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Os$ Trabki Wik TECHNOLOGIA + r.ATH OBMIAR

Lp. | Podstawa Opis i wyliczenia \ j.m. \ Poszcz Razem
1 KRATA KOSZOWA - KK
1|KNR 2-28 |Zespoly urzadzen zblokowanej oczyszczalni $ciekdéwo - montaz kraty ko- |t
d.1/0606-01 szowej
2 t 2.000
RAZEM 2.000
2 Dostawa kraty koszowej ukt.
d.1|wycena in-
dywidualna
poz.4.29 |1 ukt. 1.000
RAZEM 1.000
2 ZBIORNIK USREDNIAJACY PS - TECHNOLOGIA MONTAZ
3|/KNR 7-07 |Pompy ods$rodkowe, zatapiane i gtebinowe z podwodnym silnikiem elek- |kpl.
d.2|0107-04/05 |trycznym o masie 0.65 t - poziom posadowienia ré6zny ponad 5 m od po-
z.0.3.7. ziomu posadzki - montarz pomp zatapialnych
3 kpl. 3.000
RAZEM 3.000
4 Dostawa pomp zatapialnych ukt.
d.2|wycena in-
dywidualna
poz.4.29 |2 ukt. 2.000
RAZEM 2.000
5 Dostawa strumienicy napowietrzajacej ukt.
d.2|wycena in-
dywidualna
poz.4.29 |1 ukt. 1.000
RAZEM 1.000
6/KNR 7-20 |Montaz prowadnic o szer. do 160 mm zasuw o ruchu pionowym - montaz |t
d.2|0601-01 prowadnicy pomp
poz. 5/1.3 [0.05 t 0.050
RAZEM 0.050
7|KNR 7-03  |Zuraw ZPR/P150 lub podobny kpl.
d.2|0103-01
poz. 5.28 1 kpl. 1.000
RAZEM 1.000
8 Dostawa wtazéw prostokatnych TWS ukt.
d.2|wycena in-
dywidualna
poz.4.29 |3 ukt. 3.000
RAZEM 3.000
9/KNR 7-09 |Montaz rurociggéw stalowych spawanych o $rednicy zewnetrznej do m
d.2|2105-01 159.0 mm. Grubos¢ scianki do 6.3 mm
poz. 4.29 |15 m 15.000
RAZEM 15.000
10/KNR 7-09 |Montaz ksztaltek stalowych spawanych o srednicy zewnetrznej do 159.0 |szt.
d.2|2116-01 mm. Grubo$¢ $cianki do 6.3 mm
analogia
poz. 440 (12 Szt. 12.000
RAZEM 12.000
11/KNR 7-09 |Spawanie reczne tukowe stali austenitycznych Spoiny nie badane radio- |ztacz.
d.2|0306-01 logicznie Srednica rurociggu do 159.0 mm. Grubo$¢ $cianki do 8.0 mm
analogia
poz. 440 (12 ztgcz. 12.000
RAZEM 12.000
12/KNR 7-09 |Materiaty do potgczen kotnierzowych na cisnienie nominalne do 1.6 Mpa. |styk.
d.2|2201-04 $rednica nominalna 150 mm. $ruby M20x95
poz.4.25 |24 styk. 24.000
RAZEM 24.000
13/KNR 7-28 |Osadzenie w gotowych otworach w $cianach wspornikéw o masie do 10 |szt.
d.2|0211-01 kg - montaz obejm rurociggéw stal ko
poz. 4.25 5 Szt. 5.000
RAZEM 5.000
14/KNR 7-09 |Montaz rurociggéw stalowych spawanych o $rednicy zewnetrznej do m
d.2|2105-01 159.0 mm. Grubo$¢ $cianki do 6.3 mm
poz.4.29 |8 m 8.000
RAZEM 8.000
15/KNR 7-09 |Montaz ksztattek stalowych spawanych o $rednicy zewnetrznej do 159.0 |szt.
d.2|2116-01 mm. Grubos$¢ scianki do 6.3 mm
analogia
poz.4.40 |8 Szt. 8.000
RAZEM 8.000
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16|KNR 7-09 | Spawanie reczne tukowe stali austenitycznych Spoiny nie badane radio- |ztgcz.
d.2|0306-01 logicznie Srednica rurociggu do 159.0 mm. Grubos$¢ scianki do 8.0 mm
analogia
poz. 440 |8 zlgcz. 8.000
RAZEM 8.000
17/KNR 7-08 |Uktady sygnalizacji z zastosowaniem sygnalizatora ptywakowego z syg- |ukt.
d.2|0402-02 nalizacjg elektryczng - analogia - montaz czujnikéw ptywakowych i sondy
hydrostatycznej
poz.4.29 |4 ukt. 4.000
RAZEM 4.000
18 Dostawa czujnikéw ptywakowych ukt.
d.2|wycena in-
dywidualna
poz.4.29 |3 ukt. 3.000
RAZEM 3.000
19 Dostawa sondy hydrostatycznej ukt.
d.2|wycena in-
dywidualna
poz.4.29 |1 ukt. 1.000
RAZEM 1.000
20|KNR 7-09 |Montaz rurociggéw z PCW spawanych o $rednicy zewnetrznej do 50 m
d.2|2801-02 mm. Grubos$¢ scianki do 7.0 mm - rurociagi klejoine
analogia
poz.4.35 |4 m 4.000
RAZEM 4.000
21/KNR 7-09 |Montaz ksztaltek z PCW spawanych o $rednicy zewnetrznej do 50 mm. |szt.
d.2|2803-02 Grubos¢ scianki do 7.0 mm - rurociagi klejoine
analogia
poz.4.35 |3 Szt. 3.000
RAZEM 3.000
22|KNNR 4 Przejscie przez $ciany komor tulejami stalowymi "PS" przy grubosci $cia- szt
d.2|1427-02 ny 30 cm - otwor o $r. 100 - 260 mm
analogia
poz. 5.1 4 szt 4.000
RAZEM 4.000
23|KNR 7-09 |Montaz zaworéw zaporowych kotnierzowych o $rednicy nominalnej 150 |szt.
d.2|2601-12 mm na cisnienie nominalne do 1.6 MPa - montaz klapy zwrotnej
analogia
poz. 4.23, |2 szt. 2.000
4.23a
RAZEM 2.000
24|KNNR 4 Kominek wywiewny z PVC o potgczeniu wciskowym o $r. 110/160 mm  |szt.
d.2|0213-05
poz.2.13 |2 Szt. 2.000
RAZEM 2.000
3 KOMORA RETENCYJNA KR - TECHNOLOGIA
25/KNR 7-07 |Pompy odsrodkowe, zatapiane i gtebinowe z podwodnym silnikiem elek- |kpl.
d.3]/0107-04/05 |trycznym o masie 0.65 t - poziom posadowienia rézny ponad 5 m od po-
2.0.3.7. ziomu posadzki - montarz pomp zatapialnych
4 kpl. 4.000
RAZEM 4.000
26 Dostawa pomp zatapialnych ukt.
d.3|wycena in-
dywidualna
poz. 4.29 |4 ukt. 4.000
RAZEM 4.000
27|KNR 7-04 |Montaz Mieszadta wolnoobrotowego kpl.
d.3/0304-01
poz.5/1.3 |1 kpl. 1.000
RAZEM 1.000
28 Dostawa mieszadet wolnoobrotowych ukt.
d.3|wycena in-
dywidualna
poz.4.29 |1 ukt. 1.000
RAZEM 1.000
29/KNR 7-20 |Montaz prowadnic o szer. do 160 mm zasuw o ruchu pionowym - montaz|t
d.3/0601-01 prowadnicy pomp
poz.5/1.3 |0.1 t 0.100
RAZEM 0.100
30|KNR 7-03 |Zuraw ZPR/P150 lub podobny kpl.
d.3/0103-01
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poz.5.28 |2 kpl. 2.000
RAZEM 2.000
31|KNR 7-03 |Zuraw ZPR/P150 lub podobny - dodatkowe stopy zurawia kpl.
d.3/0103-01
analogia
poz.5.28 |1 kpl. 1.000
RAZEM 1.000
32|KNR 7-09 |Montaz rurociggéw z PCW spawanych o $rednicy zewnetrznej do 75 m
d.3/2801-03 mm. Grubo$¢ $cianki do 7.0 mm - analogia - rurociagi klejone
analogia
poz. 435 [12 m 12.000
RAZEM 12.000
33|KNR 2-28 |Montaz systemu drobnopecherzykowego z dyfuzorami membranowymi  |kpl
d.3/0604-03 napowietrzajgcego $cieki w KR
analogia
poz.5/2.4 |1 kpl 1.000
RAZEM 1.000
34|KNR 7-28 |Osadzenie w gotowych otworach w $cianach wspornikéw o masie do 10 |szt.
d.3|0211-01 kg - montaz obejm rurociggéw stal ko
poz.4.25 |5 Szt. 5.000
RAZEM 5.000
35 Dostawa wtazéw prostokatnych TWS ukt.
d.3|wycena in-
dywidualna
poz.4.29 |4 ukt. 4.000
RAZEM 4.000
36|KNR 2-02 |Drabina k.o. m
d.3/1213-03
poz. 2.12 7 m 7.000
RAZEM 7.000
37/KNR 7-09 [Montaz rurociggéw stalowych spawanych o srednicy zewnetrznej do m
d.3/2103-01 108.0 mm. Grubo$¢ $cianki do 4.0 mm
poz.4.29 |12 m 12.000
RAZEM 12.000
38|KNR 7-09 |Montaz ksztaltek stalowych spawanych o $rednicy zewnetrznej do 133.0 |szt.
d.3|2115-01 mm. Grubos$¢ scianki do 4.0 mm
analogia
poz. 440 |4 Szt. 4.000
RAZEM 4.000
39|KNR 7-09 |Spawanie reczne tukowe stali austenitycznych Spoiny nie badane radio- |ztacz.
d.3/0305-05 logicznie. Srednica rurociggu do 133.0 mm. Grubos$¢ $cianki do 6.3 mm
analogia
poz. 440 |5 zlgcz. 5.000
RAZEM 5.000
40|KNR-W 7- |Montaz zasuw kotnierzowych o $rednicy nominalnej 150 mm na cis$nienie |szt.
d.3/09 2618-07 |nominalne do 0.6 MPa
analogia
3 szt. 3.000
RAZEM 3.000
41|KNR-W 7- |Montaz zaworow zwrotnych klapowych kotnierzowych o $rednicy nomi-  |szt.
d.3|09 2606-04 |nalnej 100 mm na cisnienie nominalne do 1.6 MPa
analogia
2 szt. 2.000
RAZEM 2.000
42|KNR 7-09 |Materiaty do potgczen kotnierzowych na cisnienie nominalne do 1.6 Mpa. |styk.
d.3/2201-03 $rednica nominalna 80-125 mm. $ruby M16x80
poz.4.25 |4 styk. 4.000
RAZEM 4.000
43|KNR 7-08 |Uktady sygnalizacji z zastosowaniem sygnalizatora ptywakowego z syg- |ukt.
d.3/0402-02 nalizacjg elektryczng - analogia - montaz czujnikéw ptywakowych i sondy
hydrostatycznej
poz. 4.29 |4 ukt. 4.000
RAZEM 4.000
44 Dostawa czujnikdw ptywakowych ukt.
d.3|wycena in-
dywidualna
poz. 4.29 |3 ukt. 3.000
RAZEM 3.000
45 Dostawa sondy hydrostatycznej ukt.
d.3|wycena in-
dywidualna
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poz.4.29 |1 ukt. 1.000
RAZEM 1.000
46|KNR 7-09 |Montaz ksztattek z PCW spawanych o srednicy zewnetrznej do 110 mm. |szt.
d.3|2803-05 Grubos$¢ $cianki do 12.3 mm - rurociagi klejoine
analogia
poz. 435 |6 Szt. 6.000
RAZEM 6.000
47/KNNR 4 Przejscie przez $ciany komér tulejami stalowymi "PS" przy grubosci $cia-|szt
d.3|1427-02 ny 30 cm - otwdr o $r. 100 - 260 mm
analogia
poz. 5.1 14 szt 14.000
RAZEM 14.000
4 REAKTORY MBBSBR - TECHNOLOGIA
48|KNR 7-07 |Pompy ods$rodkowe, zatapiane i gtebinowe z podwodnym silnikiem elek- |kpl.
d.4/0107-04/05 |trycznym o masie 0.65 t - poziom posadowienia ré6zny ponad 5 m od po-
z.0.3.7. ziomu posadzki - montarz pomp zatapialnych
4 kpl. 4.000
RAZEM 4.000
49 Dostawa pomp zatapialnych osadu ukt.
d.4|wycena in-
dywidualna
poz.4.29 |4 ukt. 4.000
RAZEM 4.000
50/KNR 7-04 |Montaz Mieszadta wolnoobrotowego kpl.
d.4/0304-01
poz.5/1.3 |4 kpl. 4.000
RAZEM 4.000
51 Dostawa mieszadet wolnoobrotowych ukt.
d.4|wycena in-
dywidualna
poz. 4.29 |4 ukt. 4.000
RAZEM 4.000
52|KNR 7-20 |[Montaz prowadnic o szer. do 160 mm zasuw o ruchu pionowym - montaz|t
d.4/0601-01 prowadnicy pomp
poz. 5/1.3 t 0.500
RAZEM 0.500
53|KNR 7-03 |Zuraw ZPR/P150 lub podobny kpl.
d.4/0103-01
poz.5.28 [2*4 kpl. 8.000
RAZEM 8.000
54/KNR 7-03 |Zuraw ZPR/P150 lub podobny - dodatkowe stopy zurawia kpl.
d.4/0103-01
analogia
poz.5.28 [2*4 kpl. 8.000
RAZEM 8.000
55|KNR 7-09 |Montaz rurociggéw z PCW spawanych o $rednicy zewnetrznej do 75 m
d.4/2801-03 mm. Grubo$¢ $cianki do 7.0 mm - analogia - rurociagi klejone
analogia
poz. 4.35 |55 m 55.000
RAZEM 55.000
56|KNR 7-09 |Montaz rurociggéw z PCW spawanych o $rednicy zewnetrznej do 110 m
d.4/2801-03 mm. Grubo$¢ $cianki do 7.0 mm - analogia - rurociagi klejone
analogia
poz. 4.35 |67 m 67.000
RAZEM 67.000
57/KNR 7-09 |Montaz rurociggéw z PCW spawanych o $rednicy zewnetrznej do 250 m
d.4/2801-07 mm. - analogia rurociagi klejone
analogia
poz. 4.35 (82 m 82.000
RAZEM 82.000
58|KNR 2-28 |Montaz kolumn zt6z filtracyjnych MBBR kpl
d.4/0604-03
analogia
poz.5/2.4 |6*4 kpl 24.000
RAZEM 24.000
59 Dostawa mieszadta pompujacego - pompy smigtowej ukt.
d.4|wycena in-
dywidualna
poz.4.29 |8 ukt. 8.000
RAZEM 8.000
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60/KNR 7-04 |Montaz mieszadta pompujacego - pompy $migtowej kpl.
d.4/0304-01
poz.5/1.3 |8 kpl. 8.000
RAZEM 8.000
61 Dostawa dekantera ptywajgcego 180 m3/h ukt.
d.4|wycena in-
dywidualna
poz. 4.29 |4 ukt. 4.000
RAZEM 4.000
62|KNR 7-04 |Montaz dekantera ptwwajgcego kpl.
d.4/0304-01
poz.5/1.3 |4 kpl. 4.000
RAZEM 4.000
63 Dostawa wtazéw prostokatnych TWS ukt.
d.4|wycena in-
dywidualna
poz. 4.29 |26 ukt. 26.000
RAZEM 26.000
64/KNR 2-28 |Montaz systemu drobnopecherzykowego z dyfuzorami membranowymi |kpl
d.4/0604-03 napowietrzajacego $cieki w SBR
analogia
poz.5/2.4 |4 kpl 4.000
RAZEM 4.000
65/KNR 7-09 |Montaz rurociggéw stalowych spawanych o $rednicy zewnetrznej do m
d.4/2103-01 108.0 mm. Grubos¢ scianki do 4.0 mm
poz. 4.29 (12 m 12.000
RAZEM 12.000
66|KNR 7-09 |Montaz ksztaltek stalowych spawanych o $rednicy zewnetrznej do 133.0 |szt.
d.4|2115-01 mm. Grubo$¢ $cianki do 4.0 mm
analogia
poz. 4.40 |12*4 Szt. 48.000
RAZEM 48.000
67|KNR 7-28 |Osadzenie w gotowych otworach w scianach wspornikéw o masie do 10 |szt.
d.4/0211-01 kg - montaz obejm rurociggéw stal ko
poz. 4.25 64 Szt. 64.000
RAZEM 64.000
68/KNR 7-09 |Spawanie reczne tukowe stali austenitycznych Spoiny nie badane radio- |ztgcz.
d.4|0305-05 logicznie. Srednica rurociggu do 133.0 mm. Grubos$¢ $cianki do 6.3 mm
analogia
poz. 440 |12*4 ztacz. 48.000
RAZEM 48.000
69|KNR-W 7- |Montaz zasuw kotnierzowych o $rednicy nominalnej 40 mm na ci$nienie |szt.
d.4/09 2618-01 |nominalne do 0.6 MPa
analogia
4 szt. 4.000
RAZEM 4.000
70/KNR 7-09 |Materialy do potgczen kotnierzowych na cisnienie nominalne do 1.6 Mpa. |styk.
d.4/2201-03 $rednica nominalna 80-125 mm. $ruby M16x80
poz.4.25 |12 styk. 12.000
RAZEM 12.000
71/KNR 7-09 |Materialy do potgczen kotnierzowych na ci$nienie nominalne do 1.6 Mpa. |styk.
d.4/2201-04 $rednica nominalna 150 mm. $ruby M20x95
poz. 4.25 |6*4 styk. 24.000
RAZEM 24.000
72|KNR 7-09 |Montaz rurociggéw stalowych spawanych o $rednicy zewnetrznej do m
d.4/2106-01 219.1 mm. Grubos$¢ Scianki do 6.3 mm
poz. 4.29 |7*4 m 28.000
RAZEM 28.000
73|KNR 7-09 |Spawanie reczne tukowe stali austenitycznych Spoiny nie badane radio- |ztgcz.
d.4/0306-01 logicznie Srednica rurociggu do 159.0 mm. Grubo$¢ $cianki do 8.0 mm
analogia
poz. 4.40 |12*4 ztgcz. 48.000
RAZEM 48.000
74|KNR 2-02 |Drabina k.o. m
d.4/1213-03
poz.2.12 |7*7 m 49.000
RAZEM 49.000
75/KNR 7-08 |Ukfady sygnalizacji z zastosowaniem sygnalizatora ptywakowego z syg- |ukt.
d.4|0402-02 nalizacjg elektryczng - analogia - montaz czujnikéw ptywakowych, sondy
hydrostatycznej i O2
poz. 4.29 |4*4 ukt. 16.000
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RAZEM 16.000
76 Dostawa czujnikéw ptywakowych ukt.
d.4|wycena in-
dywidualna
poz. 4.29 |3*4 ukt. 12.000
RAZEM 12.000
77 Dostawa fotooptycznego zestawu pomiarowego O2 ukt.
d.4|wycena in-
dywidualna
poz. 429 |1*4 ukt. 4.000
RAZEM 4.000
78 Dostawa sondy hydrostatycznej ukt.
d.4|wycena in-
dywidualna
poz. 4.29 |1*4 ukt. 4.000
RAZEM 4.000
79/KNNR 4 Przejscie przez $ciany komor tulejami stalowymi "PS" przy grubosci $cia-|szt
d.4|1427-02 ny 30 cm - otwor o $r. 100 - 260 mm
analogia
poz. 5.1 14*4 szt 56.000
RAZEM 56.000
80|KNR 7-09 |Montaz zasuw kotnierzowych o $rednicy nominalnej 150 mm na cis$nienie |szt.
d.4/2619-07 nominalne 1.0-1.6 MPa - przepustnica regulacyjna powietrza
analogia
poz. 4.23, |4 szt. 4.000
4.23a
RAZEM 4.000
5 WIATY DMUCHAW
81|KNR 7-07 |Montaz dmuchaw - 350 Nm3/h, 700 mbar w obudowie dzwiekochtonnej|kpl.
d.5/0201-03
poz. 7/1,7/ |4 kpl. 4.000
2,7/3
RAZEM 4.000
82|KNR 7-07 |Montaz dmuchaw - 150 Nm3/h, 700 mbar w obudowie dzwiekochtonnej|kpl.
d.5/0201-03
poz. 7/1,7/ |1 kpl. 1.000
2,7/3
RAZEM 1.000
83|KNR 7-09 |Montaz rurociggéw ze stali k.0. spawanych o $rednicy zewnetrznej 114, |m
d.5/2103-01 3x3,6 mm. - stal gatunek OH18N9
poz. 4.35 |45 m 45.000
RAZEM 45.000
84|KNR 7-09 |Montaz ksztattek ze stali k.o. DN100 - stal gatunek OH18N9 szt.
d.52114-06
analogia
poz. 440 (22 Szt. 22.000
RAZEM 22.000
85|KNR 7-09 |Spawanie reczne tukowe stali austenitycznych Spoiny nie badane radio- |ztacz.
d.5/0307-01 logicznie Srednica rurociggu 100 mm. Grubo$¢ $cianki do 8.0 mm
22 zlgcz. 22.000
RAZEM 22.000
86|KNR 2-02 |Osadzenie uchwytéw do rur ze stali OH19N9 z podktadka izolacyjng szt.
d.5/1219-04
poz. 5.25 16 Szt. 16.000
RAZEM 16.000
87|KNR 7-09 |[Montaz zasuw kotnierzowych o $rednicy nominalnej 100 mm na ci$nienie|szt.
d.5/2618-05 nominalne do 0.6 MPa - przepustnice miedzykotnierzowe do powietrza
analogia
poz. 4.23, |5 szt. 5.000
4.23a
RAZEM 5.000
88|KNR 7-09 |Materiaty do potgczen kotnierzowych na cisnienie nominalne do 1.6 Mpa. |styk.
d.5/2201-03 $rednica nominalna 80-125 mm. $ruby M16x80
poz.4.25 [2*4 styk. 8.000
RAZEM 8.000
89/KNR 7-07 |[Montaz pompy dozujacej reagent - PIX/PAX kpl.
d.5/0108-01
poz.7.1/4, |4 kpl. 4.000
7.1/5
RAZEM 4.000

Norma PRO Wersja 4.38 Nr seryjny: 28739 Uzytkownik: K. Lakis




Os$ Trabki Wik TECHNOLOGIA + r.ATH OBMIAR

Lp. | Podstawa Opis i wyliczenia j.m. Poszcz Razem
90 Dostawa paletopojemnikéw na reagent PIX/PAX ukt.
d.5|wycena in-
dywidualna
poz.4.29 |2 ukt. 2.000
RAZEM 2.000
91/KNR 4-01 |Konstrukcja wiaty dmuchaw - analogia szt.
d.5/1304-02
analogia
poz.7.1/4, |2 szt. 2.000
7.1/5
RAZEM 2.000
6 POMOSTY, PODESTY, OBARIEROWANIA, PRZELEWY
92/KNR 4-01 |Pomosty podesty, obarierowania, drobne konstrukkcje stalowe szt.
d.6/1304-02
analogia
poz.7.1/4, |4 szt. 4.000
7.1/5
RAZEM 4.000
7 KOMORA SCIEKU OCZYSZCZONEGO
93 Dostawa wtazéw prostokatnych TWS ukt.
d.7|wycena in-
dywidualna
poz.4.29 |1 ukt. 1.000
RAZEM 1.000
94/KNR 2-02 |Drabina k.o. m
d.7/1213-03
poz. 2.12 1 m 1.000
RAZEM 1.000
95/KNR 7-07 |Pompy odsrodkowe, zatapiane i gtebinowe z podwodnym silnikiem elek- |kpl.
d.7/0107-04/05 |trycznym o masie 0.65 t - poziom posadowienia rézny ponad 5 m od po-
2.0.3.7. ziomu posadzki - montaz pomp zatapialnych 77m3/h 8,9mSW
2 kpl. 2.000
RAZEM 2.000
96 Dostawa pomp zatapialnych 77m3/h 8,9 mSW ukt.
d.7|wycena in-
dywidualna
poz.4.29 |2 ukt. 2.000
RAZEM 2.000
97|KNR 7-09 |Montaz zasuw kotnierzowych o $rednicy nominalnej 150 mm na ci$nienie |szt.
d.7|2619-07 nominalne 1.0-1.6 MPa -
analogia
poz. 4.23, |2 szt. 2.000
4.23a
RAZEM 2.000
98/KNR 7-09 |Montaz rurociggéw stalowych spawanych o $rednicy zewnetrznej do m
d.7|2105-01 159.0 mm. Grubos¢ scianki do 6.3 mm
poz. 4.29 |3 m 3.000
RAZEM 3.000
99|KNR 7-09 |Montaz ksztaltek stalowych spawanych o $rednicy zewnetrznej do 159.0 |szt.
d.7|2116-01 mm. Grubo$¢ $cianki do 6.3 mm
analogia
poz. 440 |4 Szt. 4.000
RAZEM 4.000
100|KNR 7-09 |Spawanie reczne tukowe stali austenitycznych Spoiny nie badane radio- |ztacz.
d.7|/0306-01 logicznie Srednica rurociggu do 159.0 mm. Grubo$¢ $cianki do 8.0 mm
analogia
poz. 440 (12 ztgcz. 12.000
RAZEM 12.000
101|KNR 7-09 |Materiaty do potaczen kotnierzowych na cisnienie nominalne do 1.6 Mpa. |styk.
d.7/2201-04 $rednica nominalna 150 mm. $ruby M20x95
poz. 425 |5 styk. 5.000
RAZEM 5.000
102|KNR 7-28 |Osadzenie w gotowych otworach w $cianach wspornikéw o masie do 10 |szt.
d.7/0211-01 kg - montaz obejm rurociggéw stal ko
poz. 4.25 3 Szt. 3.000
RAZEM 3.000
103|KNR 7-09 |Montaz rurociggéw z PCW spawanych o $rednicy zewnetrznej do 50 m
d.7|2801-02 mm. Grubo$¢ $cianki do 7.0 mm - rurociagi klejoine
analogia
poz. 435 |15 m 15.000
RAZEM 15.000
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8 KOMORA rozdziatu KSO
104|KNR 2-02 |Drabina k.o. m
d.8/1213-03
poz.2.12 |7 m 7.000
RAZEM 7.000
105|KNR 7-09 |Montaz zasuw nozowych o $rednicy nominalnej 250 mm z napedem AU- |szt.
d.8/2618-09 MA
analogia
poz. 4.23, |4 szt. 4.000
4.23a
RAZEM 4.000
106|KNR 2-28 |Urzgdzenia pomocnicze - przeptywomierze wskaznikowe o masie do kpl.
d.8/0608-02 0.10 t - montaz przeptywomierza DN 150
analogia
poz. 4.23, |1 kpl. 1.000
4.23a
RAZEM 1.000
107 Dostawa przeptywomierza elektromagnetycznego DN150 ukt.
d.8|wycena in-
dywidualna
poz.4.29 |1 ukt. 1.000
RAZEM 1.000
108|KNR 7-09 |Montaz rurociggéw stalowych spawanych o $rednicy zewnetrznej do m
d.8|2105-01 159.0 mm. Grubos¢ scianki do 6.3 mm
poz. 4.29 (2 m 2.000
RAZEM 2.000
109/KNR 7-09 |Montaz ksztattek stalowych spawanych o $rednicy zewnetrznej do 159.0 |szt.
d.8|2116-01 mm. Grubo$¢ $cianki do 6.3 mm
analogia
poz. 440 (2 Szt. 2.000
RAZEM 2.000
110/KNR 7-09 |Spawanie reczne tukowe stali austenitycznych Spoiny nie badane radio- |ztacz.
d.8|/0306-01 logicznie Srednica rurociggu do 159.0 mm. Grubo$¢ $cianki do 8.0 mm
analogia
poz. 440 (2 ztgcz. 2.000
RAZEM 2.000
111|KNR 7-09 |Montaz rurociggéw stalowych spawanych o $rednicy zewnetrznej do m
d.8(2103-01 108.0 mm. Grubo$¢ $cianki do 4.0 mm
poz.4.29 |3 m 3.000
RAZEM 3.000
112|KNR 7-09 |Montaz ksztattek stalowych spawanych o $rednicy zewnetrznej do 133.0 |szt.
d.8|2115-01 mm. Grubos$¢ scianki do 4.0 mm
analogia
poz. 4.40 (12 Szt. 12.000
RAZEM 12.000
113|KNR 7-09 | Spawanie reczne tukowe stali austenitycznych Spoiny nie badane radio- |ztgcz.
d.8/0305-05 logicznie. Srednica rurociggu do 133.0 mm. Grubos$¢ $cianki do 6.3 mm
analogia
poz. 4.40 |16 zlgcz. 16.000
RAZEM 16.000
114|KNR 7-09 |Materiaty do potaczen kotnierzowych na cisnienie nominalne do 1.6 Mpa. |styk.
d.8/2201-03 $rednica nominalna 80-125 mm. $ruby M16x80
poz.4.25 |10 styk. 10.000
RAZEM 10.000
115|KNR 7-28 |Osadzenie w gotowych otworach w $cianach wspornikéw o masie do 10 |szt.
d.8|0211-01 kg - montaz obejm rurociggéw stal ko
poz.4.25 |5 Szt. 5.000
RAZEM 5.000
116|KNNR 4 Przejscie przez $ciany komor tulejami stalowymi "PS" przy grubosci $cia-|szt
d.8|1427-02 ny 30 cm - otwor o $r. 100 - 260 mm
analogia
poz. 5.1 2 szt 2.000
RAZEM 2.000
9 KOMORA osadu KSTO
117|KNR 2-28 |Montaz systemu drobnopecherzykowego napowietrzajgcego scieki lub | kpl
d.9/0604-03 rozwigzanie réwnowazne
analogia
poz.5/2.4 |1 kpl 1.000
RAZEM 1.000
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118|KNR 7-07 |Pompy odsrodkowe, zatapiane i gtebinowe z podwodnym silnikiem elek- |kpl.
d.9/0107-04/05 |trycznym o masie 0.65 t - poziom posadowienia ré6zny ponad 5 m od po-
z.0.3.7. ziomu posadzki - montaz pomp zatapialnych
2 kpl. 2.000
RAZEM 2.000
119 Dostawa pomp zatapialnych 18m3/h 9 mSW ukt.
d.9|wycena in-
dywidualna
poz.4.29 |2 ukt. 2.000
RAZEM 2.000
120|KNR 7-20 |Montaz prowadnic o szer. do 160 mm zasuw o ruchu pionowym - montaz |t
d.9/0601-01 prowadnicy pomp
poz. 5/1.3 |0.03 t 0.030
RAZEM 0.030
121|KNR 7-03 |Zuraw ZPR/P150 lub podobny kpl.
d.9/0103-01
poz. 5.28 1 kpl. 1.000
RAZEM 1.000
122 Dostawa wtazéw prostokatnych 90x80 stal ko ukt.
d.9|wycena in-
dywidualna
poz.4.29 |1 ukt. 1.000
RAZEM 1.000
123|KNR 7-09 |Montaz rurociggéw stalowych spawanych o $rednicy zewnetrznej do 88.9|m
d.9|2102-05 mm. Grubos$¢ scianki do 4.0 mm
poz. 4.29 (12 m 12.000
RAZEM 12.000
124|KNR 7-09 |Montaz ksztattek stalowych spawanych o $rednicy zewnetrznej do 88.9 |szt.
d.9|2114-05 mm. Grubo$¢ $cianki do 4.0 mm
analogia
poz. 440 (13 Szt. 13.000
RAZEM 13.000
125|KNR 7-09 |Spawanie reczne tukowe stali austenitycznych Spoiny nie badane radio- |ztacz.
d.9|0305-01 logicznie. Srednica rurociggu do 88.9 mm. Grubo$é $cianki do 4.5 mm
analogia
poz. 440 |16 ztgcz. 16.000
RAZEM 16.000
126/ KNR-W 7- |Montaz zasuw kotnierzowych o srednicy nominalnej 80 mm na cisnienie |szt.
d.9|09 2618-04 |nominalne do 0.6 MPa
analogia
2 Szt. 2.000
RAZEM 2.000
127|KNR-W 7- |Montaz zaworéw zwrotnych klapowych kotnierzowych o $rednicy nomi-  |szt.
d.9|09 2606-03 |nalnej 80 mm na ci$nienie nominalne do 1.6 MPa
analogia
2 Szt. 2.000
RAZEM 2.000
128|KNR 7-09 |Materiaty do potaczen kotnierzowych na cisnienie nominalne do 1.6 Mpa. |styk.
d.9|2201-03 $rednica nominalna 80-125 mm. $ruby M16x80
poz.4.25 |6 styk. 6.000
RAZEM 6.000
129|KNR 7-09 |Montaz rurociggéw stalowych spawanych o $rednicy zewnetrznej do m
d.9|2105-01 159.0 mm. Grubos¢ scianki do 6.3 mm
poz. 4.29 |3 m 3.000
RAZEM 3.000
130/KNR 7-09 |Montaz ksztattek stalowych spawanych o $rednicy zewnetrznej do 159.0 |szt.
d.9|2116-01 mm. Grubo$¢ $cianki do 6.3 mm
analogia
poz. 440 |4 Szt. 4.000
RAZEM 4.000
131|KNR 7-04 |Przelewy stalowe. Masa do 1.0 t. Montaz sposobem mechanicznym - kpl.
d.9|0305-01 montaz przelew wod nadosadowych
poz.5/1.3 |1 kpl. 1.000
RAZEM 1.000
132|KNNR 4 Przejscie szczelne dla rury 150 mm - uszczelnienie tancuchowe - szt
d.9|1427-02 uszczelnienie tancuchowe nalezy dobra¢ zgodnie z katalogiem produ-
centa pod owiercony otwor, materiat uszczelnienia NBR, ptytka docisko-
wa 1.4307
poz. 5.2 4 szt 4.000
RAZEM 4.000
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133|KNR 7-08 |Uktady sygnalizacji z zastosowaniem sygnalizatora ptywakowego z syg- |ukt.
d.9|0402-02 nalizacjg elektryczng - analogia - montaz czujnikéw ptywakowych i sondy
hydrostatycznej
poz. 4.29 |3 ukt. 3.000
RAZEM 3.000
134 Dostawa czujnikéw ptywakowych ukt.
d.9|wycena in-
dywidualna
poz.4.29 |2 ukt. 2.000
RAZEM 2.000
135 Dostawa sondy hydrostatycznej ukt.
d.9|wycena in-
dywidualna
poz.4.29 |1 ukt. 1.000
RAZEM 1.000
136|KNR 2-02 |Drabina k.o. m
d.9]1213-03
poz. 2.12 5 m 5.000
RAZEM 5.000
137|KNNR 4 Kominek wywiewny z PVC o potgczeniu wciskowym o $r. 110/160 mm  |szt.
d.9/0213-05
poz.2.13 |2 Szt. 2.000
RAZEM 2.000
10 POMIESZCZENIE TECHNOLOGICZNE - BT
10.1 Montaz urzadzen
138|KNR 7-03 |Montaz sitopiaskownika 40 I/s kpl.
d.10/0418-06
.1|analogia
poz. 4.1 1 kpl. 1.000
RAZEM 1.000
139|KNR 7-04 |Montaz prasy odwadniania osadu - prasa $rubowo - talerzowa z flokula- |kpl.
d.10{0402-01 torem - przepustowos$é do16 m3/h
1
poz. 4.7 1 kpl. 1.000
RAZEM 1.000
140|KNR 7-06 |Montaz zespotu przygotowania i dozowania polielektrolitu - automatycz- |kpl
d.10/0502-01 ny zespot
.1|analogia przygotowania polielektrolitu z emuls;ji
poz. 4.3 1 kpl 1.000
RAZEM 1.000
141|KNR 7-07 |Montaz pompy $rubowej osadu, kpl.
d.10/0101-01
1
poz. 410 |1 kpl. 1.000
RAZEM 1.000
142|KNR 7-03 |Montaz przeno$nika slimakowego kpl
d.10/0418-06
.1|analogia
poz. 4.1 1 kpl 1.000
RAZEM 1.000
143|KNR 7-04 |Montaz kraty recznej awaryjnej kpl.
d.10/0108-01
1
poz. 4.4 1 kpl. 1.000
RAZEM 1.000
144|KNR 7-03 |Montaz Higienizatora osadu kpl
d.10/0418-06
.1|analogia
poz. 4.1 1 kpl 1.000
RAZEM 1.000
145 Dostawa konteneréw na skratki i piach 240 | kpl
d.10|kalk. wtasna
1
2 kpl 2.000
RAZEM 2.000
10.2 Rurociagi technologiczne
146|KNR 7-09 |Montaz rurociggéw ze stali k.0. spawanych o $rednicy zewnetrznej- DN |m
d.10/2107-01 250 - stal gatunek OH18N9
2
poz. 4.29 |4 m 4.000
RAZEM 4.000
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147|KNR 7-09 |Montaz ksztaltek ze stali k.o. DN250 - stal gatunek OH18N9 szt.
d.10{2114-06
.2|analogia
poz. 4.40 |15 Szt. 15.000
RAZEM 15.000
148|KNR 7-09 |Spawanie reczne tukowe stali austenitycznych Spoiny nie badane radio- |ztacz.
d.10{0308-02 logicznie Srednica rurociggu do 323.9 mm. Grubosé $cianki do 12.5 mm
2
24 zlgcz. 24.000
RAZEM 24.000
149|KNR 7-09 |Montaz zasuw kotnierzowych o $rednicy nominalnej 250 mm na ci$nienie |szt.
d.10/2618-09 nominalne do 0.6 MPa
.2|analogia
poz. 4.23, |3 szt. 3.000
4.23a
RAZEM 3.000
150|KNR 7-09 |Materiaty do potaczen kotnierzowych na cisnienie nominalne do 1.6 Mpa. |styk.
d.10/2201-06 $rednica nominalna 250-300 mm. $ruby M24x100
2
poz.4.25 |8 styk. 8.000
RAZEM 8.000
151|KNR 7-09 |Montaz rurociggéw z PCW spawanych o srednicy zewnetrznej do 75 m
d.10/2801-03 mm. Grubo$¢ $cianki do 7.0 mm - analogia - rurociagi klejone osadu
.2|analogia
poz. 4.35 |7 m 7.000
RAZEM 7.000
152|KNR 7-09 |Montaz ksztattek z PCW spawanych o $rednicy zewnetrznej do 63 mm. |szt.
d.10/2803-03 Grubos$¢ $cianki do 7.0 mm - rurociggi klejoine
.2|analogia
poz. 435 |6 Szt. 6.000
RAZEM 6.000
153|KNR 7-28 |Osadzenie w gotowych otworach w $cianach wspornikéw o masie do 10 |szt.
d.10/0211-01 kg - montaz obejm rurociggéw stal ko
2
poz. 4.25 |4 Szt. 4.000
RAZEM 4.000
154|KNR 7-09 |Materiaty do potagczen kotnierzowych na cisnienie nominalne do 1.6 Mpa. |styk.
d.10/2201-02 $rednica nominalna 32-65 mm. $ruby M12x80
2
poz.4.25 |3 styk. 3.000
RAZEM 3.000
155/KNNR 4 Sieci wodociggowe - montaz rurociggéw z rur polietylenowych (PE, m
d.10/1009-01 PEHD) o $r.zewnetrznej 40 mm
.2|analogia
25 m 25.000
RAZEM 25.000
156 KNNR 4 Sieci wodociggowe - potgczenie rur polietylenowych cisnieniowych PE, |zigcz.
d.10/1010-01 PEHD metoda zgrzewania czotowego o $r. zewn. 40 mm
.2|analogia
16 ztgcz. 16.000
RAZEM 16.000
157|KNR 7-09 |Montaz rurociggéw z PCW spawanych o $rednicy zewnetrznej do 40 m
d.10/2801-01 mm. Grubo$¢ $cianki do 4.5 mm - rurociagi klejone polielektrolitu
.2|analogia
poz. 435 |16 m 16.000
RAZEM 16.000
158|KNR 7-09 |Montaz ksztattek z PCW spawanych o $rednicy zewnetrznej do 40 mm. |szt.
d.10/2803-01 Grubos$¢ $cianki do 4.5 mm - rurociagi klejone
.2|analogia
poz. 435 [12 Szt. 12.000
RAZEM 12.000
159|KNR 7-28 |Osadzenie w gotowych otworach w $cianach wspornikéw o masie do 10 |szt.
d.10/0211-01 kg - montaz obejm rurociggéw stal ko
2
poz. 4.25 8 Szt. 8.000
RAZEM 8.000
160|KNR 7-09 |Montaz rurociggéw z PCW spawanych o srednicy zewnetrznej do 100 m
d.10|2801-04 mm. Grubo$¢ $cianki do 12.3 mm
.2|analogia
poz. 435 |4 m 4.000
RAZEM 4.000

-12 -

Norma PRO Wersja 4.38 Nr seryjny: 28739 Uzytkownik: K. Lakis




Os$ Trabki Wik TECHNOLOGIA + r.ATH OBMIAR

Lp. | Podstawa Opis i wyliczenia j.m. Poszcz Razem
161|KNR 7-09 |Montaz ksztattek z PCW spawanych o $rednicy zewnetrznej do 90 mm. |szt.
d.10|2803-04 Grubos¢ scianki do 10.3 mm
.2|analogia
poz. 4.35 |15 Szt. 15.000
RAZEM 15.000
11 STARE REAKTORY - ADAPTACJA
162|KNR 2-28 |Zespoly urzadzen zblokowanej oczyszczalni Sciekbwo masie do 8.6t- |t
d.11/0606-01 analogia denontaz wyposazenia technologicznego
analogia
poz.7.1/4, |2 t 2.000
7.1/5
RAZEM 2.000
163|KNR 4-01 |Rozbiérka elementéw konstrukcji betonowych zbrojonych - wyciecie m3
d.11/0212-03 Sciany wiszacej
analogia
poz.7.1/4, |14 m3 14.000
7.1/5
RAZEM 14.000
164|KNR 4-01 |Uzupetnienie zbrojonych $cian z betonu monolitycznego - naprawa scian |ms3
d.11/0203-05 wewnetrznych
analogia
poz.7.1/4, |40 m3 40.000
7.1/5
RAZEM 40.000
165|KNR-W 4- |Mechaniczna rozbiérka elementéw konstrukcji betonowych zbrojonych - |m3
d.11|01 0212-06 |rozbidrka zbiornika KSTO
analogia
poz.7.1/4, |60 m3 60.000
7.1/5
RAZEM 60.000
166|KNR AT-06 |Zatadunek tadowarka kotowg 2,50 m3, wytadunek przez przechylenie t
d.11|0104-04 skrzyni materiatéw budowlanych sypkich - samochody lub przyczepy sa-
analogia mowytadowcze; kategoria tadunku |1
poz.7.1/4, |60 t 60.000
7.1/5
RAZEM 60.000
167|KNR AT-06 |Przew6z materiatow budowlanych na odlegtos$¢ do 1 km po drodze o na- |kurs
d.11/0108-03 wierzchni kl. 111
analogia
poz.7.1/4, |6 kurs 6.000
7.1/5
RAZEM 6.000
12 Rozruch technologiczny oczyszczalni sciekéw
168|KNR 7-04 |Rozruch urzadzen oczyszczalni $ciekow kpl.
d.12/0501-01
1 kpl. 1.000
RAZEM 1.000

-13-

Norma PRO Wersja 4.38 Nr seryjny: 28739 Uzytkownik: K. Lakis




