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D-00.00.00 Wymagania ogdlne

1. WSTEP
1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej ( SST)

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace wykonania
i odbioru robot objetych zadaniem: Remont nawierzchni drogi powiatowej 1636K Kroscienko
Szczawnica w miejscowosci Szczawnica — Jaworki/Powiat Nowotarski/Gmina Szczawnica —
roboty asfaltowe.

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji Technicznej

Specyfikacja Techniczna stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robot wymienionych w punkcie 1.1 w zakresie wg pkt.1.3.

1.3. Zakres robot objetych Specyfikacjami Technicznymi

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji technicznej obejmujg wymagania ogdlne, wspdlne
dla wszystkich zadan i robot biezacego utrzymania objetych ponizszymi Szczegdélowymi
Specyfikacjami Technicznymi i nalezy je rozumie¢ i stosowa¢ w powigzaniu z nimi.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia uzyte ponizej nalezy rozumie¢ kazdorazowo w nastepujacy sposob:

1.4.1. Budowla drogowa - obiekt budowlany, nie bedacy budynkiem, stanowigcy
catos¢ techniczno-uzytkowa (drogg) albo jego czg$¢ stanowigca odrebny element
konstrukcyjny lub technologiczny.

1.4.2. Chodnik - wyznaczony pas terenu przy jezdni lub odsunicty od jezdni,
przeznaczony dla ruchu pieszego i odpowiednio utwardzony.

1.4.3. Droga - wydzielony pas terenu przeznaczony do ruchu lub postoju pojazdéw oraz
ruchu pieszych wraz z wszelkimi urzadzeniami technicznymi zwigzanymi
z prowadzeniem i zabezpieczeniem ruchu.

1.4.4. Dziennik robot - dziennik, stanowigcy dokument przebiegu robot biezacego
utrzymania drog oraz zdarzen i1 okolicznosci zachodzacych w toku wykonywanych

robot.
1.4.5. Inspektor Nadzoru - Przedstawiciel Inzyniera w rozumieniu Ogodlnych
Warunkéw Kontraktu.

1.4.6. Jezdnia - cze$¢ korony drogi przeznaczona do ruchu pojazdow.

1.4.7. Kierownik robot - osoba wyznaczona przez Wykonawce, upowazniona do
kierowania robotami i do wystepowania w jego imieniu w sprawach realizacji kontraktu.
1.4.8. Korona drogi - jezdnia z poboczami lub chodnikami, zatokami, pasami
awaryjnego postoju 1 pasami dzielagcymi jezdnie.

1.4.9. Konstrukcja nawierzchni - uktad warstw nawierzchni wraz ze sposobem ich
potaczenia.

1.4.10. Korpus drogowy - nasyp lub ta czgs¢ wykopu, ktora jest ograniczona korong
drogi 1 skarpami rowow.

1.4.11. Koryto - element uformowany w korpusie drogowym w celu utozenia w nim
konstrukcji nawierzchni.



1.4.12. Rejestr obmiaréw - zaakceptowany przez Inzyniera zeszyt z ponumerowanymi
(ksigga obmiaru) stronami, sluzacy do wpisywania przez Wykonawce obmiaru
dokonywanych robot w formie wyliczen, szkicoéw i dodatkowych zatgcznikow. Wpisy w
rejestrze obmiarow podlegaja potwierdzeniu przez Inzyniera.
1.4.13. Laboratorium - to laboratorium drogowe lub inne laboratorium badawcze,
zaakceptowane przez zamawiajacego, niezbedne do przeprowadzenia wszelkich badan 1
prob zwigzanych z oceng jakos$ci materiatow oraz robot.
1.4.14. Materialy - wszelkie tworzywa niezbedne do wykonania robo6t, specyfikacjami
technicznymi, zaakceptowane przez Inzyniera.
1.4.15. Nawierzchnia - warstwa lub zespdt warstw stuzgcych do przejmowania i
rozkladania obcigzen od ruchu na podtoze gruntowe i zapewniajacych dogodne warunki
dla ruchu.
1. Warstwa S$cieralna - gorna warstwa nawierzchni poddana bezposrednio
oddziatywaniu ruchu i czynnikéw atmosferycznych.
2. Warstwa wiazaca - warstwa znajdujgca si¢ pomiedzy warstwg S$cieralng a
podbudowa zapewniajaca lepsze rozlozenie napr¢zen w nawierzchni i przekazywanie
ich na podbudowe.
3. Podbudowa - dolna cze$¢ nawierzchni stuzgca do przenoszenia obcigzen od ruchu
na podtoze. Podbudowa moze sktada¢ si¢ z podbudowy zasadniczej (gornej warstwy) i
podbudowy pomocniczej (dolnej warstwy).
4. Podbudowa zasadnicza - gorna cz¢$¢ podbudowy spehniajaca funkcje nosne w
konstrukcji nawierzchni. Moze ona si¢ sktadac z jednej lub dwoch warstw.
5. Podbudowa pomocnicza - dolna czg¢$¢ podbudowy spelniajgca, obok funkcji
nos$nych, takze funkcje zabezpieczenia nawierzchni przed dzialaniem wody, mrozu i
przenikaniem czastek podtoza. Moze zawieraé warstwe mrozoochronna, odcinajaca
lub odsaczajaca.
6. Warstwa mrozoochronna - warstwa, ktorej glownym zadaniem jest ochrona
nawierzchni przed skutkami dziatania mrozu.
7. Warstwa odcinajaca - warstwa stosowana w celu uniemozliwienia przenikania
czastek drobnych gruntu do warstwy nawierzchni lezacej powyzej.
1.4.16. Niweleta - wysoko$ciowe 1 geometryczne rozwinigcie na plaszczyznie
pionowego przekroju w osi drogi.
1.4.17. Odpowiednia (bliska) zgodno$¢ - zgodno$¢ wykonywanych robot z
dopuszczonymi tolerancjami, a jesli przedzial tolerancji nie zostal okreslony-z
przyjetymi tolerancjami przyjmowanymi zwyczajowo dla danego rodzaju robot
budowlanych.
1.4.18. Pas drogowy - wydzielony liniami rozgraniczajacymi pas terenu przeznaczony
do umieszczania w nim drogi oraz drzew i krzewow. Pas drogowy obejmuje takze teren
przewidziany do rozbudowy drogi i urzadzen chronigcych ludzi i $rodowiska przed
ucigzliwos$ciami spowodowanymi wystepujagcym ruchem na drodze.
1.4.19. Pobocze - czgs¢ korony drogi przeznaczona do chwilowego zatrzymania si¢
pojazddéw, umieszczenia urzgdzen bezpieczenstwa ruchu i wykorzystywania do ruchu
pieszych, stuzaca jednoczesnie do bocznego oparcia konstrukcji nawierzchni.
1.4.20. Podloze - grunt rodzimy lub nasypowy, lezacy pod nawierzchnig do glebokosci
przemarzania.
1.4.21. Polecenie Inzyniera - wszelkie polecenia przekazane Wykonawcy przez
InZyniera dotyczace sposobu realizacji robdt lub innych spraw zwigzanych z
prowadzeniem budowy, potwierdzone w formie pisemnej.
1.4.22. Przeszkoda sztuczna - dzieto ludzkie stanowiace utrudnienie w realizacji
zadania budowlanego, na przyktad droga, kolej, rurociag itp.



1.4.23. Rekultywacja - roboty majace na celu uporzadkowanie i przywrdcenie
pierwotnych funkcji terenom naruszonym w wyniku realizacji zadania.

1.4.24. Slepy kosztorys - wykaz robét z podaniem ich ilosci w kolejnosci
technologicznej ich wykonania.

1.4.25. Zadanie budowlane - stanowi odrgbng cato$§¢ konstrukcyjng lub
technologiczna, zdolng do samodzielnego spetnienia przewidywanych funkcji
techniczno uzytkowych. Zadanie obejmuje takze wykonywanie robot zwigzanych z
budowg, modernizacjg utrzymaniem oraz ochrong budowli drogowej lub jej elementu.

1.4.26. Przyjete oznaczenia i skroty
1. PN-B-11112:1996 - Polska Norma, numer, rok 1996

2. BN-68/8931-04 - Branzowa Norma z roku 1968/ numer

3. IBDIiM - Instytut Badawczy Drog i Mostow w Warszawie
4. OST - Ogolne Specyfikacje Techniczne

5. SST - Szczegoétowe Specyfikacje Techniczne

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za ich zgodnos$¢ z SST
I poleceniami Inzyniera.

1.5.1. Przekazanie terenu robot biezacego utrzymania drog

Zamawiajacy w terminie okreSlonym w dokumentach przetargowych przekaze
Wykonawcy wykaz dréog na ktéorych zobowigzany bedzie systematycznie prowadzié
zlecone kontraktem roboty biezacego utrzymania drog w zakresie podanym w
dokumentach przetargowych i pkt.1.3. niniejszych Szczegdétowych Specyfikacji
Technicznych drég, oraz komplet SST.

1.5.2. Zgodnos¢ robot z SST i innymi dokumentami.

SST oraz dodatkowe dokumenty przetargowe przekazane przez Inzyniera Wykonawcy
stanowig czg$¢ kontraktu, a wymagania wyszczegolnione chocby w jednym z nich sa
obowiazujace dla Wykonawcy.

W przypadku rozbieznosci w ustaleniach poszczegodlnych dokumentow obowigzuje
kolejnos¢ ich waznosci wedlug warunkéw umowy.

Wykonawca nie moze wykorzystywa¢ btedow lub opuszczen w dokumentach
kontraktowych, a o ich wykryciu winien natychmiast powiadomi¢ Inzyniera, ktory dokona
odpowiednich zmian i poprawek.

W przypadku rozbiezno$ci opis wymiaroOw wazniejszy jest od odczytu ze skali rysunkow.
Wszystkie wykonane roboty i dostarczone materiaty beda zgodne ze Szczegdtowymi
Specyfikacjami Technicznymi.

Dane okreslone w SST bedg uwazane za wartosci docelowe, od ktorych dopuszczalne sa
odchylenia w ramach okre§lonego przedziatu tolerancji. Cechy materiatow i elementow
muszg by¢ jednorodne i wykazywac odpowiednig zgodno$¢ z okreslonymi wymaganiami,
a rozrzuty tych cech nie mogg przekracza¢ dopuszczalnego przedziatu toleranc;ji.

Jezeli przedziat tolerancji nie zostal okreslony w SST, to nalezy przyja¢ przecigtne
tolerancje akceptowane zwyczajowo dla danego rodzaju robot.

W przypadku, gdy materiaty lub roboty nie b¢dg w pelni zgodne z SST i poleceniami
InZyniera i wptynie to na niezadowalajaca jako$¢, utrzymania lub elementu to:

1. Takie materialy zostang niezwlocznie zastgpione innymi, a roboty rozebrane
I wykonane ponownie na koszt Wykonawcy.



2. Roboty zostang bezzwlocznie poprawione ( w przypadku nie stosowania materiatow)
na koszt Wykonawcy.

1.5.3. Zabezpieczenie robot - oznakowanie robot

Za bezpieczenstwo ruchu w obrebie odcinkéw drog, na ktérych sa prowadzone roboty od
chwili ich rozpoczecia az do ostatecznego zakonczenia odpowiada Wykonawca.
Wykonawca w czasie prowadzenia robot biezacego utrzymania drdg jest zobowigzany do
kazdorazowego zabezpieczania odcinkow budowli drogowej w okresie trwania realizacji
kontraktu, az do zakonczenia i odbioru ostatecznego robot.

Przystepujac do robot Wykonawca dostarczy, =zainstaluje 1 bedzie utrzymywac
tymczasowe niezbedne urzadzenia zabezpieczajace takie jak zapory, $wiatla
ostrzegawcze, sygnaly itp. oraz wszelkie inne $rodki konieczne do ochrony robot i
zachowania bezpieczenstwa.

Oznakowanie odcinka robot na drodze nalezy wykona¢ zgodnie z obowigzujacymi
przepisami.

1.5.4. Ochrona Srodowiska w czasie wykonywania robot

Wykonawca ma obowigzek zna¢ i1 stosowaé w czasie prowadzenia robot wszelkie
przepisy dotyczace ochrony srodowiska naturalnego.

W okresie trwania Kontraktu Wykonawca bedzie:

1. podejmowaé kroki majace na celu stosowanie si¢ do przepisOw i norm dotyczacych
ochrony $rodowiska na terenie i wokoét terenu prowadzonych robot oraz bedzie unikaé
uszkodzen lub ucigzliwosci dla osob lub wlasnosci spotecznej i innych, a wynikajacych ze
skazenia, hatasu lub innych przyczyn powstatych w nastepstwie jego sposobu dziatania.
Stosujac si¢ do tych wymagan begdzie miat szczegdlny wzglad na:

lokalizacje baz, warsztatow, magazynow, sktadowisk, ukopow,

2. $rodki ostrozno$ci 1 zabezpieczenia przed:

e zanieczyszczeniem zbiornikow i ciekow wodnych substancjami toksycznymi,

e zanieczyszczeniami powietrza pylami i gazami,

e mozliwos$cig powstania pozaru.

Optaty i kary za przekroczenie w trakcie realizacji robot norm okreslonych w
odpowiednich przepisach dotyczacych ochrony §rodowiska obcigzg Wykonawce.

1.5.5. Ochrona przeciwpozarowa

Wykonawca bedzie przestrzega¢ przepisOw ochrony przeciwpozarowe;.

Wykonawca bedzie utrzymywaé sprawny sprzet przeciwpozarowy, wymagany przez
odpowiednie przepisy miedzy innymi w maszynach 1 pojazdach.

Materiaty tatwopalne beda sktadowane w sposdb zgodny z odpowiednimi przepisami i
zabezpieczone przed dostepem osob trzecich.

Wykonawca powinien pod Kierunkiem odpowiednich stuzb albo samodzielnie, na wtasny
koszt, wygasi¢ pozar wywotany bezposrednio lub posrednio jako rezultat realizacji robot.
Wykonawca bedzie odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowane pozarem
wywolanym jako rezultat realizacji robot albo przez personel Wykonawcy.

1.5.6. Materialy szkodliwe dla otoczenia

Materiaty, ktore w sa szkodliwe dla otoczenia nie moga by¢ stosowane do wykonywania
robot. Nie dopuszcza si¢ do uzycia materiatdow wywotujacych szkodliwe promieniowanie
0 stezeniu wickszym od dopuszczalnego, okre§lonego odpowiednimi przepisami.
Materiaty, ktore sa szkodliwe dla otoczenia tylko w czasie wykonywania robot, a po



zakonczeniu robo6t ich szkodliwo$¢ zanika (np. materiaty pylaste) moga by¢ uzyte pod
warunkiem przestrzegania wymagan technologicznych wbudowania.

Jezeli Wykonawca uzyt materiatéw szkodliwych dla otoczenia zgodnie ze specyfikacjami,
a ich uzycie spowodowato jakiekolwiek zagrozenie dla $rodowiska, to konsekwencje tego
poniesie Zamawiajacy.

1.5.7. Ochrona wiasnosci publicznej i prywatnej

Wykonawca jest zobowigzany do ochrony przed uszkodzeniami lub zniszczeniem
wlasnosci prywatnej 1 publicznej. Jezeli w zwigzku z niewtasciwym prowadzeniem robot,
zaniedbaniem lub brakiem dziatan ze strony Wykonawcy nastgpi uszkodzenie lub
zniszczenie wlasnos$ci prywatnej lub publicznej, to Wykonawca na swoj koszt naprawi lub
odtworzy uszkodzong wilasno$¢ w taki sposob, aby stan naprawionej wlasnosci byt nie
gorszy niz przed powstaniem tego uszkodzenia lub zniszczenia.

Wykonawca odpowiada za ochrong¢ instalacji na powierzchni ziemi i za urzgdzenia
podziemne, takie jak rurociagi, kable itp. oraz uzyska od odpowiednich wtadz bedacych
wilascicielami tych urzadzen odpowiednie zezwolenia w zwigzku z prowadzonymi
pracami.

Wykonawca zapewni wiasciwe oznaczenie i zabezpieczenie przed uszkodzeniem tych
instalacji i urzadzen w czasie trwania robot.

Wykonawca bedzie odpowiada¢ za wszelkie spowodowane przez jego dziatania
uszkodzenia tych instalacji i urzgdzen uzbrojenia terenu wykazanych przez ich wiascicieli
lub w dokumentach dostarczonych mu przez Zamawiajacego.

O zamiarze przystgpienia do robot w poblizu tych urzadzen lub instalacji, badz ich
przektadania Wykonawca powinien zawiadomi¢ ich wtascicieli i Inzyniera.

O fakcie przypadkowego uszkodzenia tych instalacji Wykonawca bezzwlocznie
powiadomi Inzyniera 1 zainteresowane wiladze oraz bedzie z nimi wspolpracowat
dostarczajac wszelkiej potrzebnej pomocy przy dokonywaniu napraw. Koszt naprawy
ponosi Wykonawca.

Jakiekolwiek uszkodzenia lub zniszczenia instalacji i urzadzen uzbrojenia terenu nie
wykazanych w dokumentach otrzymanych od Zamawiajacego i powstate bez winy lub
zaniedbania Wykonawcy robot zostang usunigte na koszt Zamawiajacego.

1.5.8. Ograniczenie obciazen osi pojazdow

Wykonawca stosowaé si¢ bedzie do ustawowych ograniczen obcigzenia na o$ przy
transporcie materialdbw 1 wyposazenia koniecznego do prowadzenia robdt biezacego
utrzymania drog. Uzyska on wszelkie niezbgdne zezwolenia od wiladz, co do przewozu
nietypowych wagowo ladunkow i w sposob ciagly bedzie o kazdym takim nietypowym
przewozie powiadamiat Inzyniera.

Wykonawca bedzie odpowiadat za naprawe wszelkich rob6t uszkodzonych przez pojazdy
1 tadunki powodujace nadmierne obcigzenia osiowe, zgodnie z poleceniami Inzyniera.

1.5.9. Bezpieczenstwo i Higiena Pracy (BHP)

Podczas realizacji robot Wykonawca bedzie przestrzegaé przepisow dotyczacych
bezpieczenstwa 1 higieny pracy.

W szczeg6lnosci Wykonawca ma obowiazek zadbaé, aby personel nie wykonywat pracy
w warunkach niebezpiecznych, szkodliwych dla zdrowia oraz niespetniajgcych
odpowiednich warunkow sanitarnych. Wykonawca zapewni i bedzie utrzymywat wszelkie
urzadzenia zabezpieczajace, socjalne oraz sprzet i odpowiednig odziez dla ochrony zycia i
zdrowia 0so0b zatrudnionych przy biezacym utrzymaniu drog oraz dla zapewnienia
bezpieczenstwa publicznego.



Uznaje si¢, ze wszelkie koszty zwigzane z wypetlieniem wymagan okreslonych powyzej
nie podlegaja odrebnej zaptacie i sg uwzglednione w cenie kontraktowej.

1.5.10. Ochrona i utrzymanie robot

Wykonawca bgdzie odpowiedzialny za ochrong poszczegodlnych robdt i za wszelkie
materiaty 1 urzadzenia uzywane do realizacji robot od daty rozpoczecia do daty wydania
potwierdzenia zakonczenia robot przez Inzyniera.

Wykonawca bedzie prowadzit roboty biezacego utrzymania drég do czasu odbioru
ostatecznego. Utrzymanie powinno by¢ prowadzone w taki sposob, aby budowla drogowa
lub jej elementy byly w zadawalajacym stanie przez caty czas, do momentu odbioru
ostatecznego.

Jesli Wykonawca w jakimkolwiek czasie zaniedba utrzymanie, to na polecenie Inzyniera
winien rozpocza¢ roboty utrzymaniowe bezzwlocznie.

1.5.11. Stosowanie si¢ do prawa i innych przepisow

Wykonawca zobowiazany jest zna¢ przepisy wydane przez wiadze centralne i miejscowe
oraz inne przepisy i wytyczne, ktore sg w jakikolwiek sposob zwigzane z robotami i
bedzie w peilni odpowiedzialny za przestrzeganie tych praw, przepiséw i1 wytycznych
podczas prowadzenia robot. Wykonawca bedzie przestrzega¢ praw patentowych 1 bedzie
w pelni odpowiedzialny za wypelnienie wszelkich wymagan prawnych odnos$nie
wykorzystania opatentowanych urzadzen lub metod i w sposob ciagly bedzie informowaé
Inzyniera o swoich dziataniach, przedstawiajac kopie zezwolen i inne odno$ne
dokumenty.

2. MATERIALY
2.1. Zrédla uzyskania materialow

W terminie uzgodnionym z Inzynierem, przed rozpoczeciem robot, Wykonawca przedstawi
szczegdblowe informacje dotyczace proponowanych materiatow i odpowiednie $wiadectwa
badan laboratoryjnych, a w razie potrzeby probki do zatwierdzenia przez Inzyniera.
Zatwierdzenie partii materialow z danego zrodla nie oznacza automatycznie, ze wszelkie
materiaty z danego Zrodla uzyskaja zatwierdzenie.

Wykonawca powinien przedstawi¢ wyniki badan w celu udokumentowania, ze materiaty
uzyskane z dopuszczonego zrédta spelniaja wymagania Szczegdétowych Specyfikacji
Technicznych.

2.2. Pozyskiwanie materialow miejscowych

Wykonawca odpowiada za uzyskanie pozwolen od wilascicieli i odnosnych wiadz na
pozyskanie materialow z jakichkolwiek Zrodel miejscowych wiaczajac w to zroédta wskazane
przez Zamawiajacego 1 jest zobowigzany do dostarczenia Inzynierowi wymagane dokumenty
przed rozpoczeciem eksploatacji danego Zrodta.

Wykonawca przedstawi do zatwierdzenia Inzynierowi dokumentacje¢ z badan terenowych i
laboratoryjnych oraz proponowang przez siebie metod¢ wydobycia 1 selekcji. Wykonawca
ponosi odpowiedzialno$¢ za spetnienie wymagan jakosciowych 1 ilosciowych materiatow z
jakiegokolwiek Zrodia.

Wykonawca poniesie wszystkie koszty, w tym oplaty, wynagrodzenia 1 jakiekolwiek inne
koszty zwigzane z dostarczeniem materialdow do wykonania poszczegdlnych robot
utrzymaniowych.



Wykonawca nie begdzie prowadzi¢ zadnych innych wykopow poza objetymi Kontraktem,
jezeli nie uzyska zgody od Inzyniera.

2.3. Inspekcja wytworni materialow

Wytwornie materialow, w tym mieszanek mineralno-bitumicznych mogg by¢ kontrolowane w
celu sprawdzenia zgodno$ci produkcji z wymaganiami. Probki materiatéw i mieszanek moga
by¢ pobierane w celu sprawdzenia ich wtasnosci.

W trakcie inspekcji wytworni Inspektor bedzie miat wolny wstep w dowolnym czasie do tych
czesci wytworni, gdzie odbywa si¢ produkcja materiatldow przeznaczonych do realizacji
zadania oraz bg¢dzie mial zapewniong wspdlprace i pomoc ze strony Wykonawcy oraz
producenta materiatow.

2.4. Material nie odpowiadajace wymaganiom

Kazdy rodzaj robot, w ktorym znajduja si¢ nie zbadane lub nie zaakceptowane materlaiy,
Wykonawca wykonuje na wlasne ryzyko, liczac si¢ z mozliwoscig jego nieprzyjecia i
niezaptacenia.

2.5. Skladowanie i przechowywanie materialow

Materialy tymczasowo sktadowane do czasu, gdy beda one potrzebne do wykonania robot,
zostang przez Wykonawce odpowiednio zabezpieczone przed zanieczyszczeniem i zapewni
zachowanie ich jako$ci. Miejsca czasowego sktadowania materiatéw zostang uzgodnione z
Inzynierem.

3. SPRZET

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie spowoduje
niekorzystnego wpltywu na jako$¢ wykonywanych robot.

Dobor sprzetu do wykonania robot, jego liczba i wydajnos¢, powinna gwarantowaé jako$¢
okreslong w Kontrakcie, w SST i w wskazaniach Inzyniera oraz zapewni¢ wykonywanie
zadan w terminie przewidzianym w umowie. Sprz¢t uzywany do biezacego utrzymania drog
nalezy utrzymywac¢ w dobrym stanie. Jakikolwiek sprzgt, maszyny, urzadzenia 1 narzedzia nie
gwarantujace zachowania warunkéw umowy, nie moga zosta¢ dopuszczone do robot.

4. TRANSPORT

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich $rodkow transportu, ktore nie
wplyna niekorzystnie na wlasciwos$ci przewozonych materialow i na jako$¢ wykonywanych
robot.

Dobor rodzajow $rodkéw transportu i jego liczba powinna gwarantowaé wykonanie zadan w
terminie przewidzianym w umowie. Wykonawca bedzie usuwat na biezaco i na wlasny koszt
wszelkie zanieczyszczenia spowodowane jego pojazdami na drogach publicznych oraz
dojazdach do odcinkow, gdzie prowadzone jest biezgce utrzymanie.



5. WYKONANIE ROBOT

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie rob6t zgodnie z warunkami Kontraktu oraz
za jako$¢ zastosowanych materialdéw i wykonywania robot, za ich zgodno$¢ z wymaganiami
SST, PZJ i poleceniami Inzyniera.

Wykonawca ponosi odpowiedzialno$¢ za doktadne wytyczenie w planie i wyznaczenie
wysokosci wszystkich elementow robot 1 zgodnie z wymaganiami SST, 1 poleconymi przez
InZyniera.

Sprawdzenie przez Inzyniera wytyczenia robot lub wyznaczenia wysoko$ci nie zwalnia
Wykonawcy od odpowiedzialno$ci za ich doktadnosé.

Polecenia Inzyniera bedg wykonywane nie pdzniej niz W terminie przez niego wyznaczonym.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Zasady kontroli jakosci robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za kontrolg roboét i jakos¢ materiatow.

Materiat, dla ktérego SST wymaga posiadania Aprobaty Technicznej, moze by¢ uzyty
dopiero po przedstawieniu jej Inzynierowi. Wykonawca bedzie przeprowadzaé¢ pomiary i
badania materialtdbw oraz robot, aby roboty zostaly wykonane zgodnie z wymaganiami
zawartymi w SST i poleceniami Inzyniera.

Wszystkie koszty zwigzane z organizowaniem i prowadzeniem badan materialdbw ponosi
Wykonawca robot.

6.2. Pobieranie probek

Probki pobierane beda losowo. Inzynier bedzie mie¢ zapewniong mozliwos¢ udzialu w
pobieraniu probek. Na zlecenie Inzyniera Wykonawca bedzie przeprowadza¢ dodatkowe
badania tych materialéw, ktore budza watpliwosci, co do jakosci. Koszty tych dodatkowych
badan pokrywa Wykonawca tylko w przypadku potwierdzenia watpliwosci Inzyniera. W
przeciwnym przypadku koszty ponosi Zamawiajacy.

Prébki dostarczone do badan wykonywanych przez Inzyniera (Laboratorium Zamawiajacego)
beda odpowiednio oznakowane 1 opisane.

6.3. Badania i pomiary

Wszystkie badania i pomiary bedg przeprowadzone zgodnie z wymaganiami norm i
poszczegbdlnych SST.
Wyniki Wykonawca przedstawi na pismie Inzynierowi do akceptacji.

6.4. Badania prowadzone przez Inzyniera

Dla celow kontroli jakosci i1 zatwierdzania, Inzynier uprawniony jest do dokonywania
kontroli, pobierania probek i badania materiatdéw i zapewniona mu bgdzie potrzebna do tego
pomoc ze strony Wykonawcy i producenta materialdow. Inzynier moze pobiera¢ probki
materiatdéw 1 prowadzi¢ badania niezaleznie od Wykonawcy, na swoj koszt.

Jezeli wystapig rozbieznosci wynikéw badan Wykonawcy i Inzyniera przy ocenie zgodnosci
materialéw z SST, to Inzynier oprze si¢ na wlasnych badaniach lub poleci Wykonawcy zleci¢
innemu niezaleznemu laboratorium przeprowadzenie powtornych badan. Koszt tych badan
poniesie Wykonawca.



6.5. Dokumenty

1. Dziennik robot

Dziennik robot biezacego utrzymania drég jest dokumentem obowigzujgcym Zamawiajacego
1 Wykonawce w okresie od przekazania robot biezacego utrzymania drog (z wykazem drég
podlegajgcych temu utrzymaniu) Wykonawcy do konca okresu gwarancyjnego.
Odpowiedzialno$¢ za zalozenie i prowadzenie Dziennika robdt biezacego utrzymania
spoczywa na Wykonawcy.

Zapisy w dzienniku beda prowadzone na biezaco i dotyczy¢ beda przebiegu robot
utrzymaniowych, pracy sprzetu, technicznej i gospodarczej strony robot biezgcego utrzymania
oraz stanu bezpieczenstwa ruchu, ludzi i mienia. Kazdy zapis w tym dzienniku winien by¢
opatrzony datg jego dokonania, podpisem osoby dokonujgcej wpisu, z podaniem imienia i
nazwiska i1 stanowiska stuzbowego. Zapisy powinny by¢ prowadzone w sposéb czytelny,
trwale, jeden pod drugim, bez przerw. Zalaczone do dziennika robot biezacego utrzymania
protokoty i inne dokumenty winny zosta¢ odpowiednio ponumerowane i opatrzone datg i
podpisem Wykonawcy 1 InZyniera.

Do dziennika biezacego utrzymania nalezy wpisywaé w szczegolnosci:

- date przekazania Wykonawcy prowadzenia biezacego utrzymania drog wg wykazu,

- terminy rozpoczecia i zakonczenia poszczegdlnych elementéw robot,

- przebieg robot, okresy i przyczyny przerw w robotach oraz trudnos$ci i przeszkody w ich
prowadzeniu,

- polecenia i uwagi Inzyniera,

- daty 1 powod zarzadzenia wstrzymania robot,

- zgtoszenia 1 daty odbioréw robot zanikajacych i1 ulegajacych zakryciu, ostatecznego odbioru
robot,

- wyjasnienia, uwagi i propozycje Wykonawcy,

- stan pogody, temperaturg powietrza w okresie wykonywania robot,

- dane o czynnosciach geodezyjnych (pomiarowych) dokonywanych w trakcie realizacji
robét,

- dane dotyczace jako$ci materiatdw, pobierania probek oraz wyniki przeprowadzonych badan
z podaniem kto je przeprowadzat,

- inne istotne informacje o przebiegu robot.

Uwagi 1 wyjasnienia wpisane do dziennika biezgcego utrzymania winny by¢ przediozone
InZynierowi.

Decyzje Inzyniera wpisane do dziennika biezacego utrzymania Wykonawca podpisuje z
zaznaczeniem przyjecia lub zajeciem stanowiska.

2. Rejestr obmiarow (ksi¢ga obmiarow)

Rejestr (ksigga) obmiaru stanowi dokument pozwalajacy na rozliczenie wykonanych
faktycznie elementow robot. Obmiary wykonywanych robot przeprowadza si¢ w jednostkach
przyjetych w SST lub kosztorysie 1 wpisuje do ksiegi obmiarow.

3. Dokumenty laboratoryjne

Atesty materialow, aprobaty techniczne, orzeczenia o jakosci materialow, recepty robocze 1
kontrolne wyniki badan Wykonawcy winny by¢ gromadzone, i stanowi¢ zataczniki do
odbioru robot.

Winny by¢ udostepnione na kazde zyczenie Inzyniera.

4. Pozostale dokumenty

Pozostatymi dokumentami rob6t oprocz wyzej wymienionych (podpunkt 1+3) sa:

- protokoty przekazania drég do biezacego utrzymania,

- umowy cywiloprawne z osobami trzecimi i inne umowy cywiloprawne,

- protokoty odbioru robot,

- protokoty z narad i ustalen,




- korespondencja zwigzana z prowadzonym biezacym utrzymaniem drog.

5. Przechowywanie dokumentéw budowy

Dokumenty rob6t powinny by¢ przechowywane w miejscu odpowiednio zabezpieczonym.
Wszelkie dokumenty zwigzane z wykonaniem robot biezgcego utrzymania drog ustalonych
Kontraktem, winny by¢ dostepne dla Inzyniera.

Zaginigcie ktoregokolwiek z dokumentdéw robot winno zosta¢ pilnie odtworzone w formie
zgodnej z prawem.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robot

Obmiar robdt winien okresli¢ faktyczny zakres wykonywanych rob6t biezacego utrzymania w
jednostkach ustalonych w $§lepym w kosztorysie (lub SST).

Obmiaru robot dokonuje Wykonawca, ktory winien pisemnie powiadomié¢ Inzyniera o
zakresie obmierzanych robodt i terminie jego prowadzenia. Obmiar odbywac si¢ winien w
obecnos$ci Inzyniera i podlega jego akceptacji. Wyniki obmiaru nalezy wpisa¢ do rejestru
(ksiggi) obmiardw.

Jakikolwiek btad lub przeoczenie czy opuszczenie w ilo$ciach podanych w $lepym
kosztorysie (przez Zamawiajacego) nie zwalnia Wykonawcy od ukonczenia wszystkich robot.
Bledne dane zostang poprawione zgodnie z instrukcja Inzyniera na pi$mie.

7.2. Urzadzenia i sprz¢t pomiarowy

Urzadzenia i sprzgt pomiarowy winien dostarczy¢ Wykonawca.
Jezeli urzadzenia lub sprzet wymaga badan atestujacych, to Wykonawca winien posiadaé
wazne $wiadectwa ich legalizacji.

7.3. Czas przeprowadzania obmiaru

Obmiary beda przeprowadzone przed czgsciowym lub ostatecznym odbiorem robdt, a takze w
przypadku zmiany Wykonawcy.

Obmiary robot zanikajacych przeprowadza si¢ w czasie ich wykonywania w miar¢ postgpu
robot.

Obmiary roboét ulegajacych zakryciu przeprowadza si¢ przed ich zakryciem wykonywania w
miar¢ postepu robot.

Roboty pomiarowe do obmiaru oraz konieczne obliczenia winny by¢ wykonane w sposob
czytelny, zrozumialy i jednoznaczny.

Wymiary skomplikowanych powierzchni lub objetosci winny by¢ uzupetnione odpowiednimi
szkicami umieszczonymi na karcie rejestru (ksiegi) obmiaréw, a w razie braku miejsca mogg
by¢ dotaczone w formie oddzielnego zatacznika do tego rejestru.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Rodzaje odbiorow robot

W zaleznosci od ustalen odpowiednich SST, roboty podlegaja nastepujacym etapom odbioru:
a) odbiorowi robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu,

b) odbiorowi czgsciowemu,

¢) odbiorowi ostatecznemu,

d) odbiorowi pogwarancyjnemu.



8.2. Odbior robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Odbiér robot zanikajacych 1 ulegajacych zakryciu winien by¢ dokonany w czasie
umozliwiajacym wykonanie ewentualnych korekt, poprawek bez hamowania ogo6lnego
postepu robdt. Odbioru dokonuje Inzynier. Gotowos¢ danej czgsci robdt do odbioru zglasza
wpisem do dziennika robot biezacego utrzymania drog z jednoczesnym powiadomieniem
Inzyniera.

Odbior robot zanikajacych 1 ulegajacych zakryciu polega na ocenie ilosci i jako$ci
wykonanych robot, ktore w dalszym procesie realizacji ulegng zakryciu. Jako$¢ 1 ilo$¢ robot
ulegajacych zakryciu ocenia Inzynier na podstawie dokumentow zawierajacych wyniki badan
laboratoryjnych i w oparciu o przeprowadzone pomiary, ocen¢ wizualng, w poréwnaniu z
SST i uprzednimi ustaleniami.

8.3. Odbior czesciowy

Odbior czgsciowy obejmuje wszystkie grupy robot.

Odbioru czgéciowego robot dokonuje si¢ wedlug tych samych zasad jak przy odbiorze
ostatecznym robdt. Odbioru dokonuje Inzynier.

Odbioru czgsciowy polega na ocenie ilosci 1 jakosci wykonanych czgsci robot.

8.4. Odbidr ostateczny

8.4.1. Zasady odbioru ostatecznego

Odbior ostateczny obejmuje wszystkie grupy robot.

Catkowite zakonczenie robot oraz gotowos$¢ do odbioru ostatecznego winna by¢
stwierdzona przez Wykonawce wpisem do dziennika robdt biezacego utrzymania drog z
bezzwlocznym powiadomieniem na piSmie o tym fakcie InZyniera.

Odbidér ostateczny polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania robot w
odniesieniu do ich ilo$ci, jakosci 1 wartosci.

Odbidr robot powinien nastgpi¢ w terminie ustalonym w warunkach kontraktu, liczac od
dnia potwierdzenia przez Inzyniera zakonczenia robot i stwierdzenia kompletno$ci
dokumentéw do odbioru ostatecznego.

Odbidr ostateczny robot zostanie dokonany przez Inzyniera w obecnosci Wykonawcy.
Odbierajacy roboty dokona ich oceny jakosciowej na podstawie przedlozonych
dokumentéw, wynikow badan i pomiaréw, ocenie wizualnej oraz zgodnosci wykonania
rob6t z SST 1 poleceniami.

W przypadkach nie wykonania wyznaczonych robot poprawkowych, Inzynier przerwie
swoje czynno$ci 1 ustali nowy termin odbioru ostatecznego.

Termin wykonania robdt poprawkowych lub uzupetniajacych wyznaczy Inzynier.

8.4.2. Dokumenty do odbioru ostatecznego

Podstawowym dokumentem koniecznym do dokonania odbioru ostatecznego robot jest
protok6t odbioru ostatecznego robot sporzadzony wg wzoru ustalonego przez
Zamawiajacego.

Do odbioru ostatecznego Wykonawca winien przygotowac nastepujace dokumenty:

1. SST,

2. polecenia 1 uwagi Inzyniera, zwlaszcza z odbioru robot zanikajacych i ulegajacych
zakryciu oraz udokumentowanie ich wykonania,

3. recepty i ustalenia technologiczne,

4. dzienniki biezacego utrzymania i rejestry (ksiggi) obmiardw,



5. wyniki pomiaréw i badan kontrolnych, zgodnie z SST,

6. atesty jakosciowe wbudowanych materiatow, zgodnie z SST,
7. sprawozdanie techniczne zawierajace:

- zakres 1 lokalizacj¢ wykonanych robét,

- date rozpoczecia i zakonczenia robot,

- uwagi dotyczace realizacji robot,

8. inne dokumenty wymagane przez Zamawiajacego.

8.5. Odbidr pogwarancyjny

Odbioér pogwarancyjny polega na ocenie wykonanych robot zwigzanych z usunig¢ciem
wad stwierdzonych przy odbiorze ostatecznym i zaistniatych w okresie gwarancyjnym.
Odbior pogwarancyjny zostanie dokonany na podstawie oceny wizualnej z
uwzglednieniem zasad odbioru ostatecznego.

W przypadku stwierdzenia przez komisj¢, ze jako$¢ wykonanych robdt w poszczegolnych
asortymentach nieznacznie odbiega od wymaganej Kontraktem i SST z uwzglednieniem
tolerancji 1 nie ma wigkszego wplywu na cechy eksploatacyjne budowli drogowej lub jej
elementu 1 bezpieczenstwo ruchu, komisja dokona potracef, oceniajgc pomniejszong
warto$¢ wykonanych robot w stosunku do wymagan przyjetych w warunkach kontraktu.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ustalenia ogodlne

Podstawg ptatno$ci jest cena jednostkowa skalkulowana przez Wykonawce za jednostke
obmiarowg ustalong dla danej pozycji kosztorysu. Cena jednostkowa pozycji kosztorysowej
powinna uwzglednia¢ wszystkie czynnosci, wymagania i badania skladajace si¢ na jej
wykonanie, okreslone dla tej roboty w SST.

Cena jednostkowa winna obejmowac:

1. robocizne¢ bezposrednia,

2. warto$¢ zuzytych materiatow wraz kosztami ich zakupu, magazynowania,

3. Wwartos¢ pracy sprzegtu wraz z kosztami jego sprowadzenia na teren prowadzonych robot
utrzymaniowych i jego odwoz oraz montaz i demontaz na stanowisku pracy,

4. koszty posrednie (koszty ogdlne biezacego utrzymania w tym place kierownictwa i
personelu prowadzacych i wykonujacych roboty, zysk kalkulacyjny, ryzyko Wykonawcy,
podatki zgodne z obowigzujagcymi przepisami, koszty Zarzadu Wykonawcy).



10. PRZEPISY ZWIAZANE

1. Prawo budowlane - ustawa z 7.07.1994r Dz.U. nr 89, poz 414 z pdzniejszymi zmianami,

w tym Dz.U. nr 88 z 1997r,p0z.554 oraz Dz.U nr 111z 1997r , poz.726.

2. Ustawa o zamowieniach publicznych z dnia 10.06.1994r - Dz.U nr 76, poz.344
z podzniejszymi zmianami w tym Dz.U. z 1995r nr 99, poz.488 oraz Dz.U. z 1997r nr 123
poz. 778.

3. Zarzadzenie Nr 15 Generalnego Dyrektora Drog Publicznych z 7.11.1997r w sprawie
uchylenia ,,Wytycznych udzielania zamowien publicznych”

4. Zarzadzenie Ministra Gospodarki Przestrzennej i Budownictwa z 15.12.1994r w sprawie
dziennika budowy oraz tablicy informacyjnej (M.P. nr 2 z 1995r p0z.29).
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D-41.01.00 Remont nawierzchni mieszankami mineralno-asfaltowymi na goraco

1. WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej ( SST)

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej s wymagania dotyczace wykonania i
odbioru robot objetych zadaniami z zakresu likwidacji stanow awaryjnych elementéw drog i
mostow powiatowych.

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji Technicznej

Specyfikacja Techniczna stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robot wymienionych w punkcie 1.1 w zakresie wg pkt.1.3.

1.3. Zakres robot objetych Specyfikacjami Technicznymi

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji technicznej obejmuja wymagania dotyczace robot
biezagcego utrzymania drég w zakresie obejmujagcym remont nawierzchni mieszankami
mineralno-asfaltowymi na gorgco speiniajgcymi wymagania dla betonu asfaltowego. W
zakres tych robot wchodzg glebokie powierzchniowe uszkodzenia nawierzchni w postaci
ubytkow, wybojow i zaglebien oraz uszkodzenia krawedzi jezdni (obtamania).

1.4. Okreslenia podstawowe

Remont nawierzchni mieszankami mineralno-asfaltowymi - zabieg utrzymaniowy drogi w
zakresie nawierzchni drogowej do natychmiastowego wykonania zwigzany z
usuwaniem uszkodzen zagrazajacych bezpieczenstwu ruchu, jak réwniez zabieg o
malym zakresie (obejmujacy mate powierzchnie) bez istotnego przywracania warto$ci
uzytkowych, lecz hamujace proces powigkszania si¢ powstalych uszkodzen badz ich
skutkow.

Ubytek - miejsca nawierzchni, na ktorych wystepuje wykruszenie materialu mineralno-
asfaltowego na gleboko$¢ nie wigksza niz grubo$¢ warstwy $cieralne;.

Wyboj - miejsca nawierzchni, na ktorych wystepuje ubytek materiatu mineralno-asfaltowego
na gleboko$¢ wicksza niz grubos¢ warstwy $cieralnej.

Lata - miejsce na nawierzchni, gdzie dokonano uzupeinienia ubytkéw, naprawy wyboju lub
zaglebienia (zapadnigcia).

Zaglebienie - lokalna nieréwnos$¢ (odksztalcenie) nawierzchni, spowodowana
niejednorodnosciag wbudowanej mieszanki mineralno-bitumicznej lub miejscowym
niedogeszczeniem nawierzchni, powstala w wyniku dzialania obcigzenia cigzkimi
pojazdami drogowymi.

Uszkodzenie krawedzi jezdni - wykruszenie, odtamanie si¢ materiatu mineralno-bitumicznego
z obszaru przykrawedziowego jezdni (jezdni i pobocza), powstale w wyniku
systematycznie powtarzajacego si¢ przecigzenia ci¢zkim ruchem samochodowym i
oddzialywania wody opadowej majacej utrudniony odplyw z tego obszaru..

Nawierzchnia - warstwa lub zesp6t warstw stuzacych do przejmowania i rozktadania obcigzen
od ruchu na podtoze gruntowe i zapewniajacych dogodne warunki dla ruchu.

Warstwa $cieralna - gorna warstwa nawierzchni poddana bezposrednio oddziatywaniu ruchu i
czynnikow atmosferycznych.

Mieszanka mineralna - mieszanka kruszywa i wypelniacza mineralnego o odpowiednio
dobranym uziarnieniu.



Mieszanka mineralno-asfaltowa - mieszanka kruszywa i wypelniacza mineralnego o
okreslonym sktadzie i uziarnieniu, otoczona odpowiednig ilo$cig asfaltu, wytworzona w
okreslony sposob i spetniajgca okreslone wymagania.

Beton asfaltowy - mieszanka mineralno-asfaltowa, ulozona i zagegszczona (wbudowana)
spetniajagca wymagania dla betonu asfaltowego.

Pozostale okreslenia podstawowe podane w niniejszej Specyfikacji sg zgodne z

obowigzujacymi polskimi normami i SST D-00.00.00 ,,Wymagania og6lne”, pkt.1.4.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za ich zgodno$¢ z SST i
poleceniami Inzyniera.

Ogolne wymagania dotyczace robot podane s3 w SST D-00.00.00 ,,Wymagania ogolne”,
pkt.1.5.

2. MATERIALY

2.1. Wymagania ogoélne

Wymagania ogdlne stosowania materiatéw, ich pozyskania i sktadowania podano w SST D-
00.00.00 ,,Wymagania og6lne”, pkt.2.

Wykonawca zobowigzany jest przed rozpoczgciem robdt posiada¢  recepty (lub
zaprojektowac) na mieszanki mineralno-asfaltowe przeznaczone do wbudowania w ramach
biezacego utrzymania drog, opracowane na reprezentatywnych probkach aktualnie
posiadanych materiatow.

Przed rozpoczeciem robot Wykonawca dostarczy Inzynierowi w ustalonym terminie
wymagane wyniki badan laboratoryjnych materialow.

2.2. Wymagania dla kruszyw

Uziarnienie kruszywa uzytego do wykonania mieszanki mineralno-asfaltowej typu
betonowego nalezy dostosowa¢ do glebokosci uszkodzenia. Najwigksze ziarna w mieszance
mineralnej powinny zawiera¢ si¢ w przedziale 1/3 + 1/4 glebokosci uszkodzenia, jezeli
uszkodzenie to nie jest glebsze niz 80 mm.
1. Do wykonania mieszanki mineralno-asfaltowej typu betonowego $cistego nalezy
uzy¢ kruszywa takie jak do warstwy Scieralnej nawierzchni drog kategorii KR 1+2:
e kruszywo famane granulowane (grysy) z litego surowca skalnego ze skat:
— magmowych lub przeobrazonych:
- klasy | gatunku 1 wg PN-B-11112:1996 przy czym w bazaltach nie dopuszcza
si¢ zgorzeli,
- klasy Il wg PN-B-11112:1996 - tylko pod wzgl¢dem S$cieralno$ci - pozostate
cechy jak dla klasy I gatunku 1.
— osadowych:
- kwarcyty i piaskowce wg PN-B-11112:1996 klasy I gatunku 1,
- dolomity tylko klasy I gatunku 1 wg PN-B-11112:1996, w ilo$ci < 50% we
frakcji grysowej w mieszance z innymi kruszywami.

e kruszywo sztuczne grube z zuzla stalowniczego wg PN-B-11115:1998 klasy A
- wymagania podano w SST D-41.09.00
e kruszywo tamane granulowane (grysy) z surowca skalnego litego naturalnie
rozdrobnionego, klasy I gatunku 1 wg PN-B-11112:1996.



e piasek famany lub kruszywo drobne granulowane ze skat magmowych
wg PN-B-11112:1996.

e kruszywo sztuczne drobne z zuzla stalowniczego wg PN-B-11115:1998.

e piasek naturalny gatunku 1 wg PN-B-11113:1996 - tylko jako dodatek w ilo$ci
do 10% do kruszywa tamanego drobnego w celu poprawienia uziarnienia mieszanki
mineralnej.
2. Do wykonania mieszanki mineralno-asfaltowej typu betonowego poélscistego
nalezy uzy¢ kruszywa jak do warstwy $cieralnej nawierzchni drog kategorii KR 1+2
przy czym w kruszywie tamanym granulowanym z litego surowca skalnego ze skat
osadowych dolomitowych nie wprowadza si¢ procentowego ograniczenia ilosciowego
we frakcji grysowey.

Tablica Nr 1
Wymagania dla grysu z litego surowca skalnego i z surowca skalnego litego naturalnie rozdrobnionego, wg PN-B-11112:1996 — cechy

klasowe

Lp. Wyszczegolnienie wlasciwosci Klasa kruszywa I
1. Scieralno$é¢ w bebnie Los Angeles po petne; 25
liczbie obrotow,
% m/m nie wiecej niz: 35
2. Scieralno$¢ w bebnie Los Angeles po 1/5 pelnej
liczby obrotow w stosunku do ubytku masy po 25
petnej liczbie obrotow,
% m/m nie wiecej niz: 30
3. Nasigkliwos¢
% m/m nie wigcej niz
a/ dla kruszywa ze skal magmowych
1 przeobrazonych:
- frakcja 4/6,3 mm 1,5
- frakcja powyzej 6,3 mm 1,2
b/ dla kruszywa ze skat osadowych 2,0
4. Mrozoodpornos¢
% m/m nie wigcej niz
a/ dla kruszywa ze skal magmowych 2,0
b/ dla kruszywa ze skat osadowych 2,0
5. Mrozoodpornos¢ wg zmodyfikowanej metody
bezposrednie;,
% m/m nie wiecej niz: 10
Tablica Nrla
Wymagania dla grysu z litego surowca skalnego i z surowca skalnego litego naturalnie rozdrobnionego, wg PN-B-11112:1996 - cechy
gatunkowe

Wyszczegolnienie | Gatunek kruszywa




wlasciwosci 1

Zawarto$¢ ziarn mniejszych niz

0,075 mm odsianych na mokro,
% m/m nie wigcej niz:

- w grysie 6,3/20 mm 1,5

- w grysie 2/6,3 mm 2,0

Zawartos$¢ frakceji podstawowe;,
% m/m nie mniej niz:

- w grysie 6,3/20 mm 85,0
- w grysie 2/6,3 mm 80,0
Zawarto$¢ nadziarna,

% m/m nie wiecej niz: 8,0
Zawarto$¢ podziarna,

% m/m nie wiecej niz: 10,0
- w grysie 6,3/20 mm 15,0

- w grysie 2/6,3 mm

Zawarto$¢ ziarn nieforemnych,

% m/m nie wiecej niz: 25,0
Zawarto$¢ zanieczyszczen organicznych nie ciemniejsza
wg PN-B-06714-26:1978 — barwa cieczy: niz wzorcowa
Zawarto$¢ zanieczyszczen obcych
wg PN-B-06714-12:1976 % m/m nie wigcej niz: 0,1

Tablica Nr 2

Wymagania dla piasku tamanego 1 mieszanki drobnej granulowanej

Wyszczegdlnienie mieszanka
wlasciwosci Piasek tamany drobna
granulowana

Zawarto$¢ zanieczyszczen obcych,
% m/m nie wiecej niz: 0,1

Wskaznik piaskowy, wigkszy niz:
- dla kruszywa ze skat magmowych 65
- dla kruszywa ze skat osadowych 55

Zawartos$¢ zanieczyszczen organicznych
wg PN-B-06714-26:1978 nie ciemniejsza niz wzorcowa
- barwa cieczy

Zawarto$¢ nadziarna, 15
% m/m nie wiecej niz:

Zawartos$¢ frakcji 2+4 mm. - 15
% m/m powyzej:

2.3. Wymagania dla wypelniacza

Do wykonania mieszanki mineralno-asfaltowej Scistej i potscistej typu betonowego nalezy
uzy¢ wypelniacza mineralnego podstawowego wapiennego wg normy PN-S-96504:1961.

Tablica Nr 3
Wymagania dla wypelniacza mineralnego podstawowego wapiennego

[ Lp. | Wyszczegolnienie | Wymagania




wiasciwosci
1 Zawarto$¢ czastek ziarn mniejszych od:
- 0,30 mm, % masy nie mniej niz: 100
- 0,18 mm, % masy nie mniej niz: 100
- 0,15 mm, % masy nie mniej niz: 95
- 0,075 mm, % masy nie mniej niz: 80
2 Zawarto$¢ czasteczek pytu drobnego
tj. zawarto$¢ czasteczek o srednicy zastepczej do
0,05mm w stosunku do zawartosci czgsteczek 50
przechodzacych przez sito 0,075mm, % nie mniej niz:
3 Wilgotno$¢, % nie wigcej niz: 1,0

2.4. Wymagania dla asfaltu

1. Do wykonania mieszanki mineralno-asfaltowej $cistej typu betonowego nalezy uzy¢ asfalt
drogowy D 50 wg PN-C 96170:1965.

2. Do wykonania mieszanki mineralno-asfaltowej potscistej typu betonowego nalezy uzy¢
asfalt drogowy D 70 wg PN-C 96170:1965.

Tablica Nr 4
Wymagania dla asfaltu drogowego D 50 i D 70
Wyszczegblnienie
Lp. wlasciwosci Wymagania Wymagania
asfalt D 50 asfalt D 70
1. Penetracja w temperaturze 25°C
przy catkowitej masie 100g
(obcigznik, sworzen, uchwyt igly) 45+60 65+85
10 mm
2. Temperatura tamliwosci, °C
nie wyzsza niz: -6 -7
3. Temperatura micknienia, °C 42+57 40+55
4. Ciagliwo$¢, cm nie mniej niz:
- w temperaturze 15°C 20 20
- w temperaturze 25°C 100 100

2.5. Wymagania dla sSrodka adhezyjnego

Nalezy uzy¢ srodek adhezyjny posiadajacy §wiadectwo dopuszczenia (Aprobatg Techniczng)
przez IBDIM w Warszawie do stosowania w budownictwie drogowym do produkcji
mieszanek mineralno-asfaltowych typu betonowego, w przypadku niewystarczajgcej
przyczepno$ci asfaltu do kruszywa ( spadek przyczepnosci >10%).

2.6. Material do skropienia podloza remontowanego uszkodzenia.

Do skropienia dna i §cian bocznych remontowanego uszkodzenia nalezy uzy¢ kationowej
emulsji asfaltowej szybkorozpadowej klasy K1-50 lub klasy K1-60 wg WT.EmA-99 o
wymaganiach podanych w tablicy nr 5.

Tablica Nr 5
Wymagania dla szybkorozpadowej emulsji kationowej



niemodyfikowanej klasy K1-50 i K1-60.

Lp. | Whasnosci Wymagania
Klasa K1-50 |Klasa K1-60
1. |Zawartos¢ lepiszcza, % 45 + 55 58 +62
2. |Lepko$¢ wg Englera, OF <3 3+ 15
3. |Jednorodnos$¢, pozostaje na 0,63mm, % <0,10 <0,10
4. |Jednorodnos¢, pozostaje na 0,16mm, % <0,25 <0,25
5. |Sendymentacja, % <8,0 <5,0
6. |Przyczepno$¢ do kruszywa, % > 85 >85
7. | Indeks rozpadu, g/100g [<90 <90

2.7. Tasmy do uszczelnien polaczen.

W _ miejscach zatwierdzonych przez Inzyniera, do uszczelnien potaczen krawedzi
remontowanego uszkodzenia w warstwie $cieralnej nawierzchni nalezy uzy¢ samoprzylepne
tasmy asfaltowo-kauczukowe (na asfalcie modyfikowanym polimerami) z papierem
dwustronnie silikonowanym, o przekroju prostokgtnym.
Szeroko$¢ tasm od 20+70mm, grubo$¢ od 2+20mm. Do przyklejenia wigkszosci tasm
wymagany jest dodatkowo gruntownik naktadany bezposrednio przed jej przyklejeniem.
Tasmy winny charakteryzowac sie:

- bardzo dobrg przyczepnosciag do przecietej powierzchni nawierzchni bitumicznej,

- dobrg wytrzymato$cig na $cinanie,

- elastyczno$cia (gietkoscig) w temperaturze -20°C,

- po wydtuzeniu o 100%, odksztatceniem trwatym ni wigkszym niz 10%,

- odpornos$cig na starzenie sig.
Zastosowana rodzaj taSmy powinien posiada¢ Aprobate Techniczng zezwalajaca na
stosowanie do budownictwa drogowego w nawierzchniach bitumicznych..
Rodzaj tasmy zostanie uzgodniony z InZzynierem.

2.8. Dostawy i przechowywanie materialow

Ogolne wymagania dotyczace dostaw 1 przechowywania materialow podano w SST
D-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”.

Wykonawca jest odpowiedzialny za dostawy materiatow. Winien prowadzi¢ ilosciowy i
jakosciowy odbidr dostaw poszczegodlnych asortymentow materiatow oraz badania kontrolne.
Zmiana producenta asfaltu, jak i zmiana Zrédta pozyskania kruszywa w trakcie trwania robot
wymaga zgloszenia Inzynierowi 1 powoduje konieczno$¢ opracowania nowej recepty na
mieszanke mineralno-asfaltowg betonu asfaltowego.

Przechowywanie poszczegdlnych materialow powinno odbywa¢ si¢ w warunkach
zabezpieczajacych je przed zanieczyszczeniem, zbryleniem i zawilgoceniem.

Kruszywo nalezy sktadowa¢ oddzielnie w zasiekach wedtlug przewidzianych w recepcie
asortymentow 1 frakcji, w celu uniemozliwienia wymieszania si¢ sasiadujacych ze soba
pryzm.

Asfalt nalezy przechowywaé w zbiornikach stalowych wyposazonych w urzadzenia
grzewcze. Zabrania si¢ podgrzewania zbiornikow asfaltu bezposrednio ptomieniem.

Zabrania si¢ mieszania asfaltow pochodzacych od roznych producentow.

Sposdéb 1 warunki przechowywania nie moga spowodowac utraty cech i obnizenia jakosci
lepiszcza.

Wypetniacz nalezy przechowywa¢ w warunkach zabezpieczajacych przed zawilgoceniem.



Przechowywanie i sktadowanie emulsji asfaltowej szybkorozpadowej nalezy prowadzi¢ w
warunkach uniemozliwiajacych spowodowanie utraty cech lepiszcza i obnizenia jego jakosci.
Emulsj¢ nalezy przechowywaé w opakowaniach transportowych lub w zbiornikach
pionowych z nalewlewem od dna, zabezpieczonych przed dostgpem wody i przed
zanieczyszczeniem. Zasady przechowywania i okres sktadowania powinny by¢ zgodne ze
wskazaniami producenta.

Tasmy asfaltowo-kauczukowe nalezy sktadowac zgodnie ze wskazaniami producenta.

3. SPRZET
3.1. Wymagania ogolne

Ogo6lne wymagania dotyczace stosowania sprzetu podano w SST D-00.00.00 ,,Wymagania
ogolne” pkt 3.

3.2. Wytwornia mieszanek mineralno-asfaltowych typu betonowego.

Wytwoérnia stacjonarna mieszanki mineralno-asfaltowej musi posiada¢ wyposazenie
gwarantujace wlasciwg jakos¢ wytworzonej mieszanki zgodng z recepta 1 wymaganiami SST.
Wytwornia musi by¢é wyposazona w urzadzenia automatycznego sterowania produkcja.

Zlokalizowana winna by¢ w takiej odlegltosci od miejsca robot, aby spelnione zostato
wymaganie zachowania temperatury wbudowania mieszanki mineralno-asfaltowej w
remontowane miejsca nawierzchni.

Wytwornia winna posiada¢ swiadectwo dopuszczenia do ruchu przez inspekcje sanitarng i
wladze ochrony $rodowiska.

3.3. Ukladarka do mieszanki mineralno-asfaltowej typu betonowego.

Uktadarka do mieszanki mineralno-asfaltowej winna mie¢ mozliwo$¢ do uktadania mieszanki
na szeroko$ci minimum 6,00 metrow.

3.4. Sprzet do zageszczania mieszanki mineralno-asfaltowej typu betonowego.

Do zaggszczania rozlozonej mieszanki mineralno-asfaltowej w remontowanym miejscu
nalezy stosowac nastepujacy sprzet:

¢ walce ogumione, lekkie walce wibracjne,

0 zageszczarki ptytowe (ptyty wibracyjne),

3.5. Sprzet do recznego rozkladania mieszanki mineralno-asfaltowej typu betonowego.

Do re¢cznego rozkladania mieszanki mineralno-asfaltowej w remontowanym miejscu
nawierzchni nalezy uzy¢:

topat,

$ciggaczek listwowych. Nie dopuszcza si¢ stosowania grabi.

listew profilowych,

innego pomocniczego sprzetu.
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3.6. Sprzet do obrébki remontowanego uszkodzenia.

W celu wlasciwego przygotowania uszkodzonego miejsca nalezy uzyc¢:
¢ matych frezarek mechanicznych,



mechaniczne pity z tarczami diamentowymi do pionowych obci¢¢ krawedzi,
inny sprz¢t pomocniczy jak: kilofy, oskardy, przecinaki itp.

sprezarki powietrza do usuwania zanieczyszczen,

szczotki mechaniczne do oczyszczenia uszkodzenia,

szczotki reczne stalowe itp. do oczyszczenia uszkodzenia,

polewaczke do zmywania zanieczyszczen pod ci§nieniem,

skrapiarki do emulsji wyposazone w sprawne urzadzenia dozujace.
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4. TRANSPORT

4.1. Wymagania ogélne dotyczace transportu

Ogolne wymagania dotyczgce stosowania transportu podano w SST D-00.00.00 ,,Wymagania
ogolne” pkt. 4.

4.2. Transport asfaltu

Asfalt nalezy transportowaé zgodnie z zasadami podanymi w normie PN-C-04024:1991.
Cysterny samochodowe (kolejowe) przewozace asfalt powinny posiada¢ sprawne urzadzenia
grzewcze i spustowe.

4.3. Transport wypelniacza

Wypetniacz luzem nalezy przewozi¢ cysternami dostosowanymi do przewozu materialow
sypkich, wyposazonymi w sprawne urzadzenia umozliwiajace roztadunek pneumatyczny.
Wypetniacz workowany przewozony moze by¢ dowolnymi $rodkami transportu, w sposob
zabezpieczony przed uszkodzeniem workow i ich zawilgoceniem.

4.4. Transport kruszywa

Kruszywo przewozone moze by¢ dowolnymi $rodkami transportu, w warunkach
zabezpieczajacych je przed zanieczyszczeniem 1 nadmiernym zawilgoceniem.

4.5. Transport mieszanki mineralno-asfaltowej typu betonowego

Transport mieszanki mineralno-asfaltowej powinien spetnia¢ nastepujace warunki:

- do transportu mozna uzywa¢ wylacznie pojazdéw samowytadowczych (samochodow-
wywrotek),

- czas transportu od zatadunku do roztadunku nie powinien przekroczy¢ 2 godzin, przy
jednoczesnym zachowaniu warunku wymaganej temperatury wbudowania,

- powierzchni¢ wewnetrzng skrzyni samochodoéw-wywrotek przed zaladunkiem nalezy spryskac
niezbedng iloscig srodka zapobiegajacego przyklejaniu si¢ mieszanki,

- samochody muszg by¢ wyposazone w pokrowce brezentowe (plandeki), ktoérymi
przykrywa si¢ mieszanke w czasie transportu.

- przy bardzo malej powierzchni uszkodzenia mozna transportowa¢ mieszanke
mineralno-asfaltowa samochodami w pojemnikach izolowanych cieplnie.

5. WYKONANIE ROBOT



5.1. Wymagania ogolne wykonania robot
Ogolne zasady wykonania rob6t podano w OST D-00.00.00 ,,Wymagania ogo6lne” pkt. 5.
5.2. Projektowanie mieszanek mineralno-asfaltowych typu betonowego.

Za opracowanie recept odpowiada Wykonawca robot. Przed przystapieniem do robot,
Wykonawca dostarczy Inzynierowi, w terminic z nim uzgodnionym, do zatwierdzenia
zaprojektowane sktady mieszanek mineralno-asfaltowych typu betonowego. Recepty
powinny by¢ opracowane dla konkretnych materiatow, zaakceptowanych przez Inzyniera do
wbudowania, przy wykorzystaniu reprezentatywnych probek tych materialow.

Recepty winny zawierac:

- badania materialdéw do mieszanek,

- sktady mieszanek,

- wyniki badan laboratoryjnych cech mieszanek dla poréwnania z zalozonymi
wymaganiami.

Na polecenie Inzyniera Wykonawca dostarczy do badan, sprawdzenia recept, reprezentatywne
probki materiatow.

5.3. Sklady i wymagania dla mieszanek mineralno asfaltowych typu betonowego
Scistego.

Tablica Nr6
Wymagania dla mieszanki betonu asfaltowego 0/6,3 mm S$cistego

Wyszczegolnienie sktadnikow 1 wlasciwosci mieszanki Wymagania
Uziarnienie mieszanki mineralnej (x)
- przechodzi przez oczko sita, %

# 6,3 mm 100

# 4,0 mm 60+100

# 2,0mm 40+55
Zawartos¢ frakcji grysowej (> 2 mm) (45+60)

# 0,85 mm 2740

# 0,42 mm 21+30

# 0,30 mm 17+26

# 0,18 mm 13+19

# 0,15 mm 12+18

# 0,075 mm 812
Orientacyjna zawarto$¢ asfaltu w mieszance
mineralno-asfaltowej % 5,5+6,8
Modul sztywnosci petzania, nie mniejszy niz MPa (xx) |14,0
Wolna przestrzen w probkach Marshalla zaggszczonych
2x75 uderzen ubijaka, % WV 2,0+4,0
Wypehienie wolnej przestrzeni w probkach Marshalla, % [78,0+86,0
Stabilno$¢ wg Marshalla w temp. +60° C, nie mniej niz kN 10,0
Odksztatcenie wg Marshalla w temp. +60°C mm 2,0+4,5

(x) uziarnienie mieszanki sktadajacej si¢ z catkowicie nowych materialow
(xx) oznaczony metodg podang w Zeszycie IBDiIM Nr 48/95




Rys.1. Krzywe graniczne uziarnienia mieszanki mineralnej 0/6,3mm do mieszanki z betonu

asfaltowego $cistego.
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Tablica Nr 7
Wymagania dla mieszanki betonu asfaltowego 0/8 mm $cistego
Wyszczegolnienie sktadnikéw 1 wlasciwosci mieszanki Wymagania
Uziarnienie mieszanki mineralnej (x)
- przechodzi przez oczko sita, %
# 8,0 mm 100
# 6,3mm 82+100
# 4,0 mm 60+100
# 2,0mm 40+55
Zawartosc¢ frakcji grysowej (> 2 mm) (45+60)
# 0,85 mm 2740
# 0,42 mm 21+30
# 0,30 mm 17+26
# 0,18 mm 1319
# 0,15 mm 12+18
# 0,075 mm 812
Orientacyjna zawarto$¢ asfaltu w mieszance
mineralno-asfaltowej % 5,5+6,8
Modut sztywnosci petzania, nie mniejszy niz MPa (xx) |14,0
Wolna przestrzen w probkach Marshalla zageszczonych
2x75 uderzen ubijaka, % Vv 2,0+4.0
Wypehienie wolnej przestrzeni w probkach Marshalla, % |78,0-86,0
Stabilno$¢ wg Marshalla w temp. +60° C, nie mniej niz kN 10,0
Odksztatcenie wg Marshalla w temp. +60°C mm 2,0+4,5

(x) uziarnienie mieszanki sktadajacej si¢ z catkowicie nowych materiatow

(xx) oznaczony metoda podang w Zeszycie IBDiM Nr

48/95




Rys.2. Krzywe graniczne uziarnienia mieszanki mineralnej 0/8mm do mieszanki z betonu
asfaltowego $cistego.
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Tablica Nr 8
Wymagania dla mieszanki betonu asfaltowego 0/12,8 mm $cistego
Wyszczegolnienie sktadnikow 1 wlasciwos$ci mieszanki Wymagania
Uziarnienie mieszanki mineralnej (x)
- przechodzi przez oczko sita, %
# 12,8 mm 100
# 9,6 mm 75+100
# 8,0mm 68+89
# 6,3 mm 5775
# 4,0mm 4860
# 2,0mm 35+48
Zawartosc¢ frakcji grysowej (> 2 mm) (52+64)
# 0,85 mm 25+36
# 0,42 mm 1827
# 0,30 mm 16+23
# 0,18 mm 12+17
# 0,15 mm 11+15
# 0,075 mm 79
Orientacyjna zawarto$¢ asfaltu w mieszance
mineralno-asfaltowej % 4,8+6,5
Modut sztywno$ci pelzania, nie mniejszy niz MPa (xx) |[14,0
Wolna przestrzen w probkach Marshalla zageszczonych
2x75 uderzen ubijaka, % vv 2,0+4,0
Wypehienie wolnej przestrzeni w probkach Marshalla, % |78,0-86,0
Stabilnos¢ wg Marshalla w temp. +60° C, nie mniej niz kN 10,0
Odksztatcenie wg Marshalla w temp. +60°C mm 2,0+4,5

(x) uziarnienie mieszanki sktadajacej si¢ z catkowicie nowych materialow
(xX)  oznaczony metoda podang w Zeszycie IBDiIM Nr 48/95




Rys.3. Krzywe graniczne uziarnienia mieszanki mineralnej 0/12,8mm do mieszanki z betonu

asfaltowego $cistego.

NR

ASTME 8% = s 2 e
" i i
y y
7 =7, Jo
; 60 Y, 4.;
E = P — /'/ ”E
gw - < ]/ “i
< /,/ // "
20 - T o0
0 e T %
“m§ 23 853 % 3 3 3333I3ERIS
Tablica Nr 9
Wymagania dla mieszanki betonu asfaltowego 0/16 mm $cistego
Wyszczegolnienie sktadnikow 1 wlasciwosci mieszanki Wymagania
Uziarnienie mieszanki mineralnej (x)
- przechodzi przez oczko sita, %
# 16,0 mm 100
# 12,8 mm 83+100
# 9,6 mm 70+88
# 8,0mm 61+78
# 6,3 mm 5670
# 4,0mm 43+58
# 2,0mm 30+42
Zawartosc frakcji grysowej (> 2 mm) (58+70)
# 0,85 mm 18+28
# 0,42 mm 12+20
# 0,30 mm 10+18
# 0,18 mm 9-14
# 0,15 mm 812
# 0,075 mm 69
Orientacyjna zawarto$¢ asfaltu w mieszance
mineralno-asfaltowej % 4,8+6,0
Modut sztywno$ci pelzania, nie mniejszy niz MPa (xx) 14,0
Wolna przestrzen w probkach Marshalla zageszczonych
2x75 uderzen ubijaka, % vv 2,0+4,0
Wypehienie wolnej przestrzeni w probkach Marshalla, % | 78,0+86,0
Stabilno$¢ wg Marshalla w temp. +60° C, nie mniej niz kN 10,0
Odksztatcenie wg Marshalla w temp. +60°C mm 2,0+4,5

(x)
(xx)

uziarnienie mieszanki sktadajacej si¢ z catkowicie nowych materiatow
oznaczony metodg podang w Zeszycie IBDiM Nr 48/95




Rys.4. Krzywe graniczne uziarnienia mieszanki mineralnej 0/16mm do mieszanki z betonu

asfaltowego $cistego.
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Tablica Nr 10
Wymagania dla mieszanki betonu asfaltowego 0/20 mm S$cistego
Wyszczegolnienie sktadnikow 1 wlasciwosci mieszanki Wymagania
Uziarnienie mieszanki mineralnej (x)
- przechodzi przez oczko sita, %
# 20,0 mm 100
# 16,0 mm 80+100
# 12,8 mm 67+85
# 9,6 mm 60+74
# 8,0mm 5467
# 6,3 mm 4860
# 4,0mm 4050
# 2,0mm 28+38
Zawartosc¢ frakcji grysowej (> 2 mm) (62+72)
# 0,85 mm 20+28
# 0,42 mm 13+20
# 0,30 mm 11+18
# 0,18 mm 712
# 0,15 mm 6=11
# 0,075 mm 57
Orientacyjna zawarto$¢ asfaltu w mieszance
mineralno-asfaltowej % 4,5+5,6
Modut sztywnosci petzania, nie mniejszy niz MPa (xx) |14,0
Wolna przestrzen w probkach Marshalla zaggszczonych
2x75 uderzen ubijaka, % Vv 2,0+4.0
Wypelnienie wolnej przestrzeni w probkach Marshalla, % | 78,0+86,0
Stabilno$¢ wg Marshalla w temp. +60° C, nie mniej niz kN 10,0
Odksztatcenie wg Marshalla w temp. +60°C mm 2,0+4,5

(x) uziarnienie mieszanki sktadajacej si¢ z catkowicie nowych materiatow




(xx) oznaczony metoda podang w Zeszycie IBDiM Nr 48/95

Rys.5. Krzywe graniczne uziarnienia mieszanki mineralnej 0/20mm do mieszanki z betonu

asfaltowego $cistego.
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5.4. Sklady i wymagania dla mieszanek mineralno asfaltowych typu betonowego
polscistego.

Tablica Nr 11
Wymagania dla mieszanki betonu asfaltowego 0/12,8 mm potscistego
Wyszczegolnienie sktadnikow 1 wlasciwosci mieszanki Wymagania
Uziarnienie mieszanki mineralnej (x)
- przechodzi przez oczko sita, %
# 12,8 mm 100
# 10,0 mm 75+100
# 8,0mm 65+86
# 6,3 mm 5577
# 4,0mm 4160
# 2,0mm 30+45
Zawartosc¢ frakcji grysowej (> 2 mm) (55+70)
# 0,85 mm 20+33
# 0,42 mm 1529
# 0,30 mm 1222
# 0,18 mm 9-+15
# 0,15 mm 814
# 0,075 mm 58
Orientacyjna zawarto$¢ asfaltu w mieszance
mineralno-asfaltowej % 4,5+6,0
Modut sztywno$ci pelzania, nie mniejszy niz MPa (xx) 16,0
Wolna przestrzen w probkach Marshalla zageszczonych
2x75 uderzen ubijaka, % vv 4,5+8,0
Wypelnienie wolnej przestrzeni w probkach Marshalla, % |<75,0
Stabilno$¢ wg Marshalla w temp. +60° C, nie mniej niz kN 11,0
Odksztatcenie wg Marshalla w temp. +60°C mm 1,5+4,0

(x) uziarnienie mieszanki sktadajacej si¢ z catkowicie nowych materialow

(xxX)  oznaczony metoda podang w Zeszycie IBDiIM Nr 48/95
Rys.6. Krzywe graniczne uziarnienia mieszanki mineralnej 0/12,8mm do mieszanki z
betonu asfaltowego poticistego.
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Tablica Nr 12

Wymagania dla mieszanki betonu asfaltowego 0/16 mm pdtscistego

Wyszczegolnienie sktadnikow 1 wlasciwosci mieszanki Wymagania

Uziarnienie mieszanki mineralnej (x)

- przechodzi przez oczko sita, %
# 16,0 mm 100
# 12,8 mm 80+100
# 9,6 mm 7091
# 8,0mm 62+83
# 6,3 mm 55+73
# 4,0mm 4160
# 2,0mm 30+45

Zawartosc¢ frakcji grysowej (> 2 mm) (55+70)
# 0,85 mm 20+33
# 0,42 mm 13+25
# 0,30 mm 10+21
# 0,18 mm 9+16
# 0,15 mm 6+14
# 0,075 mm 58

Orientacyjna zawarto$¢ asfaltu w mieszance

mineralno-asfaltowej % 4,3+5.8

Modut sztywno§ci pelzania, nie mniejszy niz MPa (xx) 116,0

Wolna przestrzen w probkach Marshalla zageszczonych

2x75 uderzen ubijaka, % vv 4,5+8.0

Wypelnienie wolnej przestrzeni w probkach Marshalla, % |<75,0

Stabilno$¢ wg Marshalla w temp. +60° C, nie mniej niz kN 11,0

Odksztatcenie wg Marshalla w temp. +60°C mm 1,5+4,0

(x) uziarnienie mieszanki sktadajacej si¢ z catkowicie nowych materiatow
(xx) oznaczony metoda podang w Zeszycie IBDiM Nr 48/95

Rys.7.  Krzywe graniczne uziarnienia mieszanki mineralnej 0/16mm do mieszanki z
betonu asfaltowego poticistego.
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Tablica Nr 13
Wymagania dla mieszanki betonu asfaltowego 0/20 mm poétscistego
Wyszczegolnienie sktadnikow 1 wlasciwos$ci mieszanki Wymagania
Uziarnienie mieszanki mineralnej (x)
- przechodzi przez oczko sita, %
# 25,0 mm 100
# 20,0 mm 100
# 16,0 mm 80+100
# 12,8 mm 6690
# 9,6 mm 58+82
# 8,0mm 50+75
# 6,3 mm 4467
# 4,0mm 36+55
# 2,0mm 25+41
Zawartos¢ frakcji grysowej (> 2 mm) (59+75)
# 0,85 mm 16+30
# 0,42 mm 922
# 0,30 mm 820
# 0,18 mm 5+15
# 0,15 mm 5+14
# 0,075 mm 47
Orientacyjna zawarto$¢ asfaltu w mieszance
mineralno-asfaltowej % 4,055
Modut sztywnosci petzania, nie mniejszy niz MPa (xx) 16,0
Wolna przestrzen w probkach Marshalla zaggszczonych
2x75 uderzen ubijaka, % v 4,5+8,0
Wypetnienie wolnej przestrzeni w probkach Marshalla, % |<75,0
Stabilno$¢ wg Marshalla w temp. +60° C, nie mniej niz kN 11,0
Odksztalcenie wg Marshalla w temp. +60°C mm 1,5+4,0

(X) uziarnienie mieszanki sktadajacej si¢ z calkowicie nowych materialow
(xx) oznaczony metoda podang w Zeszycie IBDiM Nr 48/95
Rys.8. Krzywe graniczne uziarnienia mieszanki mineralnej 0/20mm do mieszanki z

betonu asfaltowego potscistego.
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Tablica Nr 14
Wymagania dla mieszanki betonu asfaltowego 0/25 mm potscistego
Wyszczegolnienie sktadnikow 1 wlasciwosci mieszanki Wymagania
Uziarnienie mieszanki mineralnej (x)
- przechodzi przez oczko sita, %
# 25,0 mm 100
# 20,0 mm 80+100
# 16,0 mm 7090
# 12,8 mm 62+83
# 9,6 mm 55+74
# 8,0mm 50+69
# 6,3mm 4563
# 4,0mm 32+52
# 2,0mm 25+41
Zawartosc¢ frakcji grysowej (> 2 mm) (59+75)
# 0,85 mm 16+30
# 0,42 mm 10+22
# 0,30 mm 9-+-19
# 0,18 mm 614
# 0,15 mm 5+13
# 0,075 mm 4-6
Orientacyjna zawarto$¢ asfaltu w mieszance
mineralno-asfaltowej % 4,0+5,5
Modut sztywnosci petzania, nie mniejszy niz MPa (xx) 16,0
Wolna przestrzen w probkach Marshalla zageszczonych
2x75 uderzen ubijaka, % vv 4,5+8.0
Wypehienie wolnej przestrzeni w probkach Marshalla, % |<75,0
Stabilno$¢ wg Marshalla w temp. +60° C, nie mniej niz kN 11,0
Odksztalcenie wg Marshalla w temp. +60°C mm 1,5+4,0

(x) uziarnienie mieszanki sktadajacej si¢ z catkowicie nowych materiatow
(xx) oznaczony metoda podang w Zeszycie IBDiM Nr 48/95

Rys.9.  Krzywe graniczne uziarnienia mieszanki mineralnej 0/25mm do mieszanki
z betonu asfaltowego potscistego.
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5.5. Warunki prowadzenia produkcji

Wytwarzanie i wbudowywanie mieszanek mineralno-asfaltowych typu betonowego na gorgco
nalezy prowadzi¢ w dobrych warunkach atmosferycznych okreslonych oceng wizualng i przy
temperaturze otoczenia w czasie prowadzenia robot:

- co najmniej +10 °C przy grubosci taty nie wigkszej niz grubos¢ warstwy $cieralne;j,

- co najmniej +5 °C przy grubosci taty wiekszej niz grubo$¢ warstwy Scieralnej,
Nie dopuszcza si¢ do ukladania mieszanki mineralno-asfaltowej podczas opadéw
atmosferycznych oraz przy silnym wietrze (v > 16m/sek).
Wykonawca ponosi catkowita odpowiedzialnos¢ za jako$¢ produkc;ji.
Bez zatwierdzenia recepty laboratoryjnej Wykonawca nie powinien prowadzi¢ produkcji.
Mieszanke mineralno asfaltowg nalezy produkowaé w otaczarce 0 mieszaniu cyklicznym (lub
ciaglym) zapewniajacej: prawidtowe dozowanie sktadnikow, wlasciwe wysuszenie kruszyw,
wymieszanie skladnikow oraz zachowanie wymaganej temperatury sktadnikéw i1 gotowej
mieszanki mineralno-asfaltowe;j.
Maksymalne odchylenie sktadu mieszanki mineralno-asfaltowej od zatwierdzonej recepty
powinny by¢ utrzymane w granicach tolerancji podanych w tablicy nr 15.

Tablica Nr 15

Tolerancje zawartosci sktadnikow mieszanki mineralno asfaltowej w stosunku do sktadu
zaprojektowanego przy badaniu pojedynczej probki metoda ekstrakcji

Lp. | Sktadniki mieszanki mineralno-asfaltowej Tolerancje
% m/m

1. |asfalt + 0,3

2. |ziarna przechodzace przez sito # 0,075 mm + 2.0

3. |frakcje kruszywa od 0,075 mm do 2,0 mm (frakcja piaskowa) +4,0

4. | frakcje kruszywa powyzej 2,0 mm (frakcja grysowa) + 6,0

Odchylenie zawartosci ktoregokolwiek ze sktadnikéw od sktadu projektowanego nie moze
powodowa¢ zmniejszenia modutu sztywnosci ponizej wartosci wymaganych.
Dozowanie sktadnikéw, winno by¢ wagowe 1 zautomatyzowane oraz zgodne z recepta.
Tolerancje dozowania sktadnikow moga wynosi¢:

- jedna dziatka elementarna wagi,

- jedna dziatka elementarna przeptywomierza,

- lecz nie wiecej niz 2% w stosunku do masy sktadnika.
W przypadku stwierdzenia przekroczenia podanych tolerancji nalezy dokonaé korekty w
nastawie urzadzen wytworni.
Jezeli przewidziane jest dodanie $rodka adhezyjnego, to nalezy go dozowaé do asfaltu w
ilosci okreslonej w recepcie.




Wykonawca winien przestrzegac¢ rezimow temperaturowych produkcji mieszanek mineralno-
asfaltowych typu betonowego , ktore powinny wynosi¢ dla:
- asfaltu D50 (w zbiorniku) - 145°+165°C,
- asfaltu D70 (w zbiorniku) - 140°+160°C,
- mieszanki mineralno-asfaltowej z asfaltem D 50 - 140°+170°C,
- mieszanki mineralno-asfaltowej z asfaltem D 70 - 135°+165°C.
- Kruszywa: - 165°+180°C (dla mieszanki mineralno-asfaltowej z asfaltem D 50),
- 160°+175°C (dla mieszanki mineralno-asfaltowej z asfaltem D 70),
z jednoczesnym zachowaniem warunku, ze w zadnym wypadku
temperatura nie moze przekroczy¢:
- max. 200 °C dla mieszanki mineralno-asfaltowej z asfaltem D 50
- max. 195 °C dla mieszanki mineralno-asfaltowej z asfaltem D 70
Kruszywo powinno by¢ wysuszone i podgrzane do takiej temperatury, aby mieszanka
mineralno-asfaltowa uzyskata wlasciwg temperature do otaczania asfaltem.
Asfalt w zbiorniku nalezy ogrzewac¢ w sposob posredni, z uzyciem uktadu termostatycznego
dla zapewnienia utrzymania statej temperatury.
Mieszanka mineralno-asfaltowa przegrzana (z oznakami niebieskiego dymu w czasie
wytwarzania) oraz o temperaturze zbyt niskiej nie moze zosta¢ przeznaczona do remontow
nawierzchni.

5.6. Wbudowanie mieszanki mineralno-asfaltowej typu betonowego

Wskazane jest, aby kazdorazowe wbudowywanie mieszanki mineralno-asfaltowej nastapito
po wizualnym sprawdzeniu przez Inzyniera poprawnosci przygotowania i skropienia emulsja
asfaltowa remontowanego podloza, a takze jakosci przyklejenia tasmy uszczelniajacej
polaczenie wykonywanej taty z istniejacg nawierzchnig.

Mieszanke mineralno-asfaltowg (lub mieszanki mineralno-asfaltowe) typu betonowego
zgodng z wymaganiami SST nalezy, po wcze$niejszym odpowiednim przygotowaniu
podioza, wbudowac przy uzyciu sprzetu podanego w pkt 3. 1 zagescic.

Warstwe (lub warstwy) faty nalezy ulozy¢ z zachowaniem niwelety 1 spadkow poprzecznych.
Nalezy dazy¢ do tego, zeby naprawiane miejsca byty upodobnione do otaczajacej nawierzchni
drogowej, i w miar¢ mozliwosci wbudowywane warstwowo mieszanki mineralno-asfaltowe
byly dostosowane do istniejacych, by stykajace si¢ powierzchnie byly dobrze 1 Scisle
dopasowane (rodzaj mieszanki, grubo$¢ warstwy).

Temperatura mieszanki wbudowywanej nie powinna by¢ nizsza od minimalnej temperatury
danej mieszanki mineralno-asfaltowej podanej w pkt 5.5.

5.7. Zageszczanie mieszanki mineralno-asfaltowej typu betonowego

Zageszczanie nalezy prowadzi¢ przy uzyciu sprzetu podanego w pkt 3.
Poczatkowa temperatura mieszanki w czasie zaggszczania zalezna jest od rodzaju lepiszcza 1
powinna wynosic:

- nie mniej niz 135°C z uzyciem asfaltu D 50.

- nie mniej niz 125°C z uzyciem asfaltu D 70.

5.8. Podstawowe czynnoSci przy remoncie nawierzchni

Kazdorazowe podjecie czynnosci remontowych w ramach robdt biezacego utrzymania drég
obejmuje:

= oznakowanie danego odcinka robdt,

= zaznaczenie miejsc przeznaczonych do remontu,



usuni¢cie uszkodzonej czesci starej nawierzchni drogowej,
wykonanie bocznych potaczen jako prostoliniowe z pionowymi plaszczyznami styku,
oczyszczenie 1 skropienie podtoza szybkorozpadowa kationowag emulsja asfaltowa, a
w uktadzie dwuwarstwowego wbudowywania betonu asfaltowego wykonanie takze
skropienia miedzywarstwowego przy uzyciu szybkorozpadowej kationowej emuls;ji
asfaltowej oraz posmarowanie $cian bocznych asfaltem,
= po uzgodnieniu z Inzynierem, wykonanie bocznego potaczenia istniejacej warstwy
Scieralnej z nowym betonem asfaltowym w formie szczeliny przy uzyciu tasmy
asfaltowo-kauczukoweyj,
pokrycie powierzchni kraweznikéw, wlazéw, wpustow itp. urzadzen asfaltem,
r¢czne wbudowanie mieszanki (lub mieszanek) mineralno-asfaltowej odpowiedniego
rodzaju w jednej warstwie lub w dwoch warstwach, zaleznie od glebokosci
uszkodzenia,
odpowiednie zaggszczenie wbudowanej mieszanki mineralno-asfaltowej,
obmiar wykonanych robét remontowych na danym odcinku,
usunigcie oznakowania o prowadzonych robotach drogowych, po zakonczeniu robot
na danym odcinku.
w zaleznosci od etapu realizacji Kontraktu:
odbidr czesciowy wykonanych robot na danym odcinku lub grupie odcinkow (zaleznie
od decyzji Inzyniera),
odbidr ostateczny, po zakonczeniu wszystkich robot remontowych i uptywie okresu
czasu na ktory zostata zawarta umowa (zgodnego z warunkami Kontraktu),
= odbiér pogwarancyjny, po uptywie okresu gwarancyjnego zgodnego z warunkami
Kontraktu.

Uy

y> iUl Y

y

5.8.1. Oznakowanie danego odcinka robdt

Wg D-00.00.00 WYMAGANIA OGOLNE

5.8.2. Zaznaczenie uszkodzen na odcinku robot

Miejsca uszkodzen na nawierzchni drogowej podlegajace remontowi nalezy zaznaczy¢ farba
W sposob trwaty.

5.8.3. Sposoby naprawy uszkodzen mieszankami mineralno-asfaltowymi na goraco.

Naprawa uszkodzonego miejsca nawierzchni polega na prawidlowym wykonaniu taty z
odpowiedniego betonu asfaltowego.
W zaleznosci od glebokosci uszkodzenia winno si¢ uzy¢ nastgpujace rodzaje betonow
asfaltowych spetniajacych wymagania niniejszych SST z jednoczesnym zachowaniem
warunkow podanych w pkt.2.2:
a) Przy glebokosci uszkodzenia powyzej 1,5 cm do 3 cm (3,5 cm):
— beton asfaltowy 0/6,3 mm (drobnoziarnisty) Scisty,
— beton asfaltowy 0/8 mm (drobnoziarnisty) $cisty.
b) Przy glebokosci uszkodzenia powyzej 3,5 cm do 5 cm:
— beton asfaltowy 0/12,8 mm ($rednioziarnisty) Scisty,
— beton asfaltowy 0/16 mm Scisty.
c) Przy glebokosci uszkodzenia powyzej Scm do 8 cm:
— beton asfaltowy 0/16 mm Scisty,
— beton asfaltowy 0/20 mm (gruboziarnnisty) Scisty.



d) Przy glebokosci uszkodzenia powyzej 8 cm do 10 cm nalezy zastosowac¢ uktad
dwuwarstwowy (ze skropieniem mi¢dzywarstwowym emulsjg asfaltowq):
— beton asfaltowy 0/16 mm potscisty w warstwie dolnej przy grubosci 5 cm,
— beton asfaltowy 0/20 mm poétscisty (gruboziarnisty) w warstwie dolnej,
— beton asfaltowy 0/12,8 mm ($rednioziarnisty) o grubosci 4+5 cm,
e) Przy glebszych uszkodzeniach powyzej 10 cm, nalezy wykona¢ dwie warstwy
z odpowiednich betonow asfaltowych (dolna z betonu asfaltowego potscistego,
gbrna z betonu asfaltowego Scistego) o uziarnieniu dostosowanym do glebokosci
uszkodzenia ( w dolnej warstwie betony asfaltowe 0/20 mm i 0/25 mm skropienie
emulsjg asfaltowa przed wbudowaniem gornej warstwy).

5.8.3.1.Sposdb naprawy uszkodzenia na gl¢boko$¢ do 8 cm.

Kolejnos¢ czynnos$ci przy usuwaniu uszkodzenia:

1. miejsce uszkodzenia winno by¢ oznaczone wg pkt 5.8.2,

2. obcig¢ pionowo krawedzie uszkodzenia do ksztattu prostej figury geometrycznej (o
bokach prostych rownoleglych i prostopadtych do osi jezdni), do jednakowej
glebokosci na calej wycietej ptaszczyznie siggajacej do najglebszego uszkodzenia tak
aby umozliwi¢ wyréwnanie dna - przy uzyciu sprzgtu wg pkt.3,

3. usung¢ uszkodzona nawierzchni¢, oczy$ci¢ podloze z okruchéw starej masy, z
niezwigzanych ziaren kruszywa, usung¢ wode i zawilgocenie przez osuszenie, oraz
usuna¢ zanieczyszczenia i1 kurz,

4.  skropi¢ dno podloza (oczyszczonej powierzchni naprawianego uszkodzenia)
szybkorozpadowa kationowa emulsja asfaltowa zgodna z pkt.2.6. w ilosci 0,2+0,5
kg/m? w przeliczeniu na czysty asfalt. Do smarowania $cian bocznych powinien by¢
uzyty asfalt D100 dozowany w ilosci 0,2+0,5 kg/m? lub zamiast skropienia
(smarowania asfaltem) $cian bocznych podtoza:

. po uzgodnieniu z Inzynierem, wykonanie bocznego polaczenia istniejacej warstwy
Scieralnej z nowym betonem asfaltowym w formie szczeliny przy uzyciu tasmy
asfaltowo-kauczukowej przyklejonej wedtug wskazowek producenta. Szerokos$¢ tasmy
powinna by¢ réwna grubosci wbudowywanej warstwy lub mniejsza o 2+5mm.
Ciensze taSmy nalezy stosowa¢ przy mniejszych szeroko$ciach naprawianych
ubytkow i wybojow, a grubsze przy wigkszych szerokosciach.

O ile producent nie zalecit innych warunkéw ulozenia tasmy, to nalezy:

- rOwno przycigta i oczyszczong $ciang boczng istniejacej jezdni posmarowac $rodkiem

gruntujagcym stosowanym do danego rodzaju tasmy,

- odczekaé, w celu umozliwienia odparowania sktadnikow lotnych,

- przyklei¢ odpowiednig tasme do zagruntowanej Sciany,

- polaczenie dwoch odcinkow tasmy wykona¢ na zaktad o dlugosci ok. 5 cm,
naciagajac nieco koncowki tych odcinkow,

- zerwanie zewngtrznej ostony tasmy z papieru silikonowanego moze nastapi¢ dopiero
bezposrednio przed wbudowaniem warstwy mieszanki mineralno-asfaltowej.

6. Tak przygotowana powierzchni¢, po odparowaniu wody wypemli¢ z pewnym
nadmiarem odpowiednig mieszankg mineralno-asfaltowa $cista, przy uzyciu sprzetu
wg pkt. 3, zgodng z wymaganiami niniejszych SST (pkt. 5.3 15.8.3).

Dla uniemozliwienia przyklejania si¢ mieszanki do sprzetu, powinien on zostac
pokryty $rodkiem antyadhezyjnym (nie stosowaé do tego oleju napedowego) w celu
uniknigcia niepotrzebnego rozsegregowania i straty temperatury.

Nie nalezy zrzuca¢ mieszanki mineralno-asfaltowej ze srodka transportu bezposrednio
do przygotowanego do naprawy miejsca, lecz za pomocg topat rozprowadza¢ na
naprawianej powierzchni.
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7. Wyprofilowa¢ i wlasciwie zaggsci¢ mieszanke mineralno-asfaltowa przy uzyciu sprzegtu

wg pkt 3 z zachowaniem warunkow wg pkt. 5.7. tak aby, tata wystawata nieco nad
powierzchnig¢ istniejacej jezdni (1+2 mm) w zwigzku z pdzniejszym jej stopniowym
doggszczaniem si¢ pod wptywem ruchu pojazdow samochodowych.

5.8.3.2.5poso6b naprawy uszkodzenia na gleboko$¢ powyzej 8 cm.

Kolejnos¢ czynnosci przy usuwaniu uszkodzenia:

1.

2.

Wykona¢ czynnos$ci zgodnie z pkt.5.8.3.1. w zakresie od 1+4 z usunigciem wody i
osuszeniem dna.

Tak przygotowana powierzchni¢ wypetni¢ odpowiednia mieszankag mineralno-
asfaltowg potscista (dolna warstwa), przy uzyciu sprz¢tu wg pkt. 3, zgodng z
wymaganiami niniejszych SST (pkt. 5.4 1 5.8.3). Dla uniemozliwienia przyklejania si¢
mieszanki do sprzetu, powinien on zosta¢ pokryty srodkiem antyadhezyjnym (nie
stosowa¢ do tego oleju napedowego). w celu uniknigcia niepotrzebnego
rozsegregowania 1 straty temperatury, nie nalezy zrzuca¢ mieszanki mineralno-
asfaltowej, lecz za pomocg topat rozprowadza¢ na naprawianej powierzchni.

3. Wyprofilowa¢ 1 wlasciwie zagesci¢ mieszanke mineralno-asfaltowg przy uzyciu sprzetu

wg pkt 3 z zachowaniem warunkéw wg pkt. 5.7.

4. Wykona¢ wigzanie migedzywarstwowe przez skropienie podtoza (dolnej warstwy

wbudowanego betonu asfaltowego) szybkorozpadowa kationowa emulsjg asfaltowg
spehniajaca wymagania wg pkt.2.6. w ilosci 0,1+0,3 kg/m? w przeliczeniu na czysty
asfalt.

5. Po uzgodnieniu z Inzynierem, przyklejenie tasmy asfaltowo-kauczukowej zgodnie

z pkt.5.8.3.1. w zakresie pkt.5.

6. Wykona¢ czynnos$ci zgodnie z pkt.5.8.3.1. w zakresie pkt.6.
7. Wykonaé czynnos$ci zgodnie z pkt.5.8.3.1. w zakresie pkt.7.

5.8.3.3.Sposob naprawy uszkodzenia wokot peknigcia w nawierzchni.

Jezeli wyboj nastgpit wokot pekniecia poprzecznego lub podtuznego, to nalezy:
1. Wykona¢ naprawe uszkodzenia zgodnie z wymaganiami pkt.5.8.3.1. lub 5.8.3.2.
2. Niezwlocznie po wykonaniu naprawy wyfrezowac nad peknigciem w wykonanej tacie

szczeling o szeroko$ci 10+12 mm i glgbokosci 25 mm, a nastgpnie wypetni¢ ja masa
zalewowy (zalewg) asfaltowo-kauczukowa zgodnie z wymaganiami SST D 41.06.00.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Wymagania ogolne

Wg D-00.00.00 WYMAGANIA OGOLNE

6.2. Badania przed przystapieniem do robot

Przed przystapieniem do wykonywania robot, Wykonawca:

przedstawi Inzynierowi do zatwierdzenia wyniki badan wszystkich materiatlow
przeznaczonych do produkcji mieszanek mineralno-asfaltowych,

- sprawdzi warunki atmosferyczne w odniesieniu do wymagan SST.

6.3. Badania w czasie robot



Wyniki przeprowadzonych badan Wykonawca przedstawia do akceptacji InZynierowi.
Inzynier moze zleci¢ wyrywkowe badania kontrolne Laboratorium reprezentujacego
Zamawiajacego.

6.3.1. Uziarnienie mieszanki mineralnej
Probki do badan uziarnienia mieszanki mineralno-asfaltowej nalezy pobra¢ po
wymieszaniu kruszyw, a przed podaniem asfaltu. Badanie uziarnienia nalezy wykonaé
zgodnie z normg PN-B-06714-15:1991. Krzywa uziarnienia powinna by¢ zgodna z
projektowang w recepcie laboratoryjne;.

6.3.2. Sktad mieszanki mineralno-asfaltowej

Badanie sktadu mieszanki mineralno-asfaltowej nalezy przeprowadzi¢ metoda ekstrakcji
asfaltu (wg PN-S-04001:1967 lub metodg rownowazng). Uzyskane wyniki powinny by¢
zgodne z receptg laboratoryjng z zachowaniem tolerancji podanych w tablicy nr 15.

6.3.3. Badanie wlasciwosci asfaltu
Badanie wlasciwosci asfaltu nalezy przeprowadza¢ dla kazdej dostawy cysterng zgodnie
z pkt.2.4 niniejszych SST.

6.3.4. Badanie wtasciwosci wypetiacza
Badanie wiasciwo$ci wypelniacza nalezy przeprowadza¢ zgodnie z pkt.2.3 niniejszych
SST.

6.3.5. Badanie wlasciwosci kruszywa
Wiasciwosci kruszywa nalezy zbada¢ zgodnie z pkt. 2.2 niniejszych SST.

6.3.6. Pomiar temperatury sktadnikoéw mieszanki mineralno-asfaltowej

Temperatury sktadnikow mieszanki mineralno-asfaltowej odczytuje si¢ na skali
odpowiedniego dla danego sktadnika termometru na otaczarce.

Uzyskana temperatura powinna by¢ zgodna z wymaganiami podanymi w pkt.5.5
niniejszych SST.

6.3.7. Pomiar temperatury mieszanki mineralno-asfaltowej

Temperatur¢ mieszanki mineralno-asfaltowej nalezy zmierzy¢ przez zanurzenie
kilkakrotne termometru w mieszance 1 dokonanie odczytu. Doktadno$¢ pomiaru
temperatury powinna by¢ nie mniejsza niz + 2 °C. Uzyskana temperatura powinna by¢
zgodna z wymaganiami podanymi w niniejszych SST.

6.3.8. Sprawdzenie wygladu mieszanki mineralno-asfaltowej
Sprawdzenie polega na wizualnej ocenie jej wygladu w trakcie produkcji, w czasie
zatadunku 1 wbudowywania.

6.3.9. Sprawdzenie wlasciwosci mieszanki mineralno-asfaltowej

Wiasciwosci  mieszanki  mineralno-asfaltowej nalezy okresli¢ na  probkach
zageszczonych metoda Marshalla. Uzyskane wyniki badah powinny by¢ zgodne z
recepta laboratoryjng i pkt.5.3 1 5.4 niniejszych SST.

6.3.10. Prawidlowo$¢ wykonania potaczen i wyglad zewnetrzny taty
Nalezy sprawdza¢ dokladno$¢ wykonania polaczen, ich szczelnos¢. Wyglad zewnetrzny
wykonanej taty powinien by¢ zgodny z pkt.6.4.1.



6.3.11. Rownos¢ naprawianych fragmentéw jezdni (uszkodzen) 1 spadki.

Réznice migdzy wykonang tata (naprawiong powierzchnig), a sgsiadujacymi
powierzchniami istniejgcej jezdni mierzone pod tatg profilowa nie powinny przekraczaé
4 mm. Badania nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z BN-68/8931-04.

Pochylenia poprzeczne (spadki) utozonych warstw powinny by¢ zgodne z istniejagcymi,
z zachowaniem wystawania taty nieco nad powierzchni¢ istniejacej jezdni (1+2 mm).

6.3.12. Grubo$¢ warstw w tacie
Grubos$¢ warstw w lacie mierzona jest w trakcie wypelniania taty zaostrzonym
stalowym pretem.

6.4. Badania odbiorcze

6.4.1. Potaczenia taty z nawierzchnia.

Potaczenia taty z istniejaca nawierzchniag powinny by¢ wykonane w linii prostej
prostopadle i réwnolegle do osi jezdni. Potaczenia taty z istniejacg nawierzchnia
powinny by¢ catkowicie zwigzane i szczelne.

6.4.2. Krawedz i obramowanie

Lata przy urzadzeniach w jezdni i opornikach powinna wystawaé¢ 3+5mm ponad ich
powierzchnie. W miejscach nie wystgpowania tych elementéw krawedz warstwy
powinna by¢ réwno obcieta i posmarowana asfaltem.

6.4.3. Wyglad taty.
Lata w wygladzie zewngtrznym powinna mie¢ jednorodng tekstur¢ bez miejsc
porowatych, tuszczacych si¢ i przeasfaltowanych oraz spekanych.

6.4.4. Grubos¢ warstw w lacie.

Wyrywkowo (losowo) na polecenie Inzyniera moga zostaé wywiercone probki w
wykonanych tatach. Grubo$¢ warstw powinna by¢ zgodna z zalozonymi z zachowaniem
tolerancji = 0,5cm.

6.4.5. Zageszezenie 1 wolna przestrzen w warstwie oraz inne badania.

Badanie wskaZnika zageszczenia nalezy wykona¢ wg PN-S04001-08.

Wskaznik zageszczenia ulozonej warstwy, oznaczony na probkach wywierconych z
nawierzchni powinien wynosi¢ nie mniej niz 98%.

Badanie zawartoSci wolnej przestrzeni w zaggszczonej warstwie nawierzchni 1
nasigkliwosci nalezy wykona¢ odpowiednio wg PN-S-04001-09 i PN-S-04001-12.
Wolna przestrzen w warstwie z betonu asfaltowego $cistego powinna wynosi¢ 2,0+5,0
% Viv.

Wolna przestrzen w warstwie z betonu asfaltowego potscistego powinna wynosic¢
5,0+9,0 % v/v.

Na polecenie Inzyniera zostang wykonane oznaczenia sktadu mieszanki i wypetnienia
wolnej przestrzeni asfaltem w zageszczonej warstwie.

Wyniki oznaczenia sktadu mieszanki 1 wypelienia wolnej przestrzeni asfaltem w
zaggszczonej warstwie porownuje si¢ do recepty i ocenia zgodnie z pkt. 5.5.



7. OBMIAR ROBOT
7.1. Wymagania ogélne

Obmiar robot okresli faktyczny zakres robdt oraz ustali rzeczywiste ilosci wbudowanych
materialow.

Ogoélne zasady 1 wymagania dotyczace obmiaru robdt podano w OST D-00.00.00
»Wymagania ogdlne” pkt. 7.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowg jest 1 tona wbudowanej mieszanki mineralno-asfaltowej.

8. ODBIOR ROBOT

Wykonana warstwa podlega odbiorowi ostatecznemu i pogwarancyjnemu.

Odbidr ostateczny polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania robot w odniesieniu do
ich jakosci, ilosci 1 wartosci.

Odbidér pogwarancyjny polega na ocenie wykonanych rob6t zwigzanych z usunigciem wad
stwierdzonych przy odbiorze ostatecznym i zaistnialych w okresie gwarancyjnym.

W przypadku stwierdzenia usterek, Inzynier ustali zakres wykonania robot poprawkowych dla
usuni¢cie tych wad, a Wykonawca wykona je na wilasny koszt w terminie ustalonym z
InZzynierem.

Zasady odbioru rob6t zanikajacych i ulegajacych zakryciu okres§lono w SST D-00.00.00
»Wymagania ogolne” pkt. 8.4.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ustalenia ogolne

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci podano w SST D-00.00.00 ,,Wymagania
og6lne” pkt. 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 tony wbudowanej mieszanki mineralno-asfaltowej obejmuje:

1. warto$¢ robocizny,
2. warto$¢ zuzytych materialdéw wraz kosztami ich zakupu, transportu i magazynowania,
3. wartos¢ pracy sprze¢tu wraz z kosztami dowozu na budowe i odwozem,
4. koszty oznakowania robot,
5. koszty posrednie,
6. zysk kalkulacyjny,
7. podatki obligatoryjne.
8. badania laboratoryjne i prace pomiarowe.
10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1. Normy
PN-S-04001-04 - Drogi samochodowe i lotniskowe.

Mieszanki mineralno-bitumiczne. Badania
Oznaczenie gestosci objetosciowey.



PN-S-04001-09

PN-S-04001-11

BN-70/8931-09

PN-S-96504:1961
PN-B-11112:1996
PN-C-96170:1965
PN-S-04001:1967

BN-68/8931-04

PN-S-04001-12

PN-EN 13036-4:2004 (U)

PN-EN 13036-7:2004 (U)

PN-EN 12697-1:2002 (U)

PN-EN 12697-2:2003 (U)

PN-EN 12697-3:2002 (U)

PN-EN 12697-4:2002 (U)

PN-EN 12697-7:2003 (U)

PN-EN 12697-9:2003 (U)

- Drogi samochodowe i lotniskowe.

Mieszanki mineralno-bitumiczne. Badania.
Oznaczenie zawarto$ci wolnej przestrzeni.

- Drogi samochodowe i lotniskowe.

Mieszanki mineralno-bitumiczne. Badania.
Oznaczenie stabilno$ci 1 odksztalcenia

metoda Marshalla.

- Drogi samochodowe i lotniskowe.

Oznaczenie stabilno$ci i odksztalcenia

mas mineralno-asfaltowych.

- Drogi samochodowe. Wypelniacz kamienny

do mas bitumicznych.

- Kruszywo mineralne. Kruszywo kamienne
famane do nawierzchni drogowych.

- Przetwory naftowe. Asfalty drogowe.

- Drogi samochodowe. Metody badan mas
mineralno-bitumicznych i nawierzchni
bitumicznych.

- Drogi samochodowe. Pomiar réwnosci
nawierzchni planografem i tata.

- Drogi samochodowe i lotniskowe.

Mieszanki mineralno-bitumiczne. Badania.
Oznaczenie nasigkliwos$ci.

- Drogi samochodowe i lotniskowe. Metody
badan. Czes$¢ 4: Metoda pomiaru oporow
poslizgu/poslizgnigcia na powierzchni: prdoba
wahadta

- Drogi samochodowe i lotniskowe. Metody
badan. Czes$¢ 7: Pomiar nierdwnosci nawierzchni:
badanie liniatem mierniczym

- Mieszanki asfaltowe. Metody badania
mieszanek mineralno-bitumicznych na goraco.
Cze$¢ 1: Zawarto$¢ rozpuszczalnej czesci asfaltu
- Mieszanki mineralno-asfaltowe. Metody badan
mieszanek mineralno-asfaltowych stosowanych
na gorgco. Cz¢$¢ 2: Oznaczenie uziarnienia
mieszanki mineralnej

- Mieszanki asfaltowe. Metody badania
mieszanek mineralno-bitumicznych na goraco.
Czes¢ 3: Odzysk asfaltu w wyparce obrotowe;

- Mieszanki asfaltowe. Metody badania
mieszanek mineralno-bitumicznych na gorgco.
Czgsc¢ 4: Odzysk asfaltu przez destylacje

- Mieszanki mineralno-asfaltowe. Metody badan
mieszanek mineralno-asfaltowych stosowanych
na gorgco. Czgs¢ 7: Pomiar gestosci strukturalne;
probek z mieszanek mineralno-asfaltowych przy
pomocy promieni gamma

- Mieszanki mineralno-asfaltowe. Metody badan
mieszanek mineralno-asfaltowych stosowanych



PN-EN 12697-10:2002 (U)

PN-EN 12697-11:2004 (U)

PN-EN 12697-12:2004 (U)

PN-EN 12697-13:2002 (U)

PN-EN 12697-14:2002 (U)

PN-EN 12697-17:2004 (U)

PN-EN 12697-20:2004 (U)

PN-EN 12697-21:2004 (U)

PN-EN 12697-22:2004 (U)

PN-EN 12697-23:2004 (U)

PN-EN 12697-27:2002 (U)

PN-EN 12697-28:2002 (U)

PN-EN 12697-29:2003 (V)

na goraco. Cze$¢ 9: Oznaczanie gestosci
porownawczej

- Mieszanki mineralno-asfaltowe. Metody
badania mieszanek mineralno-asfaltowych na
gorgco. Czes¢ 10: Zageszczalnose

- Mieszanki mineralno-asfaltowe. Metody
badania mieszanek mineralno-asfaltowych na
gorgco. Czes¢ 11: Okreslanie powigzania
pomiegdzy kruszywem i asfaltem

- Mieszanki mineralno-asfaltowe. Metody
badania mieszanek mineralno-asfaltowych na
gorgco. Czes¢ 12: Okreslanie wrazliwosci probek
asfaltowych na wodg

- Mieszanki asfaltowe. Metody badania
mieszanek mineralno-bitumicznych na gorgco.
Cze$¢ 13: Pomiar temperatury

- Mieszanki asfaltowe. Metody badania
mieszanek mineralno-bitumicznych na goraco.
Cze$¢ 14: Zawarto$¢ wody

- Mieszanki mineralno-asfaltowe - Metody badan
mieszanek mineralno-asfaltowych na gorgco -
Cze$¢ 17: Ubytek ziaren w probkach porowatego
asfaltu

- Mieszanki mineralno-asfaltowe. Metody
badania mieszanek mineralno-asfaltowych na
gorgco. Czes¢ 20: Badanie glebokosci wgtebienia
przy uzyciu probek szesciennych lub Marshalla

- Mieszanki mineralno-asfaltowe. Metody badan
mieszanek mineralno-asfaltowych na goraco.
Czg$¢ 21: Badanie glebokosci wglebienia za
pomoca plaskich probek

- Mieszanki mineralno-asfaltowe. Metody
badania mieszanek mineralno-asfaltowych na
gorgco. Czes¢ 22: Trasowanie kotem

- Mieszanki mineralno-asfaltowe. Metody badan
mieszanek mineralno-asfaltowych na goraco.
Czg$¢ 23: Okreslanie posredniej wytrzymalo$ci
na rozciaganie probek asfaltowych

- Mieszanki asfaltowe. Metody badania
mieszanek mineralno — bitumicznych na goraco.
Cze$¢ 27: Pobieranie probek

- Mieszanki asfaltowe. Metody badania mieszank
mineralno — bitumicznych na goraco. Czegs¢ 28:
Przygotowywanie probek do oznaczania
zawartosci lepiszcza, zawarto$ci wody 1
uziarnienia

- Mieszanki mineralno-asfaltowe. Metoda badan
mieszanek mineralno-asfaltowych stosowanych
na gorgco. Cze$¢ 29: Pomiar probki z
zageszezone] Mmieszanki mineralno-asfaltowej



PN-EN 12697-30:2004 (V) - Mieszanki mineralno-asfaltowe - Metody badan
mieszanek mineralno-asfaltowych na gorgco -
Cze$¢ 30: Przygotowanie probek zaggszczonych
przez ubijanie

PN-EN 12697-33:2004 (V) - Mieszanki mineralno-asfaltowe. Metody
badania mieszanek mineralno-asfaltowych na
gorgco. Czes¢ 33: Przygotowanie probek przy
uzyciu ubijaka walcowego

PN-EN 12697-34:2004 (V) - Mieszanki mineralno-asfaltowe - Metody badan
mieszanek mineralno-asfaltowych na gorgco -
Cze$¢ 34: Test Marshalla

PN-EN 12697-37:2004 (V) - Mieszanki mineralno-asfaltowe. Metody badan
mieszanek mineralno-asfaltowych na goraco.
Czes$¢ 37: Okreslanie przyczepnosci lepiszcza do
kruszywa tamanego metoda goracego piasku dla
asfaltow walcowanych na goraco

Grupa robot nr 1. Utrzymanie nawierzchni
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Frezowanie powierzchniowe nawierzchni dla wyrownania
sfaldowan
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D-41.08.01 Frezowanie powierzchniowe nawierzchni dla wyré6wnania
sfatldowan

1. WSTEP.

1.1. Przedmiot Szczegotowych Specyfikacji Technicznych ( SST).

Przedmiotem niniejszych Szczegdtowych Specyfikacji Technicznych (SST) sa wymagania
dotyczace wykonania 1 odbioru robot drogowych o charakterze utrzymaniowym, ktore zostaty
zlecone w ramach kontraktu.

1.2. Zakres stosowania SST.

Szczegotowe Specyfikacje Techniczne stosowane jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w punkcie 1.1 w zakresie wg pkt.1.3.

1.3. Zakres robot objetych Specyfikacjami Technicznymi.

Ustalenia zawarte w niniejszych Specyfikacjach Technicznych obejmuja wymagania
dotyczace robot biezacego utrzymania drog w zakresie obejmujacym wykonywanie robot
zwigzanych z frezowaniem nawierzchni asfaltowych na zimno obejmujac:

- frezowanie czgsciowe,

- frezowanie ptytkie (powierzchniowe).

1.4. Okreslenia podstawowe

Frezarka drogowa - maszyna wyposazona w begben skrawajacy do frezowania nawierzchni
asfaltowej na zimno.

Frezowanie nawierzchni na zimno - czynno$¢ techniczna bedgca kontrolowanym procesem
skrawania gornej warstwy nawierzchni asfaltowej, bez jej ogrzania, na okreslong
glebokos¢, majaca na celu poprawienie rownosci poprzecznej i podtuznej jezdni (albo
usunigcie warstwy nawierzchni). W wyniku frezowania otrzymuje si¢ destrukt.

Frezowanie czg$ciowe - czynno$¢ lub zabieg, polegajacy na Scigciu sfatdowan poprzecznych 1
podtuznych (garboéw) nawierzchni asfaltowej w celu poprawienia rownos$ci pasa ruchu.

Frezowanie plytkie (powierzchniowe) - czynno$¢ Ilub zabieg, polegajacy na
przypowierzchniowym S$cigciu warstwy S$cieralnej na glebokos¢ od kilku do nawet
kilkunastu milimetréw, w celu np. uszorstnienia warstwy $cieralnej, usuni¢cia nadmiaru
asfaltu.

Pozostale okreslenia podstawowe podane w niniejszej Specyfikacji sa zgodne z

obowigzujgcymi polskimi normami i SST D-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”, pkt.1.4.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz zgodno$¢ z SST i z
poleceniami Inzyniera.

Destrukt powstaty w wyniku frezowania na zimno nawierzchni zostanie zgromadzony na
placu sktadowym wskazanym przez Zamawiajacego.



Ogodlne wymagania dotyczace robdt podano w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogo6lne”,
pkt.1.5.

2. MATERIALY.

Wymiar materiatu odzyskanego z nawierzchni po jej sfrezowaniu (destruktu) bedzie wynosic¢
od 0+25mm, przy czym dopuszcza si¢ 5% nadziarna od 25+50mm.

3. SPRZET.
3.1. Wymagania ogolne

Wymagania ogolne stosowania sprze¢tu podano w SST D-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”,
pkt.3.

3.2. Sprzet do wykonania robot

Wykonawca przystepujac do wykonania robdt frezowania na zimno winien wykazaé si¢
mozliwos$cig korzystania z nast¢pujacego sprzetu:
- Frezarki drogowe o malej szerokos$ci bgbna skrawajacego, do lokalnych (miejscowych) i
waskich sfrezowan,
- szczotki mechaniczne z mozliwos$cig pracy na sucho i mokro,
- sprezarki ze sprezonym powietrzem,
- sprzet reczny pomocniczy (topaty, miotly itp.).
Przy lokalnych, waskich pasmach frezowania Inzynier moze dopusci¢ do robot frezarki
sterowane mechanicznie, bez urzadzen odpylajacych.
Frezy nie powinny by¢ zuzyte, tak aby powierzchnia po sfrezowaniu nie byla zbyt
chropowata.

4. TRANSPORT.
4.1. Wymagania ogolne

Wymagania ogdlne stosowania transportu podano w SST D-00.00.00 ,,Wymagania og6lne”,
pkt.4.

4.2. Transport destruktu

Destrukt moze by¢ przewozony dowolnymi $rodkami transportowymi, w warunkach nie
powodujacych zanieczyszczenia drog publicznych i otoczenia.

5. WYKONANIE ROBOT.

5.1. Ogolne zasady wykonania robot
Ogolne zasady wykonania rob6t podano w SST D-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”, pkt.4.
5.2. Oznakowanie danego odcinka robot.

Za bezpieczenstwo ruchu w obregbie odcinka na ktérym prowadzone sg roboty od chwili ich
rozpoczecia az do ostatecznego zakonczenia odpowiedzialny jest Wykonawca.



Oznakowanie odcinka robot na drodze nalezy wykona¢ zgodnie z wymaganiami SST D-
00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt.1.5.3.

5.3 Wykonanie frezowania.

W ramach biezacego utrzymania nawierzchni, frezowanie moze by¢ prowadzone jako:

e czynno$¢ lub samodzielny zabieg do usuwania nierowno$ci, powstatych w skutek
deformacji (garbow) nawierzchni,

e Wstepny etap zabiegéw naprawczych przy nieodpowiednim lub zniszczonym, zuzytym
materiale warstwy S$cieralnej, ktory jest do usunigcia i zastgpienia nowg mieszankg
mineralno-asfaltows,

e czynno$¢ klinowego frezowania (przez zmiang¢ kata pochylenia bgbna frezujacego) jezdni,
w celu polaczenia nakladanej warstwy $cieralnej z mieszanki mineralno-asfaltowej w
jednym poziomie z istniejacg nawierzchnig.

Frezowanie moze by¢ prowadzone w celu:

- uszorstnienia warstwy $cieralne;j,
- profilowania warstwy $cieralnej,

Szerokos$¢ bebna skrawajacego winna by¢ dostosowana do zakresu prowadzonych robot.

Jezeli sfrezowana nawierzchnia ma by¢ oddana do ruchu pojazdéw bez utozenia nowej

warstwy, to przed oddaniem do ruchu musi zosta¢ dokladnie oczyszczona, a jej tekstura

winna by¢ jednorodna, ztozona z nieciggtych prazkéw podtuznych lub innych form
geometrycznych, gwarantujacych rownos¢, szorstkosé, i estetyczny wyglad. Dopuszczalna

roznica sasiednich przejs$¢ frezarki moze wynosi¢ = 3 mm.

W zaleznosci od glebokosci frezowania, Inzynier moze ustali¢ dopuszczalng rdznicg¢ grubos$ci

frezowania, ktora nie moze przekroczy¢ wartosci = 5 mm.

Przewidywana $rednia glebokos$¢ frezowania 4 cm, zaleznie od odcinka robdt, wielkosci i

rodzaju uszkodzen warstwy $cieralnej nawierzchni.

Grubos¢ i sposéb frezowania kazdorazowo Wykonawca uzgodni z Inzynierem

5.3.1. Uszorstnienie warstwy S$cieralnej

W przypadku zbyt matej szorstkosci warstwy S$cieralnej, spowodowang polerowaniem
przez kota pojazdow, albo nadmiarem asfaltu, Inzynier moze wyrazi¢ zgod¢ na wykonanie
uszorstnienia warstwy metoda frezowania powierzchniowego. Grubos¢ frezowanej czesci
warstwy $cieralnej moze wynosi¢ od kilku milimetrow do lem.

Noze skrawajace powinny zosta¢ tak dobrane, aby =zapewni¢ regularng rzezbe
powierzchni po sfrezowaniu. Pozostale wymagania jak dla sfrezowanej warstwy
oddawanej do ruchu podano w pkt.5.3.

5.3.2. Profilowanie warstwy $cieralne;j

Profilowanie warstwy S$cieralnej polega na S$cigciu nierdownosci podtuznych i
poprzecznych (garbow) na gleboko$¢ zgodnie z pkt. 5.3.

Jezeli frezowanie obejmuje co najmniej polowe pasa ruchu, pas lub jezdnie, to frezarka
musi by¢ sterowana elektronicznie 1 by¢ zgodna z wymaganiami dla sprzgtu wg z pkt.3.2.
Jezeli natomiast frezowanie bedzie obejmowato lokalne (miejscowe) nierdwnosci i
deformacje, to wymiar bgbna frezujacego winien by¢ dostosowany do tych powierzchni, a
Inzynier moze dopusci¢ stosowanie frezarki mechaniczne;j.

5.3.3. Oczyszczenie warstwy i miejsc sfrezowanych

Po wykonaniu frezowania nalezy usung¢ resztki destruktu 1 oczysci¢ szczotkami
mechanicznymi, regcznymi, sprezonym powietrzem powierzchnie sfrezowane.

Na obszarze zabudowanym nalezy stosowaé oczyszczanie na mokro.



6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT.

6.1. Wymagania ogolne

Ogoblne wymagania kontroli jakosci prowadzonych robdt podano w SST D-00.00.00
»Wymagania ogdlne” pkt. 6.

6.2. Badania w czasie wykonywania robot

W czasie wykonywania robot winno si¢ sprawdza¢ zgodno$¢ wykonywania robot z
wymaganiami niniejszych SST 1 poleceniami Inzyniera.

6.3. Wymagania i badania po zakonczeniu robét

Po zakonczeniu robdt powinny zosta¢ sprawdzone:
- pochylenia poprzeczne,
- 16wnos¢ (podtuzna i poprzeczna).
- szeroko$¢ frezowania,
- glebokos¢ frezowania.

6.3.1. Wymagania w zakresie pochylenia poprzecznego
Pochylenia poprzeczne powinny by¢ zgodne z ustalonymi i uzgodnionymi pochyleniami,
z tolerancja = 0,5 %.

6.3.2. Wymagania w zakresie rownos$ci warstwy sfrezowanej

Powierzchnia sfrezowana powinna by¢ rowna i mozliwie na tym samym poziomie.
Nierownosci podluzne 1 poprzeczne mierzone pod tatag nie powinny przekracza¢ 6mm.
Badania nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z BN-68/8931-04.

6.3.3. Wymagania w zakresie szerokosci frezowania

Szerokos$¢ frezowania powinna by¢ zgodna z szerokoscig ustalong 1 uzgodniong z
InZynierem, z doktadno$cia do £+ 5¢cm.

6.3.4. Wymagania w zakresie gltgbokosci frezowania

Glebokos¢ frezowania powinna odpowiada¢ glebokosci ustalonej 1 uzgodnionej z
InZynierem. Doktadno$¢ frezowania podano w pkt. 5.3.

7. OBMIAR ROBOT.

7.1. Wymagania ogélne

Obmiar robodt okresli faktyczny zakres robot.

Ogodlne zasady i1 wymagania dotyczace obmiaru robot podano w SST D-00.00.00
»Wymagania og6élne” pkt. 7.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarows jest m? (metr kwadratowy) wykonanego frezowania.



8. ODBIOR ROBOT.

8.1. Wymagania ogélne

Ogolne zasady i wymagania dotyczace odbioru rob6t podano w SST D-00.00.00 ,,Wymagania
ogolne” pkt. 8.

Roboty uznaje si¢ za zgodne i wlasciwie wykonane, jezeli spetnione zostaly wymagania SST i
polecenia Inzyniera.

9. PODSTAWA PLATNOSCI.

9.1. Ustalenia ogolne

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w SST D-00.00.00 ,,Wymagania
ogolne” pkt. 9.

Zakres ptatnosci za 1m? wykonanego frezowania na zimno nawierzchni nalezy przyjmowacé
zgodnie z obmiarem i oceng jako$ci wykonanych robot.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 m? robét obejmuje:
- 0znakowanie robot,
- prace przygotowawcze,
- frezowanie,
- przeprowadzenie pomiaréw 1 badan laboratoryjnych wymaganych przez SST.

10. PRZEPISY ZWIAZANE.

10.1. Normy

1. BN-68/8931-04 - ,Drogi samochodowe. Pomiar rownosci nawierzchni planografem i
fatg”

2. PN-EN 13036-4:2004 (U) - Drogi samochodowe i lotniskowe. Metody badan. Czes¢ 4:
Metoda pomiaru oporéw poslizgu/poslizgnigecia na powierzchni: proba wahadta

3. PN-EN 13036-7:2004 (U) - Drogi samochodowe i lotniskowe. Metody badan. Czg$¢7:
Pomiar nierownosci nawierzchni: badanie liniatem mierniczym



