ZATWIERDZAM
DOWODCA -
KOMPONENTU WOJSK SPECJALNYCH

WYMAGANIA TECHNICZNO-UZYTKOWE
NR 118/DKWS

Kombinezon ¢wiczebny letni WS w kamuflazu

Nazwa pzm

' Dokumentacja jest wlasnoscig MON.
Zadna czegs¢ niniejszej dokumentacji nie moze by¢ rozpowszechniana bez zgody DKWS.



Rysunek modelowy

1.

Rysunek 1 - Bluza

Rysunek 2 - Spodnie

Str. 2



2. Przedmiot WTU

Przedmiotem WTU sg wymagania techniczno-uzytkowe dla kompletu ,kombinezonu
Ewiczebnego letniego Wojsk Specjalnych w kamuflazu” zwanym dalej kombinezonem, skfadajgcego
sie z nastepujgcych elementow:

—  bluzy,
- spodni.

3. Przeznaczenie

Kombinezon przeznaczony jest dla Zotnierzy Wojsk Specjalnych jako przedmiot zaopatrzenia
mundurowego wchodzgcy w sktad umundurowania ¢wiczebnego uzywanego w okresie wiosenno-letnim.

4. Opis ogélny wyrobu

Bluza zapinana posrodku jednorzedowo na zamek blyskawiczny w krytym zapieciu. Elementem
ostaniajacym szyje jest stojka dwuwarstwowa w przodzie zapinana na taséme samosczepna.
Na przodach bluzy, na wysokosci klatki piersiowej naszyte kieszenie naktadane z zamkami
btyskawicznymi od strony bokéw. Kieszenie umiejscowione pod skosem w celu utatwienia dostepu.
Nad kieszeniami umieszczone patki przypinane na dwa duze guziki. Rekawy dwuczesciowe, a doly
rekawow wyprofilowane, wykoriczone odszyciem. Dot rekawa wykonczony patka stuzacg do regulacji
obwodu rekawa podszyta tasma samosczepng. Na wierzchnich czesciach rekawdw u gory, naszyte
pod skosem kieszenie nakfadane. Kieszenn na prawym rekawie w czesci przedniej zapinana jest
na zamek od strony przodu. Nad kieszeniami umieszczone patki zapinane na duze guziki. Na $rodku
widocznej czgsci kieszeni i patki naszyty element z petelkowej tasmy samosczepnej przeznaczony
do zamocowania oznaki rozpoznawczej. Na rekawach, na wysoko$ci fokcia naszyte wzmocnienia
z tkaniny zasadniczej. Tyt bluzy jednoczesciowy. Pod pachami na rekawie, przodzie oraz dolnych
czesciach kieszeni wykonane okragte dziurki. Dot bluzy podwiniety dwukrotnie od wewnatrz
i przestebnowany. Do kazdej bluzy dotgczona oznaka przynaleznosci panstwowej w postaci naszywki
z flagg Rzeczypospolitej Polskiej w ilodci 2 szt. mocowana na tasme samosczepng o wymiarach 30
mm (wysokosc) x 48 mm (podstawa).

Ogoiny widok bluzy przedstawiono na rysunku 1.

Spodnie dlugie uszyte tak by nie krepowaly ruchéw uzytkownika. Posrodku przodu, u gory
wykonany rozporek z listewkami, zapinany na zamek blyskawiczny metalowy. Nogawki przednie,
u géry od strony bokéw odciete po skosie. W cigciu tym wykonane kieszenie boczne wpuszczone
do wewnafrz. Na tylnych nogawkach, u géry wykonane zaszewki przetozone w kierunku bokdw. Tylne
czgsci nogawek na odcinku szwu $rodkowego tylu i wewnetrznego wzmocnione tkaning, zasadniczg,
naszyta od strony zewnetrznej. W tylnej czesci nogawek, u gory wykonane kieszenie ciete,
przykrywane patkami, zapinanymi na dwa duze guziki. Géra spodni od wewnatrz obszyta tkaning
zasadniczg tworzgca imitacje paska. W przedniej czesci nogawki lewej, ponizej imitacji pasa,
wykonana kieszen z wypustkg zapinana na zamek blyskawiczny. Spodnie u gory zapinane na jeden
duzy guzik i dziurkg. Na imitacji paska rozmieszczonych siedem podtrzymywaczy z tasémy nosnej
oraz dwa dwuczesciowe sciggacze spiete klamerkami. Na bokach nogawek ponizej otworow
kieszeniowych naszyte dwie kieszenie naktadane. Patki kieszeni naktadanych zapinane na dwa duze
guziki. Ponizej kieszeni udowych na bokach naszyte kieszenie nakiadane, przykrywane patkami,
zapinane na taémy samosczepne. Przednie czgéci nogawek obejmujace kolano wzmocnione tkaning
zasadniczg naszytg na wierzchu nogawek. W okolicy wzmocnien kolan odszyte otwory umozliwiajace
umieszczenie wewnatrz wkiadéw piankowych ochraniajgcych kolana. D&t nogawek wykorczony
tunelem i odcinkiem tasmy elastycznej wprowadzonym przez dwie okrggte dziurki wykonane
w przedniej czesci nogawki.

Ogolny widok spodni przedstawiono na rysunku 2.
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5. Wykaz materialéw zasadniczych i dodatkow

Zestawienie podstawowych materiatdw zasadniczych i

przedmiotow przedstawiono w tablicy 1.

dodatkow stosowanych w  wykonaniu

Tablica 1
Lp. Nazwa materiatu Typ, rodzaj, charakterystyka materiatu Wymagania wg
1. Tkanina zasadnicza (CO 85% PES 15%) £1% PN-P-01703:1996
nici rdzeniowe poliestrowo-bawetniane
5 L w— o masie liniowej 70£10 tex i minimalnej sile
’ zrywajacej 26 N w kolorze jasnobrgzowym
nadruku tkaniny zasadniczej PN-1SO 1139:1998
nici z wiokien poliestrowych odcinkowych o PN-EN 12590:2002
3 Niciodslsiowe masie liniowej 40+5 tex i minimalne;j sile
' zrywajacej 11,5 N w kolorze jasnobrgzowym
nadruku tkaniny zasadniczej
4, Tasma samosczepna w kolorze khaki szerokosci 2,5 cm
5. Tasma samosczepna w kolorze khaki szerokosci 3,5cm PN-EN 12240+AC
6. Tasma samosczepna w kolorze khaki o szerokosci 10,0 cm
Zamek blyskawiczny . , ,
S . tworzywowy, Srednio spiralny, w kolorze
7. zapiecie kieszeni bluzy |, : _—
: . jasnobrgazowym nadruku tkaniny zasadniczej
i spodni
Zamek btyskawiczny . .
e metalowy, tasma w kolorze jasnobrgzowym
8. zapiecie przodu bluzy : .
. . nadruku tkaniny zasadniczej
i rozporka spodni
9. Whktad odziezowy tkany wkitad odziezowy z klejem
p . tasma o szerokosci 25 mm w kolorze
10. Tasma do lamowania : : G
jasnobrazowym nadruku tkaniny zasadniczej
11 Tasma tasma rypsowa szer.10mm w kolorze o _ '
' jasnobrazowym nadruku tkaniny zasadniczej | SPecYfikacii technicznej
. = producenta
. y tasma o szerokosci 20mm w kolorze
12. Tasma nosna : . _
jasnobrgzowym nadruku tkaniny zasadniczej
13. Sznurek elastyczny o srednicy 3 mm kolorze khaki
14, Koralik W kolorze tkaniny zasadniczej khaki
15. Stoper dwuotworowy w kolorze khaki
16. Guziki odziezowe poliestrowe, czterootworowg o] sred.mcy
30mm, w kolorze khaki, barwione w masie
kg —
17. ks regulgtor Klamerka metalowa
obwodu spodni
18. Wszywka Firmowo-rozmiarowa
Jednostkowa rozdziatu 11 WTU
19. Etykieta
Zbiorcza
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6. Wymagania ogélne

e Kombinezony muszg by¢ wykonane w kamuflazu typu MULTICAM. Nadruk kamuflazu musi
by¢ wykonany trwatg technikag na tkaninie o splocie Rip-stop (cotton 85% poliester 15%) + 3%
o0 gramaturze wynoszacej 195 +5 g/m”

e wymagane jest zlozenie przez oferenta wynikow badan tkaniny zasadniczej,
potwierdzonych przez akredytowane laboratorium stwierdzajgce wymagania zawarte w tablicy
nr 2, 3, 4 i 5 oraz oswiadczenia 0 zgodno$ci parametréw oferowanego wyrobu z zapisami
zawartymi w WTU oraz dokumentach wystawionych przez producenta/importera lub oferenta
o parametrach tkaniny zasadniczej;

e W celu oceny zgodnosci przedmiotu oferty z wymaganiami Zamawiajacego, wraz
z oferta nalezy przedstawi¢ jako wzoér jeden komplet kombinezonu w rozmiarze
100/175/94.

7. Wymagania dotyczace materiatu zasadniczego

Przedmiot wymagan

Przedmiotem wymagan techniczno-uzytkowych sg kryteria ocen i metody badan nylonowo —
bawetnianej tkaniny z nadrukiem typu ,Multicam”.

Zakres wymagan

Wymagania techniczno-uzytkowe stanowig podstawe do kontroli i odbioru jako$ciowego tkaniny,
przeznaczonej do konfekcjonowania munduréw polowych .

Wymagania ogélne

Materiat powinien by¢ wytwarzany w statej technologii produkciji, okreslonej w specyfikacji technicznej
producenta lub w zaktadowej dokumentacji techniczno-technologicznej wyrobu.

Wykonanie materialu powinno zapewnia¢ zachowanie przez wyréb sktadu zwigzkéw chemicznych
i dopuszczalnego poziomu ich emisji bezpiecznego dla uzytkownikéw, ktérych wykazy, wielkosci oraz
procedury badawcze zostaty okresdlone przez Miedzynarodowe Stowarzyszenie na Rzecz Badan i
Rozwoju Ekologii Wyrobdw Wibdkienniczych w dokumencie normatywnym OEKO-TEX Standard 100 —
Il klasa.

Dokumentami potwierdzajgcymi zgodnos¢ z wymaganiami dotyczacymi bezpieczenstwa mogg byé
wyniki badan wykonane w laboratorium akredytowanym [ub spetniajgcym wymagania normy PN-EN
ISO/IEC 17025.

Tablica 2 - Zestawienie wymagan dotyczacych bezpieczenstwa produktow wiékienniczych.

Jednostka Wartosé ;
Lp. Nazwa parametru miary parametru Metoda badania wg
1 | Odczyn pH pH 4,0+7,5 |PN-EN ISO 3071:2007
Zawartos¢ wolnego lub uwalniajgcego ) .
2 sie formaldehydu, nie wiecej niz mg/kg 75 PN-EN [SO14184-1:2011
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metodg chromatografii gazowej
z detekcjg wychwytu
3 | Zawartos¢ pestycyddw, nie wigcej niz mg/kg 1,0 elektronéw (GC-ECD)
lub z detekcja ~masowg
(GC-MS)
Zawartos¢ amin odszczepianych
4 |z barwnikéw azowych w warunkach mg/kg 30 PN-EN 14362-1:2012
redukcyjnych, nie wigcej niz

Uznaje sig, rowniez, ze wyréb spetnia wymagania dotyczace bezpieczenstwa, jezeli posiada aktualng
autoryzacje (certyfikat) do postugiwania sie znakiem OEKO — TEX, zgodnie z normg OEKO — TEX
Standard 100 (klasa produktéw Il).

Wymagania dla tkaniny przedstawiono: techniczne w tablicy 3, dla nadruku typu ,Multicam”
w tablicy 4, uzytkowe w tablicy 5,

Tablica 3
Lp. Nazwa oznaczenia Oznaczenie Metoda badan wg
; PN-P-01703:1996
0, 0, 0,
1 Sktad surowcowy tkaniny (CO 85% PES 15%) 1% PN-93/P-04847 10
Sktad surowcowy przedz .
e zasadniczych osnowy i watku Ce100% PR-72/P-pa604
Sktad surowcowy przedz o
g wzmacniajgcych osnowy i watku PEST00% PN-T2/P-04604
4 Masa liniowa przedz zasadniczych 10 tex x 2 PN-ISO 1139:1998
osnowy i watku PN-P-04653:1997
5 Masa liniowa przedz 15tex x 2 PN-ISO 1139:1998
wzmachniajgcych osnowy i watku PN-P-04653:1997
PN-P-01701
6 Splot 2/2S > 1952
14 x (10tex x 2)
7 Raport osnowy 31 nitek 2 x (15tex x 2) -
15 x (10tex x 2)
11 x (10tex x 2)
: ; 1x (15tex x 2)
8 Raport watkowania 14 nitek 1x (10tex x 2) -
1 x (15tex x 2)
merceryzacja, bielenie, barwienie i
drukowanie barwnikami kadziowo - wedtug
. , zawiesinowymi, specyfikacji
3 Charakicrystyke Wykanczant sanforyzowanie, apretura zmiekczajaca (dla technicznej
tkanin stosowanych na koszulo — bluzy producenta
polowe).

Tablica 4 — wymagania dla nadruku typu ,,Multicam”, metoda badan wg PN-EN ISO 105-

J03:2009

_ Wartosé CIE Lab (Dgs/10°) HopnR2C=dlne
Udziat wartosci réznic

Lp. Barwa &

procentowy T a* b* barw AE*,,
nie wiecej niz
1. jasno-bezowy 7,82 64,15 3,97 12,95 1,5
(podfarbéwka)
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2, bezowy 8,16 55,07 6,39 15,31
3. zielono-bezowy 8,37 53,37 4,23 17,76
4. oliwkowy 27,99 51,89 4,49 20,76
5. jasno-brgzowy 23,42 45,84 5,15 16,17
6. zielony 14,69 41,68 -1,88 16,33
7. ciemny braz 9,55 31 3,96 8,59

Dtugos¢ raportu nadruku 640mm, szeroko$¢ 1550mm
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Tablica 5

Lp Nazwa parametru Jednostka Wartosé Metoda badania
) miary parametru wg
1 2 3 4 5
1 | Szerokos¢ ® m 1,50+0,03 PN-EN 1773:2000
2 |Liczba nitek osnowy Litzba itk 581+£20 PN-EN
3 | Liczba nitek watku fdm 325:10 SRl
4 | Masa powierzchniowa g/m? 195+5 PN-ISO 3801:1993
5 Maksymalna sita zrywajaca pasek tkaniny 1250
— kierunek wzdtuzny, nie mnigj niz N PN-EN 1SO
6 Maksymalna sita zrywajgca pasek tkaniny 650 13934-1: 2002
— kierunek poprzeczny, nie mniej niz
7 Wydtuzenie wzgledne przy wymaganej sile — 15
Kierunek wzdituzny, nie wiecej niz o PN-EN ISO
8 Wydtuzenie wzgledne przy wymaganej sile — ° 20 13934-1: 2002
kierunek poprzeczny, nie wiecej niz
9 Sita rozdzierania — kierunek wzdtuzny, nie 45
mnigj niz N PN-EN ISO
10 Sita r_oz_(?zierania — kierunek poprzeczny, nie 45 13937-2:2002
mnigj niz
11 Zmiana wymiarbw po pierwszym praniu 5 PN-EN ISO
— kierunek wzdtuzny, nie wiecej niz 5077:2011
Zmiana wymiarOw po pierwszym praniu melada g wg
T e kierunek poprzeczny, nie wiecej niz z PI-EH o8
' o 6330:2012
13 Zmiana wymiar6w po piatym  praniu 3 PN-EN ISO
— kierunek wzdtuzny, nie wiecej niz 5077:2011
) . _ , metoda 6N wg
14 Zm_lana wymiaréw  po plahty.m” praniu 3 PN-EN ISO
— kierunek poprzeczny, nie wiecej niz 6330:2012
iy . . T PN-EN ISO
15 | Przepuszczalnos¢ powietrza, nie mniej niz mm/s 50 0237-1998
Odpornos¢ na pilling po 2 godzinach, nie 2 g PN-EN ISO
18 mnipej niz Png pe =9 Steple A 12945-1:2002
17 Odpornos¢ wybarwien na Swiatto — zmiana 6
barwy koloréw jasnych ”, nie mniej niz — PN-EN ISO
18 Odpornos¢ wybarwien na swiatto — zmiana P 5.6 105-B02:2013

barwy koloréw ciemnych®, nie mniej niz
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Tablica 5 (ciag dalszy)

2

3

5

19

Odpornos¢ wybarwien na pranie — zmiana
barwy

20

Odpornosé wybarwien na pranie
— zabrudzenie bieli bawelny, nie mniej niz

21

Odpornos¢ wybarwien na pot alkaliczny
— zmiana barwy

22

Odpornos¢é wybarwien na pot alkaliczny
— zabrudzenie bieli bawetny, nie mniej niz

23

Odporno$¢  wybarwien na pot kwasny
— zmiana barwy

24

Odporno$¢  wybarwien na pot kwasny
— zabrudzenie bieli bawetny, nie mnigj niz

25

Odpornos¢ wybarwienn na prasowanie na
wilgotno — zmiana barwy

26

Odpornos¢ wybarwien na prasowanie na
wilgotno — zabrudzenie bieli baweiny

27

Odpornos¢ wybarwien na tarcie suche
— zabrudzenie bieli bawetny, nie mniej niz

28

Odpornos¢ wybarwien na tarcie mokre
jasnych barw ® — zabrudzenie bieli bawetny,
nie mniej niz

Odpornos¢ wybarwien na tarcie mokre
ciemnych barw zabrudzenie bieli
bawetny, nie mnigj niz

29

Odpornos¢ wybarwien na rozpuszczalniki
organiczne — zmiana barwy, nie mnigj niz

30

Odpornosé wybarwien na rozpuszczalniki
organiczne — zabrudzenie bieli bawetny, nie
mnigj niz

PN-EN ISO
105-C06:2010
Warunki badania

C18

PN-EN ISO
105-E04:2013

PN-EN ISO
105-X11:2000

2-3

PN-EN ISO
105-X12:2005

4-5

4

PN-EN ISO
1056-X05:1999

% dopuszcza sie wytwarzanie tkanin o innych szeroko$ciach po wczesnigjszym uzgodnieniu oraz akceptacji

odbiorcy
®) dla tkanin z wykonczeniem wodoodpornym

[

) - nadruk ,multicam” barwy ciemne : Jasno-brazowy”, , zielony”, ,ciemny brgz”
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8. Zestawienie elementéw sktadowych bluzy i spodni kombinezonu.

Zestawienie elementow sktadowych bluzy przedstawicno w tablicy 6.

Tablica 6
llosé
Rodzaj materiatu | Lp. Wyszczegoblnienie .
czesci
1 tyt 1
2 przdd 2
3 rekaw wierzchni 2
4 rekaw spodni 2
5 listwa zapigecia przodu 1
6 stojka wierzchnia 1
7 stdjka spodnia 1
Tkanina 8 kieszeﬁl na rgkaw wigksza 2
spseeani iy 9 patka kieszeni na rekaw 2
10 | patka kieszeni gérnej 2
11 listewka otworu rekawa 4
12 | wieszak 1
13 | odszycie dotu rekawa 2
14 | patka dotu rekawa 4
16 | kieszen goérna przodu naktadana 2
16 [tata wzmacniajgca na tokcie 2
Razem 31
Zestawienie elementow skfadowych spodni przedstawiono w tablicy 7.
Tablica 7
llos¢
Rodzaj materiatu | Lp. Wyszczegolnienie .
czesci
1 nogawka przednia 2
2 nogawka tylna 2
3 |kieszen udowa 2
4 worek kieszeni tylnej 2
5 kieszen dolna 2
6 listewka otworu w nogawce 4
7 pas 1
8 |listewka rozporka prawa 1
9 patka kieszeni dolnej 2
10 | patka kieszeni udowej 2
Feiriitis 11 odszyci_e kieszpni u;iowej 2
sassdnioes 12 | patka kieszeni tylnej 4
13 | osfona stoperow 2
14 | listewka odszycia kieszeni wewnetrznych 2
15 | listewka kieszeni tylnych 4
16 | worek kieszeni wewnetrznej 2
17 | odszycie otworu Kieszeni wewnetrznej 2
18 |listewka kieszeni z wypustka 1
19 | listewka rozporka lewa 1
20 | worek kieszeni z wypustkg 1
21 | Klin kieszeni wewnetrznej 2
22 | kieszen wewnetrzna, lewej kieszeni udowej 2
23 | kieszen wewnetrzna 2, lewej kieszeni udowe;j 1
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24

wzmochienie nogawki przedniej 2
25 | wzmochienie nogawki tylnej 2
Razem 50
Wkiad odziezowy 1 e 1
2 listewka prawa rozporka 1
Razem 2

9. Rysunki techniczne

T e L]

[ —
7

Rysunek 3 — tyt bluzy
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Rysunek 4 — przéd bluzy

Rysunek 5 - przéd spodni
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10.

Zestawienie wymagan dla podstawowych dodatkow konfekcyjnych
zastosowanych do wykonania munduru polowego WS

Tablica 8

Lp.

Wyszczegodlnienie

Fotografia dodatku

Oznaczenie typu i rodzaju dodatku

Wymagania
i oznaczenia wg

Haczykowa tasma samosczepna;
- materiat podstawowy - 100% poliamid,
- konstrukcja materiatu - tasma tkana.

Petelkowa tasma samosczepna
- materiat podstawowy - 100% poliamid,
- konstrukcja materiatu - tasma tkana.

PN-EN
12240:1999+AC
specyfikacja techniczna
producenta

Polipropylenowa tasma tkana do
regulatora cbwodu pasa w kolorze
khaki o szerokosci 20 mm £ 1 mm
igrubosci 1 mm = 0,1 mm.

specyfikacja techniczna
producenta

Polipropylenowa tasma tkana do
mocowania guzikow w kolorze khaki o
szerokosci 10 mm = 1 mm

i grubosci 0,5 mm £ 0,1 mm.

specyfikacja techniczna
producenta

Sciagacz regulatora obwodu pasa
spodni w kolorze czarnym z ruchomg
poprzeczka — blokada.

Otwory do przeciggnigcia tasmy
szerokosci 20 mm.

Wymiary:

A-21mm; B - 27mm; C - 35mm;
D-6mm

specyfikacja techniczna
producenta

Str. 14




Tablica 8 { cigg dalszy )

Wyszczegdlnienie

Lp Wymagania
Fotografia dodatku Oznaczenie typu i rodzaju dodatku F Qxhdezemawy

Zamek blyskawiczny jednosuwakowy, — .

6 nierozdzielny, tworzywowy, srednio sP ecyflil('gg}jc‘frit;nlczna
spiralny w kolorach: ciemnozielonym P
nadruku tkaniny zasadniczej.
Poliestrowy guzik odziezowy

7 dwuotworowy w kolorze khaki specyfikacja techniczna

+ 1 mm

(barwione w masie) o $rednicy 30 mm.

producenta

11. Zestawienie

11.1.

polowego WS

polowego

wymagan

Rysunek modelowy

Fotografia — Pasek do spodni polowych

11.2. Opis ogéiny wyrobu

techniczno-uzytkowych paska

do munduru

Przedmiot wymagan techniczno-uzytkowych dla paska do spodni munduru

Pasek do spodni kombinezonu wykonany jest z syntetycznej tasmy tkanej z zapieciem w postaci
klamry tworzywowej.
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11.3. Wymagania techniczne

Do wykonania paska obowigzuja:
specyfikacje techniczne materiatow zestawionych w tablicy 9

11.4. Wykaz materialow zasadniczych i dodatkow

Zestawienie materiatdw zasadniczych i dodatkow stosowanych w wykonaniu paska przedstawiono
w tablicy 9.

Tablica 9 - Wykaz materiatow zasadniczych i dodatkow

Wymagania

Lp. Nazwa materiatu Typ, rodzaj, charakterystyka materiatu i oznaczenia wg

polipropylenowa tasma tkana,
1 | Tasma 0 szerokosci 39 mm, w Kolorze 18-0724TCX wg tablica 13
PANTONE faschion +Home Cotton Passport

klamra z tworzywa sztucznego o wielkosci
dostosowanej do szerokosci tasmy paska,

2 |Klamra w kolorze 18-0724TCX wg PANTONE faschion tablica 14
+Home Cotton Passport
przesuwka z tworzywa sztucznego o wielkosci
5 | piasivs dostosowanej do szerokosci tasmy paska, el 4

w kolorze 18-0724TCX wg PANTONE faschion
+Home Cotton Passport

nici rdzeniowe baweniano-poliestrowe, o masie
4 | Nici odziezowe liniowej 45+10 tex i minimainej sredniej sile
zrywajacej 16N, w kolorze tasmy paska

PN-ISO 1139:1998
PN-EN 12590:2002

wszywka z nazwg i znakiem firmowym

5 Wszywka producenta, oznaczeniem wielkosci wyrobu zgodnie z rozdziatem
informacyjna oraz znakami graficznymi sposobu konserwacji 11.10
wyrobu
6 | Etykieta etykieta jednostkowa 2gecnie z Fozdzialn

11.10

11.5. Rodzaje szwow i Sciegow maszynowych

W procesie konfekcjonowania paska stosuje si¢ szew 1.01.01 i scieg 301, oznaczone zgodnie
z PN-P-84501:1983 Szwy — Klasyfikacja i oznaczenia oraz wg PN-P-84502:1983 Sciegi — Klasyfikacja
i oznaczenia. Wymagana gestosé sciegu stebnowego — 35 = 45/ dm.

11.6. Dopuszczalne sztukowanie elementéw

Nie dopuszcza sig sztukowania elementow.

11.7. Tablica klasyfikacji wielkosci

W zaleznosci od obwodu pasa spodni kombinezonu wyréznia sie 3 wielkosci podstawowe paska,
zestawione w tablicy 10.
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Tablica 10 — Zestawienie wielko$ci z wymiarami pasa spodni polowych

Wymiary w centymetrach

Wielkos¢ paska

spodni polowych

Zakres obwodow pasa

Diugos¢ paska

diugosc tasmy paska mierzona po $rodku od zamocowania
klamry do zaokraglonego konhca tasmy

I 76 +92 115+ 1
Il 96 + 112 125 £ 1
I 116 =124 135 £ 1

11.8. Zestawienie elementow skladowych

Zestawienie elementow sktadowych przedstawiono w tablicy 11.

Tablica 11 — Zestawienie elementéw skfadowych paska

Lp. Rodzaj materiatu Nazwa elementu sktadowego llos¢ elementow
1 Tagma tasma tk’ar)a o] sz_erokp§01 39 mm 1
i dugosci wg wielkosci wyrobu
klamra tworzywowa dwuczesciowa do zapiecia paska,

2 Klamra ; i P 1

wielko$¢ dostosowana do szerokosci tasmy paska

przesuwka z tworzywa sztucznego do utrzymania
3 Przesuwka wihasciwej pozycji przediuzenia paska, wielkos¢ 1

dostosowana do szerokosci tasmy paska

Razem: 3 elementy

11.9. Opis wykonania

Podstawowe operacje wykonania wyrobu przedstawiono w tablicy 12.

Tablica 12 — Podstawowe operacje wykonania wyrobu

Lp.

Rodzaj operacji

Szew / Scieg Wymagania i uwagi

Ciecie taémy z nadtapianiem

1 | zabezpieczajgcym konce tasmy - jeden z korcow tasmy $ciac na poétokragto
|4 ag
przed strzepieniem
5 Zatozenie elementu mocujgcego ) zawiniecie tasmy w odlegtosci 50 mm
klamry po lewej stronie paska od zamocowania klamry do konca tasmy
. ; : : przeszycie na koperte o wymiarach:
Przeszyue_ e=my P IEWs) Stm'?'e diugos¢ — 15 mm, szerokos¢ réwna
3 | pasa z umieszczeniem wszywki 1.01.01./301 G PEE o
informacyjnej szerokosci tasmy, Z podwadjnym
Zamocowaniem, wg Wzoru
4 | Zatozenie przesuwki -
5 Zatozenie zapinki klamry po prawej )

stronie paska
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sprawdzenie poprawnosci wykonania

6 | Kontrola jakosci = wyrobu

zgodnie z wymaganiami okreslonymi

7 | Pakowanie - w rozdziale 11.10

zgodnie z wymaganiami okreslonymi

8 | Etykietowanie B w rozdziale 11.10

11.10. Cechowanie, skladanie, pakowanie

Cechowanie
Na wewnetrznej stronie pasa, w szwie mocowania klamry nalezy umiesci¢ wszywke informacyjng
zawierajgaca dane:

- nhazwe i znak firmowym producenta;

- oznaczenie wielkosci wyrobu;

- znaki graficzne sposobu konserwacji wyrobu.
Informacje umieszczone na wszywkach wykona¢ w technologii zapewniajacej ich czytelnosé
przy codziennym uzytkowaniu i okresowej konserwacji przez okres minimum 2 lat.

Pakowanie
Paski skompletowa¢ wielkosciami ze spodniami. Do kazdego paska dotaczy¢ etykiete jednostkowa
wyrobu zawierajgca:

- nazwe producenta;

- wielkosg;

- numer partii produkcyjnej.
Konserwacja
Pas czysci¢ migkkg szczoteczkg w wodzie z dodatkiem $rodkéw pioracych, suszyé w stanie
swobodnym w pozycji pionowej. Oznaczenie sposobu konserwacji zgodnie z PN-EN 23758/Ak:1998.

l.
FEIIITIRI IS FS I | I

11.11. Wymagania dla materiatéw zasadniczych i dodatkow

Wymagania dla tasmy tkanej zestawiono w tablicy 13, wymagania dla dodatkéw stosowanych
do wykonania paska w tablicy 14,

Tablica 13 — Wymagania techniczno-uzytkowe dia materiatu zasadniczego
tasmy tkanej

o . . Oznaczenie
Lp. Wyszczegodlnienie Jednostka miary Wymagania i metoda badania wg
Sktad surowcowy przedz osnowy i 6 PN-P-01703:1996
T 17 watku % PP 100 % PN-P-04604:1972
2 |M liniowa przedzy osnow 2000 dtex
asa ey . . PN-ISO 1139:1998
o PN-P-04625:1988
3 | Masa liniowa przedzy watku 1000 dtex
Liczba nitek osnowy . )
4 na szerokosé tasmy liczba nitek 1923 PN-EN 1049-2:2000
Metoda A
5 |Liczba nitek watku liczba/dm 155+ 7 eloda
6 | Szerokosc tasmy mm 39+1 PN-EN 1773:2000
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7 | Masa liniowa tasmy g/m 48 + 2 PN-ISO 3801:1993
Maksymaina sita zrywajgca, nie PN-EN ISO
8 | mniej niz dan 1000 13934-1:2002
9 | Wzorzec tasmy
10 | Stopien odpornosci wybarwien, nie mniej niz
Zmiana barw
101 | Pot kwasny y stonior . PN-EN I1SO
| alkaliczny zabrudzenie P 105-E04:2011
bieli bawetny
; zabrudzenie .
10.2 | Tarcie suche bieli bawelny stopien 4 PN-EN SO
: zabrudzenie o 105-X12:2005
10.3 | Tarcie mokre bieli bawelny stopien 4
Tablica 14 — Zestawienie wymagan dla dodatkéw stosowanych do wykonania paska
L Wyszczegdlnienie Wymagania
Fotografia Oznaczenie typu i rodzaju dodatku I 0znaczenia wg
Klamra tworzywowa, dwuczeséciowa,
1 w kolorze tkaniny tasmy paska, specyfikacji technicznej

z otworami do przeciagniecia tasmy
o szerokosci 40 mm

producenta
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Przesuwka tworzywowa

w kolorze tkaniny tasmy paska, o specyfikacji technicznej
wymiarach: producenta

szerokos¢ 42 mm, dtugos¢ 12 mm
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12. Wymiary wyrobu gotowego

Podstawowe wymiary bluzy, oznaczone wg PN-P-84750:1992 Wyroby konfekcyjne z ptaskich
wyrobow widkienniczych - Wyznaczanie wymiarow, przedstawiono w tablicy 9.

Tablica 15
Wymiary w centymetrach
Obwoaod
L Nz wiis klatki 88 Toler.
P z ymiaru piersiowej
Wzrost 163 | 169 | 175 | 181 | 187 [ 193
1 Tyt
Dtugos¢ od wszycia stojki do
1a Krawaéizl dolu 72 | 745 | 77 | 795 | 82 | 845 1,5
2 Rekaw
2a | Dhugo$¢ od wszyciakulidodotu | 64 | 66 | 68 | 70 | 72 [ 74 [ 10
3 Obwody w potowie
3a Pod pacha, | 52 [ 52 [ 52 [ 52 | 52 [ 52 [ 15
Obwad klatki
Lp. | Nazwa wymiaru piersiowej 92 Toler;
Wzrost 163 | 169 | 175 [ 181 [ 187 [ 193
1 Tyt
Diugos¢ od wszycia stojki do
1a krawedzi dofu 72 | 745 | 77 | 795 | 82 | 845 1,5
2 Rekaw
2a Dlugosé od wszyciakulidodotu | 64 | 66 | 68 | 70 [ 72 [ 74 | 1,0
3 Obwody w potowie
3a Pod pacha |54 | 54 | 54 | 54 | 54 [ 54 [ 15
. Ob_w oc! klat.k' 96 Toler.
Lp. Nazwa wymiaru piersiowej
Wzrost 163 | 169 | 175 | 181 | 187 [ 193
1 Tyt
Diugos¢ od wszycia stojki do
1a krawedzldafa 72 | 745 | 77 | 795 | 82 | 84,5 1,5
2 Rekaw
2a | Diugos¢ od wszyciakulidodotu | 64 | 66 | 68 | 70 | 72 [ 74 | 1,0
3 Obwody w potowie
3a Pod pacha | 56 | 56 | 56 | 56 | 56 | 56 | 1,5
. Ob_woc-l klat.k' 100 Toler.
Lp. | Nazwa wymiaru piersiowej
Wzrost 163 | 169 | 175 | 181 [ 187 [ 193
1 Tyt
Dtugos¢ od wszycia stojki do
1a bWz dishy 72 | 745 | 77 | 795 | 82 | 845 1,5
2 Rekaw
2a | Dhugos¢ od wszyciakulidodotu | 64 | 66 | 68 | 70 [ 72 [ 74 | 1,0
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Obwody w potowie

3a Pod pachg |58 | 58 | 58 | 58 | 58 | 58 | 15
Obwod klatki
Lp. | Nazwa wymiaru piersiowej 104 Teien
Wzrost 163 | 169 | 175 | 181 [ 187 [ 193
1 Tyt
1a D*“Qosifadw‘gz?ggjtqk' do 72 | 7845 | 77 | 795 | 82 | 845 | 15
2 Rekaw
2a | Diugost od wszyciakulidodotu | 64 | 66 | 68 [ 70 [ 72 | 74 [ 10
3 Obwody w potowie
3a Pod pachg, | 60 | 60 | 60 [ 60 [ 60 [ 60 [ 15
Obwad
Lp. Nazwa wymiaru . kla-tki . 108 Talar:
piersiowej
Wzrost 163 | 169 | 175 | 181 | 187 [ 193
1 Tyt
1a Diugosifa%‘gj;yggjtojk' do 72 | 745| 77 |795| 82 |8a5| 15
2 Rekaw
2a | Dhugost od wszyciakulidodotu | 64 | 66 [ 68 [ 70 [ 72 [ 74 [ 10
3 Obwody w potowie
3a Pod pacha | 62 [ 62 [ 62 [ 62 [ 62 [ 62 | 15
Obwod Klatki
Lp. Nazwa wymiaru piersiowej e Telen
Wzrost 163 | 169 | 175 | 181 [ 187 [ 193
1 Tyt
1a D*ugos‘;glv‘;’jgggjtojk' ge 72 | 7845 | 77 | 795 | 82 |845| 15
2 Rekaw
2a | Diugos¢ od wszyciakulidodotu | 64 | 66 | 68 | 70 | 72 | 74 | 10
3 Obwody w polowie
3a Pod pacha | 64 | 64 | 64 | 64 | 64 | 64 [ 15
. Obwid kiati 116 Toler.
Lp. Nazwa wymiaru plersiowe]
Wzrost 163 [ 169 | 175 [ 181 [ 187 [ 193
1 Tyt
1a D*ugosifa‘i\g;?gf}jtolk' de 72 | 745 | 77 | 795 | 82 |s845| 15
2 Rekaw
2a Dtugosc od wszycia kuli do dotu | 64 | 66 | 68 | 70 | 72 | 74 [ 1,0
3 Obwody w potowie
3a Pod pacha | 66 | 66 | 66 | 66 | 66 | 66 | 15
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Obwéd klatki 120 Tolar
Lp. | Nazwa wymiaru piersiowej ’
Wzrost 163 | 169 | 175 | 181 | 187 [ 193
1 Tyt
Dtugosc¢ od wszycia stojki do
1a krawedzi dofu 72 | 745 | 77 | 795 | 82 |845| 1,5
2 Rekaw
2a | Diugost od wszyciakulidodolu | 64 | 66 | 68 [ 70 | 72 | 74 | 10
3 Obwody w potowie
3a Pod pacha | 68 | 68 | 68 | 68 | 68 [ 68 | 15
Obwad kiatki
Lp. Nazwa wymiaru piersiowej 124 Toler.
Wzrost 163 | 169 | 175 | 181 | 187 [ 193
1 Tyt
Dlugosc¢ od wszycia stojki do
1a krawedzi dotu 72 | 745 | 77 | 795 82 |845| 1,5
2 Rekaw
2a | Diugosé od wszyciakulidodotu | 64 | 66 | 68 | 70 | 72 [ 74 | 10
3 Obwody w potowie
3a Pod pacha |70 [ 7o [ 70 [ 70 ] 70 [ 70 | 15

Podstawowe wymiary spodni, oznaczone wg PN-P-84750:1992 Wyroby konfekcyjne z ptaskich
wyrobow witdkienniczych - Wyznaczanie wymiaréw, przedstawiono w tablicy 10.

Tablica 16
Wymiary w centymetrach
Obwéd
Lp. Nazwa wymiaru pasa s e,
Wzrost | 163 [ 169 | 175 [ 181 [ 187 | 193

1 Obwod pasa

1a | Polowa obwodu pasa | 37 [ 37 [ 37 [ 37 [ 37 [ 37 ] 15

2 Diugosci spodni

2a | Ditugos$c¢ po boku 100 | 103 ] 106 | 109 | 112 | 115 1.5

Dtugos¢ po kroku od szwu

2b siedzeniowego do dolu 745 | 77 | 795 | 82 | 84,5 | 87 15
Obwod

Lp. Nazwa wymiaru pasa 78 Taler
Wzrost | 163 | 169 | 175 | 181 | 187 [ 193

1 Obwaéd pasa

1a | Polowa obwodu pasa | 39 | 39 ] 39 [ 39 [ 39 3] 15
2 Dtugosci spodni
2a | Dlugos¢ po boku 100 | 103 | 106 | 109 | 112 | 115 | 1,5
Dtugosc¢ po kroku od szwu
2b siedzeniowego do dot 745 | 77 | 79,5 | 82 |84,5| 87 1,5
Obwéd
Lp. Nazwa wymiaru pasa 82 Toler.

Wzrost | 163 | 169 | 175 | 181 | 187 [ 193

1 Obwéd pasa
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1a | Potowa obwodu pasa [ 41 [ 41 ] 41 [ 41 ] 417417 15
2 Diugosci spodni
2a | Dtugos¢ po boku 100 | 103 | 106 | 109 | 112 [ 115 | 15
Dilugosc¢ po kroku od szwu
2b siedzeniowego do doly 745 | 77 | 795 | 82 | 845 | 87 1,5
. abwod 86 Toler.
Lp. Nazwa wymiaru pasa
Wazrost | 163 | 169 | 175 | 181 | 187 [ 193
1 Obwdd pasa
1a | Potowa obwodu pasa | 43 [ 43 | 43 | 43 | 43 [ 43 ] 15
2 Diugosci spodni
2a | Dlugosé po boku 100 | 103 | 106 | 109 | 112 | 115 1,5
Dtugos¢ po kroku od szwu
2b siedzeniowego do dotu 745 77 | 79,5 82 | 845 | 87 1,5
Obwad
Lp. Nazwa wymiaru pasa 0 Talar
Wzrost | 163 | 169 | 175 | 181 [ 187 | 193
1 Obwéd pasa
1a | Potowa obwodu pasa | 45 [ 45 ] 45 | 45 [ 45 [ 45 ] 15
2 Dtugosci spodni
2a | Dlugo$c¢ po baku 100 | 103 | 106 | 109 | 112 | 115| 1,5
Dtugos¢ po kroku od szwu
2b siedzenlowego do dol 745 | 77 | 795 | 82 | 845 | 87 1,5
Obwéd
Lp. Nazwa wymiaru pasa o Toler,
Wzrost | 163 | 169 | 175 | 181 | 187 [ 193
1 Obwaod pasa
1a | Potowa obwodu pasa | 47 [ 47 ] 47 | 47 [ 47 [ 47 ] 15
2 Dtugosci spodni
2a | Diugos¢ po boku 100 | 103 | 106 | 109 | 112 | 115 1:5
Diugosé po kroku od szwu
2b siedzeniowego do doku 745 | 77 | 7956 | 82 | 845 | 87 1.5
; Shwed 98 Toler.
Lp. Nazwa wymiaru pasa
Wzrost | 163 | 169 | 175 | 181 | 187 [ 193
1 Obwéd pasa
1a | Potowa obwodu pasa | 49 | 49 | 49 [ 49 | 49 [ 49 ] 15
2 Dtugosci spodni
2a Dtugos¢ po boku 100 | 103 | 106 | 109 | 112 | 115 1,5
Dtugos¢ po kroku od szwu
2b siedzeniowego do dolu 745 | 77 | 795 | 82 | 84,5 | 87 1,5
Obwaéd
Lp. Nazwa wymiaru _pasa 102 Taler
Wzrost | 163 | 169 | 175 | 181 | 187 | 193
1 Obwéd pasa
1a | Polowa obwodu pasa | 51 [ 51 [ 51 [ 51 ] 51 ] 51 ] 15
2 Diugosci spodni
2a | Dlugos$é po boku 100 | 103 | 106 | 109 | 112 | 115 1,5
Dtugosc¢ po kroku od szwu
2b siedzeniowego do dotu 745 | 77 | 795 | 82 | 84,5 | 87 1,6
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: Slwod 106 Toler.
Lp. Nazwa wymiaru pasa
Wzrost | 163 | 169 | 175 | 181 [ 187 [ 193
1 Obwaéd pasa
1a | Polowa obwodu pasa | 53 [ 53 | 53 | 53 [ 563 [ 53 [ 1,5
2 Diugosci spodni
2a | Dhugos$¢ po boku 100 [ 103 | 106 [ 109 [ 112 [115] 15
gp | lagese peiibkY B 745| 77 | 795 | 82 |845| 87 | 15
siedzeniowego do dolu
. Ohwad 110 Toler.
Lp. Nazwa wymiaru pasa
Wzrost | 163 [ 169 | 175 | 181 | 187 [ 193
1 Obwédd pasa
1a | Polowa obwodu pasa | 55 [ 55| 55 | 55 [ 55 [ 55 | 1,5
2 Dlugosci spodni
2a | Dlugo$¢ po boku 100 | 103 | 106 | 109 | 112 [115] 15
op | DIugost po kroku od szwu 745 77 | 795 | 82 |845| 87 | 15
siedzeniowego do dotu
. Phwod 114 Toler.
Lp. Nazwa wymiaru pasa
Wzrost | 163 [ 169 [ 175 | 181 | 187 | 193
1 Obwéd pasa
1a | Potowa obwodu pasa | 57 | 57 ] 57 | 57 | 57 [ 57 [ 15
2 Diugosci spodni
2a | Dlugo$¢ po boku 100 | 103 | 106 [ 109 | 112 [ 115 1,5
gl | agEst pokrenyiad sz 745 | 77 | 795 | 82 | 845 | 87 | 15
siedzeniowego do dotu

13. Cechowanie, sktadanie, pakowanie

Rozmieszczenie cech dostawcy

Wszywka firmowa (zawierajaca nazwe i znak firmowy producenta), z oznaczeniem wielko$ci oraz
0 sposobie konserwacji wyrobu umieszczona :

— w bluzie na wysokosci naszycia kieszeni przodu prawego, ponizej wszywki identyfikacyjnej,

-~ w spodniach pod wszywka na nazwisko uzytkownika.

Oznaczenia sposobu konserwacji, zgodne z PN-EN I1SO 3758:2012, obejmujgce nastepujgcy ukfad

HXxE A2 0

Oznaczenie wielkosci nalezy wykonaé w formie piktogramu zgodnie z PN-EN 13402-3:2012,
na wszywce umiesci¢ dane producenta, nazwe i nr wzoru przedmiotu, date produkcji (miesigc i rok),
nr partii produkcyjnej oraz oznaczenie sposobu konserwacji.

W bluzie dodatkowa wszywke, jedynie z oznaczeniem wielko$ci, umieszczamy od wewnatrz po $rodku
wszycia stojki.
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Przyktad wygladu wszywki.

Nazwa producenta

Nazwa przedmiotu 16/DWS
Wielkosé:104/181

Data produkciji: maj 2013r.
Nr partii produkcyjnej: 159/13
Sposob konserwacii:

BXRE 2@

Wszywka identyfikacyjna na nazwisko uzytkownika, wykonana z tasmy w kolorze biatym o
wymiarach
6 cm x 3 cm, naszyta od wewnatrz wyrobu:

w bluzie na wysokos$ci naszycia kieszeni przodu prawego,
w spodniach na prawym worku kieszeniowym.

Stemple - znaki, znak kontroli technicznej producenta:

w bluzie po wewnetrznej stronie przodu lewego na wysokosci naszycia kieszeni,
w spodniach na lewym worku kieszeniowym.

Stemple winny by¢ czytelne i wykonane czarnym tuszem niespieralnym.

Informacje naniesione na wszywkach wykona¢ w technologii zapewniajacej ich czytelno$¢ przy
codziennym uzytkowaniu i okresowych zabiegach konserwacyjnych przez okres minimum 2 lat.

Etykieta jednostkowa zawiera, co najmniej nastepujace dane:

nazwe, adres i znak firmowy producenta,

nazwe wyrobu i numer wzoru,

symbol i sktad surowcowy materiatu zasadniczego z okresleniem wykoriczenia uszlachetniajacego

wyrob,

petng wielkos¢ wyrobu oznaczona wg tabeli wielkosci,

jakos¢ wyrobu,

znaki kontroli jakosci,

miesigc, rok produkcji wyrobu, numer partii produkcyjnej,

oznaczenie sposobu konserwacji wg PN-EN |SO 3758:2012,

informacje o okresie uzytkowania i gwarancji ( normatywny okres uzywalnosci — 2 lata, gwarancja
- wpisac okres gwarancji ustalony w umowie kupna — sprzedazy ).
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Etykiete jednostkowg dla kompletu nalezy mocowa¢ w bluzie, za pomocg sztyftu z tworzywa
sztucznego, w krawedzi stojki, w przypadku produkcji samych spodni etykiete nalezy mocowag,
za pomoca sztyftu z tworzywa sztucznego, w pierwszym podtrzymywaczu z lewej strony pasa.

Etykieta na opakowanie zbiorcze zawiera, co najmniej nastepujace dane:

— nazwe, adres i znak firmowy producenta,

— nazwe wyrobu i numer wzoru,

- symbol i sktad surowcowy materiatu zasadniczego z okresleniem wykoriczenia uszlachetniajgcego
wyrob,

— liczbe sztuk zawartych w opakowaniu,

— wielkosé wyrobow z wyszczegdlnieniem liczby sztuk w poszczegdlnych wielkosciach,

—  jakosc wyrobhow,

— numer pakujgcego,

— miesiac, rok produkciji,

numer partii produkcyjne;j.

Etykiety jednostkowa oraz zbiorcza musza by¢ oznaczone kodem kreskowym zawierajacy wszystkie
informacje zawarte w opisie tych cechowan.

Sktadanie

Bluze sktada sig na potowe wzdiuz tytu, lewg strong na zewnafrz, szwami barkowymi do siebie.
Rekawy wewnatrz wyprostowane, stojka przewinigta do srodka. Nastepnie wyrob skfada sie wzdiuz
bokdéw na pofowe.

Spodnie skompletowane z paskiem, prawa strong na zewnatrz, ze ztozonymi razem nogawkami
sktadac poprzecznie na dwie czesci.

Pakowanie

Kazdg sztuke (bluzy, spodnie) zapakowa¢ w worek foliowy i zamknaé, na worku naklei¢ etykiete
jednostkows. Paczki umiesci¢ po 10 sztuk w kartonie, karton zaklei¢ tasma i na boku przymocowac
etykiete zbiorcza,

Zasady kodyfikacji - Zasady i sposob kodyfikacji wyrobu okresla umowa.

14. Zasady odbioru:
Zasady i warunki odbioru wyrobu okresla umowa.

15. Gwarancja na wyroéb:
Okres i warunki gwarancji udzielone przez Wykonawce na wyrdb okresla umowa.
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ARKUSZ ZMIAN - TYLKO W DOKUMENTACJI ORYGINALNE.J.
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ATWIERDZAM

WYMAGANIA TECHNICZNO-UZYTKOWE
NR 103/DKWS

Kurtka puchowa WS

Nazwa pzm

Dokumentacja jest wlasno$cig MON.
Zadna cze$¢ niniejszej dokumentacii nie moze byé rozpowszechniana bez zgody DKWS.



PRZEZNACZENIE

Kurtka puchowa z wypetnieniem syntetycznym przeznaczona jest jako
zewnetrzna warstwa ocieplajaco-ochronna chronigca uzytkownika przed
wiatrem i chiodem ze szczegélnym uwzglednieniem warunkéw gérskich
w okresie zimowym na wysokoséci ok. 2000-3000 m n.p.m Kurtka musi byé
konstrukcyjnie dostosowana do natozenia jej na kamizelke taktyczna
z wktadami balistycznymi. Kaptur kurtki musi by¢ wykonany w technologii 3D
I powinien posiadac¢ regulacje gtebokosci kaptura poprzez nape z rzepem
na wierzchniej stronie na tyle gtowy; regulacje obwodu czeéci twarzowe;

poprzez wprowadzong tunelowo gume Sciggajacg zakorczong stoperem.

WYMAGANIA TECHNICZNE
1.

Kurtka puchowa (rysunki nr 1 oraz nr 2) musi by¢ wykonana z lekkiej,
wiatroszczelnej tkaniny nylonowej o wiasciwosciach hydrofobowych
lub materiatu rbwnowaznego o parametrach réwnorzednych lub wyzszych
o wadze nie przekraczajgcej 60g/m?, typu ,Rip Stop” (posiadajgca na catej

powierzchni tkaniny nitki wzmacniajgce).

Kurtka musi by¢ wykonana w kolorze oliwkowym odpowiadajgcym kolorowi
z PANTONE TEXTILE Color System nr 19-0515 olive night.

Konstrukcja kurtki musi zapewnia¢ petng izolacyjno$¢ termiczng. Kréj kurtki

musi wyklucza¢ powstawania mostkéw termicznych.

Kurtka musi by¢ szyta nicig poliestrowa, rdzeniowg o grubosci 80, $ciegiem

o gestosci min. 3,5-4 wktué na 1 cm.

Kurtka musi by¢ wypetiona wysokiej jakosci widkning termozgrzewalng
o gramaturze 100g/m? (+- 5 %) o skiadzie 100% wiékno PES lub materiatem
rbwnowaznym o parametrach réwnorzednych lub wyzszych. Widkna ciete
oraz sieciujgce, termozgrzewalne. Grubo$¢ widkniny pod obcigzeniem
1G/cm? nie moze byé mniejsza niz 7,6. Widknina musi charakteryzowaé sie
przepuszczalnoscig powietrza nie wiekszg niz 6608 I/m?s przy ci$nieniu
200 Pa.
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10.

11.

12.

13.

13.

Kurtka nie moze krepowa¢ ruchéw oraz musi posiadaé zintegrowany kaptur
chronigcy catg gtowe przed zimnem i wiatrem. Kaptur musi by¢ wyposazony
w regulacje jego objetosci wyprowadzong z tylu. Dodatkowo kaptur kurtki
powinien by¢ wykonany w sposob nie krepujacy ruchéw gtowy oraz musi

mie¢ mozliwos¢ zatozenia go na hetm.

Kurtka musi posiada¢ dwie pojemne kieszenie wierzchnie zapinane
na zamek, ciete pod lekkim katem, po jednej na strone, zakonczone listwami
zabezpieczajgcymi od gory. Jedng kieszen wewnetrzng ‘'napoleoriskg’
zamykang na zamek. Na lewym ramieniu kurtka musi posiada¢ kieszen cieta

zapinang na zamek, zakoniczong listwg zabezpieczajgcg od gory.

W dolnej czesci kurtka musi posiada¢ regulacje obwodu poprzez system
§ciggania sznurka elastycznego (guma okragta). System ten musi mieé

mozliwo$¢ obstugiwania jedna reka.

W tylnej czesci kurtka musi posiada¢ przedtuzony tyt dla lepszej ochrony

plecéw przed zimnem zakonczony w ksztatcie pétokraglym.

Zakonczenia rekawow na linii dofu powinny posiada¢ mankiety, w ktdrych
wprowadzona jest taSma gumowa i dodatkowa regulacja poprzez zapinanie

na rzep.

Centralny zamek kurtki typu YKK plastikowy lub réownowazny o parametrach
réownorzednych lub wyzszych, spiralny o szeroko$ci zapietej spirali 6-6.5mm.
Pozostate zamki muszg byé rowniez YKK lub rébwnowazne o parametrach

rownorzednych lub wyzszych, plastikowe spiralne o szerokosci 6-6.5mm.

Zamek gtéwny kurtki musi by¢ chroniony zaréwno od wewnatrz jak
i od zewnatrz patkg z zewnetrznej strony zapinang na min. 5 nap. Napy

po zapieciu nie mogg by¢ widoczne.

Wszystkie stopery i elementy plastikowe kurtki muszg byé wykonane
z acetalu lub réwnowaznego tworzywa odpowiadajacego mu wytrzymato$cia

I odporno$cig na wilgo¢ (zwtaszcza w niskich temperaturach).

Do kurtki musi by¢ dotgczony worek umozliwiajgcy spakowanie, zakonczony
w gornej czesci kanatem ze sznurkiem i stoperem zabezpieczajacym. Worek

ten schowany musi by¢ w oddzielnej kieszonce umieszczonej w gérnej czesci
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wnetrza kieszeni napoleonskiej. Worek musi by¢é wykonany z takiej samej
tkaniny jak kurtka. W denku worka musi byé¢ wszyta tasma o szeroko$ci 20mm

utatwiajgca wyjecie kurtki z worka.

14.Wymagane jest ztozenie przez oferenta wynikébw badan tkaniny
zasadniczej, potwierdzonych przez akredytowane laboratorium stwierdzajgce
wymagania zawarte w pkt |ll, oraz o$wiadczenia o zgodnosci parametréw
oferowanego wyrobu z zapisami zawartymi w WTU oraz dokumentach
wystawionych przez producenta/importera lub oferenta o parametrach tkaniny

zasadniczej.

W celu oceny zgodnosci przedmiotu oferty z wymaganiami Zamawiajacego,
wraz z oferta nalezy przedstawi¢ jako wzér jeden kpl kurtki puchowej
w rozmiarze L.
lll. WYMAGANIA DOTYCZACE SUROWCOW, MATERIALOW:
Wymagania dotyczgce tkaniny zasadniczej :
a) Sktad witékna: 100 % PA 6.6
b) Gramatura: < 60 gr/m?
¢) Kurczenie po praniu 40°C (PN-EN ISO 6330):
e Osnowa max. 3,00 %
e \Watek max. 2,00 %
d) Sita zrywajgca PN-EN I1SO 13934-1 2013-07:
e Osnowa min. 560 N
e Watek min. 350 N
e) Odpornos$¢ na rozerwanie PN-EN 1SO 13937-1: 2002
e Osnowa min. 250N
e Watek min. 14,0 N

IV. WYMIARY (rozmiary uzytkownika — ciata):

Rozmiar XS S M L XL | XXL | XXXL
wzrost 160 166 169 172 | 178 | 184 | 190
obwaod klatki

AT 88 92 96 104 | 112 | 120 | 128
piersiowej
catkowita dtugosé 76 78 82 85 89 92 92
plecow od wszycia
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kotnierza (+/-1 cm)

dtugos¢ przodu od
wszycia kotnierza 61 63
(+/-1 cm)

65

68

71

74 74

. SZKICE POGLADOWE:
Rysunek nr 1 Kurtka puchowa przdd
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Rysunek nr 2 Kurtka puchowa tyt

Rysunek nr 3 Worek do przechowywania kurtki.

i S

~
(9

Symbol Nazwa

A" | Wysokos¢ worka w kolorze kurtki — 310 mm  (+/- 10 mm)

.B” | Szerokos¢ worka w gérnej czesci — 250 mm (+/- 10 mm)

el [S]ISI R

.C" | Szeroko$¢ worka w dolnej czesci — 160 mm (+/- 5 mm)

,D" | Szerokos¢ drugiej dolnej poprzecznej czesci worka160 mm (+/- 5 mm)
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Szeroko$¢ wszycia w ktérym znajduje sie sznurek zakornczony

S. £ stoperem zabezpieczajgcym w kolorze czarnym — 15 mm (+/- 1 mm)
Worek musi by¢ wykonany w kolorze kurtki
VI. WYMAGANIA DOTYCZACE KONSERWACJI, PAKOWANIA | ZNAKOWANIA

(CECHOWANIA):
1. Konserwacja:
a) Srodki do prania kurtki puchowej zalecane przez producenta muszg byé
powszechnie dostepne na rynku.
b) Oznaczenie sposobu konserwacji powinno by¢é wykonane wedtug normy
PN-EN ISO 3757:2012.
2. Pakowanie:
a) Kurtki muszg by¢ ztozone w ksztatt prostokata i zapakowane jednostkowo

w torbie z polietylenu.

b) Kurtki muszg by¢é pakowane po 10 sztuk do zamknietego

| zaplombowanego kartonu zbiorczego, oznakowanego etykietg zbiorcza.

3. Cechowanie:
Przy kazdej kurtce muszg znajdowac sie wszywki firmowe zawierajgce nazwe
i znak producenta, umieszczone po wewnetrznej stronie lewego szwu
bocznego 15 cm ponizej wszycia rekawa oraz wszywki z oznaczeniem
wielko$ci wyrobu umieszczone po wewnetrznej stronie kurtek, posrodku tytu
w szwie wszycia plis. Kazda kurtka musi ponadto posiadaé:

4. Wszywke informacyjng o sposobie konserwacji zamocowana pod wszywka
firmowa;

5. Etykiete jednostkowa zamocowang do wszywki informacyjnej wyrobu musi
zawiera¢ nastepujace dane:
a) Nazwe, adres i znak firmowy producenta;
b) Nazwe wyrobu, numer wzoru i kolor wyrobu;
c) Skfad surowcowy;
d) Rodzaj wykonczenia uszlachetniajgcego;
e) Wielko$¢ wyrobu oznaczona wedtug tabeli wielko$ci;
f) Jako$¢ wyrobu podana stownie (wymagana pierwsza);
g) Znak kontroli jakosci;
h) Miesigc i rok produkgji.
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6. Etykiete na opakowanie zbiorcze zawierajgcg co najmniej nastepujgce
dane:
a) Nazwe, adres i znak firmowy producenta;
b) Nazwe wyrobu, numer wzoru i kolor wyrobu;
c) Wielko$ci wyrobow oznaczona wedtug tabeli wielkosci;
d) Jako$¢ wyrobu podana stownie (wymagana pierwsza);
e) Ogoblna liczbe sztuk zawartych w opakowaniu;
f)  Wielko$¢ wyrobéw z wyszczegdlnieniem liczby sztuk w poszczeg6inych
wielko$ciach;
g) Miesigc i rok produkgji wyrobu.
7. Zasady kodyfikacji - Zasady i sposéb kodyfikacji wyrobu okresla umowa.

VIl. ZASADY ODBIORU:

Zasady i warunki odbioru wyrobu okre$la umowa.

Vill. GWARANCJA:
Okres i warunki gwarancji udzielone przez Wykonawce na wyrob okre$la

umowa.
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ZATWIERDZAM
DOWODCA
KOMPONENTU WOJSK SPECJALNYCH

ptk dr inz. Stawormir DRUMOWICZ

WYMAGANIA TECHNICZNO-UZYTKOWE
NR 115/DKWS

Koszulobluza pod kamizelke ochronng WS

Nazwapzm

Dokumentacja jest wiasnogcig MON.
Zadna czes¢ niniejszej dokumentaciji nie moze byé rozpowszechniana bez zgody DKWS.
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1. RYSUNEK MODELOWY/ZDJECIE.
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2. OPIS OGOLNY WYROBU.

Wykorzystywana jest do dziatar taktyczno-bojowych jako ubiér zasadniczy pod

kamizelke ochronng lub taktyczna.

1,

10.

11.

Przod jednoczesciowy zapinany pod szyja na zamek spiralny jednostronnie
nierozdzielny YKK® (w kolorze dzianiny zasadnicze;j).

Odszycie zamka przodu od wewnetrznej strony wyrobu wykonane
z dzianiny zasadniczej, przechodzi na przéd, tworzac maskownice zamka
chronigcg brode uzytkownika od ostrych koncow zamka. Brzegi obtozenia
obrzucone owerlokiem 3—nitkowym.

Tyt jednocze$ciowy wykonany z dzianiny zasadnicze;.

Podkroj szyi wykonczony stdjkg dwuczesciowa: od strony zewnetrznej wykonany
z tkaniny zasadniczej a od strony wewnetrznej z dzianiny zasadnicze;.

Rekawy dwuczesciowe typu reglan wykonane z tkaniny zasadniczej. Regulacja
obwodu dotu rekawa za pomocg imitacji mankietu-patki zapinanego na tyt
za pomocg tasmy samosczepnej. Rekaw na linii tokcia wyprofilowany,
Z naszytym wzmocnieniem z tkaniny zasadnicze;.

W gérnej czesci rekawdw powyzej linii tokcia naszyte sg naktadane kieszenie
skosne typu pudetkowego, od strony przodu bluzy naszyte na ptasko,
z mieszkami po stronie tytu i dotu, przykryte patkami, zapinane na tas$my
samosczepne. Na kieszeniach i patkach na zewnetrznych stronach, dodatkowo
naszywane tasmy petelkowe do zamocowania oznaki rozpoznawczej. Wszystkie
taSmy samoszczepne wykonczone/cigte metodg laserowg z zaokrgglonymi
rogami krawedzi. Do koszulobluzy dotagczona oznaka przynaleznosci panstwowej
w postaci naszywki z flagg Rzeczypospolitej Polskiej w iloéci 2 szt. o wymiarach
30 mm (wysokosc) x 48 mm (postawa) naszyta na tasme samoszczepna.

W tyle podkroju szyi od wewnetrznej strony wszyty jest wieszak oraz miekka
wszywka z rozmiarem.

Dot bluzy jest podwiniety do wewnatrz i przestebnowany. Krawedz dotu
zabezpieczona przed pruciem.

Brzegi patek kieszeni, gorna krawedz stojki, dolna krawedz odszycia rekawa,
stebnéwka zamka przodu przestebnowane sg na szeroko$¢ 7mm +1mm.

Brzegi kieszeni nakladanych, szwy wszycia rekawdéw reglanowych
przestebnowane sg na szeroko$é¢: 2 mm + 1 mm.

Miejsca szwdw, ktére podczas uzytkowania narazone sg na rozprucie, nalezy
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zabezpieczy¢ ryglem.
12.Wszystkie dodatki do koszulobluzy wykonane w kolorze dzianiny zasadniczej.

13.Nie dopuszcza sie sztukowania elementéw w wyrobie.

3. WYKAZ MATERIALOW ZASADNICZYCH | DODATKOW.

Tablica 1
Lp. Nazwa materiatu TyPy todzaj, cha}rakterystyka Wymaganie wg
materiatu
1. Dzianina zasadnicza Baweiniana dznan_lna EIRErEE Tablicy 6
w Kkolorze oliwkowym
2. Tkanina zasadnicza Tkanin_a poliestrowo—bawemi_ana é Tablicy 8
nadrukiem maskujgcym Multicam
Nici rdzeniowe bawetniano- PN-ISO
3 Nici odziezowe do poliestrowe, o masie liniowej 40 tex 1139:1998
) szwow rekawow 1 5 tex i minimalnej $redniej sile PN-EN
zrywajgcej 11,5N 12590:2002
Nici z witdkien poliestrowych
4 Nici odziezowe do odcinkowych o masie liniowej 40
) pozostatych elementow | tex + 5 tex i Sredniej minimalnej sile
zrywajgcej 11,5 N
: 2 Specyfikacja
5. Zamek btyskawiczny ‘Lworzywpwy, m_|krosp1r_alny zame®k techniczné
tyskawiczny nierozdzielny YKK
producenta
Petelkowe i haczykowe czesci tasSm
samsczepnych o szerokosciach: Specyfikacja
6. Tasma samosczepna o 25cm techniczna
e 3,8cm producenta
e 10cm
P . WDTT
9 Oznaka flaga RP Oznaka przynaleznosci panstwowej 814A/MON
Wszywka firmowa punktu 7.2
8. Wszywki Wszywka z oznaczeniem wielkosci niniejszej
wyrobu dokumentacji
Etykieta na opakowanie punktu 7.2
9, Etykieta jednostkowe niniejsze;
Etykieta na opakowanie zbiorcze dokumentaciji
10. Wistak Worek foliowy o wymiarach 35x50 pnuigiztjléz?é?
cm N
dokumentacji
Specyfikacja
1. Karton Karton tekturowy techniczna
producenta
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4. ZESTAWIENIE ELEMENTOW SKtADOWYCH.

Tablica 2

Lp.

Nazwa materiatu

Przeznaczenie

Dzianina zasadnicza

tyt

przod

obtozenie przodu

klin pach

pliska maskujaca zamek

Tkanina zasadnicza

stojka

rekawy reglanowe
odszycie dolne rekawow
Kieszenie na rekaw

patki do kieszeni rekawow
wzmochienie tokci

uchwyt zamka

wieszak

zapinki rekawoéw

Zamek btyskawiczny

zapiecie przodu

Tasma samosczepna

szer/dtug. 2,5cm/ 8cm(petelkowa) — dot
rekawow

szer/dtug. 2,5cm/6cm(haczykowa) — zapinka
dotu rekawoéw

szer/dtug. 2,5cm/4cm (haczykowa) — patki

i kieszenie

wys/szer. 13/10cm (petelkowa) — kieszenie
rekawow

szer. 3,8cm(haczykowa) do oznaki
przynaleznosci
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5. TABLICA PODSTAWOWYCH WYMIAROW WYROBU GOTOWEGO.

Tablica 3
Obwéd -
Klatki 90-96 (S) T°ie_’ e
p: Nazwa wymiaru ISEIOWe]
164- | 172- | 176- | 182- | 188-
Wzrost 172 | 176 | 182 | 188 | 193
_ __ (S) | (R) | (L) | (XL) | (xxXL)
i Dfugosc.od wszycia stojki do 720 |73 76 79 81 15
krawedzi dotu
2a Dilugo$¢ rekawa 755 | 77,56 | 795 | 815 | 835 1,0
3a Pod pachg 50 50 50 50 50 1,5
4a Szerokosc rekawa w potowie 23 23 23 23 23
4b Szerokos¢ rekawa na dole 15 15 15 15 15
Obwdéd :
Klatki 96-102 (M) reuans
L.p. Nazwa wymiaru e W]
164- | 172- | 176- | 182- | 188-
Wzrost 172 | 176 | 182 | 188 193
8) | (R) | (L) | (XL) | (XXL)
Dtugo$é od wszycia stéjki do
1a krawedzi dotu 70 73 76 79 81 1,
2a | Dilugo$¢ rekawa 76 78 80 82 84 1,0
3a Pod pachg 52 52 52 52 52 1,5
4a Szeroko$§¢ rekawa w potowie 24 24 24 24 24
4b Szerokoéé rekawa na dole 1556 | 155 | 1565 | 155 | 15,5
Obwo_d Tolerancja
klatki 102-108 (L) e
: piersiowej
Lp- Nz Wi 164- | 172- | 176- | 182- | 188-
Wzrost 172 | 176 | 182 | 188 | 193
(S) | (R) | (L) | (XL) | (XXL)
Dtugosc¢ od wszycia stéjki do
1a krawedzi dotu 70 73 76 79 81 1,5
2a Dhugos¢ rekawa 76,6 | 78,5 | 80,5 | 82,5 | 84,5 1,0
3a Pod pachg 54 54 54 54 54 1.6
4a Szerokos¢ rekawa w potowie 25 25 25 25 25
4b | Szerokos$é rekawa na dole 16 16 16 16 16
Obwadd :
Klatki 108-114 (XL) Tolerancia
L Nazwa wymiaru parsiowel
B ¥ 164- | 172- | 176- | 182- | 188-
Wzrost 172 | 176 | 182 | 188 | 193
(S) [ (R) | (L) | (XL) | (XXL)
Dtugos¢ od wszycia stojki do
1a krawedzi dotu 70 73 76 79 81 1,5
2a Dtugo$¢ rekawa 77 79 81 83 85 1,0
3a Pod pachg 56 56 56 56 56 1,5
4a Szeroko$¢ rekawa w potowie 255 | 255 | 255 | 255 | 255
4b | Szerokos¢ rekawa na dole 16,5 [ 16,6 | 166 | 165 | 18,5
Obwéld Tolerancja
klatki 114-120 (XXL) et
L Nazwa wymiaru pleraiowe]
L y 164- | 172- | 176- | 182- | 188-
Wzrost 172 | 176 | 182 | 188 | 193
() | (R) [ (L) | (XL) | (XXL)
Diugosc od wszycia stojki do
1a krawedzi dolu 70 |73 76 79 81 1,5
2a Diugo$¢ rekawa 775|795 1815|835 ]|855 1,0
3a Pod pachg 58 58 58 58 58 1,5
4a Szerokos¢ rekawa w potowie 26 26 26 26 26
4b Szeroko$é rekawa na dole 17 17 17 17 17
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Tablica 4

Lp. Wyszczegéblnienie wymiarow Wymiary | Dop. odch.
wcecm +/-cm
Kieszenie skosne na rekaw
1. Szerokos$¢ kieszeni na rekaw 15,5 0,5
2. Wysokos$¢ kieszeni na rekaw z patka 18,9 0,5
3. Wysokos$¢ patki na rekaw 6,5 0,5
4. Szerokos¢ patki na rekaw 15,5 0,5
5. Wysokos¢ i szerokos¢ Sciecia rogéw patki na rekaw 2 0,2
6. Wysoko$c¢/Szerokose tasmy samoszczepnej
) . . . . 13/10 -
petelkowej na kieszeniach i patkach rekawéw
7. Wysoko§¢ taémy samoszczepnej petelkowej na 5 i
patkach rekawow
8. Podwiniecie kieszeni 2,2 0,2
Stéjka
9. Szerokos¢ stéjki w tylnej czesci/ z przodu 9r7 0,5
10. | Dlugosc¢ wieszaka 8 0,3
Rekawy
11. | Szerokos¢ imitacji mankietu 8 0,5

6. RYSUNKI TECHNICZNE UPROSZCZONE.
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7. CECHOWANIE | PAKOWANIE.
7.1.Konserwacja:

a) Srodki do konserwacji, zalecane przez producenta muszg byé powszechnie
dostepne na rynku.
b) Oznaczenie sposobu konserwacji powinno by¢ wykonane wedtug normy

PN-EN ISO 3758:2012 zawierajgcy nastepujacy ukiad znakow:

7.2.Cechowanie:

Koszulobluza pod kamizelke ochronng WS muszg posiadac:
Wszywka firmowa:
e Z boku koszulo-bluzy po wewnetrznej stronie zawierajacg nazwe producenta,
nazwe i nr wzoru, date produkcji oraz sposéb konserwacji.
Wszywka z oznaczeniem wielkosci wyrobu
e pod stdjka posrodku tytu koszulobluzy - zawierajgca wielkos¢ wyrobu.
Sposdéb oznaczenia zamieszczonych cech powinien spetniaé wymagania zgodne
z PN-EN 1S03758:2012. Informacje naniesione na wszywkach wykonaé
w technologii zapewniajgcej jej czytelnos¢ przy codziennym uzytkowaniu i okresowych
zabiegach konserwujgcych przez okres minimum 12 miesiecy.
Etykieta na opakowanie jednostkowe powinna zawiera¢ co najmniej nastepujgce
dane:
a) nazwe, adres producenta;
b) nazwe wyrobu;
c) wielko$¢ wyrobu;
d) znaki stopnia jakosci i kontroli odbioru;
e) miesigc i rok produkcji wyrobu;
f) oznaczenie sposobu konserwaciji;
Etykieta na opakowanie zbiorcze powinna zawiera¢ co najmniej nastepujace dane:
a) nazwe, adres producenta;
b) nazwe wyrobu;
c) symbol i sktad surowcowy materiatu zasadniczego;
d) ogolng liczbe sztuk zawartych w opakowaniu;

e) wielkosci wyrobow;
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f) jakos¢ wyrobdw;
g) miesiac i rok produkcji wyrobdw.
Etykiety jednostkowa oraz zbiorcza muszg by¢ oznaczone kodem kreskowym. Zasady i

sposob kodyfikacji wyrobu okresla umowa.

7.3.Pakowanie
Koszulobluza pod kamizelke ochronng WS musi by¢ zapakowana w worek foliowy,
na worek musi by¢ naklejona etykieta jednostkowa. Koszulobluzy zapakowane w worki
foliowe muszg by¢ utozone po 10 sztuk w karton. Na zaklejonym kartonie musi byé

umieszczona etykieta zbiorcza.
8. ZAKRES, WYMAGANIA | METODY BADAN ORAZ ZASADY ODBIORU.

8.1. Tryb oceny zgodnosci

Ocene zgodnosci wykonania wyrobu z postanowieniami niniejszej Wymagania
Techniczno- Uzytkowe nalezy prowadzi¢ wediug zasad okreslonych w ustawie z dnia
17 listopada 2006 r.o systemie oceny zgodno$ci wyrobéw przeznaczonych na potrzeby
obronno$ci i bezpieczenstwa panstwa (Dz. U. z 2006 r. Nr 235, poz.1700 z p6zn. zm.)
oraz zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Obrony Narodowej z dnia 11 stycznia 2013 r.
w sprawie szczegofowego wykazu wyrobow podlegajgcych ocenie zgodnosci oraz
sposobu i trybu przeprowadzania oceny zgodno$ci wyrobéw przeznaczonych
na potrzeby obronnosci panstwa ( Dz. U. z 2013 r., poz. 136).

Badania laboratoryjne w ramach procesu certyfikacji powinny by¢é wykonywane
w laboratorium posiadajgcym akredytacje OiB na realizowany zakres badan. W
przypadku braku takiego laboratorium dopuszcza sie wykonanie badan w laboratorium
kredytowanym (wg PN-EN ISO/IEC 17025).

Pozostate zasady odbioru okresla umowa.
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8.2.Nadzér nad wyrobem

8.2.1. Postanowienia ogdlne
Nadzor nad czynnoSciami zwigzanymi z wyrobem prowadzi Rejonowe
Przedstawicielstwo Wojskowe Iub inny organ wskazany przez Zamawiajgcego
w umowie. Organ ten dokonuje odbioru wojskowego wyrobu.
W celu kontroli jakosci i odbioru/zwolnienia wyrobéw ustala sie nastepujgce rodzaje
badan kontrolnych:
— zdawczo-odbiorcze ( Z-0);

— okresowe (O );

Podstawowymi dokumentami przy wykonywaniu oceny zgodno$ci, badarn kontrolnych
i odbiorze/zwolnieniu przedmiotéw zaopatrzenia mundurowego sa:
— Wymagania Techniczno- Uzytkowe (WTU);

— normy wskazane w powyzszej dokumentacii.

Wyroby przedstawione do badan zgodnosci z wymaganiami WTU powinny byé
odebrane/zwolnione przez stuzby Kontroli Jakosci ( KJ ) Dostawcy/Wykonawcy. Odbiér
nalezy potwierdzi¢ odpowiednimi dokumentami i pieczeciami dziatu KJ. W przypadku
uzyskania wynikow badan zdawczo-odbiorczych lub okresowych niezgodnych
z wymaganiami okreslonymi w WTU RPW wstrzymuje odbi6r/zwolnienie badanej partii
wyrobow. Odbidr/zwolnienie partii moze nastgpi¢ po usunieciu btedéw wykonania oraz

potwierdzeniu poprawnosci wykonania wyrobéw pozytywnymi wynikami badan.

RPW ma prawo kontroli u Dostawcy/Wykonawcy warunkéw realizacji produkgji, w tym

procesow migdzyoperacyjnych, na zgodno$¢ z wymaganiami WTU.

Wyréb powinien takze spetnia¢ dodatkowe wymagania jakosciowe, jezeli zapisano je

w umowie. Sposob potwierdzenia tych wymagarn okresla umowa.

8.2.2. Badania zdawczo-odbiorcze

Badania zdawczo-odbiorcze wykonuje sie w celu sprawdzenia, czy wyroby sa
wykonane zgodnie z wybranymi wymaganiami WTU. Pozytywny wynik badan jest

podstawg odbioru wyrobu.
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Wyroby do badan pobiera sie z partii wyrobow o licznosci nie wiekszej niz 500 szt.,
o tym samym oznaczeniu kiasyfikacyjnym, tej samej jakosci i cenie, przedstawionych
do jednorazowego odbioru. Warunki odbioru, sposéb pobierania probek do badan oraz
oceng wynikow badan realizowa¢ wedtug PN-P-84506:1983 Wyroby konfekcyjne -
Badania  odbiorcze. Probki do badan  pobiera  przedstawiciel RPW
z udziatem komisji Dostawcy/Wykonawcy.
Badania wykonuja:
— przedstawiciel RPW sitami i rodkami Dostawcy/Wykonawcy, w zakresie okreslonym
w tablicy 5,
B, 213,
— laboratoria w zakresie okreslonym w tablicy 10, Ip. 4.
Dla pierwszej partii wyrobow dostarczonych zgodnie z zawartg umowa badania
laboratoryjne nalezy wykonaé w laboratorium posiadajgcym akredytacje OiB
na realizowany zakres badan. W przypadku braku takiego laboratorium dopuszcza sie
wykonywanie badan w laboratorium akredytowanym (wg PN-EN ISO/IEC 17025).
Dla kolejnych partii dopuszcza sie¢ przeprowadzenie badan w innym laboratorium.
Jeden egzemplarz wynikow badan laboratoryjnych Dostawca/WWykonawca przekazuje
RPW.
W przypadku zmiany dostawcy materiatéw zasadniczych, wskazanych w WTU, tablica
1, Ip.; 1; 2; Dostawca/M/ykonawca jest zobowigzany dla pierwszej partii dostawy,
wykonanej z tych materiatow, przedstawi¢ wyniki badan laboratoryjnych z laboratorium
posiadajgcego akredytacje OiB na realizowany zakres badan. W przypadku braku
takiego laboratorium dopuszcza sie wykonywanie badan w laboratorium
akredytowanym (wg PN-EN ISO/IEC 17025).
Dla pozostatych materiatbw wskazanych w WTU, tablica 1, Dostawca/Wykonawca
przedstawia RPW dokumenty potwierdzajgce ich parametry — np. wyniki badan
z laboratorium.
W przypadku zaistnienia przestanek, ktére moga Swiadczyé o pogorszeniu jakosci
wyrobu lub materiatbw sktadowych RPW moze pobra¢ losowo z biezacej partii
produkcyjnej wyroby i zleci¢ ich badanie WOBWSM (koszty badan pokrywa WOBWSM,
w przypadku braku akredytacji na wymagany zakres badan WOBWSM przekazuje
wyroby do laboratorium posiadajgcego akredytacje OiB na realizowany zakres badan.
W przypadku braku takiego Ilaboratorium dopuszcza sie wykonywanie badan

w laboratorium akredytowanym (wg PN-EN [SO/IEC 17025). Pozytywne wyniki
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przeprowadzonych badan nalezy zaliczyé do badan zdawczo - odbiorczych partii.
Potwierdzenie w badaniach niezgodnosci wyrobéw z wymaganiami okre$lonymi w WTU
skutkuje rozszerzeniem badan zdawczo-odbiorczych lub zwiekszeniem licznosci proby
wg uzgodnien miedzy Dostawcg/Wykonawcg a RPW.

Badania te Dostawca/WWykonawca wykonuje w laboratorium posiadajagcym akredytacje
OiB na realizowany zakres badan. W przypadku braku takiego laboratorium dopuszcza
si¢ wykonywanie badan w laboratorium akredytowanym (wg PN-EN ISO/IEC 17025),
bez dodatkowego finansowania przez MON, a jeden egzemplarz wynikéw badan

przekazuje RPW.

8.2.3. Badania okresowe

Badania okresowe wykonuje sie w celu okresowego sprawdzenia czy wyroby sg
zgodne z wymaganiami podanymi w WTU, w celu sprawdzenia stabilno$ci procesu
technologicznego podczas ich wytwarzania, potwierdzenia mozliwosci kontynuowania
wytwarzania wyrobow wedtug obowigzujgcej WTU oraz w celu stwierdzenia mozliwosci
odbioru/zwolnienia wyrobow. Badania okresowe wykonuje Dostawca/Wykonawca, przy

udziale i pod kontrolg przedstawiciela RPW ( nie dotyczy badan laboratoryjnych ).

Badania okresowe przeprowadza sie dla co piagtej partii wyrobéw, co najmniej raz
w roku, po wykonaniu dla tej partii badan zdawczo-odbiorczych, pod warunkiem,
ze badania zdawczo-odbiorcze tej partii zakonczyly sie wynikiem pozytywnym.
Do badan okresowych pobierana jest prébka o liczno$ci wymaganej w prowadzonych
badaniach. Wyroby do badan okresowych pobiera przedstawiciel RPW z udziatem
komisji Dostawcy/Wykonawcy. Badania powinny by¢é przeprowadzone zgodnie
z zakresem okreslonym w tablicy 5. Badania laboratoryjne wykonuje w laboratorium
posiadajgcym akredytacje OiB na realizowany zakres badan. W przypadku braku
takiego laboratorium dopuszcza sie wykonywanie badan w laboratorium
akredytowanym (wg PN-EN ISO/IEC 17025). Dostawca/Wykonawca przekazuje RPW

jeden egzemplarz wynikéw badan.

Pozytywne wyniki badan okresowych sg podstawag odbioru/zwolnienia partii wyrobéw
przez RPW.

Partie wyrobéw nalezy uzna¢ za niezgodng z wymaganiami, jezeli chociazby jedna
z badanych laboratoryjnie wiasciwosci, dla jednego z badanych wyrobéw, nie spetnia

wymagan podanych w WTU.
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Tablica 5

Lp. Rodzaje badan Wymagama} | iy
badan wg
1 |Sprawdzenie i ocena dokumentacji wyrobéw przedstawionych do badan
2 |Ogledziny zewnetrzne wyroboéw
Sprawdzenie zgodnosci cechowania (informacji
2.1 |umieszczonych na wszywkach informacyjnych i WTU rozdziat 7
etykietach jednostkowych ), sktadania i pakowania
3 |Badania szczegotowe ( organoleptyczne ) wyrobow
Sprawdzenie zgodnosci uzytych materiatow WTU rozdziat 3 tablica
3.2 ) : .
zasadniczych i dodatkow 1
; 2 Ocena zgodnosci
3.3 | Sprawdzenie wygladu ogbdlnego wyrobu 2 WTU
34 Sprav_vdzepie zg_odflosc: wymiaréw wyrobu WTU rozdziat 5 i 6
z tablicami wymiaréw wyrobu
4 |Badania laboratoryjne
WTU rozdz. 9.1,
tablica6 Ip.; 8, 10.2,
10.3, oraz Wymagania
4 1| Sprawdzenie spetnienia wymagar technicznych i ogdine
" | uzytkowych dzianiny zasadniczej
WTU rozdz. 9.1,
tablica 6 Ip.; 3, 4, 5, 6,
7,9,104,105
WTU rozdz. 9.2,
Sprawdzenie spetnienia wymagan technicznych i tablica8 Ip. 1iIp. 4-19,
4.2.] . . )
uzytkowych tkaniny zasadniczej oraz Wymagania
0golne

Badania powinny by¢ przeprowadzone zgodnie z zakresem okre$lonym w powyzszej

tablicy. Badania laboratoryjne nalezy wykona¢ w laboratorium akredytowanym wg PN-
EN ISO/IEC 17025.
Koszulobluza pod kamizelke ochronng WS podlega ocenie zgodnosci w trybie |.

Strona 15 z 21



9. WYMAGANIA TECHNICZNE.

9.1.Wymagania techniczno-uzytkowe dla dzianiny zasadniczej zastosowanej
do wykonania wyrobu oraz metody jej oceny zestawiono w tablicy 6.

Tablica 6
L.p. Rodzaj parametru Jedr!ostka Wartos¢ Oznaczenlg I metoda
miary badania wg
Dzianina zasadnicza
1 |Przedza zasadnicza
PN-P-01703:1996
0,
1.1 | Sktad surowcowy przedzy Yo CO 100 PN-P-04604-1972
1.2 | Masa liniowa przedzy Tt 20 tex PN-P-04653:1997
2 | Przedza dodatkowa
PN-P-01703:1996
0,
2.1 | Skiad surowcowy przedzy %o EL 100 PN-P-04850-1993
2.2 |Masa liniowa przedzy Tt 60 dtex PN-P-04653:1997
3 | Splot dzianiny zasadniczej - lewoprawy i EN'IpSg ?:?288:2005
4 |Liczba rzgdkdw ; 18,0+ 0,9
lozba PN-EN 14971:2007
5 |Liczba kolumienek cm 14,5+ 0,7
6 |Masa powierzchniowa dzianiny g/m? 175+ 12 PN-P-04613:1997
Skiad baweina 95,3 PN-P-04604:1972
, | surowcowy ' %
dz]anmy . ela_stomerowe widkna 47 PN-P-04850:1993
zasadniczej poliuretanowe
g |WyRymalossna przebics Kilks, N 300  |PN-EN ISO 9073-5:2008
nie mniej niz:
Zmiana : .
k & .
mabile ierunek wzdtuzny 8 PN-EN ISO 5077.‘2011
‘ PN-EN ISO 3759:2011
Rl gt O % . PN-EN ISO 6330:2002
te.mp'.49.9* nie |kierunek poprzeczny procedura 4N
wiecej niz:
10 | Odporno$¢ wybarwien dzianiny zasadniczej, nie mnigj niz:
o : il PN-EN ISO
10.1 | Swiatto zmiana barwy stopien 4 105-B02:2013
pranie Zmiana barwy 4 PN EN ISO
10.2 | w temperaturze zabrudzenic biol stopien 105-C06:2010
40°C bawelny 4 Metoda A1S
miana barw 4
10.3 |pot ’ - stopien EREN 180
= zabrudzenie bieli P 4 105-E04:2013
bawetny
. zabrudzenie bieli .
10.4 |tarcie suche bawelny stopien Z PN-EN ISO
. zabrudzenie bieli stopiefs 4 105-X12:2005
bawetny
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Wymagania ogoélne

Wykonanie materiatu powinno zapewniaé zachowanie przez wyrdb skfadu zwigzkow
chemicznych i dopuszczalnego poziomu ich emisji bezpiecznego dla uzytkownikow,
ktérych wykazy, wielkoSci oraz procedury badawcze zostaly okreslone przez
Migdzynarodowe Stowarzyszenie na Rzecz Badan i Rozwoju Ekologii Wyrobéw
Widkienniczych w dokumencie normatywnym OEKO-TEX Standard 100 - Il klasa.

Dokumentami  potwierdzajgcymi  zgodno$¢ z  wymaganiami  dotyczgcymi
bezpieczenstwa mogg by¢ wyniki badarnn wykonane w laboratorium z akredytacjg

wg PN-EN ISO/IEC 17025.

Zakres badan okresowych.

Tablica 7
Jednost Wartode
Lp. Nazwa parametru —— parametr Metoda badania wg
a miary 5
1 |[Odczyn pH pH 4,0+7,5 |PN-EN ISO 3071:2007
Zawartos¢ wolnego lub
2 |uwalniajgcego sie formaldehydu,| mg/kg 75 PN-EN 1SO14184-1:2011
nie wiecej niz
metodg chromatografii
2 ; ; gazowej 2 detekcjg
3 i?\tzftﬁiszc PESYOYOW, e mg/kg 1,0 wychwytu elektronéw
Geel (GC-ECD) lub z detekcja
masowg (GC-MS)
Zawartos¢ amin odszczepianych
g [ZUATRNSONAZOWEN mg/kg 20 |PN-EN 14362-1:2012
warunkach redukcyjnych, nie
wiecej niz

Uznaje sig, rowniez, ze wyréb spetnia wymagania dotyczace bezpieczenstwa, jezeli

posiada aktualng autoryzacje (certyfikat) do postugiwania sie znakiem OEKO — TEX,
zgodnie z normg OEKO — TEX Standard 100 (klasa produktow ).
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10.Wymagania dla tkaniny z nadrukiem MULTICAM®

Tablica 8
Lp Wskaznik Wymagania Metoda badan
4 Sktad surowcowy 50% £3% Baweina ISO 4739
' 50%+3% Poliester
Ze wzmocnieniami typu
2 Splot RipStop ISO 9354
3 Masa liniowa przedzy ol WAkl 1osnowy 202 PN-1SO 1139:1998
d tex £2
Liczba nitek osnowy i 310£10/dm dla osnowy )
4. watku 220+10/dm dla watku PR-EN 1501048202000
5 Masa powierzchniowa 225 g/m? £ 12g/m? PN-EN 1SO 3801:1994
i Kierunek wzdtuzny
Maksymaina afa v, PN-EN ISO 13934-2:2014-
6. zrywajgca pasek 04
tkaniny, nie mniej niz Poprzecznie 700N
Maksymaline
i 1 -1: 2
7 wydtuzenie wzgledne, 20% w obu kierunkach FR-EN 150 03934 1212
nie wiecej niz
' i ia ni Kierunek wzdtuzny 60N
5 || S rezdzierania; nie Y PN-EN ISO 13937-2:2002
' mniej niz Poprzecznie 50N
. : PN-EN I1SO 6330:2012
2% po pierwszym praniu
w obu kierunkach 2A60°C
Zmiana wymiardéw po Tumbler Drying 40°C
9. | praniu, nie wiecej niz _ _ PN-EN ISO 6330:2012
<3% po piatym praniu w 0
obu kierunkach A Q0°C
Tumbler Drying 40°C
o | PUeSpHseezamesc 130mm/s PN-EN SO 9237
- | powietrza, nie mniej niz
44 | ©dpomost na piling, 5 stopni PN-EN ISO 12945-1:2002
: nie mniej niz
12| Cykle scieralnosci Dia 30 000 PN-EN 1SO 12945-1:2002
' Brak pilingu i uszkodzen
Odpornosé
wybarwieri/na wiatfo S PN-EN ISO 105 -
pni .
9= zmiana barwy, nie B02:2014-11
mniej niz
Kwasny — 5 stopni PE-SHILSE 105=
Odporno$¢ wybarwien y P E04:2013-06
14. na pot, nie mnigj niz
Alkaliczny — 5 stopni PN-EN ISO 105 -
E04:2013-06
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. PN-EN ISO 105 -
Suche - 4-5 stopni _
Odpornosc¢ wybarwien X12:2005
15. | na tarcie, nie mniej niz ok _ PN-EN 1SO 105 —
okre — 3 stopni X12:2005
Odpornos¢ wybarwien . PN-EN ISO 105 -
16. | na wode, nie mniej niz 42 glophl E01:2013-06
Odpornosc wybarwien . PN-EN ISO 105 -
7.1 na pranie, nie mniej niz -3 stephi C06:2010
“naprasowanio mie. | 45 stopni PN-EN 180 105 -
18. A el op X11:2000
mniej niz
Odpornos¢ wybarwien
na rozpuszczalniki e PN-EN ISO 105 —
19. organiczne, nie mniej g X05:1999
niz

Wymagania ogdlne

Wykonanie materiatu powinno zapewnia¢ zachowanie przez wyrdb skfadu zwigzkow
chemicznych i dopuszczalnego poziomu ich emisji bezpiecznego dla uzytkownikéw,
ktorych wykazy, wielkoéci oraz procedury badawcze zostaty okreSlone przez
Miedzynarodowe Stowarzyszenie na Rzecz Badan i Rozwoju Ekologii Wyrobdéw
Widkienniczych w dokumencie normatywnym OEKO-TEX Standard 100 — Il klasa.
Dokumentami  potwierdzajgcymi  zgodno$¢ z  wymaganiami  dotyczacymi
bezpieczenstwa moga by¢ wyniki badan wykonane w laboratorium z akredytacjg
wg PN-EN ISO/IEC 17025.
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Zakres badan okresowych.

Tablica 9
Jednost Wartose
Lp. Nazwa parametru ka mi parametr Metoda badania wg
a miary 0
1 |Odczyn pH pH 4,0+7,5 |PN-EN ISO 3071:2007

Zawartos¢ wolnego lub

2 |uwalniajgcego sie formaldehydu,| mg/kg 75 PN-EN 1SO14184-1:2011
nie wiecej niz
metodag chromatografii
. . . gazowej z detekcjg
3 i?vr;ir‘tﬁ?zc Restycydow, i mg/kg 1,0 wychwytu elektronow
2eel (GC-ECD) lub z detekcja
masowg (GC-MS)
Zawartos¢ amin odszczepianych
4, (zhamwnlkow azewychw mg/kg 20 |PN-EN 14362-1:2012

warunkach redukcyjnych, nie
wiecej niz

Uznaje sie, rowniez, ze wyr6b spefnia wymagania dotyczace bezpieczenstwa, jezeli
posiada aktualng autoryzacje (certyfikat) do postugiwania sie znakiem OEKO - TEX,
zgodnie z normg OEKO — TEX Standard 100 (klasa produktéw Il).

Wymagane jest ztozenie przez oferenta wynikéw badan dzianiny zasadniczej,
potwierdzonych przez akredytowane laboratorium stwierdzajgce wymagania zawarte
w tablicy nr 3.1 i 3.2 oraz o$wiadczenie o zgodnosci parametréw oferowanego wyrobu
WTU

producenta/importera lub oferenta o parametrach dzianiny zasadniczej;

Z zapisami  zawartymi oraz  dokumentach wystawionych  przez

W celu oceny zgodnos$ci przedmiotu oferty z wymaganiami Zamawiajacego, wraz
z oferta nalezy przedstawi¢ jako wzor jednej sztuki koszulobluzy w rozmiarze
102-108/176-182 (L/L).

11.GWARANCJA,

Okres i warunki gwarancji udzielone przez Wykonawce na wyrob okresla umowa.
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ARKUSZ ZMIAN — TYLKO W DOKUMENTACJI ORYGINALNEJ.
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ZATWIERDZAM
DBWODCA
KOMPONENTU WOJSK SPECJALNYCH

WYMAGANIA TECHNICZNO-UZYTKOWE
NR 74/DKWS

Bielizna specjalna letnia WS

Nazwapzm

Dokumentacja jest wiasnoscig MON.
Zadna czes¢ niniejszej dokumentacji nie moze byé rozpowszechniana bez zgody DKWS.



. RYSUNEK MODELOWY

1. Koszulka z krétkim rekawem, wyglad gotowego wyrobu z uwzglednieniem
wykonania opisywanych elementéw konstrukcyjnych.

. dzianina zasadnicza

dzianina lewoprawa
platerowana 2x2 z wydtuzonym tacznikiem,
w co drugim rzadku

strefa wentylacji - pefen transfer
na 2 igly

. pozostate elementy konstrukcji

2. Spodenki krétkie typu ,bokserki”, wyglad gotowego wyrobu
z uwzglednieniem wykonania opisywanych elementéw konstrukcyjnych.

. dzianina zasadnicza

strefa wentylacji - peten transfer
na 2 igly (klin)

. pozostate elementy konstrukcji

Il. PRZEDMIOT WTU:

Przedmiotem dokumentacji sg wymagania techniczno-uzytkowe do wykonania
kompletu bielizny letniej sktadajacej sie z nastepujacych przedmiotow:

- koszulki z krotkim rekawem,

- spodenek typu ,bokserki”.

Wymagana kolorystyka: czarny 19-4006 TCX, oliwka 19-0309 TCX, coyote 18-0724
TCX zaleznie od potrzeb zamawiajgcego.
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lll. PRZEZNACZENIE

Bielizna specjalna letnia WS przeznaczona jest jako warstwa pierwsza w czasie
intensywnego wysitku fizycznego, ktéry stanowig diugie marsze ze znacznym
obcigzeniem w kazdym rodzaju terenu w warunkach letnich (z uwzglednieniem
warunkéw pustynnych) oraz uprawiania sportu (lekka atletyka terenowa, éwiczenia

sitowe).

IV. OPIS OGOLNY WYROBU
Bielizna specjalna letnia w kolorze czarnym, oliwkowym oraz coyote, wykonana
jest z dzianiny dwuwarstwowej z wydzielonymi strefami o strukturze azurowej
zapewniajacej cyrkulacje powietrza.
Koszulka z krétkim rekawem posiada rekawy jednoczesciowe typu reglan.
Dekolt wykonczony laméwkg tamang na trzy wykonang z gtadkiej dzianiny
zasadniczej (bazowej). Pod pachami dzianina o splocie azurowym — petny transfer
na dwie igly (patrz rysunek 1) pozwalajgcym na zwiekszona cyrkulacje powietrza.
Szwy ptaskie wykonane na maszynie cztero-iglowej z naktadaniem dzianin
na siebie.
Spodenki krotkie typu ,bokserki” bez rozporka. Gora z dzianiny zasadniczej
z dodatkiem przedzy elastomerowej zakoriczona zawinieciem. Klin wykonany
z dzianiny o splocie azurowym — pefny transfer na dwie iglty (patrz rysunek 1)
umozliwiajgcym zwigkszong cyrkulacje powietrza. Doty nogawek proste,
wykoniczone podwinigciem. Szwy ptaskie wykonane na maszynie cztero-igtowej
z naktadaniem dzianin na siebie.

Rysunek 1

Rysunek przedstawia splot petny transfer na dwie igty
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V. WYMAGANIA TECHNICZNE

Do wykonania obowigzuja:

Wymagania Techniczno — Uzytkowe,

Specyfikacje techniczne materiatéw zasadniczych i dodatkéw, wg wymagan
okreslonych w tablicy nr 1,

Bielizna specjalna letnia WS sktada sie z koszulki z krétkim rekawem

i spodenek krotkich typu ,bokserki”,

Bielizna musi zapewnia¢ uzytkownikowi:

optymalng izolacje cieplng (komfort ciepiny) tj. ochrone organizmu przed
wychtodzeniem lub przegrzaniem;

trwate wtasciwoéci bakteriostatyczne (powstrzymuje powstawanie przykrych
zapachow, a technologia uzyta do uzyskania wiasciwosci bakteriostatycznych
musi by¢ trwata i nie moze zosta¢ usunieta w procesie prania);

dzianina z ktérej wykonana jest bielizna musi zapewnia¢ optymalny komfort
noszenia tzn. musi zapewnia¢ nieskrepowang swobode ruchéw, nie moze
uciskac, nie moze podraznia¢ i przeszkadza¢ w czasie uzytkowania, musi byé
delikatna w dotyku i stabilna na ciele tzn. nie moze przemieszczaé¢ sie ani
rotowac w czasie uzytkowania (efekt ,drugiej skéry”), musi posiada¢ anatomiczny
kréj dopasowany do sylwetki uzytkownika. Musi posiada¢ ptaskie i przesuniete
szwy zapobiegajgce otarciom i naktadaniu sie szwéw z nastepnych warstw
odziezy;

po wewnetrznej stronie wykonczenia dolnego ($ciggacza) muszg znajdowaé sie
silikonowe inserty zapobiegajace przesuwaniu koszulki na ciele, dwa inserty
w tylnej czesci i dwa z przodu. Silkon do wykonania insertébw musi byé
bezbarwny, wypukly o strukturze 3D, wysoko$ci nadruku nie mniejszej niz
0,5mm iszerokosci nadruku nie mniejszej niz 2,5mm, trwale zespolony
z dzianing zasadniczg (nie naszywany), sposéb rozmieszczenia oraz wyglad
przedstawia rysunek nr 5;

bielizna musi by¢ wykonana z materiatdbw szybkoschnacych, a zastosowana
dzianina musi efektywnie odprowadza¢ pot, hamowaé powstawanie brzydkich
zapachow. Wykonana w kolorze - czarny 19-4006 TCX, oliwka 19-0309 TCX,
coyote 18-0724 TCX zaleznie od zaméwienia (dopuszczalne sg wstawki

w kolorach bedgcych odcieniem wymaganych koloréw, nie dopuszcza sie
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koloréw jaskrawych i odblaskowych), musi byé dostosowana do prania
w temperaturze do 40° C, a po praniu nie moze wymagac¢ prasowania;

- bielizna musi zosta¢ wykonana z dzianiny o wiasciwosciach hydrofilowych tj.,
dzianina musi transportowa¢ wilgoé (pot) na zewnatrz utrzymujgc ja z dala
od skory, zapewniajgc uczucie komfortu i suchoéci na ciele uzytkownika.
Konstrukcja przgdzy NILIT® Aquarius (Rysunek nr 4), o specjalnie opracowanym
ksztalcie pojedynczych filamentéw, musi zapewnia¢ zwigkszong powierzchnie
do przechowywania wilgoci oraz zwigkszenie tempa w jakim wilgoé zostanie
odprowadzona od skéry. Technologia uzyta do produkcji przedzy musi w sposéb
trwaty zapewnia¢ wtasciwosci hydrofilowe;

- dzianina zasadnicza musi by¢ elastyczna ale nie moze powodowaé uczucia
dotyku gumy na skérze. Przedza uzyta do wytworzenia bielizny, dla uzyskania
efektu elastycznosci musi posiadaé rdzen z elastomeru, ktéry bedzie opleciony
wioknami poliamidowymi w celu uniknigcia kontaktu rdzenia ze skéra;

- wymagane jest =zlozenie wraz =z ofertg stosownych dokumentéw
poswiadczajgcych rodzaj, pochodzenie oraz rok produkcji przedzy uzytej do
produkgji dzianiny zasadniczej oraz wyniki badan z akredytowanego laboratorium
badawczego potwierdzajgce wymagania zawarte w tablicy nr 2;

- wymagane jest ztozenie wraz z oferta wzoréw bielizny specjalnej letniej WS
w rozmiarze L, w wymaganej kolorystyce po jednym komplecie z zamawianego

koloru.

VI. WYMAGANIA DOTYCZACE MATERIALOW ZASADNICZYCH | SUROWCOW:
Dzianina zasadnicza musi byé wytwarzana w statej technologii produkcji

okreslonej w specyfikacji technicznej producenta lub w zaktadowej dokumentacji

techniczno-technologicznej wyrobu.

Nie dopuszcza si¢ stosowania zamiennych rozwigzan surowcowych, $rodkéw

pomocniczych lub innych wariantéw technologii wykonania materiatu bez uzyskania

potwierdzenia zgodnoéci wykonania wyrobu z wymaganiami okre$lonymi

w zestawieniu wymagan techniczno-uzytkowych.
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Zestawienie podstawowych materiatéw zasadniczych i dodatkow przedstawiono

w tablicy nr 1.

Tablica nr 1. Materiaty i dodatki

Lp. Nazwa materiatu

Typ, rodzaj, charakterystyka materiatu

Dzianina zasadnicza wykonana z
przedzy NILIT® Aquarius i Bodyfresh

dzianina dwuwarstwowa
w kolorze czarny 19-4006 TCX, oliwka 19-0309
TCX, coyote 18-0724 TCX,

Dzianina na plise w dekolcie
2 wykonana z przedzy
NILIT™ Aquarius i Bodyfresh

dzianina zasadnicza w kolorze czarny 19-4006 TCX,
oliwka 19-0309 TCX, coyote 18-0724 TCX,

3 Nici odziezowe

nici z poliestrowych widkien odcinkowych
o masie liniowej 160 dtex x 1
w kolorze dzianiny zasadniczej

Nici odziezowe na maszyne cztero-
igtowg

nici poliestrowe z widkien ciggtych
o0 masie liniowej 160 i 120 dtex
w kolorze dzianiny zasadniczej

Tablica nr 2. Charakterystyka dzianiny

Rodzaj parametru Jedr!ostka Wartosé Oznaczeme-e i metoda
miary badania wg
Dzianina zasadnicza dwuwarstwowa
Masa powierzchniowa dzianiny )
g/m 213+ 15 PN-P-04613:1997
na koszulke (Srednia)
Elastan 5 PN-P-04847.10:1993
Skiad surowcowy dzianiny %
. . (o]
zasadniczej na koszulke
Poliamid 95 PN-P-04847.10:1993
Masa powierzchniowa dzianiny 5
g/m 220+ 15 PN-P-04613:1997
na spodenki (Srednia)
Skiad surowcowy dz]aniny Elastan o 5 PN-P-04847.10:1993
zasadniczej na spodenki °
Poliamid 95 PN-P-04847.10:1993
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Tablica nr 3. Odporno$¢ wybarwien dla kolory czarnego (podstawowego)

L i Rodzaj parametru ‘ Jednostka Wartos¢ ; Oznaczenie i metoda
P | | miary | badama wg
_" S b N i T
‘ zZmiana barwy
pramigwW - B 45 PN-ISO105-C06:2010
temperat ien i R
‘ 4008 uree zabrudzenie | Istopien] | | Metoda A1S
| bieli bawetny 4/5
' | Zmiana barwy
e 4/5+4/5
| Pot alkaliczny /| [stopier] PN-EN ISO
!kwasny tzabrudzenie ‘ P ] 105-E04:2011
bieli bawetny | 4/5-4/5
] t;rci;_s_ache ) z;bruduzu;le ] . ____— o PN-EN |S¥OV :
wzdiuz—wszerz bieli | [stopies] =l 105-X12:2005
[tarcie mokre | zabrudzenie - Trzpien:@16mm;nacisk
wzdhudswszerz | bieli [stopien] 4/5+4/5 ON;nasigkliwosé 100%
Vil. WYMIARY:
Tabela Nr 4. Tabela wymiarowa koszulki* (cm)
Oznaczenie
wielkosci X8 2 M L L ey
ﬁz“a‘;iii'f Wzrost | 158-164 | 164-170 | 170-176 | 176-182 | 182-188 | 188-194 | Dopuszczalne
9 'sz odchylenie +
Obwod klatki
piersiowej 94-98 98-102 | 102-106 | 106-110 | 110-114 | 114-118
a Digase 62 64 66 68 70 72 2
przodu
Szerokosé
b na linii piersi 32 34 36 38 40 42 2
Szerokosc u
C dotu wyrobu 30 32 34 36 38 40 2
d Dlugase 28 30 32 33 34 35 2
rekawa
Szerokosc
e rekawa u 13,5 14 14,5 15 15,56 16 0,5
dotu
Dekolt (1/2
f obwodu) 22 23 24 25 26 27 1
Szerokosé
g plisy przy 1,2 1,2 1,2 1,2 1,2 1,2 0,3
dekolcie

*mierzone bez rozciggania, w stanie swobodnym
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Tablica 5.Tabela wymiarowa spodenek* (cm)

Oznaczenie
wielkosci | O = M L L | 2L
Oznaczenie
182- 188- | Dopuszczalne
wg g/rsgnku Wzrost 158-164 | 164-170 | 170-176 | 176-182 188 194 odchylenie +
Obwad 100-
pasa 72-78 78-84 84-90 90-96 | 96-100 106
Diugosé
a zewnetrzna 18 19 20 22 24 26 2
nogawki
Szerokosc
c na linii 32 34 36 38 40 42 2
bioder
Szerokoscé
d na linii pasa 26 28 30 32 34 36 2
Szerokosé
e nogawki u 19 20 21 22 23 24 1
dotu
*mierzone bez rozciggania, w stanie swobodnym
VIIl. RYSUNKI TECHNICZNE :
Rysunek nr 2. Sposdb pomiaru koszulki
r'y d
a
v v
C
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Rysunek nr 3. Spos6b pomiaru spodenek

A
) AN

Rysunek nr 4. Konstrukcja przedzy
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Rysunek nr 5. Spos6b umiejscowienia insertéw, wykonanych z silikonu na dolnym

wykonczeniu koszulki po wewnetrznej stronie

2,5mm

WO : 0,5mm] silikon
TR

>

IX. WYMAGANIA DOTYCZACE KONSERWACJI, PAKOWANIA | ZNAKOWANIA
(CECHOWANIA):
1. Konserwacja:
e Konserwacja przy uzyciu ogolnie dostepnych srodkow.
2. Oznaczenie:

e Oznaczenie sposobu konserwacji wedtug normy
PN-EN ISO 3758:2012

A DB

3. Pakowanie:

e Bielizna musi by¢ ztozona w ksztatt prostokata i zapakowana kompletami

w opakowanie firmowe.
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Bielizna musi by¢ pakowana po 20 kompletéw do kartonu zbiorczego,

a nastegpnie na zamkniety i zaplombowany karton nakleja sig etykiete zbiorczg

4. Cechowanie:

7.

Na kazdym produkcie po wewnetrznej stronie muszg znajdowac sie informacje

zawierajgce nazwe wyrobu, znak firmowy lub nazwe producenta oraz wielko§é

wyrobu (nie dopuszczalne sg zadne wszywki).

Kazdy przedmiot musi ponadto posiadac etykiete jednostkowg (lub nadruk)

zamocowang do wszywki informacyjnej wyrobu zawierajgcg co najmniej

nastepujgce dane:

Nazwe, adres i znak firmowy producenta;

Nazwe wyrobu, symbol wyrobu i kolor wyrobu;

Sktad surowcowy;

Wielkos¢ wyrobu oznaczona wedtug tabeli wielkosci;
Jakos$¢ wyrobu podana stownie (wymagana pierwsza);
Znak kontroli jakosci;

Miesigc i rok produkc;ji.

Etykiete na opakowanie zbiorcze, zawierajgca co najmniej nastepujgce dane:

Nazwe, adres i znak firmowy producenta;

Nazwe wyrobu, symbol wyrobu i kolor wyrobu;

Wielkosci wyrobow oznaczone wedtug tabeli wielkosci;

Jakos$¢ wyrobu podana stownie (wymagana pierwsza);

Ogodlng liczbe kompletéw zawartych w opakowaniu;

Wielkos¢ wyrobdéw z wyszczegblnieniem liczby sztuk w poszczegdinych
wielko$ciach;

Miesigc i rok produkcji wyrobu.

Zasady kodyfikacji:
Zasady i sposéb kodyfikacji wyrobu okreéla umowa.

Zasady odbioru :

Zasady i warunki odbioru wyrobu okresla umowa.

Gwarancja na wyrob:

Okres i warunki gwarancji udzielone przez Wykonawce na wyréb okreéla

umowa.
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ARKUSZ ZMIAN — TYLKO W DOKUMENTACJI ORYGINALNEJ.
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ZATWIERDZAM

WYMAGANIA TECHNICZNO-UZYTKOWE
NR 75/DKWS

Bielizna zimowa specjalna WS

Nazwa pzm

Dokumentacja jest wiasnoécig MON.
Zadna cze$¢ niniejszej dokumentacii nie moze byé rozpowszechniana bez zgody DKWS.



I. RYSUNEK MODELOWY

1. Koszulka z dtugimi rekawami, wyglad gotowego wyrobu, z uwzglednieniem
wykonania opisywanych elementéw konstrukcyjnych.

. dzianina zasadnicza

dzianina lewoprawa
. platerowana 2x2 z wydiuzonym tgcznikiem,

w co drugim rzadku

strefa wentylacji - peten transfer
na 2 igly

- pozostate elementy konstrukcji
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2. Kalesony dtugie, wyglad gotowego wyrobu, z uwzglednieniem wykonania

opisywanych elementow konstrukcyjnych.

. dzianina zasadnicza

strefa wentylacji - peten transfer
na 2 igly (klin)

. pozostale elementy konstrukcji

I. PRZEDMIOT WTU:
Przedmiotem dokumentacji sg wymagania techniczno-uzytkowe do wykonania
kompletu bielizny zimowej specjalnej WS sktadajgcej sie z nastepujgcych
przedmiotow:
- koszulka z dtugimi rekawami,
- kalesony dtugie.
Wymagana kolorystyka: czamy 19-4006 TCX, oliwka 19-0309 TCX, coyote 18-

0724 TCX, zaleznie od potrzeb zamawiajacego.
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lll. PRZEZNACZENIE
Bielizna zimowa specjalna WS jest przeznaczona, jako warstwa ocieplajgca
(warstwa pierwsza) w czasie intensywnego wysitku fizycznego, ktéry stanowig
diugie marsze ze znacznym obcigzeniem w kazdym rodzaju terenu w zmiennych
warunkach atmosferycznych oraz przy dziataniach statycznych — wielogodzinne
oczekiwanie lub prowadzenie obserwacji.

IV. OPIS OGOLNY WYROBU
Bielizna zimowa specjalna WS w kolorze czarmym, oliwkowym oraz koyote,
wykonana jest z dzianiny dwuwarstwowej z wydzielonymi strefami o strukturze
azurowej, zapewniajgcej cyrkulacje powietrza.
Koszulka z diugimi rekawami posiada rekawy jednoczesciowe typu reglan.
Dekolt wykoniczony lamowkg famang na trzy, wykonang z gtadkiej dzianiny
zasadniczej (bazowej). Pod pachami dzianina o splocie azurowym — petny transfer
na dwie igly (patrz rysunek 1) pozwalajgcym na zwiekszong cyrkulacje powietrza.
Na fokciach wzmocnienia przez pogrubienie partii dzianiny. Szwy ptaskie
wykonane na maszynie cztero-igtowej z naktadaniem dzianin na siebie.
Kalesony dtugie bez rozporka. Géra z dzianiny zasadniczej z dodatkiem przedzy
elastomerowej, zakoriczona zawinigciem. Kolana wzmocnione przez pogrubione
partie dzianiny. Doty nogawek proste, wykoriczone podwinieciem. Klin wykonany
z dzianiny o splocie azurowym — petny transfer na dwie igty (patrz rysunek 1)
umozliwiajgcym zwigkszong cyrkulacje powietrza. Szwy ptaskie wykonane
na maszynie cztero-igtowej z naktadaniem dzianin na siebie.

Rysunek 1

Rysunek przedstawia splot petny transfer na dwie igty
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V. WYMAGANIA TECHNICZNE OGOLNE

Do wykonania obowigzuja:

- Wymagania Techniczno — Uzytkowe

- Specyfikacje techniczne materiatéw zasadniczych i dodatkéw, wg wymagan
okreslonych w tablicy nr 1

- Bielizna specjalna zimowa WS sktada sie z koszulki z dtugimi rekawami

i kaleson dtugich.

Bielizna musi zapewnia¢ uzytkownikowi:

- optymalng izolacje cieplng (komfort cieplny) tj. zapewnienie optymalne;
temperatury organizmu i ochrone przed wychtodzeniem lub przegrzaniem;

-trwate wiasciwosci bakteriostatyczne (powstrzymuje powstawanie przykrych
zapachow, a technologia uzyta do uzyskania wiasciwosci bakteriostatycznych
musi by¢ trwata i nie moze zosta¢ usunieta w procesie prania);

- dzianina z ktérej wykonana jest bielizna musi zapewnia¢ optymalny komfort
noszenia tzn. musi zapewniaé nieskrepowang swobode ruchéw, nie moze
uciska¢, nie moze podraznia¢ i przeszkadza¢ w czasie uzytkowania, musi byé
delikatna w dotyku i stabilna na ciele tzn., nie moze przemieszczaé¢ sie ani
rotowac w czasie uzytkowania (efekt ,drugiej skory”), musi posiada¢ anatomiczny
kr6j dopasowany do sylwetki uzytkownika. Musi posiadaé ptaskie i przesuniete
szwy zapobiegajgce otarciom i naktadaniu sie szwéw z nastepnych warstw
odziezy;,

- po wewnetrznej stronie wykoriczenia dolnego ($ciggacza) muszg znajdowaé sie
silikonowe inserty zapobiegajgce przesuwaniu koszulki na ciele, dwa inserty
wtylnej czesci i dwa z przodu. Silikon do wykonania insertéow musi byé
bezbarwny, wypukty o strukturze 3D, wysokos$ci nadruku nie mniejszej niz 0,5mm
i szerokosci nadruku nie mniejszej niz 2,5mm, trwale zespolony z dzianing
zasadniczag (nie naszywany), sposob rozmieszczenia oraz wyglad przedstawia
rysunek nr 5 ;

- bielizna musi by¢ wykonana z materiatdbw szybkoschngcych, a zastosowana
dzianina musi efektywnie odprowadza¢ pot, hamowaé powstawanie brzydkich
zapachow. Wykonana w kolorze czarny 19-4006 TCX, oliwka 19-0309 TCX,
coyote 18-0724 TCX, (dopuszczalne sg wstawki w kolorach bedacych odcieniem

wymaganych kolorow, nie dopuszcza sie koloréw jaskrawych i odblaskowych),
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musi by¢ dostosowana do prania w temperaturze do 40° C, a po praniu nie moze
wymagac prasowania,

- bielizna musi zosta¢ wykonana z dzianiny o wiasciwosciach hydrofilowych .,
dzianina musi transportowac wilgo¢ (pot) na zewnatrz utrzymujac jg z dala od
skory, zapewniajgc uczucie komfortu i sucho$ci na ciele uzytkownika.
Konstrukcja przedzy NILIT® Aquarius (Rysunek nr 4) o specjalnie opracowanym
ksztatcie pojedynczych filamentéw musi zapewnia¢ zwigkszong powierzchnie
do przechowywania wilgoci oraz zwigkszenie tempa w jakim wilgo¢ zostanie
odprowadzona od skoéry. Technologia uzyta do produkcji przedzy musi w sposéb
trwaty zapewnia¢ wtasciwosci hydrofilowe;

- dzianina zasadnicza musi by¢ elastyczna, ale nie moze powodowaé uczucia
dotyku gumy na skérze. Przedza uzyta do wytworzenia bielizny dla uzyskania
efektu elastycznosci musi posiada¢ rdzen z elastomeru, ktéry bedzie opleciony
wi6knami poliamidowymi w celu uniknigcia kontaktu rdzenia ze skoérg;

-wymagane jest ztozenie wraz z ofertg stosownych dokumentéw
poswiadczajgcych rodzaj, pochodzenie oraz rok produkcji przedzy uzytej
do produkcji dzianiny zasadniczej oraz wyniki badan z akredytowanego
laboratorium badawczego potwierdzajgce wymagania zawarte w tablicy nr 2;

- wymagane jest ztozenie wraz z ofertg wzoréw bielizny specjalnej zimowej WS
wrozmiarze ,L”, w wymagane] kolorystyce po jednym komplecie z koloru

zaleznie od zamoéwienia:

VI. WYMAGANIA DOTYCZACE MATERIALOW ZASADNICZYCH | SUROWCOW:
Dzianina zasadnicza musi byé wytwarzana w statej technologii produkgji,
okreslonej w specyfikacji technicznej producenta lub w zaktadowej dokumentacji
techniczno-technologicznej wyrobu.

Nie dopuszcza si¢ stosowania zamiennych rozwigzan surowcowych, $rodkow
pomocniczych lub innych wariantéw technologii wykonania materiatu bez
uzyskania potwierdzenia zgodnoéci wykonania wyrobu z wymaganiami

okreslonymi w zestawieniu wymagan techniczno-uzytkowych.
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Zestawienie podstawowych materiatéw zasadniczych i dodatkéw przedstawiono
w tablicy nr 1.

Tablica nr 1. Materiaty i dodatki

Lp. Nazwa materiatu Typ, rodzaj, charakterystyka materiatu
. ; dzianina dwuwarstwowa
Dzianina zasadnicza wykonana z .
1 S w kolorze czarny 19-4006 TCX, oliwka 19-0309 TCX,
przedzy NILIT™ Aquarius i Bodyfresh coyote 18-0724 TCX
Dzianina na plise w dekolcie - .
5 wykonana z przedzy dzianina zasadnicza w kolorze czarny 19-4006 TCX,
NILIT® Aquarius i Bodyfresh oliwka 19-0309 TCX, coyote 18-0724 TCX,
nici z poliestrowych wiokien odcinkowych
3 Nici odziezowe o0 masie liniowej 160 dtex
w kolorze dzianiny zasadniczej
v s " i nici poliestrowe z wiokien ciggtych
4 Nici odZJezowei r;gwmaszyne ezlerg o masie liniowej 160 i 120 dtex
glows w kolorze dzianiny zasadnicze;j

Tablica nr 2. Charakterystyka dzianiny

Rodzaj parametru

Oznaczenie i metoda
badania wg

Jednostka

. Wartosé
miary

Dzianina zasadnicza dwuwarstwowa

Masa powierzchniowa dzianiny

na koszulke (§rednia)

g/m? 213+ 15 PN-P-04613:1997

Skitad surowcowy dzianiny
zasadniczej na koszulke

Elastan

5 PN-P-04847.10:1993
%

Poliamid

95 PN-P-04847.10:1993

Masa powierzchniowa dzianiny

na kalesony (Srednia)

g/m? 220+ 10 PN-P-04613:1997

Sktad surowcowy dzianiny
zasadniczej na kalesony

Elastan

5} PN-P-04847.10:1993
%

Poliamid

95 PN-P-04847.10:1993
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Tablica nr 3. Odporno$é wybarwien dla koloru czarnego (podstawowego)

L ! Rodzaj parametru | Jednostka | Wartosé Oznaczenie i metoda
P- J( | miary badania wg
N ] e S R i —
1 |zmiana barwy | s
| ranfe i - . PN-ISO105-C06:2010
z%rggeraturze izabru - [stopien] Metoda A1S
' | bieli bawetny 4/5 |
| zmiana barwy
Pot alkaliczny /"] 45 PN-EN ISO
'Pot alkaliczny /- . g
kwasny ‘zabrudzenie [stopien] e 105-E04:2011
| bieli bawetny 4/5
 tarcie suche zabrudzenie o o _ -
iwzdtuzriwszer bieli [stopien] 4/5 PN-EN ISO
I - I 105-X12:2005
wzdtuzliwszer |- . [stopien] 4/5 9N;nasigkliwos¢ 100%
g |
Vil. WYMIARY::
Tablica Nr 4: Tabela wymiarowa koszulki* (cm)
Oznaczenie
wielkosci | XS £ M L A AL
Oznaczenie |y rost | 158-164 | 164-170 | 170-176 | 176-182 | 182-188 | 188-104 Dopuszczalne
wg rysunku odchylenie
nr2 -
Obwéd klatki
piersiowe; 94-98 98-102 | 102-106 | 106-110 | 110-114 | 114-118
a Biugoss 62 64 66 68 70 72 2
przodu
Szerokosé
b na linii piersi 32 34 36 38 40 42 2
c SZEORCSCY | g 32 34 36 38 40 2
dotu wyrobu
d e 67 69 71 73 75 77 2
rekawa
Szerokoéé
e rekawa u 8,5 9 9,5 10 10,5 1 0,5
dotu
Dekolt (1/2
f obwodu) 22 23 24 25 26 27 1
Szerokosé
g plisy przy 1,2 1,2 1,2 1,2 1,2 1,2 0,3
dekolcie

* mierzone bez rozciagania, w stanie swobodnym
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Tablica 5.Tabela wymiarowa kalesonéw* (cm)

Oznaczenie
wielkosci X8 S M L Al Mo

Dopuszczalne

Wzrost 158-164 164-170 | 170-176 | 176-182 | 182-188 | 188-194 odchylenie +

Obwod
pasa

72-78 78-84 84-90 90-96 96-100 | 100-106

Dtugosé
zewngtrzna 77 79 81 84 87 90 2
nogawki

Szerokos$c
na linii 33 35 37 39 41 43 2
bioder

Szerokosé
na linii pasa 26 28 30 32 34 36 2

Szerokosé
nogawki u 8,5 9 9,5 10 10,5 11 0,5
dotu

* mierzone bez rozciggania, w stanie swobodnym

VIIi. RYSUNKI TECHNICZNE :

Rysunek nr 2. Sposdb pomiaru koszulki

r 3
v
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Rysunek nr 3. Sposob pomiaru kalesonéw

Rysunek nr 4. Konstrukcja przedzy
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Rysunek nr 5. Sposdb umiejscowienia insertéw, wykonanych z silikonu na dolnym

wykonczeniu koszulki po wewnetrznej stronie

S v
W >

0,5mm} silikon

< S

dzianina

IX. WYMAGANIA DOTYCZACE KONSERWACJI, PAKOWANIA | ZNAKOWANIA
(CECHOWANIA):
1. Konserwacija:
o Konserwacja przy uzyciu ogélnie dostepnych srodkéw.
2. Oznaczenie:

e Oznaczenie sposobu konserwacji wedtug normy PN-EN ISO 3758:2012
e
40° LX) \, /|

o Bielizna musi by¢ ztozona w ksztalt prostokgta i zapakowana kompletami

3. Pakowanie:

w opakowanie firmowe.
e Bielizna musi byé pakowana po 20 kompletéw do kartonu zbiorczego,

a nastepnie na zamkniety i zaplombowany karton nakleja sie etykiete zbiorczg
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4. Cechowanie:

e Na kazdym produkcie po wewnetrznej stronie muszg znajdowaé sie informacje

zawierajgce nazwe wyrobu, znak firmowy lub nazwe producenta oraz wielkos¢

wyrobu (nie dopuszczalne sa zadne wszywki).

¢ Kazdy przedmiot musi ponadto posiadac etykiete jednostkowa (lub nadruk)

zamocowang do wszywki informacyjnej wyrobu zawierajgcg co najmnie;

nastepujgce dane:

e Nazwe, adres i znak firmowy producenta;

e Nazwe wyrobu, symbol wyrobu i kolor wyrobu;

e Skiad surowcowy;

e Wielko§¢ wyrobu oznaczona wedtug tabeli wielkosci;

e Jako$¢ wyrobu podana stownie (wymagana pierwsza);

e Znak kontroli jakoéci;

e Miesigc i rok produkgji.

Etykiete na opakowanie zbiorcze, zawierajgca co najmniej nastepujgce dane:

VI.
VII.
VIII.
IX.
K
Xl

XII.

Nazwe, adres i znak firmowy producenta;

Nazwe wyrobu, symbol wyrobu i kolor wyrobu;

Wielkosci wyrobéw oznaczone wedtug tabeli wielkosci;

Jako$¢ wyrobu podana stownie (wymagana pierwsza);

Ogdlng liczbe kompletow zawartych w opakowaniu;

Wielkos¢ wyrobow z wyszczegdlnieniem liczby sztuk w poszczegdinych
wielkosciach;

Miesiac i rok produkcji wyrobu.

5. Zasady kodyfikacji:
Zasady i sposob kodyfikacji wyrobu okresla umowa.

6. Zasady odbioru :

Zasady i warunki odbioru wyrobu okresla umowa.

7. Gwarancja na wyroéb:

Okres i warunki gwarancji udzielone przez Wykonawce na wyréb okresla

umowa.
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ZATWIERDZAM

WYMAGANIA TECHNICZNO-UZYTKOWE
NR 76/DKWS

Skarpety specjalne letnie WS

" Nazwa pzm

Dokumentacja jest wiasno$cig MON.
Zadna czeé¢ niniejszej dokumentaciji nie moze by¢ rozpowszechniana bez zgody DKWS.



I. PRZEZNACZENIE
Skarpety specjaine letnie WS sg skarpetami specjalistycznymi przeznaczonymi
do ciezkiego trekkingu z obcigzeniem w warunkach letnich (od miesigca maja
do pazdziernika) ze szczeg6lnym uwzglednieniem warunkoéw jakie panujg w porze
suchej w krajach Azji Srodkowej. Skarpety musza byé¢ konstrukcyjnie dopasowane
do uzytkowania w obuwiu ze skéry welurowej typu pustynnego (wysoko$é buta
za kostke). Muszg posiada¢ wysokie walory oddychajace oraz wytrzymato$ciowe

(odpornosé na Scieranie).

. WYMAGANIA TECHNICZNE

1. Skarpety specjalne letnie WS, muszg by¢ konstrukcyjnie dopasowane
do uzytkowania w obuwiu ze skéry welurowej typu pustynnego (wysoko$é buta
za kostke). Muszg posiada¢ wysokie walory oddychajgce oraz wytrzymato$ciowe

(odpornosc¢ na Scieranie).

2. Skarpety muszg posiadaé wysokie walory oddychajace (system kanalikow
wentylacyjnych, siatek i splotéw wspomaga utrzymanie optymalnej wymiany powietrza
odprowadzajgcej wilgo¢ oraz nadmiar ciepta na zewnatrz, jednoczesnie nie zaktécajgc
pracy membrany) oraz wytrzymato$ciowe (wzmocnienia odpowiednimi materiatami,
ktore ~wlasciwie ochronig stope przed otarciami) oraz antybakteryjne

| przeciwgrzybiczne.
3. Skarpety specjalne letnie WS musza by¢ bezszwowo tgczone przy palcach.

4. Skarpety muszg byC¢ wykonane w kolorze czarno-bezowym (cata skarpeta w
kolorze czarnym, dopuszczalne sg niewielkie wstawki w kolorze szarym, a wierzchnia

czesc skarpety wykonana w kolorze bezowym 15/1220TPG).

5. Skarpety muszg posiada¢ bezuciskowy $ciggacz, elastyczne strefy $rddstopia

i kostki umozliwiajgce swobodny, niekrepujacy ruch stopy, a jednoczes$nie powodujace
odpowiednie przyleganie do niej, muszg posiada¢ zroéznicowane formy dzianiny -
systemy (siatek i kanalikéw na cholewce i stopie), dodatkowo muszg posiadaé grubsze

wzmocnienia i podpory dla stopy i $ciegna Achillesa.

6. Skarpety muszg posiada¢ anatomiczny ksztatt (jedna skarpeta na lewa, a druga
na prawg stope) i charakteryzowac si¢ dziataniem bezuciskowym, termoregulacyjnym,

antybakteryjnym i antystatycznym.

7. Wymagane jest ztozenie przez oferenta wynikdéw badan laboratoryjnych dzianiny

zasadniczej, wykonane przez akredytowane laboratorium, potwierdzajace wymagania
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zawarte w tab. nr 1.

8. W celu oceny zgodnosci przedmiotu oferty z wymaganiami Zamawiajacego, wraz

z ofertg nalezy przedstawic¢ jako wzdr jedng pare skarpet specjalnych letnich WS

W rozmiarze 25-26 .

. WYMAGANIA DOTYCZACE SUROWCOW, MATERIALOW:
1. Skarpety specjalne letnie WS muszg by¢ wykonane z dzianiny bedgcej

kombinacja:
a. Amicor -20%. f. Prolen - 16%.
b. Coolmax -21%. g. Kevlar - 7%.
c. Bawetna - 30%.
d. Poliamid - 4%.
e. Elastan - 2%.
Tablica nr 1
Lp Jedn.
Rodzaj parametru miary Wartos¢ parametru Badanie wg
1 2 3 4 5
510 | 550] 580 630 PBW-5:1997
1. | Masa handlowa wyrobu g Rozmiar
23-24 | 25-26] 27-28] 29-30
PN-72/P-04604
PN-92/P-04846
Bawetna - 30% Amicor - 20% PN-93/P-04847.6
2 q b % Elastan - 2% Poliamid - 4% PN-EN ISO 1388-
| SER SISy wyroln Prolen -16% Kevlar - 7% Cool ~ |07.2010
max - 21% PN-93/P-04847.11
PN-EN ISO 1833-
12.2010
_ o PN-EN ISO 5077:2011 PN
ZnilanEiMyimtarosipa EN ISO 3759:2011 PN-EN
3 praniu, l:]l’e WIQCEJ. niz: % +1-16% 1ISO 6330:2002
dtugosc catkowita Metoda 5A
szerokos¢ stopy temp.40°C;suszenie
metoda C
Rozciagliwosé éciggacza PN-P -04887:1991
4. w centymetrach, cm 17cm War?osc_sﬂy _
nie mniej niz rozciggajgcej 4,5daN
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Odpornos¢ wybarwien .. |3 (Oekotex standard 100 Certyfikat - PN SO 105-
_ stopien C06:2010
A cle class I) Metoda A1S
Qdpornosé wybarwien
tobier 3-4 (Oekotex standard 100 Certyfikat PN-EN-ISO 105-
Pot kwasny /Pot alkaliczny | SOPIEN E04:2011
-class I)
Odpornos$é wybarwien shopish 3-4 (Oekotex standard 100 Certyfikat PN-EN ISO 105-
suche /mokre - class ) (test tylko suchy) X12:2005
. WYMIARY:
Podstawowe wymiary skarpet specjalnych letnich WS:
Tablica nr 2
Rozmiar
Wymiary w Dobu I
centymetrach 23-24 25-26 27-28 29-30 P SZFZG ne
Wymiar w cm
Dtugosé
catkowita 36 39 43,5 47,5 +2
Diugosé cholewki 17 19 21 23 + 1
Diugos¢ stopy 19 20 22,5 245 1
Diugosé
Sciggacza 4 0,5
Szerokosé
cholewki B +0,5
Szerokosé stopy 9 0,5
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IVWYMAGANIA DOTYCZACE KONSERWACJI, PAKOWANIA | ZNAKOWANIA

(CECHOWANIA):
1. Konsemacja:
e Srodki do prania skarpet zalecane przez producenta muszg by¢ powszechnie

dostepne na rynku.

2. Oznaczenie:
¢ Oznaczenie sposobu konserwacji wedtug normy PN-EN ISO 3758:2012

HARE AR

Skarpety letnie WS muszg by¢ pakowane po 50 par do kartonu zbiorczego,

3. Pakowanie:

a nastepnie na zamkniety i zaplombowany karton nakleja sie etykiete zbiorcza.
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4. Cechowanie:

a) Kazda para skarpet musi by¢ potgczona etykietg jednostkowg, na ktérej

musi by¢ umieszczona informacja:
— Nazwa, adres i znak firmowy producenta,
— Wielko$¢ oznaczong wedtug tabeli wielkosci,

— Sktad surowcowy,

Oznaczenia sposobu konserwacji zgodne z PN-EN 1SO 3758:2012,

Znak kontroli jakosci,
— Date produkciji.

b) Etykieta zbiorcza umieszczona na kartonie musi zawiera¢ nastepujgce
informacije:
— Nazwe, adres i znak firmowy producenta,

— Nazwe wyrobu, i kolor wyrobu,

— Wielkos$ci wyrobow oznaczone wedtug tabeli wielkosci,
— Jakos¢ wyrobu podang stownie,

— Ogolng liczbe par zawartych w opakowaniu,

— Znak kontroli jakosci,

— Miesigc i rok produkcji wyrobu.

5. Zasady kodyfikacji:

Zasady i sposob kodyfikacji wyrobu okresla umowa.

6. Zasady odbioru :

Zasady i warunki odbioru wyrobu okresla umowa.
7. Gwarancja na wyrob:

Okres i warunki gwarancji udzielone przez Wykonawce na wyréb okresla

umowa.
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WYMAGANIA TECHNICZNO- UZYTKOWE
NR 77/DKWS

Skarpety specjalne zimowe WS

Nazwa pzm

Dokumentacja jest wlasnoscig MON.
Zadna czes$¢ niniejszej dokumentacji nie moze by¢ rozpowszechniana bez zgody DKWS.



PRZEZNACZENIE

Skarpety specjalne zimowe WS sg skarpetami specjalistycznymi przeznaczonymi
do ciezkiego trekkingu z obcigzeniem w warunkach jesienno-zimowych
(od pazdziernika do kwietnia) ze szczegolnym uwzglednieniem warunkow jakie panujg
w porze zimowej w krajach Azji Srodkowej w warunkach goérskich na wysokosci
od 2000 do 3000 m n.p.m.

WYMAGANIA TECHNICZNE

. Skarpety muszg by¢ konstrukcyjnie dopasowana do uzytkowania w obuwiu

skorzanym wyposazonym w membrane paraprzepuszczalng (wysoko$¢ buta

za kostke).

. Skarpety muszg posiada¢ wysokie walory oddychajgce (skarpety nie mogg zakiocaé

pracy membrany) oraz wytrzymatosciowe (odporno$¢ na $cieranie ochrona piet

I palcow) oraz wiasciwie chroni¢ stope przed zimnem.

. Skarpety specjalne zimowe WS musza by¢ bezszwowo tgczone przy palcach.

. Skarpety muszg by¢ wykonane w kolorze czarnym (dopuszczalne sg niewielkie

wstawki w kolorze szarym).

. Skarpety muszg posiadaC elastyczne strefy S$rodstopia i kostki umozliwiajace

swobodny niekrepujgcy ruch stopy jednoczesnie powodujgce odpowiednie
przyleganie do stopy dodatkowo muszg posiada¢ wzmocnienia

i podpory dla stopy i Sciegna Achillesa.

. Skarpety muszg posiada¢ anatomiczny ksztatt (jedna skarpeta na lewa, a druga

naprawg stopg) i charakteryzowa¢ sie dziataniem  bezuciskowym,

termoregulacyjnym, antybakteryjnym, antystatycznym.

. Wymagane jest ztozenie przez oferenta wynikow badan laboratoryjnych dzianiny

zasadniczej, wykonane przez akredytowane laboratorium, potwierdzajgce

wymagania zawarte w tab. nr 1.

. W celu oceny zgodnosci przedmiotu oferty z wymaganiami Zamawiajgcego wraz

z oferta nalezy przedstawi¢ jako wzor jedng pare skarpet specjalnych letnich WS

W rozmiarze 25-26.
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WYMAGANIA DOTYCZACE SUROWCOW, MATERIALOW:
Skarpety specjalne letnie WS musza by¢ wykonane z dzianiny bedacej kombinacja:

1. Weta-21%
2. Akryl-21%
3. Poliamid — 22%
4.  Amicor — 18%
5.  Prolen - 10%
6. Kevlar-5%
7. Elastan - 3%
Tablica nr 1
_ Jedn. .4 ;
Lp Rodzaj parametru . Wartos¢ parametru Badanie wg
miary
1 2 3 4 5
630 | 68,0 | 70,0 | 79,0 PBW-5:1997
1 Masa handlowa g Rozmiar
wyrobu
23-24 | 25-26 | 27-28 | 29-30
PN-72/P-04604
PN-92/P-04846
PN-93/P-04847.3
5 Sktad surowcowy % Wetna -21%, Akryl- 21%, Poliamid -22%, Amicorr PN-EN SO 1388-
‘ wyrobu -18%, Prolen -10%, Kevlar - 5%, Elastan - 3% 04.2010
PN-93/P-04847.11
PN-EN ISO 1833-
12.2010
PR MYMEIAN P PN-EN SO 5077:201
3 praniu, nie wiecej niz: o, +/-18 PN-RN ISO 3759:201
* i . PN-EN ISO 6330:200
dtugos¢ catkowita +A1:2011 1X/8A
szerokos¢ stopy
Rozciggliwosc
. PN-P-04887:1991
4. sclagacza cm 19cm Wartosc sity rozciggaj

w centymetrach,

nie mniej niz

gcej - 4,5 daN
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PN ISO 105-C06

Od S¢
pornrl)sg: . 5 3 (Oekotex standard 100 2010

wybarwien stopien METODA

Pranie 30C Certifications - class [) A1S

Odpornosé PN-EN ISO 105-E04

wybarwien stopien 3-4 (Oekotex standard 100 2011

pot alkaliczny -pot kwasny Certifications - class |) F;](\IJ;E‘IN ISO 105-E04
Tarcie: 3-4 (Oekotex standard 100 BILEN TS0 BEND
o I . 5-
Mokre/suche stopien | Certifications - class I) (test tylko 2005

suchy)

IV. WYMIARY: Podstawowe wymiary skarpet specjalnych zimowych WS

Rozmiar
Wymiary w
centymetrach 23-24| 25-26 27-28 29-30 Dgp;SZan'"e
Rodzaj wymiaru odchytki w cm
Wymiar w cm
Diugosc¢
catkowita 39 42 47 51 +2
Dtugosé
Dhugosc stopy 17 19 22 24 %1
Diugosé d 0.5
§ciggacza
Szerokosé
cholewki 10 +0,5
Szerokos¢ 10 £0.5
stopy
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V. RYSUNEK MODELOWY

VI.  WYMAGANIA DOTYCZACE KONSERWACJI, PAKOWANIA
| ZNAKOWANIA (CECHOWANIA):

1. Konserwacja:
o Srodki do prania skarpet zalecane przez producenta musza by¢ powszechnie

dostepne na rynku.

2. Oznaczenie:
e Oznaczenie sposobu konserwacji wedtug normy PN-EN ISO 3758:2012

YA E A
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3. Pakowanie:
o Skarpety letnie WS musza by¢ pakowane po 50 par do kartonu zbiorczego,

a nastepnie na zamkniety i zaplombowany karton nakleja sie etykiete zbiorczg.

4. Cechowanie:

a) Kazda para skarpet musi by¢ potaczona etykieta jednostkowa, na ktérej musi byé

umieszczona informacja:

Nazwa, adres i znak firmowy producenta,

Wielkos¢ oznaczong wedtug tabeli wielkosci,

— Sktad surowcowy,
— Oznaczenia sposobu konserwacji zgodne z PN-EN ISO 3758:2012,

— Znak kontroli jakosci,

Date produkgiji.

b) Etykieta zbiorcza umieszczona na kartonie musi zawieraé nastepujgce informacje:
— Nazwe, adres i znak firmowy producenta,

— Nazwe wyrobu, i kolor wyrobu,

— Wielkosci wyrobéw oznaczone wedtug tabeli wielkosci,
- Jakos¢ wyrobu podang stownie,

— 0Ogblng liczbe par zawartych w opakowaniu,

— Znak kontroli jakosci,

— Miesiac i rok produkcji wyrobu.

5. Zasady kodyfikacji:

Zasady i sposob kodyfikacji wyrobu okresla umowa.

6. Zasady odbioru :

Zasady | warunki odbioru wyrobu okresla umowa.

7. Gwarancja na wyréb:
Okres i warunki gwarancji udzielone przez Wykonawce na wyréb okresla umowa.
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1. PRZEZNACZENIE:

Buty specjalne letnie WS powinny gwarantowaé pewno$¢ poruszania sie
uzytkownika w réznorodnych warunkach terenowych, a takze cechowaé sie
elastycznoscig podeszwy oraz niskg masa. Rozwigzania konstrukcyjne powinny
zapewni¢ wytrzymato$¢ na uszkodzenia mechaniczne jednocze$nie zachowujgc
lekkos¢ i wentylacje stopy. Konstrukcja buta powinna by¢ dostosowana
do odbywania dtugich marszéw z duzym obciazeniem. Wysokos$¢ i elastyczno$é
cholewki powinna umozliwia¢ swobodng ruchomos¢ stawu skokowego, jednoczesénie
chronigc przed kontuzjami. Podeszwa w butach specjalnych letnich WS powinna
posiada¢ profil samoczyszczacy z miekkiej ielastycznej gumy i nie powinna
wywotywac efektow dzwiekowych podczas uzytkowania. Buty muszg byc¢ tatwe
do utrzymania w czysto$ci oraz posiada¢ wiasciwosci hydrofobowe. Buty powinny

by¢ dostosowane do dziatan o wysokiej dynamice.

2. WYMAGANIA TECHNICZNE:

2.1 Buty powinny by¢ wykonane ze skory zamszowej o wiasciwosciach
hydrofobowych w kolorze szatwiowym o grubosci w przedziale od 1,1 mm
do 1,3 mm. Skéra powinna by¢ wysoce selekcjonowana, wodoodporna
(dwinski nubuk wodoodporny), dogtebnie przefarbowana na kolor szatwiowy

(sage). Skora nubukowa garbowana w sposéb mieszany — chrom/syntetyk.

2.2 Zaktadka i podnosek powinny by¢ wykonane z materiatu termoplastycznego
trwale utrzymujgc forme obuwia. Materiat termoplastyczny nie moze ulegaé
odksztatceniu pod wptywem wysokiej temperatury osiggalnej w naturze (nie

mechanicznie).

2.3 Zewnetrzne elementy wentylacyjne powinny by¢ wykonane z materiatu typu

,2cordura” i powinny by¢ umiejscowione w nastepujgcych czesciach obuwia:
a) wokot strefy sznurowania

100 % (PA) poliamid, kolor szatwiowy (sage)
masa powierzchniowa: 235 g/m?+5%
odpornos¢ na rozerwanie zgodna z normg -
PN-EN ISO 13934-1:2002 : = 1500 N
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b) wykorczenie kotnierza cholewki i gérna (pionowa) czes¢ jezyka

100% (PA) poliamid, kolor szatwiowy (sage)

masa powierzchniowa: 235 g/m?+5%

odpornos¢ na rozerwanie zgodna z normg PN-EN 1SO 13934-1:2002 :
z 1500 N

c) potaczenie jezyka z cholewkg

materiat wykonany w 100% z poliestru, kolor szatwiowy (sage)
masa powierzchniowa: 206 g/m?+5%
odpornos¢ na rozerwanie zgodna z norma PN-EN 1SO 13934-1:2002:
= 400 N
odporno$¢ na Scieranie (metoda Martindale’a) PN-EN 1SO 12947-1:2000
2 000 cykli tarcia, suchy materiat — brak dziur
wytrzymatos¢ na zginanie wg PN-EN 1SO 17694:2016-08:2150.000 zgie¢.

Materiat typu ,Cordura” — 100% (PA), réwnowazny lub wyzszy powinien
posiada¢ witasciwosci hydrofobowe i byé wysoce wytrzymaty o strukturze
wysoce oddychajacej i jednocze$nie nie powinien przepuszcza¢ do wnetrza
obuwia piasku i kurzu. Powinien posiada¢ trwaty kolor szatwiowy (sage)

w tonacji z pozostatymi cze$ciami obuwia.

2.4 Podszewka w butach specjalnych letnich WS powinna byé wykonana
z materiatu posiadajgcego strukture siatki, w celu zapewnienia doskonatej
wentylacji stop. Wysciotka powinna by¢ wykonana z materiatu 100% poliamid
i by¢c trwale przefarbowana na kolor szalwiowy (sage), gramatura:
210 g/m?*t 5% .
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Tablica 1: Pozostate parametry podszewki w obuwiu specjalnym letnim WS

. J edrl‘ostka Wartos¢ Eurapejska Polska norma
Nazwa wskaZnika miary norma
Wytrzymatos¢ PN-EN ISO 13934-
na przetarcie N 220N EN ISO 13934-1 1:2002

Odporno$¢ na Scieranie PN-EN ISO 12947-

(metoda Martindale’a) EN ISO 12947 1:2000/AC:2006
. 25600 PN-EN ISO 12947-

matenial Suehy | cyitirak doiyr | BN 180 12947 1:2000/AC:2006

: 12800 PN-EN ISO 12947-

materiat mokry W | i gy | N 150 £2947 1:2000/AC:2006
Przepusvi‘z)z;:lg;’sc PAY | mg/em?/h | 2100mg/cm?/h |  EN 13515 PN-EN 13515:2004
Absorpcja pary wodnej | mg/cm?® | 21000mg/cm? EN 13515 PN-EN 13515:2004

2.5 System sznurowania w cze$ci przedniej powinien sktada¢ sie z trzech par
przelotek wykonanych z tasmy nylonowej umozliwiajacych swobodne
przesuwanie si¢ sznurowadet az do czesci $rodkowej bez systemu klinujgcego
sznurowadta przed strefg gorng. Oczka obuwnicze (ringi) srodkowe powinny
utrzymywac pigte we wiasciwej pozycji wewnatrz buta. W goérnej czesci
powinny by¢ dwie pary oczek obuwniczych (ringéw) bez systemu klinujgcego
dla swobodnego przemieszczania sie sznurowadel. Wszystkie elementy
systemu sznurowania powinny by¢ wykonane ze stopu cynk — aluminium lub
rownorzedny i trwale polakierowane na kolor szalwiowy (sage), jednakowy
z pozostatymi elementami konstrukcji obuwia.

2.6 Podeszwa powinna byC wykonana z migkkiej gumy i posiadaé parametry
zapewniajgce bardzo dobrg przyczepno$¢ w réznorodnym terenie. Podeszwa
powinna by¢ odporna na $Scieranie i jednoczes$nie posiada¢ bardzo dobre
wiasciwosci antyposlizgowe. Bieznik podeszwy powinien posiadaé profil
samoczyszczgcy oraz strefy hamujgce, amortyzujgce oraz stabilizujgce.
Obcas powinien zapewni¢ skuteczne hamowanie w chwili poslizgu, wytapujac
pierwsze napotkane nieréwnosci podfoza. Podeszwa powinna by¢ w 100%
antyelektrostatyczna oraz odporna na oleje i benzyny. Podeszwa powinna byé
koloru szatwiowego (sage) i nie powinna posiada¢ Zzadnych elementéw
w odmiennym kolorze. Kolor podeszwy powinien by¢ analogiczny z kolorem
cholewki i wszystkich pozostatych elementéw zewnetrznych obuwia.

Podeszwa $rodkowa/podsuwka z podeszwg gumowa w butach specjalnych
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letnich WS powinna by¢ przytwierdzona do cholewki metodg wtrysku

gwarantujgc trwate i nie ulegajgce rozwarstwieniu potgczenie. Wyglad bieznika

przedstawia rycina nr 1.

2.7 Podeszwa  Srodkowa/podsuwka powinna byé wykonana z pianki
poliuretanowej, réownorzednej lub wyzszej, oraz posiadaé bardzo dobre
wiasciwosci amortyzujgce, ktére niweluja wstrzasy oraz wibracje powstajgce
na wskutek chodzenia po twardym skalistym lub betonowym podtozu.
Stabilizacje stopy oraz twardo$¢ podeszwy powinien zapewnia¢ klin
w podeszwie $rodkowej wykonany z tworzywa PCW (Polichlorek winylu),
réwnowazny lub wyzszy, o zmiennej grubosci w przedziale od 2,0 mm (strefa
Srodstopia) do 4,5 mm (strefa piety). Podeszwa $rodkowa powinna nachodzié
na dolng czes¢ przyszwy w sposéb przedstawiony na rycinie nr: 2 i 3,
wymagane rozwigzanie pozwoli zapewni¢ niezmienng forme obuwia,
stabilizacje stopy i nie wplywa na obnizenie wentylacji, a takze wzmacnia
i zabezpiecza przed uszkodzeniami mechanicznymi cholewki. Podeszwa
srodkowa powinna zabezpiecza¢ nosek cholewki przed uszkodzeniami
mechanicznymi moggcymi powstaé na wskutek kopnigcia w ostre krawedzie
podtoza oraz przy réznego rodzaju pozycjach strzeleckich.

2.8 Buty specjalne letnie WS powinny posiadaé wkfadki wewnetrzne,
czterowarstwowe z mozliwoscig prania w temp. do 40°C odpowiadajgce
za komfort stopy.

a) Pierwsza warstwa (poliester 110-130 g/m? ~ na catej powierzchni wkiadki)
lub o parametrach réwnowaznych Ilub wyzszych powinna zawsze
pozostawaC sucha, transportujgc wilgo¢ do drugiej warstwy, ktéra
kumuluje nadmiar wilgoci.

b) Warstwa druga wktadek wewnetrznych, powinna by¢ wykonana z pianki
PUR o otwartej budowie komoérek. Grubo$¢ pianki powinna wynosic:
1£0,1 mm nacatej powierzchni wkitadki. Zadaniem pianki jest
,magazynowanie” i ,transport” nadmiernej ilosci potu.

c) Trzecia warstwa wktadki materiat typu Viskolatex EVA, réwnowazny
lub wyzszy, na cafej powierzchni wkiadki powinien odpowiadac
za amortyzacje wstrzasow powstajacych na wskutek chodzenia

po nierébwnym terenie oraz dopasowanie sie do anatomicznego ksztattu

stopy.
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Grubo$¢ trzeciej warstwy powinna wynosié:

- strefa pod pieta -4+1,5 mm
- strefa podbicia -4+1,5 mm
- strefa pod palcami - 3+1 mm

- wykonczenie brzegow -0,5-3,5 mm

d) Czwarta tekstylna warstwa poliester fleece 500 g, réwnowazny lub
wyzszy, na cate] powierzchni wktadki powinna przenika¢ przez strukture
warstwy amortyzujgcej, aby catos¢ wytworzonego potu przetransportowacé
do kanatébw wentylacyjnych w cholewce. Dodatkowo od spodu wkiadki
powinny posiada¢ trwate perforacje (wyttoczone kanaty) kompatybilne
z kanatami wentylacyjnymi w cholewce i jezyku.

Wymagania wytrzymato$ciowe wierzchniej warstwy wkiadek (na styku

wktadka i stopa):
Odporno$¢ na $cieranie (Metoda Martindale’a) PN-EN ISO 12947-
1:2000/AC:2006: suchy materiat > 100.000 cykli.

Pierwsza warstwa (poliester 110-130 g/m?), réwnowazny lub wyzszy,

jest warstwa wierzchnig, stykajaca sie ze stopa.
Czwarta, tekstylna warstwa (poliester fleece 500 g), rownowazny lub wyzszy,
jest warstwg spodnig.

2.9 Wypelnienia kotnierzy, przyszwy, obtozyn i jezykéw (pianka) wewnatrz
powinny posiada¢ otwarte komérki, przez ktére transportuje wilgoé do stref
wentylacyjnych. Grubo$¢ wypetnienia w jezyku powinna wynosi¢ minimum
9+2 mm, na bokach cholewki minimum 2+1 mm i na bokach stawu skokowego
8+2 mm.

2.10 Po zasznurowaniu buty powinny uniemozliwia¢ unoszenie piety wewnatrz buta
skutkujgce otarciami lub urazami stawu. Sznurowanie buta powinno
obejmowac obszar od palcéw do gory cholewki, by mogto umozliwi¢ dobrg
stabilizacje stop o réznej szerokosci.

2.11 Wszystkie elementy skorzane stanowigce konstrukcje obuwia powinny byé
podwdjnie zszywane.

2.12 Od zewnetrznej strony nad pieta powinna znajdowaé sie petla wykonana
z tasémy nylonowej utatwiajacej zaktadanie obuwia na stopy.

2.13 Dla zapewnienia wtasciwej wentylacji wewnetrzne warstwy powinny byé

sklejane tak, aby klej posiadat strukture zajmujgcg maksymalnie
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30% powierzchni buta. Jednoczeénie technika taczenia warstw wewnetrznych
powinna stanowi¢ stabilne i nie ulegajgce rozwarstwieniu potgczenie.

2.14 Nici uzyte do produkcji obuwia specjalnego letniego WS powinny byé
hydrofobowe, wykonane z poliamidu w kolorze szatwiowym (sage).

2.15 Ciezar pary butow nie powinien przekracza¢ 1110+50 g/para, dla rozmiaru
8 (UK), 42 (EU). Wysoko$¢ zewnetrzna buta od podtoza do gérnej krawedzi
cholewki (cholewka wraz z podeszwa) mierzona po zewnetrznej stronie buta
w Srodkowej czesci cholewki powinna wynosié 170410 mm, natomiast
wewnetrzna wysoko$¢ cholewki powinna wynosi¢ 130+10 mm dla obuwia
w rozmiarze 8 (UK), 42 (EU). Pomiar od wkiadki wewnetrznej do kotnierza.

2.16 Wszystkie elementy, z ktérych wykonane sg buty powinny posiadaé
wtasciwosci hydrofobowe.

2.17 Do oferty nalezy dotgczy¢ przekréj wzdtuzny oferowanego obuwia.

2.18 Wymagane jest ziozenie przez oferenta wynikow badan materiatow
zasadniczych, potwierdzonych przez laboratorium z akredytacjg wg normy
PN-EN ISO/IEC 17025 i o$wiadczenia o zgodno$ci parametréw oferowanego
wyrobu z zapisami zawartymi w WTU oraz dokumentach wystawionych przez

producenta/importera lub oferenta o parametrach materiatéw zasadniczych.

W celu oceny zgodnosci przedmiotu oferty z wymaganiami
Zamawiajacego, wraz z ofertg nalezy przedstawié, jako wzér, jedng pare
butéw specjalnych letnich WS w rozmiarze 8 (UK) . Wraz z ofertg nalezy

dotaczyé przekréj wzdltuzny obuwia.
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3. SZKICE POGLADOWE:

RYCINA NR: 1 - przyktadowy profil podeszwy

RYCINA NR: 2 - przyktadowy, ogdlny wyglad obuwia specjalnego letniego WS
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RYCINA NR: 3 - przyktadowy, ogéiny wyglad tylnej cze$ci obuwia specjalnego
letniego WS

RYCINA NR: 4 - przyktadowy, ogdlny wyglad przedniej czesci obuwia specjalnego
letniego WS
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4. WYMIARY:

Tablica 2: Specyfikacja rozmiarowa

Lp Numeracja Numeracja Numeracja losé
Angielska metryczna Francuska
1 3 1/2 232 36 1/2 X
2 4 236 37 X
3 4 1/2 241 37 12 X
4 5 245 38 X
5 5 172 249 39 X
6 6 253 39 1/2 X
i 6 1/2 257 40 X
8 T 262 41 X
9 7 12 266 41 1/2 X
10 8 270 42 X
11 8 1/2 274 42 1/2 X
12 9 278 43 1/2 X
12 9 1/2 283 44 X
14 10 287 44 1/2 X
15 10 1/2 291 45 X
16 ik 295 46 X
17 11 12 300 46 1/2 X
18 12 304 47 X
19 12 1/2 308 48 X
20 12 212 48 1/2 X
21 13 1/2 316 49 X
22 14 321 49 1/2 X
23 14 1/2 325 50 1/2 X
24 15 329 51 X
Razem X par

5. ZASADY KODYFIKACJLI:

Zasady i sposdb kodyfikacji wyrobu okre$la umowa.

6. ZASADY ODBIORU:

Zasady i warunki odbioru wyrobu okresla umowa.

7. GWARANCJA:

Okres i warunki gwarancji udzielone przez Wykonawce na wyréb okresla umowa.
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ZATWIERDZAM

KOMPONENTU JSK SPECJALNYCH

N
gen. bryg. WojciechiMARCHWICA

Dnia: Zg!‘%ﬂ‘iﬂ ..............

WYMAGANIA TECHNICZNO-UZYTKOWE
NR 83/DKWS

Buty specjalne zimowe WS

Nazwa pzm

Dokumentacja jest wtasnoscig MON.
Zadna czesc niniejszej dokumentacji nie moze by¢ rozpowszechniana bez zgody DKWS.



. PRZEZNACZENIE
Buty specjalne zimowe WS przeznaczone sg do uzytku w terenie
niezurbanizowanym, muszg zapewnia¢ pewno$¢ poruszania sie w réznych
warunkach dziatann taktycznych. Muszg zapewnia¢ komfort uzytkowania
w umiarkowane] strefie klimatycznej z uwzglednieniem warunkéw zimowych
typowych dla obszarow gérskich (wysoko$¢ 1000-2000 n.p.m.). Konstrukcja buta
musi by¢ dostosowana do odbywania dtugich marszéw z duzym obcigzeniem. But
musi zapewnia¢ bardzo dobrg stabilno$¢ stopy oraz chroni¢ kostke przed
skreceniem. Buty muszg posiada¢ wiasciwosci oddychajgce i hydrofobowe. Buty
muszg by¢ wykonane z materiatéw tatwych do utrzymania w czysto$ci. Podeszwa
buta musi by¢ sredniej twardo$ci, antyposlizgowa i posiadac profil samoczyszczacy.
Na spody obuwia zastosowano podeszwy gumowe typu vibram z klinem PU.

Do montazu obuwia zastosowano system klejony.

Il. WYKAZ MATERIALOW ZASADNICZYCH | DODATKOW.

TABLICA 1
o i b R B T O

Przyszwa wraz z obtozyng  Skdra bydleca petnoziarnista, wg tablicy

1 przysrodkowa lakierowana, w kolorze ciemny braz 2,4 -2,6 nr 2
Obtozyna (element boczny  Skéra bydleca petnoziarnista, wg tablicy

2 zewnetrzny) lakierowana, w kolorze ciemny brgz 2,4 -2,6 nr2
Skoéra bydleca petnoziarnista, wg tablicy

3 Pasek tylny zewnetrzny lakierowana, w kolorze ciemny braz 2,4 -2,6 nr 2
Czesc goérna zewnetrzna Skora bydleca petnoziarnista, wg tablicy

4 jezyka miechowego lakierowana, w kolorze ciemny brgz 2,4-2,6 nr 2
Czesc dolna wewnetrzna Skora bydleca petnoziarnista, wg tablicy

5 jezyka miechowego lakierowana, w kolorze ciemny bragz 2,4-2,6 nr 2
Nadstawki - paski boczne Skéra bydleca petnoziarnista, wg tablicy

6 gorne lakierowana, w kolorze ciemny bragz 2,4 -2,6 nr 2
Hydrofobowa skodra cieleca wg tablicy

7 Kotnierz lakierowana w kolorze ciemny brgz  1,2-1,3 nr3
Torebka jezyka Hydrofobowa skora cieleca wg tablicy

8 miechowego lakierowana w kolorze ciemny brgz  1,2-1,3 nr3
Hydrofobowa skora cieleca wg tablicy

9 Wstawka paska tylnego lakierowana w kolorze ciemny brgz  1,2-1,3 nr3
Hydrofobowa skdra cieleca wg tablicy

10 Wzmacniacz nadstawki lakierowana w kolorze ciemny brgz  1,2-1,3 nr3
Podszewka gornej Trojwarstwowa z membrang wg tablicy

11 wewnetrznej czesci paroprzepuszczalng 350430g/m2 nr 4
12 Podszewka - obtozyna Tréjwarstwowa z membrang 350+30g/m2 wg tablicy
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13

14

15

16

17

18

19

20

21

22

23

24

PAS)

26

2k

Podszewka przyszwy

Miedzypodszewka kotnierza

Miedzypodszewka jezyka
miechowego, tylnika
Miedzypodszewka
przyszwy, obtozyny

Zaktadka

Podnosek

Oczka obuwnicze "D-ring
Haki obuwnicze

Haki blokujace podwdjnie
nitowane

Podpodeszwa
Tasma gumowa

Podeszwa

Nici- zszywanie elementow
cholewki

Nici- zszywanie elementow
podszewki

Sznurowadta

paroprzepuszczalng

Tréjwarstwowa z membrang

paroprzepuszczalng
Pianka 7 mm £ 3

Pianka 6 mm £ 1

Pianka przyszwy 3 mm = 1
Pianka obtozyny 7 mm % 3
Materiat termoplastyczny
Materiat termoplastyczny
Stop cynkowo-aluminiowy

Stop cynkowo-aluminiowy

Stop cynkowo-aluminiowy

Kopolimer polipropylenowy

Guma

Gumowa z klinem PU

Syntetyczne - 100% Polyamide

Syntetyczne - 100% Polyamide

Pioliester 100%

3504£30g/m?2
PU
PU

PU

4-7+1 mm
db= 3l 5yan (05
mm

'20'

I60l

nr4

wg tablicy
nr4
Rozdziat VIl
pkt 13
Rozdziat VII
pkt 13
Rozdziat VII
pkt 13

Wg
przekroju
wg
przekroju
WE wzoru
WE wzoru

WEg wzoru
Rozdziat Vil
pkt 9
Rozdziat IX
rys2i3
Rozdziat V
tabnr5
PN-EN
12590:2002
PN-EN
12590:2002
Rozdziat VII
p. 17

lll. WYMAGANIA DLA SKOR BYDLECYCH WODOODPORNYCH NA WIERZCHY

BUTOW SPECJALNYCH.

TABLICA 2

Jednostka Wartosc
Nazwa Wskainika miary wskaznika Metoda wyznaczania

Grubosc 2,4-2,6 PN-EN ISO 2589:2005
2 Sita rozdzierajaca, nie mniej niz: N 2300 PN-EN 1SO 3377-2:2005
Wytrzymatosc¢ na rozcigganie, nie
3 mniej niz: N/mm?2 20 PN-EN 1SO 3376:2012
4 Wydtuzenie maksymalne % 50+80 PN-EN ISO 3376:2012
Przepuszczalnosé pary wodnej, nie
5 mniej niz: mg/1hxcm?2 3 PN-EN 1SO 14268:2005
6 Odpornos¢ na przenikanie wody: 180 min <20 PN-EN ISO 5403-1:2012
nie PN-EN 1SO 20344:2012
7 Zawartos¢ chromu (Vi) mg/kg wykrywalny p.6.11
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IV. WYMAGANIA DLA PODSZEWKI — Dwuwarstwowa wiéknina podszewkowa typu
»cambrelle”, membrana paroprzepuszczalna dwuskiadnikowa na bazie ePTFE,

dzianina poliamidowa.

TABLICA 3
Jednostka | Wielkosc
L. p Wyszczegblnienie miary wskaznika \IEGLENELEL
Masa powierzchniowa g/m2 350+ 30 PN-EN 12127:2000
2 Grubos¢ mm 1,9+03 PN-EN ISO 5084:1999
3  Wyznaczanie odpornosci na pot 24 PN-EN ISO 105-E04:2013-06
PN-EN 31092:1998 Ap.
4 Izolacja termiczna: Rct [10-3m2KW] 244 1:2004
jednolity

5 Kolor szary

Opor przenikania pary wodne;j: PN-EN 31092:1998 Ap.
6 Ret m2Pa/W <20 1:2004
7  Odpornos¢ na przenikanie wody  [mpar > 5000 PN-EN 20811:1997

V. WYMAGANIA DLA PODESZEW
TABLICA 4
Nazwa Wskaznika igdnostka partosc Metoda wyznaczania
mlary wskaznika
1 Gestosé 1,15+0,03 PN-ISO 2781:1996
2 Twardosc Shore a 68+3 PN-EN ISO 868:2005
3 Odpornos¢ antyelektrostatyczna Q <2x108 PN-EN ISO 20347:2012
4 Wydtuzenie maksymalne % > 450 PN-ISO 37:2007
5 Wytrzymatos¢ na rozerwanie kg/cm? =2 PN-ISO 34-1:2007
6 Odporno$¢ na dziatanie oleju % Loy PN-EN ISO 20344:2012
napedowego

7. Lodeemee "azzg?g:fa"'e £9i30000 mm <4 PN-EN 1SO 17707:2007
8 Odpornoé¢ na écieranie mm?> <110 PN-ISO 4649:2007
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VI. WYMAGANIA DLA PODSZEWKI DYSTANSOWEJ W MANKIECIE CHOLEWKI |
JEZYKA

TABLICA 5§

Jednostka | Wielkosc Metoda
Nazwa wskaznika miary wskaznika Wyznaczania

PN-EN ISO 13934-

il Wytrzymatos¢ na rozdarcie N 220 1:2013-07
Odpornos¢ na Scieranie-suchy PN-EN ISO 12947-1:

2 materiat (met. Martindale‘a) cykle 2 25.600 2000
Odpornos¢ na scieranie-mokry PN-EN ISO 12947-1:

3 materiat (met. Martindale‘a) cykle >12.800 2000

4 Przepuszczalnos¢ pary wodne;j mg/cm2 x h > 100 PN-EN 13515:2004

5 Absorpcja pary wodnej mg/cm2 > 1000 PN-EN 13515:2004

VIL. WYMAGANIA TECHNICZNE

1. Buty muszg by¢ wykonane ze skéry bydlecej petnoziarnistej o wtasciwosciach
hydrofobowych. Skéra bydleca dogtebnie farbowana i lakierowana na kolor
ciemny brgz trwale wodoodporny o grubosci w przedziale: 2.4- 2.6 mm.
Przyszwa musi by¢ wykonana z jednego ptata skéry z minimalng ilo$cig
przeszy¢. Potréjnie wzmocnione przeszycia musza znajdowaé sie w czesci
piety. Mankiet cholewki, klin nad pietg oraz miechowe potgczenie jezyka
z cholewkg musi by¢ wykonane z miekkiej i elastycznej skory cielecej
o wiasdciwosciach hydrofobowych. Skéra dogtebnie farbowana i lakierowana
na kolor ciemny braz o grubosci w przedziale: 1,2 - 1,3 mm.

2. Buty muszg by¢ wyposazone w membrane paroprzepuszczalng na bazie
ePTFE lub réwnowazng o parametrach réwnorzednych lub wyzszych
(wykluczone sg membrany chemiczne), ktéra musi zapewnia¢ bardzo dobrg
oddychalno$¢ (przepuszczalno$¢ pary wodnej) oraz nieprzemakalno$é
na catej powierzchni buta tacznie z jezykiem, nie dopuszcza sie membran
na bazie poliuretanu.

Aby parametry membrany nie zostaty zaktdcone, warstwa kleju tgczgca
poszczegolne warstwy materiatow musi by¢ natozona w taki sposéb aby nie
zaklejata catej powierzchni klejonej (max. 30%). Jednocze$nie technika
taczenia warstw wewnetrznych musi stanowi¢ stabilne i nieulegajgce

rozwarstwieniu potgczenie.
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Buty muszg by¢ wyposazone w podszewke (trzy warstwowy laminat)
o nastepujacej konstrukgciji:

eDwuwarstwowa wioknina podszewkowa typu ,cambrelle”, wtékno wierzchnie
100% PA, widkno wewnetrzne 100% PES,

*Membrana paroprzepuszczalna dwusktadnikowa na bazie ePTFE,

*Dzianina poliamidowa 100% PA.

Podszewka dystansowa w mankiecie cholewki i jezyka musi by¢ wykonana
z siatki 100% Poliamid, w jednolitym czarnym kolorze. Gramatura: 210 + 10%
g / m2, pozostate wymagania: TABELA 6

W miejscu potgczenia podeszwy z cholewkg wokot catego buta musi
znajdowac sie gumowy otok w kolorze ciemny braz zabezpieczajgcy cholewke
przed uszkodzeniami mechanicznymi moggcymi powstac na wskutek
uderzenia (kopnigcia) w ostre krawedzie skalne itp. Wysoko§¢ gumowego
otoku musi miesci¢ sie w przedziale: 18 =25+ 1 mm .

System sznurowania w cze$ci przedniej obuwia musi sktada¢ sie z czterech
par zamknigtych przelotek umozliwiajgcych swobodne przesuwanie sie
sznurowadet az do czesci $rodkowej klinujacej sznurowadta przed strefg
gorna. Przelotki srodkowe z systemem klinujgcym (podwdjnie nitowane)
muszg oddziela¢ dolng strefe sznurowania od gérnej oraz utrzymywac piete
we wiasciwe] pozycji wewnatrz buta. W gornej cze$ci muszg byc trzy pary
przelotek (pojedynczo nitowanych) bez systemu klinujgcego dla swobodnego
przemieszczania si¢ sznurowadet. Takie rozwigzanie musi zapewnié
uzytkownikowi regulacje sity napiecia sznurowadet niezaleznie od strefy
gornej i dolne;j.

Na jezyku musi znajdowac sie petla, wpleciona w system sznurowania
zapewniajgcy prostg i stabilng pozycje jezyka. Jezyk nie moze przemieszczaé
si¢ na boki podczas chodzenia. Jezyk musi stanowi¢ integralng czes$¢ buta,
musi by¢ trwate potgczony z cholewka za pomocg elementu miechowego
naszytego na zewngtrz przyszwy co ma zapobiega¢ wlewaniu sie wody do
wewnatrz obuwia oraz utatwi¢ czyszczenie i konserwacje obuwia. Po
zasznurowaniu obuwia jezyk musi wystawa¢ ponad mankiet cholewki na
wysokos¢: 20 + 5 mm. Na jezyku musza znajdowac sie otwory wentylacyjne w
losci: 5 £ 1 szt. Na jezyku muszg by¢ trwale wybite nastepujgce informacije:

rozmiar obuwia, miesigc i rok produkciji.
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Wszystkie elementy systemu sznurowania muszg by¢ wykonane ze stopow
cynku i aluminium i anodyzowane na kolor ciemnego brgzu.

Podeszwa buta typu VIBRAM lub rébwnowazna o parametrach réwnorzednych
lub wyzszych wykonana musi by¢ ze $redniej twardo$ci gumy oraz musi
posiadac  parametry  zapewniajgce bardzo dobrg  przyczepno$é
w réznorodnym terenie. Podeszwa musi byé odporna na $cieranie
jednocze$nie posiadajgc bardzo dobre wtasciwosci antyposlizgowe. Bieznik
podeszwy  musi mie¢ profii samoczyszczacy oraz  posiadaé
w swojej konstrukcji strefy hamujgce, amortyzujace oraz stabilizujgce.
Konstrukcja obcasa buta (przycietego pod katem ok. 85°) musi zapewniaé
skuteczne hamowanie | wytapywac¢ na zasadzie ,kotwicy” pierwsze napotkane
nierébwnosci .

Podeszwa Srodkowa musi byé wykonana z pianki poliuretanowej w kolorze
ciemnego brazu, musi posiada¢ bardzo dobre witasciwosci amortyzujace
niwelujgce wstrzgsy powstajace na wskutek chodzenia po twardym skalistym
podiozu. W podeszwie Srodkowej pod obszarem piety muszg znajdowaé sie
otwory, ktére stanowig poduszke powietrzng o dodatkowych witasciwosciach

amortyzujgcych. Przytwierdzenie podeszwy w systemie klejonym.

Stabilno$¢ stopy musi zapewniaé i utrzymywac klin w podeszwie $rodkowej
wykonany z tworzywa typu kopolimer polipropylenowy o grubosci
w przedziale: 4 + 1 mm strefa palcow, 7 + 1 mm strefa piety.

Wierzchni materiat: 100% wtékno tekstylne Poliestrowe

W tylnej czesci buta nad pietg musi znajdowac sie wciecie, z wszytym klinem
z migkkiej skory cielecej, umozliwiajace fatwe zginanie cholewki do tytu
poprawiajace komfort chodzenia.

W strefie palcow oraz w strefie piety muszg znajdowac¢ sie termoplastyczne
elementy trwale podtrzymujgce forme buta. Elementy te nie moga ulegac

odksztatceniu pod wptywem wysokiej temperatury.

12.Buty muszg posiadaC wkiadki wewnetrzne, czterowarstwowe z mozliwoscig

prania w temp. do 40°C, odpowiadajgce za komfort stopy.

a) Pierwsza warstwa (poliester 110-130g/m? ~ na catej powierzchni wktadki)
lub rownowazna o parametrach réwnorzednych lub wyzszych musi zawsze
pozostawac sucha transportujgc wilgo¢ do drugiej warstwy, ktdéra kumuluje

nadmiar wilgoci.
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b) Warstwa druga wkitadek wewnetrznych musi by¢é wykonana z pianki PUR
o otwarte] budowie komoérek. Grubo$¢ pianki musi wynosié: 1+0,1 mm
na catej powierzchni wktadki. Zadaniem pianki jest ,magazynowanie”
i fransport” nadmiernej ilosci potu.

c) Trzecia warstwa wktadki (materiat typu Viskolatex EVA na catej powierzchni
wkifadki) lub réwnowazy o parametrach réwnorzednych lub wyzszych musi
odpowiada¢ za amortyzacje wstrzgséw powstajgcych na wskutek
chodzenia po nierbwnym terenie oraz dopasowanie sie do anatomicznego

ksztattu stopy. Grubos¢ trzeciej warstwy musi wynosic:

- strefa pod pietg - 4+1,5 mm
- strefa podbicia -4+1,5 mm
- strefa pod palcami -3+1 mm

- wykoriczenie brzegéow - 0,5 -3,5 mm.

d) Czwarta tekstylna warstwa typu poliester fleece 500g na catej powierzchni
wktadki lub inny materiat o parametrach réwnorzednych lub wyzszych musi
przenika¢ przez strukture warstwy amortyzujgcej aby cato$¢ wytworzonego
potu przetransportowa¢ do kanatow wentylacyjnych w cholewce.
Dodatkowo od spodu wkiadki musza posiada¢ trwate perforacje
(wyttoczone kanaty) kompatybilne z kanatami wentylacyjnymi w cholewce
i jezyku.

Wymagania wytrzymatosciowe wierzchniej warstwy wkiadek (na styku

wktadka i stopa):

- Odporno$é na $Scieranie (Metoda Martindale’a) PN-EN I1SO 12947-1:2000

suchy materiat > 100.000 cykli.

- Pierwsza warstwa (poliester 110-130 g/m?) jest warstwa wierzchnig stykajaca

sie ze stopa.

- Czwarta, tekstylna warstwa (poliester fleece 500 g), jest warstwg spodnig.

Pianka pomiedzy skorg zewnetrzng, a podszewkg musi posiada¢ otwarte

komorki, przez ktore transportuje wilgo¢ do: 18 + 2 otworéw wykonanych

w mankiecie cholewki. Grubos$¢ pianki w jezyku musi wynosi¢ min. 6 + 1 mm,

na bokach cholewki min. 3 £ 1 mm i w okolicach kostki min. 7 £ 3 mm.

Wymagania wytrzymatosciowe dla pianki:

PN-EN ISO 845:2010 Gestosé: 100 kg/ cbm

PN-EN ISO 3386-1:2000 Odpornos¢ na $ciskanie: =2 10 kPa
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15.

PN-EN I1SO 1798:2009 Wytrzymatos$¢ na rozciaganie : 2 60 kPa

Ogdlny schemat wymaganej cyrkulacji powietrza w bucie, podczas marszu
przedstawia rysunek 1.

Do produkgji butéw nalezy zastosowaé kleje, ktdrych sktadniki zwiekszajg
odpornos¢ termiczng spoiny klejonej na rozpuszczalniki oraz na chemikalia,
a tym samym pozwalajg zachowac wtasciwosci wentylacyjne.

Buty muszg by¢ zszywane niémi wodoodpornymi 100%PA (poliamid):

- Kolor ciemny braz

- Gruboseé nici:

- Podszewka: 60/3 Nm

- Materiat zewnetrzny: 20/3 Nm

PN-EN ISO 2062:2010 wytrzymatos¢ na rozciaganie : =2 80 N

PN-EN 1SO 2062:2010 wydtuzenie przy zerwaniu : =2 20 %

16.Buty muszg by¢é wykonane w kolorze ciemny brgz (dotyczy wszystkich

17

elementéw zewnetrznych, sznurowadetf, otoku gumowego oraz podeszwy
srodkowej). Podeszwa zewnetrzna wykonana jest w kolorze czarnym.
Niedopuszczalne sg wstawki w innych kolorach.

Sznurowadta w kolorze ciemny bragz muszg by¢ odporne na przemakanie

i wykonane z materiatu hydrofobowego typu poliester.

W magania dla sznurowadet:
Jednostka Wartosc
Nazwa Wskaznika -- Metoda wyznaczania
miary wskaznika

18.

Cykle 15.000-
Odpornosc na scieranie reid 20.000 PN-EN ISO 22774:2006
Odpornos$¢ na rozerwanie N > 1100
Wydtuzenie maksymalne % 48

Obuwie wymaga zabiegow konserwacyjnych wiasciwych dla obuwia
posiadajgcego cholewke skérzang. Na umytg i suchg powierzchnie stosowac
srodki pielegnacyjne wiasciwe dla skor o} podwyzszonej
paroprzepuszczalnoéci. Srodki do konserwagji i utrzymania czystos$ci obuwia

zalecane przez producenta muszg by¢ powszechnie dostepne na rynku.

19.Wszystkie elementy, z ktérych sg wykonane buty, muszg posiadac

wtasciwosci hydrofobowe.

Strona9z16



20.Wymagane jest ztozenie przez oferenta wynikow badan materiatow
zasadniczych okreslonych w tabelach nr od 2 do 5 potwierdzonych przez
akredytowane laboratorium oraz o$wiadczenia o zgodnosci parametrow
oferowanego wyrobu z zapisami zawartymi w WTU oraz dokumentach
wystawionych przez producenta/importera lub oferenta o parametrach
materiatéw zasadniczych.

21.Wraz z ofertg wymagane jest ztozenie przez oferenta wynikéw badan
potwierdzajacych spetnienie normy PN — EN ISO 20347:2012 (kategoria

obuwia zawodowego do uzytku w pracy).

Kategoria* Wymagania

antyelektrostatyczne, absorpcja energii w czesci pietowe;

02 - Zabudowana pieta, podeszwy odporne na olej napedowy, wiasciwosci

2 Jak 01 oraz dodatkowo przepuszczalno$é wody i absorpcja wody

SRA - odporno$¢ na poslizg na podtozu ceramicznym pokrytym roztworem
laurylosiarczanu sodu (LSL), WR - odpornos$¢ potgczenia wierzchu i spodu
3 obuwia skérzanego na przepuszczalno$é wody, HRO - odpornoéé
podeszwy na kontakt z gorgcym podtozem, FO - odporno$é podeszwy na
oleje, Cl - podeszwa izolujgca od zimna

W celu oceny zgodnosci przedmiotu oferty z wymaganiami Zamawiajacego,
wraz z oferta nalezy przedstawi¢ jako wzér jedna pare butow specjalnych
zimowych WS w rozmiarze 8 (UK) . Wraz z ofertg nalezy dotgczy¢ przekréj

wzdluzny obuwia.

VIIL. WYMIARY:

1. Waga pary butéw nie moze przekracza¢ 1785 = 30 g/para dla rozmiaru
8 (UK).
Wysokos¢ zewnetrzna buta od podioza do goérnej krawedzi cholewki
(cholewka wraz z podeszwa) mierzona po zewnetrznej stronie buta
w srodkowe] czesci cholewki wynosi 220 £+ 5 mm, natomiast wysokos¢
wewnetrzna cholewki wynosi 170 £ 5 mm dla obuwia w rozmiarze 8 (UK).

pomiar od wktadki wewnetrznej do kotnierza.
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2. Tabela wielkosci obuwia

1 3 1/2 232 36 1/2 X
2 4 236 37 X
3 4 1/2 241 37 1/2 X
4 5 245 38 X
5 5 1/2 249 39 X4
6 6 253 39 1/2 X
I 6 1/2 257 40 X
8 7 262 41 X
9 7 1/2 266 41 1/2 X
10 8 270 42 X
P4 8 1/2 274 42 1/2 X
12 9 278 43 1/2 X
& 9 1/2 283 44 X
14 10 287 44 1/2 X
15 10 1/2 291 45 X
16 11 295 46 X
17 i1EE1i/2: 300 46 1/2 X
18 12 304 47 X
19 12 1/2 308 48 X
20 13 312 48 1/2 X
21 13 1/2 316 49 X
22 14 321 49 1/2 X
23 14 1/2 325 50 1/2 X
24 15 329 51 X
Razem p:r
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IX. SZKICE POGLADOWE:

Rysunek 1 Ogélny schemat wymaganej cyrkulaciji powietrza w bucie podczas

marszu.

Rysunek 2 Przyktadowy wyglad gotowego wyrobu, z uwzglednieniem wykonania

opisywanych elementéw konstrukcyjnych.
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Rysunek 3 Przyktadowy wyglad gotowego wyrobu — cze$é tyt i przod,

z uwzglednieniem wykonania opisywanych elementéw konstrukcyjnych.

Strona13z 16

i



X. WYMAGANIA DOTYCZACE KONSERWACJI, PAKOWANIA
| ZNAKOWANIA (CECHOWANIA):

1. Konserwacja:

a)

Obuwie wymaga zabiegébw konserwacyjnych witasciwych dla obuwia
posiadajgcego cholewke skérzang. Na umytg i suchg powierzchnie
stosowac $rodki pielegnacyjne wiasciwe dla skér o podwyzszonej
paroprzepuszczalnosci. Srodki do konserwacji i utrzymania czystosci
obuwia zalecane przez producenta muszg by¢ powszechnie dostepne

na rynku.

2. Pakowanie:

a)

b)

c)

Pakowanie obuwia zgodnie z normg PN-0-91009:1996 — Obuwie —
pakowanie, przechowywanie i transport.

Buty specjalne zimowe WS pakowac¢ po jednej parze do jednostkowych
opakowan kartonowych. Na pudetku powinna by¢ etykieta jednostkowa;
Buty specjalne zimowe WS zapakowane w jednostkowe opakowania
kartonowe muszg by¢é pakowane po 6 par do zamknietego

I zaplombowanego kartonu zbiorczego, oznakowanego etykietg zbiorcza.

3. Cechowanie:

Do obuwia sg trwale przyszyte nadruki firmowe na wewnetrznej stronie

cholewki, na ktérej znajduje sie rozmiar (UK), (US), (EU), (MM), peiny

nr produktu (katalogowy), rok produkcji, miesigc produkcji, producent,

europejska norma: EN I1SO 20347:2012. Kazdy przedmiot musi ponadto

posiadac:

a)

b)

etykiete jednostkowg zawierajgcg co najmniej nastepujgce dane:

— nazwe, adres i znak firmowy producenta;

— nazwe wyrobu, katalogowy numer wzoru, i kolor wyrobu;

— wielko$¢ wyrobu oznaczona wedtug tabeli wielkosci;

— Jjakos¢ wyrobu podana stownie (wymagana pierwsza);

etykiete na opakowanie zbiorcze, zawierajgcg co najmniej nastepujgce
dane:

— nazwe, adres i znak firmowy producenta;

— nazwe wyrobu i kolor wyrobu;

— wielko$ci wyrobdw oznaczona wedtug tabeli wielkosci;

Strona 14 z 16



Xl

XIl.

XIIl.

jako$¢ wyrobu podana stownie (wymagana pierwsza);

— 0g0Ing liczbe par zawartych w opakowaniu;

wielkos¢ wyrobdw z wyszczegoélnieniem liczby sztuk w poszczegdlnych
rozmiarach;

— miesigc i rok produkcji wyrobu.

ZASADY KODYFIKACJI:
Zasady i sposéb kodyfikacji wyrobu okresla umowa.

ZASADY ODBIORU:
Zasady i warunki odbioru wyrobu okresla umowa.

GWARANCJA:

Okres i warunki gwarancji udzielone przez Wykonawce na wyréb okresla
umowa.
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