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1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej Wykonania i Odbioru Robét Budowlanych
(STWIORB) sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robdt zwigzanych z wykonaniem kapy
chodnikowej z prefabrykowang deskg gzymsowg z tworzywa sztucznego na obiektach inzynierskich, w

ramach remontu estakady w ciggu Al. Jana Pawta |l w Jeleniej Gérze.
1.2. Zakres stosowania ST
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument kontraktowy przy realizacji Robét
wymienionych w pkt 1.1.
1.3. Zakres robét objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej ST majg zastosowanie przy:
— wykonaniu i montazu prefabrykowanych desek gzymsowych;
— wykonaniu kapy chodnikowej ,na mokro” z betonu C35/45 zbrojonej stalg A-IlIN i A-l,

— montazu kotew zamocowan balustrad, barier, latarni itp. w betonie kapy chodnikowe;.

1.4. Okreslenia podstawowe

Prefabrykat gzymsowy — element prefabrykowany wykonany z tworzywa sztucznego, przeznaczony do
ochrony mostowych elementéw betonowych przed niszczacym dziataniem aktywnych chemicznie
roztworéw wodnych. Jest elementem wykonczeniowym krawedzi belek gzymsowych obiektow

mostowych (krawedzi chodnikéw).

Laminat poliestrowo-szklany — tworzywo sztuczne ztozone z zywicy poliestrowej, ciggtego i cietego

widkna szklanego, wypetniaczy oraz dodatkéw wtasciwych dla technologii produkcji.

Pozostate okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi normami i z
definicjami podanymi w DM.00.00.00 ,Wymagania ogdélne” .

1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robét

Wykonawca Robét jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz zgodnos$¢ z dokumentacjg
projektowg, ST i poleceniami Inzyniera. Ogélne wymagania dotyczace Robét podano w ST DM.00.00.00

“Wymagania Ogdlne”.

2. MATERIALY

Ogdélne wymagania dotyczace materiatdw, ich pozyskiwania i skladowania podano
w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogdlne”, pkt 2.
2.1. Prefabrykaty gzymsowe

Prefabrykaty gzymsowe powinny by¢ wykonane w wytworni zgodnie z Dokumentacjg Projektowa.

Laminat poliestrowo-szklany sktada sie zywicy poliestrowej, ciagtego i cietego widkna szklanego,
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wypetniaczy oraz dodatkéw wlasciwych dla technologii produkgcji. Elementy prefabrykowane gzymséw

powinny by¢ wykonane z laminatu poliestrowo-szklanego o wtasciwosciach podanych w tablicy 1.

Tablica 1
L.p. | Wtasciwosci Jednostka Wymagania Badanie wg
1 Wytrzymato$¢ gwarantowana laminatu na MPa 80 PN-EN 12390-3
Sciskanie
2 Wytrzymato$¢ gwarantowana laminatu na MPa 20 PN-EN 12390-5
rozcigganie przy zginaniu

2.1.1. Rodzaje prefabrykatow

Wymiary, ksztalt profilu oraz rozmieszczenie zeber wzmacniajgcych powinny by¢é zgodne z

Dokumentacjg Projektowa.

Rodzaje prefabrykatow:

a) prefabrykat gzymsowy o grubosci nie mniejszej niz 4 mm:

- dtugos¢ od 600 do 1000 mm,

- dtugosc¢ - od 1000 mm do 2000 mm,

b) prefabrykaty uzupetniajgce o grubosci nie mniejszej niz 4 mm:
— prefabrykat dylatacyjny,

— prefabrykat ostonowy.

Wymagania dla gotowych prefabrykatéw z laminatu poliestrowo-szklanego podano w tablicy 2

Tablica 2
L.p. Wiasciwosci Jednostka | Wymagania Metody
badan wg
1. Odchyiki diugosci elementow mm <3
2. Odchytki  innych  niz  dlugo$¢  wymiaréw | mm <2
elementéw
3. Odchyiki prostoliniowosci mm <2

< 1/500 dtugosci PN-EN

4., Odchyiki skrecenia przekroju mierzone | mm <2 13369

wzajemnym  przesunieciem odpowiadajacych < 1/500 dtugosci

sobie punktow przekroju

5. Roéwnosé powierzchni: szczerby i uszkodzenia | mm <1
powierzchni elementéw  widocznych po

wbudowaniu
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Prefabrykaty gzymsowe wykonane z laminatu poliestrowo-szklanego sg odporne na:

— dziatanie temperatury od -40°C do 100°C;

— uszkodzenia spowodowane uderzeniami (w razie uszkodzen istnieje mozliwos¢ ich naprawy);
— dziatanie aktywnych chemicznie roztworéw wodnych.

Deski gzymsowe, powinny byé fabrycznie, pokryte Zywiczng powtokg ochronna,.

2.1.2. Kolorystyka

Powierzchnie zewnetrzne elementéw (nie przylegajace do betonu) powinny by¢ pokrywane zelkotem
zywicznym w roznych kolorach, wedtug palety RAL, zgodnie z Dokumentacjg Projektowag lub
w uzgodnieniu z Zamawiajgcym. Istnieje mozliwos¢ malowania prefabrykatéw farbami poliuretanowymi

po skostnieniu ich powierzchni i odttuszczeniu.

2.1.3. Znakowanie

Wyroby nalezy oznakowac¢ znakiem budowlanym zgodnie z Rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury
zdnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobdéw deklarowania zgodnosci wyrobéw budowlanych

oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. Nr 198 poz. 2041 z pdzniejszymi zmianami).

Wyroby nalezy oznakowac¢ podajgc nastepujace informacje:

— nazwe wyrobu,

— nazwe i adres producenta,

— informacje o uzyskaniu przez wyréb Aprobaty Technicznej,

— numer i date wystawienia krajowej deklaracji zgodnosci.

Informacje nalezy dotaczy¢ do wyrobu budowlanego w sposdb umozliwiajacy zapoznanie sie z nig przez

stosujgcego ten wyréb.

2.2. Mocowanie prefabrykatéw gzymsowych

Do wykonywania kotew, $rub kotwigcych lub systemu zawiesi mogg by¢ stosowane wszystkie

gatunki stali zbrojeniowej wg PN-S-10042:

- $rub nierdzewnych, np. ze stali kwasoodpornej w gatunku OH18N9 (1.4301) lub z materiatu 316L

- $rub ocynkowanych ogniowo

- przez klejenie klejem zywicznym, innych polskich norm dotyczacych stali do zbrojenia betonu,
wg Aprobat Technicznych IBDiM albo norm i Aprobat Europejskich.

2.3. Materialy do wykonania ptyty chodnikowej ,,na mokro”

Do wykonania ptyty chodnikowej na mokro nalezy stosowac stal Al i Alll oraz beton co najmniej
C35/45 stal wg ST M.12.01.02 oraz beton wg ST M.13.01.00.
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2.4. Materialy do wykonania kotew wklejanych

Materiaty do wykonania kotew wklejanych —wg ST M.15.01.01.

3. SPRZET

Ogdblne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST DM.00.00. “Wymagania ogdélne”, pkt 3.

3.1. Sprzet do uktadania gzymséw

Roboty zwigzane z wykonaniem gzymsoéw wykonywane recznie oraz przy uzyciu lekkiego sprzetu
pomochiczedo.
3.2. Sprzet do wykonania ptyty chodnikowej na mokro

Do wykonania robét zbrojarskich nalezy stosowac sprzet wg ST M.12.01.02, pkt 3.

Do wykonania roboét betoniarskich nalezy stosowac sprzet wg ST M.13.01.00, pkt 3.

3.3. Sprzet do montazu kotew wklejanych

Do montazu kotew wklejanych nalezy stosowac sprzet wg ST M.15.01.01, pkt 3.

4. TRANSPORT

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ST DM.00.00. “Wymagania ogdlne”, pkt 4.

4.1. Transport i sktadowanie prefabrykatéow

Zatadunek, transport, roztadunek i sktadowanie materiatdbw do montazu prefabrykatéw gzymsowych

powinny odbywac sie tak, aby zachowacé ich dobry stan techniczny.

Prefabrykaty gzymsowe mogq by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportowymi. Zatadunku i
wytadunku prefabrykatow gzymsowych nalezy dokonywa¢ za pomocg dzwigéw lub przenoszenia

recznego.

Prefabrykaty powinny by¢ sktadowane, na podtozu utwardzonym i dobrze odwodnionym. Elementy
nalezy uktadaé na podktadach z zachowaniem przeswitu minimum 10 cm pomiedzy podfozem i

elementem.

Podczas przestawiania elementéw, ich transportu, montazu i ponownego ustawienia

niedopuszczalne sg uderzenia i wstrzasy mogace spowodowaé mechaniczne uszkodzenia krawedzi.

Na kazdym elemencie nalezy umiesci¢ etykiete zawierajgca co najmniej nastepujace dane:
— nazwe i adres producenta,

— nazwe wyrobu,

4.2. Transport materiatébw do wykonania ptyty chodnikowej ,,na mokro”
Transport materiatéw do wykonania robét zbrojarskich — wg ST M.12.01.02, pkt 4.

Transport materiatéw do wykonania robét betoniarskich — wg ST M.13.01.00, pkt 4.
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4.3. Transport materialdow do montazu kotew

Transport materiatéw do montazu kotew —wg ST M.15.01.01, pkt 4.

5. WYKONANIE ROBOT
Ogdlne zasady wykonania robét podano w ST DM.00.00.00. “Wymagania ogdlne”, pkt 5.

Prefabrykaty gzymsowe sg elementem wykonczeniowym i stanowig jednoczesnie deskowanie dla
betonowanej kapy.

W obrebie dylatacji mostowych nalezy stosowac prefabrykat dylatacyjny.

Dodatkowo, celem zamaskowania rur ostonowych na kable (teletechniczne, oswietleniowe itp.),
mozna zastosowac prefabrykaty ostonowe.

5.1. Montaz prefabrykatéw gzymsowych

Prefabrykaty gzymsowe powinny by¢ taczone ze na zaktad sobg[] za pomocg[] srub nierdzewnych
Srub ocynkowanych ogniowo lub przez klejenie klejem Zzywicznym. Montaz prefabrykatéw gzymsowych
mozna wykonywac bez stosowania rusztowan i bez ciezkiego sprzetu. Masa prefabrykatu pozwala na
prowadzenie montazu przez dwdch ludzi. Jezeli elementy z laminatu sg wklejane w konstrukcje przy
uzyciu zapraw PC Ilub PCC, nalezy przestrzega¢ dla danej zaprawy wymagan dotyczacych
przygotowania podfoza oraz warunkéw atmosferycznych podczas wykonywania robét. Wypetnienie

szczeliny zostanie zapewnione przez rozwigzanie zalecane przez producenta zastosowanego systemu.

Prefabrykaty mozna mocowac¢ do ptyty pomostu poprzez wywiercenie w niej otworéw (przez izolacje)
i osadzenie kotew z fiolkami wypetnionymi zywica, celem zapewnienia szczelnosci. W pionowym zeberku
prefabrykatu przez znajdujace sie[] w nim otwory nalezy przeprowadzié prety zbrojeniowe kapy
chodnikowej, celem prawidtowego zespolenia. W przypadku zastosowania innego zatwierdzonego

Systemu nalezy postepowaé zgodnie z zaleceniami producenta badz dostawcy.

Jesli zachodzi potrzeba, prefabrykaty moga by¢ wyposazone w zebra montazowe, prety kotwigce,
Sruby kotwigce lub system zawiesi umozliwiajacy zamocowanie dodatkowych elementéw ostonowych np.

przewodow prowadzonych pod wspornikiem ptyty pomostu.

Szczegotowy sposéb montazu prefabrykatow gzymsowych powinien by¢é zgodny z Dokumentacjg
Projektowa i zaleceniami producenta.

Prefabrykat gzymsowy powinien byé wyposazony w tkanine(] z widkna szklanego, ktéra zapewnia
wlasciwe potaczenie prefabrykatu i betonu chodnika. Tkaninel] przykleja siel] klejem zywicznym do
betonu tacznie z chemoutwardzalng nawierzchnig chodnika zapewniajgc jednoczesnie uszczelnienie

styku.

Deski gzymsowe nalezy zamontowa¢ w miejscu styku sasiednich kraweznikéw i miejscach

wykonania dylatacji kap.
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5.1.1. Projekt montazu prefabrykatéw

Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji projekt montazu prefabrykatéow. W projekcie winno

sie znalez¢:

uzasadnienie dobranego sprzetu montazowego,

metoda montazu,

projekt pomostéw i podestdw roboczych i wszelkich konstrukcji pomocniczych koniecznych do
wykonania robdét,

rozwigzanie zagadnienia bezpieczenstwa pracy.

5.1.2. Montaz prefabrykatéw

Przed przystgpieniem do wbudowania prefabrykatu, Wykonawca przedstawi Inzynierowi atest

producenta, potwierdzajacy zgodnos¢ z wymaganiami przedstawionymi w pkt 2.
Przed przystapieniem do montazu nalezy sprawdzi¢ stan prefabrykatow.

W trakcie montazu prefabrykatéw powinny by¢ spetnione warunki:

— urzadzenia pomochicze uzywane przy montazu muszg by¢ atestowane.

5.2. Wykonanie plyty chodnikowej ,,na mokro”
Wykonanie robét zbrojarskich —wg ST M.12.01.02, pkt 5.

Wykonanie robét betoniarskich —wg ST M.13.01.00, pkt 5.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogolne zasady kontroli jakosci rob6t podano w ST DM.00.00.00 “Wymagania ogdlne”, pkt 6.

6.1. Badania przed przystapieniem do roboét

Przed przystapieniem do robét Wykonawca powinien:

— uzyska¢ wymagane dokumenty, dopuszczajace wyroby budowlane do obrotu i powszechnego
stosowania (certyfikaty zgodnosci, deklaracje wtasciwosci uzytkowych, aprobaty techniczne, ew.
badania materiatdbw wykonane przez dostawcéw itp.), potwierdzajace zgodnosé materiatéw z

wymaganiami pkt 2 niniejszej specyfikacji;
— przedstawi¢ karty techniczne stosowanych materiatow;

— ewentualnie w przypadku watpliwosci wykona¢ wlasne badania wlasciwosci materiatéw

przeznaczonych do wykonania robét, okreslone w pkt 2 lub przez Inzyniera.

Wszystkie dokumenty Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji.
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6.2. Sprawdzenie cech zewnetrznych prefabrykatéw gzymsowych

6.2.1. Badania biezace

Badania biezgce obejmujg sprawdzenie wygladu zewnetrznego, ktére nalezy przeprowadzi¢ na
podstawie ogledzin prefabrykatéw gzymsowych, przez ocene powierzchni poszczegolnych elementéw:
— sprawdzenie ksztattu, wygladu zewnetrznego;

— sprawdzenie wymiardow (pomiary nalezy wykona¢ z doktadnoscig do 1 mm) — odchyiki wymiaréw
podano w tablicy 2;

— sprawdzenie wad i uszkodzen,

— odchyiki dtugosci elementdéw - wedtug tablicy 2, poz. 1,

— odchyiki innych niz dtugos¢ wymiaréw elementéw - wedtug tablicy 2, poz. 2,
— odchyiki prostoliniowosci - wedtug tablicy 2, poz. 3,

— odchyiki skrecenia przekroju - wedtug tablicy 2, poz. 4,

—  réwnosé powierzchni - wedtug tablicy 2, poz. 5.

6.2.2. Badania uzupetniajace

Badania uzupetniajace prefabrykatéw gzymsowych obejmujg sprawdzenie
— wytrzymatosci gwarantowanej laminatu na sciskanie — wedtug tablicy 1, poz. 1;

— wytrzymatosci gwarantowanej laminatu na rozcigganie przy zginaniu — wedtug tablicy 1, poz. 2.

Wszystkie dokumenty oraz wyniki badah Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptaciji.

6.3. Kontrola materiatéow

Sprawdzenie materiatdw nalezy przeprowadzi¢ na podstawie dokumentéw stwierdzajacych
zgodnos$é uzytych materiatdw z wymaganiami dokumentacji projektowej oraz powotanymi normami i

wymaganiami podanymi w punkcie 2 niniejszej ST.

6.4. Sprawdzenie prawidtowosci montazu prefabrykatéw

Sprawdzenie prawidtowosci montazu prefabrykatéw obejmuije:

— sprawdzenie zgodnosci wykonania robot z Dokumentacjg Projektows;

— wizualng ocene jakosci robot;

—  prostoliniowo$é utozenia — odchylenia mierzone fatg o dtugosci 4,0 m nie powinny byé wieksze
niz 3 mm

— sprawdzenie tolerancji utozenia w planie i wysokosci £10 mm, przy zachowaniu dopuszczalnej
tolerancji spadku poprzecznego na kapie £0,5%;

— niwelacyjne sprawdzenie prawidtowosci wysokosciowego utozenia (odchylenia rzednych nie powinny

przekracza¢ 2 mm);

— sprawdzenie wykonania potaczen prefabrykatéw gzymsowych, polegajace na przeprowadzeniu

ogledzin wzrokowo.
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6.5. Sprawdzenie wykonania ptyty chodnikowej ,,na mokro”
Kontrola robét zbrojarskich —wg ST M.12.01.02, pkt 6.

Kontrola robét betoniarskich —wg ST M.13.01.00, pkt 6.

7. OBMIAR ROBOT

Ogdlne zasady obmiaru Robét podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt. 7.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. 0Ogodlne zasady odbioru robét

Ogolne zasady odbioru robét podano w ST DM.00.00.00 “Wymagania ogdlne”, pkt 8.

8.2. Odbidr robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Odbiorowi roboét zanikajagcych i ulegajacych zakryciu podlega przygotowanie prefabrykatu do
zespolenia z betonem wykonywanym ,na mokro” i przygotowanie szczelin do wypetnienia. Odbior tych

robét powinien by¢ zgodny z wymaganiami ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogdlne” oraz niniejszej ST.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogdéine”, pkt

9.1. Jednostki obmiarowa

Cena jednostkowa wykonania gzymsow prefabrykowanych — komplet gzymséw prefabrykowanych
na 1 obiekt.

9.2. Sposéb rozliczenia robét tymczasowych i prac towarzyszacych

Cena wykonania robét okreslonych niniejsza ST obejmuje:

— roboty tymczasowe, ktére sg potrzebne do wykonania robét podstawowych, ale nie sg przekazywane
Zamawiajgcemu i sg usuwane po wykonaniu robot podstawowych;

— prace towarzyszace, ktére sg niezbedne do wykonania robét podstawowych, niezaliczane do robét

tymczasowych.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

— PN-B-11213. Materiaty kamienne. Elementy kamienne: krawezniki uliczne, mostowe i drogowe.
— PN-B-04500. Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i wytrzymatosciowych.

— PN-EN 1008. Woda zarobowa do betonéw.

— PN-B-30152. Kity budowlane kauczukowe uszczelniajgce.
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PN-C-04133. Przetwory naftowe. Pomiar penetracji smaréw plastycznych i petrolatum
penetrometrem stozkowym.

PN-B-30150. Kity budowlane trwale plastyczne — olejowy i polistyrenowy.

PN-ISO 37. Guma i kauczuk termoplastyczny. Oznaczanie wiasciwosci wytrzymatosciowych przy
rozcigganiu.

10.2. Inne dokumenty

Procedura badawcza IBDiM nr PB-TM-X3. Badanie przyczepnosci powifoki (lub wyprawy) ochronnej
do betonu. Metoda ,pull-off”.

Procedura badawcza IBDIM nr TWm-31/97. Badanie skurczu i pecznienia zapraw modyfikowanych.
Procedura badawcza IBDiM Nr SO-3. Badanie mrozoodpornosci zapraw modyfikowanych.
DM.00.00.00. Wymagania ogolne.

M.13.01.00. Beton konstrukcyjny.

M.12.01.02. Zbrojenie betonu.

M.15.01.01. Instalacja urzadzen obcych.
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