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1.  WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej Wykonania i Odbioru Robdét Budowlanych
(STWIORB) sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét zwigzanych z montazem stalowych
balustrad mostowych na drogowych obiektach inzynierskich w ramach remontu estakady w ciagu Al.
Jana Pawifa Il w Jeleniej Gorze.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja jest stosowana jako dokument kontraktowy przy realizacji Robét wymienionych w

punkcie 1.1.

1.3. Zakres robét objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia roboét zwigzanych z
wykonaniem
i odbiorem montazu balustrad stalowych na drogowych obiektach inzynierskich.
1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi normami i z definicjami
podanymi w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogdélne”.
1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robét

Ogdlne wymagania dotyczace robét podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogdlne”.

2. MATERIALY

2.1. Ogdlne wymagania dotyczace materiatéw

Ogdélne wymagania dotyczace materiatdow, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w ST
DM.00.00.00 ,Wymagania ogdlne”, pkt 2.

Nalezy stosowacC materiaty, ktére sg oznakowane CE lub B, dla ktérych Wykonawca przedstawi
deklaracje zgodnosci z Polskg Normag, Normg Zharmonizowang, aprobatg techniczng wydang przez

IBDiM lub europejska aprobatg techniczna.

2.2. Materialy do wykonania balustrady

Balustrada powinna by¢ wykonana zgodnie z dokumentacjg projektowa. Profile powinny byc¢
wykonane ze stali 18G2A lub S355J2, spetniajacej wymagania PN-EN 10025-1.

Materiat na kotwy do zamocowania balustrady — wg ST M.15.01.01.
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2.3. Zabezpieczenie antykorozyjne

Wszystkie elementy stalowe balustrad powinny by¢ przez producenta zabezpieczone antykorozyjnie
przez ocynkowanie ogniowe zgodnie z PN-EN ISO 1461. Elementy powinny by¢ ocynkowane w wytworni.

Dodatkowo elementy stalowe powinny by¢ pokryte powtokami malarskimi stosowanymi na

powierzchnie ocynkowane ogniowo zgodnie z ST M.14.02.01.

Grubosci powtok nalezy wykonaé zgodnie z tab.1

Tablica 1

Srednie wartosci grubosci powtoki

. Minimal . . )

Grupa cynkowanych elementéw m,l,ma na . Srednia grubosdd
grubosé powtoki .

powtoki w pm

WM

Czesci stalowe o grubosci < 1,5 mm 35 45
Czesci stalowe o grubosci 21,5 mm do <3 mm 45 55
Czesci stalowe o grubosci >3 mm do <6 mm 55 70
Czesci stalowe o grubosci > 6 mm 70 85
Czedci zeliwne o grubosci < Bmm 60 70
Czesci zeliwne o grubosci 2 Bmm 70 80

2.4. Zaprawa niskoskurczowa

Do uszczelniania podstaw stupkéw oraz jako zalewke do wypetnienia gniazd, w ktérych osadzane
beda stupki balustrad, nalezy stosowac zaprawe przygotowywang w wytwérni i dostarczang na budowe w
postaci proszku, gotowg do uzycia po rozmieszaniu z wodg w odpowiedniej proporcji. Zastosowana
zaprawa powinna by¢ przez producenta przewidziana do stosowania na podlewki o grubosci zgodnej z

dokumentacjg projektowa.

2.5. Skladowanie elementéw balustrady

Elementy diuzsze balustrad mogg by¢ sktadowane pod zadaszeniem lub na otwartej przestrzeni,
na podtozu wyréwnanym i odwodnionym, przy czym elementy poszczegdlnych typow nalezy uktadac
oddzielnie, z ewentualnym zastosowaniem podktadek. Elementy montazowe i potaczeniowe nalezy

sktadowaé w pojemnikach handlowych producenta.

3. SPRZET

3.1. Ogoélne wymagania dotyczace sprzetu
Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogoéine”, pkt 3.

3.2. Sprzet do wykonania roboét

Do wykonania i montazu balustrady Wykonawca powinien dysponowaé co najmniej sprzetem:
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— spawarka,

— sprzetem do prostowania balustrady,

- wiertarka,

— sprzetem do malowania recznego lub natryskowego.

Sprzet do montazu kotew —wg ST M.15.01.01.

4. TRANSPORT

4.1. Ogélne wymagania dotyczace transportu

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogdélne”, pkt 4.

4.2. Transport segmentéw balustrady
Transport kotew —wg ST M.15.01.01.

Transport segmentdéw balustrady moze sie odbywa¢ dowolnymi srodkami transportu. Elementy nie
powinny wystawaé poza gabaryt srodka transportu. W warsztacie nalezy wykonaé¢ odcinki balustrady
dtugosci do 4,0 m. W czasie transportu nalezy zwraca¢ uwage, aby nie zostata uszkodzona powtoka
antykorozyjna.

Podzestawy balustrady na czas transportu nalezy stezyé, np. za pomocg pretow @10 przyspawanych
spoinami punktowymi. Elementy montazowe i potaczeniowe zaleca sie przewozi¢ w pojemnikach
handlowych producenta.

4.3. Transport i przechowywanie zaprawy niskoskurczowej

Zaprawe niskoskurczowg w stanie suchym nalezy skiadowaC¢ w oryginalnych, zamknietych
opakowaniach, w suchych i zadaszonych pomieszczeniach, ktére nadajg sie do przechowywania

cementu. Maksymalny czas sktadowania zaprawy powinien by¢ zgodny z zaleceniami producenta.

Suche zaprawy nalezy przewozi¢ krytymi srodkami transportowymi, w warunkach zabezpieczajgcych
je przed mrozem, opadami atmosferycznymi, zawilgoceniem, zanieczyszczeniem i uszkodzeniem

opakowan.

Na kazdym opakowaniu powinna by¢ umieszczona etykieta zawierajgca dane:
— nazwe wyrobu,

— nazwe rodzaju i odmiany zaprawy,

— nazwe i adres producenta,

— date produkcji,

— mase netto,

- trwatosé,

— informacje o proporcji sktadnikéw,
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— znak CE lub B, nr aprobaty technicznej lub odpowiedniej normy.

5.  WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogodlne zasady wykonywania robét
Ogodlne zasady wykonywania robét podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogdlne”, pkt 5.

Przed rozpoczeciem robot Wykonawca zobowigzany jest do sporzadzenia Programu Zapewnienia

Jakosci (PZJ), ktéry podlega zatwierdzeniu przez Inzyniera.

Wykonawca na wiasny koszt wykona rysunki warsztatowe balustrad.

5.2. Zasady wykonywania robot
Sposbéb wykonania robot powinien by¢ zgodny z dokumentacja projektowg i ST.
Podstawowe czynnosci przy wykonywaniu roboét obejmuja;
— roboty przygotowawcze,
— montaz balustrady,

— roboty wykonczeniowe.

5.3. Roboty przygotowawcze

Przed przystgpieniem do robét nalezy, na podstawie dokumentacji projektowej lub wskazan

Inzyniera:

— ustali¢ materiatly niezbedne do wykonania robét;

okresli¢ kolejnosé, sposob i termin wykonania robét;

oczysci¢ marki zabetonowane w ptycie chodnikowej;

wyprostowaé zwichrowane elementy balustrady.
5.4. Montaz balustrady
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za montaz balustrad i zgodnosé z ST oraz dokumentacjg
wykonawcza.
5.41 Mocowanie stupkoéw balustrady do zakotwionych blach w plycie chodnika

Stupki balustrady zamocowane sg za pomocg spoin do zabetonowanych blach z kotwami (marek)

lub poprzez wiercone kotwy chemiczne.

Kotwy do mocowania balustrad nalezy mocowa¢ zgodnie z ST M.15.01.01.
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5.4.2 Mocowanie stupkéw balustrady do plyt chodnika za pomoca kotwi osadzonych

w nawierconych otworach

Po nawierceniu otworéw w ptycie chodnika i osadzeniu w nich kotwi, nalezy przystapi¢ do montazu
stupka, w taki sposob, aby jego podstawa byta usytuowana w poziomie. Poziom podstawy stupka nalezy
ustali¢ za pomocg nakretek zatozonych na kotwie, umieszczonych pod i nad blachg podstawy stupka.

Nastepnie pod podstawg stupka nalezy wykonac¢ podlewke z zaprawy niskoskurczowe;.
W balustradach nalezy wykonac dylatacje ( o ile wystepujg ) zgodnie z dokumentacjg projektowa.

Stupki i pionowe elementy wypetnienia balustrad muszg by¢ zamontowane pionowo.

5.5. Wykonanie zabezpieczenia antykorozyjnego

Zabezpieczenie antykorozyjne w postaci ocynkowania ogniowego elementdéw stalowych, zgodnie
zwymogami normy PN-EN ISO 1461, zostanie wykonane w wytworni. W wytwdrni powinna zostac
wykonana warstwa gruntujgca i miedzywarstwa powtoki malarskiej. Na placu budowy, przed

przystapieniem do spawania, nalezy usungé powtoke cynku i powtoke malarska z obszaru spawania.

Po zespawaniu wszystkich elementéw nalezy w miejscu spawdw uzupetni¢ ubytki ochrony
antykorozyjnej, przez reczne natozenie kilku warstw farby cynkowej, az do uzyskania o 30 um wiecej niz
grubosé pierwotnej powtoki cynkowej, a nastepnie nalezy uzupetnié¢ ubytki powlok malarskich. Nalezy
réwniez uzupei¢ ubytki powtoki cynkowej i malarskiej powstate w czasie transportu i montazu, zgodnie
z zaleceniami Inzyniera. Nastepnie nalezy natozy¢ warstwe nawierzchniowsa. Powtoki malarskie nalezy
wykonaé zgodnie z ST M-14.02.01 pkt. 5.4.2.

5.6. Roboty wykonczeniowe

Roboty wykonczeniowe powinny by¢é 2zgodne z dokumentacjg projektowg. Do robét
wykonczeniowych nalezg prace zwigzane z dostosowaniem wykonanych rob6t do warunkéw budowy

obiektu i roboty porzadkujace.

6. KONTROLA JAKOSCIROBOT

6.1. Ogodlne zasady kontroli jakosci robot

Ogdlne zasady kontroli jakosci robot podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogdine”, pkt 6.

6.2. Badania przed przystapieniem do roboét
Przed przystapieniem do robét Wykonawca powinien:

— uzyska¢ wymagane dokumenty, dopuszczajace wyroby budowlane do obrotu i powszechnego
stosowania (certyfikaty zgodnosci, deklaracje zgodnosci, aprobaty techniczne, ew. badania materiatéw
wykonane przez dostawcow itp.), potwierdzajgce zgodnos¢ materiatdw z wymaganiami pkt. 2
niniejszej specyfikaciji;

- ewentualnie w razie watpliwosci wykona¢ wtasne badania wtasciwosci materiatow przeznaczonych do

wykonania roboét, okreslone w pkt 2 lub przez Inzyniera;
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— sprawdzi¢ cechy zewnetrzne elementoéw balustrady (sprawdzenie wygladu zewnetrznego elementéw
balustrady nalezy przeprowadzi¢ na podstawie ogledzin przez ocene uszkodzen na powierzchni

poszczegdlnych elementéw oraz kompletnosci balustrady).

Wszystkie dokumenty oraz wyniki badah Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptaciji.

6.3. Kontrola jakosci wykonania balustrady

Sprawdzeniu podlegajg prostoliniowos$¢ i prawidtowos¢ wykonania i zamocowania balustrady oraz

prawidtowo$¢ wykonania ochrony antykorozyjne;.

Kontrola wykonania i lokalizacji kotew —wg ST M.15.01.01.

W czasie wykonywania robét nalezy zbadacé:

a) zgodnos¢ wykonania balustrady z dokumentacjg projektowg (lokalizacja, wymiary, wysokos$c);

b) zachowanie dopuszczalnych odchytek montazu balustrad, ktére wynosza;

odchylenie stupka od pionu 0,5 %,

odchytka w odlegtosci ustawienia stupka w planie £0,5 cm,

odchytka odlegtosci miedzy stupkami +1,0 cm,

odchytka od prostoliniowosci wykonanej balustrady 0,5 %.

Wykonanie ocynkowania ogniowego nalezy sprawdzi¢ zgodnie z PN-EN ISO 1461.

7. OBMIAR ROBOT

Ogolne zasady obmiaru Robét podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt. 7.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. 0Ogodlne zasady odbioru robét
Ogdlne zasady odbioru robét podano w ST DM.00.00.00. ,Wymagania ogdlne”, pkt.8.
Odbidr robét jest dokonywany na podstawie wynikow pomiardw, badan i oceny wizualnej.

Jezeli wszystkie badania przewidziane w pkt. 6 daty wynik pozytywny, wykonane roboty nalezy uzna¢
za wykonane zgodnie z wymaganiami ST. Jezeli cho¢ jedno badanie dato wynik ujemny, wykonane
roboty nalezy uzna¢ za niezgodne z wymaganiami. W tym wypadku Wykonawca jest zobowigzany

doprowadzi¢ roboty do zgodnosci i przedstawi¢ je do ponownego odbioru.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci

Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogdine”, pkt 9.
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9.2. Cena jednostki obmiarowej

Podstawg ptatnosci jest cena jednostkowa za 1 komplet konstrukcji balustrady, wg dokonanego obmiaru i

odbioru.

10.

PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

PN-EN ISO 1461. Powtoki cynkowe nanoszone na stal metodg zanurzeniowa.

PN-M-69433. Spawalnictwo. Elektrody otulone do spawania stali niskoweglowych i stali o

podwyzszonej wytrzymatos$ci.

PN-EN 10025-1. Wyroby walcowane na gorgco ze stali konstrukcyjnych. Czes¢ 1: Ogdlne warunki

techniczne dostawy.

PN-B-04500. Zaprawy budowlane — Badania cech fizycznych i wytrzymatosciowych.

10.2. Inne dokumenty

Procedura badawcza IBDIM nr PB-TM-X3 — Badanie przyczepnosci powtoki (lub wyprawy) ochronnej

do betonu — Metoda ,pull-off”.

Procedura badawcza IBDIM nr TWm-31/97 — Badanie skurczu i pecznienia zapraw modyfikowanych.
Procedura badawcza IBDiM nr SO-3 — Badanie mrozoodpornoéci zapraw modyfikowanych.
DM.00.00.00. Wymagania ogolne.

M.12.01.02. Zbrojenie betonu.

M.15.01.01. Instalacja urzadzeh obcych.

M.30.05.02. Nawierzchnia chodnika z zywic syntetycznych.
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