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M.20.01.14 OSLONY PRZECIWPORAZENIOWE

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej Wykonania i Odbioru Robd6t Budowlanych
(STWIORB) sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot zwigzanych z wykonaniem oston
przeciwporazeniowych na drogowych obiektach inzynierskich, w ramach remontu estakady w ciagu Al.
Jana Pawifa Il w Jeleniej Gorze.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja jest stosowana jako dokument kontraktowy przy realizacji rob6t wymienionych w

punkcie 1.1.

1.3. Zakres robét objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robét zwigzanych z
wykonaniem i odbiorem montazu oston przeciwporazeniowych na obiektach inzynierskich zgodnych z

dokumentacjg projektowa.
1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi normami i z
definicjami podanymi w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt 1.4.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robét
Ogdlne wymagania dotyczace robét podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdélne” , pkt 1.5.

2. MATERIALY

2.1. Ogodlne wymagania dotyczace materiatéw

Ogdlne wymagania dotyczace materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w ST D-M-
00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 2.
2.2. Materiaty do wykonania oston

Materiaty do wykonania robét powinny by¢ zgodne z ustaleniami dokumentacji projektowej i
ST.
2.2.1. Dane ogdlne

Wszystkie materiaty uzyte do wykonania oston, dla ktérych brak odpowiednich norm, powinny

mie¢ aprobaty techniczne wydane przez IBDiM.

2.2.2. Wypetnienie
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Nalezy stosowac¢ ostony zgodne z BN-77/9317-115.
Do wysokosci min. 1,30 m nalezy stosowaé przestony petne, natomiast powyzej tej wysokosci
przestony azurowe.
2.3. Zabezpieczenie antykorozyjne
Warstwa powtoki cynkowej na elementach powinna wynosi¢ srednio 85 um i co najmniej 70 um, a

na tgcznikach 50 um.

Metalizacje nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z normg PN-EN 1SO 1461:2000. Dodatkowo elementy
stalowe powinny byé uszczelnione zestawem farb przeznaczonym na powierzchnie ocynkowane

ogniowo, zgodnie z M.14.02.01.

3.  SPRZET

3.1. Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu
Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdine”, pkt 3.

3.2. Sprzet do wykonania robét

Zaproponowany przez Wykonawce sprzet do wykonywania oston powinien byé zaakceptowany
przez Inzyniera. Montaz elementéw stalowych dowolnymi urzgdzeniami montazowymi o udzwigu

dostosowanym do ciezaru montowanych elementow.

4, TRANSPORT

4.1. Ogodlne wymagania dotyczace transportu
Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogolne”, pkt 4.

4.2. Transport elementéw oston

Transport materiatéw potrzebnych do wykonania oston moze sie odbywac¢ dowolnymi srodkami
transportu, pod warunkiem, ze zostang odpowiednio zabezpieczone przed uszkodzeniem.

a) Piyty wypetniajgce

Piyty wypetniajace na czas transportu powinny byé powleczone folig ochronng, i uktadane na
palecie jedna na drugiej, a nastepnie pakowane w folie wodoszczelng i zwigzane tasmami, z
zabezpieczeniem krawedzi katowych elementami drewnianymi.

W czasie przechowywania i transportu ptyty w paczce powinny znajdowal sie w pozyciji
poziomej. Paczki nalezy chroni¢ przed zawilgoceniem oraz uderzeniami.
Na kazdym opakowaniu nalezy umiesci¢ etykiete zawierajacg co najmniej nastepujace dane:
- nazwe i adres producenta
- oznaczenie
- date produkcji

- liczbe ptyt w paczce

b) Elementy stalowe
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Elementy stalowe nalezy przewozi¢ w sposéb zabezpieczajacy je przed uszkodzeniami i
zarysowaniem pokry¢ antykorozyjnych.

Elementy drobne (sruby, nakretki, podkfadki, elementy uszczelniajgce) nalezy przewozi¢ w
oryginalnych opakowaniach producenta.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogodblne zasady wykonywania robét
Ogodlne zasady wykonywania robét podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdélne”, pkt 5.

5.2. Projekt roboczy

Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji projekt roboczy oston. W projekcie roboczym
powinny by¢ zawarte:

- wybdr Producenta elementéw wypetniajgcych
- szczegOlly mocowan i uszczelnieh
- rysunki warsztatowe elementéw stalowych
- szczego6t dylatacji
- technologia spawania
- technologia wykonania pokry¢ antykorozyjnych.
- sposéb montazu
5.3. Zasady wykonywania robét
Sposbéb wykonania robot powinien by¢ zgodny z dokumentacja projektowg i ST.

Podstawowe czynnosci przy wykonywaniu roboét obejmuja;
1) roboty przygotowawcze,

2) montaz ekranu,

3) roboty wykonczeniowe.

5.4. Roboty przygotowawcze

Przed przystgpieniem do robét nalezy, na podstawie dokumentacji projektowej lub wskazah

Inzyniera:
4) ustali¢ materiaty niezbedne do wykonania robdt,
5) okresli¢ kolejnos¢, sposdb i termin wykonania robaét.
5.5. Montaz oston
Montaz oston obejmuje:

a) Zamontowanie stupkéw do bariero poreczy oraz balustrad za pomocg obejm
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b) Montaz i zamocowanie ptyt wypetniajacych.
5.6. Wykonanie zabezpieczenia antykorozyjnego elementéw stalowych

Zabezpieczenie antykorozyjne w postaci ocynkowania ogniowego elementéw stalowych zgodnie z
wymogami normy PN-EN ISO 1461:2000, zostanie wykonane w Wytwoérni. W wytworni nalezy rowniez
natozy¢ dwie warstwy farby - gruntujgacq i miedzywarstwe, zgodnie z M.14.02.01. Na placu budowy,
przed przystgpieniem do spawania nalezy usungé powtoke antykorozyjng obszaru spawania. Po
zespawaniu wszystkich elementéw nalezy w miejscu spawdéw uzupetni¢ ubytki ochrony antykorozyjnej
przez reczne natozenie kilku warstw farby cynkowej, az do uzyskania o 30 um wiecej niz grubos¢

pierwotnej powtoki. Nastepnie na catg konstrukcje stalowg nalezy natozyé warstwe nawierzchniowa.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogodlne zasady kontroli jakosci robét
Ogodlne zasady kontroli jakosci robét podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogolne”, pkt 6.
6.2. Badania przed przystapieniem do robét
Przed przystapieniem do robét Wykonawca powinien:

6) uzyska¢ wymagane dokumenty, dopuszczajgce wyroby budowlane do obrotu i powszechnego
stosowania (certyfikaty zgodnosci, deklaracje zgodnosci, aprobaty techniczne, ew. badania
materiatbw wykonane przez dostawcow itp.), potwierdzajagce zgodnos¢ materiatow z

wymaganiami pkt. 2 niniejszej specyfikacji,

7) ew. wykona¢ wiasne badania wiasciwosci materiatdw przeznaczonych do wykonania robét,

okreslone w pkt 2 lub przez Inzyniera,

8) sprawdzi¢ cechy zewnetrzne elementéw stalowych (sprawdzenie wygladu zewnetrznego
elementéw stalowych nalezy przeprowadzi¢ na podstawie ogledzin przez ocene uszkodzeh na

powierzchni poszczegodlnych elementéw oraz kompletnosci konstrukciji).

Wszystkie dokumenty oraz wyniki badah Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptaciji.

6.3. Badania w czasie robot
Kontroli podlegaja;
a)zastosowane materiaty
b)warsztatowe wykonanie konstrukcji stalowej
c) zabezpieczenia antykorozyjne konstrukcji stalowej

d) montaz oston

6.3.1. Kontrola materiatow
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Przed przystgpieniem do rob6t Wykonawca przedstawi do akceptacji Inzyniera deklaracje

zgodnosci z Polskimi Normami lub Aprobaty Techniczne na zastosowane materiaty.

Elementy konstrukcji stalowej nalezy kontrolowaé na podstawie atestow Producenta
potwierdzajgcych zgodnosé zastosowanych materiatéw z wymaganiami niniejszej ST.

6.3.2. Kontrola powtoki antykorozyjnej na elementach stalowych

Ocene jakosci powtoki cynkowej nalezy przeprowadzi¢ wg EN ISO 1461, .a powtoki malarskiej
wg ST M.14.02.01.

6.4. Kontrola montazu ostony

Ostony powinny by¢ wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa i Projektem Wykonawczym

sporzgdzonym przez Wykonawce.

Dopuszczalne tolerancje wykonania oston:
a) odlegtos¢ wzajemna stupkow = 5 mm
b)rzedne wysokosciowe £ 5 mm

c¢) odchylenie od pionu + 1%

7. OBMIAR ROBOT

Ogolne zasady obmiaru Robét podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt. 7.

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru robét podano w ST D-M-00.00.00. ,Wymagania ogdlne” , pkt.8.

Odbidr robét jest dokonywany na podstawie wynikdéw pomiardw, badan i oceny wizualnej.

Jezeli wszystkie badania przewidziane w pkt. 6 daty wynik pozytywny, wykonane roboty nalezy
uzna¢ za wykonane zgodnie z wymaganiami ST. Jezeli cho¢ jedno badanie dato wynik ujemny
wykonane roboty nalezy uznaé¢ za niezgodne z wymaganiami. W tym wypadku Wykonawca jest

zobowigzany doprowadzi¢ roboty do zgodnosci i przedstawié je do ponownego odbioru.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci
Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania
ogolne” [1], pkt 9.
9.2. Cena jednostki obmiarowej
Cena jednostkowa obejmuije:
- prace przygotowawcze,

- zakup i dostarczenie materiatow,
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- wykonanie konstrukcji stalowej wraz z zabezpieczeniem antykorozyjnym,
- montaz w konstrukcji obiektu mostowego,

- montaz ptyt wypetniajacych wraz z elementami mocowan,

- wykonanie wszystkich niezbednych pomiaréw, préb i sprawdzen,

- oznakowanie miejsca robot i jego utrzymanie.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

- PN-EN I1SO 1461:2000. Powitoki cynkowe nanoszone metoda zanurzeniowg (ocynkowanie

jednostkowe). Wymagania i badania.

- BN-77/9317-115. Siec trakcyjna kolejowa - czton ostony przed porazeniem pradem.

10.2. Inne dokumenty
- D-M-00.00.00 Wymagania ogdélne

- M.14.02.01. Pokrywanie konstrukcji stalowej powtokami malarskimi
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