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1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej Wykonania i Odbioru Robd6t Budowlanych
(STWIORB) sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét zwigzanych z wykonania i montazem
urzadzenh obcych na drogowych obiektach inzynierskich, w ramach remontu estakady w ciagu Al. Jana
Pawifa Il w Jeleniej Gorze.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja jest stosowana jako dokument kontraktowy przy zlecaniu i realizacji Robét

wymienionych w pkt 1.1.

1.3. Zakres robét objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robét zwigzanych z
wykonaniem
i montazem urzadzen obcych na obiektach inzynierskich.

Roboty obejmujg m.in.:
— zabetonowanie kotew dla zamocowania latarni, barier i balustrad,
—  zabetonowanie kotew talerzowych w konstrukcji ustroju niosacego,

— umieszczanie w konstrukcji kap oston kanatéw technologicznych oraz przepustéw kablowych dla
doprowadzenia kabli oswietleniowych do stupéw latarni.

1.4. Okreslenia podstawowe

Kotwa talerzowa — element stuzgcy mocowaniu do monolitycznej ptyty pomostu kapy chodnikowe;.
Pozostate okreslenia podstawowe sg zgodne z odpowiednimi polskimi normami i z definicjami

podanymi w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogdlne”, pkt 1.4.

1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robét

Ogdlne wymagania dotyczace robét podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogélne”, pkt 1.5.

2. MATERIALY

2.1. Wymagania ogélne dotyczace materiatéw

Wymagania ogolne dotyczace materiatdw, ich pozyskiwania i skiadowania podano w ST
DM.00.00.00 ,Wymagania ogdélne”, pkt 2.
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2.2. Przepusty kablowe

2.2.1. Przepusty kablowe z tworzyw sztucznych

Nalezy stosowac rury z tworzyw sztucznych o sztywnosci SN4.

Srednica rury powinna byé zgodna z dokumentacjq projektowa. Powinny byé odporne na

wystepujace na powierzchni czynniki chemiczne.

Rury i ksztattki powinny mieé¢ powierzchnie gtadka, bez pecherzy, wyraznych zapadniec i obcych

wtracen. Konce rur powinny by¢ obciete prostopadle do osi.

2.3. Kotwy do zamocowania stupéw latarni i balustrad aluminiowych

Nalezy zastosowac kotwy systemowe. Dla kotew balustrad aluminiowych nalezy wbudowa¢ kotwy

odzyskane przy rozbidrce kap chodnikowych. Kotwy powinny by¢ ocynkowane. Blachy kotwigce i nakretki

kotew powinny by¢ ocynkowane catkowicie, a prety kotwigce do 5 cm ponizej zakotwienia w betonie.

Metalizacje nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z normg PN-EN ISO 1461.

Kotwy powinny by¢ wykonane i ocynkowane w wytwérni.

Grubosci powtok nalezy wykona¢ zgodnie z tab.1

Srednie wartosci grubosci powtoki

. Minimal . . .

Grupa cynkowanych elementdw m,l,ma né . Srednia grubodc
grubosdé powtaki )

powtoki w pm

Wopm

Czesci stalowe o grubosci < 1,5 mm 35 45
Czesci stalowe o grubosci 21,5 mm do £3 mm 45 55
Czesci stalowe o grubosci >3 mm do <6 mm 55 70
Czesci stalowe o grubosci > 6 mm 70 85
Czedci zeliwne o grubosci < 6Bmm 60 70
Czesci zeliwne o grubosci = 6mm 70 20

2.4. Kotwy talerzowe

Tablica 1

Do mocowania zabudéw chodnikowych stosuje sie kotwy systemowe o nosnosci okreslonej w

dokumentacji projektowe;.

Wszystkie elementy kotwy powinny by¢ ocynkowane ogniowo zgodnie z PN-EN ISO 1461:2000.

Grubosci powtok nalezy wykona¢ zgodnie z tab.1
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2.5. Zywica do wklejania kotew balustrad stalowych

Zywica do wklejania kotew balustrad powinna spetnia¢ wymagania podane w tablicy 1.

Tablica 1
L.p. Wiasciwosci Jednostki| Wymagania | Metoda badania wg

1 Wytrzymatos¢ na odrywanie MPa =3 PN-B-01814

2 Przyczepno$c¢ do stali MPa =8 PN-B-01814

3 Wytrzymatos¢ na MPa 230 PN-C-89034

4 Wytrzymato$¢ na zginanie MPa 245 PN-EN ISO 178

5 Wytrzymatos¢ na Sciskanie MPa 290 PN-EN ISO 604

6 Czas zelowanie (w zaleznosci od temperatury) min. 10-75 PN-EN ISO 2535

7 Lepkosci dynamiczna MPas <5800 PN-EN ISO 2431

2.6. Kotwy do zamocowania stupkéw barier

Nalezy stosowa¢ kotwy nalezgce do wybranego systemu barier.

3. SPRZET
Wymagania ogoélne dotyczace sprzetu podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogdlne, pkt 3.

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jakos¢ wykonywanych robét. Wykonawca powinien dysponowaé wiertarka do

wiercenia otwordw w betonie dla zamontowania klamer.

Ponadto do obowigzkéw Wykonawcy nalezy wykonanie podestéw roboczych, jesli okazg sie
konieczne dla wykonania robét montazowych.

4. TRANSPORT

4.1. Wymagania ogélne dotyczace transportu

Wymagania ogélne dotyczace transportu podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogdlne, pkt 4.

4.2. Transport i przechowywanie materiatow.

Rury moga by¢ przewozone dowolnymi Srodkami transportu. Zatadunek, transport, roztadunek
i skladowanie rur ostonowych powinny odbywac sie tak, aby zachowa¢ ich dobry stan techniczny. Rury
nalezy umiesci¢ rownomiernie na catej powierzchni fadunkowej srodka transportowego i zabezpieczy¢

przed przesuwaniem lub spadaniem.

Rury nie mogg stykac sie z ostrymi przedmiotami. Podczas prac przetadunkowych rur nie nalezy

rzucac. Szczegdblng ostroznos¢ zachowac w temperaturze 0°C i nizsze;.

Rury nalezy przechowywac¢ w temperaturze -15°C do +40°C, w miejscach zabezpieczonych przed
bezposrednim dziataniem promieni stonecznych i opadami atmosferycznymi. Rury nalezy sktadowac

w potozeniu poziomym.
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W przypadku stosowania rur stalowych pierwsza warstwa rur powinna leze¢ na rébwnym podkfadzie i

stykac¢ sie z nim na catej dtugosci.
Wysokos¢ sktadowania rur nie powinna przekracza¢ 1,5m.
Elementy konstrukcji stalowej mogag by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu, tak, aby nie

zostata uszkodzona powtoka antykorozyjna.

4.3. Transport kotew i klamer stalowych

Kotwy i klamry moga by¢ transportowane dowolnymi srodkami transportu, z zabezpieczeniem przed
pogieciem pretow i uszkodzeniem powtoki antykorozyjne;.

4.4. Transport i przechowywanie zywicy epoksydowej
Zywica powinna by¢ pakowana w opakowania firmowe producenta (np. plastikowe puszki lub
beczki). Na kazdym opakowaniu nalezy umiesci¢ etykiete zawierajaca, co najmniej nastepujace dane:
- nazwe i adres producenta,
- oznaczenie,
— date produkcji i okres przydatnosci do stosowania,
- mase netto,
Zywice nalezy przechowywaé w suchych, chtodnych pomieszczeniach, w oryginalnych, szczelnie
zamknietych opakowaniach, zabezpieczonych przed dziataniem ciepta i bezposredniego promieniowania

stonecznego, z dala od zrédet zapalnych. Okres przydatnosci do stosowania, w zamknietych fabrycznie

pojemnikach wynosi zwykle 12 miesiecy.

Zywice nalezy przewozi¢ krytymi $rodkami transportu chronigc opakowania przed uszkodzeniami

mechanicznymi.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Wymagania ogodine

Wymagania ogdlne dotyczace wykonania robét podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogdlne, pkt

Przed rozpoczeciem robot objetych niniejsza specyfikacja Wykonawca zobowigzany jest do
sporzgdzenia Programu Zapewnienia Jakos$ci (PZJ), ktory podlega zatwierdzeniu przez Inzyniera.

5.2. Montaz rur ostonowych dla kabli

Rury nalezy utozy¢ w konstrukcji w potozeniu zgodnym z Dokumentacjg Projektowa. Po utozeniu rur
nalezy je zabezpieczy¢ przed mozliwoscig zmiany potozenia w czasie betonowania. Miejsca potaczenia
kolejnych odcinkéw rur nalezy zabezpieczy¢ przed dostaniem sie do wnetrza masy betonowej w sposéb

podany przez producenta rur.

Zabezpieczenie antykorozyjne w postaci ocynkowania ogniowego rur zgodnie z wymogami normy

PN-EN ISO 1461, zostanie wykonane w Wytwérni. W wytwoérni powinna zostaé wykonana warstwa
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gruntujgca i miedzywarstwa powioki malarskiej. Na placu budowy, przed przystgpieniem do spawania
nalezy usungé¢ powloke cynku i powtoke malarskg z obszaru spawania. Po zespawaniu wszystkich
elementéw nalezy w miejscu spawdw uzupetni¢ ubytki ochrony antykorozyjnej przez reczne natozenie
kilku warstw farby cynkowej, az do uzyskania o 30 ym wiecej niz grubos¢ pierwotnej powtoki cynkowej, a
nastepnie nalezy uzupetni¢ ubytki powtok malarskich. Nalezy réwniez uzupetnié ubytki powtoki cynkowe;j i
malarskiej powstate w czasie transportu i montazu, zgodnie z zaleceniami Inzyniera. Nastepnie nalezy
natozy¢ warstwe nawierzchniowa. Powtoki malarskie nalezy wykona¢ zgodnie z STWIORB M-14.02.01.
pkt. 5.8.

5.3. Montaz kotew latarni

Kotwy powinny naleze¢ do systemu latarni i barier. Kotwy nalezy montowa¢ przed betonowaniem
ptyty (mocujac do ptyty zbrojenia lub po wykonaniu ptyty, wiercac otwory i stosujac specjalne zywice

epoksydowe lub rébwnowazne.

Zabezpieczenie antykorozyjne w postaci ocynkowania ogniowego elementéw stalowych, zgodnie
zwymogami normy PN-EN ISO 1461, zostanie wykonane w Wytworni. Na placu budowy nalezy
uzupetié¢ ubytki ochrony antykorozyjnej, powstate w trakcie transportu, przez reczne natozenie kilku
warstw farby cynkowej.

W przypadku kotew montowanych w wywierconych otworach kotwy nalezy wklejaé w wywiercone
wczesdniej otwory o Srednicy d+ 2mm (d — Srednica kotwy) za pomoca zywicy epoksydowej. Po
wywierceniu otwordw nalezy je oczysci¢ strumieniem sprezonego powietrza o cisnieniu nie mniejszym niz

0,6 MPa i zabezpieczy¢ je przed zanieczyszczeniem i zawilgoceniem.

W przypadku kotew montowanych w wywierconych otworach, kotwy nalezy wklejaé w otwory o
Srednicy d + 2mm (d — $rednica kotwy) za pomocg zywicy epoksydowej. Po wywierceniu otworéw nalezy
je oczysci¢ strumieniem sprezonego powietrza i zabezpieczyé je przed zanieczyszczeniem i

zawilgoceniem.

5.4. Wykonanie i montaz klamer

Prety powinny byé giete i ocynkowane w wytworni. Srednica trzpieni do giecia pretéw przy
wykonywaniu hakéw podaje norma PN-S-10042. Podczas odginania klamer stosowa¢ wewnetrzne
Srednice giecia jak dla hakéw. Ocynkowanie powinno by¢ wykonane zgodnie z PN-EN ISO 1461. Prety
powinny by¢ ocynkowane na gtebokos¢ 5 cm ponizej poziomu betonu. Na placu budowy nalezy uzupetnic¢
ubytki ochrony antykorozyjnej, powstate w trakcie transportu, przez reczne natozenie kilku warstw farby

cynkowe;j.

W miejscach montazu klamer nalezy wywierci¢ otwory o $rednicy d + 4 mm (d - Srednica klamry) i o
diugosci 10d +d. Klamry nalezy wklejac w wywiercone wczesniej otwory, za pomoca zywicy
epoksydowe;.

5.5. Montaz kotew talerzowych

Kotwy nalezy montowaé w rozstawie zgodnie z dokumentacjg projektowa.
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5.6. Montaz kotew barier

Montaz kotew barier powinien sie odbywaé¢ w zgodnie z zaleceniami producenta wybranego systemu

barier.

6.

6.1.

KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogdlne zasady kontroli jakosci robét

Wymagania ogdlne dotyczace kontroli jakosci rob6t podano w ST DM.00.00.00 , Wymagania

ogolne”, pkt 6.

6.2. Badania przed przystapieniem do roboét

Przed przystapieniem do robét Wykonawca powinien:

uzyska¢ wymagane dokumenty, dopuszczajgce wyroby budowlane do obrotu i powszechnego
stosowania (certyfikaty zgodnosci, deklaracje zgodnosci, aprobaty techniczne) i na ich podstawie
sprawdzié, na zgodno$¢ z wymaganiami podanymi w ST, wlasciwosci materiatdw i wyrobdéw

przeznaczonych do wykonania robdét;

ewentualnie w przypadku watpliwosci wykona¢ wiasne badania materiatdbw i wyrobow
przeznaczonych do wykonania robét, w celu sprawdzenia ich wlasciwosci z wymaganymi w ST.

Wszystkie dokumenty oraz wyniki badah Wykonawca przedstawia Inzynierowi do akceptacii.

6.3. Kontrola robét

71.

Sprawdzeniu podlegaja;

materiaty na podstawie deklaracji zgodnosci Producenta na zgodnos¢ z wymaganiami podanymi
w pkt 2;

zabezpieczenie rur ostonowych ukiadanych w plycie przed przemieszczeniem w trakcie

betonowania;
droznose rur;

zabezpieczenie kotew dla zamocowania stupéw latarni i barier przed przemieszczeniem w trakcie

betonowania (zamocowanie do zbrojenia ptyty);

zgodnos$é rozmieszczenia kotew z lokalizacjg podang w dokumentacji projektowej — odchytka w
usytuowaniu kotwy nie powinna przekraczac¢ 0,5 cm w zadnym kierunku;

zabezpieczenie antykorozyjne konstrukcji stalowej kotew i klamer wg PN-EN ISO 1461.

OBMIAR ROBOT

Ogdlne zasady obmiaru robét

Ogdlne zasady obmiaru robé6t podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogélne”, pkt 7.
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8.

8.1.

ODBIOR ROBOT

Ogdlne zasady odbioru robét
Ogodlne zasady odbioru roboét podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogdéine”, pkt 8.

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, Dokumentami Wykonawcy i

wymaganiami Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daty wyniki

pozytywne i po pisemnym stwierdzeniu potwierdzonym wpisem do Dziennika Budowy.

9.

9.1.

PODSTAWA PLATNOSCI

Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci

Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogdlne”, pkt 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena jednostkowa jest ceng usredniong dla zatozonego sposobu wykonania i obejmuije:
prace przygotowawcze;

dostarczenie wszystkich czynnikéw produkcji;

wykonanie niezbednych rusztowan roboczych;

przygotowanie konstrukcji do montazu urzadzenia obcego;

zakup lub wykonanie urzadzenia obcego;

zamocowanie urzgdzenia obcego;

rozbidrke rusztowan;

oczyszczenie stanowiska pracy;

wykonanie wszystkich niezbednych pomiardéw, badan, préb i sprawdzen.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

PN-EN 10025-1. Wyroby walcowane na goraco ze stali konstrukcyjnych. Czesé 1. Ogdélne warunki

techniczne dostawy.
PN-EN ISO 178. Tworzywa sztuczne. Oznaczanie wtasciwosci przy zginaniu.
PN-EN ISO 604. Tworzywa sztuczne. Oznaczanie wtasciwosci przy sciskaniu.

PN-EN ISO 1461. Powioki cynkowe nanoszone na stal metodg zanurzeniowg (cynkowanie

jednostkowe). Wymagania i badania.

PN-EN I1SO 9969. Rury z tworzyw termoplastycznych. Oznaczanie sztywnosci obwodowe;.
PN-B-0814. Antykorozyjne zabezpieczenia w budownictwie. Konstrukcje betonowe i Zelbetowe.
Metoda badania przyczepnosci powtok ochronnych.

PN-C-89034. Tworzywa sztuczne. Oznaczenie cech wytrzymatosciowych przy statycznym

rozcigganiu.
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- PN-EN ISO 2535. Tworzywa sztuczne. Nienasycone zywice poliestrowe. Pomiar czasu zelowania w

temperaturze otoczenia.
- PN-ENISO 2431. Farby i lakiery. Oznaczanie czasu wyptywu za pomoca kubkéw wyptywowych.
— PN-5-10042. Obiekty mostowe. Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone. Projektowanie.

- ISO 572-2. Tworzywa sztuczne. Okreslenie wtasnosci wytrzymatosciowych przy rozcigganiu. Czesé
2: Warunki przeprowadzania badan prasowanych i wyciskanych tworzyw sztucznych.

— DIN 53505. Prifung von Kautschuk und Elastomerem. Harteprifung nach Shore A und Shore D
(Badania gumy i elastomeréw. Badanie twardosci metodg Shore A i D).

10.2. Inne dokumenty
- DM.00.00.00. Wymagania ogdlne.
- M.12.01.02. Zbrojenie betonu.

- M.14.02.01. Pokrywanie konstrukcji stalowej powtokami malarskimi.
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