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1. Wstep

1.1 Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (ST) sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru
robét budowlanych zwigzanych z realizacjq inwestycji pn."Przebudowa i budowa sieci wodociggowej DN200-
DN150mm z przytaczami w ul. Klonowica, ul. Unii Lubelskiej i ul. Jackowskiego w Szczecinie, w zakresie roboét
zwigzanych z zabezpieczeniem nawierzchni asfaltowych siatkg z widkien szklanych, podczas wykonywania robot
odtworzeniowych nawierzchni drogowych.

1.2. Zakres stosowania ST
Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji
robot jak w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg ogdlnych zasad prowadzenia robdt zwigzanych z
wbudowaniem siatki zbrojeniowej z witdkien szklanych (wzdtuznie) i weglowych (poprzecznie) powlekanej
warstwg polimeroasfaltu o minimalnej wytrzymatosci na rozcigganie 120 i 200 kN/m - zgodnie z dokumentacjq
projektowa.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1

Siatka zbrojeniowa z widkien szklanych i weglowych powlekana warstwg polimeroasfaltu — ptaski wyrdéb
syntetyczny zbudowany z wigzek wtdkien szklanych utozonych wzdtuznie i weglowych utozonych poprzecznie
tworzacych oczka siatki. Siatka w weztach nie jest usztywniana przez co mozliwe jest przesuwanie
poszczegolnych wigzek zbrojeniowych (w ograniczonym zakresie). Siatka w procesie produkcyjnym powlekana
jest warstwg polimeroasfaltu z goérng posypka z piasku oraz z dolng warstwg zabezpieczajacq z cienkiej folii
poliestrowej.

1.4.2
Pozostate definicje i okreslenia przyjeto zgodnie z odpowiednimi polskimi normami i definicjami podanymi w ST-
00-00-00 ,,Wymagania ogoélne” pkt. 4.

1.5 Ogodlne wymagania dotyczace jakosci robét

Za jakos$¢ stosowanych materiatdw i wykonanych robdt oraz ich zgodno$¢ z Dokumentacjg Projektowa,
wymaganiami ST i poleceniami Inzyniera odpowiedzialny jest Wykonawca robét.

Wszelkie prace nalezy prowadzi¢ w okresie bezdeszczowym (podczas uktadania siatki), przy suchym podtozu i
temperaturze powietrza co najmniej +5°C.

2. Materiaty

2.1. 0Ogolne wymagania dotyczace materiatow

Ogolne wymagania dotyczace materiatdw, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w ST-00.00.00 ,,Wymagania
ogolne” pkt 2.

Do wykonania powyzszych robdt nalezy stosowac nastepujace materiaty:

= kationowg emulsje asfaltowg modyfikowang polimerami,

= siatke z wtdkien szklanych i weglowych wstepnie powlekang polimeroasfaltem.

2.2. Emulsja asfaltowa

Do wykonania warstwy sczepnej na powierzchni, na ktérej ma by¢ utozona siatka nalezy stosowaé kationowg
emulsje asfaltowg modyfikowang polimerami C60 BP3 ZM, o wiasciwosciach zgodnych z okreslonymi w
Wymaganiach Technicznych ,Kationowe emulsje asfaltowe na drogach publicznych”, WT-3 Emulsje asfaltowe
2009, Tablica 3.

2.3 Siatka zbrojeniowa
Do wykonania robdt nalezy zastosowa¢ wyrdb ztozony z siatki szklanej i weglowej wstepnie powlekanej warstwg
polimeroasfaltu. Szczegdétowe wymagania dotyczace siatki podano w tablicy 1.

Tablica 1 Wymagania dla siatki

Parametr Wartos¢

Materiat widkno szklane i weglowe
Wytrzymatos$¢ na rozcigganie [kN/m]

wszerz min. 200

wzdtuz min. 120

Siatka powinna by¢ produkowana zgodnie z wymaganiami okreslonymi w normie jako$ciowej ISO 9002 (EN
29002). Siatka musi posiadac aprobate techniczng IBDiM.
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3. Sprzet

Sprzet budowlany powinien by¢ uzgodniony i zaakceptowany przez Inzyniera. Jakikolwiek sprzet, maszyny,
urzadzenia i narzedzia nie gwarantujgce zachowania wymagan jakosciowych zostang przez Inzyniera
zdyskwalifikowane i niedopuszczone do robot.

Do wykonania robdt nalezy stosowac:

. skrapiarke do wykonania skropienia emulsjq asfaltowa,

. urzadzenie do maszynowego rozktadania siatki (w przypadku znacznej powierzchni robét),
] reczne palniki gazowe.

4. Transport

Siatke nalezy transportowac w rolkach opakowanych fabrycznie, utozonych poziomo na réwnym podtozu i w
sposob zabezpieczajacy przed mechanicznymi uszkodzeniami.

5. Wykonanie robot
5.1. Whbudowanie siatki

5.1.1. Podloze

Powierzchnie podioza nalezy oczysci¢ i usung¢ wszelkie luzne czesci. Tak przygotowane podioze nalezy skropic¢
emulsje asfaltowa szybkorozpadowa w ilosci od okoto 0,33 kg/m? (emulsja 60%) do 0,28 kg/m? (emulsja 70%0).
Przy skropieniu lepiszczem asfaltowym na goraco — iloé¢ 0,2 kg/m2. W przypadku podtozy frezowanych
skropienie powinno by¢ intensywniejsze o ok.50%.

Nalezy przestrzegaé¢ ogélnych zasad wykonania skropienia, obowigzujacych przy wykonywaniu potaczenia
miedzywarstwowego podanych w PN-S-96025:2000 pkt.3.2, zwracajac szczegélng uwage na rownomiernosc
pokrycia powierzchni.

5.1.2. Ulozenie siatki

Siatke mozna rozktada¢ zaréwno recznie jak i maszynowo. Warstwe siatki nalezy uktadac na szerokosci zgodnej
z dokumentacjq projektowa.

Rozlozenie siatki moze nastgpi¢ dopiero po przeschnieciu warstwy skropienia, do takiego stopnia, aby byta
lekko klejaca sie, ale nie przywierata.

Siatka zabezpieczona jest od spodu folig ochronng, ktéra nalezy usung¢ podczas procesu rozktadania. W
przypadku aplikacji recznej warstwe folii nalezy stopi¢ gazowym palnikiem recznym; w przypadku rozktadania
maszynowego warstwa ta jest topiona przez palniki zabudowane w urzadzeniu rozktadajacym. W przypadku
rozktadania recznego nalezy docisngé warstwe siatki poprzez przejazd walca ogumionego. W przypadku
rozktadania maszynowego nie jest to wymagane. Nie jest wymagane dodatkowe kotwienie siatki zbrojeniowej
do podioza.

Siatke nalezy uktadac ,na zaktad”. Dotyczy to zarédwno potaczen podtuznych jak i poprzecznych. Szerokosc
zaktadu ok. 10 cm.

Docinanie siatki na zadany wymiar zarédwno w kierunku podtuznym jak i poprzecznym moze sie odbywaé przy
wykorzystaniu zardwno przyrzadow recznych (néz, nozyczki itp.) jak z wykorzystaniem mechanicznych
urzadzen tnacych (szlifierki katowe itp).

Po rozlozonej warstwie siatki przygotowanej do przykrycia warstwa bitumiczng nawierzchni moze odbywac sie
ruch pojazdéw uzywanych do uktadania tej warstwy.

6. Kontrola jakosci robét

6.1. 0Ogolne zasady kontroli jakosci robét
Ogodlne zasady kontroli jakosci robot podano w ST-00.00.00 ,,Wymagania ogolne” pkt 6.

6.2. Kontrola jakosci robot

Kontrola jakosci Robdt polega na:

] sprawdzeniu zuzycia emulsji asfaltowej i jednorodnosci skropienia,

. sprawdzeniu prawidtowosci usuniecia folii ochronnej na catej powierzchni,

. wizualnej ocenie przylegania siatki do podioza przed utozeniem na niej warstwy bitumicznej.
7. Obmiar roboét

0Ogoblne zasady Obmiaru Robét podano w ST 00.00.00. "Wymagania Ogolne" pkt. 7.
Jednostkg obmiarowaq jest 1 m? utozonej siatki.

8. Odbiér robét
Ogodlne zasady odbioru robét podano w ST-00.00.00."Wymagania ogolne".

9. Podstawa ptatnosci
Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 9.
Podstawg ptatnosci jest umowa pomiedzy Zamawiajacym i Wykonawca,

10. Przepisy zwigzane
Zalecenia producenta siatki dotyczgce technologii wbudowania oraz aprobata IBDiM.
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