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Wroctaw, dn. 14.03.2024.

PROTOKOL Z PRZEPROWADZONEGO DIALOGU TECHNICZNEGO

Nazwa postepowania

Dialog techniczny poprzedzajacy ogtoszenie postepowania o zamoéwienie
publiczne p.n.:

~Wykonanie robot budowlanych majacych na celu przebudowe i
uruchomienie laboratorium BSL-3 w tukasiewicz - PORT"”

Przedmiot dialogu technicznego
1. Cele prowadzenia Wstepnych konsultacji rynkowych:

1.1. Przeprowadzenie dialogu z potencjalnie zainteresowanymi
wykonawcami (w zakresie zagadnien technicznych, prawnych,
wykonawczych, organizacyjnych i handlowych), w celu opracowania
dokumentacji zamodwienia, ktéra bedzie w jak najlepszym zakresie
odpowiadata potrzebom/celom Zamawiajgcego.

1.2. Zdefiniowanie najlepszych i najkorzystniejszych rozwigzan
technicznych, organizacyjnych i ekonomicznych w dziedzinie wiasciwej dla
przedmiotu zamdwienia, tj. wykonania robét budowlanych majacych na
celu przebudowe i uruchomienie laboratorium BSL-3 w tukasiewicz - PORT,
wraz z przeprowadzeniem kompleksowej walidacji instalacji i calego
laboratorium BSL-3 pozwalajacej zamawiajacemu na dopuszczenie
laboratorium do bezpiecznego uzytkowania. Zamawiajacy przewidziat
konsultacje rynkowe w nastepujacych zakresach

Czes$é I - system zabudowy laboratoriow BSL-3, w tym zabudowa
spefniajaca wymogi normy VDI 2083, karta 19 dla klasy 4 Ilub
rownowaznej.

Czes¢é II - rozwiqzania systemu bezpiecznej wentylacji catego
obszaru laboratorium BSL-3 z wykorzystaniem ukfadu kaskady
podcisnienia odpowiadajacego najnowszym trendom i dostepnym
obecnie na rynku rozwiazaniom technicznym.
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Czeséé III - rozwiazania dotyczace fumigacji laboratoriow BSL-3 z
wykorzystaniem nadtlenku wodoru po oddaniu laboratoriow do
uzytku.

1.3. Skonfrontowanie potrzeb Zamawiajacego z mozliwosciami ich
realizacji.

1.4. Przygotowanie do realizacji zamoéwienia w zakresie szczegétowego
okreslenia jego przedmiotu, a w konsekwencji réwniez do zapewnienia
celowego, racjonalnego i oszczednego wydatkowania srodkéw publicznych.

2. Zakres informacji, ktore Zamawiajacy chce uzyska¢ od Uczestnikow:

2.1, Informacje o najnowszych, najkorzystniejszych rozwigzaniach
technicznych, technologicznych, wykonawczych, organizacyjnych,
handlowych, ekonomicznych oraz logistycznych w zakresie wykonania,
dostawy i instalacji w laboratoriach BSL-3 tukasiewicz - PORT systemow
opisanych w pkt. 1.2. 2.2. Informacje jak ksztattujg sie ceny
poszczegolnych komponentdéw systemow opisanych w pkt. 1.2. 2.3,
Harmonogram dotyczacy wykonania, dostawy i wdrozenia systeméw
opisanych w pkt. 1.2.

Ogtoszenie dialogu technicznego

Ogloszenie dotyczace dialogu technicznego zostalo umieszczone na stronie
internetowej  Zamawiajacego https://platformazakupowa.pl/ w  dniu
08.12.2023r. Termin sktadania zgloszen zostal wyznaczony na 22.12.2023 o
godz. 15:00.

Uczestnicy dialogu technicznego

Czes¢ I: HT Labor + Hospitaltechnik AG
Czes¢ II: brak zgtoszen od wykonawcow
Czes¢ III:  Media-Med Sp.zo.o.

Uni-Export tukasz Deptuta

Sterimed Sp.zo.o0.

Iacobus Sp.zo.o.

Informacje z przeprowadzonego dialogu technicznego
Przeprowadzony dialog techniczny miat postuzy¢ zebraniu informacji okreslonych

w jego celach i zakresie, wymienionych w punkcie 2. ,Przedmiot dialogu
technicznego”.
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Zamawiajacy pozyskat ponizsze informacje okreslone w celach i zakresie
przedmiotowego dialogu oraz osiggnat wybrane cele jakie zostaly zatozone przy
ogtoszeniu o zamiarze prowadzenia dialogu technicznego. Zamawiajacy pozyskat
szereg informacji, ktore pozwolg na lepsze przygotowanie przedmiotowego
postepowania o udzielenie zamdwienia publicznego, tym:

- w zakresie Czesci I:

A) Ustalono, ze zasadniczym zadaniem w planowanym przedsiewzieciu
inwestycyjnym bedzie uzyskanie scisle okreslonych cech i parametrow
technicznych  stosowanych rozwigzan wchodzacych w  skifad
oferowanych wyrobdw produkowanych na indywidualne zamédwienie a,
ktore dajg gwarancje spetnienia wymogéw podstawowych zawartych w
przepisach, w tym w wytycznych Canadian Biosafety Standard 3-rd
edition 2022 oraz VDI-2083 dotyczacych metod testowania i walidacji
instalacji oraz zabudéw gazoszczelnych dla standardéw laboratoriow
BSL-3

B) Z ustalen wynika, ze zastosowanie wyrobow takich jak atestowane
zabudowy gazoszczelne sScian i sufitow oraz podiég o wymaganej klasie
szczelnosci daje gwarancje zamawiajqcemu osiagniecia wymaganego
poziomu hermetycznosci oraz gwarantuje utrzymanie integralnosci
zabudow z uwagi na indywidualne rozwigzania i cechy konstrukcyjne
zastosowane w wyrobach. Ma to szczegdlne znaczenie w przypadku
walidacji laboratorium jak i wymaganych standardami
miedzynarodowymi okresowych rewalidacji, gdyz zapewnia uzyskanie
powtarzalnych parametrow szczelnosci oraz w sposob przemyslany i
fatwy umozliwia dokonywanie ewentualnych napraw. Ponad to,
stosowanie systemowych rozwigzan zabuddéw gazoszczelnych o
odpowiedniej klasie do przeznaczenia daje uzytkownikowi gwarancje
wymaganej szczelnosci dla potrzeb proceséw dekontaminacji, ktore
prowadzone w sposob prawidlowy, w potaczeniu z fatwymi do
czyszczenia panelami zabudow, gwarantujg prostote obstugi i
uzytkowania laboratorium BSL-3.

C) Rozpoznano tez walory innych oferowanych wyrobéw tzw. wyposazenia
dodatkowego jak: drzwi laboratoryjne, lampy oswietleniowe, panele
sterujace, gniazda elektryczne i przejscia gazoszczelne dla instalacji.
Stwierdzono, ze zastosowanie ich w polaczeniu z odpowiednim modelem
zabudowy zapewnia najwyzszy standard osiggalny na rynku, co jest
pozadane w projekcie w miare mozliwosci ekonomicznych
zamawiajgcego.

D) Przedyskutowano aspekty gwarancji, serwisu jak i dostepnosci czesci

zamiennych i stwierdzono, ze producent jest w stanie zapewnic obstuge
posprzedazng, jak i uczestnictwo w walidacji i certyfikacji oraz re-
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PORT klauzul i stosownych zapisow umownych pomiedzy stronami.
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?::;:’:élfogn E) Po zapoznaniu sie z oferowanymi wyrobami i metodami produkcji,

stwierdzono, ze producent stosuje sie do najnowszych trendéw i
rozwigzan w zakresie projektowania wyrobéw ich produkcji jak i
certyfikacji przez niezalezne instytuty.

F) Na koniec stwierdzono, ze zastosowanie podobnych wyrobdéw w
projekcie byloby pozadane ze wzgledu na bardzo wysoki stopien
pewnosci uzyskania wymaganych parametréow technicznych
laboratorium BSL-3 dotyczacych szczelnosci, integralnosci i odpornosci
na procesy dekontaminacji.

- w zakresie Czegsci III:

A) Ustalono, ze metoda dekontaminacji z uzyciem zgazowanego H202 jest
uznang w praktyce i szeroko stosowang w chwili obecnej metodg
dekontaminacji pomieszczen, urzadzen oraz instalacji. Jest to metoda
nie pozostawiajaca sladow na powierzchniach urzadzen i materialéw
przy zatozeniu prawidiowego przebiegu procesu dekontaminacji, uznana
jest za metode bezpieczng i tanig w uzytkowaniu, ale drogg w zakupie
urzadzen. Jest ona powszechnie stosowana w szpitalnictwie, przemysle
farmaceutycznym, medycznym oraz w laboratoriach o zréznicowanym
stopniu hermetycznosci i przeznaczeniu.

B) Z ustaled wynika, ze dostawcy urzadzen nie potrafig wskazac obecnie
wiasciwej technologii fumigacji kanatu wyciggowego w granicy
hermetycznosci, czyli pomiedzy projektowanym laboratorium BSL-3 a
stacjq centralng filtrow HEPA.

C) Istniejg réznice w oferowanych urzadzeniach i poszczegolnych
rozwigzaniach technicznych pomiedzy dostawcami urzgadzen. Budowa
sprzetow do fumigacji dzieli sie na urzadzenia do wprowadzenia do
pomieszczen z zewnetrznym panelem sterujgcym, ktore sq wyposazone
w aerator i katalizator H202 jako zintegrowany z jednostkg macierzysty
badz w konfiguracji oddzielnej oraz te za pomocg ktérych proces
fumigacji realizowany jest poprzez podtaczanie jednostki do kréécow
fumigacyjnych zainstalowanych w $cianach pomieszczen z uzyciem
urzadzen bez wprowadzania ich do strefy poddawanej dekontaminacji.
Istniejq rowniez technologie mieszane wykorzystujace zalety obydwu
rozwigzan. Dlatego kluczowe staje sie dobranie technologii to
specyficznych wymagan i lokalnych uwarunkowan danego uzytkownika.

D) Istnieje mozliwos¢ wykorzystania technologii dekontaminacji H202 z

umiejscowieniem czujnikéw RH i RS oraz T w strefie fumigowanej, a
samego urzadzenia poza tq strefg, wtedy moéwimy o indywidulanie
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tukasiewicz dobranej technologii do specyfiki wymagan uzytkownika. W trakcie
PORT procesu fumigacji kluczowe staje sie stale kontrolowanie wilgotnosci
Polski Osrodek wzglednej, nasycenia wzglednego H202, temperatury i przeptywu tak
Rozwoju . Ry c 2. . ce .
Technologil aby nie dopusci¢ do przejscia procesu w strefe mikrokondensacji i

kondensacji z uwagi na korozyjne dziatanie stezonych skroplin H202 na
materialy wykonczeniowe, stal nierdzewna, tworzywa sztuczne.
Zakorniczenie procesu polega na doprowadzeniu parametrow w
pomieszczeniu do obnizonego poziomu koncentracji gazu H202
wynoszacego 1ppm. Stezenie wymagane w procesie zalezne jest
rodzaju patogenu i stopnia skomplikowania w zakresie aranzacji
kubatury stosowanych materiatéw etc. Np. Materiaty chtonne jak welur,
wyktadzina intensywnie pochlaniajg czastki gazu H202 co wymaga
wydtuzenia przebiegu procesu fumigacji. Do celow weryfikacji
skutecznosci procesow stosuje sie identyfikatory chemiczne i
biologiczne kupowane osobno. Identyfikatory chemiczne stanowiag
tasmy samoprzylepne odbarwiajace sie, gdy sa w kontakcie z
fumigantem. Wskazniki biologiczne wymagaja indywidualnej oceny
zgodnie z kartg technicznag producenta.

E) Przedyskutowano aspekty gwarancji, serwisu jak i dostepnosci czesci
zamiennych i stwierdzono, ze producent jest w stanie zapewni¢ obstuge
posprzedazng jak i uczestnictwo w walidacji i certyfikacji oraz re-
certyfikacji laboratorium BSL-3 co bezposrednio wynika¢ moze z klauzul
i stosownych zapiséw umownych pomiedzy stronami.

F) Zasygnalizowano, ze w zasadzie kazdy z producentéw zaleca konkretny
typ H202, ktory jest zazwyczaj stabilizowany dodatkami objetymi
klauzulami patentowymi. Nalezy zawsze stosowac Perhydrol zalecany
do uzycia przez danego producenta.

G) Liderem w produkcji wysokozaawansowanych czujnikéw do kontroli
procesu fumigacji jest firma Vaisala z Finlandii. Przynajmniej 3 sposrod
konsultowanych producentéw wyposaza swoje urzadzenia w czujniki
produkgcji firmy Vaisala. Czujniki RH i RS tego producenta mogqa stuzy¢
jako podstawe opracowania technologii fumigacji dla kanatu
wyciqgowego w laboratorium BSL-3.

Data sporzadzenia protokotu: 13.03.2024 M’w P"z‘ewSka el

rektor Centh

Diagnostykl Populacyjne)
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