ZESTAWIENIE KSZTALTEK | ARMATURY

PRZEKROJ A-A L.P. WYSZCZEGOLNIENIE SR[EDNIC]:A MATERIAL PRODUCENT 1LOSC SZT.
mm
1 POMPA NP3085.160SH /254 80 - XYLEM 2kpl.
Obudowa zewnetrzna 2 | STOPA SPRZEGAJACA 80 ZELIWO SZARE XYLEM 2kpl.
Szafa sterownicza
/ 17 3 | ORUROWANIE PRZEPOMPOWNI 80(88,9x2,0) | kwasooorornA s 2
. oA 4 | ZAWOR ZWROTNY KULOWY TYP 53/35 80 - AVK 2kpl.
20 e 5 | ZASUWA NOZOWA DO SCIEKOW TYP 702/10 80 S AVK 2kpl.
I 6 | TRZPIENIE DO ZASUW - kwaSObPoRNA | waRSZTATONE ZUpl.
7 | PROWADNICE RUROWE #60,3x3,0 | kweShbbromun | wamonanee 4
13 | i o842 . DRABINKA ZrAZOWA Z NASTOPNICAMI Skl WRONANE
_\ % ‘ L i W WYKONANIU ANTYPOSLIZGOWYM - KWASCODPORNA | WARSZTATOME L
= — T : | e WEAZ MONTAZOWY TYP. LEKKI, Z PODWOINYM ZAMKIEM STAL § 1
o 9kl 1 FHY o | 22 ¥ | ZABEZPIECZENIEM PRZED SAMOCZYNNYM ZAMKNIECIEM | 900%B00 | kwsoobeomma | HYDRO-HARKO
o b £ i i
B %_ S ST 10 | WSPORNIK_RUROCIAGOW = KWASCODPORNA | WARSZTATOWE 1
11 | KOMINEK WENTYLACYJNY — NAWEW 100 KWASOOSPORNA | wARSSTATOWE 1
PE100 SDR17 90x5.4 12 | OBUDOWA 1500 NS08 o FABET/BEWA Tkpl
- 13 | PLYTA POKRYWOWA 1800 4050 W0 FABET/BEWA 1kpl
- 14 | PRZEJSCIE SZCZELNE DLA RUR. TLOCZNEGO 80 EPOM INTEGRA 1
15 | PRZEPUST KABLOWY 110 PVC - 1
16 | SYGNALIZATOR POZIOMU Z KABLEM — - NIVELCO 2
17 | KOMINEK WENTYLACYJINY — WYWIEW 100 KWASOODPORNA |y nkONANIE 1
18 | SONDA HYDROSTATYCZNA = Ll . APLISENS 1
19 | DELEKTOR TEUMIACY 1, — MGy 1
20 | POCHWYT DO DRABINY - kwaSS0bPORNA|  wamasTATONE !
21 | LARCUCH DO POMP - KWASOSDPORNA | wARSETATONE 2
22 | LANCUCH DO SONDY, PLYWAKOW, POMOSTU - kwaSO0DPORNA|  wARGETATONE 2
o3| NASADA PLUCZACA #52 Z ZAWOREM ODCINAJACYM - Auminium/ o Tkpl.
| KROCCEM ZE STALI NIERDZEWNEJ jStel kowasoadporng
24| PODEST TECHNOLOGICZNY - KA DR ORNA AR T e 1
25| BELKA WSPORCZA DO POMOSTU - s Bori At 2
1. Wszystkie przejscia przez sciany wykonane bedq jako szczelne elastyczne.
2. W pompowni zastosowane zostanq rury ze stali kwasoodpornej 1.4301.
3. Kominek nawiewny doprowadzony do poziomu max. awaryjnego poziomu Sciekéw
z mozliwogciq przedfuzenia — opuszczenia nizej do 0,15 m nad dnem
4. Wszystkie elementy wykonane ze stali nierdzewnej takie jak prefabrykowane
ksztaftki dostarczane na budowe powinny by¢ poddane obrébce pasywacyjnej w
zakfadzie produkeyjnym gdzie proces jest prowadzony wg PN—EN 2516:2000 lub
norm ASTM A 380, ASTM A 960. Nie przewiduje sie stosowania dodatkowych
powfok zabezpieczajgcych rurociqgi ze stali nierdzewnej z wyjgtkiem spawdw
wykonywanych na budowie i innych miejsc gdzie to jest konieczne (najczesciej w
przypadku uszkodzenia powfoki pasywacyjnej), ktére nalezy zabezpieczyé poprzez
wytrawianie i pasywacje na terenie budowy.
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