Specyfikacja Techniczna D.04.01.01.

D.04.00.00. PODBUDOWY
D.04.01.01. PROFILOWANIE 1 ZAGESZCZENIE PODLOZA,
WYKONANIE KORYTA

1.  WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru Robot
w ramach realizacji zadania: ,,Remont gminnej drogi publicznej nr 119979D w miejscowoSci Szklarnia”.

1.2. Zakres Robét objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robot zwigzanych z wykonaniem
koryta wraz z profilowaniem i zageszczeniem podtoza w zakresie ustalonym w Dokumentacji Projektowej

Zakres robot obejmuje:

- profilowanie, zageszczenie podtoza, wykonanie koryta
zgodnie z Dokumentacjg Projektowa
1.3. OKkreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji sa zgodne z obowigzujacymi polskimi normami podanymi
w D.00.00.00 ,,Wymagania Ogolne”.

1.4. Ogoélne wymagania dotyczace robét
Ogolne wymagania dotyczace robot podane w D.00.00.00 ,,Wymagania Ogolne”.

Wykonawca rob6t jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonanych robdt oraz za ich zgodno$¢ z
Dokumentacja Projektowa, Specyfikacjami oraz z zaleceniami Inzyniera.

2. MATERIALY

Nie wystepuja

3. SPRZET

3.1. Ogoélne wymagania dotyczace sprzetu
Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podane w D.00.00.00 ,,Wymagania Ogolne”.
3.2. Sprzet do wykonania robét

Caly sprzet budowlany, maszyny, urzadzenia i narzgdzia powinny by¢ w dobrym stanie, zapewniajagcym
uzyskanie odpowiedniej jakosci robot, w szczegodlnosci stosowany sprzet nie moze spowodowac niekorzystnego
wplywu na wlasciwosci gruntu podtoza.

Sprzet budowlany powinien odpowiada¢ pod wzgledem typdw i iloSci wskazaniom zawartym w PZJ
lub projekcie organizacji robot, zaakceptowanym przez Inzyniera, lub w przypadku braku takich dokumentow
powinien by¢ uzgodniony i zaakceptowany przez Inzyniera. Sprzet powinien by¢ stale utrzymywany w dobrym
stanie technicznym. Wykonawca powinien rowniez dysponowaé sprawnym sprzgtem rezerwowym,
umozliwiajacym prowadzenie robot w przypadku awarii sprz¢tu podstawowego.
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Jakikolwiek sprzet, maszyny, urzadzenia i narz¢dzia nie gwarantujace zachowania wymagan ja-
kosciowych robot zostang przez Inzyniera zdyskwalifikowane i nie dopuszczone do robét.

4. TRANSPORT

4.1. Ogoélne wymagania dotyczace transportu

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w D.00.00.00 "Wymagania ogdlne".

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogoélne warunki wykonywania Robét

Ogolne zasady wykonania robdt podano w D.00.00.00. ,,Wymagania Ogdlne”.
Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji Projekt Technologii i Organizacji Robdt oraz
Program Zapewnienia Jako$ci uwzgledniajacy wszystkie warunki w jakich be¢da wykonywane roboty.

5.2. Zasady ogélne

Wykonawca powinien przystapi¢ do wykonania profilowania i zageszczenia podloza bezposrednio
przed rozpoczeciem robot zwigzanych z wykonaniem warstw nawierzchni. Wczesniejsze przystapienie do
wykonania koryta oraz profilowania i zaggszczania podloza, jest mozliwe wylacznie za zgoda Inzyniera, w
korzystnych warunkach atmosferycznych.

W wykonanym korycie oraz po wyprofilowanym i zageszczonym podtozu nie moze odbywaé si¢ ruch
budowlany, niezwigzany bezposrednio z wykonaniem nawierzchni.

5.3. Profilowanie podloza

Przed przystapieniem do profilowania podloze powinno by¢ oczyszczone ze wszelkich zanieczyszczen.
Nalezy usuna¢ btoto i grunt, ktory ulegt nadmiernemu zawilgoceniu.

Po oczyszczeniu powierzchni podloza, ktore ma by¢ profilowane nalezy sprawdzié, czy istniejace
rzgdne terenu umozliwiaja uzyskanie po profilowaniu zaprojektowanych rzednych podtoza. Zaleca si¢ aby
rzgdne terenu przed profilowaniem byly o co najmniej 5 cm wyzsze niz projektowane rzedne podtoza.

Jezeli powyzszy warunek nie jest spetniony i wystepuja zanizenia poziomu w podtozu przewidzianym
do profilowania. Wykonawca powinien spulchni¢ podloze na gleboko§¢ zaakceptowana przez Inzyniera,
dowiez¢ dodatkowy grunt spetniajacy wymagania obowigzujace dla gornej strefy korpusu, w iloéci konieczne;j
do uzyskania wymaganych rzgdnych wysokosciowych i zaggséci¢ warstwe do uzyskania wymaganych rzednych
wysoko$ciowych 1 zageéci¢ warstwe do uzyskania warto§ci wymaganego wskaznika zaggszczenia podanego w
tablicy 1.

Tablica 1. Minimalne wartoS$ci zageszczania podloza (I <)

Minimalna wartos$¢ Is dla:
kategoria ruchu KR3

Goérna warstwa o grubo$ci 20cm 1,03

Na glebokosci od 20 do 50cm od powierzchni podtoza 1,00

Strefa korpusu

W przypadku, gdy gruboziarnisty material tworzacy podloze uniemozliwia przeprowadzenie badania
zageszczenia, kontrolg zageszczenia nalezy oprze¢ na metodzie obcigzen plytowych. Nalezy okresli¢ pierwotny i
wtorny modut odksztalcenia podloza wedlug BN-64/8931-02. Stosunek wtornego i pierwotnego modulu
odksztalcenia nie powinien przekraczac 2,2.

Wilgotnos¢ gruntu podtoza podczas zaggszczania powinna by¢ roéwna wilgotnosci optymalnej z
tolerancjg od -20 % do +10 %.

5.4. Utrzymanie koryta oraz wyprofilowanego i zageszczonego podloza
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Podloze (koryto) po wyprofilowaniu i zaggszczeniu powinno by¢ utrzymane w dobrym stanie. Jezeli po
wykonaniu robot zwigzanych z profilowaniem i zageszczeniem podloza nastapi przerwa w robotach i
Wykonawca nie przystapi natychmiast do uktadania warstw nawierzchni, to powinien on zabezpieczy¢ podtoze
przed nadmiernym zawilgoceniem, na przyktad przez roztozenie folii lub w inny sposob zaakceptowany przez
Inzyniera. Jezeli wyprofilowane i zaggszczone podioze uleglo nadmiernemu zawilgoceniu, to do uktadania
kolejnej warstwy mozna przystapi¢ dopiero po jego naturalnym osuszeniu.

Po osuszeniu podtoza Inzynier oceni jego stan i ewentualnie zaleci wykonanie niezbgdnych napraw.
Jezeli zawilgocenie nastgpito w wskutek zaniedbania Wykonawcy, to naprawe wykona on na wtasny koszt.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogélne zasady kontroli jakoSci robot

Ogodlne zasady kontroli jako$ci robot podano w D.00.00.00 "Wymagania ogdlne".
6.2. Badania w czasie robot
g@B@r7@  Czestotliwosé oraz zakres badan i pomiarow

Czgstotliwos$¢ oraz zakres badan i pomiaréw dotyczacych cech geometrycznych i zageszczenia koryta i
wyprofilowanego podtoza podaje tablica 2.

Tablica 2. Czestotliwo$¢ badan kontrolnych w czasie robét przy wykonaniu Kkoryta oraz
profilowaniu i zageszczeniu podloza

Lp. | Wyszczegoélnienie badan i pomiaréw Minimalna czestotliwo$¢ badan i pomiarow

1 Szerokos¢ koryta 10razy nalkm

2 Réwnos¢ podhuzna co 20 m na kazdym pasie ruchu lub pasie poszerzenia

3 Réwnos¢ poprzeczna 10razy nalkm

4 Spadki porzeczne *) 10razy nal km

5 Rzedne wysokosciowe co 25 m w osi jezdni i na jej krawedziach

6 Uksztattowanie osi w planie *) co 25 m w osi jezdni i na jej krawedziach

7 Zageszczenie, wilgotno$¢ gruntu podtoza w 2 punktach na dziennej dziatce roboczej, lecz nie
rzadziej niZ raz na 600 m?

*) Dodatkowe pomiary spadkdéw poprzecznych i uksztattowania osi w planie nalezy wykonaé w punktach

gtownych tukéow poziomych

gAB@BD Szerokoé¢ koryta (profilowanego podtoza)
Szerokos¢ koryta i profilowanego podtoza nie moze rozni¢ si¢ od szerokosci projektowanej wigcej niz
+10 cmi -5 cm.

Z@B@E @) Rownos¢ koryta (profilowanego podtoza)

Nieréwnos$¢ podtuzne koryta i profilowanego podtoza nalezy mierzy¢ 4-metrowa tatg zgodnie z norma
BN-68/8931-04.

Nierownosci poprzeczne nalezy mierzy¢ 4-metrowa tata a dla poszerzen tatag dostosowana do szero-
kosci koryta.

Nierownosci nie moga przekracza¢ 20 mm.

g@B@gF @) Spadki poprzeczne
Spadki poprzeczne koryta i profilowanego podtoza powinny by¢ zgodne z Dokumentacja Projektowa z
tolerancja = 0,5 %.

g@B@H@D Rzedne wysoko$ciowe

Roéznice pomigdzy rzgdnymi wysokosciowymi koryta lub wyprofilowanego podtoza i rzednymi
projektowanymi nie powinny przekracza¢ +1 cm, -2 cm.
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pGAE RGP Uksztaltowanie osi w planie
O$ w planie nie moze by¢ przesunigta w stosunku do osi projektowanej o wigcej niz +5 cm.

@B @ @ @) Zageszczenie koryta

Wskaznik zageszczenia koryta i wyprofilowanego podtoza okreslony wg BN-77/8931-12 nie powinien
by¢ mniejszy od podanego w tablicy L.

Jesli jako kryterium dobrego zaggszczenia stosuje si¢ poréwnanie wartosci moduldéw odksztatcenia, to
warto$¢ stosunku wtornego do pierwotnego modutu odksztatcenia, okre$lonych zgodnie z norma BN-64/9831-02
nie powinna by¢ wigksza od 2,2.

Wilgotnos¢ w czasie zaggszczania nalezy bada¢ wedlug PN-B-06714-17. Wilgotno$¢ gruntu podioza
powinna by¢ wtdrna wilgotnosci optymalnej z tolerancjg od -20 % do +10 %.

Wskaznik zageszczenia nalezy sprawdza¢ wedtug BN-77/8931-12, przynajmniej w dwoch punktach,
wybranych losowo na kazdej dzialce roboczej. Zaggszczenie nalezy kontrolowaé na podstawie normalnej proby
Proctora, wedtug PN-88/B-04481 (metoda I lub I1).

Wilgotno$¢ w czasie zaggszczania nalezy badaé przynajmniej dwukrotnie na kazdej dziatce roboczej.

6.3. Zasady postepowania z wadliwie wykonanymi odcinkami koryta (profilowanego podloza)

Wszystkie powierzchnie, ktoére wykazuja wieksze odchylenia cech geometrycznych od okre$lonych w
punkcie pkt. 6.2 powinny by¢ naprawione przez spulchnienie do giebokosci co najmniej 10 cm, wyroéwnanie i
powtorne zageszczenie.

7. OBMIAR ROBOT

Ogodlne zasady obmiaru robdt podano w ST D.00.00.00. ,,Wymagania ogd6lne”.
Jednostka obmiarowa jest metr kwadratowy (m?); wyprofilowanego i zageszczonego podioza
gruntowego.

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne wymagania dotyczace odbioru Robot podano w ST D.00.00.00. ,,Wymagania Ogolne”.

Podloze podlega odbiorowi czgsciowemu wedlug zasad okreslonych w ST D.00.00.00. ,,Wymagania
Ogodlne”. Badania przy odbiorze polegaja na sprawdzeniu technicznych dokumentéw kontrolnych i
przeprowadzeniu pomiardéw dla sprawdzenia wymogow podanych w punkcie 6.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogodlne zasady dotyczace ptatnosci podano w ST D.00.00.00. ,,Wymagania Ogolne”.
Placi sie za metr kwadratowy (m?) profilowania i zageszczania podtoza. Cena jednostki obmiarowej jest
ceng usredniong dla zatozonego sposobu wykonania i obejmuje:
— opracowanie Projektu Technologii i Organizacji Robot oraz Programu Zapewnienia Jakosci,
— dostarczenie niezbednego sprzetu,
—  profilowanie koryta,
—  zageszczenie koryta,
—  zabezpieczenie przed nawodnieniem,
— wykonanie wszystkich niezbgdnych pomiaréw, prob i sprawdzen,
— oznakowanie Robot i jego utrzymanie.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1 Odpowiednie normy i przepisy prawne
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