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M.19.01.04  BALUSTRADY NA OBIEKTACH MOSTOWYCH 
 

 

1. WSTĘP 

 

1.1. Przedmiot ST 

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej są wymagania dotyczące wykonania i odbioru 
balustrady stalowej na obiekcie dla zadania pn.: „Remont mostu na potoku Chotowskim w ciągu drogi 
gminnej miejscowości Chotowa”. 

 

1.2. Zakres stosowania ST 

 Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy 
zlecaniu Robót wymienionych w pkt.1.1. 

 

1.3. Zakres Robót objętych ST 

 Roboty, których dotyczy Specyfikacja, obejmują wszystkie czynności umożliwiające i mające 
na celu wykonanie balustrady na obiekcie mostowym. 

 Zakres rzeczowy obejmuje wykonanie dokumentacji projektowej oraz samo wykonanie 
balustrad na obiekcie. 

 

1.4. Określenia podstawowe 

 Określenia podane w niniejszej Specyfikacji są zgodne z obowiązującymi odpowiednimi 
normami oraz z określeniami podanymi w ST DM.00.00.00. “Wymagania Ogólne” 

Bariera ochronna - urządzenie bezpieczeństwa ruchu drogowego stosowane w celu zapobieżenia 
wyjechania pojazdu z korony drogi, przejechaniu pojazdu na jezdnię przeznaczoną dla przeciwnego 
kierunku ruchu lub niedopuszczenie do powstania kolizji pojazdu z obiektem lub przeszkodami stałymi 
znajdującymi się w pobliżu jezdni. 

Balustrada - urządzenie bezpieczeństwa ruchu pieszego stosowane w celu zapobieżenia wypadnięciu 
osób lub pojazdów z obiektu. 

 

1.5. Ogólne wymagania dotyczące Robót 

 Wykonawca Robót jest odpowiedzialny za jakość ich wykonania oraz za zgodność 
z Dokumentacją Projektową, ST i poleceniami Kierownika Projektu. Ogólne wymagania dotyczące 
Robót podano w ST DM.00.00.00 "Wymagania ogólne". 

 

 

2. MATERIAŁY 
 
 

2.2. Balustrady mostowe 

 Przewidziane na obiekcie stalowe balustrady, o typie określonym w Dokumentacji Projektowej: 
 - balustradę należy wykonać z kształtowników i płaskowników ze stali St3S  
 - do spawania użyć elektrod ER-146 wg pkt. 2.2 PN-88/M-69433. 
 

2.3. Materiały do zabezpieczenia antykorozyjnego. 

 System powłokowy malarski o trwałości powyżej 15 lat. W skład systemu wchodzi: 
 - powłoka gruntowa, 
 - powłoka międzywarstwowa, 
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 - powłoka nawierzchniowa  
System powłokowy musi posiadać aktualną Aprobatę Techniczną IBDiM. System powłokowy 

malarski musi być zaakceptowany przez Kierownika Projektu. 
System powłokowy powinien być zgodny z “Zaleceniami do wykonywania i odbioru 

antykorozyjnych zabezpieczeń konstrukcji stalowych drogowych obiektów mostowych” IBDiM 
Warszawa 1999. 
 
 

3. SPRZĘT 

 Roboty mogą być wykonane ręcznie lub mechanicznie. Roboty można wykonać przy użyciu 
dowolnego typu sprzętu zaakceptowanego przez Kierownika Projektu. 
 
 

4. TRANSPORT 

 Materiały mogą być przewożone dowolnymi środkami transportu. Należy je umieścić 
równomiernie na całej powierzchni ładunkowej i zabezpieczyć przed spadaniem lub przesuwaniem 
oraz przed uszkodzeniami. 
 
 

5. WYKONANIE ROBÓT 

 

5.1. Wykonawca przedstawi Kierownikowi Projektu do akceptacji Projekt Organizacji 
i Harmonogram Robót uwzględniający wszystkie warunki, w jakich będą montowane bariery 
i balustrady. 

 

5.3. Balustrady mostowe typu przewidzianego w dokumentacji 

 Stalowe balustrady mostowe przewidzianego w dokumentacji typu należy wykonać zgodnie z 
projektem uwzględniając następujące założenia: 
 

 * Balustrada powinna być wykonana w wytwórni, w elementach o długości dostosowanej 
do możliwości przewozowych. 
 * Zabezpieczenie antykorozyjne: 
  Roboty związane z zabezpieczeniem antykorozyjnym należy wykonać zgodnie z ST 
14.02.01. 
 * W balustrady należy wykonać dylatacje w przewidzianych projektem miejscach.  

6. KONTROLA JAKOŚCI ROBÓT 

 Sprawdzeniu podlegają prostoliniowość i prawidłowość zamocowania bariery i balustrady oraz 
prawidłowość ochrony antykorozyjnej balustrady. 
 
 

7. OBMIAR ROBÓT 

Jednostkami obmiarowymi są: 
- metr (m) wykonanej balustrady, 
 
 

8. ODBIÓR ROBÓT 
 Odbiorom częściowym podlegają: 
 - dostarczone na budowę elementy stalowe balustrady i bariery, 
 - elementy zamocowania ( przed ich zabetonowaniem), 
 - warsztatowe wykonanie balustrady, 
 - balustrad i barier po jej osadzeniu w konstrukcji i wykonaniu połączeń elementów, 
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 - ochrona antykorozyjna. 
 Odbiór końcowy zakończony winien być spisaniem protokołu. 
 
 

9. PODSTAWA PŁATNOŚCI 
Podstawą płatności jest cena jednostkowa za 1 metr (m) balustrady, według dokonanego 

obmiaru i odbioru. 
Cena jednostkowa jest ceną uśrednioną dla założonego sposobu wykonania i obejmuje: 

- wykonanie dokumentacji projektowej; 
- prace przygotowawcze, 
- zakup i dostarczenie materiałów, 
- warsztatowe wykonanie balustrady, 
- montaż, 
- antykorozyjne zabezpieczenie, 
- zdylatowanie balustrady, 
- odpady, 
- uporządkowanie miejsca Robót, 
- wykonanie wszystkich niezbędnych pomiarów, prób i sprawdzeń, 
- oznakowanie miejsca Robót i jego utrzymanie. 
 
 

10.    PRZEPISY ZWIĄZANE 
PN-88/H-84020 Stal węglowa konstrukcyjna zwykłej jakości ogólnego stosowania. Gatunki. 
PN-81/H-84023 Stal określonego zastosowania. Gatunki. 
PN-88/M-69433 Spawalnictwo. Elektrody otulone do spawania stali niskowęglowych i stali o 
podwyższonej wytrzymałości. 
- "Katalog drogowych barier ochronnych" - opracowanie "Transprojektu" Warszawa ze stycznia 
1993r. 
- Komitet Nauki i Techniki, Warszawa 1971 - Instrukcja zabezpieczenia przed korozją stalowych 
konstrukcji za pomocą pokryć malarskich - KOR - 3A. 
- "Typowe poręcze mostowe" - katalog opracowany przez Centralne Biuro Studiów i Projektów 
Dróg i Mostów w roku 1975 ( projekt zatwierdzony jako typowy przez Dyrektora CZDP decyzją nr 
M/13/18/76 z dnia 30.08.1976 r.) 
PN-C-81515 Wyroby lakierowe. Nieniszczące pomiary grubości powłok. 
PN-H-97053 Ochrona przed korozją. Malowanie konstrukcji stalowych. 
PN-H-97070 Ochrona przed korozją Pokrycia lakierowe. Ogólne wytyczne. 
PN-ISO 8501-1 Przygotowanie podłoży stalowych przed nakładaniem farb i podobnych produktów. 
Wzrokowa ocena czystości powierzchni. Stopnie skorodowania i stopnie przygotowania 
niezabezpieczonych podłoży stalowych po całkowitym usunięciu wcześniej nałożonych powłok. 
ISO 8504-2 Obróbka strumieniowo-ścierna 
ISO 2808:1997 Wyroby lakierowe. Określenie grubości powłok 
PN-C-81400 Wyroby lakierowe - Pakowanie, przechowywanie, transport. 
PN-C-81531 Wyroby lakierowe. – Określanie przyczepności powłok do podłoża oraz przyczepności 
międzywarstwowej 
 
Zalecenia do wykonywania i odbioru antykorozyjnych zabezpieczeń konstrukcji stalowych drogowych 
obiektów mostowych. IBDiM. Warszawa 1999 r.  
ST M 14.02.01 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 


