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©

4 ISO 4032 - M36 20

3 DIN 128 - A36 20

2 Rama_podstawa_ziozenie 1

1 Fundament_ztozenie 1

Nr poz. Nazwa L.szt. Oznaczenie Arkusz Uwagi

§ Konstruowat Pyza L. szt.
g : - Sprawdzit Cichocki 1
E N £ Gt. konstruktor | o Sokotowski N2
= 5 3 g © Kontrola norm. %’ Wnuk s 8
S z = g a Kierownik 2 Sokotowski|S g
Zastepuje rys. Nr Podziatka| Format |Materiat Cecha Masa
Zastagpiony przez rys. Nr 1:40 A3 e 202288 k¢
Tolerancje wg PN-EN 1SO 286-2:2010 E IT12
Sciezka lrobocza Nr ark. Data pierwszej emisji
dostepu|archiwalna 5 28.10.2021

Przedsiebiorstwo Nazwa . . /4

G HAM_ztozenie_gtowne
»'@ WITU --
R & Nr rysunku Nr edydji
R2.HAM.000 :




4900

3400

4900
3400

Uwagi:

1. Stopy fundamentowe umiesci¢ na 15 cm wartwie podktadowo-wyréwnawczen z chudego betonu C 12/15
2. Po odpowiednim rozmieszczeniu stdp, odcig¢ uchyty transportowe (jesli przeszkadzajg w dalszych pracach)

2 Stopa_1 4
1 Stopa_2 1
Nr poz. Nazwa L.szt. Oznaczenie Arkusz Uwagi

g Konstruowat Pyza L. szt.
3 é > Sprawdzit Cichocki 1
E 3 g Gt. konstruktor | ¢ Sokolowski T
< 8 3 8 E Kontrola norm. | £ Wnuk o £
S z = g a Kierownik 2 Sokotowski|S g
Zastepuje rys. Nr Podziatka| Format [Materiat Cecha Masa
Zastagpiony przez rys. Nr . A3 —— 14032,0 kg
Tolerancje wg PN-EN ISO 286-2:2010 E IT12 50
Sciezka [robocza Nr ark. Data piorwsze] emis)
dostepu/archiwalna 6 28.10.2021

Przedsiebiorstwo | Nazwa . .

Fundament_ziozenie
Nr rysunku Nr edydji




50 * 1400 AL [Nr1- @16 L=3700 mm]
D-D (1:20) B-B(1:20) A-A (1:20) :
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- 107 00, 107 L 1500 i’ v
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© 1400 [Nr2 - @16 L=3 640 mm]
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Uwagi: o
=7 . R 2
1. Beton C25/30 E E \ | ! © [Nr 4 - @14 L=1 500 mm|
2. Stal RB 400 L] o
3. Klasa srodowiskowa - XC1 o N
4. Pret Nr 3 zakonczony gwintem M36 4x 14 150 150
Zestawienie stali zbrojeniowej dla stopy C
Numer preta | Srednica [mm] | Waga [ kg/m] | Dtugos$é [m] llos¢ [szt.] Suma [kg]
1 16 1,59 3,70 6 35,30
2 16 1,58 3,64 6 34,73
3 3 36 798 073 4 2330 Nr poz. Nazwa L.szt. Oznaczenie Arkusz Uwagi
4 14 1,22 1,50 4 7,32 s Konstruowat Pyza L. szt.
3 é > Sprawdzit Cichocki 4
= N £ Gt. konstruktor | o Sokotowski N
Uchwyt transportow J 8 p 2 . Kontrola norm. | s Wnuk | 2
(%] ko) - N -~ O
S z = £ a Kierownik 2 Sokotowski| S &
Zastepuje rys. Nr Podziatka| Format |Materiat Cecha Masa
Zastgpiony przez rys. Nr 1:20 A3 —— 2806,4 kg
Tolerancje wg PN-EN ISO 286-2:2010 E IT12
Sciezka lrobocza Nr ark. Data pierwszej emisji
dostepu|archiwalna 7 28.10.2021
Przedsiebiorstwo | Nazwa
zedsie Stopa_1
WITU [Nrrysunku Nr edydi




[Nr 1 - @16 L=3 700 mm]
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Uwagi: | 9 < ()
gi: | N z
500
1. Beton C25/30 o =
2. Stal RB 400 T $ { 2
3. Klasa Srodowiskowa - XC1 C ! o [Nr 4 - @14 L= 1500 mm|
4. Pret Nr 3 zakoriczony gwintem M36 C \ J ¥
T ~
150 150
D -+ 4 x @14
Zestawienie stali zbrojeniowej dla stopy
Numer preta | Srednica [mm] | Waga [ kg/m] | Dtugos$é¢ [m] 0S¢ [szt.] Suma [kg]
1 16 1,59 3,70 6 35,30
2 16 1,58 3,64 6 34,73
3 & 36 7,98 0,73 4 23,30
4 g 14 1,22 1,50 4 7,32 Nr poz. Nazwa L.szt. Oznaczenie Arkusz Uwagi
§ Konstruowat Pyza L. szt.
5 é > Sprawdzit Cichocki 1
Uchwyt transportowy E N £ Gt. konstruktor | o Sokotowski Nros
S 5 3 g E Kontrola norm. ‘g Wnuk s 2
S z = £ a Kierownik 2 Sokotowski| S &
Zastepuje rys. Nr Podziatka| Format |Materiat Cecha Masa
Zastagpiony przez rys. Nr 1:20 A3 e 2806.4 kgl
Tolerancje wg PN-EN 1SO 286-2:2010 E IT12
Sciezka robocza Nr ark. Data pierwszej emisji
dostepu|archiwalna 8 28.10.2021
Przedsiebiorstwo | Nazwa
zedsie Stopa_2
WITU [Nrrysunku Nr edydi
R2.HAM.003 ;
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E ﬁ i
21 BS EN ISO 4017 - M24 x 50 64
20 |BSENISO 4017 -M12 x40 56
19 BS EN ISO 4017 - M12 x 35 128
16 |[BS ENISO 4017 - M24 x 100 48
15 BS EN ISO 4017 - M24 x 90 16
18 |ISO 4032 - M12 184
14 ISO 4032 - M24 64
17 |DIN 128 - A12 184
13 |DIN 128 - A24 160
12 Ztozenie_tapa_600 24
11 Wzmocnienie_poprzeczne 16
10 Wzmocnienie_boczne 4
9 Kolumna_boczna_ztozenie 4
8 Ptyta_09 8
7 Ptyta_04 4
6 Ptyta_03 1
5 Ptyta_02 1
4 |Plyta_01 4
3 HEB_300_4000 1
2 HEB_300_3000 4
1 HEB_300_1800 2
Nr poz. Nazwa L.szt. Oznaczenie Arkusz Uwagi
< Konstruowat | Pyza L. szt.
S g > Sprawdzit Cichocki 1
E N £ Gt. konstruktor | o Sokotowski Nros
< s 2 g © Kontrola norm. | £ Wnuk a 8
S z = & a Kierownik 2 Sokotowski| S &
Zastepuje rys. Nr Podziatka| Format |Materiat Cecha Masa
Zastapiony przez rys. Nr 1:20 Az e 6186,9 kgl
Tolerancje wg PN-EN SO 286-2:2010 E IT12
Sciezka robocza Nr ark. Data pierwszej emisji
dostepu|archiwalna 9 28.10.2021
Przedsiebiorstwo | Nazwa : :
Frg Rama_podstawa_ztozenie
Nr rysunku Nr edycji




A-A (1:10)

3010 155
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>/ S/ & \S2 &I \S/2 155 <
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Uwagi:
1. Do wszystkich nakretek przyja¢ wymiarowanie spawdw wedtug nakretki pierwszej
2. Podczas spawania zachowac wspdtosiowos¢ wszystkich otwordw z nakretkami, maksymalna odchytka £1°
3. Po spawaniu pokry¢ antykorozyjng farbg RD-ELASTOMETAL RAL 7000
4. Grubos$¢ suchej powtoki antykorozyjen >250 pm
3 |HEB_140_3000 1
2 Nakretka_M42 6
1 Piyta_05 1
Nr poz. Nazwa L.szt. Oznaczenie Arkusz Uwagi
S Konstruowat Pyza L. szt.
3 é > Sprawdzit Cichocki 4
E N £ Gt. konstruktor | o Sokotowski N
< 8 2 g © Kontrola norm. | § Wnuk o 2
S z = g a Kierownik 2 Sokotowski|S g
Zastepuje rys. Nr Podziatka| Format |Materiat Cecha Masa
Zastgpiony przez rys. Nr 1:10 A3 —— 126,4 kg
Tolerancje wg PN-EN ISO 286-2:2010 E IT12 Stal 5235
Sciezka lrobocza Nr ark. Data pierwszej emisji
dostepu/archiwalna 10 28.10.2021
Przedsiebiorstwo Nazwa . .
8, © Kolumna_boczna_ztozenie
w.a WITU [~ j
R & rysunku Nr edydji
a R2.HAM.005 1




AA(1:4)

707,11

B-B(1:4)
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N
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Uwagi:

1. Po spawaniu pokry¢ antykorozyjng farbg RD-ELASTOMETAL RAL 7000
2. Grubosc¢ suchej powtoki antykorozyjen >250 um

2 Profil_30_30 1
1 |Piyta_06 2
Nr poz. Nazwa L.szt. Oznaczenie Arkusz Uwagi
S Konstruowat Pyza L. szt.
IS c : . .
) j 5 > Sprawdzit Cichocki - 1 6
€ 3 E Gt. konstruktor | o Sokotowski Noa
< 8 3 g P Kontrola norm. | § Wnuk o 2
S z = g S Kierownik | £ Sokotowski| 3 g
Zastepuje rys. Nr Podziatka| Format |Materiat Cecha Masa
| Zastgpiony przez rys. Nr 1:4 A3 e 27 kg
Tolerancje wg PN-EN ISO 286-2:2010 E 1T12 Stal 5235
Sciezka robocza Nr ark. Data pierwszej emisji
dostepu/archiwalna 11 28.10.2021
Przedsiebiorstwo Nazwa : :
: il Wzmocnienie_poprzeczne
O WITU [Nrrysunku Nr edycj
R2.HAM.006 :




A-A (1:10)

125 40 1745,77
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Gy Jy S S B B
S i A S 3 Vam—— 3
N N g ___J
D) - .
= A
420 310
B-B(1:10)

Uwagi:

1. Po spawaniu pokry¢ antykorozyjng farbg RD-ELASTOMETAL RAL 7000

2. Grubosc¢ suchej powtoki antykorozyjen >250 um
& ——F 2 |HEB_140_2300 1
¥ - 1 |Piyta_07 1
g © Nr poz. Nazwa L.szt. Oznaczenie Arkusz Uwagi
N 5 Konstruowat [ Pyza L. szt.
3 é > Sprawdzit Cichocki 4
E N £ Gt. konstruktor | o Sokotowski Nres
3 3 2 2 . Kontrola norm. | £ Wnuk o g
S z = g a Kierownik 2 Sokotowski|S g
Zastepuje rys. Nr Podziatka| Format |Materiat Cecha Masa
Zastagpiony przez rys. Nr 1:10 A3 Stal e 72,6 kg
Tolerancje wg PN-EN ISO 286-2:2010 E IT12
Sciezka lrobocza Nr ark. Data pierwszej emisji
dostepu|archiwalna 12 28.10.2021
Przedsiebiorstwo | Nazwa . .
s Wzmocnienie_boczne

Ghe,

E : n“%ﬁ WITU Nr rysunku RZ HAM .007 Nr eldycji




B-B(1:4) CC(1:a)
AA(1:4) 529,89 '
A — A
n % : + C
N j_
/Zﬁ
C 4l N o
oWGY) —gV¥5
10
9 DIN 7991 - M4 x 10 4
8 DIN912-M5x 16 4
7 DIN 912 - M8 x 30 4
6 DIN 625 - 6009 - 45 x 75 x 16 1
5 Pret_ztoZenie 1
4 Sworzen_M42 1
10  |Plyta_09 1
3 Piyta_doc 1
2 tapa_300 P 1
1 tapa_600 1
Nr poz. Nazwa L.szt. Oznaczenie Arkusz Uwagi
S Konstruowat Pyza L. szt.
3 é > Sprawdzit Cichocki 24
E N £ Gt. konstruktor | o Sokotowski Nres
= 3 3 g © Kontrola norm. ‘g Wnuk s 8
S z = £ a Kierownik 2 Sokotowski| S &
Zastepuje rys. Nr Podziatka| Format |Materiat Cecha Masa
Zastagpiony przez rys. Nr 1:4 A3 e 14,9 kg
Tolerancje wg PN-EN ISO 286-2:2010 E IT12
Sciezka robocza Nr ark. Data pierwszej emisji
dostepu/archiwalna 13 28.10.2021
Preedsigiorsvo [Tzt Ztozenie_tapy_600
Nr rysunku Nr edycji
R2.HAM.008 1




266

A f A
i1 i
|
A-A(1:1)
S
Q
2 K0253.2086X20 bolt in steel 2
1 Pret_15 1
Nr poz. Nazwa L.szt. Oznaczenie Arkusz Uwagi

g Konstruowat Pyza L. szt.
IS c f . -
b g > Sprawdzit Cichocki - 24
c 3 = Gt. konstruktor | o Sokotowski N2
< 5 3 g P Kontrola norm. %’ Wnuk o 2
S z = g a Kierownik 2 Sokotowski|S g
Zastepuje rys. Nr Podziatka| Format [Materiat Cecha Masa
Zastapiony przez rys. Nr 1:1 A3 . 0.3 kg
Tolerancje wg PN-EN ISO 286-2:2010 E IT12
Sciezka robocza Nr ark. Data pierwszej emisji
dostepu/archiwalna 14 28.10.2021

Przedsiebiorstwo Nazwa . .

Frromnd Pret_zlozenie
&.@ WITU [ --
- rysunku Nr edydji
O R2.HAM.009 :
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Uwagi:

1. Wykona¢ wedtug pliku STEP
2. Wymiary wszystkich szczelin przyjac jak na szczegdle A
3. Szczeliny wykonac na wylot przez caty profil

4. Ostre krawedzie stepic
5. Profil po obrébce pokry¢ antykorozyjng farbg RD-ELASTOMETAL RAL 7000

6. GrubosS¢ suchej powtoki antykorozyjen >250 pm

Nr poz. Nazwa L.szt. Oznaczenie Arkusz Uwagi
S Konstruowat Pyza L. szt.
3 é > Sprawdzit Cichocki 1
E N £ Gt. konstruktor | o Sokotowski N2
< 8 2 g © Kontrola norm. %’ Wnuk s 2
S z = £ a Kierownik 2 Sokotowski| S &
Zastepuje rys. Nr Podziatka| Format |Materiat Cecha Masa
Zastapiony przez rys. Nr 1:10 A3 e 4585 kg
Tolerancje wg PN-EN 1SO 286-2:2010 E IT12 Stal 5235
Sciezka lrobocza Nr ark. Data pierwszej emisji
dostepu/archiwalna 15 28.10.2021
Przedsigbiorstwo | Nazwa HEB 300 4000
S Nr rysunku Nr edydji




3000
2700
2100 HEB 300
| |
R = e — — ———4 |
o S e = s
™ ~ | ™
= t— > |
- A B ‘
300
A(1:5)
Uwagi:
1. Wykona¢ wedtug pliku STEP
2. Wymiary wszystkich szczelin przyja¢ jak na szczegdle A
3. Szczeliny wykonac na wylot przez caty profil
4. Ostre krawedzie stepic
5. Profil po obrébce pokry¢ antykorozyjng farbg RD-ELASTOMETAL RAL 7000
6. Grubos¢ suchej powtoki antykorozyjen >250 pm
Nr poz. Nazwa L.szt. Oznaczenie Arkusz Uwagi
S Konstruowat Pyza L. szt.
3 & > Sprawdzit Cichocki 4
E 5 £ Gt. konstruktor | o Sokotowski N2
N h = N ] )
< g 9 g © Kontrola norm. | 's Wnuk E %
S z = g a Kierownik 2 Sokotowskil3 &
Zastepuje rys. Nr Podziatka| Format |Materiat Cecha Masa
Zastagpiony przez rys. Nr 1:10 A3 e 346,3 kg
Tolerancje wg PN-EN 1SO 286-2:2010 E IT12 Stal $235
Sciezka lrobocza Nr ark. Data pierwszej emisji
dostepu/archiwalna 16 28.10.2021
Przedsigbiorstwo | Nazwa HEB 300 3000
Nr rysunku Nr edydji
R2.HAM.011 :




1800
1500 HEB 300
900
| i | i
& R ﬁ ************ D —D 1
g8 e A R ] —
|
| | |

Uwagi:

1. Wykona¢ wedtug pliku STEP

2. Wymiary wszystkich szczelin przyjac jak na szczegdle A

3. Szczeliny wykonac na wylot przez caty profil

4. Ostre krawedzie stepic

5. Profil po obrébce pokry¢ antykorozyjng farbg RD-ELASTOMETAL RAL 7000

6. Grubos$¢ suchej powtoki antykorozyjen >250 um

Nr poz. Nazwa L.szt. Oznaczenie Arkusz Uwagi
c Konstruowat Pyza L. szt.
g s - Sprawdzit Cichocki 2
= g = Gt. konstruktor | o Sokotowski Nros
N 5 p £ o Kontrola norm. | £ Wnuk . 2
S z = g a Kierownik S SokotowskilS g
Zastepuje rys. Nr Podziatka| Format |Materiat Cecha Masa
Zastgpiony przez rys. Nr . —— 205,8 k
Tolerancje wg PN-EN 1SO 286-2:2010 E IT12 1:10 A3 Stal 5235 ’
Sciezka robocza Nr ark. Data pierwszej emisji
dostepu archiwalna 17 28.10.2021

Ei_gdsiebiorstwo Nazwa H EB_300_ 1800

Nr rysunku R2.HAM.012 e




3000
HEB 140
315 70 730 70 315 150 265 70 730 70 215 140
S T oo ———————— —— o -
T8 ——————— _ F—t—————————t———— ——— -—t—————————— A — <
 — B S— D — RN
20 x $15 PRZEJSCIOWY
450 425 425 425 425 425 425
6 x P65 PRZEJSCIOWY

Uwagi:

1. Wykonac¢ wedtug pliku STEP

2. Otwory wykonac na wylot przez caty profil

3. Ostre krawedzie stepic

Nr poz. Nazwa L.szt. Oznaczenie Arkusz Uwagi
S Konstruowat Pyza L. szt.
3 é > Sprawdzit Cichocki 4
E N £ Gt. konstruktor | o Sokotowski N
< 8 2 g © Kontrola norm. | § Wnuk o 2
S z = £ a Kierownik 2 Sokotowski| S &
Zastepuje rys. Nr Podziatka| Format |Materiat Cecha Masa
Zastapiony przez rys. Nr 1:10 A3 — 99.4 kg
Tolerancje wg PN-EN 1SO 286-2:2010 E IT12 Stal 5235
Sciezka lrobocza Nr ark. Data pierwszej emisji
dostepu/archiwalna 18 28.10.2021
Przedsiebiorstwo | Nazwa
HEB_140_3000
E % WITU [Nrrysunku Nr edydii




HEB 140

3 x @15 PRZEJSCIOWY
140
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79 7 ]
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Uwagi:
1. Wykonac¢ wedtug pliku STEP
2. Otwory wykonac na wylot przez caty profil
3. Ostre krawedzie stepic
Nr poz. Nazwa L.szt. Oznaczenie Arkusz Uwagi
S Konstruowat Pyza L. szt.
& é > Sprawdzit Cichocki 4
E N £ Gh. konstruktor | ¢ Sokotowski NS
N k= N » .
< S 3 g P Kontrola norm. | § Wnuk o £
S z = £ a Kierownik 2 Sokotowski| S &
Zastepuje rys. Nr Podziatka| Format |Materiat Cecha Masa
Zastapiony przez rys. Nr 1'5 A3 o Nie dotycz
Tolerancje wg PN-EN ISO 286-2:2010 E IT12 ) Stal 5235
Sciezka robocza Nr ark. Data pierwszej emisji
dostepu/archiwalna 19 28.10.2021
Przedsiebiorstwo | Nazwa HEB 140 2300
Sk
@ WITU ———
& Nr rysunku Nr edydji
R2.HAM.014 1




631

950

SV

30

30

|3
Uwagi:
1. Wykona¢ wedtug pliku STEP
2. Wykonac z profila zamknietego 30x30x3
3. Ostre krawedzie stepic
Nr poz. Nazwa L.szt. Oznaczenie Arkusz Uwagi
S Konstruowat Pyza L. szt.
IS c f - -
j 5 > Sprawdzit Cichocki - 16
c 3 = Gt. konstruktor | o Sokotowski Noa
< 5 3 g P Kontrola norm. %’ Wnuk o 2
S z = g a Kierownik 2 Sokotowski|S g
Zastepuje rys. Nr Podziatka| Format [Materiat Cecha Masa
Zastagpiony przez rys. Nr 1:1 A3 . 15kg
Tolerancje wg PN-EN ISO 286-2:2010 E 1T12 Stal 5235
Sciezka robocza Nr ark. Data pierwszej emisji
dostepu/archiwalna 20 28.10.2021
Przedsiebiorstwo | Nazwa .
Nr edycji

\%gﬁﬁ WITU [Nrrysunku

R2.HAM.015

1




M8x1.25

3
@15 A-A(1:1)
] M8x1.25
25 25
30 30
200

Uwagi:

1. Ostre krawedzie stepic

2. Pokrycie: Fosforanowac

3. Wszytskie wymiary po pokryciu

Nr poz. Nazwa L.szt. Oznaczenie Arkusz Uwagi

S Konstruowat Pyza L. szt.
IS c ¥ - -
b g > Sprawdzit Cichocki - 24
£ > € Gt. konstruktor | o Sokotowski Nres
< 5 3 g © Kontrola norm. %’ Wnuk o 2

S z = g a Kierownik 2 Sokotowski|S g

Zastepuje rys. Nr Podziatka| Format |Materiat Cecha Masa
Zastagpiony przez rys. Nr 1:1 A3 — 0,3 kg
Tolerancje wg PN-EN ISO 286-2:2010 E IT12 Stal 5235
Sciezka robocza Nr ark. Data pierwszej emisji
dostepu/archiwalna 21 28.10.2021

Przedsiebiorstwo Nazwa
.- Pret_15
I @ WITU [Nrrysunku Nr edydii




Uwagi:

1. Wykonac¢ wedtug pliku STEP
2. Ostre krawedzie stepic

A-A (1:10)

1000

3. Ptyte po obrobce pokry¢ antykorozyjng farbg RD-ELASTOMETAL RAL 7000

4. Grubo$¢ suchej powtoki antykorozyjen >250 pm

1% 1)
211 12 X M24x3
150 100
¢ T
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150
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o Te]
() -
100 300
1000
30
Nr poz. Nazwa L.szt. Oznaczenie Arkusz Uwagi
§ Konstruowat Pyza L. szt.
3 é > Sprawdzit Cichocki 4
E 3 = G. konstruktor | o Sokotowski T
1S £ N » [} » ’
< k) 8 s © Kontrola norm. | 5 Wnuk s 8
S z = g a Kierownik 2 Sokotowski| S g
Zastepuje rys. Nr Podziatka| Format |Materiat Cecha Masa
Zastgpiony przez rys. Nr 1:10 A3 . 233.4 kg
Tolerancje wg PN-EN ISO 286-2:2010 E 1T12 | Stal 5235
Sciezka robocza Nr ark. Data pierwszej emisji
dostepu archiwalna 22 28.10.2021
Przedsigbiorstwo [ Nazwa ijyta 01
Nr rysunku Nr edydji
R2.HAM.017 :
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Uwagi:

1. Wykona¢ wedtug pliku STEP
2. Ostre krawedzie stepic

3. Ptyte po obrdbce pokry¢ antykorozyjng farbg RD-ELASTOMETAL RAL 7000

4. Grubos¢ suchej powtoki antykorozyjen >250 pm
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Nr poz. Nazwa L.szt. Oznaczenie Arkusz Uwagi
S Konstruowat Pyza L. szt.
5 é > Sprawdzit Cichocki 1
E N £ Gh. konstruktor | ¢ Sokotowski Nres
< 5 3 g © Kontrola norm. %’ Wnuk s 2
S z = g a Kierownik 2 Sokotowski|S g
Zastepuje rys. Nr Podziatka| Format |Materiat Cecha Masa
Zastagpiony przez rys. Nr 1:10 A3 —— 436,5 kg
Tolerancje wg PN-EN ISO 286-2:2010 E IT12 Stal 5235
Sciezka I'ObOCZG Nr ark. Data pierwszej emisji
dostepu/archiwalna 23 28.10.2021
Przedsigbiorstwo | Nazwa ijyta 02
Nr rysunku Nr edydji




Uwagi:

1. Wykona¢ wedtug pliku STEP
2. Ostre krawedzie stepic

3. Plyte po obrdbce pokry¢ antykorozyjng farbg RD-ELASTOMETAL RAL 7000

4. Grubos¢ suchej powtoki antykorozyjen >250 ym
5. Mozliwe zmiany wytycznych po konsultacji z konstruktorem
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Nr poz. Nazwa L.szt. Oznaczenie Arkusz Uwagi

S Konstruowat Pyza L. szt.
3 é > Sprawdzit Cichocki 1
E N £ Gt. konstruktor | o Sokotowski N2
< 8 2 g © Kontrola norm. %’ Wnuk s 2
S z = g a Kierownik 2 Sokotowski|S g
Zastepuje rys. Nr Podziatka| Format |Materiat Cecha Masa
Zastagpiony przez rys. Nr 1:10 A3 —— 436,6 kg
Tolerancje wg PN-EN ISO 286-2:2010 E 1T12 Stal 5235
Sciezka lrobocza Nr ark. Data pierwszej emisji
dostepu/archiwalna 24 28.10.2021

Przedsigbiorstwo | Nazwa ijyta 03

Nr rysunku Nr edydji
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Uwagi : Nr poz. Nazwa L.szt. Oznaczenie Arkusz Uwagi
, . § Konstruowat Pyza L. szt.
1. Wykonac wedtug pliku STEP S § > Sprawdzit Cichocki
2. Ostre krawedzie stepic E g £ G. konstruktor | o Sokotowski =
3. Plyte po obrobce pokry¢ antykorozyjng farbg RD-ELASTOMETAL RAL 7000 < § g g = Kontrola norm. | £ Wnuk P g 4
4. Grubosc¢ suchej powtoki antykorozyjen >250 pm N z = x S Kierownik |2 Sokotowskil3 g
Zastepuje rys. Nr Podziatka| Format |Materiat Cecha Masa
Zastgpiony przez rys. Nr 1:10 A3 . 2043 kg
Tolerancie wg PN-EN 1SO 286-2:2010 E IT12 Stal 5235
Sciezka robocza Nr ark. Data pierwszej emisji
dostepu/archiwalna 25 28.10.2021
Przedsiebiorstwo | Nazwa
Nr rysunku Nr edydji




Na przelot——
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Uwagi:

1. Wykonac¢ wedtug pliku STEP
2. Wszytskie otwory wykonac¢ na przelot ptyty
3. Ostre krawedzie stepic

10

450

Nr poz. Nazwa L.szt. Oznaczenie Arkusz Uwagi
S Konstruowat Pyza L. szt.
3 é > Sprawdzit Cichocki 4
E 3 £ G. konstruktor | o Sokotowski T
< 8 2 g P Kontrola norm. | § Wnuk o 2
S z = g S Kierownik | £ Sokotowski| 3 g
Zastepuje rys. Nr Podziatka| Format |Materiat Cecha Masa
Zastagpiony przez rys. Nr 1:4 A3 . 125kg
Tolerancje wg PN-EN ISO 286-2:2010 E 1T12 Stal 5235
Sciezka [robocza Nr ark. Data piorwsze] emis)
dostepu/archiwalna 26 28.10.2021
Przedsiebiorstwo Nazwa
ﬁéﬁ WITU Nr rysunku Nr edycji




Na przelot—

Uwagi:
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1. Wykona¢ wedtug pliku STEP
2. Wszytskie otwory wykonac¢ na przelot ptyty
2. Ostre krawedzie stepic

e

Nr poz. Nazwa L.szt. Oznaczenie Arkusz Uwagi

S Konstruowat Pyza L. szt.
e c H . .
i 5 > Sprawdzit Cichooki _ 32
c 3 = Gt. konstruktor | o Sokotowski N2
< kS 3 g P Kontrola norm. % Wnuk p 2
S z = g a Kierownik 2 Sokotowski|S g
Zastepuje rys. Nr Podziatka| Format |Materiat Cecha Masa
Zastapiony przez rys. Nr 1:2 A4 o 0.6 kg
Tolerancje wg PN-EN ISO 286-2:2010 E IT12 Stal S235
Sciezka robocza Nr ark. Data pierwszej emisji
dostepu|archiwalna 27 28.10.2021

Przedsiebiorstwo Nazwa

oy ¢ Ptyta_06
A WITU [Nrrysunku Nr edycj
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Na przelot
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Uwagi:
1. Wykonac¢ wedtug pliku STEP
2. Wszytskie otwory wykonac¢ na przelot ptyty
2. Ostre krawedzie stepic
Nr poz. Nazwa L.szt. Oznaczenie Arkusz Uwagi
S Konstruowat Pyza L. szt.
3 é > Sprawdzit Cichocki 4
‘Ef 3 § Gt. konstruktor ¢ Sokolowski N2
< S 3 3 P Kontrola norm. | $ Wnuk o 2
N z = & a Kierownik 2 Sokotowski| & £
Zastepuje rys. Nr Podziatka| Format |Materiat Cecha Masa
Zastapiony przez rys. Nr 1:4 A4 o 6.6 kg
Tolerancje wg PN-EN SO 286-2:2010 E IT12 Stal S235
Sciezka lrobocza Nr ark. Data pierwszej emisji
dostepularchiwalna 28 28.10.2021
Przedsiebiorstwo | Nazwa P*yta 07
e
@ WITU >
Nr rysunku Nr edycji




Na przelot

Uwagi:

1. Wykona¢ wedtug pliku STEP
2. Wszytskie otwory wykonac na przelot ptyty
3. Ostre krawedzie stepic

4. Plyte po obrdébce pokry¢ antykorozyjng farbg RD-ELASTOMETAL RAL 7000

5. Grubosc¢ suchej powtoki antykorozyjen >250 um
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Nr poz. Nazwa L.szt. Oznaczenie Arkusz Uwagi
S Konstruowat Pyza L. szt.
S é > Sprawdzit Cichocki 8
E 3 £ Gt. konstruktor | o Sokotowski Nros
3 s o £ o Kontrola norm. | Wnuk o g
S z = g a Kierownik 2 Sokotowski|S g
Zastepuje rys. Nr Podziatka| Format |Materiat Cecha Masa
Zastagpiony przez rys. Nr 1:2 A3 —— 4,7 kg
Tolerancje wg PN-EN ISO 286-2:2010 E 1T12 Stal 5235
Sciezka lrobocza Nr ark. Data pierwszej emisji
dostepu|archiwalna 29 28.10.2021
Przedsigbiorstwo | Nazwa ijyta 08
Nr rysunku Nr edydji
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Uwagi:
1. Wykona¢ wedtug pliku STEP
2. Ostre krawedzie stepic
3. Dla nietolerownych wymiaréw przyjac¢ +0,1
Nr poz. Nazwa L.szt. Oznaczenie Arkusz Uwagi
S Konstruowat Pyza L. szt.
S kS > Sprawdzit Cichocki
‘Ef g £ Gt. konstruktor | o Sokotowski N
< 8 2 g E Kontrola norm. | $ Wnuk p 2 24
N z = & a Kierownik 2 Sokotowski| & g
Zastepuje rys. Nr Podziatka| Format |Materiat Cecha Masa
Zastapiony przez rys. Nr 1:1 A4 Teflon (PTFE . 0.0kg
Tolerancje wg PN-EN SO 286-2:2010 E IT12 ( )
Sciezka lrobocza Nr ark. Data pierwszej emisji
dostepularchiwalna 30 28.10.2021
Przedsigbiorstwo | Nazwa P*yta 09
Nr rysunku Nr edycji
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Uwagi:

1. Wykonac¢ wedtug pliku STEP

2. Ostre krawedzie stepic

3. Dla nietolerownych wymiaréw przyja¢ +0,1

4. Nieoznaczone promienia przyja¢ R=10

5. Nieoznaczone fazy przyjgc 2x45°

6. Pokrycie: Fosforanowac

7. Wszytskie wymiary po pokryciu

Nr poz. Nazwa L.szt. Oznaczenie Arkusz Uwagi
S Konstruowat Pyza L. szt.
IS c ¥ - -
b g > Sprawdzit Cichocki - 24
£ > € Gt. konstruktor | o Sokotowski Nres
< 8 2 g © Kontrola norm. %’ Wnuk s 2
S z = £ a Kierownik 2 Sokotowski| S &
Zastepuje rys. Nr Podziatka| Format |Materiat Cecha Masa
Zastagpiony przez rys. Nr 1:2 A3 e 6.7 kg
Tolerancje wg PN-EN ISO 286-2:2010 E IT12 Stal 5235
Sciezka lrobocza Nr ark. Data pierwszej emisji
dostepu/archiwalna 31 28.10.2021

Przedsiebiorstwo | Nazwa
e tapa_600
w a \WITU [Nrrysunku Nr edydi
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Uwagi:

33,81

. Wykonac¢ wedtug pliku STEP
. Ostre krawedzie stepic
. Dla nietolerownych wymiarow przyja¢ £0,1

. Nieoznaczone fazy przyja¢ 2x45°
. Pokrycie: Fosforanowac

1
2
3
4. Nieoznaczone promienia przyja¢ R=5
5
6
7

. Wszytskie wymiary po pokryciu

Nr poz. Nazwa L.szt. Oznaczenie Arkusz Uwagi
S Konstruowat Pyza L. szt.
IS c 0 . .
b g > Sprawdzit Cichocki - 24
£ N E Gt. konstruktor | o Sokotowski Nres
X g g g © Kontrola norm. | § Wnuk s £
N Z = g a Kierownik 2 Sokotowski|S g
Zastepuje rys. Nr Podziatka| Format |Materiat Cecha Masa
Zastapiony przez rys. Nr 1:2 A3 L 16k
Tolerancje wg PN-EN 1SO 286-2:2010 E IT12 Stal 3235
Sciezka [robocza Nr ark. Data piorwsze] emis)
dostepu/archiwalna 32 28.10.2021
Przedsiebiorstwo Nazwa
G, tapa_300_P
‘wﬁﬁ WITU Nr rysunku Nr edycji
R2.HAM.027 1
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Nr poz. Nazwa L.szt. Oznaczenie Arkusz Uwagi
Uwagi: g Konstruowat Pyza L. szt.
1. Wykona¢ wedtug pliku STEP E 5 z Sprawdzit Cichocki _ 24
2. Ostre krawedzie stepié . z E i Gt. konstruktor %Soko’rowsh } N2
4. Dla nietolerownych wymiaréw przyja¢ +0,1 E 2 4 5 : Kontrola norm. 1z Wnuk _J 5
. .. s N z [ a a Kierownik Z Sokotowski| A g
- N!eoznaczone promlema_ I?I’ZY_]QCOR—Z Zastepuje rys. Nr Podziatka| Format |Materiat Cecha Masa
6. Nieoznaczone fazy przyjac 1x45 Zastapiony przez rys. Nf 1:1| A3 Stal S235 o1k
7. Pokrycie: Fosforanowac Tolerancje wg PN-EN 1SO 286-2:2010 E IT12
8. Wszytskie wymiary po pokryciu Sciezka [robocza Nr ark. Data pierwszej emisji
dostepu/archiwalna 33 28.10.2021
Przedsiebiorstwo | Nazwa r
G Sworzen_M42
a1 WITU [Nrrysunku Nr edydii
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Uwagi . Nr poz. Nazwa L.szt. Oznaczenie Arkusz Uwagi
1. Wykonac' WeC”'Ug pllkU STEP c Konstruowat Pyza L. szt.
2. Ostre krawedzie stepic E g > Sprawdzit Cichocki 24
3. Nieoznaczone promienia przyja¢ R=2 . s € i Gl konstrukfor} ¢ Sokolowski } Nrez.
4. Nieoznaczone fazy przyjaé 3x45° 3 v g s s Kontrola norm. |2 Wnuk __ ] g
5. Pokrvcie: Fosf ; S z = g a Kierownik 2 Sokotowski| 3 g
- PO I‘YCIe.. 0S oranowac i Zastepuje rys. Nr Podziatka| Format [Materiat Cecha Masa
6. Wszytskie wymiary po pokryciu Zastgpiony przez rys. Nr 1:1| A3 24k
. , : Stal S235 4 kg
Tolerancie wg PN-EN 1SO 286-2:2010 E IT12
Sciezka lrobocza Nr ark. Data pierwszej emisji
dostepu/archiwalna 34 28.10.2021
Przedsiebiorstwo | Nazwa
o Nakretka_M42
‘@ WITU Nr rysunku RZ HAM 029 Nr edyciji
g [ [} 1
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Uwagi:

NOuUhAWN

Wykonac¢ wedtug pliku STEP
Ostre krawedzie stepic
Dla nietolerownych wymiaréw przyja¢ £0,1

. Nieoznaczone promienia przyja¢ R=10
. Nieoznaczone fazy przyja¢ 1x45°

. Pokrycie: Fosforanowac

. Wszytskie wymiary po pokryciu

A-A(1:1)
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Nr poz. Nazwa L.szt. Oznaczenie Arkusz Uwagi
S Konstruowat Pyza L. szt.
IS c : . .
b g > Sprawdzit Cichocki - 24
€ 3 E Gt. konstruktor | o Sokotowski N2
< 8 3 g P Kontrola norm. | § Wnuk o 2
S z E g S Kierownik |2 Sokotowskil& ks
Zastepuje rys. Nr Podziatka| Format |Materiat Cecha Masa
Zastgpiony przez rys. Nr 1:1 A3 e 07 kg
Tolerancje wg PN-EN ISO 286-2:2010 E 1T12 Stal 5235
Sciezka [robocza Nr ark. Data piorwsze] emis)
dostepu/archiwalna 35 28.10.2021
Przedsigbiorstwo | Nazwa ijyta doc
Nr rysunku Nr edydji
R2.HAM.030 :




