
	
	
	
	
	
	
	
	
	Załącznik Nr 1.13 do SWZ
	

	FORMULARZ CENOWY PAKIET NR 13
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	 
	
	
	
	
	

	Lp.
	Przedmiot
	J.M
	Ilość 
	Nazwa handlowa,     nr katalogowy
	Producent
	Cena jednostkowa netto
	Wartość netto
	 Stawka podatku VAT   
	Wartość brutto
	

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10
	

	
	NORMY i WYMAGANIA POZ 1-6:
Rękaw papierowo – foliowy gładki zgodny z normami PN-EN 868-3:2017-03, PN-EN 868-5:2019-01, PN-EN ISO 11607-1:2017-12, PN-EN ISO 11607-2:2017-12 ze wskaźnikiem do sterylizacji parą wodną laminat foliowy co najmniej pięciowarstwowy o gramaturze minimum 52 µm nie licząc warstwy kleju, zgrzewalna w temperaturze 180 – 2200 C zgrzew fabryczny - minimum 1 cm - wielokrotny o wytrzymałości 1,5N/15mm 	
 wykluczone umieszczenie testu między warstwami folii,  wszystkie 	napisy i testy poza przestrzenią pakowania, widoczne od strony folii rozmiar rękawa umieszczony na papierze poza przestrzenią pakowania rozmiar rękawa umieszczony na papierze poza przestrzenią pakowania wskaźnik procesu sterylizacji parą wodną – zmiana koloru z różowego przed sterylizacją na brązowy po sterylizacji powierzchni wskaźnika procesu sterylizacji ≥ 100 mm2 papier o gramaturze 60 - 70 g 	
 nawilżalność wodą od 35 - 40 s,
 wytrzymałość na rozciąganie liniowe na sucho:
- w kierunku walcowania 6,33 – 7,3 kN/m- w kierunku poprzecznym 3,33 – 4 kN/m wytrzymałość na rozciąganie liniowe na mokro:
- w kierunku walcowania 2,07 – 2,4 kN/m w kierunku poprzecznym 1,0- 1,3 kN/m	
jednoznacznie oznaczony kierunek otwierania
 wymagana kompletna charakterystyka wydana przez producenta gotowego wyrobu w celu potwierdzenia i oceny parametrów wytrzymałościowych i zgodności z normą PN-EN 868-3:2017-03, PN-EN 868-5:2019-01, PN-EN ISO 11607-1:2017-12, PN-EN ISO 11607-2:2017-12 ze względu na wymagania procedury zgrzewania wszystkie pozycje muszą pochodzić od jednego producenta wymagana dokumentacja producenta określająca maksymalny okres przechowywania wyrobów po sterylizacji zapakowanych w oferowane rękawy papierowo - foliowe  	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	1
	
Rękaw papierowo-foliowy z 3 wskaźnikami procesu,, znak CE oraz przekreślonej dwójki  – płaski – 
50 mm x 200m

	szt
	6
	
	
	
	
	 
	 
	

	2
	
Rękaw papierowo-foliowy z 3 wskaźnikami procesu, znak CE oraz przekreślonej dwójki – płaski – 1 rolka
100 mm x 200m

	szt
	6
	
	
	
	
	 
	 
	

	3
	Rękaw papierowo-foliowy z 3 wskaźnikami procesu, znak CE oraz przekreślonej dwójki– płaski – 1 rolka
75 mm x 200m

	szt
	6
	
	
	
	
	 
	 
	

	4
	Rękaw papierowo-foliowy z 3 wskaźnikami procesu,, znak CE oraz przekreślonej dwójki– płaski – 1 rolka
150 mm x 200m

	szt
	6
	
	
	
	
	 
	 
	

	5
	
Rękaw papierowo-foliowy z 3 wskaźnikami procesu, znak CE oraz przekreślonej dwójki – płaski 250 mm x 200m
	szt
	6
	
	
	
	
	 
	 
	

	6
	Rękaw papierowo-foliowy z 3 wskaźnikami procesu,, znak CE oraz przekreślonej dwójki -płaski
200 mm x 100m

	szt
	6
	
	
	
	
	 
	 
	

	
	NORMY i WYMAGANIA POZ. 7-13:
Rękaw papierowo	- foliowy	z fałdą ● zgodny z normami: PN-EN 868-3:2017-03, PN-EN 868-5:2019-01, PN-EN ISO 11607-1:2017-12, PN-EN ISO 	11607-2:2017-12 ze wskaźnikiem do sterylizacji parą wodną	laminat foliowy co najmniej pięciowarstwowy o gramaturze 52µm nie licząc warstwy kleju  zgrzewalna w temperaturze 180– 220 C zgrzew fabryczny – min. 1cm - wielokrotny o wytrzymałości 1,5N/15mm wykluczone umieszczenie testu między warstwami folii wszystkie napisy i testy poza przestrzenią pakowania, widoczne od strony folii rozmiar rękawa umieszczony na papierze poza przestrzenią pakowania wskaźnik procesu sterylizacji parą wodną – zmiana koloru z różowego przed sterylizacją na brązowy po sterylizacji powierzchnia wskaźnika procesu sterylizacji ≥ 100mmpapier o gramaturze 60 g nawilżalność wodą od 35 - 40 s wytrzymałość na rozciąganie liniowe na sucho: w kierunku walcowania 6,33 – 7,3 kN/m w kierunku poprzecznym 3,33 – 4 kN/m, wytrzymałość na rozciąganie liniowe na mokro:  w kierunku walcowania 2,07 – 2,4 kN/m :w kierunku poprzecznym 1,0- 1,3 kN/m jednoznacznie oznaczony kierunek otwierania wymagana kompletna charakterystyka wydana przez producenta gotowego wyrobu w celu potwierdzenia i oceny parametrów wytrzymałościowych i zgodności z normą PN-EN 868-3:2017-03, PN-EN 868-5:2019-01, 	PN-EN ISO 11607-1:2017-12, PN-EN ISO 11607-2:2017-12 ze względu na wymagania procedury zgrzewania wszystkie pozycje muszą pochodzić od jednego producenta wymagana dokumentacja producenta określająca maksymalny okres przechowywania wyrobów po sterylizacji zapakowanych w oferowane rękawy papierowo - foliowe 	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	7
	
Rękaw papierowo-foliowy z 3 wskaźnikami procesu – z fałdą 1 rolka
75 mm x 25 mm x 100m

	szt
	6
	
	
	
	
	 
	 
	

	8
	
Rękaw papierowo-foliowy z 3 wskaźnikami procesu – z fałdą 1 rolka
100 mm x 40 mm x 100m

	szt
	8
	
	
	
	
	 
	 
	

	9
	Rękaw papierowo-foliowy z 3 wskaźnikami procesu – z fałdą 1 rolka
150 mm x 50 mm x 100m

	szt
	16
	
	
	
	
	 
	 
	

	10
	Rękaw papierowo-foliowy z 3 wskaźnikami procesu – z fałdą 1 rolka
200 mm x50 mm x 100m

	szt
	4
	
	
	
	
	 
	 
	

	11
	Rękaw papierowo-foliowy z 3 wskaźnikami procesu – z fałdą 1 rolka
250 mm x 60 mm x 100m

	szt
	4
	
	
	
	
	 
	 
	

	12
	Rękaw papierowo-foliowy z 3 wskaźnikami procesu – z fałdą 1 rolka
300 mm x 60 mm x 100m

	szt
	6
	
	
	
	
	 
	 
	

	13
	Rękaw papierowo-foliowy z 3 wskaźnikami procesu – z fałdą 1 rolka
400 mm x 80 mm x 100m
	szt
	4
	
	
	
	
	 
	 
	

	14
	Papier krepowy standardowy
 pakowany naprzemiennie biały/zielony  o gramaturze 58 - 60 g /m² materiał odporny na wilgotność w procesie sterylizacji parą wodną w parametrach 121° C – czas do 30 min. oraz 134° C – czas do 20 min 	 niezmienność zabarwienia po procesie sterylizacji wymagana kompletna charakterystyka wydana przez producenta w celu potwierdzenia i oceny parametrów wytrzymałościowych i zgodności z normą PN EN 868-2:2017-03
Papier krepowy do sterylizacji naprzemiennie pakowany biały/zielony 1200mmx1200mm    
op. a 100 szt.
	op
	30
	
	
	
	
	 
	 
	

	15
	Papier krepowy standardowy
 pakowany naprzemiennie biały/zielony 	
 o gramaturze 58 - 60 g /m² 	
 materiał 	odporny na wilgotność w procesie sterylizacji parą wodną w 	parametrach 121° C – czas do 30 min. oraz 134° C – czas do 20 min niezmienność 	zabarwienia po procesie sterylizacji wymagana kompletna charakterystyka wydana przez producenta w celu potwierdzenia i oceny parametrów wytrzymałościowych i zgodności z normą PN EN 868-2:2017-03
Papier krepowy do sterylizacji naprzemiennie pakowany biały/zielony 1000mmx1000mm    op. a 250 szt.
	op
	30
	
	
	
	
	 
	 
	

	16
	Papier krepowy standardowy
 pakowany naprzemiennie biały/zielony 	
 o gramaturze 58 - 60 g /m² materiał 	odporny na wilgotność w procesie sterylizacji parą wodną w parametrach 121° C – czas do 30 min. oraz 134° C – czas do 20 min niezmienność zabarwienia po procesie sterylizacji
 wymagana kompletna charakterystyka wydana przez producenta w celu potwierdzenia i oceny parametrów wytrzymałościowych i zgodności z normą PN EN 868-2:2017-03
Papier krepowy do sterylizacji naprzemiennie pakowany biały/zielony 750mmx750mm    op. a 250 szt.
	op
	30
	
	
	
	
	 
	 
	

	RAZEM:
	
	 
	 
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	 …………………………………………… 
	

	
	
	
	
	
	
	
	           (data i podpis wykonawcy) 
	



