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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

Czes¢ ogdlna
1.1. Przedmiot opracowania

Przebudowa cze$ci pomieszcze wraz ze zmiang sposobu ich uzytkowania w Zespole Szkét w Marcinkowicach polegajaca na
dostosowaniu do wymogow internatu.

Zakres projektu obejmuje:

. dostosowanie czesci budynku na pietrze 1 dla potrzeb internatu dla 20 ucznidéw, stanowigcego kontynuacje takiej
samej funkcji na pietrze 2.

. W tym celu nalezy wykonac¢ nowe $cianki dziatowe oraz wyburzenia i zamurowanie w miejscach projektowanej zmiany
funkgji

. projektuje sie pokoje dla 20 uczniéw, pomieszczenie porzadkowe, wezet sanitarny wyposazony w normatywne ilosci
umywalek, misek ustepowych i natryskow i tazienke dla 0sdb niepetnosprawnych.

. spozywanie positkéw odbywa sie w sali na pietrze pierwszym na bazie istniejgcej kuchni opartg na cateringu.

. Istniejgca jadalnia wraz z zapleczem kuchennym stuzy¢ bedzie przygotowaniu positkow po godzinach pracy jadalni.

. na poziomie pierwszego pietra wyznaczono jedng sale umozliwiajgcg grupowa nauke ucznidow po godzinach nauki w
szkole

. jedng z klatek ewakuacyjnych bocznych przeznacza sie do komunikacji pomiedzy pierwszym i drugim pietrem po
godzinach nauki w szkole w przypadku zamkniecia komunikacji w holu gtdwnym.

. wyposazenie kazdego z pokoi przypadajace na jednego ucznia wynosi:

- 16zko 90x200, ( tapczan z materacem, kotdra, poduszka i komplet poscieli )
- stolik nocny 45x45x60cm

- biurko komputerowe 60x120x76cm,

- krzesto

- lampka na biurku komputerowym

- szafa ubraniowa 80x50x185cm

- wieszak na odziez zewnetrzng 60x140cm

- stojak na buty

Szczegbtowe dane wg odrebnego opracowania wyposazenia.

. wszystkie drzwi na kondygnacji pierwszego pietra w czesci internatu przeznaczono do wymiany, z wyjatkiem drzwi

wymienionych wg projektu internatu na pietrze 2. Drzwi do pokoi w klasie EI30. Szczegdtowy opis drzwi w czesci rysunkowej
rojektu.

[-) : Istniejace przewody wentylacyjne nalez sprawdzi¢ pod katem ich droznosci.

W pomieszczeniach, w ktorych brak jest wentylacji przewidziano wykonanie nowych przewoddw z rur stalowych ocynkowanych,

ocieplonych ponad sufit poddasza i ponad dachem. Przewody wentylacyjne nalezy wyprowadzi¢ minimum 60 cm ponad dach i

zakonczonych nasadg kominowa.

. W korytarzu projektuje sie lamperie z masy zywicznej epoksydowej na wysoko$¢ 1,25m. Dotyczy pomieszczen nr
piwnica = -1.01a, -1.08, -1.16, -1.27,0.18, 0.19, parter = 0.10, 0.18, 0.24, 0.30, pietrol = 1.02, 1.12, 1.19, 1.29, 1.33, pietro2
= 2.02, 2.10, 2.20, 2.25a, 2.33. Cokolik przy lamperii wykonac jako wywiniecie wyktadziny PCV ( jak na posadzce ) na Sciane
na wysokos$¢ 10cm. Narozniki zatamania $cian i narozniki przy drzwiach zabezpieczy¢ profilem aluminiowym w kolorze szarym.

. Projektuje sie nowg posadzke we wszystkich projektowanych pomieszczeniach internatu uzyskujac jeden poziom dla
wszystkich pomieszczen.

- plytki gresowe, antyposlizgowe, gatunek 1, R11 - w pomieszczeniach sanitarnych, tazienkach i pomieszczeniu porzadkowym

- wyktfadzina PCV o grubosci 2,5mm - w pokojach i komunikacji ogdinej obejmujacej pom. nr: piwnica = -1.01a, -1.08, -1.16, -
1.27, parter = 0.10, 0.18, 0.24, 0.30, pietrol = 1.02, 1.12, 1.19, 1.29, 1.33, pietro2 = 2.02, 2.10, 2.20, 2.25a, 2.33,

. We wszystkich pomieszczeniach w ktérych sg projektowane roboty budowlane nalezy wykona¢ uzupetnienie ubytkdw
tynku, zagruntowanie podtoza, wykona¢ malowanie $cian i sufitdw farbami emulsyjnymi

. Nalezy oznakowaé pierwsze i ostatnie stopnie wszystkich schodow wyréwnawczych (na drogach ewakuacyjnych),
26tto— czarnymi taSmami ostrzegawczymi.

. W istniejgcych oknach projektowanych pomieszczer zamontowac nawietrzaki.

. Projektowane Scianki wewnetrzne z ptyt gipsowo-kartonowych EI30 i EI60 wg wybranego systemu.

. Zamurowania i uzupetnienia w istniejgcych Scianach z cegly petnej

. Sciany w tazienkach, sanitariatach, pomieszczeniach porzadkowych, kuchni, zmywalni i rozdzielni z ptytek gresowych
na petng wysokos$¢. W pozostatych pomieszczeniach tynk cementowo — wapienny.

. W pomieszczeniach o $cianach tynkowanych przy umywalce nalezy wykonaé pas ptytek gresowych szeroki na 1,2m i
wysoki na 1,8m.

. Scianki i drzwi wydzielajgce ubikacje w fazienkach ogdlnodostepnych z ptyt wodoodpornych wg wybranego systemu

tazienkowego na petng wysokos¢
. W istniejgcych meblach kuchennych w pomieszczeniach nr 1.15a i 2.32 przewidziano montaz zmywarek.



W pomieszczeniu nr 2.21 nalezy zamontowac pralke.

Na pietrze drugim w pomieszczeniu nr 2.21 nalezy zamontowac pralke.

W oknach projektowanego internatu nalezy zamontowac rolety dostosowane do wymiaréw tych okien.

Projektuje sie wymiane 3 krat stalowych w oknach wewnetrznych gtéwnej klatki schodowej na poziomie parteru o
wymiarach 1,5x1,1m kazda

. Projektuje sie szafki na buty 9 komorowe zamykane na klucz umieszczone w komunikacji internatu na pietrze 1 ( 2
sztuki ) i pietrze 2 ( 7 sztuk )

. Istniejgce parapety w czesci istniejgcego i projektowanego internatu nalezy obtozy¢ naktadkg PCV - 31 parapety na
pietrze 2, 23 parapety na pietrze 1

. Zaktada sie ( oprdocz projektowanego internatu ) wymiane drzwi w korytarzach ogdlnodostepnych na poziomie
piwnicy, parteru i pietra 1 — szczegdtowg lokalizacje drzwi podano w czesci rysunkowej.

. W miejscu otworéw projektowanych drzwi nalezy wykonaé nowe nadproza stalowe ( N1 sztuk 37 i N2 sztuk 3 )

. W zwigzku z instalacjg video-domofonu przy wejsciu gtdwnym do budynku konieczne jest dostosowanie drzwi
wejsciowych do obstugi domofonu.

. Nalezy przebudowac istniejgca kratke nawiewng do pomieszczen archiwum w piwnicy na nowg o wymiarach 50x30cm
EIS60

. Istniejgce luksfery w korytarzach przewidziano do demontazu. W ich miejsce nalezy wykonac Scianke dziatowa EI30.

. Przewiduje sie realizacje nowych balustrad w obydwu klatkach bocznych. Balustrady wykonaé ze stali nierdzewnej na

wysokoS¢ minimum 1m od posadzki. Na poreczach nalezy zamontowac kotki o ksztatcie potowy kuli , co 1m, celem
uniemozliwienia wspinania oraz zsuwania sie po poreczy. Dodatkowo w klatce prawej nalezy wykonac pionowe zabezpieczenie z
elementéw ze stali nierdzewnej w miejscu istniejgcego drewnianego.

. Powierzchnie spocznikéw schoddw i pochylni powinny mie¢ wykonczenie wyrdzniajace je odcieniem, barwg badz
fakturg, co najmniej w pasie 30 cm od krawedzi rozpoczynajacej i konczacej bieg schodow.

. Przy wejsciu gtéwnym do budynku projektuje wycieraczke zewnetrzng aluminiowg z wktadem gumowym wpuszczong
w istniejgce podioze betonowe. Montaz do podioza zgodnie z zaleceniami producenta wycieraczki w profilowanej ramie
aluminiowej.

. Istniejgcy taras na pietrze 1 przewidziany jest do remont w zakresie demontazu: istniejgcych ptytek, istniejacej
wylewki i istniejgcej izolacji przeciwwilgociowej oraz wykonaniu nowej izolacji przeciwwilgociowej ( 2 x papa termozgrzewalna ),
wykonanie nowej wylewki betonowej zbrojonej, utozenie nowych ptytek gresowych, antyposlizowych na kleju wodoszczelnym.
Na $cianach cokolik z ptytek 30cm. Istniejgca balustrada, rynny i obrébki blacharskie do wymiany na nowe. Nowa balustrada ze
stali nierdzewnej matowej. Nowe rynny i obrdbki blacharskie z blachy powlekanej nawigzujace do istniejgcych kolorow.

. Istniejacg stotdwke nalezy wyposazy¢ w dodatkowe 3 stoty i 21 krzeset oraz komplet naczyn i sztuécédw dla 20 osdb.

. Wszystkie przewody instalacyjne i urzadzenia podlegajace zabudowie nalezy obudowane ptytami gips-karton wg
wybranego systemu.

. Nalezy spetni¢ wszystkie wymagania Matopolskiego Komendanta Wojewddzkiego PSP zawarte w postanowieniach z

dnia 25 sierpnia 2022r. znak: WZ.52840.98.1.2022.PK i WZ.52840.98.2.2022.PK)

1.2. Zakres stosowania ST.

Niniejsza specyfikacja techniczna (ST) stanowi podstawe opracowania szczegétowej specyfikacji technicznej (SST dla

wymienionych w punkcie 1.1. robdt budowlanych) stosowanej jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu zgodnie

z ustawg o zamowieniach publicznych i realizacji oraz rozliczaniu robét w obiektach budowlanych.

1.3. Zakres robot objetych ST.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujg wymagania ogdlne, wspdlne dla robdt objetych szczegotowymi

specyfikacjami technicznymi (ST).

1.4. Okreslenia podstawowe.

Tlekro¢ w ST jest mowa o:

1.4.1. obiekcie budowlanym - nalezy przez to rozumiec:

¢ budynek wraz z instalacjami i urzadzeniami technicznymi,
» budowle stanowigcg catos¢ techniczno-uzytkowa wraz z instalacjami i urzgdzeniami,
« obiekt matej architektury;

1.4.2. budynku - nalezy przez to rozumiec taki obiekt budowlany, ktdry jest trwale zwigzany z gruntem, wydzielony z
przestrzeni za pomocg przegréd budowlanych oraz posiada fundamenty i dach,

1.4.3. robotach budowlanych - nalezy przez to rozumie¢ budowe, a takze prace polegajace na przebudowie, montazu, remoncie
lub rozbidrce obiektu budowlanego,

1.4.4. remoncie - nalezy przez to rozumie¢ wykonywanie w istniejgcym obiekcie budowlanym robdt budowlanych polegajacych
na odtworzeniu stanu pierwotnego, a nie stanowigcych biezacej konserwaciji,

1.4.5. urzadzeniach budowlanych - nalezy przez to rozumie¢ urzadzenia techniczne zwigzane z obiektem budowlanym
zapewniajgce mozliwo$¢ uzytkowania obiektu zgodnie z jego przeznaczeniem, jak przylacza i urzadzenia instalacyjne,
w tym stuzgce oczyszczaniu lub gromadzeniu Sciekow, a takze przejazdy, ogrodzenia, place postojowe i place pod
Smietniki,

1.4.6.  terenie budowy - nalezy przez to rozumie¢ przestrzen, w ktérej prowadzone sg roboty budowlane wraz z przestrzenig
zajmowang przez urzadzenia zaplecza budowy,

1.4.7. prawie do dysponowania nieruchomoscig na cele budowlane - nalezy przez to rozumiec tytut prawny wynikajacy z
prawa wiasnosci, uzytkowania wieczystego, zarzadu, ograniczonego prawa rzeczowego albo stosunku
zobowigzaniowego, przewidujgcego uprawnienia do wykonywania robot budowlanych,

1.4.8.  dokumentacji budowy — protokoty odbioréw czesciowych i koncowych, w miare potrzeby, rysunki i opisy stuzace
realizacji obiektu,

1.4.9. dokumentacji powykonawczej - nalezy przez to rozumie¢ dokumentacje budowy z naniesionymi zmianami dokonanymi w
toku wykonywania robét oraz geodezyjnymi pomiarami powykonawczymi,

1.4.10. aprobacie technicznej - nalezy przez to rozumie¢ pozytywng ocene techniczng wyrobu, stwierdzajaca jego przydatnos$¢

do stosowania w budownictwie,



1.4.11. wtasciwym organie - nalezy przez to rozumiec organ nadzoru architektoniczno-budowlanego lub organ specjalistycznego
nadzoru budowlanego, stosownie do ich wiasciwosci okreslonych w rozdziale 8,

1.4.12. wyrobie budowlanym - nalezy przez to rozumie¢ wyréb w rozumieniu przepisow o ocenie zgodnosci, wytworzony w celu
wbudowania, wmontowania, zainstalowania lub zastosowania w sposob trwaty w obiekcie budowlanym,
wprowadzany do obrotu jako wyréb pojedynczy lub jako zestaw wyborédw do stosowania we wzajemny potaczeniu
stanowigcym integralng cato$¢ uzytkowa,

1.4.13. obszarze oddziatywania obiektu - nalezy przez to rozumiec teren wyznaczony w otoczeniu budowlanym na podstawie
przepiséw odrebnych, wprowadzajgcych zwigzane z tym obiektem ograniczenia w zagospodarowaniu tego terenu,

1.4.14. opfacie — nalezy przez to rozumie¢ kwote naleznosci wnoszong przez zobowigzanego za okreslone ustawg obowigzkowe
kontrole dokonywane przez wtasciwy organ,

1.4.15. kierowniku budowy — osoba wyznaczona przez Wykonawce robot, upowazniona do kierowania robotami i do
wystepowania w jego imieniu w sprawach realizacji kontraktu, ponoszaca ustawowg odpowiedzialnos¢ za
prowadzong budowe,

1.4.16. rejestrze obmiarow — nalezy przez to rozumie¢ akceptowang przez inspektora nadzoru ksigzke z ponumerowanymi
stronami, stuzacg do wpisywania przez Wykonawce obmiaru dokonanych robot w formie wyliczen, szkicow i
ewentualnie dodatkowych zatgcznikéw. Wpisy w rejestrze obmiarow podlegajg potwierdzeniu przez Inspektora
nadzoru budowlanego,

1.4.17. materiatach - nalezy przez to rozumie¢ wszelkie materiaty naturalne i wytwarzane jak réwniez rézne tworzywa i wyroby
niezbedne do wykonania robdt, zgodnie z dokumentacjg projektowg i specyfikacjami technicznymi zaakceptowane
przez Inspektora nadzoru,

1.4.18. odpowiedniej zgodnosci — nalezy przez to rozumie¢ zgodnos$¢ wykonanych robdt dopuszczalnymi tolerancjami, a jesli
granice tolerancji nie zostaty okreslone z przecietnymi tolerancjami przyjmowanymi zwyczajowo dla danego rodzaju
robdt budowlanych,

1.4.19. poleceniu inspektora nadzoru — nalezy przez to rozumie¢ wszelkie polecenia przekazane Wykonawcy przez Inspektora
nadzoru w formie pisemnej dotyczace sposobu realizacji robdt lub innych spraw zwigzanych z prowadzeniem
budowy,

1.4.20. przedmiarze robot — nalezy przez to rozumie¢ zestawienie przewidzianych do wykonania robdt wedtug technologicznej
kolejnosci ich wykonania wraz z obliczeniem i podaniem ilosci robdt w ustalonych jednostkach przedmiarowych,

1.4.21. czesci obiektu lub etapie wykonania — nalezy przez to rozumieé¢ cze$¢ obiektu budowlanego zdolng do spetniania
przewidywanych funkcji techniczno-uzytkowych i mozliwg do odebrania i przekazania do eksploatacji,

1.4.22. ustaleniach technicznych - nalezy przez to rozumie¢ ustalenia podane w normach, aprobatach technicznych i
szczegdtowych specyfikacjach technicznych.

1.5. Ogo6lne wymagania dotyczace robot.

Wykonawca rob6t jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za ich zgodno$¢ z przedmiarem, SST i poleceniami

inspektora nadzoru.

1.5.1. Przekazanie terenu budowy.

Zamawiajgcy, w terminie okreslonym w dokumentach umowy przekaze Wykonawcy teren Budowy. Na Wykonawcy spoczywa

odpowiedzialno$¢ za teren budowy (elementy budynku, na terenie, ktérych wykonywane bedg prace).

1.5.2. Zgodnos¢ robot z dokumentacja (przedmiarami) i SST.

Dokumentacja, SST oraz dodatkowe dokumenty przekazane Wykonawcy przez inspektora nadzoru stanowig zatgczniki do

umowy, a wymagania wyszczegolnione w chocby jednym z nich sg obowigzujace dla Wykonawcy tak, jakby zawarte byty

w catej dokumentacji. W przypadku rozbieznosci w ustaleniach poszczegdinych dokumentéw obowigzuje kolejnos¢ ich waznosci

wymieniona w ,0gélnych warunkach umowy". Wykonawca nie moze wykorzystywac¢ btedéw lub opuszczen w dokumentach

kontraktowych, a o ich wykryciu winien natychmiast powiadomi¢ inspektora nadzoru, ktory dokona odpowiednich zmian i

poprawek. W przypadku stwierdzenia ewentualnych rozbieznosci podane na rysunku wielkosci liczbowe wymiardw s3

wazniejsze od odczytu ze skali rysunkdw. Wszystkie wykonane roboty i dostarczone materiaty majg by¢ zgodne z dokumentacjg

i SST.

1.5.3. Zgodno$¢ wymiarowa.

Wielkosci okre$lone w dokumentacji i w SST beda uwazane za wartosci docelowe, od ktdrych dopuszczalne sg odchylenia w

ramach okreslonego przedziatu tolerancji. Cechy materiatow i elementdéw budowli muszg by¢ jednorodne i wykazywac¢ zgodnos¢

z okreslonymi wymaganiami, a rozrzuty tych cech nie mogq przekracza¢ dopuszczalnego przedziatu tolerancii.

W przypadku, gdy dostarczane materiaty lub wykonane roboty nie beda zgodne z dokumentacjg lub SST i maja wplyw na

niezadowalajgcg jako$¢ elementu budowli, to takie materiaty zostang zastgpione innymi, a elementy budowli rozebrane i

wykonane ponownie na koszt wykonawcy.

1.5.4. Zabezpieczenie terenu budowy.

Wykonawca jest zobowigzany do zabezpieczenia terenu budowy w okresie trwania realizacji kontraktu az do zakorczenia i

odbioru ostatecznego robot. Wykonawca dostarczy, zainstaluje i bedzie utrzymywac tymczasowe urzadzenia zabezpieczajace, w

tym: ogrodzenia, porecze, o$wietlenie, sygnaty i znaki ostrzegawcze. Koszt zabezpieczenia terenu budowy nie podlega odrebnej

zaptacie i przyjmuje sie, ze jest wiaczony w cene umowna.

1.5.5. Ochrona srodowiska w czasie wykonywania robét.

Wykonawca ma obowigzek zna¢ i stosowal w czasie prowadzenia robot wszelkie przepisy dotyczace ochrony Srodowiska

naturalnego.

W okresie trwania budowy i wykonywania robdt wykonczeniowych Wykonawca bedzie:

o utrzymywac teren budowy i wykopy w stanie bez wody stojacei,

o podejmowac wszelkie konieczne kroki majace na celu stosowanie sie do przepiséw

i norm dotyczacych ochrony $rodowiska na terenie i wokdt terenu budowy oraz bedzie unika¢ uszkodzen lub ucigzliwosci dla
0s0b lub wiasnosci spotecznej, a wynikajacych ze skazenia, hatasu lub innych przyczyn powstatych w nastepstwie jego
sposobu dziatania.

Stosujac sie do tych wymagan, Wykonawca bedzie miat szczegdlny wzglad na:

. wszystkie pomieszczenia dydaktyczne, socjalne i pozostate ,

. srodki ostroznosci i zabezpieczenia przed:

o zanieczyszczeniem powietrza pytami i gazami,



o mozliwo$cig powstania pozaru.

1.5.6. Ochrona przeciwpozarowa.

Wykonawca bedzie przestrzegaC przepisy ochrony przeciwpozarowej. Wykonawca bedzie utrzymywaé sprawny sprzet
przeciwpozarowy, wymagany odpowiednimi przepisami w pomieszczeniach biurowych, mieszkalnych i magazynowych oraz w
maszynach i pojazdach. Materiaty fatwopalne bedg sktadowane w sposéb zgodny z odpowiednimi przepisami i zabezpieczone
przed dostepem oso6b trzecich. Wykonawca bedzie odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowane pozarem wywotanym jako
rezultat realizacji robot albo przez personel wykonawcy.

1.5.7. Ochrona wiasnosci publicznej i prywatnej.

Wykonawca odpowiada za ochrone instalacji i urzadzen obiektach, takie jak rurociagi, kable itp. Wykonawca zapewni wiasciwe
oznaczenie i zabezpieczenie przed uszkodzeniem tych instalacji i urzadzen w czasie robot. O fakcie przypadkowego uszkodzenia
tych instalacji Wykonawca bezzwitocznie powiadomi Inspektora nadzoru i zainteresowanych uzytkownikow oraz bedzie z nimi
wspotpracowat, dostarczajgc wszelkiej pomocy potrzebnej przy dokonywaniu napraw. Wykonawca bedzie odpowiada¢ za
wszelkie spowodowane przez jego dziatania uszkodzenia instalacji na powierzchni ziemi i urzadzen podziemnych wykazanych w
dokumentach dostarczonych mu przez Zamawiajgcego.

1.5.8. Ograniczenie obcigzen osi pojazdow.

Wykonawca stosowac sie bedzie do ustawowych ograniczen obcigzenia na o$ przy transporcie materiatow i wyposazenia na i z
terenu robot. Uzyska on wszelkie niezbedne zezwolenia od wiadz co do przewozu nietypowych wagowo tadunkéw i w sposdb
ciggty bedzie o kazdym takim przewozie powiadamiat Inspektora nadzoru. Pojazdy i fadunki powodujgce nadmierne obcigzenie
osiowe nie bedg dopuszczone na teren budowy i wykonawca bedzie odpowiadat za naprawe wszelkich robot w ten sposob
uszkodzonych, zgodnie z poleceniami Inspektora nadzoru.

1.5.9. Bezpieczenstwo i higiena pracy.

Podczas realizacji robdt wykonawca bedzie przestrzegac przepiséw dotyczacych bezpieczenstwa i higieny pracy.

W szczegdlnosci wykonawca ma obowigzek zadbaé, aby personel nie wykonywat pracy w warunkach niebezpiecznych,
szkodliwych dla zdrowia oraz niespetniajgcych odpowiednich wymagan sanitarnych. Wykonawca zapewni i bedzie utrzymywat
wszelkie urzadzenia zabezpieczajace, socjalne oraz sprzet i odpowiednig odziez dla ochrony zycia i zdrowia 0séb zatrudnionych
na budowie. Uznaje sie, ze wszelkie koszty zwigzane z wypetnieniem wymagan okreslonych powyzej nie podlegajg odrebnej
zaptacie i sg uwzglednione w cenie umowne;j.

1.5.10. Ochrona i utrzymanie robét.

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za ochrone robét i za wszelkie materiaty i urzadzenia uzywane do robét od daty rozpoczecia
do daty odbioru ostatecznego.

1.5.11. Stosowanie sie do prawa i innych przepisow.

Wykonawca zobowigzany jest znac wszelkie przepisy wydane przez organy administracji panstwowej i samorzadowej, ktore sg
w jakikolwiek sposob zwigzane z robotami i bedzie w petni odpowiedzialny za przestrzeganie tych praw, przepisdw i wytycznych
podczas prowadzenia robdt. Np. rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. w sprawie bezpieczenstwa i
higieny pracy podczas wykonywania rob6t budowlanych (Dz. U. z dn. 19.03.2003 r. Nr 47, poz. 401). Wykonawca bedzie
przestrzegaC praw patentowych i bedzie w petni odpowiedzialny za wypetienie wszelkich wymagan prawnych odno$nie
wykorzystania opatentowanych urzadzen lub metod i w sposob ciggly bedzie informowac Inspektora nadzoru o swoich
dziataniach, przedstawiajgc kopie zezwoler i inne odno$ne dokumenty.

. Wykonawca rob6t jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz ich zgodno$¢ z Dokumentacjg Projektowa,
Specyfikacjami Technicznymi i Poleceniami Inwestora (Inwestora Zastepczego lub powotanych Inspektoréw Nadzoru).
. Dokumentacja Projektowa, Specyfikacje Techniczne oraz dodatkowe dokumenty przekazane przez Inwestora

Wykonawcy stanowig cze$¢ umowy (kontraktu), a wymagania wyszczegolnione chocby w jednym z nich sg obowigzujace dla
Wykonawcy tak jakby zawarte byty w catej dokumentacji.
Wykonawca nie moze wykorzysta¢ btedéw lub opuszczen w Dokumentacji Projektowej, a o ich wykryciu powinien
natychmiast powiadomi¢ Inwestora, ktory dokona odpowiednich zmian lub poprawek. W przypadku rozbieznosci
opisdw wymiarow wazniejszy jest odczyt ze skali rysunkow. Wszystkie wykonane roboty i dostarczone materiaty beda
zgodne z Dokumentacja Projektowa i S.T.
Dane okreslone w Dokumentacji Projektowej i S.T. bedg uwazane za wartosci docelowe, od ktérych dopuszczalne sg
odchylenia w ramach okreslonego przedziatu tolerancji. W przypadku gdy materiaty lub Roboty nie bedg w petni
zgodne z Dokumentacjg Projektowg lub S.T. i wptynie to na nie zadawalajgcg jakos¢ elementu budowli, to takie
materialy bedq niezwtocznie zastapione innymi, a Roboty rozebrane na koszt Wykonawcy.
Wykonawca jest zobowigzany do zabezpieczenia Terenu Budowy w okresie trwania budowy, az do zakornczenia i
odbioru ostatecznego Robdt. Wykonawca dostarczy, zainstaluje i bedzie utrzymywal tymczasowe urzadzenia
zabezpieczajace, w tym ogrodzenia, porecze, o$wietlenie, sygnaty i znaki ostrzegawcze, dozorcow, wszelkie inne
$rodki niezbedne do ochrony Robét. Koszt zabezpieczenia Terenu Budowy nie podlega odrebnej zaptacie i przyjmuje
sie, ze jest wkgczony w cene umowna.
Wykonawca ma obowigzek znac i stosowaC w czasie prowadzenia Robot wszelkie przepisy dotyczace ochrony
$rodowiska naturalnego w tym szczegolnie:
o Utrzymywac¢ Teren Budowy i wykopy w stanie bez wody stojacej
o Podejmowac wszelkie uzasadnione kroki majace na celu stosowanie sie do przepiséw i norm dotyczacych ochrony
$rodowiska na terenie i wokdt Terenu Budowy oraz bedzie unika¢ uszkodzen lub ucigzliwosci dla 0sdb lub wiasnosci spotecznej i
innych przyczyn powstatych w nastepstwie jego dziatania.
Wykonawca bedzie przestrzegac przepisdw ochrony przeciwpozarowej.
Wykonawca bedzie odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowane pozarem wywotanym jako rezultat realizacji
Robét albo przez personel Wykonawcy.
Wykonawca odpowiada za ochrone instalacji na powierzchni ziemi i za urzadzenia podziemne, takie jak rurociagi,
kable itp. oraz uzyska od odpowiednich wiadz, bedacych wiascicielami tych urzadzen potwierdzenie informacji
dostarczonych mu przez Zamawiajacego w ramach planu ich lokalizacji. Wykonawca zapewni wiasciwe oznaczenie i
zabezpieczenie przed uszkodzeniem tych instalacji i urzadzen w czasie trwania budowy.
Wykonawca zobowigzany jest umiescic w swoim harmonogramie rezerwe czasowg dla wszelkiego rodzaju Robdt,
ktore majg by¢ wykonane w zakresie przetozenia instalacji i urzadzen podziemnych na Terenie Budowy i powiadomic



Inwestora (przedstawiciela zastepczego) i wiadze lokalne o zamiarze rozpoczecia Robdt. O fakcie przypadkowego
uszkodzenia instalacji Wykonawca bezzwiocznie powiadomi Inwestora i zainteresowane wiladze oraz bedzie z nimi
wspotpracowat, dostarczajgc wszelkiej pomocy potrzebnej przy dokonywaniu napraw. Wykonawca bedzie odpowiadac
za wszelkie spowodowane przez jego dziatania uszkodzenia instalacji na powierzchni ziemi i urzadzef podziemnych
wykazanych w dokumentach dostarczonych mu przez Zamawiajacego.
. Proces rozpoczecia budowy nastgpi z chwilg przekazania placu budowy i
podjecia prac przygotowawczych tj.
wytyczenia geodezyjnego,
wykonania rozbidrek kolidujgcych obiektow,
zagospodarowania terenu budowy wraz z budowg tymczasowych obiektow,
wykonania przytaczy do sieci infrastruktury technicznej na potrzeby budowy.
Kierownik budowy jest odpowiedzialny za zapewnienie geodezyjnego wytyczenia obiektu przez osobe posiadajaca
stosowne uprawnienia zawodowe w dziedzinie geodezji i kartografii wynikajagce z Ustawy ,Prawo geodezyjne i
kartograficzne” z dnia 17 maja 1989r.
Wytyczenie gtéwnych osi obiektu, charakterystycznych punktéw i statych punktdw wysokosciowych ma byc
potwierdzone wpisem do dziennika budowy.
Wykonawca zobowigzany jest w cenie umowy opracowaé dokumentacje:
projekt organizacji placu budowy
projekt organizacji i harmonogram robot
projekt zaplecza technicznego budowy.
Projekt bezpieczenstwa i higieny pracy
MATERIALY

Co najmniej na trzy tygodnie przed zaplanowanym wykorzystaniem jakichkolwiek materiatow przeznaczonych do Robot
Wykonawca przedstawi szczegdtowe informacje dotyczace proponowanego zrédta wytwarzania, zamawiania lub wydobywania
tych materiatéw i odpowiednie $wiadectwa badan, atesty oraz probki do zatwierdzenia przez upowaznionego przedstawiciela
Inwestora. Wykonawca poniesie wszelkie koszty a w tym: optaty, wynagrodzenia i jakiekolwiek inne koszty zwigzane z
dostarczeniem materiatéw do Robdt.

Wykonawca zapewni, aby tymczasowo skladowane materiaty, do czasu, gdy beda one potrzebne do Robét, byty zabezpieczone
przed zanieczyszczeniem, zachowaly swojg jako$¢ i whasciwosci do Robét i byly dostepne do kontroli przez upowaznionych
przedstawicieli Zamawiajgcego.

SPRZET

Wykonawca zobowigzany jest do uzycia tylko takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje niekorzystnego wptywu na jako$¢ Robot.
Sprzet uzywany do Robdt powinien by¢ zgodny z ofertg Wykonawcy i odpowiada¢ pod wzgledem typdw i ilosci wskazanym w
projekcie organizacji Robdt zaakceptowanym przez Zamawiajgcego. Sprzet bedacy wiasnoscig Wykonawcy lub wynajety do
wykonania Rob6t ma by¢ utrzymywany w dobrym stanie i gotowosci do pracy. Bedzie on zgodny z normami ochrony Srodowiska
i przepisami dotyczacymi jego uzytkowania. Wykonawca dostarczy Zamawiajgcemu kopie dokumentéw potwierdzajacych
dopuszczenie sprzetu do uzytkowania, tam gdzie jest to wymagane przepisami.

TRANSPORT

Wykonawca stosowac sie bedzie do ustawowych ograniczen obcigzenia na o$ przy transporcie materiatow/sprzetu na i z terenu
Robdt. Uzyska wszelkie niezbedne pozwolenia od wiadz, co do przewozu nietypowych tadunkdw i w sposéb ciggly bedzie o
kazdym takim przewozie powiadamiat upowaznionego przedstawiciela Zamawiajgcego. Wykonawca bedzie usuwaé na biezaco,
na wiasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia spowodowane jego pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach do terenu
budowy.

WYKONANIE ROBOT

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie Robdt zgodnie z Umowag oraz za jako$¢ zastosowanych materiatow i
wykonywanych Robét, za och zgodno$¢ z Dokumentacjg Projektowg, wymaganiami ST projektu organizacji robdt oraz
poleceniami upowaznionych przedstawicieli Zamawiajagcego. Wykonawca ponosi odpowiedzialno$¢ za doktadne wytyczenie
obiektu i wyznaczenie wysokosci wszystkich elementéw Rob6t zgodnie z Dokumentacjg Projektowa. Nastepstwa jakiegokolwiek
btedu spowodowanego przez Wykonawce w wytyczeniu i wyznaczeniu Robdt zostang, jesli wymagac tego bedzie Zamawiajacy
poprawione przez Wykonawce na wiasny koszt. Sprawdzenie wytyczenia Robdt lub wyznaczenia wysokosci przez
upowaznionego przedstawiciela Zamawiajacego nie zwalnia Wykonawcy od odpowiedzialnosci za doktadnos¢ ich wykonania.
Decyzje Zamawiajacego ( Inspektordow) dotyczace akceptacji lub odrzucenia materiatow i elementdw Robdt bedy oparte na
wymaganiach sformutowanych w Umowie, Dokumentacji Projektowej i w Specyfikacji Technicznej, a takze w normach i
wytycznych. Przy podejmowaniu decyzji Zamawiajacy ( Inspektor) uwzgledni wyniki badarn materiatéw i Robdt, rozrzutu
normalnie wystepujace przy produkgji i przy badaniach materiatéw, doswiadczenia z przesztosci, wyniki badan naukowych oraz
inne czynniki wptywajgce na rozwazana kwestie. Polecenia Zamawiajgcego (Inspektora) bedg wykonywane nie pdzniej niz w
czasie przez niego wyznaczonym, po ich otrzymaniu przez Wykonawce, pod grozbg zatrzymania Robot. Skutki finansowe z tego
tytutu ponosi Wykonawca.

7. OBMIAR ROBOT.

7.1. 0Ogolne zasady obmiaru robot.

Obmiar robdt bedzie okreslac faktyczny zakres wykonywanych robodt, zgodnie z dokumentacjg i SST, w jednostkach ustalonych
w kosztorysie. Obmiaru robdt dokonuje Wykonawca po pisemnym powiadomieniu inspektora nadzoru o zakresie obmierzanych
robét i terminie obmiaru, co najmniej na 3 dni przed tym terminem. Wyniki obmiaru bedg wpisane do ksigzki obmiaréw.
Jakikolwiek btad lub przeoczenie (opuszczenie) w ilosci robdt podanych w kosztorysie ofertowym lub gdzie indziej w SST nie
zwalnia Wykonawcy od obowigzku ukonczenia wszystkich robot. Btedne dane zostang poprawione wg ustalen inspektora
nadzoru na piSmie. Obmiar gotowych robdt bedzie przeprowadzony z czestoscig wymagang do celu miesiecznej ptatnosci na
rzecz Wykonawcy lub w innym czasie okreSlonym w umowie.

7.2. Zasady okreslania ilosci robot i materiatow.

Zasady okreSlania ilosci robot podane sg w odpowiednich specyfikacjach technicznych i katalogach normatywnych (KNR).
Jednostki obmiaru powinny zgodnie z jednostkami okreslonymi w dokumentacji (przedmiarze) i kosztorysowe;j.

7.3. Urzadzenia i sprzet pomiarowy.




Wszystkie urzadzenia i sprzet pomiarowy, stosowany w czasie obmiaru robdt beda zaakceptowane przez inspektora nadzoru.
Urzadzenia i sprzet pomiarowy zostang dostarczone przez Wykonawce, jezeli urzadzenia te lub sprzet wymagajg badan
atestujacych, to Wykonawca bedzie posiadaé wazne Swiadectwa legalizacji. Wszystkie urzadzenia pomiarowe bedy przez
Wykonawce utrzymywane w dobrym stanie, w catym okresie trwania robot.

8. ODBIOR ROBOT.

8.1. Rodzaje odbiorow robot.

W zaleznosci od ustalen odpowiednich SST, roboty podlegajg nastepujgcym odbiorom:

. odbiorowi robdt zanikajgcych i ulegajacych zakryciu,
. odbiorowi cze$ciowemu,

. odbiorowi ostatecznemu (koncowemu),

. odbiorowi pogwarancyjnemu.

8.2.  Odbiodr robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu.
Odbior robdt zanikajgcych i ulegajacych zakryciu polega na finalnej ocenie jakosci wykonywanych robét oraz ilosci tych robét,
ktdre w dalszym procesie realizacji ulegng zakryciu. Odbidr robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu bedzie dokonany w czasie
umozliwiajgcym wykonanie ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania ogolnego postepu robot. Odbioru tego dokonuje
inspektor nadzoru. Gotowos¢ danej czesci robot do odbioru zgtasza wykonawca wpisem do dziennika budowy i jednoczesnym
powiadomieniem inspektora nadzoru. Odbidr bedzie przeprowadzony niezwtocznie, nie pdzniej jednak niz w ciagu 3 dni
(roboczych) od daty zgtoszenia wpisem do dziennika budowy i powiadomienia o tym fakcie Inspektora nadzoru. Jakosc i ilos¢
robdt ulegajacych zakryciu ocenia inspektor nadzoru na podstawie dokumentéw zawierajgcych komplet wynikéw badan
laboratoryjnych i w oparciu o przeprowadzone pomiary, w konfrontacji z dokumentacjg projektowg, SST i uprzednimi
ustaleniami.
8.3.  0Odbidr czesciowy.
Odbidr czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanych czesci robdt. Odbioru czeSciowego robdt dokonuje sie dla
zakresu robot okreslonego w dokumentach umownych wg zasad jak przy odbiorze ostatecznym robot. Odbioru robdt dokonuje
inspektor nadzoru.
8.4. 0Odbior koncowy.
8.4.1. Zasady odbioru ostatecznego robot.
Odbidr ostateczny polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania robot w odniesieniu do zakresu (ilosci) oraz jakosci.
Catkowite zakonczenie robot oraz gotowos$¢ do odbioru ostatecznego bedzie stwierdzona przez Wykonawce wpisem do
dziennika budowy. Odbidr ostateczny robdt nastgpi w terminie ustalonym w dokumentach umowy, liczac od dnia potwierdzenia
przez inspektora nadzoru zakoriczenia robdt i przyjecia dokumentéw, o ktdérych mowa w punkcie 8.4.2. Odbioru ostatecznego
robdt dokona komisja wyznaczona przez Zamawiajgcego w obecnosci inspektora nadzoru i Wykonawcy. Komisja odbierajaca
roboty dokona ich oceny jakosciowej na podstawie przedtozonych dokumentdw, wynikow badan i pomiardw, ocenie wizualnej
oraz zgodnosci wykonania robot z dokumentacjg i SST. W toku odbioru ostatecznego robdt, komisja zapozna sie z realizacjg
ustalen przyjetych w trakcie odbiordw robét zanikajacych i ulegajgcych zakryciu oraz odbioréw czeSciowych, zwiaszcza w
zakresie wykonania robot uzupetniajgcych i robdt poprawkowych.
W przypadkach nie wykonania wyznaczonych robot poprawkowych lub robot uzupetniajgcych w poszczegdinych elementach
konstrukcyjnych i wykonczeniowych, komisja przerwie swoje czynnosci i ustali nowy termin odbioru ostatecznego. W przypadku
stwierdzenia przez komisje, ze jako$¢ wykonywanych robdt w poszczegdinych asortymentach nieznacznie odbiega od
wymaganej dokumentacjg projektowa i SST z uwzglednieniem tolerancji i nie ma wiekszego wptywu na cechy eksploatacyjne
obiektu, komisja oceni pomniejszong wartos¢ wykonywanych robot w stosunku do wymagan przyjetych w dokumentach
umowy.
8.4.2. Dokumenty do odbioru ostatecznego (koncowe).
Podstawowym dokumentem jest protokdt odbioru ostatecznego robdt, sporzadzony wg wzoru ustalonego przez
Zamawiajacego.
Do odbioru ostatecznego Wykonawca jest zobowigzany przygotowac nastepujgce dokumenty:
« dokumentacje powykonawczg tj. dokumentacje budowy z naniesionymi zmianami dokonanymi w toku
wykonania rob6t oraz geodezyjnymi pomiarami powykonawczymi,
» szczegotowe specyfikacje techniczne (podstawowe z dokumentéw umowy i ew. uzupetniajgce lub zamienne),
. recepty i ustalenia technologiczne,
. dzienniki budowy i ksigzki obmiaréw (oryginaty),
» wyniki pomiaréw kontrolnych oraz badan i oznaczen laboratoryjnych, zgodne z SST i programem zapewnienia jakosci (PZJ),
» deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci wbudowanych materiatéw, certyfikaty na znak bezpieczenstwa zgodnie z SST i
programem zabezpieczenia jakosci (PZJ),
¢ rysunki (dokumentacje) na wykonanie robdt towarzyszacych (np. na przetozenie linii telefonicznej, energetycznej, gazowej,
oswietlenia itp.) oraz protokoty odbioru i prze kazania tych robdt wiascicielom urzadzen.
W przypadku, gdy wg komisji, roboty pod wzgledem przygotowania dokumentacyjnego nie beda gotowe do odbioru
ostatecznego, komisja w porozumieniu z Wykonawcg wyznaczy ponowny termin odbioru ostatecznego robdt. Wszystkie
zarzadzone przez komisje roboty poprawkowe lub uzupetniajace beda zestawione wg wzoru ustalonego przez Zamawiajgcego.
Termin wykonania rob6t poprawkowych i robét uzupetniajgcych wyznaczy komisja i stwierdzi ich wykonanie.
8.5. Odbior pogwarancyjny.
Odbidr pogwarancyjny polega na ocenie wykonanych robdt zwigzanych z usunieciem wad, ktdre ujawnig sie w okresie
gwarancyjnym i rekojmi. Odbidr pogwarancyjny bedzie dokonany na podstawie oceny wizualnej obiektu z uwzglednieniem
zasad opisanych w punkcie 8.4. ,Odbidr ostateczny robot".
9. PODSTAWA PLATNOSCI.
9.1. Ustalenia ogdlne.
Podstawg ptatnosci jest wartos¢ (kwota) podana przez Wykonawce i przyjeta przez Zamawiajgcego w dokumentach umownych
(ofercie). Wynagrodzenie ryczattowe bedzie uwzgledniaé wszystkie czynnosci, wymagania i badania skiadajace sie na jej
wykonanie, okre$lone dla tej roboty w SST i w dokumentacji projektowej.
Wynagrodzenie ryczattowe robot bedg obejmowac:
. robocizne bezposrednig wraz z narzutami,



o wartos¢ zuzytych materiatéw wraz z kosztami zakupu, magazynowania, ewentualnych ubytkdw i transportu
na teren budowy,

. wartos¢ pracy sprzetu wraz z narzutami,

. koszty posrednie i zysk kalkulacyjny,

¢ podatki obliczone zgodnie z obowigzujgacymi przepisami, ale z wytaczeniem podatku VAT.

10. PRZEPISY ZWIAZANE.

1. Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. - Prawo budowlane (Dz. U. z 2000 r. Nr 106 poz. 1126, Nr 109 poz. 1157 i Nr 120 poz. 1268,
z 2001 r. Nr 5 poz. 42, Nr 100 poz. 1085, Nr 110 poz. 1190, Nr 115 poz. 1229, Nr 129 poz. 1439 i Nr 154 poz. 1800 oraz z
2002 r. Nr 74 poz. 676 oraz z 2003 r. Nr 80 poz. 718).

2. Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 26.06.2002 r. w sprawie dziennika budowy, montazu i rozbiorki tablicy
informacyjnej oraz ogtoszenia zawierajagcego dane dotyczace bezpieczenstwa pracy i ochrony zdrowia (Dz. U. z 2002 r. Nr
108 poz. 953).

Ustawa z dnia 21 marca 1985 r. o drogach publicznych (Dz. U. z 2000 r. Nr 71 poz. 838 z pdzniejszymi zmianami).

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania
robdt budowlanych (Dz. U. z 2003 r. Nr 48 poz. 401).

Warunki techniczne wykonania i odbioru robot budowlano - montazowych. Arkady, Warszawa 1990.

SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
ROBOTY ROZBIORKOWE I WYBURZENIOWE

1. WSTEP

1.1.Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét
zwigzanych z wyburzeniem obiektéw budowlanych.

1.2. Zakres stosowania OST

Szczegdtowa specyfikacja techniczna (SST) jest stosowana jako dokument przetargowy i kon-trak-towy przy zlecaniu i realizacji
robdt wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych OST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robot zwigzanych z wyburzeniem obiektéw budowlanych,
to jest:

- wykucie otworéw drzwiowych

1.4. Okreslenia podstawowe

Stosowane okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi normami oraz z definicjami podanymi w
OST,Wymagania ogolne”.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot

0Ogdlne wymagania dotyczace robdt podano w OST ,,Wymagania ogoine”.

2. MATERIALY
2.1. Ogolne wymagania dotyczace materialow

Ogodlne wymagania dotyczgce materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w OST ,Wymagania ogdlne” pkt 2.

3. SPRZET

3.1. Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu

Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu podano w OST ,Wymagania ogdlne”.

3.2. Sprzet do wykonania robot zwiazanych z wyburzeniem obiektow

Do wykonania rob6t zwigzanych z wyburzeniem obiektéw budowlanych nalezy stosowac:
- reczne narzedzia udarowe,

- mioty,

- przecinaki,

- mioty pneumatyczne itp.

4. TRANSPORT

4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu

Ogodlne wymagania dotyczace transportu podano w OST ,Wymagania ogdlne”.

4.2. Transport materialow z rozbiorki

Materiat z rozbiérki mozna przewozi¢ dowolnym $rodkiem transportu. Wybdr $rodka transportu zalezy od odlegtosci i warunkdw
lokalnych.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonania robot

0Ogdlne zasady wykonania robdt podano w OST ,Wymagania ogdlne”.

5.2, Czynnosci wstepne

Roboty rozbiérkowe obejmujg usuniecie z terenu budowy wszystkich obiektdw budowlanych, w stosunku, do ktorych zostato to
przewidziane w dokumentacji projektowe;j.




Obiekty znajdujace sie w pasie robét nieprzeznaczone do usuniecia, powinny byé przez Wykonawce zabezpieczone przed
uszkodzeniem. Jezeli obiekty, ktore majg by¢ zachowane, zostang uszkodzone lub zniszczone przez Wykonawce, to powinny one
by¢ odtworzone na koszt Wykonawcy, w sposob zaakceptowany przez Zamawiajgcego.

5.3. Roboty rozbiorkowe

Jesli dokumentacja projektowa nie zawiera dokumentacji inwentaryzacyjnej lub/i rozbiérkowej obiektdw przewidzianych do
rozbiorki, Inzynier moze poleci¢ Wykonawcy sporzadzenie takiej dokumentacji, w ktorej bedzie okreslony przewidziany odzysk
materiatow.

Wszystkie obiekty przewidziane do rozbiorki, wykonane z elementéw mozliwych do powtdérnego wykorzystania powinny by¢
usuwane bez powodowania zbednych uszkodzen. O ile uzyskane elementy nie stajg sie wtasnoscia Wykonawcy, powinien on
przewiez¢ je na miejsce okreslone przez Inzyniera.

Mozliwe oraz dopuszczone przez Inzyniera spalenie nieprzydatnych elementdw uzyskanych w wyniku prac rozbidrkowych.
Elementy i materiaty, ktdre zgodnie z SST stajg sie whasnoscig Wykonawcy, powinny by¢ usunigte z terenu budowy.

Doty (wykopy) po usunietych obiektach budowlanych lub ich elementach, znajdujgce sie w miejscach, gdzie zgodnie z
dokumentacjg projektowa beda wykonywane wykopy, powinny byé tymczasowo zabezpieczone. W szczegdlnosci nalezy
zapobiec gromadzeniu sie w nich wody opadowej.

Doty, w miejscach gdzie nie przewiduje sie wykonania wykopdw, nalezy wypetnic warstwami, odpowiednim gruntem do
poziomu otaczajgcego terenu i zagesci¢ zgodnie z wymaganiami okreslonymi w SST ,,Roboty ziemne”.

5.4. Usuniecie kamieni i blokow skalnych

Duze kamienie i bloki skalne powinny by¢ usuniete z powierzchni pasa robdt ziemnych w obrebie wykopow oraz w obrebie
nasypow w przypadku, gdy wysokos$¢ kamieni lub blokéw skalnych przekracza 1/3 wysokosci nasypu.

Doty (wykopy) po usunietych kamieniach i blokach skalnych powinny by¢ zabezpieczone lub wypetnione zgodnie z zasadami
okreslonymi w p. 5.3.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogodlne zasady kontroli jakosci robot

Ogolne zasady kontroli jakosci robdt podano w OST ,,Wymagania ogdlne”.

6.2. Kontrola jakosci robot wyburzeniowych

Sprawdzenie jakosci robdt polega na wizualnej ocenie kompletnosci usuniecia resztek budynkow i budowli, gruzu, kamieni i
blokow skalnych oraz sprawdzeniu uszkodzen elementdw przewidzianych do powtdrnego wykorzystania.

Zageszczenie gruntu wypetniajgcego doty po usunietych kamieniach, blokach skalnych lub obiektach budowlanych powinno
spetnia¢ odpowiednie wymagania okre$lone w SST ,Roboty ziemne”.

7. OBMIAR ROBOT

Z.1. Ogolne zasady obmiaru robot

Ogolne zasady obmiaru robot podano w OST ,,Wymagania ogdine”.

Z.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiarowa jest m® (metr szeScienny) wyburzonych obiektéw budowlanych, usunietych kamieni i/lub blokéw
skalnych.

8. ODBIOR ROBOT
Ogolne zasady odbioru robot podano w OST ,,Wymagania ogdine”.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy pfatnosci
Pfaci sie za roboty wg umowy zawartej miedzy Inwestorem a Wykonawca.
9.2. Cena jednostki obmiarowej
Cena 1 m® robdt obejmuije:
rozebranie i wyburzenie obiektéw budowlanych,
odwiezienie materiatu z rozbiorki,
sortowanie i pryzmowanie odzyskanych materiatow,
ewentualne zasypanie i zageszczenie gruntu w dotach (wykopach) po usunigtych obiektach,
usuniecie kamieni i blokéw skalnych,
uporzadkowanie miejsca prowadzonych robdt.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
Nie wystepuija.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
KONSTRUKCIE BETONOWE

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej (SST) s3 wymagania dotyczace wykonania i odbioru robdt
zwigzanych z wykonaniem konstrukcji betonowych i zelbetowych.

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegbtowa specyfikacja techniczna (SST) jest stosowana jako dokument przetargowy i kon-trak-towy przy zlecaniu i
realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu wykonanie konstrukgji
betonowych i zelbetowych:
e podioza betonowe, schody wewnetrzne, cokoty betonowe i uzupetnienia konstrukcji betonowych

1.4. Okreslenia podstawowe
OkresSlenia podane w niniejszej SST sg zgodne z definicjami zawartymi w odpowiednich normach i wy-tycznych oraz
okresleniami podanymi w SST: ,Wymagania ogdlne”:
Konstrukcje betonowe — konstrukcje z betonu niezbrojonego lub wykonane z zastosowaniem zbrojenia wiotkimi pretami
stalowymi w ilosci mniejszej od minimalnej dla konstrukgji zelbetowych.
Konstrukcje zelbetowe — konstrukcje betonowe, zbrojone wiotkimi pretami stalowymi wspot-pracujgcymi z betonem w
ilosci nie mniejszej od ilosci okreslonej jako minimalnej dla konstrukcji zelbetowych.
Beton zwykly — beton o gestosci powyzej 1,8 kg/dcm® wykonany z cementu, wody, kruszywa mineralnego o frakcjach
piaskowych i grubszych oraz ewentualnych dodatkdw mineralnych i do-mie-szek chemicznych.
Mieszanka betonowa — mieszanina wszystkich sktadnikow przed zwigzaniem betonu.
Beton towarowy — mieszanka betonowa wykonana i dostarczona przez wytworce zewnetrznego.
Zaczyn cementowy — mieszanina cementu i wody.
Zaprawa — mieszanina cementu, wody, sktadnikdw mineralnych i ewentualnych dodatkdw przechodzacych przez sito
kontrolne o boku oczka kwadratowego 2 mm.
w/c — wskaznik wodno-cementowy; stosunek wody do cementu w zaczynie cementowym.
Rusztowania montazowe — pomocnicze budowle stuzgce do przenoszenia obcigzen od konstrukcji montowanej z gotowych
elementéw lub wykonywanej na miejscu.
Rusztowania robocze — pomocnicze budowle stuzgce do przenoszenia ciezaru ludzi i sprzetu.
Deskowania — pomocnicze budowle stuzace do formownia elementdéw betonowych wykonywanych na miejscu.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot
Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robdt, bezpieczenstwo wszelkich czynnosci na terenie budowy,
metody uzyte przy budowie oraz za ich zgodnos¢ z dokumentacjg projektowa, SST i poleceniami Inzyniera.
Ogodlne wymagania dotyczace robot podano w SST Czes$¢ G ,Wymagania ogdlne”.

2. Materiaty

2.1. Wymagania ogdlne

Wszystkie materiaty stosowane do wykonania rob6t muszg by¢ zgodne z wymaganiami niniejszej SST i dokumentacji

projektowej.

Do wykonania robét mogg by¢ stosowane wyroby budowlane spetniajgce warunki okreslone w:

— ustawie z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane (tekst jednolity; Dz. U. z 2003 r. Nr 207, poz. 2016; z pdzniejszymi
zmianami),

— ustawie z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r. Nr 92, poz. 881),

— ustawie z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie oceny zgodno$ci (Dz. U. z 2002 r. Nr 166, poz. 1360, z pdzniejszymi
zmianami).

Na Wykonawcy spoczywa obowigzek posiadania dokumentacji wyrobu budowlanego wymaganej przez ww. ustawy lub

rozporzadzenia wydane na podstawie tych ustaw.

Materiaty stosowane do wykonywania konstrukcji betonowych i zelbetowych powinny odpowiadaé wymaganiom zawartym

w normach: PN-S-10040:1999, PN-88/B-06250 lub PN-ENV 206-1:2002 oraz warunkach technicznych D2.

2.2. Wymagania szczegotowe
e 2.2.1. Sktadniki mieszanki betonowej
2.2.1.1. Cement

a) Rodzaje cementu
Dopuszczalne jest stosowanie jedynie cementu portlandzkiego czystego, tj. bez dodatkéw wg norm PN-EN 197-1:2002
i PN 197-2:2002 o nastepujacych klasach wytrzymatosciowych:
e klasa 32,5 — do betonu klasy B 25,
e klasa 42,5 — do betonu klasy B 30 i wyzszej,
e klasa 52,5 — do betonu klasy B 30 i wyzszej.

b) Wymagania dotyczace sktadu cementu
Sktad cementu powinien odpowiada¢ wymaganiom norm PN-EN 197-1:2002, PN-S-10040:1999 oraz warunkéw
technicznych D2.

c) Oznakowanie opakowania

W przypadku cementu workowanego na opakowaniu powinien by¢ umieszczony trwaty, wyrazny napis zawierajgcy
nastepujace dane:
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oznaczenie,

nazwa wytworni i miejscowosci,
masa worka z cementem,

data wysyiki,

o termin trwato$ci cementu.

d) Swiadectwo jakoéci cementu
Kazda partia dostarczonego cementu musi posiadac $wiadectwo jakosci (atest) wraz z wynikami badan.

e) Akceptowanie poszczegolnych partii cementu
Kazda partia cementu przed jej uzyciem do betonu musi uzyskac akceptacje Inzyniera.

f) Biezaca kontrola podstawowych parametréw cementu
Cement pochodzacy z kazdej dostawy musi by¢ poddany badaniom wg normy PN-EN 197-2:2002, a wyniki ocenione
wg normy PN-EN 197-1:2002.
Zakres badan cementu pochodzacego z dostawy, dla ktdrej jest atest z wynikami badan cementowni, mozna
ograniczy¢ i wykona¢ tylko badania podstawowe.
Ponadto przed uzyciem cementu do wykonania mieszanki betonowej zaleca sie przeprowadzenie kontroli obejmujacej:
— 0znaczenie czasu wigzania wg PN-EN 196-3:1996,
— oznaczenie zmiany objetosci wg PN-EN 196-3:1996,
— sprawdzenie zawartosci grudek (zbrylen cementu niedajgcych sie rozgnie$¢ w palcach i nie rozpadajacych sie w

wodzie).

W przypadku, gdy wyzej wymieniona kontrola wykaze niezgodnos¢ z normami, cement nie moze by¢ uzyty do betonu.

g) Warunki magazynowania i okres sktadowania
Miejsca przechowywania cementu moga by¢ nastepujace:
¢ dla cementu pakowanego (workowanego):
— skiady otwarte (wydzielone miejsca zadaszone na otwartym terenie, zabezpieczone z bokéw przed opadami),
— magazyny zamkniete (budynki lub pomieszczenia o szczelnym dachu i Scianach),
dla cementu luzem:

— magazyny specjalne (zbiorniki stalowe, zelbetowe lub betonowe przystosowane do pneu-matycznego
zatadowania i wyladowania cementu luzem, zaopatrzone w urzadzenia do przeprowadzenia kontroli objetosci
cementu znajdujgcego sie w zbiorniku lub otwory do prze-prowadzenia pomiaréw poziomu cementu, wiazy do
czyszczenia oraz klamry na zewnetrznych Scianach).

Cement nie moze by¢ uzyty do betonu po okresie:

1) 10 dni — w przypadku przechowywania go w zadaszonych sktadach otwartych,

2) po uptywie okresu trwatosci podanego przez wytworce — w przypadku przechowywania w sktadach zamknietych.
Kazda partia cementu posiadajgca oddzielne $wiadectwo jakosci powinna by¢ przechowywana w sposdb umozliwiajgcy
jej fatwe rozrdznienie.

2.2.1.2. Kruszywo do betonu

Kruszywo do betonu powinno charakteryzowac sie statoscig cech fizycznych i jednorodnoscig uziarnienia pozwalajacg na
wykonanie partii betonu o statej jakosci. Poszczegdlne rodzaje i frakcje kruszywa muszg by¢ na placu budowy sktadane
oddzielnie na umocnionym i czystym podtozu w taki sposdb, aby nie ulegaty zanieczyszczeniu i nie mieszaty sie.

Zapasy kruszywa powinny by¢ tak duze, aby zapewniaty wykonanie wszystkich potrzebnych badan i testow i nie zaktocaty
rytmu budowy.

2.2.1.2.1. Kruszywo grube

Dopuszcza sie stosowanie kruszywa grubego spetniajgcego wymagania normy: PN-86/B-06712, PN-79/B-06711 oraz PN-S-
10040:1999.

Dostawca kruszywa jest zobowigzany do przekazania dla kazdej partii kruszywa wynikéw jego petnych badan wg PN-86/B-
06712 oraz wynikéw badania specjalnego dotyczacego reaktywnosci alkalicznej w terminach przewidzianych przez
Inzyniera.

Na budowie dla kazdej partii kruszywa nalezy wykona¢ kontrolne badania niepetne obejmujace:

— oznaczenie skfadu ziarnowego wg PN-78/B-06714/15 (PN-EN 933-1:2000),

— oznaczenie zawartosci ziaren nieforemnych wg PN-78/B-06714/16, (PN-EN 933-4:2001),

— oznaczenie zawartosci zanieczyszczen obcych wg PN-78/B-06714/12,

— oznaczenie zawartosci grudek gliny wg PN-88/B-06714/48,

— oznaczenie zawartosci pytow mineralnych wg PN-78/B-06714/13.

W przypadku, gdy kontrola wykaze niezgodnosci cech danego kruszywa z wymaganiami wg PN-86/B-06712 uzycie takiego
kruszywa moze nastgpi¢ po jego uszlachetnieniu (np. przez ptukanie lub dodanie odpowiednich frakcji kruszywa) i
ponownym sprawdzeniu.

Nalezy prowadzi¢ biezacg kontrole wilgotnosci kruszywa wg PN-77/B-06714/18 (PN-EN 1925:2001) dla korygowania
recepty roboczej betonu.

2.2.1.2.2. Kruszywo drobne.

Dopuszcza sie stosowanie kruszywa drobnego spetniajgcego wymagania norm: PN-79/B-06711, PN-86/B-06712 i PN-S-
10040:1999.

Piasek pochodzacy z kazdej dostawy musi by¢ poddany badaniom niepetnym obejmujgcym:

— oznaczenie zawartosci zanieczyszczen obcych wg PN-76/B-06714/12,

— oznaczenie zawartosci pytéw mineralnych wg PN-78/B-06714/13,

— oznaczenie skfadu ziarnowego — wg PN-78/B-06714/15 (PN-EN 933-1:2000),

— oznaczenie zawartosci grudek gliny — wg PN-88/B-06714/48.

Niezaleznie od podanych wyzej wymagan betony klasy B35 i wyzsze wykonywaé nalezy z kruszywa o uziarnieniu
ustalonym doswiadczalnie, podczas projektowania sktadu mieszanki betonowej.

Do betonéw klasy B30 i B25 nalezy stosowac kruszywo o tgcznym uziarnieniu mieszczacym sie w granicach podanych w
normie PN-S-10040:1999.
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Zobowigzuje sie dostawce do przekazywania, dla kazdej partii piasku, wynikéw badan petnych wg PN-86/B-06712 oraz
okresowo wynikow badania specjalnego dotyczacego reaktywnosci alkaicznej.

W celu umozliwienia korekty recepty roboczej mieszanki betonowej nalezy prowadzi¢ biezacg kontrole wilgotnosci
kruszywa wg PN-77/B-06714/18 (PN-EN 1925:2001) i statosci zawartosci frakcji 0-2 mm.

2.2.1.3. Woda

Woda do produkcji betonu powinna odpowiadaé wymaganiom normy PN-88/B-32250. Zaleca sie stosowanie wody
wodociggowej pitnej. Stosowanie jej nie wymaga przeprowadzania badan. Nalezy pobierac jg ze zbiornika posredniego.

W przypadku poboru wody z innego zrodfa nalezy przeprowadzic¢ biezgcg kontrole zgodnie z wyzej wymieniong norma.
2.2.1.4. Domieszki do betonéw

Dopuszcza sie stosowanie domieszek spetniajgcych wymagania norm: PN-EN 934-2:2002 i PN-EN 934-6:2002.

Do produkcji mieszanek betonowych wymaga sie stosowania domieszek tylko w uzasadnionych przypadkach i pod
warunkiem przeprowadzenia kontroli skutkow ubocznych, takich jak: zmniejszenie wytrzymatosci, zwiekszenie
nasigkliwosci i skurczu po stwardnieniu betonu. Nalezy tez oceni¢ wptyw domieszek na zmniejszenie trwatosci betonu.

Do produkcji mieszanek betonowych stosuje sie domieszki o dziataniu uptynniajgcym, napowietrzajacym,
przy$pieszajacym wigzanie lub opdzniajgcym wigzanie.

Domieszki do betonéw mostowych musza posiada¢ Aprobate Techniczng wydang przez IBDIM do ich stosowania w
budownictwie obiektow mostowych (inzynieryjnych). Domieszki posiadajace tylko Aprobate ITB mogg by¢ stosowane
jedynie za zgoda Inzyniera.

e 2.2.2. Mieszanka betonowa

Do wykonywania konstrukcji betonowych i zelbetowych mozna stosowac mieszanke betonowg wykonywang samodzielnie
przez Wykonawce lub mieszanke betonowa wykonywang w Wytworni (tzw. ,beton towarowy”).

Sktadniki mieszanki betonowej jak i sama mieszanka musza by¢ zgodne z wymaganiami niniejszej SST i dokumentacji
projektowe;j.

Mieszanka betonowa powinna odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-S-10040:1999, PN-881-06250 lub PN-ENV 206-1 oraz
warunkow technicznych D2.

Produkcja mieszanki betonowej powinna sie odbywac na podstawie receptury laboratoryjnej opracowanej przez
Wykonawce lub na jego zlecenie i zatwierdzonej przez Inzyniera. Wykonawca musi posiada¢ wiasne laboratorium lub tez,
za zgodg Inzyniera, zleci nadzér laboratoryjny niezaleznemu laboratorium.

e 2.2.3. Stal zbrojeniowa

Stal do zbrojenia betonu powinna spetniac wymagania norm: PN-S-10040:1999, PN-91/S-10042 oraz warunkow
technicznych D2, a ponadto norm: PN-ISO 6935-1:1998, PN-ISO 6935-1/Ak:1998, PN-ISO 6935-2:1998, PN-ISO 6935-
2/Ak:1998, PN-89/H-84023.06, PN-82/H-93215.

e Odbior stali zbrojeniowej na budowie

Odbidr stali na budowie powinien by¢ dokonany na podstawie atestu hutniczego dotgczonego przez wytworce stali. Tres¢
atestu powinna by¢ zgodna z postanowieniami powyzej przytoczonych norm.

Cechowanie wigzek i kregdw powinno by¢ zgodne z postanowieniami powyzej przytoczonych norm.

Stal zbrojeniowa powinna by¢ magazynowana pod zadaszeniem w przegrodach lub stojakach, z po-dzia-tem wg wymiaréw
i gatunkéw. Nalezy dazy¢, by stal byla magazynowana w miejscu nie narazonym na nadmierne zawilgocenie lub
zanieczyszczenie.

Do montazu pretow zbrojenia nalezy uzywac wyzarzonego drutu stalowego, tzw. wigzatkowego, o $red-nicy nie mniejszej
niz 1,0 mm.

Przy $rednicach pretéw wiekszych niz 12 mm stosowac drut wigzatkowy o $rednicy 1,5 mm.

e 2.2.4. Materiaty spawalnicze
Do spawania nalezy uzywac elektrody odpowiednie do gatunku stali z ktorej wykonane jest zbrojenie oraz odpowiadajace
wymaganiom normy PN-91/M-69430.

e 2.2.5. Podktadki dystansowe

Dopuszcza sie stosowanie stabilizatorédw i podktadek dystansowych z betonu lub zaprawy oraz z tworzyw sztucznych.
Podktadki dystansowe muszg by¢ mocowane do pretdw. Nie dopuszcza sie stosowania podktadek dystansowych z drewna,
cegty lub pretow stalowych.

e 2.2.6. Deskowania

Do wykonywania deskowan nalezy stosowac materiaty zgodne z wymaganiami normy PN-S-10040:1999, a ponadto:

— drewno powinno odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-92/D-95017, PN-91/D-95018, PN-75/D-96000, PN-72/D-96002,
PN-63/B-06251,

— sklejka powinna odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-EN 313-1:2001, PN-EN 313-2:2001 oraz PN-EN 636-3:2001,

— gwozdzie budowlane powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-84/M-81000,

— deskowania uniwersalne powinny by¢ w dobrym stanie technicznym,

— do smarowania elementdéw deskowan stykajacych sie z betonem nalezy stosowac Srodki antyadhezyjne parafinowe,
przeznaczone do tego typu zastosowan.

Materiaty stosowane na deskowania nie moga deformowac¢ sie pod wptywem warunkéw atmosferycznych, ani na skutek

zetkniecia sie z mieszanka betonowa.

e 2.2.7.Rusztowania
Do wykonania rusztowan nalezy stosowa¢ materiaty zgodnie z SST dotyczacg wykonania rusztowan.

Sprzet
Roboty zwigzane z wykonaniem konstrukcji betonowych i zelbetowych mogg by¢ wykonywane recznie lub mechanicznie
przy uzyciu dowolnego sprzetu przeznaczonego do wykonywania zamierzonych robot.
Wykonawca powinien dysponowa¢ m.in.:
1) do przygotowania mieszanki betonowej:
—  betoniarkami o wymuszonym dziataniu,
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— dozownikami wagowymi o odpowiedniej doktadnosci z aktualnym $wiadectwem legalizacji,
— odpowiednio przeszkolong obstuga.
2) do wykonania deskowan:
— sprzetem ciesielskim,
— samochodem skrzyniowym,
— Zurawiem o udzwigu dostosowanym do ciezaru elementow deskowan.
3) do przygotowania zbrojenia:
— gietarkami,
- nozycami,
— prostowarkami i innym sprzetem stanowigcym wyposazenie zbrojarni.
4) do uktadania mieszanki betonowej:
— pojemnikami do betonu,
— pompami do betonu,
— wibratorami wgtebnymi o odpowiedniej Srednicy,
— wibratorami przyczepnymi,
— fatami wibracyjnymi,
— zacieraczkami do betonu.
5) do obrébki i pielegnacji betonu:
— szlifierkami do betonu.
Sprzet wykorzystywany przez Wykonawce powinien by¢ sprawny technicznie i spetnia¢ wymagania techniczne w zakresie
BHP.
Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w SST Cze$¢ G ,Wymagania ogoine”.

Transport

Srodki transportu wykorzystywane przez Wykonawce powinny byé sprawne technicznie i spetnia¢é wymagania techniczne w
zakresie BHP oraz przepisow o ruchu drogowym.

Ogodlne wymagania dotyczace transportu podano w SST Czes¢ G ,,Wymagania ogdine”.

4.1. Transport sktadnikow mieszanki betonowej

Sktadniki mieszanki betonowej mogg by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu, przeznaczonymi do wykonywania
zamierzonych robét. Kruszywo przewozone na samochodach ciezarowych nalezy umiesci¢ réwnomiernie na catej
powierzchni fadunkowej i zabezpieczy¢ przed spadaniem lub przesuwaniem.

Wszelkie zanieczyszczenia drog publicznych Wykonawca bedzie usuwat na biezaco i na wiasny koszt.

4.2. Transport, podawanie i uktadanie mieszanki betonowej

5.

Mieszanki betonowe mogg by¢ transportowane mieszalnikami samochodowymi. Ilo$¢ samochoddéw nalezy dobra¢ tak, aby
zapewni¢ wymagang szybko$¢ betonowania z uwzglednieniem odlegtosci dowozu, czasu twardnienia betonu oraz
koniecznej rezerwy w przypadku awarii samochodu. W cza-sie transportu w mieszance nie moze nastgpi¢: segregacja,
zmiana konsystencji i skladu.

Czas transportu i wbudowania mieszanki betonowej nie powinien byé¢ diuzszy od wartosci podanych w normie PN-S-
10040:1999.

Wszelkie zanieczyszczenia drog publicznych Wykonawca bedzie usuwat na biezaco i na wiasny koszt.

Wykonanie robét

5.1. Wymagania ogdlne

Ogodlne wymagania dotyczace wykonania robdt podano w SST Czes¢ G ,,Wymagania ogolne”.

Wykonanie robdt powinno by¢ zgodne normami PN-S-10040:1999, PN-S-10042:1991, PN-88/B 06250 lub PN-ENV 206-1,
PN-63/B-06251 oraz warunkami technicznymi D2.

Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji ,Projekt organizacji robdt” uwzgledniajacy wszystkie warunki, w jakich
beda wykonywane roboty zwigzane z wykonaniem konstrukgcji betonowych i zelbetowych, uwzgledniajac planowany termin
rozebrania deskowania i rusztowan, jak rowniez plan przeprowadzania badan.

5.2. Zakres wykonania robot

Roboty zwigzane z wykonaniem elementéw konstrukcyjnych nalezy prowadzi¢ zgodnie z opra-co-wa-ng przez Wykonawce
i zaakceptowang przez Inzyniera ,Dokumentacjg technologiczng”.
Betonowanie mozna rozpoczac po uzyskaniu zezwolenia Inzyniera, potwierdzonego wpisem do Dziennika Budowy.

e 5.2.1. Wykonanie deskowan

Deskowania elementow licowych powinny by¢ wykonywane z elementéw deskowan uniwersalnych umozliwiajgcych
uzyskanie estetycznej faktury zewnetrznej. Deskowania powinny spetnia¢ warunki podane w normie PN-S-10040:1999.
Elementy dodatkowe mozna wykonac¢ z drewna w postaci tarcicy lub sklejki. Materiaty stosowane na deskowania nie moga
deformowac sie pod wptywem warunkdow atmosferycznych, ani na skutek zetkniecia sie z masg betonowa.

Elementy ulegajace zakryciu mozna deskowac przy uzyciu tarcicy. Deskowania z tarcicy nalezy wykona¢ z desek drzew
iglastych klasy nie nizszej niz K33. Deski grubosci nie mniejszej niz 18 mm i szerokosci nie wiekszej niz 18 cm, powinny
by¢ jednostronne strugane i przygotowane do zestawienia na piéro i wpust. W przypadku stosowania desek bez wpustu i
piéra nalezy szczeliny miedzy deskami uszczelni¢ taSmami z blachy metalowej lub z tworzyw sztucznych albo masami
uszczelniajgcymi z tworzyw sztucznych. Nalezy zwrdci¢ szczegding uwage na uszczelnienie stykow Scian z dnem
deskowania.

Szczegblng uwage przy wykonywaniu deskowan nalezy zwrdcic na elementy tworzace fakture Scian licowych i
zapewniajgce niezmiennos$¢ przekroju poprzecznego elementéw konstrukcji.

Zaleca sie stosowanie fazowania krawedzi elementu betonowego listwami o wymiarach od 2-4 cm na stykach dwodch
prostokatnych do siebie $cian, szczegdlnie w stykach wklestych. Mozna takie fazowania wykonywac roéwniez wtedy, gdy
nie przewidziano ich w projekcie. W takim przypadku nalezy przeprowadzi¢, w razie potrzeby, korekte rozmieszczenia
zbrojenia. Zmiane rozmieszczenia zbrojenia powinien zatwierdzi¢ Inzynier.



14

Przy podparciu deskowania rusztowaniem nalezy unikaC punktowego przekazywania sit. Po zmontowaniu deskowania
powierzchnie styku z betonem pokrywac trzeba Srodkami o dziataniu antyadhezyjnym. Srodki te nie mogg powodowac
plam ani zmian w odcieniach powierzchni betonu.

Przed przystapieniem do betonowania nalezy usungé z powierzchni deskowania wszelkie zanieczyszczenia (widry, wode,
I6d, liscie, elektrody, gwozdzie, drut wigzatkowy itp.).

Dopuszczalne odchylenia od wymiarow nominalnych przewidzianych projektem nalezy przyjmowaé zgodnie z
odpowiednimi normami.

e 5.2.2. Rusztowania
Rusztowania nalezy wykonywac zgodnie z SST dotyczacg wykonania rusztowan.

e 5.2.3. Przygotowanie zbrojenia

Prety i walcowki przed ich uzyciem do zbrojenia konstrukcji nalezy oczysci¢ z zendry, luznych ptatkéw rdzy, kurzu i btota.
Prety zbrojenia zanieczyszczone ttuszczem (smary, oliwa) lub farbg olejng nalezy opala¢ np. lampami lutowniczymi, az do
catkowitego usuniecia zanieczyszczen.

Czyszczenie pretéw powinno byé dokonywane metodami niepowodujgcymi zmian we wiasci-wosciach technicznych stali
ani pdzniejszej korozji.

Stal pokryta rdzg oczyszcza sie szczotkami recznie lub mechanicznie. Po oczyszczeniu nalezy sprawdzi¢ wymiary przekroju
poprzecznego pretow. Stal tylko zabtocong mozna zmywac strumieniem wody. Prety oblodzone odmraza sie strumieniem
cieptej wody. Stal narazong na choc¢by chwilowe dziatanie stonej wody nalezy zmy¢ wodg stodka.

Dopuszczalna wielko$¢ miejscowego wykrzywienia pretdw nie powinna przekracza¢ 4 mm, w przy-padku wiekszych
odchytek stal zbrojeniowa nalezy prostowac.

Prety ucina sie z doktadnoscig do 1 cm. Ciecie przeprowadza sie przy pomocy mechanicznych nozy. Dopuszcza sie rowniez
ciecie palnikiem acetylenowym.

Haki, odgiecia i rozmieszczenie zbrojenia nalezy wykonywa¢ wg dokumentacji projektowej, z réw-no-czesnym
zachowaniem postanowien normy PN-91/S-10042.

Giecie pretow nalezy wykonac zgodnie z dokumentacjg projektowg i normg PN-91/5-10042.

Nalezy zwrdci¢ uwage przy odbiorze hakdw i odgie¢ na ich strone zewnetrzng. Niedopuszczalne sa tam pekniecia powstate
podczas wyginania.

e 5.2.4, Montaz zbrojenia

Zbrojenie nalezy uktadac po sprawdzeniu i odbiorze deskowan.

Nie nalezy podwiesza¢ i mocowat do zbrojenia deskowan, pomostow transportowych, urzadzen wytworczych i
montazowych.

Montaz zbrojenia z pojedynczych pretéw powinien by¢ dokonywany bezposrednio w deskowaniu. Montaz zbrojenia
bezposrednio w deskowaniu zaleca sie wykonywa¢ przed ustawieniem szalowania bocznego. Montaz zbrojenia
fundamentdw wykonac¢ na podbetonie.

Dla zachowania wiasciwej otuliny nalezy uktadane w deskowaniu zbrojenie podpiera¢ podktadkami betonowymi lub z
tworzyw sztucznych o grubosci réwnej grubosci otulenia. Stosowanie innych sposobéw zapewnienia otuliny, a szczegdlnie
podktadek z pretow stalowych, jest niedopuszczalne. Na wysokosci Scian licowych wykonuje sie konieczne otulenie za
pomocg podktadek plastykowych pierscieniowych.

Rodzaj podktadek dystansowych podlega akceptacji przez Inzyniera.

Szkielety zbrojenia powinny by¢, o ile to mozliwe, prefabrykowane na zewnatrz. W szkieletach tych wezly na przecieciach
pretow powinny byé potaczone przez spawanie, zgrzewanie lub wigzanie na podwdjny krzyz wyzarzonym drutem
wigzatkowym:

—  przy $rednicy pretéw do 12 mm — o $rednicy nie mniejszej niz 1,0 mm,

—  przy $rednicy pretdw powyzej 12 mm — o Srednicy nie mniejszej niz 1,5 mm.

Ukfad zbrojenia konstrukcji musi umozliwi¢ jego doktadne otoczenie przez jednorodny beton. Po utozeniu zbrojenia w
deskowaniu, rozmieszczenie pretow wzgledem siebie i wzgledem deskowania nie moze ulec zmianie.

Rozstaw zbrojenia, Srednice i otuliny powinny by¢ zgodne z dokumentacjg projektowg i normg PN-91/5-10442.

Ukfadanie zbrojenia bezposrednio na deskowaniu i podnoszenie na odpowiednig wysokos$¢ w trakcie betonowania jest nie
dopuszczalne.

taczenie pretow nalezy wykonywac zgodnie z PN-91/S-10042. Do zgrzewania i spawania pretow mogg by¢ dopuszczeni
tylko spawacze majgcy odpowiednie uprawnienia. Skrzyzowania pretow nalezy wigza¢ miekkim drutem lub spawac w ilosci
min 30% skrzyzowan. Minimalna odlegto$¢ od krzywizny preta do miejsca gdzie mozna na nim potozy¢ spoine wynosi 10
d.

e 5.2.5. Wbudowanie mieszanki betonowej

e 5.2.5.1. Podawanie i uktadanie mieszanki betonowej

Roboty zwigzane z podawaniem i uktadaniem mieszanki betonowej powinny by¢ wykonywane zgodnie z wymaganiami
normy PN-S-10040:1999.

Przed przystapieniem do ukfadania betonu nalezy sprawdzi¢: potozenie zbrojenia, zgodno$¢ rzednych z projektem,
czystos¢ deskowania oraz obecno$¢ wkiadek dystansowych zapewniajgcych wymagang wielko$¢ otuliny.

e 5.2.5.2. Zageszczenie betonu:
Roboty zwigzane z zageszczaniem betonu powinny by¢ wykonywane zgodnie z wymaganiami normy PN-S-10040:1999.

e 5.2.5.3. Przerwy w betonowaniu

Przerwy w betonowaniu nalezy sytuowa¢ w miejscach uprzednio przewidzianych w dokumentacji projektowej lub w

dokumentacji technologicznej uzgodnionej z Projektantem.

Uksztattowanie powierzchni betonu w przerwie roboczej powinno by¢ uzgodnione z Projektantem, a w prostszych

przypadkach mozna sie kierowac zasada, ze powinna ona by¢ prostopadta do kie-run-ku naprezen gtownych.

Powierzchnia betonu w miejscu przerwania betonowania powinna by¢ starannie przygotowana do po-tgczenia betonu

stwardniatego ze Swiezym przez:

— usuniecie z powierzchni betonu stwardniatego, luznych okruchéw betonu oraz warstwy pozostatego szkliwa
cementowegdo,
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— obfite zwilzenie woda i narzucenie kilkumilimetrowej warstwy zaprawy cementowej o stosunku zblizonym do zaprawy
w betonie wykonywanym albo tez narzucenie cienkiej warstwy zaczynu cementowego.

Powyzsze zabiegi nalezy wykona¢ bezposrednio przed rozpoczeciem betonowania.

W przypadku przerwy w uktadaniu betonu zageszczonego przez wibrowanie, wznowienie betonowania nie powinno sie

odby¢ pdzniej niz w ciggu 3 godzin lub po catkowitym stwardnieniu betonu.

Jezeli temperatura powietrza jest wyzsza niz 20°C to czas trwania przerwy nie powinien przekracza¢ 2 godzin. Po

wznowieniu betonowania nalezy unika¢ dotykania wibratorem deskowania, zbrojenia i po-przednio utozonego betonu.

5.2.5.4. Wymagania przy pracy w nocy
W przypadku, gdy betonowanie konstrukcji wykonywane jest takze w nocy, konieczne jest wczes$-niej-sze przygotowanie
odpowiedniego o$wietlenia zapewniajgcego prawidtowe wykonawstwo robét i dostateczne warunki bezpieczenstwa pracy.

e 5.2.6. Warunki atmosferyczne przy uktadaniu mieszanki betonowej i wigzaniu betonu

5.2.6.1. Temperatura otoczenia.

Betonowanie nalezy wykonywac wytacznie w temperaturach nie nizszych niz +5°C, zachowujgc warunki umozliwiajace
uzyskanie przez beton wytrzymatosci co najmniej 15 MPa przed pierwszym zamarznigciem.

W wyjatkowych przypadkach dopuszcza sie betonowanie w temperaturze do —5°C, jednak wymaga to zgody Inzyniera,
potwierdzonej wpisem do Dziennika Budowy. Jednoczesnie nalezy zapewni¢ mieszanke betonowg o temperaturze +20°C
w chwili uktadania i zabezpieczenie uformowanego elementu przed utratg ciepta w czasie co najmniej 7 dni lub uzyskania
przez beton wytrzymatosci co najmniej 15 MPa.

5.2.6.2. Zabezpieczenie podczas opaddw

Przed przystapieniem do betonowania nalezy przygotowad sposéb postepowania na wypadek wystgpienia ulewnego
deszczu. Konieczne jest przygotowanie odpowiedniej ilosci oston wodoszczelnych dla zabezpieczenia odkrytych
powierzchni $wiezego betonu.

5.2.6.3. Zabezpieczenie betonu przy niskich temperaturach otoczenia.

Przy niskich temperaturach otoczenia utozony beton powinien by¢ chroniony przed zamarznigciem przez okres pozwalajacy
na uzyskanie wytrzymatosci co najmniej 15 MPa.

Uzyskanie wytrzymatosci 15 MPa powinno by¢ zbadane na probkach przechowywanych w takich samych warunkach jak
zabetonowana konstrukgja.

Przy przewidywaniu spadku temperatury ponizej 0°C w okresie twardnienia betonu nalezy wczesniej podja¢ dziatania
organizacyjne pozwalajace na odpowiednie ostoniecie i podgrzanie zabetonowanej konstrukgji.

e 5.2.7. Pielegnacja betonu

Roboty zwigzane z pielegnacjg betonu powinny by¢ wykonywane zgodnie z wymaganiami normy PN-S-10040:1999.

Woda stosowana do polewania betonu powinna spetnia¢ wymagania normy PN-88/B-32250.

W czasie dojrzewania betonu elementy powinny by¢ chronione przed uderzeniami i drganiami.

Rozformowanie konstrukcji moze nastgpi¢ po osiggnieciu przez beton wytrzymatosci rozformowania dla konstrukgji
monolitycznych (zgodnie z normg PN-63/B-06251) lub wytrzymatosci manipula-cyj-nej dla prefabrykatow.

6. Kontrola jakosci

6.1. Wymagania ogdine
Kontrola jakosci wykonania konstrukcji betonowych i Zelbetowych polega na sprawdzeniu zgodnosci z dokumentacjg
projektowg oraz wymaganiami podanymi w normie PN-S-10040:1999 oraz niniejszej SST.
Kontrola powinna by¢ prowadzona wg ustalonego ,,Planu kontroli”, obejmujacego miedzy innymi podziat obiektu na czesci
podlegajgce osobnej ocenie oraz szczegdtowe okreslenie zakresu, celu kontroli, czestotliwosci badan, sposobu i ilo$¢
pobierania probek.
Na Wykonawcy spoczywa obowigzek sporzadzenia ,,Planu kontroli”, ktory podlega zatwierdzeniu przez Inzyniera.
Ocena poszczegolnych etapdw robét potwierdzana jest wpisem do Dziennika Budowy. Ogélne wymagania dotyczace
kontroli jakosci robdt podano w SST Cze$¢ G: ,Wymagania ogdlne”.

6.2. Zakres kontroli i badan

e 6.2.1. Deskowanie

Kontrola deskowania przed przystapieniem do betonowania musi by¢ dokonana przez Inzyniera i po-twie-r-dzona wpisem
do Dziennika Budowy.

Deskowanie powinno odpowiadaé wymaganiom zawartym w normach PN-S-10040:1999 i PN-93/S-10080 oraz niniejszej
SST.

Sprawdzenie polega na:

— sprawdzeniu stanu technicznego deskowan uniwersalnych przed zastosowaniem,

— sprawdzeniu cech geometrycznych deskowania przed betonowaniem,

— sprawdzeniu statecznosci deskowania,

— sprawdzeniu szczelnosci deskowania,

— sprawdzeniu czystosci deskowania,

— sprawdzeniu powierzchni deskowania,

— sprawdzeniu pokrycia deskowania $rodkiem antyadhezyjnym,

— sprawdzeniu klasy drewna i jego wad,

— sprawdzeniu geodezyjnym poziomu dolnej powierzchni deskowania,

— sprawdzeniu geodezyjnym potozenia gérnego poziomu betonowania.

Wymagania i tolerancje podaje norma PN-S-10040:1999.

e 6.2.2. Rusztowania
Rusztowania nalezy kontrolowac zgodnie z SST dotyczaca wykonania rusztowan.

e 6.2.3. Zbrojenie
Kontrola zbrojenia przed przystgpieniem do betonowania musi by¢ dokonana przez Inzyniera i po-twier-dzona wpisem do
Dziennika Budowy.
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Zbrojenie powinno byé zgodne z dokumentacjg projektowg oraz odpowiada¢ wymaganiom zawartym w normach PN-S-
10040:1999 i PN-91/S-10042, a takze niniejszej SST.
Zakres sprawdzenia oraz wymagania i tolerancje podajg powyzej przytoczone normy.

e 6.2.4. Skfadniki mieszanki betonowej

Na Wykonawcy spoczywa obowigzek zapewnienia wykonania badan laboratoryjnych prze-wi-dzia-nych normami PN-S-
10040:1999, PN-88/B-08250 i niniejszg SST, oraz gromadzenie, prze-cho-wywanie i okazywanie Inzynierowi wszystkich
wynikow badan dotyczacych jakosci stosowanych materiatow.

Wykonawca musi posiada¢ wiasne laboratorium lub tez, za zgoda Inzyniera, zleci nadzor laboratoryjny niezaleznemu
laboratorium. Wykonawca powinien umozliwi¢ udziat w badaniach Inzynierowi.

Nalezy opracowac ,Plan kontroli” jakosci betonu uwzgledniajgcy badanie sktadnikéw mieszanki betonowej, dostosowany
do wymagan technologii produkcji. W ,Planie kontroli” powinny by¢ uwzglednione badania prze-widziane normami PN-S-
10040:1999, PN-88/B-06250 i niniejszg SST, oraz ewentualne inne konieczne do potwierdzenia prawidtowosci
zastosowanych materiatdw, a wy-ma-gane przez Inzyniera.

W celu wykonania badan sktadnikéw mieszanki betonowej nalezy pobiera¢ prébki. Ilos¢ pobranych prébek powinna by¢
okreslona w ,,Planie kontroli” jakosci betonu, ktory podlega zatwierdzeniu przez Inzyniera.

e 6.2.5. Mieszanka betonowa

Na Wykonawcy spoczywa obowigzek zapewnienia wykonania badan laboratoryjnych przewi-dzianych normami PN-S-
10040:1999, PN-88/B-06250 i niniejsza SST, oraz gromadzenie, prze-cho-wywanie i okazywanie Inzynierowi wszystkich
wynikéw badan dotyczacych jakosci betonu i stoso-wanych materiatow.

Wykonawca musi posiada¢ wiasne laboratorium lub tez, za zgoda Inzyniera, zleci nadzor laboratoryjny niezaleznemu
laboratorium. Wykonawca powinien umozliwi¢ udziat w badaniach Inzynierowi.

Nalezy opracowac ,Plan kontroli” jakosci betonu dostosowany do wymagan technologii produkcji. W ,Planie kontroli”
powinny by¢ uwzglednione badania przewidziane normami PN-S-10040:1999, PN-88/B-06250 i niniejszg SST, oraz
ewentualne inne konieczne do potwierdzenia prawidtowosci zastosowanych zabiegdw technologicznych, a wymagane
przez Inzyniera.

W celu wykonania badan mieszanki betonowej nalezy pobiera¢ prébki. Ilos¢ pobranych prébek powinna by¢ okreslona w
»Planie kontroli” jakosci betonu, ktéry podlega zatwierdzeniu przez Inzyniera.

Mieszanka betonowa powinna mie¢ wiasciwosci zgodne z postanowieniami normy PN-S-10040:1999 oraz niniejszej SST.

e 6.2.6. Wbudowanie mieszanki betonowej
Warunki wbudowania mieszanki betonowej powinny by¢ zgodne z normg PN-S-10040:1999 oraz niniejszg SST.
Zakres sprawdzenia i wymagania podaje powyzej przytoczona norma.

e 6.2.7. Pielegnacja betonu
Warunki pielegnacji betonu powinny by¢ zgodne z normg PN-S-10040:1999 oraz niniejszg SST.
Zakres sprawdzenia i wymagania podaje powyzej przytoczona norma.

e 6.2.8. Beton

Na Wykonawcy spoczywa obowigzek zapewnienia wykonania badan laboratoryjnych prze-wi-dzia-nych normami PN-S-
10040:1999, PN-88/B-06250 i niniejsza SST, oraz gromadzenie, przecho-wy-wanie i okazywanie Inzynierowi wszystkich
wynikow badan dotyczacych jakosci betonu i stoso-wa-nych materiatow.

Wykonawca musi posiada¢ wiasne laboratorium lub tez, za zgoda Inzyniera, zleci nadzor laboratoryjny niezaleznemu
laboratorium. Wykonawca powinien umozliwi¢ udziat w badaniach Inzynierowi.

Nalezy opracowac ,Plan kontroli” jakosci betonu dostosowany do wymagan technologii produkcji. W ,Planie kontroli”
powinny by¢ uwzglednione badania przewidziane normami PN-S-10040:1999, PN-88/B-06250 i niniejszg SST, oraz
ewentualne inne konieczne do potwierdzenia prawidtowosci zastosowanych zabiegdw technologicznych, a wymagane
przez Inzyniera.

W celu wykonania badar betonu nalezy pobiera¢ probki. Ilos¢ pobranych prébek powinna by¢ okreslona w ,Planie
kontroli” jako$ci betonu, ktéry podlega zatwierdzeniu przez Inzyniera.

Beton powinien mie¢ wtasciwosci zgodne postanowieniami normy PN-S-10040:1999 oraz niniejszej SST.

e 6.2.9. Kontrola wykonczenia powierzchni betonu

Wykonczenie powierzchni betonu powinno by¢ zgodne z dokumentacjg projektowa, postanowie-nia-mi normy PN-S-
10040:1999 oraz niniejszej SST.

Zakres sprawdzenia, wymagania i tolerancje podaje powyzej przytoczona norma.

e 6.2.10. Kontrola sprzetu

Sprzet powinien by¢ zgodny z postanowieniami niniejszej SST. Sprawdzenie polega na:
— kontroli miejsca przechowywania czynnikéw produkgji,

— sprawdzeniu urzadzen do wazenia i mieszania,

— sprawdzeniu betoniarki,

— sprawdzeniu samochoddw do przewozu mieszanki betonowej,

— sprawdzeniu pomp do podawania mieszanki betonowej,

— sprawdzeniu urzadzen do zageszczania mieszanki betonowej,

— sprawdzeniu urzadzen do pielegnacji i obrébki betonu.

Wszystkie roboty ujete w niniejszej SST podlegajg odbiorowi, a ocena poszczegdlnych etapow robdt potwierdzana jest
wpisem do Dziennika Budowy.

Obmiar robot
Ogodlne wymagania dotyczace obmiaru robdt podano w SST Cze$¢ G ,,Wymagania ogdine”.
Jednostkg obmiarowa jest m® (metr szescienny) wykonanych konstrukcji betonowych i Zelbetowych zgodnie z
dokumentacjg projektowg i obmiarem w terenie.

Odbiodr robo6t
Ogdlne wymagania dotyczace odbioru robét podano w SST Cze$¢ G ,Wymagania ogdlne”.



17

Konstrukcje betonowe i Zelbetowe uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, niniejszg SST i
wymagdaniami Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji podanych w dokumentacji
projektowej, przywotanych normach lub w punktach 2, 5 i 6 niniejszej SST daty wyniki pozytywne.

9. Podstawa ptatnosci
9.1. Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci
Ptaci sie za roboty wg umowy zawartej miedzy Inwestorem a Wykonawca.
Ogdlne wymagania dotyczace podstawy ptatnosci podano w SST Cze$¢ ,Wymagania ogdlne”.
Podstawe platnosci stanowi cena wykonania 1 m?® konstrukcji betonowej lub zelbetowej, zgodnie z do-kumentacjg
projektowa, obmiarem w terenie i oceng jakosci wykonania robot na podstawie wynikow pomiarow i badan
laboratoryjnych.
Cena jednostkowa obejmuje:
- dostarczenie i sktadowanie niezbednych czynnikéw produkgji,
- prace pomiarowe i przygotowawcze,
- wykonanie ,Projektu technologii betonowania”,
- wykonanie ,,Planu kontroli” materiatéw i robdt,
- wykonanie ,,Projektu deskowania i rusztowania”,
- oczyszczenie podtoza,
- wykonanie deskowania z rusztowaniem,
- pokrycie deskowan $rodkiem antyadhezyjnym,
- oczyszczenie i wyprostowanie zbrojenia,
- przyciecie, wygiecie i faczenie zbrojenia,
- montaz zbrojenia w deskowaniu wraz z jego stabilizacjg i zapewnieniem odpowiednich otulin,
- oczyszczenie deskowan bezposrednio przed utozeniem mieszanki betonowej,
- przygotowanie mieszanki betonowej,
- ufozenie mieszanki betonowej, z wykonaniem projektowanych otwordw, zabetonowaniem zakotwien i marek,
zageszczeniem i wyrdwnaniem powierzchni,
- pielegnacje betonu,
- rozbiérke deskowania i rusztowan,
- usuniecie niedoskonatosci powierzchni,
- oczyszczenie terenu robot z odpaddw i usuniecie ich poza teren robot,
- wykonanie i dokumentacje niezbednych badan laboratoryjnych i pomiarow wymaganych Specyfikacjg lub zleconych
przez Inzyniera.
Cena zwiera réwniez zapas na odpady i ubytki materiatowe.

10. Przepisy zwigzane
10.1. Normy:

1. PN-S5-10040:1999 Obiekty mostowe. Konstrukcje
betonowe, zelbetowe i sprezone. Wymagania i badania.

2. PN-88/B-06250 Beton zwykty.

3. PN-ENV 206-1:2002 Beton. Cze$¢ 1: Wymagania,
wiasciwosci, produkcja i zgodnose.

4. PN-EN 197-1:2002 Cement. Cze$¢ 1: Skiad,
wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace cementéw powszechnego uzytku.

5. PN-EN 197-2:2002 Cement. Cze$¢ 2: Ocena
zgodnosci.

6. PN-EN 196-3:1996 Metody badania cementu.
Oznaczenie czasu wigzania i statosci objetosci.

7. PN-86/B-06712 Kruszywa mineralne do betonu.

8. PN-79/B-06711 Kruszywa mineralne. Piaski do
zapraw budowlanych.

9. PN-B-11112:1996 Kruszywa mineralne. Kruszywa
famane do nawierzchni drogowych.

10. PN-91/B-06714/34 Kruszywa mineralne. Badania.
Oznaczenie reaktywnosci alkaicznej.

11. PN-78/B-06714/15 Kruszywa mineralne. Badania.
Oznaczenie sktadu ziarnowego.

12. PN-EN 933-1:2000 Badania geometrycznych
wiasciwosci kruszyw.
Czes$¢ 1: Oznaczenie skladu ziarnowego. Metoda przesiewu.

13. PN-78/B-06714/16 Kruszywa mineralne. Badania.
Oznaczenie ksztattu ziarn.

14, PN-EN 933-4:2001 Badania geometrycznych
wiasciwosci kruszyw.
Czes$¢ 4: Oznaczenie ksztattu ziarn.

15. PN-78/B-06714/12 Kruszywa mineralne. Badania.
Oznaczenie zawartosci zanieczyszczen obcych.

16. PN-88/B-06714/48 Kruszywa mineralne. Badania.
Oznaczenie zawartosci zanieczyszczen w postaci gliny.

17. PN-78/B-06714/13 Kruszywa mineralne. Badania.

Oznaczenie zawartosci pytdw mineralnych.
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PN-77/B-06714/18 Kruszywa mineralne. Badania.
Oznaczenie nasigkliwosci.

PN-EN 1925:2001 Metody badan kamienia
naturalnego. Oznaczenie wspdtczynnika nasigkliwosci kapilarnej.

PN-88/B-32250 Materiaty budowlane. Woda do
betondw i zapraw.

PN-EN 934-2:2002 Domieszki do betonu, zapraw i

zaczynu. Cze$¢ 2: Domieszki do betonu. Definicje, wymagania, zgodnos¢,
znakowanie i etykietowanie.

PN-EN 934-6:2002 Domieszki do betonu, zapraw i
zaczynu. CzesSC 6: Pobieranie probek, kontrola zgodnosci i ocena zgodnosci.
PN-91/5-10042 Obiekty mostowe. Konstrukcje
betonowe, zelbetowe i sprezone. Projektowanie.

PN-ISO 6935-1:1998 Stal do zbrojenia betonu. Prety
gtadkie.

PN-ISO 6935-1/Ak:1998 Stal do zbrojenia betonu. Prety

gtadkie. Dodatkowe
wymagania stosowane w kraju.

PN-ISO 6935-2:1995 Stal do zbrojenia betonu. Prety
zebrowane.
PN-ISO 6935-2/Ak:1998 Stal do zbrojenia betonu. Prety

zebrowane. Dodatkowe
wymagdania stosowane w kraju.

PN-89/H-84023.06 Stal okreslonego zastosowania.
Stal do zbrojenia betonu.

PN-82/H-93215 Walcdwka i prety stalowe do
zbrojenia betonu.

PN-91/M-69430 Spawalnictwo. Elektrody
stalowe otulone do spawania i napawania. Ogdélne wymagania i badania.
PN-92/D-95017 Surowiec drzewny. Drewno

wielkowymiarowe iglaste.
Wspdlne wymagania i badania.

PN-91/D-95018 Surowiec drzewny. Drewno
$redniowymiarowe. Wspdlne wymagania i badania.

PN-75/D-96000 Tarcica iglasta ogdlnego
przeznaczenia.

PN-72/D-90002 Tarcica lisciasta ogdinego
przeznaczenia.

PN-63/B-06251 Roboty betonowe i zelbetowe.
Wymagania techniczne.

PN-EN 313-1:2001 Sklejka. Klasyfikacja i
terminologia. Cze$¢ 1: Klasyfikacja.

PN-EN 313-2:2001 Sklejka. Klasyfikacja i
terminologia. Cze$¢ 1: Terminologia.

PN-EN 636-3:2001 Sklejka. Wymagania techniczne.
Cze$¢ 3: wymagania dla sklejki uzytkowanej w warunkach zewnetrznych.
PN-84/M-81000 Gwozdzie. Ogdlne wymagania i
badania.

PN-93/S-10080 Obiekty mostowe. Konstrukcje
drewniane.

Ustawa z dnia 1 lipca 1994 r. Prawo budowlane (tekst jednolity: Dz. U. z 2003 r., Nr 201, poz. 2016; z pdzniejszymi zmianami),
Ustawa z dnia 18 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r., Nr 92, poz. 881),
Ustawa z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie oceny zgodnosci (Dz. U. z 2002 r., Nr 166, poz. 360, z pdzniejszymi zmianami)
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
ZBROJENIE BETONU

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczace zbrojenia betonu w konstrukcjach
zelbetowych wykonywanych na mokro.

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegbtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji
robdt wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majgce na celu wykonanie zbrojenia betonu
W zakres tych robét wchodza:
- Przygotowanie i montaz zbrojenia pretami okragtymi gtadkimi ze stali A-0 i A-I.
- Przygotowanie i montaz zbrojenia pretami okragtymi zebrowanymi ze stali A-II i A-III.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z odpowiednimi normami.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot
Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacjg projektowa, SST i
poleceniami Inzyniera.

2. Materialy
2.1. Stal zbrojeniowa
(1) Klasy i gatunki stali zbrojeniowej wg dokumentacji technicznej i wg PN-89/H-84023/6.
(2) Wtasnosci mechaniczne i technologiczne stali:
- Wihasnosci mechaniczne i technologiczne dla walcéwki i pretéw powinny odpowiada¢ wymaganiom podanym w PN-
EN 10025:2002. Najwazniejsze wymagania podano w tabeli ponizej.

Gatunek stali Srednica preta Granica Wytrzymatos$é na Wydtuzenie Zginanie
plastycz-nosci rozcigganie trzpienia a — srednica
mm MPa MPa % d — probki
St0S-b 5,5-40 220 310-550 22 d = 2a(180)
St3SX-b 5,5-40 240 370-460 24 d = 2a(180)
18G2-b6-32355
34GS-b 6-32 410 min. 590 16 d = 3a(90)
- W technologicznej prdbie zginania powierzchnia probek nie powinna wykazywac¢ peknie¢, naderwan i
rozwarstwien.

(3) Wady powierzchniowe:
- Powierzchnia walcéwki i pretéw powinna by¢ bez peknie¢, pecherzy i naderwan.
- Na powierzchni czotowej pretow niedopuszczalne sg pozostatoSci jamy usadowej, rozwarstwienia i pekniecia
widoczne gotym okiem.
- Wady powierzchniowe takie jak rysy, drobne tuski i zawalcowania, wtracenia niemetaliczne, wzery, wypuktosci,
wgniecenia, zgorzeliny i chropowatosci sa dopuszczalne:
o jesli mieszczg sie w granicach dopuszczalnych odchytek dla walcowki i pretow gtadkich,
o jesli nie przekraczajg 0,5 mm dla walcowki i pretdw zebrowanych o Srednicy nominalnej do 25 mm, za$ 0,7
mm dla pretéw o wiekszych $rednicach.
(4) Odbidr stali na budowie.

. Odbior stali na budowie powinien by¢ dokonany na podstawie atestu, w ktéry powinien by¢ zaopatrzony kazdy
krag lub wigzka stali. Atest ten powinien zawierac:
. znak wytworcy,
. $rednice nominalna,
. gatunek stali,
. numer wyrobu lub partii,
. znak obrdbki cieplnej.
. Cechowanie wigzek i kregdw powinno byé¢ dokonane na przywieszkach metalowych po 2 sztuki dla kazdej wigzki
czy kregu.
. Wyglad zewnetrzny pretéw zbrojeniowych dostarczonej partii powinien by¢ nastepujacy:
. na powierzchni pretdw nie powinno by¢ zgorzeliny, odpadajacej rdzy, ttuszczow, farb lub innych
zanieczyszczen,
. odchytki wymiaréw przekroju poprzecznego pretdw i ozebrowania powinny sie miesci¢ w gra-nicach
okreslonych dla danej klasy stali w normach panstwowych,
. prety dostarczone w wigzkach nie powinny wykazywac odchylenia od linii prostej wiek-szego niz 5 mm na
1 m dtugosci preta.
. Magazynowanie stali zbrojeniowe;j.

Stal zbrojeniowa powinna by¢ magazynowana pod zadaszeniem w przegrodach lub stojakach z podziatem wg
wymiardw i gatunkow.
(5) Badanie stali na budowie.



5.

20

. Dostarczong na budowe partie stali do zbrojenia konstrukcji z betonu nalezy przed wbudowaniem zbadac¢
laboratoryjnie w przypadku, gdy:

. nie ma zaswiadczenia jakosci (atestu),

. nasuwajg sie watpliwosci co do jej whasciwosci technicznych na podstawie ogledzin zewnetrznych,

. stal peka przy gieciu.

Decyzje o przekazaniu probek do badan laboratoryjnych podejmuje Inzynier.

Sprzet
Roboty mogg by¢ wykonane recznie lub mechanicznie, przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.

Transport
Stal zbrojeniowa powinna by¢ przewozona odpowiednimi $rodkami transportu zeby unikng¢ trwatych odksztatcen, oraz
zgodnie z przepisami BHP i ruchu drogowego.

Wykonanie robét

5.1. Wykonywanie zbrojenia

8.1.
8.2.
8.3.

10.

. Czystos$¢ powierzchni zbrojenia.
- Prety i walcowki przed ich uzyciem do zbrojenia konstrukcji nalezy oczysci¢ z zendry, luznych ptatkdw rdzy, kurzu i
btota,
- Prety zbrojenia zanieczyszczone ttuszczem (smary, oliwa) lub farbg olejng nalezy opala¢ np. lampami lutowniczymi
az do catkowitego usuniecia zanieczyszczen.
- Czyszczenie pretéw powinno by¢ dokonywane metodami nie powodujgcymi zmian we wiasciwosciach technicznych
stali ani pdzniejszej ich korozji.

. Przygotowanie zbrojenia.
- Prety stalowe uzyte do wykonania wktadek zbrojeniowych powinny by¢ wyprostowane.
- Haki, odgiecia i rozmieszczenie zbrojenia nalezy wykonywaé wg projektu z réwnoczesnym zachowaniem
postanowien normy PN-B-03264:2002.
- Laczenie pretéw nalezy wykonywaé zgodnie z postanowieniami normy PN-B-03264:2002
- Skrzyzowania pretéw nalezy wigza¢ drutem miekkim, spawac lub fgczy¢ specjalnymi zaciskami.

. Montaz zbrojenia.
- Zbrojenie nalezy uktadac po sprawdzeniu i odbiorze deskowan.
- Nie nalezy podwiesza¢ i mocowac do zbrojenia deskowan, pomostdw transportowych, urzadzen wytwdrczych i
montazowych.
- Montaz zbrojenia z pojedynczych pretéw powinien by¢ dokonywany bezposrednio w desko-waniu.
- Montaz zbrojenia bezposrednio w deskowaniu zaleca sie wykonywac przed ustawieniem szalowania bocznego.
- Zbrojenie ptyt pretami pojedynczymi powinno by¢ uktadane wedtug rozstawienia pretéw oznaczonego w projekcie.
- Dla zachowania wiasciwej otuliny nalezy uktadane w deskowaniu zbrojenie podpiera¢ podktadkami betonowymi
lub z tworzyw sztucznych o grubosci rownej grubosci otulenia.

Kontrola jakosci
Kontrola jakosci wykonania zbrojenia polega na sprawdzeniu zgodnosci z projektem oraz z poda-nymi wyzej
wymaganiami. Zbrojenie podlega odbiorowi przed betonowaniem.

Obmiar robét

Jednostka obmiarowa jest 1 tona.

Do obliczania naleznosci przyjmuje sie teoretyczng ilo$¢ (t) zmontowanego zbrojenia, tj. tgczng dtugosC pretow
poszczegdinych $rednic pomnozong przez ich ciezar jednostkowy t/mb.

Nie dolicza sie stali uzytej na zaktady przy faczeniu pretéw, przektadek montazowych ani drutu wigzatkowego.

Nie uwzglednia sie tez zwiekszonej ilosci materiatu w wyniku stosowania przez Wykonawce pretéw o $rednicach wiekszych
od wymaganych w projekcie.

Odbior robot
Wszystkie roboty objete SST podlegajg zasadom odbioru robdt zanikajgcych i ulegajacych zakryciu oraz odbioru
koncowego — wg opisu jak nizej:
Odbior robdt zanikajacych i ulegajacych zakryciu — wg SST-, Wymagania ogdlne”.
Odbior koncowy —wg SST
Odbidr zbrojenia
- Odbiér zbrojenia przed przystgpieniem do betonowania powinien byé dokonany przez Inzyniera oraz wpisany do
dziennika budowy.
- Odbior powinien polega¢ na sprawdzeniu zgodnosci zbrojenia z rysunkami roboczymi konstrukcji zelbetowej i
postanowieniami niniejszej specyfikacji, zgodnosci z rysunkami liczby pretow w poszczegdlnych przekrojach, rozstawu
strzemion, wykonania hakéw ztacz i dtugosci zakotwien pretdw oraz mozliwosci dobrego otulenia pretéw betonem.

Podstawa ptatnosci

. Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci

Ptaci sie za roboty wg umowy zawartej miedzy Inwestorem a Wykonawca.
Podstawe ptatnosci stanowi cena jednostkowa za 1 tone. Cena obejmuje dostarczenie materiatu, oczyszczenie i
wyprostowanie, wygiecie, przycinanie, taczenie oraz montaz zbrojenia za pomocag drutu wigzatkowego w deskowaniu,
zgodnie z projektem i niniejsza specyfikacja, a takze oczyszczenie terenu robdt z odpaddw zbrojenia i usuniecie ich poza
teren robot.

Przepisy zwigzane
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PN-89/H-84023/06 Stal do zbrojenia betonu.
PN-B-03264:2002 Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone. Projektowanie.

SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
ROBOTY IZOLACYJINE

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru izolacji.

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegbtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji
robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST
Roboty, ktdrych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu wykonanie izolacji
przeciwwodnej, przeciwwilgociowej i termicznej w obiektach objetych przetargiem.
e Izolacje przeciwwodne i przeciwwilgociowe
e Izolacje termiczne.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot
Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacjg projektowa, SST i poleceniami
Inzyniera.

2. Materialy
2.1. Wymagania ogdlne

e 2.1.1. Wszelkie materiaty do wykonywania izolacji przeciwwilgociowych bitumicznych powinny odpowiadaé
wymaganiom zawartym w normach panstwowych lub $wiadectwach ITB dopuszczajacych dany materiat do
powszechnego stosowania w budownictwie.

e 2.1.2. Do papowych izolacji nalezy stosowaC papy o wktadach nie podlegajacych rozktadowi biologicznemu, do
ktdrych zalicza sie papy na tkaninie z wtokien szklanych i na welonie szklanym oraz papy na wioknie.

e 2.1.3. Lepiki i kleje nie powinny dziata¢ destrukcyjnie na tgczone materiaty i powinny wykazywaé dostateczng
odporno$¢ w Srodowisku, w ktérym zostajg uzyte oraz nalezytg przyczepno$¢ do sklejanych materiatéw, okreslong
wg metod badan podanych w normach panstwowych i $wiadectwach ITB.

e 2.1.4. Materiaty izolacyjne powinny by¢ pakowane, przechowywane i transportowane w sposob wskazany w normach
panstwowych i $wiadectwach ITB.

2.2. Materiaty do izolacji przeciwwilgociowych

e 2.2.1. Papa asfaltowa izolacyjna
Do wykonania izolacji w przedmiotowym obiekcie nalezy stosowal pape I/400 na tekturze o gramaturze 400

g/m2.
* Wymagania wg PN-B-27617/A1:1997
. wstega papy powinna by¢ bez dziur i zataman, o réwnych krawedziach.

Powierzchnia papy nie powinna mie¢ widocznych plam asfaltu.

Dopuszcza sie pudrowanie i piaskowanie powierzchni papy izolacyjnej.

Przy rozwijaniu rolki niedopuszczalne sg uszkodzenia powstate na skutek sklejenia sie papy. Dopuszcza sie

naderwania na krawedziach wstegi papy w kierunku poprzecznym nie dtuzsze niz 30 mm, nie wiecej niz w 3

miejscach na kazde 10 m dtugosci papy.

e papa po rozerwaniu i rozwarstwieniu powinna mie¢ jednolite ciemnobrunatne zabarwienie.

e wymiary papy w rolce

o dtugos¢: 20 m £0,20 m
40 m £0,40 m
60 m £0,60 m

o szerokos¢: 90, 95, 100, 105, 110 cm +1 cm

* Pakowanie, przechowywanie i transport

e Rolki papy powinny by¢ posrodku owiniete paskiem papieru szerokosci co najmniej 20 cm i zwigzane
drutem i sznurkiem grubosci co najmniej 0,5 mm.

* Na kazdej rolce papy powinna by¢ umieszczona nalepka z podstawowymi danymi okreslo-nymi w ww.
normie.

e Rolki papy nalezy przechowywa¢ w pomieszczeniach krytych, chronigcych przed za-wil-go-ceniem i
dziataniem promieni stonecznych i w odlegtosci co najmniej 120 cm od grzejnikéw.

» Rolki papy nalezy ukfada¢ w stosy (do 1200 szt.) w pozycji stojacej, w jednej warstwie. Odlegto$¢ miedzy
stosami — 80 cm.

e 2.2.2. Lepik asfaltowy na goraco
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Wymagania wg PN-B-24625:1998.
e temperatura mieknienia — 60—80°C
e temperatura zaptonu — 200°C
» zawarto$¢ wody — nie wiecej niz 0,5%
* sptywnos$¢ — lepik nie powinien sptywa¢ w temperaturze 50°C w ciggu 5 godzin warstwy sklejajacej dwie
warstwy papy nachylonej pod katem 45°
e zdolnos¢ klejenia — lepik nie powinien sie rozdzieli¢ przy odrywaniu paskéw papy sklejo-nych ze sobg i
przyklejonych do betonu w temperaturze 18°C.
e 2.2.3. Roztwdr asfaltowy do gruntowania
Wymagania wg PN-B-24620:1998
2.3 Materiaty do izolacji termicznych
e 2.3.1. Welna mineralna.
W postaci piyt, filcéw i mat.
Wymagania:
» wilgotno$¢ wetny max. 2% suchej masy,
* plyty powinny miec na catej powierzchni jednakowg twardosc¢ oraz Scisliwosc.
Ptyty do ocieplania stropodachdw pod bezposrednie krycie papg powinny spetniaé nastepujgce wymagania:
« Scisliwos¢ pod obcigzeniem 4 kPa nie wieksza niz 6% poczatkowej grubosci,
» wytrzymato$¢ na rozrywanie sita prostopadta do powierzchni nie mniejsza niz 2 kPa,
» nasigkliwo$¢ po 24 godz. zanurzenia w wodzie nie wieksza niz 40% suchej masy.
Podstawowe Parametry:

dla gr. 40-70 mm wsp. przewodzenia ciepta Ap 0,041 [W/mK]
dla gr. 80-200 mm wsp. przewodzenia ciepta Ap 0,040 [W/mK]
obcigzenie charakterystyczne ciezarem wiasnym 1,50 kN/m?
klasa reakcji na ogien Al wg

EN 13501-1

Wyroby z wetny mineralnej nalezy mocowa¢ do podtoza przez przyklejenie lepikiem asfaltowym na goraco.
3. Sprzet
Roboty mozna wykonac recznie lub przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.
4. Transport
Wg punktu 2 niniejszej specyfikacji.
5. Wykonanie robot
5.1. Izolacje przeciwwilgociowe
e 5.1.1. Przygotowanie podkfadu

. Podktad pod izolacje powinien byé¢ trwatly, nieodksztatcalny i przenosi¢ wszystkie dziatajgce nan
obcigzenia.
. Powierzchnia podktadu pod izolacje powinna by¢ réwna, czysta i odpylona.
e 5.1.2. Gruntowanie podkfadu
o Podktad betonowy lub cementowy pod izolacje z papy asfaltowej powinien byé zagruntowany
roztworem asfaltowym lub emulsjg asfaltowa.
. Przy gruntowaniu podkfad powinien by¢ suchy, a jego wilgotnos¢ nie powinna przekra-cza¢ 5%.
. Powtoki gruntujgce powinny by¢ naniesione w jednej lub dwdch warstwach, z tym Ze druga
warstwa moze by¢ naniesiona dopiero po catkowitym wyschnieciu pierwszej.
o Temperatura otoczenia w czasie gruntowania podktadu powinna by¢ nie nizsza niz 5°C.
e 5.1.3. Izolacje papowe
. Izolacje przeznaczone do ochrony podziemnych czesSci obiektu przed wilgocig z gruntu powinny

sktada¢ sie z jednej lub dwoch warstw papy asfaltowej sklejonych lepikiem miedzy soba w sposéb ciagly na
catej powierzchni.

. Izolacje przeciwwilgociowe przeznaczone do ochrony warstw ocieplajacych przed wodg zarobowa z
zaprawy na niej uktadanej mogg by¢ wykonane z jednej warstwy papy asfaltowej utozonej na sucho i
sklejonej wytgcznie na zaktadach.

o Do klejenia pap asfaltowych nalezy stosowa¢ wytacznie lepik asfaltowy, odpowiadajacy wymaganiom
norm panstwowych.

. Grubos¢ warstwy lepiku miedzy podktadem i pierwszg warstwa izolacji oraz miedzy poszczegdlnymi
warstwami izolacji powinno wynosi¢ 1,0-1,5 mm.

. Szeroko$¢ zaktaddw papy zarédwno podtuznych jak i poprzecznych w kazdej warstwie powinna by¢ nie

mniejsza niz 10 cm. Zaktady arkuszy kolejnych warstw papy powinny by¢ przesuniete wzgledem siebie.
6. Kontrola jakosci

6.1. Materiaty izolacyjne.
- Wymagana jako$¢ materiatéw izolacyjnych powinna by¢ potwierdzona przez producenta przez zaswiadczenie o jakosci
lub znakiem kontroli jakosci zamieszczonym na opakowaniu lub innym réwnorzednym dokumentem.
- Materialy izolacyjne dostarczone na budowe bez dokumentéw potwierdzajacych przez producenta ich jakos$¢ nie mogg
by¢ dopuszczone do stosowania.
- Odbiér materiatdw izolacyjnych powinien obejmowal sprawdzenie zgodnosci z dokumentacjg projektowa oraz
sprawdzenie wiasciwosci technicznych tych materiatéw z wystawionymi ates-tami wytwdrcy. W przypadku zastrzezen co
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do zgodnosci materiatu z zaswiadczeniem o jakosci wystawionym przez producenta powinien by¢ on zbadany zgodnie z
postanowieniami normy panstwowej.

- Nie dopuszcza sie stosowania do robot materiatdw izolacyjnych, ktorych wiasciwosci nie odpo-wiadajg wymaganiom
przedmiotowych norm.

Nie nalezy stosowac réwniez materiatdw przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym).

6.2. Wyniki odbioréw materiatow i wyrobow powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.

7. Obmiar robot
Jednostkg obmiarowg robdt jest m? powierzchni zaizolowanej.
Tlos¢ robdt okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inzyniera i sprawdzonych w
naturze.

8. 0Odbior robot

8.1. Odbidr robot izolacyjnych powinien sie odby¢ przed wykonaniem tynkéw i innych robdt wykon-czeniowych.
Podstawe do odbioru rob6t murowych powinny stanowic nastepujace dokumenty:
¢ dokumentacja techniczna,

dziennik budowy,

zaswiadczenia o jakosci materiatdw i wyrobdw dostarczonych na budowe,

protokdty odbioru poszczegolnych etapdw robdt zanikajacych,

protokéty odbioru materiatéw i wyrobdw,

wyniki badan laboratoryjnych, jesli takie byty zlecane przez Wykonawce.

8.2. Roboty podlegajg zasadom odbioru robot zanikajacych.

9. Podstawa ptatnosci
9.1. Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci
Ptaci sie za roboty wg umowy zawartej miedzy Inwestorem a Wykonawca.
Placi sie za ustalong ilo5¢ m? izolacji wg ceny jednostkowej, ktdra obejmuije:
e dostarczenie materiatow,
przygotowanie i oczyszczenie podtoza,
zagruntowanie podfoza i potozenie izolacji,
wykonanie izolacji wraz z ochrong,
uporzadkowanie stanowiska pracy.

10. Przepisy zwigzane

PN-69/B-10260 Izolacje bitumiczne. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-B-24620:1998 Lepiki, masy i roztwory asfaltowe stosowane na zimno.
PN-B-27617:1997 Papa asfaltowa na tekturze budowlanej.
PN-B-20130:1999/Az1:2001 Wyroby do izolagji cieplnej w budownictwie. Ptyty styropianowe.
PN-75/B-30175. Kit asfaltowy uszczelniajacy.

Aprobaty i certyfikaty:
- Aprobata Techniczna ITB-AT-15-3489/2005
- Certyfikat zgodnosci z PN-EN 13164

SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
ROBOTY MUROWE

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczace wykonania i odbioru muréw z
materiatéw ceramicznych i uzupetnien istniejgcych Scian.

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji
robdt wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majace na celu wykonanie muréw
zewngtrznych i wewngtrznych obiektow tzn.:
- Sciany z cegly petnej gr. 12cm
- Przewody wentylacyjne z ksztattek ceramicznych
- Scianki dziatowe
- Sciany z betonu komdrkowego i pustakéw Ytong
- uzupetnienia $cian z cegiet i pustakow
1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami.
1.5. Ogdlne wymagania dotyczgce robot
Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacjg projektowa, SST i
poleceniami Inzyniera.
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2. Materialy

2.1. Woda zarobowa do betonu PN-EN 1008:2004
Do przygotowania zapraw stosowa¢ mozna kazdg wode zdatng do picia, z rzeki lub jeziora.
Niedozwolone jest uzycie wdd $ciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wéd zawierajgcych ttuszcze organiczne, oleje i
mut.

2.2. Wyroby ceramiczne

e 2.2.1. Cegta budowlana petna klasy 10 wg PN-B 12050:1996
- Wymiary | = 250 mm, s = 120 mm, h = 65 mm
- Masa 3,3-4,0 kg
- Cegta budowlana petna powinna odpowiada¢ aktualnej normie panstwowej.
- Dopuszczalna liczba cegiet potéwkowych, peknietych catkowicie lub z jednym peknigciem przechodzacym przez
catg grubos¢ cegty o dtugosci powyzej 6mm nie moze przekraczac dla ceglty — 10% cegiet badanych.
- Nasigkliwos¢ nie powinna by¢ wyzsza niz 24%.
- Wytrzymato$¢ na $ciskanie 10,0 MPa
- Gestos¢ pozorna 1,7-1,9 kg/dm?
- Wspdtczynnik przewodnosci cieplnej 0,52-0,56 W/mK
- Odpornos$¢ na dziatanie mrozu po 25 cyklach zamrazania do —15°C i odmrazania — brak uszkodzen po badaniu.
- Odpornos¢ na uderzenie powinna byc¢ taka, aby cegta puszczona z wysokosci 1,5m na inne cegty nie rozpadta
sie.
e 2.2.2. Cegta budowlana petna klasy 15 wg PN-B-12050:1996
- Wymiary jak poz. 2.2.1.
- Masa 4,0-4,5 kg.
- Dopuszczalna ilo$¢ cegiet potéwkowych, peknietych do 10% ilosci cegiet badanych
- Nasigkliwos$¢ nie powinna by¢ wieksza od 16%.
- Wytrzymatos¢ na $ciskanie 15 MPa.
- Odpornos$¢ na dziatanie mrozu jak dla cegty klasy 10 MPa.
- Odporno$¢ na uderzenie powinna by¢ taka, aby cegta upuszczona z wysokosci 1,5 m na inne cegty nie rozpadta
sie na kawatki; moze natomiast wystapi¢ wyszczerbienie lub jej pek-niecie. Ilos¢ cegiet nie spetniajacych
powyzszego wymagania nie powinna by¢ wieksza niz:
e 2 na 15 sprawdzanych cegiet
¢ 3 na 25 sprawdzanych cegiet
¢ 5 na 40 sprawdzanych cegiet.

e 2.2.3. Cegta budowlana petna licowka klasy 15 MPa
- Wymagania co do wytrzymatosci, nasigkliwosci, odpornosci na dziatanie mrozu jak dla cegly wg poz. 2.2.2.
Przewiduje sie mozliwos¢ uzycia cegiet uzyskanych z rozbidrki, po ich ewentualnym zakwalifikowaniu przez
Inzyniera.

e 2.2.4. Cegta dziurawka klasy 50
- Wymiary | = 250 mm, s = 120 mm, h = 65 mm
- Masa 2,15-2,8 kg
- Nasigkliwos¢ nie powinna by¢ wyzsza niz 22%.
- Wytrzymato$¢ na $ciskanie 5,0 MPa
- Gestosé pozorna 1,3 kg/dm?®
- Wspdtczynnik przewodnosci cieplnej 0,55 W/mK
- Odpornos$¢ na dziatanie mrozu po 25 cyklach zamrazania do —15°C i odmrazania — brak uszkodzen po badaniu.

e 2.2.5. Pustaki z betonu komorkowego klasy 600 gr. 24 cm wg. wymagan producenta
e 2.2.6 Pozostate pustaki z betonu komérkowego wg. wymagan producenta

e 2.2.6. Cegta kratéwka klasy 10 wg (PN-B 12011:1997)
- Cegta kratéwka powinna odpowiada¢ aktualnej normie panstwowe;j.
- Wymiary typ K1 | = 250 mm, s = 120mm, h = 65mm
- Masa typ K1 2,3-2,9 kg
- Wymiary typ K2 | = 250 mm, s = 120 mm, h = 140 mm
- Masa typ K2 4,9-6,3 kg
- Nasigkliwos¢ nie powinna by¢ wyzsza niz 20%
- Wytrzymato$¢ na $ciskanie 10,0 MPa
- Gestos¢ pozorna 1,4 kg/dm?,
- Wspotczynnik przewodnosci cieplnej 0,33-0,34 W/mK
- Odporno$¢ na dziatanie mrozu po 25 cyklach zamrazania do —15°C i odmrazania — brak uszkodzen po badaniu.
Nie nalezy stosowac tego rodzaju cegly do muréw fundamentowych i piwnic.

2.3. Zaprawy budowlane cementowo-wapienne
Marka i sklad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami podanymi w projekcie.
Orientacyjny stosunek objetosciowy sktadnikéw zaprawy dla marki 30:

cement: ciasto wapienne: piasek
1 : 1 : 6
1 : 1 : 7
1 : 1,7 : 5
cement: wapienne hydratyzowane: piasek
1 : 1 : 6
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1 : 1 : 7
Orientacyjny stosunek objetosciowy sktadnikow zaprawy dla marki 50:
cement: ciasto wapienne: piasek

1 : 0,3 : 4

1 : 0,5 : 4,5
cement: wapienne hydratyzowane: piasek

1 : 0,3 : 4

1 : 0,5 : 4,5

e Przygotowanie zapraw do rob6t murowych powinno by¢ wykonywane mechanicznie.
e Zaprawe nalezy przygotowaé w takiej ilosci, aby mogta by¢ wbudowana mozliwie wczesnie po jej przygotowaniu tj.
ok. 3 godzin.
Do zapraw murarskich nalezy stosowac piasek rzeczny lub kopalniany.
Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowac cement portlandzki z dodatkiem Zuzla lub popiotéw lotnych 25 i 35
oraz cement hutniczy 25 pod warunkiem, ze temperatura otoczenia w ciggu 7 dni od chwili zuzycia zaprawy nie bedzie
nizsza niz+5°C.
Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowa¢ wapno suchogaszone lub gaszone w postaci ciasta wapiennego
otrzymanego z wapna niegaszonego, ktdre powinno tworzy¢ jednolita i jednobarwng mase, bez grudek niegaszonego
wapna i zanieczyszczen obcych.
Sktad objetosciowy zapraw nalezy dobiera¢ doswiadczalnie, w zaleznosci od wymaganej marki zaprawy oraz rodzaju
cementu i wapna.

3. Sprzet
Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.

4. Transport
Materiaty i elementy moga by¢ przewozone dowolnymi Srodkami transportu.
Podczas transportu materialy i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed uszko-dzeniami lub utratg
statecznosci.

5. Wykonanie robot
Wymagania ogdlne:

. Mury nalezy wykonywac warstwami, z zachowaniem prawidtowego wigzania i grubosci spoin, do pionu i sznura, z
zachowaniem zgodnosci z rysunkiem co do odsadzek, wysj<ok(')w i otworow.

. W pierwszej kolejnosci nalezy wykonywaé mury nosne. Scianki dziatowe grubosci ponizej 1 cegly nalezy murowac
nie wczesniej niz po zakonczeniu $cian gtéwnych.

. Mury nalezy wznosi¢ mozliwie rownomiernie na catej ich dtugosci. W miejscu potgczenia muréw wykonanych
niejednoczesnie nalezy stosowac strzepia zazebione koncowe.

o Cegly uktadane na zaprawie powinny by¢ czyste i wolne od kurzu.

Przy murowaniu cegtg sucha, zwlaszcza w okresie letnim, nalezy cegly przed utozeniem w mu-rze polewaé lub
moczy¢ w wodzie.

. Wneki i bruzdy instalacyjne nalezy wykonywac jednoczesnie ze wznoszeniem murow.
o Mury grubosci mniejszej niz 1 cegta moga by¢ wykonywane przy temperaturze powyzej 0°C.
. W przypadku przerwania robdt na okres zimowy lub z innych przyczyn, wierzchnie warstwy muréw powinny by¢

zabezpieczone przed szkodliwym dziataniem czynnikéw atmosferycznych (np. przez przykrycie folig lub papg). Przy wznawianiu
robot po dluzszej przerwie nalezy sprawdzi¢ stan techniczny murdw, tacznie ze zdjeciem wierzchnich warstw cegiet i
uszkodzonej zaprawy.
5.1. Mury z cegly petnej

e 5.1.1. Spoiny w murach ceglanych.

. 12 mm w spoinach poziomych, przy czym maksymalna grubo$¢ nie powinna przekracza¢ 17 mm, a
minimalna 10 mm,
o 10 mm w spoinach pionowych podtuznych i poprzecznych, przy czym grubo$¢ maksy-malna nie

powinna przekracza¢ 15 mm, a minimalna — 5 mm.
Spoiny powinny by¢ dokfadnie wypetnione zaprawg. W $cianach przewidzianych do tynkowania nie nalezy
wypetnia¢ zaprawg spoin przy zewnetrznych licach na gtebokosci 5-10 mm.
e 5.1.2. Stosowanie potéwek i cegiet ulamkowych.
Liczba cegiet uzytych w potéwkach do murédw nosnych nie powinna by¢ wieksza niz 15% catkowitej liczby cegiet.
o Jezeli na budowie jest kilka gatunkéw cegty (np. cegta nowa i rozbidrkowa), nalezy przestrzegac zasady, ze
kazda $ciana powinna by¢ wykonana z cegty jednego wymiaru.
» Potaczenie murdéw stykajacych sie pod katem prostym i wykonanych z cegiet o grubosci réznigcej sie wiecej niz
0 5mm nalezy wykonywa¢ na strzepia zazebione boczne.
5.2. Mury z cegly dziurawki
Mury z cegly dziurawki nalezy wykonywac wedtug tych samych zasad, jak mury z cegly petnej. W naroznikach, przy
otworach, zakonczeniach muréw oraz w kanatach dymowych nalezy stosowac normalng cegte petna.
W przypadku opierania belek stropowych na murach z cegly dziurawki ostatnie 3 warstwy powinny byé wykonane z cegly
petnej.
5.3. Mury z betonu komérkowego i bloczkéw Ytong
Roboty murowe wykona¢ wg tych samych zasad, jak mury z cegly petnej
6. Kontrola jakosci
6.1. Materialy ceramiczne
Przy odbiorze cegly nalezy przeprowadzi¢ na budowie:
» sprawdzenie zgodnosci klasy oznaczonej na cegtach z zamoéwieniem i wymaganiami stawianymi w dokumentagji
technicznej,
e proby doraznej przez ogledziny, opukiwanie i mierzenie:
. wymiardw i ksztattu cegty,
. liczby szczerb i peknieé,
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o odpornoséci na uderzenia,

. przetomu ze zwroceniem szczegdlnej uwagi na zawartos¢ margla.
W przypadku niemoznosci okreslenia jakosci cegly przez probe dorazng nalezy jg podda¢ badaniom laboratoryjnym
(szczegdlnie co do klasy i odpornosci na dziatanie mrozu).

6.2. Zaprawy

W przypadku gdy zaprawa wytwarzana jest na placu budowy, nalezy kontrolowac jej marke i konsystencje w sposob
podany w obowigzujgcej normie. Wyniki odbiorow materiatow i wyrobow po-winny by¢ kazdorazowo wpisywane do
dziennika budowy.

6.3. Dopuszczalne odchytki wymiaréw dla muréw przyjmowac wg ponizszej tabeli
Rodzaj odchytek Dopuszczalne odchytki [mm]
mury spoinowane mury niespoinowane
Zwichrowania i skrzywienia:
— na 1 metrze dtugosci 3 6
— na catej powierzchni 10 20
Odchylenia od pionu
— na wysokosci 1 m 3 6
— na wysokosci kondygnacji 6 10
— na catej wysokosci 20 30
Odchylenia kazdej warstwy od poziomu
—na 1 m dugosci 1 2
— na catej dtugosci 15 30
Odchylenia gérnej warstwy od poziomu 2
—na 1 m dtugosci 1 10
— na catej dtugosci 10
Odchylenia wymiaréw otwordw w $wietle
0 wymiarach:
do 100 cm szerokosc +6, -3 +6, -3
wysokosc +15, -1 +15, -10
ponad 100 cm
szeroko$¢ +10, -5 +10, -5
wysokosc¢ +15,-10 +15,-10

8.2.

9.1.

10.

Obmiar robot

Jednostka obmiarowa robdt jest — m? muru o odpowiedniej grubosci.

Tlos¢ robdt okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inzyniera i sprawdzonych w
naturze.

Odbiodr robot

. Odbidr robdt murowych powinien sie odby¢ przed wykonaniem tynkow i innych robdt wykonczeniowych.

Podstawe do odbioru rob6t murowych powinny stanowic nastepujace dokumenty:
¢ dokumentacja techniczna,
dziennik budowy,
zaswiadczenia o jakosci materiatow i wyrobdw dostarczonych na budowe,
protokdty odbioru poszczegdlnych etapdw robdt zanikajacych,
protokéty odbioru materiatéw i wyrobdw,
wyniki badan laboratoryjnych, jesli takie byty zlecane przez budowe,
ekspertyzy techniczne w przypadku, gdy byly wykonywane przed odbiorem budynku.
Wszystkie roboty objete SST podlegajg zasadom odbioru robot zanikajacych.
Podstawa ptatnosci
Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci
Ptaci sie za roboty wg umowy zawartej miedzy Inwestorem a Wykonawca.

Pfaci sie za roboty wykonane w jednostkach podanych w punkcie 7.

Cena obejmuje:

e dostarczenie materiatéw i sprzetu na stanowisko pracy

e wykonanie écian, narozy, przewodéw dymowych i wentylacyjnych

e ustawienie i rozebranie potrzebnych rusztowan

e uporzadkowanie i oczyszczenie stanowiska pracy z resztek materiatow
Przepisy zwigzane

PN-68/B-10020 Roboty murowe z cegty. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-B-12050:1996 Wyroby budowlane ceramiczne.
PN-B-12011:1997 Wyroby budowlane ceramiczne. Cegly kratowki.

PN-EN 197-1:2002 Cement. Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace cementu powszechnego uzytku.
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SZCZEG{)I’.OWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
MONTAZEM OBROBEK BLACHARSKICH,

1. Wstep.
o Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej SST sg wymagania dotyczace wykonania obrobek blacharskich i dekarskich .

o Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacja robdt
zwigzanych z robotami adaptacyjnych w Marcinkowicach
. Zakres robét objetych SST.

Zakres robdt obejmuije :
* wykonanie nowych obrébek blacharskich z blachy ocynkowanej powlekanej, na wykonanym wczesniej deskowaniu
pod obrdbke blacharska

1.2. Okreélenia podstawowe
Okreslenia podstawowe podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi przepisami i normami.
0golne wymagania dotyczace robot:
Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz zgodno$¢ z dokumentacjg projektowg SST i poleceniami
Inspektora nadzoru.
Ogodlne wymagania dotyczace robdt podano w SST 00.00 Wymagania Ogodlne.

2. Materialy.

Ogodlne wymagania dotyczgce materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST 00.00 Wymagania Ogdlne.
Materiaty stosowane do wykonywania pokry¢ dachowych powinny miec:

- Aprobaty Techniczne lub by¢ produkowane zgodnie z obowigzujgcymi normami,

- Certyfikat lub Deklaracje Zgodnosci z Aprobata Techniczna lub z PN.

- Certyfikat na znak bezpieczenstwa

- Certyfikat zgodnosci ze zharmonizowang normg europejskg wprowadzona do zbioru norm polskich,

- Na opakowaniach powinien znajdowac sie termin przydatnosci do stosowania.

2. Materialy.

Ogodlne wymagania dotyczgce materiatow , ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST 00.00 Wymagania Ogdline.
Materiaty stosowane do wykonywania pokry¢ dachowych powinny miec:

- Aprobaty Techniczne lub by¢ produkowane zgodnie z obowigzujgcymi normami,

- Certyfikat lub Deklaracje Zgodnosci z Aprobata Techniczna lub z PN.

- Certyfikat na znak bezpieczenstwa

- Certyfikat zgodnosci ze zharmonizowang norma europejska wprowadzona do zbioru norm polskich,

- Na opakowaniach powinien znajdowac sie termin przydatnosci do stosowania..

2.1 Rodzaje materiatéw

Blacha ocynkowana powlekana wg normy PN-61/B10245, PN-73/H-92122.

Materiaty pokrywcze moga by¢ przyjete na budowe , jezeli spetniajg nastepujgce warunki:

- odpowiadajg wyrobom wymienionym w dokumentacji projektowej,

- s3 wiasciwie opakowane i oznakowane,

- spetniajg wymagane wiasciwosci wykazane w odpowiednich dokumentach

- majq deklaracje zgodnosci i certyfikat zgodnosci

Wszystkie materiaty dekarskie powinny by¢ przechowywane i magazynowane zgodnie z instrukcjg producenta oraz wedtug
odpowiednich norm wyrobu.

Przyjecie materiatdw na budowe powinno by¢ potwierdzone wpisem do dziennika budowy.

Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST.- 00.00 Wymagania Ogdine.

Roboty nalezy wykona¢ recznie oraz przy uzyciu sprawnego technicznie sprzetu mechanicznego odpowiadajgcego wymaganiom
bhp.

4. Transport:

Ogodlne wymagania dotyczace transportu podano w ST 00.00 Wymagania Ogodlne.

Materiaty izolacyjne i pokrywcze mogg by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu w sposob zabezpieczajagcy je przed
rozlaniem z zachowaniem obowigzujgcych przepiséw bhp i ruchu drogowego.

5. Wykonanie robét:

Ogolne zasady wykonania robot podano w ST 00.00 Wymagania Ogodlne.

Obrobki komindw

Po usunieciu starej obrébki naprawiamy i gruntujemy pionowg cze$¢ komina.

Obradbki blacharskie:

- Obrdbki blacharskie powinny by¢ dostosowane do rodzaju pokrycia,

- Obrdbki blacharskie z blachy ocynkowanej o grubosci 0,55-0,6 mm mozna wykonywac¢ o kazdej porze roku , lecz w
temperaturze ni nizszej od — 15 stopni Celsjusza . Robot nie mozna wykonywac na oblodzonych podtozach.

- Przy wykonywaniu obrébek blacharskich nalezy pamieta¢ o koniecznosci zachowania dylatacji. Dylatacje konstrukcyjne
powinny by¢ zabezpieczone w sposéb umozliwiajgcy przeniesienie ruchéw poziomych i pionowych dachu w taki sposdb, aby
nastepowat szybki odptyw wody z obszaru dylatacji.
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Wszystkie roboty pokrywcze nalezy wykona¢ zgodnie z przedmiarem robdt, opisem , instrukcjami technicznymi producentdw ,
obowigzujgcymi przepisami i normami oraz poleceniami inspektora nadzoru.

Obrobki kominow

Wokot komindw za pomocg kleju bitumicznego mocujemy izokliny. Pas ( szer. min20 cm) nad izoklinem gruntujemy preparatem
gruntujgcym bitumicznym.

Na izoklin wklejamy pas papy podktadowej szer min. 50 cm z wywinieciem na komin i pota¢ po 25 cm. Podobne wywiniecie na
komin musi by¢ wykonane z papy nawierzchniowej. Obrobke zakanczamy na pow. Komina listwg dociskowg dodatkowo
uszczelniong klejem bitumicznym.

Obroébki ogniomuréw

Po usunieciu starej obrobki naprawiamy i gruntujemy pozioma i pionowg cze$¢ ogniomuru. W naroznikach $cian komindw
montujemy izokliny. Na $ciane komindw i na izokliny wklejamy membrame z wywinieciem 25 cm na pota¢ dachu.

Obrobki blacharskie:

- Obrdbki blacharskie powinny by¢ dostosowane do rodzaju pokrycia,

- Obrdbki blacharskie z blachy ocynkowanej o grubosci 0,55-0,6 mm mozna wykonywac¢ o kazdej porze roku , lecz w
temperaturze ni nizszej od — 15 stopni Celsjusza . Robot nie mozna wykonywac na oblodzonych podtozach.

- Przy wykonywaniu obrdbek blacharskich nalezy pamietac o koniecznosci zachowania dylatacji. Dylatacje konstrukcyjne
powinny by¢ zabezpieczone w sposéb umozliwiajgcy przeniesienie ruchéw poziomych i pionowych dachu w taki sposdb, aby
nastepowat szybki odptyw wody z obszaru dylatacji.

Wszystkie roboty pokrywcze nalezy wykonac zgodnie z przedmiarem robot, opisem , instrukcjami technicznymi producentow ,
obowigzujgcymi przepisami i normami oraz poleceniami inspektora nadzoru.

6. Podstawa platnosci:

Ogolne ustalenia dotyczace ptatnosci podano w ST 00.00 Wymagania Ogdlne. Inne ustalenia zawarte w umowie o wykonanie
robét.

Cena wykonania robot obejmuje:

- wszystkie roboty przygotowawcze,

- zakup i dostarczenie niezbednych czynnikéw produkcji,

. wykonanie zakresu robdt zgodnie z pkt. 1.3. tj.
. wykonanie nowych obrdbek blacharskich z blachy ocynkowanej powlekanej,
. wykonanie pokrycia wyktadzing zgrzewalna gr. 1,5 mm
. wykonanie badan i pomiaréw,

7. Przepisy zwigzane:

PN-B-02361:1999 Pochylenia potaci dachowych.

PN-B-24620:1998 Lepiki, masy i roztwory asfaltowe stosowane na zimno.

PN-74/B-24620 Lepik asfaltowy stosowany na zimno.

PN-74/B-24622  Roztwor asfaltowy do gruntowania.

PN-B-24625:1998 Lepik asfaltowy i asfaltowo-polimerowy z wypetniaczami stosowanymi na gorgco.
PN-91/B-27618  Papa asfaltowa na osnowie zdwojonej przeszywanej z tkaniny szklanej i welonu szklanego.
PN-92/B-27619  Papa asfaltowa na folii lub tasmie aluminiowe;j.

PN-B-27620:1998 Papa asfaltowa na welonie szklanym.

PN-B-27621:1998 Papa asfaltowa podktadowa na widkninie przeszywanej.

PN-89/B-27617  Papa asfaltowa na tekturze budowlanej.

PN-61/B-10245  Roboty blacharskie budowlane z blachy stalowej ocynkowanej i cynkowej. Wymagania i badania techniczne
przy odbiorze.

PN-80/B-10240  Pokrycia dachowe z papy i powtok asfaltowych. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-B-94701:1999 Dachy. Uchwyty stalowe ocynkowane do rur spustowych okragtych.

PN-EN 1462:2001 Uchwyty do rynien okapowych. Wymagania i badania.

PN-EN 612:1999 Rynny dachowe i rury spustowe z blach. Definicje, podziat i wymagania.

PN-B-94702:1999 Dach. Uchwyty stalowe ocynkowane do rynien p&tokragtych.

PN-EN 607:1999 Rynny dachowe i elementy wyposazenia z PCV-U. Definicje, wymagania i badania.

Inne dokumenty i instrukcje

Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych — cze$¢ C : zabezpieczenie i izolacje zeszyt 1: Pokrycia dachowe ,
wydany przez ITB — Warszawa 2004 rok.

PN-68/B-10020
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
TYNKI, OKEADZINY SCIENNE WEWNETRZNE

1. Wstep.

1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczace wykonania i odbioru tynkdw
wewnetrznych.

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegbtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji
robdt wymienionych w pkt.1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST
Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajagce i majace na celu wykonanie tynkéw
zewnetrznych i wewnetrznych obiektu wg ponizszego.
e  Tynki wewnetrzne
e  Tynki cementowo-wapienne
e Suche tynki
e Okfadziny $cienne wewnetrzne.

1.4. Okreélenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot.
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnoS¢ z dokumentacjg projektowa, SST i
poleceniami Inzyniera.

2. Materialy.

2.1. Woda (PN-EN 1008:2004)
Do przygotowania zapraw stosowa¢ mozna kazda wode zdatng do picia, oraz wode z rzeki lub jeziora.
Niedozwolone jest uzycie wdd $ciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wéd zawierajgcych ttuszcze organiczne, oleje i
mut.

2.2. Piasek (PN-EN 13139:2003)

e 2.2.1. Piasek powinien spetnia¢ wymagania obowigzujacej normy przedmiotowe, a w szczegdlnosci:

e nie zawiera¢ domieszek organicznych,

e miec frakcje réznych wymiaréw, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5 mm, piasek $rednioziarnisty 0,5-1,0
mm, piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm.

o 222, Do spodnich warstw tynku nalezy stosowac piasek gruboziarnisty, do warstw wierzchnich — $rednioziarnisty.
o« 223. Do gtadzi piasek powinien by¢ drobnoziarnisty i przechodzi¢ catkowicie przez sito o prze-$wicie 0,5 mm.

2.3. Zaprawy budowlane cementowo-wapienne
- Marka i sktad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami normy panstwowe;j.
- Przygotowanie zapraw do rob6t murowych powinno byé wykonywane mechanicznie.
- Zaprawe nalezy przygotowac w takiej ilosci, aby mogta by¢ wbudowana mozliwie wczesnie po jej przygotowaniu tj. ok. 3
godzin.
- Do zapraw tynkarskich nalezy stosowac piasek rzeczny lub kopalniany.
- Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowaé cement portlandzki z dodatkiem zuzla lub popiotéw lotnych 25 i 35
oraz cement hutniczy 25 pod warunkiem, ze temperatura otoczenia w ciggu 7 dni od chwili zuzycia zaprawy nie bedzie
nizsza niz +5°C.
- Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowa¢ wapno sucho gaszone lub gaszone w po-sta-ci ciasta wapiennego
otrzymanego z wapna niegaszonego, ktére powinno tworzy¢ jednolita i jedno-barwng mase, bez grudek niegaszonego
wapna i zanieczyszczen obcych. Sktad obje-tos-ciowy zapraw nalezy dobiera¢ do$wiadczalnie, w zalezno$ci od wymaganej
marki zaprawy oraz rodzaju cementu i wapna.

2.4. Plytki ceramiczne cze$ciowo wg PN-EN 177:1999 i PN-EN 178:1998
Wymagania:
Barwa — wg wzorca producenta
Nasigkliwos¢ po wypaleniu 10-24%
Wytrzymato$¢ na zginanie nie mniejsza niz 10,0 MPa
Odpornosc szkliwa na pekniecia wioskowate nie mniej niz 160°C
Stopien biatosci przy filtrze niebieskim (dla ptytek biatych), nie mniej niz
. gatunek I 80%
. gatunek II 75%

2.5. Materiaty do suchych tynkéw

2.5.1. Plyty gipsowo-kartonowe wg PN-B-79406:1997 i PN-B-79405:1997. Ptyty gipsowe, grubosci 20mm powinny odpowiadac
wymaganiom Aprobaty Technicznej ITB AT-15-2939/2001

2.5.2. Zaprawa gipsowa wg instrukcji producenta

2.5.3. Ksztattowniki stalowe, zimnogigte z blachy stalowej, ocynkowanej wg PN-89/H-92125, gatunku St0S wg PN-88/H-84020
lub gatunku DX51D+Z wg PN-EN10142+A1:1997

. pionowe CW 50, CW 75 CW 100 z blachy stalowej grubosci 0,60mm

. poziome (sufitowe i podtogowe) UW 50, UW 75 UW 100 z blachy stalowej grubosci 0,55mm
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oscieznicowe UA 50, UA 75 UA 100 z blachy stalowej grubosci 2,0mm
narozne LW; 50, LW; 60 LW, 50, LW, 60 z blachy stalowej grubosci 0,6mm

ksztattowniki mogg by¢ wykonane z blachy ryflowanej lub igtowanej. W przypadku stupkéw z blachy ryflowanej grubos¢ blachy
moze wynosi¢ 0,55+0,05mm

Katowniki stalowe, ocynkowane, 50x35x0,7mm powinny by¢ wykonane z blachy stalowej, ocynkowanej odpowiadajacej
wymaganiom normy PN-89/H-92125. Dopuszczalne odchytki wymiarowe i ksztattu powinny by¢ okreslone w dokumentacji
technicznej.

3. Sprzet

5.

Roboty mozna wykonac przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.

Transport

Materiaty i elementy moga by¢ przewozone dowolnymi Srodkami transportu.

Podczas transportu materiaty i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed uszko-dze-niami lub utratg
statecznosci.

Wykonanie robot

5.1. Ogolne zasady wykonywania tynkow

e Przed przystapieniem do wykonywania robét tynkowych powinny byé zakonczone wszystkie roboty stanu surowego,
roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy, osadzone oscieznice drzwiowe i okienne.
e Zaleca sie przystgpienie do wykonywania tynkdw po okresie osiadania i skurczow murdw tj. po uptywie 4-6 miesiecy
po zakonczeniu stanu surowego.
e Tynki nalezy wykonywaé w temperaturze nie nizszej niz +5°C pod warunkiem, ze w ciggu doby nie nastgpi spadek
ponizej 0°C.
W nizszych temperaturach mozna wykonywaé tynki jedynie przy zastosowaniu odpowiednich $rodkow
zabezpieczajacych, zgodnie z ,Wytycznymi wykonywania robot budowlano-montazowych w okresie obnizonych
temperatur”.
e Zaleca sie chroni¢ $wiezo wykonane tynki zewnetrzne w ciggu pierwszych dwéch dni przed nastonecznieniem
dtuzszym niz dwie godziny dziennie.
W okresie wysokich temperatur $wiezo wykonane tynki powinny by¢ w czasie wigzania i tward-nienia, tj. w ciggu 1
tygodnia, zwilzane woda.

5.2. Przygotowanie podtozy

5.2.1. Spoiny w murach ceglanych.
W $cianach przewidzianych do tynkowania nie nalezy wypetniaé zaprawg spoin przy zewnetrznych licach na
gtebokosci 5-10 mm.
Bezposrednio przed tynkowaniem podtoze nalezy oczysci¢ z kurzu szczotkami oraz usungc plamy z rdzy i substancji
thustych. Plamy z substancji ttustych mozna usung¢ przez zmycie 10% roztworem szarego mydta lub przez
wypalenie lampg benzynowa.
Nadmiernie suchg powierzchnie podtoza nalezy zwilzy¢ woda.

5.3. Wykonywania tynkéw trdjwarstwowych

5.3.1. Tynk tréjwarstwowy powinien by¢ wykonany z obrzutki, narzutu i gtadzi. Narzut tynkéw wewnetrznych nalezy
wykona¢ wedtug paséw i listew kierunkowych.

5.3.2. Gtadz nalezy nanosi¢ po zwigzaniu warstwy narzutu, lecz przed jej stwardnieniem. Podczas zacierania warstwa
gtadzi powinna by¢ mocno dociskana do warstwy narzutu.
Nalezy stosowa¢ zaprawy cementowo-wapienne — w tynkach nie narazonych na zawilgocenie o stosunku 1:1:4, —
w tynkach narazonych na zawilgocenie oraz w tynkach zewnetrznych o stosunku 1:1:2.

5.4. Ogdlne zasady wykonywania oktadzin ceramicznych.

- Okfadziny ceramiczne powinny by¢ mocowane do podioza warstwg wyrdwnujacg lub bezposrednio do réwnego i
gtadkiego podtoza. W pomieszczeniach mokrych okfadzine nalezy mocowac do dostatecznie wytrzymatego podtoza.

- Podtoze pod okfadziny ceramiczne mogg stanowi¢ nie otynkowane lub otynkowane mury z ele-mentow
drobnowymiarowych oraz $ciany betonowe.

- Do osadzania wyktadzin na $cianach murowanych mozna przystapi¢ po zakonczeniu osiadania muréw budynku.

- Bezposrednio przed rozpoczeciem wykonywania robot nalezy oczysci¢ z grudek zaprawy i brudu szczotkami drucianymi
oraz zmyc z kurzu.

- Na oczyszczong i zwilzong powierzchnie $cian murowanych nalezy natozy¢ dwuwarstwowy podktad wykonany z obrzutki
i narzutu. Obrzutke nalezy wykona¢ o grubosci 2-3 mm z ciektej zaprawy cementowej marki 8 lub 5, narzut z plastycznej
zaprawy cementowo-wapiennej marki 5 lub 3.

- Elementy ceramiczne powinny by¢ posegregowane wedlug wymiardw, gatunkéw i odcieni barwy, a przed
przystapieniem do ich mocowania — moczone w ciggu 2 do 3 godzin w wodzie czystej.

- Temperatura powietrza wewnetrznego w czasie ukfadania ptytek powinna wynosi¢ co najmniej +5°C.

- Dopuszczalne odchylenie krawedzi ptytek od kierunku poziomego lub pionowego nie powinno by¢ wieksze niz 2 mm/m,
odchylenie powierzchni oktadziny od ptaszczyzny nie wieksze niz 2 mm na dtugosci faty dwumetrowej.

5.5. Wykonywanie suchych tynkéw

Suche tynki z ptyt gipsowo-kartonowych mozna uktadac:

e bezposrednio na podtozu — na deskowaniu o gtadkiej powierzchni oraz na konstrukgji stalowej lub aluminiowej,

e na podkladzie z plackéw zaczynu gipsowego lub na podkiadzie z listew lub fat drewnianych, umocowanych do
podioza.

Mocowanie ptyt gipsowo-kartonowych do rusztu wykonuje sie specjalnymi blachowkretami przystosowanych do uzywania
wkretarek. Mocujgc ptyty do rusztu nalezy zwraca¢ uwage aby plyty nie spoczywaty bezposrednio na podtodze ale
powinny by¢ podniesione i doci$niete do sufitu (dystans miedzy podtoga a krawedzig ptyty winien wynosi¢ ok. 10 mm).
Zlacza ptyt nalezy oklei¢ taSmg papierowg perforowang lub z widkna szklanego i zaszpachlowac zaprawg gipsowa.
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5. Kryteria oceny jakosci i odbioru
- sprawdzenie zgodnosci z dokumentacjg techniczng utozenia wyktadzin
- sprawdzenie odbioréw miedzyoperacyjnych podtoza i materiatow,
- sprawdzenie doktadnosci spoin wg normy PN-72/B-06190.

6. Kontrola jakosci

6.1. Materialy ceramiczne
Przy odbiorze nalezy przeprowadzi¢ na budowie:

. sprawdzenie zgodnosci klasy materiatéw ceramicznych z zaméwieniem,
. proby doraznej przez ogledziny, opukiwanie i mierzenie:
wymiardw i ksztattu plytek

. liczby szczerb i peknieg,
. odpornoséci na uderzenia,

. W przypadku niemoznosci okreSlenia jakosci ptytek przez probe dorazng nalezy ja podda¢ badaniom
laboratoryjnym (szczegdlnie co do klasy i odpornosci na dziatanie mrozu w przypadku wyktadziny zewnetrznej).

6.2. Zaprawy

W przypadku gdy zaprawa wytwarzana jest na placu budowy, nalezy kontrolowa¢ jej marke i kon-sys-tencje w sposéb
podany w obowigzujacej normie.
Wyniki odbioréw materiatow i wyrobow powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.

6.3. Ptyty gipsowo-kartonowe
Strona licowa ptyt nie powinna mie¢ szwoéw, krawedzie ptyt powinny byc¢ proste lub sptaszczone.

7. Obmiar robot
Jednostka obmiarowg robot jest m2 Ilos¢ robdt okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian
zaaprobowanych przez Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

8. Odbior robot

8.1. Odbior podtoza
Odbioér podtoza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystgpieniem do robét tynkowych. Podtoze powinno byé
przygotowane zgodnie z wymaganiami w pkt. 5.2.1. Jezeli odbiér podtoza odbywa sie po dtuzszym czasie od jego
wykonania, nalezy podtoze oczysci¢ i zmy¢ woda.

8.2. Odbior tynkow

e 8.2.1. Uksztattowanie powierzchni, krawedzie przeciecia powierzchni oraz katy dwuscienne powinny by¢ zgodne z
dokumentacjg techniczna.

e 8.2.2. Dopuszczalne odchylenia powierzchni tynku kat. III od ptaszczyzny i odchylenie krawedzi od linii prostej — nie
wieksze niz 3 mm i w liczbie nie wiekszej niz 3 na catej dtugosci taty kontrolnej 2 m.
Odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku:
* pionowego — nie wieksze niz 2 mm na 1 m i ogétem nie wiecej niz 4mm w pomieszczeniu,
e poziomego — nie wieksze niz 3 mm na 1 m i ogétem nie wiecej niz 6 mm na catej powierzchni miedzy
przegrodami pionowymi ($ciany, belki itp.).
8.2.3. Niedopuszczalne sg nastepujace wady:
o wykwity w postaci nalotu wykrystalizowanych na powierzchni tynkdw roztwordw soli prze-nikajacych z podtoza,
pilsni itp.,
o trwate $lady zaciekdw na powierzchni, odstawanie, odparzenia i pecherze wskutek nie-dostatecznej
przyczepnosci tynku do podtoza.

8.3. Odbior suchych tynkow
Odchylenie powierzchni oktadziny z ptyt gipsowo-kartonowych od pfaszczyzny i odchylenie krawedzi od linii prostej nie
powinny by¢ wieksze niz 1 mm/1 m.

8.4. Odbidr podtozy pod ptytki ceramiczne
Wg punktu 5.4.

9. Podstawa ptatnosci
9.1. Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci
Ptaci sie za roboty wg umowy zawartej miedzy Inwestorem a Wykonawca.
Tynki wewnetrzne i zewnetrzne.
Placi sie za ustalong ilo5¢ m? powierzchni $ciany wg ceny jednostkowej, ktéra obejmuje:
e  przygotowanie zaprawy,
dostarczenie materiatéw i sprzetu,
ustawienie i rozbidrke rusztowan,
umocowanie i zdjecie listew tynkarskich,
osiatkowanie bruzd,
obsadzenie kratek wentylacyjnych i innych drobnych elementéw,
. reperacje tynkow po dziurach i hakach,
e 0czyszczenie miejsca pracy z resztek materiatow.
Suche tynki
Pfaci sie za 1 m? oktadziny wg ceny jednostkowej, ktéra obejmuije:
e dostarczenie materiatow i sprzetu,
e  przygotowanie podfoza,
e mocowanie ptyt z oklejeniem spoin i szpachlowaniem,
¢ uporzadkowanie miejsca pracy.
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Oktadziny $cian

Placi sie za ustalong ilo5¢ m? powierzchni utozonej oktadziny wg ceny jednostkowej, ktdra obejmuije:
e przygotowanie zaprawy,

przygotowanie podtoza,

dostarczenie materiatéw i sprzetu,

moczenie ptytek, docinanie plytek,

ustawienie i rozbidrka rusztowan,

wykonanie okfadziny z wypetnieniem spoin i oczyszczeniem powierzchni,
zamurowanie przebié,

obsadzenie kratek wentylacyjnych i innych drobnych elementow,
reperacje tynkow,

oczyszczenie miejsca pracy z pozostatosci materiatow.

10. Przepisy zwigzane

PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych
i wytrzymatosciowych.
PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykfe. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja. Pobieranie probek.
PN-EN 459-1:2003 Wapno budowlane.
PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.
PN-EN 771-6:2002 Wymagania dotyczace elementéw murowych.
Elementy murowe z kamienia naturalnego.
PN-B-11205:1997 Elementy kamienne.
PN-B-79406:97, PN-B-79405:99 Ptyty kartonowo-gipsowe
PN-72/B-06190 Roboty kamieniarskie. Okfadzina kamienna. Wymagania w zakresie

wykonywania i badania przy odbiorze.

SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
LEKKIE sufity podwieszane z ptyt G-K,

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot
zwigzanych z systemowg obudowg sufitow podwieszonych z piyt gk.

1.2. Zakres stosowania SST
Szczeg6towa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robdt objetych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu wykonanie
systemowej obudowy kanatow instalacyjnych oraz sufitbw podwieszanych z ptyt g-k.

ujete w przedmiarze robét.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w ninigjszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami i wytycznymi.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robdt, ich zgodnos$¢ z dokumentacjg projektowg, SST
i poleceniami Inzyniera.

2. Materialy

2.1. Piyty gipsowo — kartonowe jako obustronne oktadziny powinny by¢ stosowane ptyty grubosci 12,5mm lub
15mm wg PN-B-79405:1997. Piyty gipsowe, grubosci 20mm powinny odpowiada¢ wymaganiom Aprobaty Technicznej ITB
AT-15-2939/2001

2.2. Szpachléwka gipsowa powinna odpowiada¢ wymaganiom normy PN — B — 30042:1993, Gipsowe masy
szpachlowe powinny by¢ dopuszczone do obrotu i powszechnego stosowania w budownictwie.

2.3. Ksztattowniki stalowe, zimnogiete z blachy stalowej, ocynkowanej wg PN-89/H-92125, gatunku St0S wg PN-
88/H-84020 lub gatunku DX51D+Z wg PN-EN10142+A1:1997

o pionowe CW 50, CW 75 CW 100 z blachy stalowej grubosci 0,60mm

. poziome (sufitowe i podtogowe) UW 50, UW 75 UW 100 z blachy stalowej grubosci 0,55mm
. oscieznicowe UA 50, UA 75 UA 100 z blachy stalowej grubosci 2,0mm

. narozne LW; 50, LW; 60 LW, 50, LW, 60 z blachy stalowej grubosci 0,6mm

ksztattowniki mogg by¢ wykonane z blachy ryflowanej lub igtowanej. W przypadku stupkéw z blachy ryflowanej
grubos¢ blachy moze wynosi¢ 0,55+0,05mm
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Katowniki stalowe, ocynkowane, 50x35x0,7mm powinny by¢ wykonane z blachy stalowej, ocynkowanej
odpowiadajgcej wymaganiom normy PN-89/H-92125. Dopuszczalne odchytki wymiarowe i ksztattu powinny byc
okreslone w dokumentacji technicznej.
2.4. Wetna mineralna lub szklana. Pomiedzy ptytami g-k przestrzen moze by¢ wypetniona ptytami lub matami z
niepalnej wetny mineralnej lub szklane. Wyroby z wetny mineralnej lub szklanej powinny by¢ dopuszczone do
obrotu i powszechnego stosowania w budownictwie.
2.5. Taémy spoinowe. Do wzmacniania spoin miedzy ptytami gipsowo — kartonowymi oraz w narozach i na
obwodzie Sciany powinny by¢ stosowane tasmy spoinowe z wtdkna szklanego, siatki, tasmy papierowe lub inne.
2.6. Uszczelki (tasmy uszczelniajgce). Do uszczelniania potaczen Scian dziatowych ze stropami oraz Scianami
bocznymi powinny by¢ stosowane uszczelki polietylenowe grubosci 3mm lub 4mm lub z wetny mineralnej
grubosci 10mm.
2.7. Wkrety. Do mocowania ptyt gipsowo — kartonowych do ksztattownikéw noénych powinny by¢ stosowane
wkrety stalowe zabezpieczeniowe przed korozjg typu TN (w przypadku mocowania ptyt do ksztattownikéw CW)
lub typu TB (w przypadku mocowania ptyt do ksztattownikéw UA). Do faczenia ksztattownikéw miedzy sobg
powinny by¢ stosowane wkrety stalowe zabezpieczone przed korozjg, o minimalnych wymiarach 3,9x11mm.
Wkrety powinny by¢ dopuszczone do obrotu i powszechnego stosowania w budownictwie.
2.8. kaczniki mechaniczne. Do mocowania ksztattownikéw szkieletu nosnego do konstrukcji budynku powinny byé
stosowane faczniki mechaniczne okreslone w dokumentacji technicznej obiektu. £aczniki powinny by¢
dopuszczone do obrotu i powszechnego stosowania w budownictwie.
2.9 ptyta sufitowa z perforowanym rdzeniem z wtdkna mineralnego o powleczona widkning akustyczng; w ktdrej
skfad wchodzi biologicznicznie rozpuszczalna wetna mineralna, perlit, glina, skrobia

Kolory

biaty

Wymiary (dtugosc/szerokosc/grubosc)

Thermacoustic: 600/600/19;

Masa 1m?

4,6 kg (ptyty Thermacoustic);

Wspotczynnik przewodzenia ciepta A

0,052 - 0,057 W/m*K

Wspotczynnik pochtaniania dzwieku a,,

0,65MH (Thermacoustic);

Wspotczynnik izolacyjnosci akustycznej wzdtuznej D,

38 dB (Thermacoustic);

Wspotczynnik odbicia swiatta

90 % (oba modele)

Wspotczynnik redukcji szumu NRC

0,70 (Thermacoustic);

Maksymalna wilgotno$¢ wzgledna

95 %

Klasa reakcji na ogien

A2/B1 (zgodnie z PN-93/B-02662; PN-B-02974:1996)

Odpornos¢ ogniowa

od F30 do F90 (wg PN-90/B-02851; PN-B-02851-4:1998)

3. Sprzet
Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.

4. Transport

Wyroby, wchodzace w skifad robdt jw. powinny by¢ dostarczane w oryginalnych opakowaniach Producenta,
zabezpieczajacych je przed uszkodzeniem lub zniszczeniem.

5. Wykonanie robét

5.1. Sciany powinny by¢ wykonane zgodnie z projektem technicznym opracowanym dla okreslonego obiektu
budowlanego. Materiaty i elementy stosowane do wykonania $cian powinny spetnia¢ wymagania okreslone w pkt.
2. Szkielet no$ny Scian dziatowych powinien skladac sie z ksztattownikéw stalowych zimnogietych: pionowych
stupkéw CW wstawianych w profile poziome UW — podtogowy i sufitowy. Ksztattowniki obwodowe powinny by¢
mocowane do konstrukcji budynku tacznikami mechanicznymi wg pkt 2.8. W stykach tych profili z elementami
konstrukcyjnymi budynku powinny by¢ zastosowane uszczelki wg pkt 2.6.

Okladziny Scienne powinny stanowi¢ plyty gipsowo — kartonowe o grubosci 12,5mm Ilub 15mm
mocowane do ksztattownikdéw szkieletu nosnego blachowkretami TN (w przypadku mocowania ptyt do
ksztattownikéw CW) lub typu TB (w przypadku mocowania ptyt do ksztattownikéw UA). Rozstaw blachowkretow
powinien wynosi¢ 200 — 250mm dla ostatniej warstwy poszycia Sciany oraz 700 — 750mm w poszyciach
wielowarstwowych dla warstwy potozonej gtebiej.
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Sciany dziatowe powinny mie¢ dylatacje pionowe w miejscu konstrukcyjnej dylatacji budynku oraz w
odstepach nie wiekszych niz 15m w przypadku Scian ciagtych (bez usztywnien) o dtugosci wiekszej niz 15m, oraz
dodatkowo zgodnie z dokumentacjg techniczng okreslonego obiektu.

W Scianach dziatowych, mogg by¢ montowane drzwi w otworach drzwiowych wykonanych z
ksztattownikéw oscieznicowych UA. Drzwi mogg by¢ réwniez montowane w otworach drzwiowych wykonanych z
ksztattownikéw pionowych (stupkéw) CW jezeli spetnione sg wszystkie ponizsze warunki:

. szeroko$¢ otworu drzwiowego <900mm
. wysokos¢ Sciany <2600mm
. masa skrzydfa drzwi <25kg

W $cianach dziatowych moga by¢ montowane naswietla w otworach wykonanych z ksztattownikéw UA lub CW.
W przypadku Scian dziatowych o wysokosci wiekszej niz max dtugo$¢ handlowa ksztattownikéw stupowych CW,
ksztattowniki te mogg by¢ przedtuzane w nastepujacy sposob:

o przez potaczenie dwdch ksztattownikbw CW na zaktad — potgczenie mocowane blachowkretami
3,9x11mm
. przez zastosowanie naktadki z odpowiedniego ksztattownika CW lub UW - potaczenie mocowane

blachowkretami 3,9x11mm.
Catkowita dtugo$¢ taczenia (zaktadu lub naktadki) powinna by¢ nie mniejsza niz :

. ksztattownikow CW50 — 500mm
. ksztattownikow CW75 — 750mm
. ksztattownikow CW100 — 1000mm

Do wykonywania potgczen miedzy plytami g-k we wszystkich warstwach poszycia oraz do wykonywania
uszczelnien na obwodzie Scian dziatowych powinny by¢ stosowane gipsowe masy szpachlowe. Spoiny zewnetrzne
(widoczne) miedzy ptytami g-k powinny by¢ wzmocnione tasmami spoinowymi. Do koricowego szpachlowania ptyt
g-k powinna by¢ stosowana masa szpachlowa.

W $cianach dzialowych moga by¢ montowane instalacje oraz osadzane puszki elektryczne. Do $cian moga by¢
mocowane szafki lub putki zgodnie z zakresem obcigzen.

Nalezy przestrzega¢ stosowania piyt g-k o odpowiedniej klasie odpornosci ogniowej zgodnie z Dokumentacja
Projektowa

5.2. Sufity podwieszane z ptyt G-K np.

Ruszt dwupoziomowy powinien sktadac sie z profili sufitowych CD 60 gtdwnych (gdrna warstwa) i utozonych
prostopadle bezposrednio pod nimi profili sufitowych CD 60 no$nych (warstwa dolna). Profile nosne powinny by¢
oddalone od $ciany nie wiecej niz 150 mm. Ruszt jednopoziomowy powinien sktadac sie z profili sufitowych CD 60
gtéwnych i prostopadtych do nich profili sufitowych CD 60 nosnych, utozonych w tej samej ptaszczyznie.

Do przedtuzania profili sufitowych CD 60 (gtéwnych i nosnych) nalezy stosowac taczniki wzdtuzne do profili CD
60. Profile sufitowe CD 60 gtéwne z profilami sufitowymi CD 60 nosnymi, w zaleznosci od typu rusztu, nalezy
faczyc¢ facznikami: krzyzowymi jedno- lub dwuczesciowymi) - dla konstrukcji dwupoziomowej oraz poprzecznymi -
dla konstrukgji jednopoziomowej.

Konstrukcja rusztu powinna by¢ mocowana do konstrukcji stropu za posrednictwem wieszakéw noniuszowych lub
z elementem rozpreznym - pretowych (obrotowych lub kotwowych), Wieszaki powinny by¢ mocowane wytgcznie
do profili sufitowych gtéwnych.

Profile sufitowe CD 60 nosne w konstrukcji dwupoziomowej oraz gtdwne i nosne w konstrukgji jednopoziomowej
powinny by¢ na obwodzie oparte na profilach przysciennych UD 30, mocowanych do $cian za pomocg stalowych
facznikéw mechanicznych w rozstawie nie przekraczajgcym 75 cm.

Poszycie nalezy wykonywac z 1 + 3 warstw ptyt gipsowo-kartonowych typu GKF lub GKFI o grubosci 12,5 lub 15
mm.

Uktad ptyt powinien spetniac nastepujgce warunki:

- krawedzie podtuzne ptyt (oktadane kartonem) powinny by¢ prostopadte do profili sufitowych CD 60 nosnych,

- styki poprzeczne ptyt usytuowanych w sasiednich pasmach w tej samej warstwie powinny by¢ przesuniete
wzgledem siebie o co najmniej 40 cm,

- styki poprzeczne i podtuzne ptyt usytuowanych w sasiednich warstwach powinny by¢ przesuniete wzgledem
siebie 0 co najmniej 40 cm,

- styki poprzeczne ptyt powinny by¢ usytuowane na profitach poprzecznych.

Ptyty nalezy mocowac wkretami bezposrednio do profili rusztu. Dtugos¢ wkretéw powinna by¢ wieksza od tgcznej
grubosci warstwy ptyt o minimum 10 mm.

Spoiny pomiedzy ptytami gipsowo-kartonowymi we wszystkich warstwach poszycia nalezy wypetnia¢ masg
szpachlowa Rigips. Spoiny zewnetrznej (widocznej) warstwy ptyt nalezy dodatkowo wzmacnia¢ taSma spoinowa.
Do koncowego szpachlowania ptyt gipsowo-kartonowych powinna by¢ stosowana masa szpachlowa.

Masa jednostkowa sufitu podwieszonego tj. rusztu i ptyt wynosi odpowiednio:

- 17 kg/m2- dla sufitéw z poszyciem grubosci 1 x 15 mm,

- 25 kg/m2 - dla sufitdw z poszyciem grubosci 2 x 12,5 mm,

- 43 kg/m2 - dla sufitdw z poszyciem grubosci 1x 15 + 2 x 12,5 mm,

- 34 kg/m2 - dla sufitdw z poszyciem grubosci 2 x 15 mm oraz izolacjg z wetny mineralnej - kamiennej o gestosci
40 kg/m3 i grubosci 2 x 4 cm.
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W sufitach stanowigcych zabezpieczenie ogniochronne stropéw w klasach F 0,5 (REI 30) oraz w sufitach
stanowigcych samodzielne przegrody w klasie F 1 (El 60), mogg by¢ wykonywane wiazy rewizyjne o wymiarach
maksymalnych 60 x 60 cm oraz obudowy lamp o$wietleniowych o wymiarach maksymalnych 60 x 120 cm. Liczba
warstw ptyt GKF lub GKFI w pokrywach wtazéw oraz w obudowach lamp musi by¢ co najmniej taka sama jak na
catym suficie.

Konstrukcje obudowy lamp i wtazéw rewizyjnych przedstawiono na rys. 7 + 8 oraz 11 + 13.

W sufity podwieszonych nalezy wykonywac dylatacje w migjscu konstrukcyjnej dylatacji budynku oraz w
odstepach nie wiekszych niz 15 m w przypadku sufitdw ciggtych (bez usztywnien scianami) o wymiarach
wiekszych niz 15 m, oraz dodatkowo zgodnie z dokumentacjg techniczng okreslonego obiektu.

Zestawienie materiatow — sufit z ptyt G-K

Lp | Materiaty Zuzycie | Miara

1| Plyta gipsowo-kartonowa GKB, GKBI, GKF, GKFI o spfaszczonej krawedzi PRO, gr. 12,5 1|m?
mm

2 | Ryflowany profil o zwiekszonej wytrzymatosci, stalowy, zimnogiety CW 50 pionowy 1,8/ m
3 | Ryflowany profil o zwiekszonej wytrzymatosci, stalowy, zimnogiety UW 50 poziomy 0,7 | m
4| Wkrety TN 25 co 25 cm 24 | szt
5 | Kotki rozporowe 1,5]|szt
6 | Tasma uszczelniajgca polietylenowa gr. 3 mm lub 4 mm 1,1|m
7 | Masa szpachlowa 0,5| kg
8 | Tasma spoinowa z wtdkna szklanego, siatki lub papierowe 2,8|m
9 | Masa szpachlowa wysychajaca, finiszowa 0,2 kg

10 | Wetna mineralna kamienna lub szklana 1,0 | m?

5.3. Montazu sufitu amf systemu C

System C jest najczesciej montowanym systemem konstrukcji nosnej sufitu podwieszanego. W tym systemie
konstrukgji ptyty sufitowe uktada sie na widocznej od dotu metalowej konstrukcji nosnej. Widoczna szerokosc
profila (potki dolnej profila) wynosi standardowo 24mm. Kazdg ptyte sufitowg mozna pojedynczo wyjac
umozliwiajgc w dowolnym miejscu dostep do przestrzeni sufitowej dla robdt montazowych i konserwacyjnych.

W systemie tym mozna zastosowac wszystkie rodzaje powierzchni. Duze mozliwosci ksztattowania sufitu poprzez
roznorodne formaty prostokatne i panelowe. Dodatkowe elementy wyposazenia jak oSwietlenie, gtosniki,
wentylacja i klimatyzacja sg tatwe do zintegrowania.

Minimalna wysoko$¢ podwieszenia dla dogodnego montazu ptyt od 120mm

Warunki montazu
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W pomieszczeniu ptyty mogg zosta¢ zamontowane dopiero wtedy, gdy jest ono suche, gdy zakonczone sg prace
zwigzane z jastrychem i tynkowaniem (takze jastrych asfaltowy) oraz gdy okna i drzwi sg wbudowane i
przeszklone.

Ogrzewanie powinno funkcjonowa¢, aby zagwarantowac temperatury w pomieszczeniu od 15 do 30 stopni
Celsjusza. Wilgotno$¢ wzgledna powietrza nie powinna przekracza¢ 90% przy temperaturze 22 do 23 (IC . W
pomieszczeniach gdzie okresowo lub stale wystepuje wyzsza wilgotno$¢ powietrza nalezy przedsiewzigc
odpowiednie odpowiednie kroki.

ransport i skladowanie

Przy transporcie samochodowym nalezy uwaza¢ czy powierzchnia fadunkowa jest czysta i prosta poniewaz
kartony musza leze¢ na catkowicie ptaskiej powierzchni. Podczas zatadunku i roztadunku kartony nie mogg by¢
stawiane na krawedziach czy na naroznikach. Sktadowanie ptyt moze odbywac sie tylko w zamknietych, suchych
pomieszczeniach przy mozliwie statej temperaturze. Powierzchnia magazynowa musi by¢ sucha, prosta i czysta.
Podczas uktadania nalezy przestrzegaC wiasciwego kierunku oznaczonego strzatka znajdujacq sie na tylniej
stronie ptyt.

Krawedzie

Profile widoczne o szerokosci 15 lub 24 mm. Plyty z mozliwoscig wyjecia.

SK15/24 VT 15/24

Elementy t3czace mocujace
Aby stworzy¢ odpowiednio mocne potgczenie pomiedzy stropem (dachem) a wieszakami systemu konstrukcji
nosnej nalezy stosowac tylko dopuszczone przez nadzoér budowlany kotki i zamocowania (patrz takze DIN 18168,
Czesc 1)
- nalezy montowac¢ minimum 1 wieszak na 1.5 m(J powierzchni sufitu
- maksymalny odstep miedzy wieszakami nie moze przekracza¢ 125cm, a odstep od Scian

zewnetrznych powinien zawierac sie w przedziale 70-90 cm
- w obszarze stykéw profili gtdwnych wymagane sg dodatkowe wieszaki
- profile gtdwne podwieszane sg za pomocg "szybkich" wieszakéw
Strop masywny betonowy i zelbetowy.
Potaczenie pomiedzy wieszakami sufitu a stropem zelbetowym nalezy wykona¢ za pomocg mocowan
dopuszczonych przez nadzér budowlany. Nalezy przy tym przestrzega¢ wskazan podanych przez producenta
facznikdéw.
Kontrola: zamocowanie kotkdw powinno by¢ sprawdzone w 5 % zamocowanych kotkdw za pomoca
odpowiedniego urzadzenia do prébnego obcigzania.
Kontrola jest zdana pozytywnie, gdy kotki o gtebokosci zakotwienia 40 wzglednie 60 mm obcigzone za pomoca
odpowiedniego urzadzenia sitg 0.75 kN nie wykazuja przesuniecia (poslizgu). Jezeli ktérykolwiek z kotkéw nie
spetni kryteridw kontroli, nalezy wowczas sprawdzi¢ dodatkowe 20 % zamocowanych kotkéw. W przypadku
ponownego niespetnienia kryteridw kontroli przez kolejny kotek nalezy sprawdzi¢ wszystkie kotki badanego sufitu
lub sufitow catej czesci budynku.
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Kotki przy dtugosci gwintu > 7 mm w przypadku montowania masywnych elementéw mozna zamiast urzadzenia
do prébnego obcigzania kontrolowa¢ je takze za pomocg Srubokreta dynamometrycznego, ktory wyklucza
przecigzenia kotkow.

Kontrola jest zdana pozytywnie gdy kazdy kotek moze bez dostrzegalnego przesuniecia (poslizgu) przejac
obcigzenie momentem skrecajgcym o wartosci 3Nm.

Wykonawca lub jego przedstawiciel powinien sprawdzi¢ protokét z przeprowadzonej kontroli, zawierajacy
potozenie potozenie sprawdzonych kotkéw i wartosci przytozonych pionowych obcigzen prébnych lub momentéw
skrecajacych. Protokdt powinien zostaé dotgczony do dokumentacji budowy.

Obcigzenia dodatkowe

Obcigzenia dodatkowe takie jak os$wietlenie, warstwy materiatu ocieplajgcego itp. musza by¢ oddzielnie
podwieszone.

Ochrona przeciwogniowa

Jezeli sufit ma odpowiada takze wymaganiom ochrony przeciwogniowej wg. DIN 4102 powinien zostac
zmontowany zgodnie z wszystkimi szczegétami rozwigzan obowigzujacych Swiadectw Badan, przy czym nalezy
réwniez przestrzegac szczeg6téw normy DIN 18168.

Odstepstwa od rozwigzan podanych w Swiadectwie Badarh mogg zosta¢ uzgodnione tylko z producentem firmg
wzglednie za aprobatg odpowiedniego urzedu kompetentnego w sprawach ochrony przeciwogniowej. Dokumenty
te musza do tego opierac sie na krajowym prawie budowlanym.

Profil glowny

Profile gtéwne dostosowane sg do modutu podstawowego 62.5x62.5 cm Ilub 60x60cm . Ostepy miedzy
szczelinami do wstawiania profili poprzecznych wynosza dla modutu 62.5x62.5 - 15.6 cm przy catkowitej dtugosci
profila 375cm i dla modutu 60x60 - 15.0 cm przy dtugosci profila 360 cm. Oba konce kazdego profila wykonczone
sg W postaci pofaczen, ktore wstawione jedno w drugie automatycznie zaskakujg lub sg zaginane tworzac mocne
potaczenie.

Profil poprzeczny

Profile te tworzg podziat poprzeczny w stosunku do profila gtéwnego. Sg one wstawiane z obu stron w profil
gtéwny za pomocg potgczenia w formie jezyczka. Nalezy przy tym uwazac aby potgczenia nie wysuwaty sie i nie
byly potaczone nieodpowiednimi stronami. Profile sg dostarczane dla nastepujgcych modutéw mierzonych w
osiach: 62.5, 60, 120, 125, 30, 31.25, 40.

Dodatkowe obcigzenia mogg zostac przeniesione tylko przez dodatkowe podwieszenia.

Sprezyny dociskowe

W obszarze drzwi i bram w domach towarowych, halach magazynowych itp. , gdzie wystepujg silne podmuchy
(strumienie) powietrza, ptyty sufitowe nalezy zabezpieczy¢ za pomocg sprezyn dociskowych. Liczba sprezyn
dociskowych ok. 6szt./m(].

Przylacza $cienne

’ Standardowe przytgcze $cienne skiada sie z biatego katownika przysciennego

24x24x0.6 mm. Katowniki sg w narozach przyciete w skos. Dla ptyt z krawedzig pogtebiong zastosowa¢ mozna

katownik schodkowy 25x15x8x15 mm. Przy tym krawedzie docinane ptyt skrajnych ciete sg prosto i ktadzione na
rofilu. Profil konstrukcji znajduje sie 8 mm wyzej i opiera sie na gérnym o szerokosci 15 mm ramieniu.
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Elementy wypetniajace
Jezeli otwory w obszarze przylaczy Sciennych powinny by¢ zamkniete mozna je wykonczyé za pomocg elementu
wypetniajacego

6. Kontrola jakosci

Badania kontrolne wyrobow powinny by¢ zgodne z wymaganiami Polskich Norm i Aprobat Technicznych.

Sciany dziatowe powinny spetnia¢ wymagania w zakresie odpornosci na uderzenia eksploatacyjne zgodnie z
instrukcjg ITB nr 336.

Badania biezace obejmujg sprawdzenie dla wyrobow:

. dokumentéw atestowych

. ksztattu i wymiardw (ksztatt nalezy sprawdzi¢ wizualnie, wymiary nalezy sprawdzi¢ za pomocg
powszechnie stosowanych przyrzadéw pomiarowych o odpowiedniej doktadnosci.

Badania biezace powinny by¢ wykonane dla kazdej przedstawionej do odbioru partii materiatow i elementow.
Klase odpornosci ogniowej Scian nalezy sprawdzi¢ wg PN-90/B-02851

7. Obmiar roboét
Jednostka obmiarowa robét jest m?. Iloé¢ robdt okredla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian
zaaprobowanych przez Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

8. Odbior robot
Roboty podlegajg odbiorowi wg zasad podanych ponize;j.

8.1. Odbiér materiatow i robdt powinien obejmowaé zgodnosci z dokumentacjg projektowg oraz sprawdzenie
wiasciwosci technicznych tych materiatéw z wystawionymi atestami wytworcy. W przypadku zastrzezen co
do zgodnosci materiatu z zaswiadczeniem o jakosci wystawionym przez producenta — powinien by¢ on
zbadany laboratoryjnie.

8.2. Nie dopuszcza sie stosowania do robot materiatdw, ktdrych wiasciwosci nie odpowiadajg wymaganiom
technicznym.
Nie nalezy stosowac rowniez materiatow przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym).

8.3. Wyniki odbioréw materiatow i wyrobdw powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.

8.4. Odbidr powinien obejmowac:
e sposob mocowania rusztu do podtoza

e prawidtowo$¢ wykonania rusztu (np. rozstaw stupow)

o sprawdzenie wygladu zewnetrznego; badanie nalezy wykona¢ przez ocene wzrokowa,
e sprawdzenie prawidtowosci uksztattowania powierzchni piyt; badanie nalezy wykonaé przez
ocene wzrokowa,
e ilos¢ blachowkretéw zuzytych do zamontowania ptyty
e piony i ptaszczyzny wykonanych écianek
e prawidtowos¢ wypetnienia Scianek izolacjg akustyczna
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e prawidtowos¢ wykonczenia nawierzchni po szlifowaniu

9. Podstawa ptatnosci

9.1. Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci

Pfaci sie za roboty wg umowy zawartej miedzy Inwestorem a Wykonawca.
Placi sie za ustalong iloé¢ m? wykonania kompletnej écianki dziatowej, ktéra obejmuje min. przygotowanie
podtoza, dostarczenie materiatéw i sprzetu, zamontowanie rusztu, ptyt g-k, izolacji akustycznej, wykonczenia,
oczyszczenie stanowiska pracy.

10. Przepisy zwigzane

Aprobata Techniczna

PN-87/B-02151/03

AT-15-4679/2000
Akustyka budowlana. Ochrona przed hatasem pomieszczen w budynkach. Izolacyjnos$¢ akustyczna

przegrdd w budynkach oraz izolacyjnos$¢ akustyczna elementdéw budowlanych. Wymagania.

PN-B-02151-3:1999

PN-EN 20140-3:1999

PN-EN ISO717-1:1999

PN-90/B-02851
PN-B-02851-1:1997

PN-90/B-02876

Instrukcja ITB nr 222
Instrukcja ITB nr 336
PN-EN 10142+A1:1997

PN-88/H-84020
PN-89/H-92125
PN-B-9405:1997

Akustyka budowlana. Ochrona przed hatasem w budynkach. Izolacyjno$¢ akustyczna przegréd w
budynkach oraz izolacyjno$¢ akustyczna elementéw budowlanych. Wymagania.

Akustyka — pomiary izolacyjnosci akustycznej w budynkach i izolacyjnosci akustycznej elementow
budowlanych — Pomiary laboratoryjne izolacyjnosci od dzwiekéw powietrznych elementow
budowlanych.

Akustyka — Ocena izolacyjnosci akustycznej w budynkach i izolacyjnosci akustycznej elementow
budowlanych — izolacyjnos$¢ od dzwiekdw powietrznych

Ochrona przeciwpozarowa budynkow. Metoda badania odpornosci ogniowej elementéw budynkow
Ochrona przeciwpozarowa budynkow. Badania odpornosci ogniowej elementdw budynkow.
Wymagania ogodlne i klasyfikacja.

Ochrona przeciwpozarowa budynkéw. Metoda badania stopnia rozprzestrzeniania ognia przez
Sciany.

Wymagania techniczno-uzytkowe dla lekkich $cian dziatowych w budownictwie ogdlnym
Wymagania odpornosci na uderzenia lekkich, nieprzezroczystych przegréd pionowych

Stal niskoweglowa. Tasmy i blachy ocynkowane ogniowo w sposéb ciggty do obrébki plastycznej
na zimno. Techniczne warunki dostawy.

Stal niestopowa konstrukcyjna ogolnego przeznaczenia. Gatunki

Stal. Blachy i taSmy ocynkowane

Ptyty gipsowo - kartonowe

SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

Scianki z ptyt gipsowo-kartonowych

1. Wstep

1.1. Przedmiot ST.

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej (ST) s3 wymagania techniczne dotyczace wykonania i odbioru robdt
budowlanych zwigzanych z adaptacja budynku szkoty na internat w Marcinkowicach 1.2.Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna (ST) stosowana jest jako dokument inwestorski niezbedny przy realizacji i odbiorze rob6t
wymienionych w pkt 1.1.

1.3. Zakres robdt objetych ST.

Roboty, ktérych dotyczy Specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu wykonanie Scianek
gipsowo-kartonowych.

1.4. Okreslenia podstawowe.

Okreslenia podstawowe w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami oraz okreéleniami podanymi w
specyfikacji Wymagania Ogodlne.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z rysunkami, ST i poleceniami Inzyniera.
1.5.1. Wymogi formalne.

Montaz oraz wykonawstwo Scianek dziatowych z ptyt gipsowo-kartonowych winno by¢ zlecone przedsiebiorstwu majgcemu
wiasciwe doswiadczenie w realizacji tego typu robdt i gwarantujgcemu wiasciwg jakos¢ wykonania. Wykonawstwo oraz montaz
konstrukcji zgodnie z wymaganiami norm.

1.5.2. Warunki organizacyjne.

Przed przystgpieniem do robot wykonawcy oraz nadzdr techniczny winny sie doktadnie zaznajomic z catoécig dokumentacji
technicznej oraz z projektem organizacji robot wykonanym przez Inzyniera robdt. Wszelkie ewentualne niejasnosci w sprawach
technicznych nalezy wyjasnic z autorami poszczegdlnych opracowan przed przystgpieniem do robot. Jakiekolwiek zmiany w
dokumentacji technicznej mogg by¢ dokonywane w trakcie wykonawstwa tylko po uzyskaniu akceptacji Inzyniera, a w
przypadku zmian dotyczacych zasadniczych elementdw lub rozwigzan projektowych mogacych mie¢ wptyw na no$nos¢ obiektow
nalezy uzyskac dodatkowg akceptacje projektantow.

2. Materiaty

2.1. Zastosowane materiaty.

Do wykonania $cianek dziatowych i obudéw zastosowano nastepujace materiaty :

e Plyta gipsowo — kartonowa ,zwykta” (GK) — grubos¢ 12,5 mm w pomieszczeniach o wilgotnosci wzglednej do 70,0 %
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* Plyta gipsowo - kartonowa ,woda” (GKI) — grubos$¢ 12,5 m — ptyta zapewnia zmniejszone wchtanianie wilgoci i nasigkliwos¢
ponizej 10,0 %, przeznaczona do zastosowania w pomieszczeniach o okresowo (do 10 godzin) podwyzszonej wilgotnosci
wzglednej powietrza do 85,0 % - pomieszczenia higieniczno — sanitarne

* Plyta gipsowo — kartonowa ,,0gien” (GKF) — grubo$¢ 12,5 mm - ptyta zastosowana do pomieszczen wymagajacych ochrony
przeciwpozarowej. Plyty te przeznaczone s do stosowania w pomieszczeniach o wilgotnosci powietrza do 70,0%

« Plyta gipsowo — kartonowa ,woda-ogien” (GKFI) - ptyta stosowana w przypadku wymagan ochrony przeciwpozarowej oraz
wyzszej wilgotnosci

« Profile $cienne C50, C75, C100 o szerokosci odpowiednio 50, 75, 100 mm, dtugo$¢ elementéw od 2,60 do 12,0 m . Profile
wykonane ze stali pokryte ochronna warstwa cynku. Profile posiadajg specjalne otwory do prowadzenia instalacji elektrycznych i
sanitarnych.

» Profile $cienne U50, U75, U100, U100/80 o szerokosci odpowiednio 50,75 i 100 mm , dtugos¢ elementdw — 4,0 m wykonane n
z blachy stalowej ocynkowanej. ¢ Gipsy szpachlowe do spoinowania potgczen

o Akustyczne — ptyta z wetny mineralnej z widkien szklanych o wymiarach 1200 x 600 mm i grubosci 50,75 i 100 mm do
akustycznej i termicznej izolacji Scianek

« Elementy mocujace typu El i ES

3. Sprzet

3.1.0gdlne wymagania dotyczace sprzetu Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST - 1.0. "Wymagania ogdlne" pkt 3.
3.2.Sprzet do wykonania robdt Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu sprzetu zaakceptowanego przez Inzyniera.

4. Transport

4.1.0gdIne wymagania dotyczace transportu Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ST — 1.0. "Wymagania ogolne"
pkt 4.

4.2.Transport Plyty pakowane sg w formie stoséw uktadanych poziomo na podktadkach dystansowych. Pierwsza i ostatnia ptyta
stanowig opakowanie stosu. Kaidy z pakietow jest zafoliowany i spiety dla usztywnienia taSmg stalowq. Pakiety nalezy
sktadowa¢ w pomieszczeniach zamknietych, suchych, na réwnej i mocnej poziomej posadzce. Wysokos¢ sktadowania do pieciu
pakietéw, uktadanych jeden na drugim. Do przewozu zaleca sie stosowanie samochodéw krytych plandeka, z otwieranymi
burtami.

5. Wykonywanie robdt

5.1.0g0dlne zasady wykonania robdt Ogolne zasady wykonania robot podano w ST — 1.0. "Wymagania ogdlne" pkt 5.

5.2. Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji harmonogram rob6t uwzgledniajacy wszystkie warunki, w jakich roboty
bedg wykonywane.

5.3. Wymagania przy wykonaniu konstrukgji zostaty opisane polska normg branzowg nr BN-86/6743-02.

Sciane budowang systemu Scian z ptyt gipsowo-kartonowych stanowi samonosna konstrukcja zespolona, powstata na skutek
trwatego potfaczenia lekkiego rusztu stalowego z obustronng oktadzing, wykonang z ptyt gipsowo-kartonowych. Ruszt stalowy
zbudowany jest z ksztattownikéw ,U” przytwierdzonych do podiogi i istniejgcego stropu oraz z ustawionych pionowo
ksztattownikéw ,,C". Szacunkowa masa rusztu stalowego dla 1 m2 éciany wynosi od 1,7 do 2,8 kg (w zaleznosci od wymiaréw
poprzecznych zastosowanych profili). Ksztattowniki ,,U” mocowane sg do podtogi i stropu przy pomocy gwozdzi wstrzeliwanych
lub rozporowych kotkdw wbijanych. Rozstaw miedzy elementami mocujgcymi wynosi ok. 800 mm. Dla polepszenia wtasciwosci
akustycznych przegrody, pod profile ,U” podktada sie tasme gtuszacg z tworzywa spienionego. Pomiedzy zamocowane do
stropu i podtogi profile ,U” wstawiane sg stupki z profili ,C". Rozstawia sie je doktadnie co 600 mm (w szczegdlnych
przypadkach co 400 mm). Profile ,,C" nie s3 trwale tgczone z profilami ,,U”. Obustronne, zewnetrzne pokrycie Scianki wykonuje
sie z ptyt gipsowo-kartonowych (o min. gr. 12,5 mm) naktadanych jedno- lub dwuwarstwowo. Charakter pomieszczenia oraz
wymogi ppoz. decydujg o rodzaju zastosowanej ptyty. Dtugosci mocowanych piyt nalezy dobiera¢ do wysokosci pomieszczenia.
Mocowanie piyt do rusztu odbywa sie przy pomocy samo nawiercajgcych sie blacho wkretéw. Pionowe spoiny miedzy ptytami
wypetnia sie gipsem szpachlowym. Potozenie tasmy zbrojgcej na potaczeniach miedzy ptytami zabezpiecza je podczas
pozniejszej eksploatacji przed peknieciami. Po dwukrotnym szpachlowaniu spoin i ewentualnych ubytkdw uzyskuje sie jednolita
gtadka powierzchnie pod malowanie lub oktadanie ptytkami ceramicznymi. Dla poprawienia parametréw akustycznych wnetrze
$cianki mozna wypetni¢ wetng mineralng. W zaleznosci od rodzaju zastosowanego ksztattownika mozna wznosi¢ Scianki o gr.
75, 100, 125 i 150 mm i maksymalnej wysokosci od 2,75 do 6,0 m.

6. Kontrola jakosci robdt

6.1.0gdIne zasady kontroli jakosci robot Zasady ogdlne kontroli jakosci robdt podano w ST — 1.0. "Wymagania ogdine" pkt 6.
6.2.Kontrola jakosci

Sprawdzenie powierzchni ptyty GKF i GKFI (I gatunku): ptyta musi by¢ gtadka, bez uszkodzen kartonu, naroznikéw i krawedzi,
bez peknie¢, karton powinien by¢ ztgczony z rdzeniem gipsowym w taki sposdb, aby przy odrywaniu rwat sie nie powodujgc
odklejania sie od rdzenia, sprawdzenie wymiarow — odchyiki: grubos¢ (I gatunek) 12,5 £0,5 mm szerokosc¢ (I gatunek) dla 1200
+3 mm dtugos¢ (I gatunek) 2000 — 4000 +10 mm, sprawdzenie spoinowania i szpachlowania — spoina winna licowac sie z
powierzchnig sasiadujacych ptyt, w obrebie spoiny karton nie moze by¢ uszkodzony, sprawdzenie czy wszystkie instalacje
zostaty wykonane przed zatozeniem ptyt sprawdzenie prawidtowosci wykonania powierzchni i krawedzi suchych tynkow, nalezy
przeprowadzi¢ za pomocg ogledzin zewnetrznych oraz przyktadania w dwu prostopadtych kierunkach taty kontrolnej o dtugosci
2 mb, w dowolnym miejscu powierzchni, pomiar prze$witu pomiedzy tatg a powierzchnig suchego tynku powinien by¢
wykonywany z doktadnoscig do 0,5 mm, dopuszczalne odchylenia powierzchni zawarte s3 w ponizszej tabeli: odchylenia
powierzchni i krawedzi od kierunku odchylenie powierzchni suchego tynku od ptaszczyzny i odchylenia krawedzi od linii prostej
pionowego poziomego odchylenie przecinajacych sie ptaszczyzn od kata przewidzianego w dokumentacji nie wieksze niz 2 mm i
w liczbie nie wiekszej niz nie wieksze niz 1,5 mm/1 m i ogdtem nie wiecej niz 3 mm w nie wieksze niz 2 mm/1 m i ogdtem nie
wiecej niz 3 mm nie wieksze niz 2 mm

na catej dtugosci taty kontrolnej o dt. 2 m pomieszczeniach do 3,5 m wysokosci, oraz nie wiecej niz 4 mm w pomieszczeniach
powyzej 3,5 m wysokosci na catej powierzchni ograniczonej Scianami, belkami, itp.

7. Obmiar robot

7.1. Ogdlne zasady obmiaru robét

Ogdlne zasady obmiaru robdt podano w ST — 1.0. ,Wymagania ogdine”.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowa Scianek gipsowo-kartonowych jest 1 m2.
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Zaréwno Inzynier jak i wykonawca mogg zadac korncowego sprawdzenia dostarczonego materiatu w przypadku watpliwosci.
Zadanie wykonawcy musi by¢ na pismie.

8. Odbior robdt

8.1. Zgodnos¢ robdt z projektem i Specyfikacja.

Roboty powinny by¢ wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, ST oraz pisemnymi decyzjami Inzyniera. 8.2. Odbidr
elementdw i akcesoridw. Przed rozpoczeciem montazu elementéw nalezy odbioru pod wzgledem poziomu i pionu elementow
budynku, do ktdrych mocowane bedg elementy Scianek gipsowo-kartonowych. Dostarczone na budowe elementy Scian
dziatlowych powinny by¢ odebrane pod wzgledem kompletnosci dostawy, zgodnosci typdw piyt, elementéw rusztu oraz
akcesoriéw pod wzgledem ich stanu technicznego. Do kazdej partii dostarczonych elementéw i akcesoriéw powinno byé
dotgczone przez producenta zaswiadczenie o jakosci stwierdzajace, ze odpowiadajg one wymaganiom technicznym, podanym w
odpowiednich $wiadectwach dopuszczenia do stosowania w budownictwie.

8.3. Odbiér koncowy.

Podczas odbioru nalezy sprawdzi¢ m. in.: — atestacje dostarczonych elementéw, — zachowanie dopuszczalnych tolerangji
wymiarowych (wychylenie elementu w pionie £2 mm, przesuniecie w poziomie 3 mm), — sprawdzenie podstawowych
wymiardw geometrycznych, — sprawdzenie prawidtowego wykonania spoin na stykach ptyt, — sprawdzenie wichrowatosci
powierzchni. Nalezy zwrdci¢ uwage na wiasciwe skompletowanie wszystkich dokumentéw powykonawczych celem przekazania
ich do zarchiwizowania, co jak pokazuje praktyka ma pierwszorzedne znaczenie dla prawidtowej eksploatacji obiektu.

9. Podstawa ptatnosci

Wytaczono z zakresu opracowania.

10. Przepisy zwigzane

e Polska Norma Branzowa nr BN-86/6743-02

» Aprobata Techniczna ITB wyrobdw. e Warunki techniczne wykonania i odbioru robdt budowlano — montanowych Tom I —
Budownictwo ogdlne Wydawnictwo ARKADY 1990

e PN-B-10122 ,Roboty oktadzinowe. Suche tynki. Wymagania i badania przy odbiorze.”

e PN-B-02151-3/1999 — Akustyka budowlana — Ochrona przed hatasem w budynkach - izolacyjno$¢ akustyczna przegréd w
budynkach oraz izolacyjno$¢ akustyczna elementéw budowlanych — wymagania.

» Odpornos¢ ogniowa Scian — Klasyfikacja w zakresie odpornosci ogniowej Scian dziatowych NR NP.-1326.L.1/02/BW/ZM, NP.-
784.1/00/BW, NP. — 1077/01/BW wydana przez Instytut Techniki Budowlanej w Warszawie Zaktad Badan Ogniowych
 Dopuszczalna wysoko$¢ Scian — grupa opinii i badan systeméw $cian suchej zabudowy wnetrz z wykorzystaniem ptyt gipsowo
— kartonowych NL — 1617,01 wydane przez Zaktad Lekkich Przegrdd i Przeszklen Instytutu Techniki Budowlanej w Warszawie

* Wyniki badan akustycznych — Badania izolacyjnosci akustycznej lekkich $cian szkieletowych NR NA — 698/A/01 z listopada
2002 roku wydanej przez Instytut Techniki Budowlanej w Warszawie Zaktad Akustyki

Szczegotowa Specyfikacja techniczna

NADPROZA STALOWE

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robdt nadprozy
stalowych w zwigzku z adaptacjg pomieszczen szkoty na internat w Marcinkowicach

1.2. Zakres stosowania SST

Szczeg6towa specyfikacja techniczna jest dokumentem bedgacym podstawg do udzielenie zamdwienia i zawarcia umowy na
wykonanie robdt zawartych w pkt 1.1

1.3. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami i wytycznymi.

1.4. Zakres robét objetych SST

Roboty, ktorych dotyczy szczegdtowa specyfikacja techniczna obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majace na celu
wykonanie i montaz konstrukgji stalowych typu nadproza, wystepujacych w obiekcie.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczgce robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robét, ich zgodno$¢ z dokumentacjg projektowa, SST i poleceniami
Inzyniera.

2. MATERIALY

2.1. Wymagania ogdlne

Ogodlne wymagania dotyczgce materiatéw podano w OST , Wymagania ogdlne” pkt 3.1.

2.2. Materiaty potrzebne do wykonania robot Nadproza stalowe

Elementy stalowe:

—wszystkie elementy konstrukgcji stalowych

— zgodnie z wyspecyfikowaniem w PW ze stali profilowej. Nadproza w konstrukgji stalowej dla nowo projektowanych otwordw
drzwiowych

- z profili stalowych C100, skrecane ze sobg za pomocg $rub co 30 cm. Materiaty jak belki stalowe, $ruby metalowe powinny:
by¢ nowe i dostosowane do celu, ktéremu maja stuzy¢, odpowiada¢ wymiarom i wymaganiom jakoSciowym okreslonym w
normach lub $wiadectwu dopuszczenia do stosowania w budownictwie. Do wykonywania elementéw nalezy stosowac
powszechnie produkowane materialy stalowe, odpowiadajgce wymaganiom norm. Do tgczenia poszczegdinych elementow i
segmentéw budowlanych oraz wyrobdw metalowych nalezy stosowac Sruby i nakretki, ktére odpowiadajg wymaganiom normy.
Warunki przechowywania elementéw, materiatdw pomocniczych oraz materiatéw do faczenia powinny zapewniaC statg
gotowosc¢ ich uzycia do produkcji. Materiaty powinny by¢ przechowywane w pomieszczeniach krytych zamknietych o wilgotnosci
do 70% lub w magazynach p&totwartych z bocznymi ostonami przeciwdeszczowymi. Dopuszcza sie przejsciowe magazynowanie
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w magazynach otwartych po uprzednim zabezpieczeniu przed korozjg i wptywami atmosferycznymi. Wszystkie oczyszczone
materialy i elementy nalezy sktadowac suche w taki sposob, aby nie dziataty na nie zadne szkodliwe wptywy.

3. SPRZET

3.1. Wymagania ogdlne

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podane sg w ogdinej specyfikacji technicznej ,Wymagania ogdine” pkt 3.2.

3.2. Sprzet do transportu i montazu konstrukgji

Do transportu i montazu konstrukcji nalezy uzywac zurawi, wciggarek, dzwignikdw, podnosnikéw i innych urzadzen. Wszelkie
urzadzenia dzwigowe, zawiesia i trawersy podlegajace przepisom o dozorze technicznym powinny by¢ dostarczone wraz z
aktualnymi dokumentami uprawniajgcymi do ich eksploataciji.

4. TRANSPORT

4.1. Wymagania ogdine

Ogodlne wymagania dotyczace transportu podane sa w OST ,Wymagania ogdlne” pkt 3.3.

Elementy konstrukcyjne mogg by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu.

4.2. Transport materiatdw Podczas transportu materiaty i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami
lub utratg statecznosci. Dostawa - dowolnym Srodkiem transportu, zaakceptowanym przez Inspektora Transport pionowy za
pomocg dzwigu.

4.3. Sktadowanie materiatéw i konstrukgji

Konstrukcje i materiaty dostarczone na budowe powinny by¢ wyladowywane zurawiami. Do wytadunku mniejszych elementéw
mozna uzy¢ wciggarek lub wciggnikéw. Elementy ciezkie, dtugie i wiotkie nalezy przenosi¢ za pomocg zawiesi i usztywnic dla
zabezpieczenia przed odksztatceniem. Elementy uktada¢ w sposdb umozliwiajgcy odczytanie znakowania. Elementy do scalania
powinny by¢ w miare mozliwosci sktadowane w sasiedztwie miejsca przeznaczonego do scalania. Na migjscu sktadowania
nalezy rejestrowaé konstrukcje niezwtocznie po ich nadejéciu, segregowac i uktada¢ na wyznaczonym miejscu, oczyszczac i
naprawia¢ powstate w czasie transportu ewentualne uszkodzenia samej konstrukcji jak i jej powtoki antykorozyjnej. Konstrukcje
nalezy uktada¢ w pozycji poziomej na podktadkach drewnianych z bali lub desek na wyréwnanej do poziomu ziemi w odlegtosci
2.0 do 3.0 m od siebie.

5. WYKONANIE ROBOT

Ogolne zasady wykonania robot podano w OST ,,Wymagania ogolne" pkt 4. Wykonawca przedstawia Inzynierowi do akceptacji
projekt organizacji i harmonogram robot uwzgledniajacy wszystkie warunki, w jakich bedg wykonywane roboty budowlane.

5.1. Wymagania ogdlne

Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji projekt organizacji i harmonogram robét uwzgledniajacy wszystkie warunki, w
jakich bedg wykonywane roboty. Wymiarowanie dtugosci lub ciecie elementéw konstrukcyjnych nalezy wykonac przy pomocy
nozyc, pity lub palnika gazowego. Ciecia powinny by¢ czyste, bez znieksztatcen ani peknie¢. W zwigzku z tym, ciecia wykonane
nozycami nie wymagajg juz obrobki przecinakiem czy tarczg szlifierska. Jezeli jednak czesci ztaczne pozostajg widoczne po
zamontowaniu, ostre krawedzie nalezy doktadnie ukosowaé lub wykrawac. Elementy tgczone winny dobrze przystawa¢ do
siebie. Powierzchnie styczne nalezy doktadnie oczyszcza¢ szczotky lub piaszczarka. Powierzchnie styczne elementéw
konstrukcyjnych tgczone przy pomocy $rub o duzej wytrzymatosci nalezy poddac piaskowaniu zgodnie z obowigzujgcg norma,
doktadnie wyszczotkowac i odttusci¢, oczyszczac z ziaren spawalniczych i nie malowac (chyba Zze Projektant i Inzynier wyrazg
zgode na zastosowanie specjalnej farby, odpowiedniej dla tego typu potgczenia). Klasy doktadnosci przygotowania powierzchni
wymienione sg na planach, tak samo jak tolerancje wykonania otworéw w pofgczeniach $rubowych. Rodzaj przygotowania
powierzchni pofgczen na $ruby o duzej wytrzymatosSciach winien by¢ zgodny ze wspotczynnikiem tarcia wybranym przez
Wykonawce oraz zatwierdzonym przez Projektanta i Biuro Projektowe. (Wspotczynnik ten nie moze by¢ nizszy niz 0,3). W
przypadku wystapienia jakichkolwiek zakiécen w czasie rob6t (wadliwa regulacja maszyn, niewlasciwe manewrowanie
operatoréw sprzetu), Wykonawca jest uwazany za jedynego odpowiedzialnego i winien temu zaradzi¢, ponoszac przy tym
wszelkie koszty.Powinien on réwniez dostarczy¢ Inzynierowi imienne $wiadectwa o kwalifikacjach i kompetencjach spawaczy
zaréwno w zaktadzie produkcyjnym, jak i na placu budowy, zgodnie z normami.

5.2. Nadproza

Osadzenie nadproza Nadproza stalowe z ceownikdéw potgczonych ze sobg Srubami.

- Do montazu belek stalowych mozna przystgpi¢ po podstemplowaniu przylegtych do otworu czesci stropdw obu pomieszczen.

- Wykonac bruzde z jednej strony $ciany w celu umieszczenia pierwszej belki nadprozowe;j.

- Osadzi¢ belke na betonowych poduszkach, klinujac belke i zalewajgc wolng przestrzen nad i za belkg przy pomocy mieszanki
cementowe;j.

- Przystapi¢ do montazu drugiej belki postepujac jak w przypadku pierwszej belki.

- Dtugosc oparcia belek nadproza - min. 25 cm.

- Belki nadprozowe zespoli¢ ze sobg Srubami.

- Belki owing¢ siatka Rabitza i otynkowa¢, oszpatdowaé, lub obudowaé (np. ptytami g-k). Wykonywanie elementéw $lusarskich
ze stali :Materialy hutnicze stosowane do $lusarskich wyrobéw i elementéw budowlanych powinny byé oczyszczone z rdzy,
zgorzeliny, smaru, brudu i tym podobnych. Ciecie:Przez ciecie nalezy rozumiec: odcinanie, przecinanie, wycinanie, przycinanie,
nadcinanie, rozcinanie, okrawanie i cinanie. Do ciecia zaleca sie stosowac: nozyce reczne, pitki ramowe, przecinaki, wycinaki,
pity tarczowe i ramowe. Ze wszystkich krawedzi powstatych po cieciu nalezy starannie usung¢ zadziory, rabki, w szczegdlnosci
nalezy usung¢ ostros¢ i zadziory wszedzie tam, gdzie mogty powsta¢ uszkodzenia, pogorszenie jakosci powierzchni, dziatania
elementu lub niebezpieczenstwo wypadku. Doktadno$¢ katowa ciecia powinna by¢ zachowana zgodnie z dokumentacja.
Wykonanie otworow:Wiercenie lub przebijanie otworéw nie powinno powodowaé dostrzegalnego dodatkowego ubytku
materiatu ani na jego powierzchni, ani wewnatrz otworu. Wewnetrzna powierzchnia otworu powinna miec czysty metaliczny
potysk. Krawedzie otworédw powinny by¢ oczyszczone z zadziordw przez sfazowanie. Wykonywanie potgczen:Sruby i nakretki
powinny odpowiada¢ wykonaniu $rednio doktadnemu wedtug obowigzujacej normy. taczone czesci powinny mie¢ powierzchnie
oczyszczone, a nierdwnosci powstate po cieciu usuniete. Dopuszczalna skos$no$¢ otwordow do potgczen na Sruby powinna
umozliwia¢ prostopadte ustawienie Sruby do tgczonych powierzchni czesci. teb i nakretka powinny przylega¢ do nich na calg
powierzchnie przylgowg. Wykonanie otworu Po osadzeniu nadproza oraz przerwie technologicznej mozna przystapi¢ do
wykonania planowanego otworu. Nacigé krawedzie otworu pita diamentowg, a nastepnie ostroznie rozebra¢fragment usuwanej
Sciany. Materiat z rozbidrki wywiez¢ na wysypisko.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Wymagania ogdlne
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0Ogdlne zasady kontroli jakosci robot podano w OST ,,Wymagania ogdlne" pkt 5.

6.2. Badania kontrolne zbrojenia

Kontrola jakosci robot wykonania nadprozy polega na sprawdzeniu zgodnosci z dokumentacjg projektowg oraz podanymi
powyzej wymaganiami. Kontrola jakosci materiatdw wyjéciowych polega na sprawdzeniu zaswiadczen o jakosci i $wiadectw
wystawionych przez producentéw lub huty. Przy odbiorze materiatéw sprawdzeniu podlegajg podstawowe wymiary, stan
powierzchni oraz znaki zgodnosci z normami. Sprawdzenie wymiardw nalezy przeprowadzi¢ uniwersalnymi przyrzadami
pomiarowymi lub sprawdzianami. Sprawdzenie stanu powierzchni i wykonczenia nalezy przeprowadzi¢ wzrokowo w jasnym
rozproszonym $wietle z odlegto$ci nie mniejszej niz 50 cm, o ile normy przedmiotowe nie okreslajg inaczej. W przypadkach
watpliwych i koniecznych powinny by¢ wykonane badania laboratoryjne przed przekazaniem materiatéw do produkgji
elementdw. Zakupiona partia stali musi posiadac zaswiadczenie o jakosci. Wszystkie badania i pomiary bedg przeprowadzane
zgodnie z wymaganiami Norm lub Aprobat Technicznych przez jednostki posiadajace odpowiednie uprawnienia budowlane.
Kontrola jako$ci wykonania robdt polega na zgodnosci wykonania robét z Dokumentacjg Projektowa, Specyfikacjg Techniczng i
poleceniami Inzyniera.

7. OBMIAR ROBOT

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w OST ,,Wymagania ogoine" pkt 6.

Do obliczenia iloé,ci przedmiarowej przyjmuje sie ilos¢ konstrukcji wg dokumentacji projektowej.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Wymagania ogdlne

Ogolne ustalenia dotyczace odbioru robot podano w OST ,,Wymagania ogdine" pkt 7.

8.2. Zgodnos¢ robot z dokumentacjg

Roboty powinny by¢ wykonywane zgodnie z dokumentacjg projektowa, szczegétowa specyfikacjg techniczng oraz pisemnymi
decyzjami Inzyniera.

8.3. Odbidr robdt zanikajacych lub ulegajacych zakryciu Dokumenty i dane

Podstawa odbioru robot zanikajgcych lub ulegajacych zakryciu jest:

—pisemne stwierdzenie Inzyniera w dzienniku budowy o wykonaniu robét zgodnie z dokumentacjg projektowa i specyfikacjami
technicznymi,

—inne pisemne stwierdzenie Inzyniera o wykonaniu robét. Zakres robédt zanikajgcych lub ulegajacych zakryciu okreslajg pisemne
stwierdzenia Inzyniera lub inne dokumenty potwierdzone przez Inzyniera

8.4. Odbidr koncowy

Odbior koncowy odbywa sie po pisemnym stwierdzeniu przez Inzyniera w dzienniku budowy zakonczenia robét betonowych i
spetnieniu innych warunkdw dotyczacych tych robot zawartych w umowie.

Do odbioru robot majg zastosowanie postanowienia zawarte w OST ,,Wymagania ogodlne" pkt. 7

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w OST ,,Wymagania ogdlne" pkt 8.

Cena jednostkowa wykonania 1 kompletnego nadproza [kpl] obejmuje:

—dostarczenie materiatdw, narzedzi i sprzetu,

—oczyszczenie poditoza, —

dzierzawe stemplowan,

—wykonanie podstemplowania,

—wyciecie bruzdy poziomej w miejscu projektowanych nadprozy w obu $cianach,

—utozenie w wycietych bruzdach projektowanych nadprozy na wczesniej wykonanej poduszce z zaprawy ekspansywnej,
—wbicie klindw stalowych pomiedzy Sciane a gorng potke konstrukcji stalowej nadproza i wolne przestrzenie wokot wypetnic
szczelnie zaprawg ekspansywna.

—wyszpatdowanie lub obudowe np. ptyta G-K.

—po zwigzaniu zaprawy ekspansywnej wyciecie otworu w $cianie pod nowymi belkami,

—zdemontowanie stemplowania stropow.

—oczyszczenia stanowiska pracy i usuniecie materiatdw rozbiorkowych poza granice obiektu,

—wykonanie badan i pomiaréw kontrolnych.

10. PRZEPISY ZWIAZANE Normy PN-B-03264:2002 Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone.

Projektowanie PN-B-01801 Konstrukcje betonowe i zelbetowe. Podstawy projektowania. PN-B-06250 Beton zwykty. PN-B-06251
Roboty betonowe i 2elbetowe. Wymagania techniczne. PN-M-47900.00 Rusztowania stojgce metalowe robocze. Okreslenia,
podziat i gtdwne wymiary. PN-M-47900.01 Rusztowania stojgce metalowe robocze. Rusztowania stojakowe z rur stalowych.
Ogdlne wymagania i badania oraz eksploatacja. PN-M-47900.02 Rusztowania stojagce metalowe robocze. Rusztowania ramowe.
Ogodlne wymagania i badania. PN-M-47900.03 Rusztowania stojgce metalowe robocze. Ztagcza. Ogdlne wymagania i badania. PN
-EN 10079:1996 Stal. Wyroby. Terminologia PN -EN 10088 -1:1998 Stale odporne na korozje. Gatunki PN -B -06200:1997 Tabl.
4 i 6 Przekroje ksztattownikéw spawanych. Dopuszczalne odchytki PN -71 / H -04653 Ochrona przed korozjg. Podziat i
oznaczenie warunkéw eksploatacji wyrobéw metalowych zabezpieczonych malarskimi powtokami ochronnymi. PN-70 / H -97053
Ochrona przed korozjg. Malowanie konstrukgji stalowych. Ogdine wytyczne PN -B -06200:1997 Potgczenie Srubowe sprezane i
niesprezane. PN -B 06200 pkt 7.1-3 Podpory konstrukcji. Zakotwienia Srubowe

PN-IS0O-9000 (seria 9000, 9001, 9002 i 9003). Normy dotyczace zarzadzania jakoscig i zapewnienie jakosci.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

PODLOZA, PODKLADY I POSADZKI BETONOWE

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

W niniejszym rozdziale oméwiono ogdlne wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét budowlanych zwigzanych z adaptacja
pomieszczen szkoty na internat w Marcinkowicach

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegbtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét
wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Okreslenia podstawowe Okreslenia i nazewnictwo uzyte w niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sg zgodne z
obowigzujgcymi podanymi w normach PN i przepisach Prawa budowlanego. Beton zwykly - beton o gestosci powyzej 1,8 t/m3
wykonany z cementu, wody, kruszywa mineralnego o frakcjach piaskowych i grubszych oraz ewentualnych dodatkéw
mineralnych i domieszek chemicznych. Mieszanka betonowa - mieszanka wszystkich sktadnikdw przed zwigzaniem betonu.
Podtoze — warstwa zageszczonych materiatow sypkich. Podktad — warstwa wyrdwnujaca lub spadkowa.

1.4. Zakres robot objetych SST Ustalenia zawarte w niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej dotyczg zasad prowadzenia
robdt zwigzanych z: —wylewek samopoziomujgcych —posadzek cementowych

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robét, ich zgodno$¢ z dokumentacjg projektowg, SST i poleceniami
Inzyniera. Ogdlne wymagania dotyczace robét podano w OST ,Wymagania ogdine” pkt 2.

2. MATERIALY

2.1. Wymagania ogdlne Do wykonania podktaddw i podtozy mogg by¢ stosowane wyroby producentdw krajowych i
zagranicznych. Wszystkie materiaty uzyte do wykonania podktadéw betonowych i cementowych muszg posiada¢ aktualne
polskie aprobaty techniczne lub odpowiada¢ Polskim Normom ( Dz. U. Nr 92 poz 881). Wykonawca uzyska przed zastosowaniem
wyrobu akceptacje Inspektora Nadzoru. Zatwierdzenie jednego materiatu z danego zrédta nie oznacza automatycznego
zatwierdzenia pozostatych materiatow z tego zrodta. Jezeli materiaty z akceptowanego zrodta sg niejednorodne lub nie
zadowalajacej jakosci, Wykonawca powinien zmieni¢ zrodto zaopatrywania w materiaty. Odbidr techniczny materiatdw powinien
by¢ dokonywany wedtug wymagan i w sposéb okreslony aktualnymi normami.

2.2. Materiaty potrzebne do wykonania robot

—Cement portlandzki,

—Zaprawa cementowa,

—Wylewka samopoziomujgca. Cement-wymagania i badania.Cement pochodzacy z kazdej dostawy musi spetnia¢ wymagania
zawarte w normie PN-B-19701. Dopuszczalne jest stosowanie jedynie cementu portlandzkiego czystego (bez dodatkdw) klasy:
—dla betonu klasy C8/10 + C20/25

- klasa cementu 32,5 NA,

—dla betonu klasy C25/30, C30/37 - klasa cementu 42,5 NA, Do kazdej partii dostarczonego cementu musi by¢ dotaczone
Swiadectwo jakosci (atest). Kazda partia dostarczonego cementu przed jej uzyciem do wytworzenia mieszanki betonowej musi
uzyskaé akceptacje Inspektora nadzoru. Zakazuje sie pobierania cementu ze stacji przesypowych (siloséw), jezeli nie ma
pewnosci, ze dostarczany jest tam tylko jeden rodzaj cementu z tej samej cementowni. Przed uzyciem cementu do wykonania
mieszanki betonowej cement powinien podlegacnastepujgcym badaniom:

—o0znaczenie czasu wigzania i zmiany objetosci wg norm PN-EN 196-1; 1996, PN-EN 196-3; 1996, PN-EN 196-6; 1997,

— sprawdzenie zawartosci grudek. Wyniki wyzej wymienionych badan dla cementu portlandzkiego normalnie twardniejgcego
muszaspetniac nastepujgce wymagania (przy oznaczaniu czasu wigzania w aparacie Vicata):

—poczatek wigzania

- najwczesniej po uptywie 60 minut,

—koniec wigzania

- najpdzniej po uptywie 10 godzin. Przy oznaczaniu réwnomiernosci zmiany objetosci: wg préby Le Chateliera - nie wiecej niz 8
mm, wg proby na plackach - normalna.

Cementy portlandzkie normalnie i szybko twardniejgce podlegajg sprawdzeniu zawartosci grudek (zbrylen), nie dajacych sie
rozgnie$¢ w palcach i nie rozpadajgcych sie w wodzie. Nie dopuszcza sie wystepowania w cemencie wiekszej niz 20% ciezaru
cementu ilosci grudek niedajacych sie rozgnie$¢ w palcach i nierozpadajgcych sie w wodzie. Grudki nalezy usuna¢ poprzez
przesianie przez sito o boku oczka kwadratowego 2 mm. W przypadku, gdy wymienione badania wykazg niezgodnos$¢ z
normami, cement nie moze by¢ uzyty do wykonania betonu. Magazynowanie: cement pakowany (workowany) - sktady otwarte
(wydzielone miejsca zadaszone na otwartym terenie zabezpieczone z bokdéw przed opadami) lub magazyny zamkniete (budynki
lub pomieszczenia o szczelnym dachu i $cianach); cement luzem - magazyny specjalne (zbiorniki stalowe lub zelbetowe
przystosowane do pneumatycznego zatadunku i wyladunku cementu luzem, zaopatrzone w urzadzenia do przeprowadzania
kontroli objetosci cementu znajdujgcego sie w zbiorniku lub otwory do przeprowadzania kontroli objetosci cementu, wiazy do
czyszczenia oraz klamry na wewnetrznych $cianach). Podtoza sktaddw otwartych powinny by¢ twarde i suche, odpowiednio
pochylone, zabezpieczajace cement przed S$ciekami wody deszczowej i zanieczyszczen. Podiogi magazyndéw zamknietych
powinny by¢ suche i czyste, zabezpieczajgce cement przed zawilgoceniem i zanieczyszczeniem. Dopuszczalny okres
przechowywania cementu zalezny jest od miejsca przechowywania. Cement nie moze by¢ uzyty do betonu po okresie: —10 dni,
w przypadku przechowywania go w zadaszonych sktadach otwartych, —po uptywie terminu trwatosci podanego przez
wytwodrnie, w przypadku przechowywania w sktadach zamknietych. Kazda partia cementu, dla ktérej wydano oddzielne
$wiadectwo jakosci powinna by¢ przechowywana osobno w sposéb umozliwiajacy jej fatwe rozréznienie. Zaprawa cementowa
Zaprawa cementowa kl. 5 MPa - wykonana w weZle betoniarskim na budowie zgodnie z zatwierdzong receptura przez
Inspektora nadzoru. Marka i sktad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami podanymi w projekcie. Przygotowanie zapraw
do robét murowych powinno by¢ wykonywane mechanicznie. Zaprawe nalezy przygotowaé w takiej ilosci, aby mogta by¢
wbudowana mozliwie wczesnie po jej przygotowaniu tj. ok. 3 godzin. Do zapraw murarskich nalezy stosowac piasek rzeczny lub
kopalniany. Do zapraw cementowych nalezy stosowa¢ cement portlandzki z dodatkiem zuzla lub popiotdéw lotnych 25 i 35 oraz
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cement hutniczy 25 pod warunkiem, ze temperatura otoczenia w ciggu 7 dni od chwili zuzycia zaprawy nie bedzie nizsza
niz+5°C. Sktad objetosciowy zapraw nalezy dobiera¢ doswiadczalnie, w zaleznosci od wymaganej marki zaprawy oraz rodzaju
cementu i wapna. Kruszywo Zgodne z przepisami i obowigzujacymi instrukcjami; granulaty winny by¢ czyste bez domieszek ciat
obcych o granulometrii 15/25 wg. PN-B-06712. Kruszywo powinno mie¢ frakcje réznych wymiardw, a mianowicie: —piasek
drobnoziarnisty 0,25-0,5 mm, —piasek S$rednioziarnisty 0,5-1,0 mm, —piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm. Do betonu
architektonicznego zalecane jest kruszywo o uziarnieniu do 16 mm.

Woda Woda zarobowa do zapraw powinna spetnia¢ wymagania normy PN-EN 1008:2004. Bez badan laboratoryjnych mozna
stosowaé wode pitng. Niedozwolone jest uzycie wod Sciekowych, kanalizacyjnych, bagiennych oraz wéd zawierajgcych ttuszcze
organiczne, oleje i mut. Wylewka samopoziomujgca Samopoziomujaca zaprawa do posadzek, to samopoziomujgca, wysoko
modyfikowana polimerami zaprawa do wygtadzania i wyrdwnywania podtoza jak rowniez do wykonywania wylewek. Do
naktadania w jednej warstwie od 3 mm do 30 mm. Moze by¢ stosowana na zewnatrz oraz w pomieszczeniach wilgotnych i
mokrych w potgczeniu z odpowiednig izolacjg przeciwwodng. Whasciwosci: - wysoko modyfikowana - samopoziomujaca -
wodoodporna - do stosowania wewnatrz i na zewnatrz - tatwa w obrdbce - szybkowigzaca - do stosowania w systemach
ogrzewania podtogowego - do naktadania takze pompa- o grubosci od 3 mm do 30 mm. Inwestor w porozumieniu z gtéwnym
projektantem dopuszcza uzycie do budowy przez Wykonawce materiatdw innych producentéw niz sugerowani pod warunkiem,
iz jakosciowo nie mogg by¢ gorsze od wymienionych oraz spetniaé warunki zgodnie z Ustawg o wyrobach budowlanych z
16.05.2004r. (Dz. U. z 2004r. nr 92 poz. 881)

3. SPRZET

3.1. Wymagania ogdlne

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie spowoduje niekorzystnego wptywu na jakosc¢
wykonywanych robét i bedzie gwarantowaé przeprowadzenie robét, zgodnie z zasadami okreslonymi w PW i ST. W przypadku
braku ustalen w wymienionych dokumentach, zasady pracy sprzetu powinny by¢ uzgodnione i zaakceptowane przez Inspektora
nadzoru inwestorskiego. Sprzet nalezacy do Wykonawcy lub wynajety do wykonania robdt musi by¢ utrzymany w dobrym stanie
technicznym i w gotowosci do pracy. Wykonawca dostarczy, na zadanie, Inspektorowi nadzoru inwestorskiego kopie
dokumentéw potwierdzajacych dopuszczenie sprzetu do uzytkowania, tam gdzie jest to wymagane przepisami. Jezeli przewiduje
sie mozliwo$¢ wariantowego uzycia sprzetu przy wykonywanych robotach, Wykonawca powiadomi Inspektora nadzoru
inwestorskiego o swoim zamiarze wyboru i uzyska jego akceptacje. Wybrany sprzet po akceptacji, nie moze by¢ pozniej
zmieniany bez zgody Inspektora. Jakikolwiek sprzet, maszyny, urzadzenia i narzedzia nie gwarantujgce zachowania warunkow
technologicznych, nie zostang przez Inspektora nadzoru inwestorskiego dopuszczone do robét.

Wykonawca jest zobligowany do skalkulowania kosztéw jednorazowych sprzetu w cenie jednostkowej robét, do ktérych ten
sprzet jest przeznaczony. Koszty transportu sprzetu nie podlegajg oddzielnej zapfacie.

3.2. Sprzet do wykonania robot

Wykonawca przystepujacy do robdt powinien korzysta z nastepujgcego sprzetu: —Samochdd dostawczy do 0,9 t —Wyciag.

4. TRANSPORT

4.1. Wymagania ogolne Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w OST ,Wymagania ogdine” pkt 3.3.

4.2. Transport materiatéw Transport betonu samochodami samowytadowczymi lub betonowozami z wezta betoniarskiego. Mase
betonowg nalezy transportowac $rodkami niepowodujgcymi: naruszenia jednorodno$ci masy, zmian w sktadzie masy w
stosunku do stanu poczatkowego (bezposrednio po wymieszaniu). Czas trwania transportu i jego organizacja powinny
zapewniac dostarczenie do miejsca uktadania masy betonowej o takim stopniu ciektosci, jaki zostat ustalony dla danego
sposobu zageszczenia i rodzaju konstrukgji. Czas transportu i wbudowania mieszanki nie powinien by¢ dtuzszy niz: —90 minut
przy temperaturze otoczenia +150C —70 minut przy temperaturze otoczenia +200C —30 minut przy temperaturze otoczenia
+300C Stosowanie srodkdw transportu bez mieszalnika jest niedopuszczalne

4.3. Przechowywanie i sktadowanie materiatdbw Wykonawca zapewni, aby tymczasowo sktadowane materiaty, (do czasu, gdy
beda one potrzebne do wbudowania) byty zabezpieczone przed zniszczeniem, zachowaty swojg jako$¢ i wiasciwosci oraz byty
dostepne do kontroli przez Inspektora nadzoru inwestorskiego. Przechowywanie materiatéw musi sie odbywac¢ na zasadach i w
warunkach odpowiednich dla danego materiatu oraz w sposob skutecznie zabezpieczajacy przed dostepem osdb trzecich.
Wszystkie miejsca czasowego sktadowania materiatdw powinny by¢ po zakonczeniu rob6t doprowadzone przez Wykonawce do
ich pierwotnego stanu. Plastyfikatory nalezy przechowywac w fabrycznie zamknigtym opakowaniu, w suchym pomieszczeniu, w
temperaturze od +50C do +350C najlepiej uzy¢ w ciggu 12 miesiecy od daty produkgji. 5. WYKONANIE ROBOT 5.1. Wymagania
ogdlne Roboty betoniarskie musza by¢ wykonane zgodnie z wymaganiami norm PN-EN 206-1:2003 i PN-63/B-06251.

Posadzki cementowe Swieza posadzka powinna by¢ przez co najmniej 8 dni chroniona przed szybkim wysychaniem (np. przez
przykrycie folig), a w ciggu dni zamknieta dla ruchu. Zakres robét przygotowawczych

—Zaleca sie wykonanie wylewki posadzki cementowej na podtozu oczyszczonym z kurzu pozostatych zabezpieczonym gruntem .
—Z powierzchni betonowej nalezy usungé¢ wszystkie luzne czesci, zattuszczenia, jak réwniez zabrudzenia pochodzenia
kwasowego i zasadowego, utrudniajgce przyczepnos$¢ warstwy malarskie, piaszczace i tluszczace sie warstwy zapraw.

—Podtoze powinno by¢ no$ne a wytrzymatos¢ na odrywanie powinna by¢ zgodnie z PN/B — 10107 nie mnigjsza niz 0,5MPa.
—Podtoze musi by¢ rdwne, suche, twarde, czyste, odpowiednio porowate, bez pekniec i szczelin.

—Wilgotnos¢ nie moze przekracza¢ 2% dla betonu i 0.5 % dla anhydrytu. Zakres robdt zasadniczych

—Zaprawe uktada sie miedzy listwami kierunkowymi, ktérych wysoko$¢ réwna jest zadanej grubosci posadzki.

—Zaprawe zageszcza sig i $cigga jej nadmiar za pomocg drewnianej faty, prowadzonej po listwach ruchem zygzakowatym.

—Po wstepnym stwardnieniu posadzki wygtadza sie jej powierzchnie packa drewniang, a nastepnie zaciera packa stalowa,
skrapiajgc wodg. —W czasie wykonywania posadzek nalezy wykonac dylatacje (w miejscach wystepowania dylatacji konstrukcji
budynku) oraz szczeliny izolacyjne (oddzielajgce posadzke od $cian, stupdw, itp.) i przeciwskurczowe (w ostepach nie wiekszych
niz 6 m).

Wylewka samopoziomujgca Przygotowanie podtoza: Podtoza przeznaczone do szpachlowania muszg by¢ suche, no$ne, odporne
na odksztatcenia, pozbawione peknie¢ oraz wszelkich substancji obnizajgcych przyczepnosc, jak kurz, olej, wosk, wykwity,
warstwy spiekane, pozostatosci lakieréw i farb, stare resztki klejow do wyktadzin. Istniejgce rysy w jastrychach wypetni¢ zywica.
Ja

strychy cementowe powinny by¢ sezonowane min. 28 dni i by¢ suche tzn. wykazywac wilgotnos¢ ponizej 2 % wag. Jastrychy
anhydrytowe muszg wykazywac wilgotnosc¢< 0,5 % wag. oraz powinny by¢ odpowiednio zeszlifowane, oczyszczone i
zagruntowane preparatem z posypka z piasku kwarcowego. Jastrychy ogrzewane przed rozpoczeciem uktadania muszg zostac
odpowiednio wygrzane i wystudzone (protokot grzewczy): wiasciwy wynik pomiaru wilgotnosci dla jastrychdw cementowych <
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2,0% wag., jastrychéw anhydrytowych < 0,3% wag. Przy dokonywaniu oceny podtoza obowigzujg branzowe zalecenia i
odpowiednie normy. Gruntowanie: Zagruntowa¢ odpowiednim preparatem na wszystkie odpowiednie podioza na bazie
cementu, jak jastrychy cementowe, beton itp. Metoda ,$wiezo na $wiezo”, po krétkim przeschnieciu, po ok. 10-15 minutach
(maks. 30 min) nanie$¢ szpachle na $wiezg warstwe emulsji.

Wykonanie wylewki:Do czystego naczynia wlac ok. 5,5 - 6,0 | wody i mechanicznie wymieszac¢ z 25 kg wylewki, az do uzyskania
jednorodnej, pozbawionej grudek, masy. Nastepnie przygotowang mase wyrownujaca wylaé na przygotowane podtoze i
rozprowadzi¢ réwnomiernie przy pomocy rakli lub kielni gtadkiej. W celu usuniecia zamknietych w masie pecherzykow
powietrza, $wiezg mase szpachlowg nalezy przewalcowa¢ walcem kolczastym. Warstwa o wymaganej grubosci, w miare
mozliwosci, powinna zosta¢ naniesiona w jednym cyklu pracy. Jesli w indywidualnych przypadkach wymagana jest konstrukcja o
wiekszej ilosci warstw, nalezy odczekac z naniesieniem nastepnej warstwy do osiggniecia przez poprzednig stanu mozliwosci
chodzenia. Alternatywnie, gdy warstwa zwigze (nastepnego dnia) przed natozeniem kolejnej wykonaé gruntowanie emulsjg
gruntujgca. Przy niewielkiej wilgotnosci powietrza i podwyzszonej temperaturze w pomieszczeniu oraz wystepujacych
przeciggach i bezpo$rednim nastonecznieniu, $wiezg warstwe szpachli nalezy przykry¢ folig, aby zabezpieczy¢ jej powierzchnie
przed powstawaniem rys i zapewni¢ optymalne warunki wigzania. Dla duzych powierzchni szpachla moze by¢ wymieszana i
nanoszona przy pomocy pompy do mas samopoziomujacych. W pomieszczeniach wilgotnych i mokrych powierzchnie
zaszpachlowang wylewke nalezy uszczelni¢ za pomoca preparatéw hydroizolacyjnych.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Wymagania ogdlne

Ogodlne wymagania dotyczace kontroli jakosci robdt podano w ,Wymaganiach ogdlnych” pkt 5 Ogodlnej specyfikacji technicznej.
6.2. Badania w czasie robot

Dostarczone na plac budowy materiaty nalezy kontrolowa¢ pod wzgledem ich jakosci. Zasady dokonywania takiej kontroli
powinien ustali¢ kierownik budowy w porozumieniu z Inspektorem nadzoru. Kontrola jakosci polega na sprawdzeniu, czy
dostarczone materialy i wyroby posiadajg: —Certyfikat na znak bezpieczenstwa wykazujacy, e zapewniono zgodno$¢ z
kryteriami technicznymi okreslonymi na podstawie Polskich Norm, aprobat technicznych oraz wiasciwych przepiséw i
dokumentéw technicznych. —Deklaracje zgodnosci lub certyfikat zgodnosci z Polskg Normg lub aprobatg techniczng, w
przypadku wyrobdw, dla ktérych nie ustanowiono Polskiej Normy, jezeli nie sg objete certyfikacjg okreslong wyzej. oraz na
sprawdzeniu wiasciwosci technicznych dostarczonego wyrobu na podstawie tzw. badan doraznych. Wyniki badan materiatow
powinny by¢ wpisywane do dziennika budowy akceptowane przez Inspektora budowy.

6.3. Badania w czasie odbioru

Badania podktadéw wyréwnawczych i spadkowych powinny by¢ przeprowadzane w sposéb umozliwiajacy ocene wszystkich
wymagan a w szczegolnosci:

—zgodnosci z dokumentacjg projektowg i zmianami w dokumentacji powykonawczej (przez ogledziny i pomiary)

—stan podtozy na podstawie protokotdw badan miedzyoperacyjnych,

—jakosci zastosowanych materiatéw i wyrobdéw na podstawie deklaracji zgodnosci lub certyfikatow zgodnosci przedtozonych
przez dostawcow

Prawidtowos$ci wykonania podktaddw przez sprawdzenie:

—réwnosci ptaszczyzny poziomej lub pochylonej, zgodnie z ustalonym spadkiem przy uzyciu dwumetrowej taty, przyktadanej w
dowolnym miejscu nie powinna wykazywac przeswitow wiekszych niz 2mm.

—odchylenia powierzchni podkiadu od ptaszczyzny poziomej lub pochylonej nie powinny przekracza¢ 2 mm dtugosci taty i 5 mm
na catej dtugosci lub szerokosci pomieszczenia,

6.4. Ocena wynikow badan Wszystkie materiaty muszg spetnia¢ okreslone w SST wymagania. Wszystkie elementy robot, ktore
wykazujg odstepstwa od postanowien szczegdtowej specyfikacji technicznej powinny zostac rozebrane i ponownie wykonane na
koszt Wykonawcy.

7. OBMIAR ROBOT

0Ogolne zasady obmiaru robdt podano w OST ,Wymagania ogdlne” pkt 6. Jednostkami obmiarowymi dla wykonania podktadéw i
podtozy betonowych sg: —[m2] dla podktadow i wylewek samopoziomujgcych.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogdlne zasady odbioru podktaddow.

Ogolne zasady odbioru robot podano w OST ,Wymagania ogdlne” pkt 7. Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z
dokumentacjg projektowa, SST i wymaganiami Inspektora, jezeli wszystkie pomiary i badania, z zachowaniem tolerancji ww.
daty wyniki pozytywne. Jezeli chociaz jeden wynik badania bedzie niepozytywny, podktady nie powinny by¢ odebrane.
—podkiady poprawic i przedstawi¢ do ponownego odbioru, —w przypadku gdy nie jest mozliwe powyzsze rozwigzanie, usungc
podktad i ponownie wykonac.

8.2. Odbior podtozy

Odbidr podtoza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystgpieniem do wykonania podktadow. Jezeli odbidr podtoza
odbywa sie po dtuzszym czasie od jego wykonania, nalezy podtoze oczysci¢ z zanieczyszczen. 8.3. Odbiér podktaddw i podtozy
Odbidr gotowych podktaddw przeprowadzaé zgodnie z normg PN-62/B-10145 ,Posadzki z betonu i zaprawy cementowe;j.
Wymagania i badania techniczne przy odbiorze”.

Odbidr nastepuje po stwierdzeniu zgodnosci ich wykonania z zamoéwieniem, ktdrego przedmiot okresla dokumentacja
projektowa a takze dokumentacja powykonawcza, w ktdrej podane s uzgodnione zmiany dokonane podczas prac. Zgodno$¢
wykonania wykfadzin stwierdza sie na podstawie poréwnania wynikéw badan kontrolnych wymienionych w pkt 6 z
wymaganiami i tolerancjami podanymi w pozostatych punktach. Podktady powinny by¢ odebrane, jesli wszystkie wyniki badan
kontrolnych sg pozytywne. Odbidr powinien obejmowac sprawdzenie: —wytrzymatosci podktadu na $ciskanie i zginanie przez
ocene laboratoryjnie przeprowadzonych prébek kontrolnych pozostawionych w czasie wykonywania robét —réwnosci podktadu
—odchylen od ptaszczyzny poziomej lub okreslonej wyznaczonym spadkiem za pomocg dwu metrowej faty i poziomnicy,
odchylenia mierzy¢ z doktadnoscig do 1 mm. —wygladu zewnetrznego przez ocene wzrokowg—prawidtowosci uksztattowania
powierzchni, —prawidtowosci wykonania szczelin dylatacyjnych i przeciwskurczowych, —prawidtowosci wykonania spadkow,
Odbior gotowych podktadéw i podiozy powinien by¢ potwierdzony protokotem, ktéry zawiera: —ocene wynikéw badan—wykaz
wad i usterek ze wskazaniem mozliwosci usunigcia. —stwierdzenia zgodnosci lub niezgodnoSci wykonania z zamoéwieniem.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w OST ,Wymagania ogolne” pkt 8 Cena jednostkowa wykonania 1
metra kwadratowego [m2] podktadu lub wylewki obejmuje:
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—dostarczenie materiatéw i sprzetu,

—wykonanie podktaddw i wylewek,

—roboty wykonczeniowe i uporzadkowanie terenu,

—przeprowadzenie wymaganych pomiardw.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-EN 206-1:2003 Beton.

PN-EN 196-1:1996 Cement. Metody badan. Oznaczenie wytrzymatosci.

PN-EN 196-3:1996 Cement. Metody badan. Oznaczenie czaséw wigzania i statosci objetosci.

PN-EN 196-6:1997 Cement. Metody badan. Oznaczenie stopnia zmielenia.

PN-B-30000:1990 Cement portlandzki.

PN-88/B-30001 Cement portlandzki z dodatkami. PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek.
PN-63/B-06251 Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne.

PN-B-03264/2002 Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone. PN-90/M-47850 Deskowania dla budownictwa monolitycznego.
Instrukcja ITB 156/87 Wytyczne wykonania robdt budowlano-montazowych w okresie obnizonych temperatur.

SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
POSADZKI Z PLYTEK GRESOWYCH

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczace wykonania i odbioru posadzek.

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegbtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji
rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST
Roboty, ktdrych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu wykonanie posadzek
w obiekcie przetargowym.
- Warstwy wyrédwnawcze pod posadzki.
- Warstwa wyréwnawcza grubosci 3-5cm, wykonana z zaprawy cementowej marki 8 MPa, z
oczyszczeniem i zagruntowaniem podioza mlekiem wapienno-cementowym, uto-zeniem zaprawy, z
za-tarciem powierzchni na gtadko oraz wykonaniem i wypet-nie-niem masg asfaltowg szczelin
dylatacyjnych.
- Posadzki whasciwe.
- Posadzka cementowa z cokolikami, grubosci 2,5-5 cm, z oczyszczeniem i zagrun-to-waniem podtoza
rzadkg zaprawg cementowa, utozeniem zaprawy cementowej marki 8 MPa z zatar-ciem powierzchni na
gtadko oraz wykonaniem i wypetnieniem masg asfal-towg szczelin dy-latacyjnych.
- Posadzka jedno- lub dwubarwna z ptytek podtogowych ceramicznych (terakota, gres olejoodporne),
terakotowych z cokolikami luzem utozonych na za prawie cementowej marki 8 MPA, z oczysz-czeniem i
przy-go-towaniem podtoza, zagruntowaniem mlekiem cementowym, ustawie-niem  punktow
wysokosciowych, sortowaniem ptytek, moczeniem, przycieciem, dopa-so-waniem i utozeniem na zaprawie
oraz wypet-nieniem spoin zaprawg, oczyszczeniem i umyciem powierzchni.
- Cokoliki z ptytek ceramicznych poditogowych terakotowych luzem o wymiarach wg projektu
wykonawczego, utozonych na zaprawie cementowej marki 8 MPA, z oczyszczeniem i przy-gotowaniem
podtoza, zagruntowaniem mlekiem cementowym, ustawieniem punktéw wysokosciowych, sortowaniem
ptytek, moczeniem, przycieciem, dopasowaniem i uto-ze-niem na zaprawie oraz wypetnieniem spoin
zaprawg, oczyszczeniem i umyciem powierzchni.
ujete w przedmiarze robot.
1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami.
1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot
Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacjg projektowa, SST i
poleceniami Inzyniera.

2. Materialy
2.1. Woda (PN-EN 1008:2004)
Do przygotowania zapraw stosowa¢ mozna kazdg wode zdatng do picia, z rzeki lub jeziora.
Niedozwolone jest uzycie wod Sciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wdd zawierajacych ttuszcze organiczne, oleje i
mut.
2.2. Piasek (PN-EN 13139:2003)
e 2.2.1. Piasek powinien spetnia¢ wymagania obowigzujacej normy przedmiotowe, a w szczegdlnosci:
e nie zawiera¢ domieszek organicznych,
e miec frakcje rdznych wymiardw, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5 mm, piasek $rednioziarnisty 0,5-1,0
mm, piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm.
2.3. Cement wg normy PN-EN 191-1:2002 (patrz SST B.04.02.00)
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2.4. Wyroby terakotowe

Ptytki podtogowe ceramiczne terakotowe i gresy.
e Wiasciwosci ptytek podtogowych terakotowych:

. barwa: wg wzorca producenta
nasigkliwo$¢ po wypaleniu nie mniej niz 2,5%
wytrzymatos$¢ na zginanie nie mniejsza niz 25,0 MPa
Scieralno$¢ nie wiecej niz 1,5 mm
mrozoodporno$¢ liczba cykli nie mniej niz 20
kwasoodpornos$¢ nie mniej niz 98%
tugoodpornos¢ nie mniej niz 90%
Dopuszczalne odchytki wymiarowe:

o dlugosc i szerokos¢: +1,5 mm
e grubosc: + 0,5 mm
e krzywizna: 1,0 mm

e Gresy — wymagdania dodatkowe:
o twardos$¢ wg skali Mahsa 8
o Scieralno$¢  V klasa Scieralnosci
* na schodach i przy wejsciach wykonane jako antyposlizgowe.
Ptytki gresowe i terakotowe muszg by¢ uzupetnione nastepujgcymi elementami:
e  stopnice schoddw,
e listwy przypodtogowe,

¢  katowniki,

¢ narozniki.

Dopuszczalne odchytki wymiarowe:

o dtugos¢ i szeroko$¢: +1,5 mm
e grubosé: +0,5 mm
e krzywizna: 1,0 mm

Materiaty pomocnicze

Do mocowania ptytek mozna stosowac zaprawy cementowe marki 5 MPa lub 8 MPa, albo klej.

Do wypetnienia spoin stosowac zaprawy wg. PN-75/B-10121:

e zaprawe z cementu portlandzkiego 35 — biatego i maczki wapiennej

e zaprawe z cementu 25, kredy malarskiej i maczki wapiennej z dodatkiem sproszkowanej kazeiny.

e Pakowanie

Phytki pakowane w pudta tekturowe zawierajgce ok. 1 m? piytek.

Na opakowaniu umieszcza sie:

e nazwe i adres Producenta, nazwe wyrobu, liczbe sztuk w opakowaniu, znak kontroli jakosci, znaki ostrzegawcze
dotyczace wyrobow fatwo ttukacych sie oraz napis ,Wyrdb dopuszczony do stosowania w budownictwie
Swiadectwem ITB nr...".

e  Transport
Pytki przewozi¢ w opakowaniach krytymi Srodkami transportu.
Podtoge wytozy¢ materiatem wyscidtkowym grubosci ok. 5 cm.
Opakowania ukfadac Scisle obok siebie. Na $rodkach transportu umiesci¢ nalepki ostrzegawcze dotyczace wyrobéw
fatwo ttukacych.
Sktadowanie
Ptytki sktadowaé w pomieszczeniach zamknietych w oryginalnych opakowaniach. Wysoko$¢ sktadowania do 1,8 m.

2.5. Wyktadzina dywanowa

Musi posiadac¢ aktualne $wiadectwo ITB i atest Pafistwowego Zakfadu Higieny.

2.6. Wyktadzina antystatyczna — rulonowa lub ptytowa

Musi posiada¢ aktualne $wiadectwo ITB i atest Pafistwowego Zaktadu Higieny.

2.7. Zaprawa samopoziomujaca
Musi posiada¢ aktualne $wiadectwo ITB

3.

5.

Sprzet
Roboty mozna wykonac przy uzyciu dowolnego sprzetu.

Transport

Materiaty i elementy mogg by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu.

Podczas transportu materiaty i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed uszko-dze-niami lub utratg
statecznosci.

Wykonanie robot

5.1. Warstwy wyréwnawcze pod posadzki

Warstwa wyréwnawcza, wykonana z zaprawy cementowej marki 8 MPa, z oczyszczeniem i zagrun-to-waniem podtoza
mlekiem wapienno-cementowym, ulozeniem zaprawy, z zatarciem powierzchni na gtadko oraz wykonaniem i
wypetnieniem masg asfaltowg szczelin dylatacyjnych.

Wymagania podstawowe.

- Podktad cementowy powinien by¢ wykonany zgodnie z projektem, ktory okresla wymagang wytrzymatos¢ i grubosc
podktadu oraz rozstaw szczelin dylatacyjnych.

- Wytrzymato$¢ podktadu cementowego badana wg PN-85/B-04500 nie powinna byé mniejsza niz: na Sciskanie — 12 MPa,
na zginanie — 3 MPa.
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- Podtoze, na ktérym wykonuje sie podktad z warstwy wyréwnawczej powinno by¢ wolne od kurzu i zanieczyszczen oraz
nasycone woda.

- Podktad cementowy powinien by¢ oddzielony od pionowych statych elementéw budynku pas-kiem papy.

- W podkiadzie powinny by¢ wykonane szczeliny dylatacyjne.

- Temperatura powietrza przy wykonywaniu podktadéw cementowych oraz w ciggu co najmniej 3 dni nie powinna by¢
nizsza niz 5°C.

- Zaprawe cementowg nalezy przygotowywaé mechanicznie.

Zaprawa powinna mie¢ konsystencje gesta — 5-7 cm zanurzenia stozka pomiarowego.

- Tlos¢ spoiwa w podktadach cementowych powinna by¢ ograniczona do ilosci niezbednej, ilo$¢ cementu nie powinna by¢
wieksza niz 400 kg/m°.

- Zaprawe cementowg nalezy ukfadaé niezwtocznie po przygotowaniu miedzy listwami kierunkowymi o wysokosci rownej
grubosci podkfadu z zastosowaniem recznego lub mechanicznego zageszczenia z réwnoczesnym wyréwnaniem i
zatarciem.

- Podktad powinien mie¢ powierzchnie réwng, stanowigcg ptaszczyzne lub pochylong, zgodnie z ustalonym spadkiem.

Powierzchnia podktadu sprawdzana dwumetrowg tatg przyktadang w dowolnym miejscu, nie powinna wykazywac
wiekszych przeswitéw wiekszych niz 5 mm. Odchylenie powierzchni podktadu od ptaszczyzny (poziomej lub pochytej) nie
powinny przekracza¢ 2 mm/m i 5 mm na catej dtugosci lub szerokosci pomieszczenia.

- W ciggu pierwszych 7 dni podktad powinien by¢ utrzymywany w stanie wilgotnym, np. przez pokrycie folig polietylenowa
lub wilgotnymi trocinami albo przez spryskiwanie powierzchni woda.

5.3 Wykfadzina tekstylna dywanopodobna z listwami przy$ciennymi

Wykona¢ zgodnie w ,Warunkami Technicznymi wykonania i odbioru rob6t budowlanych” wyd. ARKADY oraz karta techniczng

producenta.

6. Kontrola jakosci

6.1. Wymagana jako$¢ materiatow powinna by¢ potwierdzona przez producenta przez zaswiadczenie o ja-kosci lub znakiem
kontroli jakosci zamieszczonym na opakowaniu lub innym réwnorzednym dokumentem.

6.2. Nie dopuszcza sie stosowania do robot materiatdw, ktdrych wiasciwosci nie odpowiadajg wymaganiom technicznym. Nie
nalezy stosowac rowniez materiatdw przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym).

6.3. Nalezy przeprowadzi¢ kontrole dotrzymania warunkéw ogdlnych wykonania robét (cieplnych, wilgotno$ciowych).

Sprawdzi¢ prawidtowos$¢ wykonania podktadu, posadzki, dylatacji.

7. Obmiar robot
Jednostkg obmiarowg robdt jest m?. Ilos¢ robGt okreSla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian
zaaprobowanych przez Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

8. 0Odbior robot
Roboty podlegajg odbiorowi wg. zasad podanych ponizej.

8.1. Odbiér materiatow i robdt powinien obejmowaé zgodnosci z dokumentacjg projektowg oraz sprawdzenie wiasciwosci
technicznych tych materiatow z wystawionymi atestami wytworcy. W przypadku zastrzezen co do zgodnosci materiatu z
zaswiadczeniem o jakosci wystawionym przez producenta — powinien by¢ on zbadany laboratoryjnie.

8.2. Nie dopuszcza sie stosowania do rob6t materiatdéw, ktorych wiasciwosci nie odpowiadajg wymaganiom technicznym.
Nie nalezy stosowac réwniez materiatdw przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym).

8.3. Wyniki odbioréw materiatéw i wyrobéw powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.

8.4. Odbior powinien obejmowac:
e sprawdzenie wygladu zewnetrznego; badanie nalezy wykonac przez ocene wzrokowg,

e sprawdzenie prawidtowosci uksztattowania powierzchni posadzki; badanie nalezy wykona¢ przez ocene wzrokowa,

e sprawdzenie grubosci posadzki cementowej lub z lastryka nalezy przeprowadzi¢ na podstawie wynikdw pomiaréw
dokonanych w czasie wykonywania posadzki.
e sprawdzenie prawidtowosci wykonania stykow materiatow posadzkowych; badania prosto-liniowosci nalezy wykonac
za pomocg haciggnietego drutu i pomiaru odchylen z dokfadnoscig 1 mm, a szerokosci spoin — za pomocg szczelinomierza
lub suwmiarki.
e sprawdzenie prawidtowosci wykonania cokotow lub listew podiogowych; badanie nalezy wykona¢ przez ocene
wzrokowa.

9. Podstawa ptatnosci
Placi sie za ustalong ilos¢ m? powierzchni ufozonej posadzki wg ceny jednostkowej, ktdra obejmuje przygotowanie
podtoza, dostarczenie materiatéw i sprzetu, oczyszczenie stanowiska pracy.

10. Przepisy zwigzane

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek.
PN-EN 197-1:2002 Cement. Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace
cementéw powszechnego uzytku.
PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.
PN-87/B-01100 Kruszywa mineralne. Kruszywa skalne. Podziat, nazwy i okreslenia.
PN-EN 649:2002 Elastyczne pokrycia podtogowe. Homogeniczne i heterageniczne pokrycia podtogowe z

poli (chlorku winylu).
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
POSADZKI z wyktadziny z pcv

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczace wykonania i odbioru posadzek.

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegbtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji
robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST

Roboty, ktdrych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu wykonanie posadzek

w obiekcie przetargowym.

- Warstwy wyréwnawcze pod posadzki.

- Warstwa wyréwnawcza grubosci 3-5cm, wykonana z zaprawy cementowej marki 8 MPa, z oczyszczeniem i
zagruntowaniem podtoza mlekiem wapienno-cementowym, uto-zeniem zaprawy, z za-tarciem powierzchni na gtadko
oraz wykonaniem i wypet-nie-niem masg asfaltowa szczelin dylatacyjnych.

- Posadzki whasciwe.

- Posadzka cementowa z cokolikami, grubosci 2,5-5 cm, z oczyszczeniem i zagrun-to-waniem podioza rzadky zaprawg
cementowa, utozeniem zaprawy cementowej marki 8 MPa z zatar-ciem powierzchni na gtadko oraz wykonaniem i
wypetnieniem masg asfal-towa szczelin dy-latacyjnych.

- Posadzka jedno- lub dwubarwna z plytek podtogowych ceramicznych (terakota, gres olejoodporne), terakotowych
z cokolikami luzem utozonych na zaprawie cementowej marki 8 MPA, z oczysz-czeniem i przy-go-towaniem podfoza,
zagruntowaniem mlekiem cementowym, ustawie-niem punktdw wysokosciowych, sortowaniem ptytek, moczeniem,
przycieciem, dopa-so-waniem i utozeniem na zaprawie oraz wypel-nieniem spoin zaprawg, oczyszczeniem i umyciem
powierzchni.

e Cokoliki z ptytek ceramicznych podtogowych (w tym wyoblone do pomieszczen laboratoryjnych) terakotowych
luzem o wymiarach wg projektu wykonawczego, utozonych na kleju, z oczyszczeniem i przy-gotowaniem
podifoza, zagruntowaniem mlekiem cementowym, ustawieniem punktow wysokosciowych, sortowaniem ptytek,
moczeniem, przycieciem, dopasowaniem i ulo-ze-niem na zaprawie oraz wypetnieniem spoin zaprawa,
oczyszczeniem i umyciem powierzchni.

- Wykfadzina podtogowa, wg instrukcji producenta wyktadziny. Elastyczna wyktadzina wielowarstwowa z przezroczysta
warstwg uzytkowa. Produkowana w arkuszach. Odporna na dziatanie mikroorganizméw (bakterii i grzybow), stosowana
w budynkach uzytecznosci publicznej o intensywnym natezeniu ruchu

Ujete w przedmiarze robodt i projekcie wykonawczym, po uzgodnieniu i zatwierdzeniu materialdw przez
Inwestora
1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami.
1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot
Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacjg projektowa, SST i
poleceniami Inzyniera.

2. Materialy

2.1. Woda (PN-EN 1008:2004)
Do przygotowania zapraw stosowa¢ mozna kazdg wode zdatng do picia, z rzeki lub jeziora.
Niedozwolone jest uzycie wod Sciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wdd zawierajacych ttuszcze organiczne, oleje i
mut.

2.2. Piasek (PN-EN 13139:2003)

2.2.1. Piasek powinien spetnia¢ wymagania obowigzujacej normy przedmiotowe, a w szczegdlnosci:
e nie zawiera¢ domieszek organicznych,
e mie¢ frakcje rdznych wymiardow, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5 mm, piasek
$rednioziarnisty 0,5-1,0 mm, piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm.
2.3. Cement wg normy PN-EN 191-1:2002 (patrz SST B.04.02.00)
2.4. Wyroby terakotowe
Ptytki podtogowe ceramiczne terakotowe i gresy.
e Wiasciwosci ptytek podtogowych terakotowych:
e barwa: wg wzorca producenta
* nasigkliwo$¢ po wypaleniu nie mniej niz 2,5%
» wytrzymatos$¢ na zginanie nie mniejsza niz 25,0 MPa
« Scieralno$¢ nie wiecej niz 1,5 mm
» mrozoodporno$¢ liczba cykli nie mniej niz 20
» kwasoodporno$¢ nie mniej niz 98%
« tugoodporno$¢ nie mniej niz 90%
Dopuszczalne odchytki wymiarowe:

o dtugos¢ i szerokosc: +1,5 mm
egrubos¢: + 0,5 mm
e krzywizna: 1,0 mm

e  Gresy — wymagania dodatkowe:
o twardos$¢ wg skali Mahsa 8
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o Scieralnos¢ V klasa $cieralnosci
* na schodach i przy wejsciach wykonane jako antyposlizgowe.
Ptytki gresowe i terakotowe muszg by¢ uzupetnione nastepujgcymi elementami:

. stopnice schoddw,
. listwy przypodfogowe,
3 katowniki,
. narozniki.
Dopuszczalne odchytki wymiarowe:
. dtugosé i szerokos$c¢: +1,5 mm
. grubosé: +0,5 mm
. krzywizna: 1,0 mm

e  Materialy pomocnicze
Do mocowania ptytek mozna stosowac zaprawy cementowe marki 5 MPa lub 8 MPa, albo klej.
Do wypetnienia spoin stosowac zaprawy wg. PN-75/B-10121:
« zaprawe z cementu portlandzkiego 35 — biatego i maczki wapiennej
» zaprawe z cementu 25, kredy malarskiej i maczki wapiennej z dodatkiem sproszkowanej kazeiny.
e Pakowanie
Plytki pakowane w pudta tekturowe zawierajgce ok. 1 m? piytek.
Na opakowaniu umieszcza sie:
enazwe i adres Producenta, nazwe wyrobu, liczbe sztuk w opakowaniu, znak kontroli jakosci, znaki
ostrzegawcze dotyczace wyrobow tatwo ttukacych sig oraz napis ,Wyr6b dopuszczony do stosowania
w budownictwie Swiadectwem ITB
e  Transport
Pytki przewozi¢ w opakowaniach krytymi Srodkami transportu.
Podtoge wytozy¢ materiatem wyscidtkowym grubosci ok. 5 cm.
Opakowania ukfadac Scisle obok siebie. Na $rodkach transportu umiesci¢ nalepki ostrzegawcze dotyczace wyrobéw
fatwo ttukacych.
¢  Skfadowanie
Plytki sktadowac w pomieszczeniach zamknigtych w oryginalnych opakowaniach. Wysoko$¢ sktadowania do 1,8 m.

2.5. Wykfadzina podiogowa, wg instrukcji producenta wykfadziny np. GAMRAT REKORD 42 Elastyczna wykfadzina
wielowarstwowa z przezroczysta warstwa uzytkowa. Produkowana w arkuszach.

Odporna na dziatanie mikroorganizméw (bakterii i grzybdw), stosowana w budynkach uzytecznosci publicznej o intensywnym
natezeniu ruchu np. w szkotach, szpitalach i innych obiektach stuzby zdrowia, placowkach handlowych, hotelach, w
pomieszczeniach przeznaczonych do statego pobytu ludzi, w obiektach przemystu spozywczego, kosmetycznego,
farmaceutycznego. Zabezpieczona poliuretanem PUR. lub innej o takich samych lub lepszych parametrach podanych ponizszej:
Lata gwarancji - 10

Zabezpieczenie powierzchni - Poliuretan PUR

Klasyfikacja uzytkowania - PN-EN 649+PN-EN 685 34/43

Certyfikat Zgodnosci - WE PN-EN 14041 1488-CPD-0017

Klasyfikacja w zakresie reakcji na ogien - PN-EN 13501-1 Bfl-s1

Ocena higieniczna - Pozytywna

Odpornosc¢ na poslizg - PN-EN 14041 Klasa DS

Dynamiczny wspotczynnik tarcia - EN 13893 0,66 / 0,68

Zachowanie elektryczne - PN-EN 14041 Antystatyczna

Napiecie elektrostatyczne - PN-EN 1815 <= 2kV

Grubosc¢ catkowita - PN-EN 428 mm 2,0

Grubo$¢ warstwy uzytkowej - PN-EN 429 mm 0,8

Ciezar - PN-EN 430 kg/m2 3,1

Szerokos¢ rulonu - PN-EN 426 m 2

Dtugosc rulonu -PN-EN 426 m 20

Odpornos¢ na Scieranie - PN-EN 660-1 - Grupa T

Wagniecenie resztkowe - PN-EN 433 mm 0,03

Stabilnos¢ wymiardw po dziataniu ciepta - PN-EN 434 % <=0,4

Zwijanie sie po dziataniu ciepta - PN-EN 434 mm <=8

Odpornosc¢ na $wiatto - PN-ISO 105-B02 - >7

Elastyczno$¢ PN-EN 435 - Dobra

Odpornos¢ chemiczna PN-EN 423 - Dobra

Odpornos¢ na mikroorganizmy - Ochrona Biostat

Odpornos¢ na oddziatywanie krzesta na rolkach PN-EN 425 - Dobra

Mozliwos¢ stosowania w pomieszczeniach z ogrzewaniem podtogowym Tak

Ponadto musi posiada¢ aktualne $wiadectwo ITB i Atest Panstwowego Zaktadu Higieny.

2.6. Zaprawa samopoziomujaca
Musi posiada¢ aktualne $wiadectwo ITB

3.

Sprzet
Roboty mozna wykonac przy uzyciu dowolnego sprzetu.

Transport
Materiaty i elementy moga by¢ przewozone dowolnymi Srodkami transportu.
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Podczas transportu materiaty i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed uszko-dze-niami lub utratg
statecznosci.

Wykonanie robot

5.1. Warstwy wyréwnawcze pod posadzki

Warstwa wyréwnawcza, wykonana z zaprawy cementowej marki 8 MPa, z oczyszczeniem i zagrun-to-waniem podtoza
mlekiem wapienno-cementowym, ulozeniem zaprawy, z zatarciem powierzchni na gtadko oraz wykonaniem i
wypetnieniem masg asfaltowq szczelin dylatacyjnych.

Wymagania podstawowe.

- Podktad cementowy powinien byé wykonany zgodnie z projektem, ktéry okre$la wymagang wytrzymato$¢ i grubos¢
podktadu oraz rozstaw szczelin dylatacyjnych.

- Wytrzymatos$¢ podktadu cementowego badana wg PN-85/B-04500 nie powinna by¢ mniejsza niz: na Sciskanie — 12 MPa,
na zginanie — 3 MPa.

- Podtoze, na ktérym wykonuje sie podktad z warstwy wyréwnawczej powinno by¢ wolne od kurzu i zanieczyszczen oraz
nasycone woda.

- Podktad cementowy powinien by¢ oddzielony od pionowych statych elementéw budynku pas-kiem papy.

- W podkiadzie powinny by¢ wykonane szczeliny dylatacyjne.

- Temperatura powietrza przy wykonywaniu podktadéw cementowych oraz w ciggu co najmniej 3 dni nie powinna by¢
nizsza niz 5°C.

- Zaprawe cementowa nalezy przygotowywac mechanicznie.

Zaprawa powinna mie¢ konsystencje gestg — 5-7 cm zanurzenia stozka pomiarowego.

- Tlos¢ spoiwa w podktadach cementowych powinna by¢ ograniczona do ilosci niezbednej, ilo$¢ cementu nie powinna by¢
wieksza niz 400 kg/m’.

- Zaprawe cementowg nalezy uktada¢ niezwtocznie po przygotowaniu miedzy listwami kierunkowymi o wysokosci réwnej
grubosci podktadu z zastosowaniem recznego lub mechanicznego zageszczenia z réwnoczesnym wyréwnaniem i
zatarciem.

- Podktad powinien mie¢ powierzchnie réwng, stanowigcg ptaszczyzne lub pochylong, zgodnie z ustalonym spadkiem.

Powierzchnia podktadu sprawdzana dwumetrowg tatg przyktadang w dowolnym miejscu, nie powinna wykazywac
wiekszych przeswitdw wiekszych niz 5 mm. Odchylenie powierzchni podktadu od ptaszczyzny (poziomej lub pochytej) nie
powinny przekracza¢ 2 mm/m i 5 mm na catej dtugosci lub szerokosci pomieszczenia.

- W ciggu pierwszych 7 dni podkfad powinien by¢ utrzymywany w stanie wilgotnym, np. przez pokrycie folig polietylenowg

lub wilgotnymi trocinami albo przez spryskiwanie powierzchni woda.

5.2 Wykonanie wyktadzin rulonowych

Do wykonywania posadzek z wyktadzin mozna przystapi¢ po catkowitym ukoncze-niu robdt budowanych stanu surowego i robdt

wykonczeniowych i instalacyjnych tacznie z przeprowadzeniem prdb cisnieniowych. Przygotowanie podtozy:

- podioze posiadajgce drobne uszkodzenia powierzchni powinny byé naprawione przez wypetnienie
ubytkoéw zaprawg cementowa,

- powierzchnie powinny by¢ oczyszczone z kurzu i brudu, i zagruntowane,

- temperatura powietrza przy wykonywaniu posadzek nie powinna by¢ nizsza niz 15°C i powinna by¢ zapewniona co
najmniej na kilka dni przed wykonywaniem robét, w trakcie ich wykonywania oraz w okresie wysychania kleju,

- wyktadziny i kleje nalezy dostarczy¢ do pomieszczen, w ktdrych beda uktadane co najmniej na 24 godziny przed

ukfadaniem,

- wyktadzina arkuszowa powinna by¢ na 24 godziny przed przyklejeniem rozwinieta z rulonu, pocieta na arkusze odpowiednie do

wymiaréw pomieszczenia i luzno utozona na podkfadzie tak, aby arkusze tworzyly zaktady szerokosci 2-3 cm,

- plytki i arkusze z PCW nalezy przykleja¢ przy uzyciu klejow zalecanych przez producenta okreslonej wyktadziny oraz w

obowigzujacych instrukcjach technologicznych,

- ptytki i arkusze z PCW nalezy przyklejac catg powierzchnig do podtoza,

- nie dopuszcza sie wystepowania na powierzchni posadzki miejsc nie przyklejonych w postaci fatd, pecherzy, odstajacych brzegéw

plytek lub arkuszy PCW,

- arkusze lub ptytki nalezy utozyc¢ szczelnie, dopuszczalna szerokoS¢ spoin nie powinna byc wieksza niz 0,5 mm miedzy arkuszami,

0,8 mm miedzy plytkami,

- spoiny miedzy arkuszami lub pasami ptytek powinny tworzy¢ linie prosta, w pasach ptytek dopuszcza sie mijankowy uktad spoin.
Spoiny zgrzewa¢ systemowymi pretami (sznurami) do spawania,

- odchylenie spoiny od linii prostej powinno wynosi¢ nie wiecej niz 1 mm/m i 5 mm na catej dtugosci spoiny w pomieszczeniu,

- posadzki z wyktadzin PCW nalezy przy Scianach wykonczy¢ przez naklejenie na $ciane na wysokos¢ 10 cm (styk Sciany z posadzka

wyltozy¢ profilem tréjkatnym badz wykonac fasete 2x2 cm.

6. Kontrola jakosci

6.1. Wymagana jako$¢ materiatow powinna by¢ potwierdzona przez producenta przez zaswiadczenie o ja-kosci lub znakiem
kontroli jakosci zamieszczonym na opakowaniu lub innym réwnorzednym dokumentem.

6.2. Nie dopuszcza sie stosowania do rob6t materiatdéw, ktorych wiasciwosci nie odpowiadajg wymaganiom technicznym. Nie
nalezy stosowac rowniez materiatdw przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym).

6.3. Nalezy przeprowadzi¢ kontrole dotrzymania warunkow ogolnych wykonania robdt (cieplnych, wilgotnosciowych).
Sprawdzi¢ prawidtowos$¢ wykonania podktadu, posadzki, dylatacji.

7. Obmiar robot
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Jednostkg obmiarowg robdt jest m? Ilos¢ robGt okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian
zaaprobowanych przez Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

8. 0Odbior robot
Roboty podlegajg odbiorowi wg. zasad podanych ponizej.

8.1. Odbiér materiatow i robdt powinien obejmowaé zgodnosci z dokumentacjg projektowg oraz sprawdzenie wiasciwosci
technicznych tych materiatéw z wystawionymi atestami wytwércy. W przypadku zastrzezen co do zgodnosci materiatu z
zaswiadczeniem o jakosci wystawionym przez producenta — powinien by¢ on zbadany laboratoryjnie.

8.2. Nie dopuszcza sie stosowania do robot materiatow, ktorych wtasciwosci nie odpowiadajg wymaganiom technicznym.

Nie nalezy stosowac rowniez materiatow przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym).
8.3. Wyniki odbioréw materiatow i wyrobow powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.
8.4. Odbiér powinien obejmowac:

. sprawdzenie wygladu zewnetrznego; badanie nalezy wykona¢ przez ocene wzrokowg,
. sprawdzenie prawidtowosci uksztattowania powierzchni posadzki; badanie nalezy wykona¢ przez
ocene wzrokowa,
. sprawdzenie grubosci posadzki cementowej lub z lastryka nalezy przeprowadzi¢ na podstawie
wynikéw pomiaréw dokonanych w czasie wykonywania posadzki.
. sprawdzenie  prawidtlowosci wykonania  stykow  materiatdw  posadzkowych;  badania

prosto-liniowosci nalezy wykona¢ za pomocg naciggnietego drutu i pomiaru odchylen z
doktadnoscig 1 mm, a szerokosci spoin — za pomocg szczelinomierza lub suwmiarki.

. sprawdzenie prawidtowosci wykonania cokotéw lub listew podtogowych; badanie nalezy wykonaé
przez oceng wzrokowa.

9. Podstawa ptatnosci
Pfaci sie za ustalong ilos¢ m? powierzchni utozonej podtogi wg ceny jednostkowej, ktdra obejmuje przygotowanie podtoza,
dostarczenie materiatow i sprzetu, oczyszczenie stanowiska pracy.

10. Przepisy zwigzane

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek.

PN-EN 197-1:2002 Cement. Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace
cementéw powszechnego uzytku.

PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.

PN-87/B-01100 Kruszywa mineralne. Kruszywa skalne. Podziat, nazwy i okreslenia.

PN-EN 649:2002  Elastyczne pokrycia podtogowe. Homogeniczne i heterageniczne pokrycia podtogowe z polichlorku winylu.

SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
TECHNOLOGIA WYKONANIA ROBOT GLAZURNICZYCH

1. Wstep.
1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczace wykonania i odbioru robdt
glazurniczych
1.2. Zakres stosowania SST
Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot
wymienionych w pkt.1.1.
1.3. Zakres robot objetych SST
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu wykonanie robét
glazurniczych ujete w przedmiarze robot.
1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami.
1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot.
Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacjg projektowa, SST i
poleceniami Inzyniera.
2. Materialy.
2.1. Woda (PN-EN 1008:2004)
Do przygotowania zapraw stosowa¢ mozna kazda wode zdatng do picia, oraz wode z rzeki lub jeziora.
Niedozwolone jest uzycie wod Sciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wod zawierajacych ttuszcze organiczne, oleje i
mut.
4. Plytki wybrane przez Inwestora, speiniajace wymagania wg Normy EN 121, EN 186/1, PN-EN/13451-1:2002 o
antyposlizgowosci klasy B dla bosej stopy
Wymagania:
Barwa — wg wzorca producenta
Dtugos$¢ i szerokosc: +1.25%
Grubosc¢: +10%
Krzywizny bokdw: +0.5%
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Odchylenia narozy od kata prostego: +1.5%
Ptasko$¢ powierzchni:

a) krzywizna $rodka w stosunku do przekatnej: 0.5%

b) Krzywizna krawedzi w stosunku do wymiaréw: 0.5%

¢) Wypaczenie w stosunku do przekatnej: 0.8%

Ptytki do zaakceptowania pochodzace

z okre$lonej partii materiatu: >95%
Wiasciwosci fizyczne:

Nasigkliwos¢ wodna: (0-3)%
Wytrzymato$¢ na zginanie: >20N/mm?
Twardo$¢ powierzchni:

a) ptytki szkliwione: >MOHS 5
b) plytki nieszkliwione: >MOHS 6
Odpornos¢ na wgtebne Scieranie

a) plytki nieszkliwione (ilos¢ usunietego mat.): <300mm?
b) ptytki szkliwione: P.E.LTESTI, II, IIL, IV, V
Wspdtczynnik liniowej rozszerzalnosci cieplnej: wymagane
Odpornos¢ na szok termiczny: wymagane
Odpornos¢ na pekniecia wioskowate (plytki szkliwione): wymagane
Mrozoodporno$c: wymagane
Wiasciwosci chemiczne:

Odpornosc na plamienie (ptytki szkliwione): cdi1, 2,3

Odpornos¢ na oddziatywanie $rodkéw chemicznych

domowego uzytku i dodatkéw przeznaczonych

dla basendw (z wyjatkiem srodkéw zawierajgcych

kwas fluorowodorowy i jego pochodne):

a) ptytki szkliwione: AA
b) ptytki nieszkliwione: wymagane
Odpornosc na kwasy i zasady (z wyjatkiem $rodkow

zawierajacych kwas fluorowodorowy i jego pochodne):

a) ptytki szkliwione: wymagane
b) ptytki nieszkliwione: wymagane
3. Sprzet

Roboty mozna wykonac przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.
4. Transport
Materiaty i elementy mogg by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu.
Podczas transportu materiaty i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed uszko-dze-niami lub utratg
statecznosci.
5. Wykonanie robot
5.1. Ogdlne zasady wykonywania oktadzin ceramicznych.
- Oktadziny ceramiczne powinny by¢ mocowane do podfoza warstwg wyréwnujacg lub bezposrednio do réwnego i
gtadkiego podtoza. W pomieszczeniach mokrych okfadzine nalezy mocowac do dostatecznie wytrzymatego podtoza.
- Podtoze pod okfadziny ceramiczne mogg stanowi¢ nie otynkowane Ilub otynkowane mury z ele-mentow
drobnowymiarowych oraz $ciany betonowe.
- Do osadzania wyktadzin na $cianach murowanych mozna przystapi¢ po zakonczeniu osiadania muréw budynku.
- Bezposrednio przed rozpoczeciem wykonywania robdt nalezy oczysci¢ z grudek zaprawy i brudu szczotkami drucianymi
oraz zmyc z kurzu.
- Na oczyszczong i zwilzong powierzchnie $cian murowanych nalezy natozy¢ dwuwarstwowy podktad wykonany z obrzutki
i narzutu. Obrzutke nalezy wykona¢ o grubosci 2-3 mm z ciektej zaprawy cementowej marki 8 lub 5, narzut z plastycznej
zaprawy cementowo-wapiennej marki 5 lub 3.
- Elementy ceramiczne powinny by¢ posegregowane wedlug wymiardw, gatunkéw i odcieni barwy, a przed
przystapieniem do ich mocowania — moczone w ciggu 2 do 3 godzin w wodzie czystej.
- Temperatura powietrza wewnetrznego w czasie ukfadania ptytek powinna wynosi¢ co najmniej +5°C.
- Dopuszczalne odchylenie krawedzi ptytek od kierunku poziomego lub pionowego nie powinno by¢ wieksze niz 2 mm/m,
odchylenie powierzchni oktadziny od ptaszczyzny nie wieksze niz 2 mm na dtugosci faty dwumetrowej.
5.2. Przygotowanie podtoza
- Po przeprowadzeniu proby wodnej betonu wodoszczelnego, wypiaskowac
i odkurzy¢ catg powierzchnie niecki basenowej.
- Dokonac¢ ogledzin powierzchni niecki pod katem pekniec, rys, nieréwnosci
i chtonnosci podtoza.
- Ewentualne szczeliny w podtozu, poszerzy¢ do szerokosci min. 2 mm. Nastepnie w przypadku szczelin na posadzce wypeni¢
je zywicg szybkowigzaca. Do peknie¢ na Scianach zastosowac zywice zmieszang z piaskiem kwarcowym w stosunku 1:4.
Doktadna instrukcja stosowania powyzszych materiatdw znajduje sie na zatgczonych kartach technicznych.
Zalecamy stosowac sie do instrukcji uzycia zawartej w kartach technicznych.
5.3. Roboty oktadzinowe
5.3.1. Po utwardzeniu uszczelnienia, najwczesniej po 24 h mozna przystapi¢ do uktadania oktadziny ceramicznej na zaprawie
klejowej.
5.3.2. Najwczesniej po 24 h od utozenia oktadziny, mozna przystgpi¢ do spoinowania. Calg powierzchnie niecki mozna
spoinowa¢ zaprawg fugowa specjalng. Fuga tytanowa jest réwniez zalecana w prysznicach i na powierzchniach
okotobasenowych.
5. Kryteria oceny jakosci i odbioru
- sprawdzenie zgodnosci z dokumentacjg techniczng utozenia wyktadzin
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- sprawdzenie odbioréw miedzyoperacyjnych podtoza i materiatow,
- sprawdzenie doktadnosci spoin wg normy PN-72/B-06190.
6. Kontrola jakosci
6.1. Materiaty ceramiczne
Przy odbiorze nalezy przeprowadzi¢ na budowie:
- sprawdzenie zgodnosci klasy materiatow ceramicznych z zamoéwieniem,
- proby doraznej przez ogledziny, opukiwanie i mierzenie:
o wymiaréw i ksztattu ptytek
o liczby szczerb i peknieg,
e odpornosci na uderzenia,
- W przypadku niemoznosci okreslenia jakosci ptytek przez probe dorazng nalezy jg podda¢ badaniom
laboratoryjnym (szczegélnie co do klasy i odpornosci na dziatanie mrozu w przypadku wyktadziny zewnetrznej).
7. Obmiar robot
Jednostka obmiarowg robot jest m? Ilos¢ robdt okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian
zaaprobowanych przez Inzyniera i sprawdzonych w naturze.
8. Odbior robot
Uwagi ogdlne
Prébe wodna, trwajacg min. 14 dni wykonywac najwczesniej po 28 dniach od wykonania konstrukcji niecki.
Prace oktadzinowe rozpoczyna¢ najwczesniej 3 miesigce od wykonania niecki zelbetowej
Doktadne instrukcje stosowania powyzszych materiatow znajdujg sie w zatgczonych kartach technicznych.
Wszystkie dane czasowe zostaty podane dla temperatury ok. 23 °C. W nizszych temperaturach dane czasowe
wydtuzaja sie nawet dwu — trzykrotnie.
9. Podstawa ptatnosci
9.1. Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci
Ptaci sie za roboty wg umowy zawartej miedzy Inwestorem a Wykonawca.
ktdéra obejmuije:
przygotowanie zaprawy,
przygotowanie podtoza,
dostarczenie materiatéw i sprzetu,
moczenie ptytek, docinanie plytek,
wykonanie okfadziny z wypetnieniem spoin i oczyszczeniem powierzchni,
zamurowanie przebic,
obsadzenie kratek wentylacyjnych i innych drobnych elementow,
reperacje tynkéw,
oczyszczenie miejsca pracy z pozostatosci materiatow.
10. Przepisy zwigzane

PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i wytrzymatosciowych.
PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja. Pobieranie prébek.

PN-EN 459-1:2003 Wapno budowlane.

PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.

PN-EN 771-6:2002 Wymagania dotyczace elementow murowych.

EN 121 Phytki i ptyty ceramiczne ciggnione o niskiej nasigkliwosci wodnej (E <= 3 %). Grupa Al
EN 186/1 Plytki i ptyty ceramiczne. Plytki i ptyty ceramiczne ciggnione o nasigkliwosci wodnej 3 %

< E <=6 % (Grupa Alla). Czes$¢ 1
PN-EN/13451-1:2002
Certyfikaty i Aprobaty Techniczne dla materiatéw ujetych w SST jw.

SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA STOLARKA

1. Wstep
1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru stolarki
drzwiowej i okiennej.
1.2. Zakres stosowania SST
Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji
robdt wymienionych w pkt. 1.1.
1.3. Zakres robét objetych SST
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majace na celu wykonanie montazu
stolarki drzwiowej i okiennej (drewniane okna skrzynkowe)
W sktad tych robo6t wchodzi:
- Drzwi
- naswietla.
- podokienniki

ujete w przedmiarze robot.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami.
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1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot.
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z dokumentacjg projektowa, SST i
poleceniami Inzyniera.

2. Materialy
Wbudowac nalezy stolarke kompletnie wykonczong zgodnie z projektem i zestawieniem materiatdw wraz z okuciami i
powtokami malarskimi.

2.1. Stolarka okienna (drewniana) i drzwiowa z drewna wg instrukcji producenta

3. Sprzet
Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego typu sprzetu zaakceptowanego przez Inzyniera.

4. Transport
Kazda partia wyrobow przewidziana do wysytki powinna zawieraC wszystkie elementy przewidziane normg lub projektem
indywidualnym. Okucia nie zamontowane do wyrobu przechowywac i trans-portowa¢ w odrebnych opakowaniach.
Elementy do transportu nalezy zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem przez odpowiednie opakowanie.
Zabezpieczone przed uszkodzeniem elementy przewozic w miare mozliwosci przy uzyciu palet lub jednostek
kontenerowych.
Elementy mogg by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu zaakceptowanymi przez Inzyniera, oraz zabezpieczone
przed uszkodzeniami, przesunigciem lub utratg statecznosci.

5. Wykonanie robot
5.1. Przygotowanie osciezy.

. 5.1.1. Przed osadzeniem stolarki nalezy sprawdzi¢ doktadno$¢ wykonania oscieza, do ktérego ma
przylega¢ oscieznica. W przypadku wystepujacych wad w wykonaniu oscieza lub zabrudzenia powierzchni o$cieza,
oscieze nalezy naprawic i oczyscic.

» Stolarke okienng nalezy zamocowaé¢ w punktach rozmieszczonych w o$ciezu zgodnie z

wy-ma-ganiami podanymi w tabeli ponize;j.

Wymiary zewnetrzne (cm) Liczba punktow Rozmieszczenie punktéw zamocowan

wysokos$é szeroko$é Zamocowan w nadprozu i progu na stojaka
Do 150 do 150 4 nie mocuije sie po 2
150+200 6 po 2 po 2
powyzej 200 8 po 3 po 2
Powyzej 150 do 150 6 nie mocuje sie po 3
150+200 8 po 1 po 3

powyzej 200 100 po 2 ° po 3

. 5.1.3. Skrzydta okienne i drzwiowe, oscieznice powinny mie¢ usuniete wszystkie drobne wady
powierzchniowe, np. pekniecia, wyrwy.

5.2. Osadzanie i uszczelnianie stolarki

e 5.2.1. Osadzanie stolarki okiennej

o W sprawdzone i przygotowane oscieze nalezy wstawi¢ stolarke na podktadkach lub list-wach. Elementy
kotwigce osadzi¢ w osciezach.

. Uszczelnienie osciezy nalezy wykonac kitem trwale plastycznym, a szczeline przykry¢ listwa.

o Ustawienie okna nalezy sprawdzi¢ w pionie i w poziomie.

Dopuszczalne odchylenie od pionu powinno by¢ mniejsze od 1 mm na 1 m wysokosci okna, nie wiecej niz 3 mm.

R&znice wymiardw po przekatnych nie powinny by¢ wieksze od:

e 2 mm przy dtugosci przekatnej do 1 m,

e 3 mm przy dtugosci przekatnej do 2 m,

e 4 mm przy dtugosci przekatnej powyzej 2 m.

* Zamocowane okno nalezy uszczelni¢ pod wzgledem termicznym przez wypetienie szczeliny miedzy osciezem a
oscieznicg materiatem izolacyjnym dopuszczonym do stosowania do tego celu $wiadectwem ITB. Zabrania sie
uzywac do tego celu materiatéw wydzielajgcych zwigzki chemiczne szkodliwe dla zdrowia ludzi.

» Osadzone okno po zmontowaniu nalezy doktadnie zamknac.

» QOsadzenie parapetow wykonywac po catkowitym osadzeniu i uszczelnieniu okien.

e 5.2.3. Osadzanie stolarki drzwiowej

o Dokfadnos¢ wykonania osciezy powinna odpowiada¢ wymogom dla robdt murowych wg SST

» Oscieznice mocowac za pomoca kotew lub hakdw osadzonych w osciezu. Oscieznice nalezy zabezpieczyé przed
korozjg biologiczng od strony muru.

e Szczeliny miedzy oscieznica a murem wypetnic materiatem izolacyjnym dopuszczonym do tego celu
$wiadectwem ITB.

* Wrota i bramy powinny by¢ wbudowane zgodnie z dokumentacjg projektowa.

e Przed trwatym zamocowaniem nalezy sprawdzi¢ ustawienie oscieznic w pionie i poziomie; w wy-padku bram
bezoscieznicowych sprawdzi¢ ustawienie zawiasow kotwionych w osciezu.

e Po zmontowaniu bramy doktadnie zamknac i sprawdzi¢ luzy.
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Dopuszczalne wymiary luzow w stykach elementow stolarskich.

Miejsca luzéw Wartos¢ luzu i odchyiek
okien drzwi
Luzy miedzy skrzydtami +2 +2
Miedzy skrzydtami a oscieznicg -1 -1

5.3. Powtoki malarskie

Powierzchnia powtok nie powinna mie¢ uszkodzen.
Barwa powtoki powinna by¢ jednolita, bez widocznych poprawek, Sladéw pedzla, rys i odpryskéw.

Wykonane powtoki nie powinny wydzielaé nieprzyjemnego zapachu i zawiera¢ substancji szkodliwych dla zdrowia.
5.4 Uszczelnienie elementdw stolarki ppoz (spetniajgcej wymagania odpornosci ogniowej EI) nalezy wykona¢ z pianki
uszczelniajacej spetniajacej wymagania jak dla stolarki — pianka uszczelniajgca czerwona
5.5 Przed wykonaniem uszczelnienia jw. nalezy wyja¢ kliny drewniane w celu zapewnienia prawidtiowej ochrony ppoz i
zachowania ciggtosci tej ochrony

6. Kontrola jakosci

6.1. Zasady kontroli jakosci powinny by¢ zgodne z wymogami PN-88/B-10085 dla stolarki okiennej i drzwiowej, PN-72/B-10180
dla robdt szklarskich.

6.2. Ocena jakosci powinna obejmowac:

e sprawdzenie zgodnosci wymiarow,
sprawdzenie jakosci materiatow z ktorych zostata wykonana stolarka,
sprawdzenie prawidtowosci wykonania z uwzglednieniem szczegdtéw konstrukcyjnych,
sprawdzenie dziatania skrzydet i elementéw ruchomych, oku¢ oraz ich funkcjonowania,
sprawdzenie prawidtowosci zmontowania i uszczelnienia.
Roboty podlegajg odbiorowi.

7. Obmiar robot
Jednostkg obmiarowa robot jest:
- szt. wbudowanej stolarki w $wietle oscieznic.

8. Odbior robot
Wszystkie roboty wymienione podlegajg zasadom odbioru robdt zanikajgcych.
Odbior obejmuje wszystkie materiaty podane w punkcie 2, oraz czynnosci wyszczegélnione w punkcie 5.

9. Podstawa ptatnosci
9.1. Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci
Ptaci sie za roboty wg umowy zawartej miedzy Inwestorem a Wykonawca.
Placi sie za ustalong ilos¢ wykonanych robét w jednostkach podanych w punkcie 7. Cena obejmuje:
e dostarczenie gotowej stolarki,
e osadzenie stolarki w przygotowanych otworach z uszczelnieniem i ewentualnym obiciem listwami,
e dopasowanie i wyregulowanie
e ewentualng naprawe powstatych uszkodzen.

10. Przepisy zwigzane

PN-B-10085:2001 Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Wymagania i badania.
PN-75/B-94000 Okucia budowlane. Podziat.

BN-67/6118-25 Pokosty sztuczne i syntetyczne.

BN-82/6118-32 Pokost Iniany.

PN-C-81901:2002 Farby olejne do gruntowania ogdlnego stosowania.
PN-C-81901:2002 Farby olejne i ftalowe nawierzchniowe ogdlnego stosowania.
BN-71/6113-46 Farby chemoutwardzalne na stolarke budowlana.
PN-C-81607:1998 Emalie olejno-zywiczne, ftalowe modyfikowane i ftalowe

kompolimeryzowane styrenowane.
Album typowej stolarki okiennej i drzwiowej dla budownictwa ogdlnego B-2-1 (PR 5) 84.
Stolarka budowlana. Poradnik-informator. BISPROL 2000.
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$ZCZEG()I’.OWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
SLUSARKA

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczace wykonania i odbioru $lusarki drzwiowej i
okiennej.

1.2. Zakres stosowania SST.

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robdt
wymienionych w pkt.1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST.

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu wykonanie montazu $lusarki
drzwiowej i okiennej do obiektu wg ponizszego.

- Slusarka drzwiowa stalowa,

- konstrukcja balustrad

ujete w przedmiarze robot.

1.4. Okreslenia podstawowe.
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot.
Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacjg projektowa, SST i poleceniami
Inzyniera.

2. Materialy

2.1, Stal

Do konstrukgji stalowych stosuje sie:

. wyroby walcowane gotowe ze stali klasy 1 w gatunkach St3S; St3SX; St
wg PN-EN 10025:2002

2.2. Powtoki malarskie
Materiaty na powtoki malarskie wg niniejszych SST.

2.3. Okucia
Wyroby Slusarskie powinny by¢ wyposazone w okucia zamykajgce, zabezpieczajace i uchwytowe zgodnie z dokumentacja.

2.4. Sktadowanie materiatéw i konstrukgji
Sktadowanie wyrobdw $lusarki stalowej wg niniejszych SST.

2.5. Badania na budowie
e  2.5.1. Kazda partia materiatu dostarczona na budowe przed jej wbudowaniem musi uzyskac akceptacje Inzyniera.
e 2.5.2. Kazdy element dostarczony na budowe podlega odbiorowi pod wzgledem:

. jakosci materiatdw, spoin, otwordw na $ruby,

. zgodnosci z projektem,

. zgodnosci z atestem wytworni,

o jakosci wykonania z uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancji,
. jakosci powtok antykorozyjnych.

Odbidr konstrukcji oraz ewentualne zalecenia co do sposobu naprawy powstatych uszkodzen w czasie transportu potwierdza
Inzynier wpisem do dziennika budowy.

2.6. Slusarka aluminiowa
Whbudowac nalezy $lusarke kompletnie wykonczong wraz z okuciami, uszczelkami i powtokami anodowymi.

e  2.6.1. Na elementy Slusarki stosowac ksztattowniki ze stopéw aluminium PA3 wg PN-EN 755-1:2001, PN-EN 755-2:2001 i
PN-EN 755-9:2004.

Potaczenia elementéw wykonywaé jako spawane (druty do spawania PA3), nitowane lub skrecane na $ruby.

Dopuszczalne btedy wykonania elementéw powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-80/M-02138.

e 2.6.2. Okucia wg punktu 2.3.

e 2.6.3. Uszczelki i przektadki powinny odpowiadac nastepujgcym wymaganiom:
e twardosc Shor'a min. 35-40
wytrzymatos¢ na rozcigganie ok. 8,5 MPa
odporno$¢ na temperature od —30 do +80°C
palno$¢ — nie powinny rozprzestrzeniaé ognia
nasigkliwos¢ — nie nasigkliwe
trwato$¢ min. 20 lat.
. 2.6.4. Powierzchnie elementéw nalezy pokry¢ anodowa powtoka tlenkowg typu Al/An15u wg PN-80/H-97023.

2.7. Slusarka stalowa
Wbudowac nalezy $lusarke kompletnie wykonczong wraz z okuciami, uszczelkami i powtokami antykorozyjnymi.
e 2.7.1. Na elementy Slusarki stosowac ksztattowniki stalowe ze stali St3SX wg PN-EN 10025:2002.
Potgczenia elementdw wykonywac jako spawane, nitowane lub skrecane na Sruby.
Dopuszczalne btedy wykonania elementdéw powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-80/M-02138.
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e 2.7.2. Uszczelki i przektadki powinny odpowiadaé nastepujgcym wymaganiom podanym w punkcie 2.6.3.
e 2.7.3. Powierzchnie elementéw nalezy pokry¢ farbami ftalowymi wg punktu 2.12.4.

3. Sprzet
Do wykonania i montazu $lusarki moze by¢ uzyty dowolny sprzet.

4. Transport
Kazda partia wyrobdw powinna zawiera¢ wszystkie elementy przewidziane projektem lub odpowiednig norma.
Elementy do transportu nalezy zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem.
Elementy moga by¢ przewozone dowolnym $rodkiem transportu, oraz zabezpieczone przed uszkodzeniem, przesunieciem
oraz utratg statecznosci.

5. Wykonanie robét

5.1. Przed rozpoczeciem montazu nalezy sprawdzic:
e prawidtowos$¢ wykonania osciezy,
¢ mozliwo$¢ mocowania elementéw do Scian,
e jakos¢ dostarczonych elementéw do wbudowania.

5.2. Elementy powinny by¢ osadzone zgodnie z dokumentacjg techniczng lub instrukcjg zaakceptowang przez Inzyniera.

5.3. Elementy powinny by¢ trwale zakotwione w $cianach budynku.
Zamiast kotwienia dopuszcza sie osadzanie elementdw za pomocg kotkdw rozporowych lub kotkéw wstrzeliwanych.

5.4. Osadzone elementy powinny byé uszczelnione miedzy oSciezem a oScieznicg lub $ciang tak aby nie nastepowato
przewiewanie, przemarzanie lub przecieki wody opadowej. Uszczelnienia wykonywaé z elastycznej masy uszczelniajgcej.

5.5. Powtoki malarskie powinny by¢ jednolite, bez widocznych poprawek, sladéw pedzla, rys i odpryskéw i spetnia¢ wymagania
podane dla robot malarskich wg SST.

5.6. Uszczelnienie elementow Slusarki ppoz (spetniajgcej wymagania odpornosci ogniowej EI) nalezy wykonac z pianki
uszczelniajgcej spetniajacej wymagania jak dla Slusarki — pianka uszczelniajgca czerwona

5.7 Przed wykonaniem uszczelnienia jw. nalezy wyjaé kliny drewniane w celu zapewnienia prawidtowej ochrony ppoz i
zachowania ciggtosci tej ochrony

6. Kontrola jakosci

6.1. Badanie materiatow uzytych na konstrukcje nalezy przeprowadzi¢ na podstawie zatgczonych zaswiadczen o jakosci
wystawionych przez producenta stwierdzajgcych zgodno$¢ z wymaganiami dokumentacji i normami panstwowymi.

6.2. Badanie gotowych elementdéw powinno obejmowac:
e sprawdzenie wymiardw, wykonczenia powierzchni, zabezpieczenia antykorozyjnego, potaczen konstrukcyjnych,
prawidtowego dziatania czesci ruchomych.
Z przeprowadzonych badan nalezy sporzadzi¢ protokét odbioru.

6.3. Badanie jakosci wbudowania powinno obejmowac:
e sprawdzenie stanu i wygladu elementéw pod wzgledem réwnosci, pionowosci i spozio-mowania,
e sprawdzenie rozmieszczenia miejsc i sposobu mocowania,
e sprawdzenie uszczelnienia pomiedzy elementami a oSciezami,
e sprawdzenie dziatania cze$ci ruchomych,
e stan i wyglad wbudowanych elementéw oraz ich zgodno$¢ z dokumentacja.
Roboty podlegajg odbiorowi.

7. Obmiar robot

Jednostkg obmiarowa dla $lusarka okiennej i drzwiowej jest ilos¢ m? elementéw zamontowanych wraz z uszczelnieniem.

Tlo$¢ robdt okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inzyniera i sprawdzonych w
naturze.

Jednostka obmiarowa dla drobnych elementéw S$lusarskich w budynkach (ostony grzejnikowe, kraty, balustrady, klamry
wiazowe itp.) jest 1 mb.

8. 0Odbior robot
Wszystkie roboty podlegajg zasadom odbioru robét zanikajacych lub ulegajacych zakryciu.
Odbidr obejmuje wszystkie materiaty podane w punkcie 2, oraz czynnosci podane w punktach 5 i 6.

9. Podstawa ptatnosci
9.1. Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci
Pfaci sie za roboty wg umowy zawartej miedzy Inwestorem a Wykonawca.
Pfaci sie w jednostkach wg punktu 7 za przygotowanie i dostarczenie na miejsce montazu, zamontowanie, uszczelnienie
otwordw, oczyszczenie stanowiska pracy.

10. Przepisy zwigzane.

PN-80/M-02138. Tolerancje ksztattu i potozenia. Wartosci.

PN-87/B-06200 Konstrukcje stalowe budowlane. Warunki wykonania i odbioru.
PN-EN 10025:2002 Wyroby walcowane na gorgco z niestopowych stali konstrukcyjnych.
PN-91/M-69430 Elektrody stalowe otulone do spawania i napawania.

Ogolne badania i wymagania.
PN-75/M-69703 Spawalnictwo. Wady ztgczy spawanych. Nazwy i okre$lenia.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
ROBOTY MALARSKIE

1.

1.1.

1.2,

1.3.

1.4.

1.5.

2.2

2.3.

2.4.

2.5.

Wstep

Przedmiot SST.
Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczace wykonania i odbioru robdt
malarskich.

Zakres stosowania SST.
Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji
robdt wymienionych w pkt. 1.1.

Zakres robot objetych SST.
Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu wykonanie
nastepujacych robdt malarskich:
- Malowanie konstrukgcji stalowych,
- Malowanie tynkow
Okreslenia podstawowe.
Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami.
Ogdlne wymagania dotyczace robot.
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnoS¢ z dokumentacjg projektowa, SST i
poleceniami Inzyniera.
Materiaty

. Woda (PN-EN 1008:2004)

Do przygotowania farb stosowa¢ mozna kazdg wode zdatng do picia. Niedozwolone jest uzycie wod Sciekowych,
kanalizacyjnych bagiennych oraz wdd zawierajgcych ttuszcze organiczne, oleje i mut.

. Mleko wapienne

Mleko wapienne powinno mie¢ postaé cieczy o gestosci Smietany, uzyskanej przez rozcienczenie 1 cze$-ci ciasta
wapiennego z 3 cze$ciami wody, tworzacg jednolita mase bez grudek i zanie-czyszczen.

Spoiwa bezwodne

. 2.3.1. Pokost Iniany powinien by¢ cieczg oleista o zabarwieniu od zdéttego do ciemnobrazowego i
od-po-wiadajgcg wymaganiom normy panstwowe;j.

. 2.3.2. Pokost syntetyczny powinien by¢é uzywany w postaci cieczy, barwy od jasnozottej do bru-nat-nej,

bedacej roztworem zywicy kalafoniowej lub innej w lotnych rozpuszczalnikach, z ewen-tualnym dodatkiem
modyfikujgcym, o wiasciwosciach technicznych zblizonych do pokostu naturalnego, lecz o krétszym czasie
schniecia. Powinien on odpowiada¢ wymaganiom normy panstwowej lub $wiadectwa dopuszczenia do stosowania
w budownictwie.
Rozcienczalniki
W zaleznosci od rodzaju farby nalezy stosowac:
¢ wode — do farb wapiennych,
e terpentyne i benzyne — do farb i emalii olejnych,
e inne rozcienczalniki przygotowane fabrycznie dla poszczegdinych rodzajow farb powinny odpowiadaé normom
panstwowym lub mie¢ cechy techniczne zgodne z zaswiadczeniem o ja-kosci wydanym przez producenta oraz z zakresem
ich stosowania.

Farby budowlane gotowe
e 25.1. Farby niezaleznie od ich rodzaju powinny odpowiadaé wymaganiom norm panstwowych lub $wiadectw
dopuszczenia do stosowania w budownictwie.
e 2.5.2. Farby emulsyjne wytwarzane fabrycznie
Na tynkach mozna stosowac farby emulsyjne na spoiwach z: polioctanu winylu, lateksu butadieno-styrenowego i
innych zgodnie z zasadami podanymi w normach i $wiadectwach ich dopuszczenia przez ITB.
e 2.5.3. Wyroby chlorokauczukowe
Emalia chlorokauczukowa ogdlnego stosowania
o wydajnos¢ — 6-10 m?/dm3,
e max. czas schniecia — 24 h
Farba chlorokauczukowa do gruntowania przeciwrdzewna cynkowa 70% szara metaliczna
e wydajnos¢ — 15-16 m%/dm?,
e max. czas schniecia— 8 h
Kit szpachlowy chlorokauczukowy ogdlnego stosowania — biaty
¢ do wygtadzania podktadu pod powtoki chlorokauczukowe,
Rozcienczalnik chlorokauczukowy do wyrobdw chlorokauczukowych ogdlnego stoso-wania — biaty do rozcienczania
wyrobow chlorokauczukowych,
e 2.5.4. Wyroby epoksydowe
Gruntoszpachlowka epoksydowa bezrozpuszczalnikowa, chemoodporna
. wydajnos¢ — 6-10 m2/dm?,
. max. czas schniecia — 24 h
Farba do gruntowania epoksypoliamidowa dwuskfadnikowa wg PN-C-81911/97
*wydajnos¢ — 4,5-5 m?/dm?3

. czas schniecia — 24 h
Emalia epoksydowa chemoodporna, biata
. wydajno$¢ — 5-6 m?/dm?,

. max. czas schniecia — 24 h
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Emalia epoksydowa, chemoodporna, szara
*wydajnos¢ — 6-8 m?/dm?
. czas schniecia — 24 h
Lakier bitumiczno-epoksydowy
wydajnos¢ — 1,2-1,5 m?/dm?
e czas schniecia— 12 h
e 2.5.5. Farby olejne i ftalowe
Farba olejna do gruntowania ogdinego stosowania wg PN-C-81901:2002
wydajno$¢ — 6-8 m?/dm?
e czas schniecia— 12 h
Farby olejne i ftalowe nawierzchniowe ogdlinego stosowania wg PN-C-81901/2002
wydajno$¢ — 6-10 m?*/dm®
e 2.5.6. Farby akrylowe do malowania powierzchni ocynkowanych
Wymagania dla farb:
o lepko$¢ umowna: min. 60
* gesto$¢: max. 1,6 g/cm?
» zawarto$¢ substangji lotnych w% masy max. 45%
 roztarcie pigmentéw: max. 90 m
e czas schniecia powtoki w temp. 20°C i wilgotnosci wzglednej powietrza 65% do osiggniecia 5 stopnia
wyschniecia — max. 2 godz.
Wymagania dla powtok:

* wyglad zewnetrzny — gtadka, matowa, bez pomarszczen i zaciekdw,

e grubos¢ — 100-120 *m

e przyczepno$¢ do podtoza — 1 stopien,

 elastycznosé — zgieta powtoka na sworzniu o $rednicy 3 mm nie wykazuje peknie¢ lub odstawania od podtoza,

o twardos$¢ wzgledna — min. 0,1,

e odpornos¢ na uderzenia — masa 0,5 kg spadajgca z wysokosci 1,0 m nie powinna po-wodowac uszkodzenia
powtoki

» odporno$¢ na dziatanie wody — po 120 godz. zanurzenia w wodzie nie moze wystepowaé speche-rzenie
powtoki.

Farby powinny by¢ pakowane zgodnie z PN-0-79601-2:1996 w bebny lekkie lub wiaderka stozkowe wg PN-EN-ISO
. 90-2:2002 i przechowywane w temperaturze min. +5°C.
2.6. Srodki gruntujace
e  2.6.1. Przy malowaniu farbami emulsyjnymi:

o powierzchni betonowych lub tynkéw zwyklych nie zaleca sie gruntowania, o ile $wia-dectwo
dopuszczenia nowego rodzaju farby emulsyjnej nie podaje inaczej,
. na chtonnych podtozach nalezy stosowac¢ do gruntowania farbe emulsyjng rozcienczong wodg w

stosunku 1:3-5 z tego samego rodzaju farby, z jakiej przewiduje sie wykonanie powtoki malarskiej.
e 2.6.2. Przy malowaniu farbami olejnymi i syntetycznymi powierzchnie nalezy zagruntowac¢ rozcienczonym pokostem
1:1 (pokost: benzyna lakiernicza).
e 2.6.3. Mydto szare, stosowane do gruntowania podtoza w celu zmniejszenia jego wsigkliwosci powinno by¢ stosowane
w postaci roztworu wodnego 3-5%.
3. Sprzet
Roboty mozna wykonac przy uzyciu pedzli lub aparatéw natryskowych.
4. Transport
Farby pakowane wg punktu 2.5.6 nalezy transportowa¢ zgodnie z PN-85/0-79252 i przepisami obowigzujgcymi w
transporcie kolejowym lub drogowym.
5. Wykonanie robot
Przy malowaniu powierzchni wewnetrznych temperatura nie powinna by¢ nizsza niz +8°C. W okresie zimowym
pomieszczenia nalezy ogrzewac.
W ciggu 2 dni pomieszczenia powinny by¢ ogrzane do temperatury co najmniej +8°C. Po zakon-czeniu malowania mozna
dopusci¢ do stopniowego obnizania temperatury, jednak przez 3 dni nie moze spas¢ ponizej +1°C.
W czasie malowania niedopuszczalne jest nawietrzanie malowanych powierzchni cieptym powie-trzem od przewoddw
wentylacyjnych i urzadzen ogrzewczych.
Gruntowanie i dwukrotne malowanie $cian i sufitdw mozna wykonaé po:
o catkowitym ukonczeniu robét instalacyjnych (z wyjatkiem montazu armatury i urzadzen sanitarnych),
e catkowitym ukonczeniu robdt elektrycznych,
e catkowitym utozeniu posadzek,
e usunieciu usterek na stropach i tynkach.

5.1. Przygotowanie podtozy

e 5.1.1. Podtoze posiadajgce drobne uszkodzenia powierzchni powinny by¢, naprawione przez wypetnienie ubytkéw
zaprawg cementowo-wapienng. Powierzchnie powinny by¢ oczyszczone z kurzu i brudu, wystajacych drutow,
naciekdw zaprawy itp. Odstajace tynki nalezy odbic, a ry-sy poszerzy¢ i ponownie wypetnic¢ zaprawg cementowo-
wapienna.

e 5.1.2. Powierzchnie metalowe powinny by¢ oczyszczone, odttuszczone zgodnie z wymaganiami normy PN-ISO 8501-
1:1996, dla danego typu farby podktadowe;j.

5.2. Gruntowanie.
e 5.2.1. Przy malowaniu farbg wapienng wymalowania mozna wykonywac bez gruntowania powierzchni.
e 5.2.2. Przy malowaniu farbami emulsyjnymi do gruntowania stosowac farbe emulsyjng tego samego rodzaju z jakiej
ma by¢ wykonana powtoka lecz rozcienczong wodg w stosunku 1:3-5.
e 5.2.3. Przy malowaniu farbami olejnymi i syntetycznymi powierzchnie gruntowa¢ pokostem.
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e 5.2.4. Przy malowaniu farbami chlorokauczukowymi elementéw stalowych stosuje sie odpowiednie farby podktadowe.
e 5.2.5. Przy malowaniu farbami epoksydowymi powierzchnie pokrywa sie gruntoszpachléwka epoksydowa.
5.3. Wykonywania powtok malarskich
e 5.3.1. Powloki wapienne powinny réwnomiernie pokrywac podtoze, bez przeswitéw, plam i odpryskéw.
e 5.3.2. Powloki z farb emulsyjnych powinny by¢ niezmywalne, przy stosowaniu $rodkéw myjacych i dezynfekujacych.
Powtoki powinny dawac aksamitno-matowy wyglad powierzchni.
Barwa powtok powinna by¢ jednolita, bez smug i plam.
Powierzchnia powtok bez uszkodzen, smug, plam i sladéw pedzla.
5.3.3. Powloki z farb i lakieréw olejnych i syntetycznych powinny mie¢ barwe jednolita zgodng ze wzorcem, bez smug,
zaciekow, uszkodzen, zmarszczen, pecherzy, plam i zmiany odcienia.
Powtoki powinny mie¢ jednolity potysk.
Przy malowaniu wielowarstwowym nalezy na poszczegdlne warstwy stosowac farby w réznych odcieniach.
6. Kontrola jakosci
6.1. Powierzchnia do malowania.
Kontrola stanu technicznego powierzchni przygotowanej do malowania powinna obejmowac:
e sprawdzenie wygladu powierzchni,
e sprawdzenie wsigkliwosci,
e sprawdzenie wyschnigcia podtoza,
e sprawdzenie czystosci,
Sprawdzenie wygladu powierzchni pod malowanie nalezy wykonac przez ogledziny zewnetrzne. Spraw-dzenie wsigkliwosci
nalezy wykonac¢ przez spryskiwanie powierzchni przewidzianej pod ma-lo-wanie kilku kroplami wody. Ciemniejsza plama
zwilzonej powierzchni powinna nastgpi¢ nie wczesniej niz po 3 s.

6.2. Roboty malarskie.

e 6.2.1. Badania powtok przy ich odbiorach nalezy przeprowadzi¢ po zakonczeniu ich wykonania:
. dla farb emulsyjnych nie wczesniej niz po 7 dniach,
. dla pozostatych nie wczesniej niz po 14 dniach.

e 6.2.2. Badania przeprowadza sie przy temperaturze powietrza nie nizszej od +5°C przy wilgotnosci powietrza
mniejszej od 65%.

e 6.2.3. Badania powinny obejmowac:

. sprawdzenie wygladu zewnetrznego,
. sprawdzenie zgodnosci barwy ze wzorcem,
. dla farb olejnych i syntetycznych: sprawdzenie powioki na zarysowanie i uderzenia, sprawdzenie

elastycznosci i twardosci oraz przyczepnosci zgodnie z odpowiednimi normami pafnstwowymi.
Jedli badania dadzg wynik pozytywny, to roboty malarskie nalezy uzna¢ za wykonane prawidlowo. Gdy
ktorekolwiek z badan dato wynik ujemny, nalezy usung¢ wykonane powtoki czeSciowo lub catkowicie i wykonac
powtdrnie.

7. Obmiar robot
Jednostkg obmiarowg robGt jest m? powierzchni zamalowanej wraz z przygotowaniem do malowania podioza,
przygotowaniem farb, ustawieniem i rozebraniem rusztowan lub drabin malarskich oraz uporzgdkowaniem stanowiska
pracy. Ilos¢ robdt okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inzyniera i
sprawdzonych w naturze.

8. 0Odbior robot
Roboty podlegajg warunkom odbioru wedtug zasad podanych ponizej.

8.1. Odbior podtoza

e 8.1.1. Zastosowane do przygotowania podtoza materiaty powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym w normach
panstwowych lub $wiadectwach dopuszczenia do stosowania w budownictwie. Podtoze, posiadajace drobne
uszkodzenia powinno by¢ naprawione przez wypetnienie ubytkdw zaprawg cementowo-wapienng do robét
tynkowych lub odpowiednig szpachléwka. Podloze powinno by¢ przygotowane zgodnie z wymaganiami w pkt.
5.2.1. Jezeli odbidr podioza odbywa sie po diuzszym czasie od jego wykonania, nalezy podioze przed
gruntowaniem oczyscié.

8.2. Odbidr robdét malarskich

e 8.2.1. Sprawdzenie wygladu zewnetrznego powifok malarskich polegajgce na stwierdzeniu réwnomiernego
roztozenia farby, jednolitego natezenia barwy i zgodnosci ze wzorcem producenta, braku przeswitu i
dostrzegalnych skupisk lub grudek nieroztartego pigmentu lub wypetniaczy, braku plam, smug, zaciekow,
pecherzy odstajacych ptatdw powtoki, widocznych okiem $ladéw pedzla itp.,, w stopniu kwalifikujgcym
powierzchnie malowang do powtok o dobrej jakosci wykonania.

o 8.2.2. Sprawdzenie odpornosci powtoki na wycieranie polegajace na lekkim, kilkakrotnym potarciu jej powierzchni
miekka, wetniang lub bawetniang szmatka kontrastowego koloru.

e 8.2.3. Sprawdzenie odpornosci powtoki na zarysowanie.

e 8.24. Sprawdzenie przyczepnosci powtoki do podioza polegajagce na probie poderwania ostrym narzedziem
powioki od podfoza.

e 8.2.5. Sprawdzenie odpornosci powtoki na zmywanie wodg polegajace na zwilzaniu badanej powierzchni powtoki
przez kilkakrotne potarcie mokrg miekka szczotka lub szmatka.

Wyniki odbioréw materiatéw i robdt powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.

9. Podstawa ptatnosci
9.1. Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci
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Ptaci sie za roboty wg umowy zawartej miedzy Inwestorem a Wykonawca.
Placi sie za ustalong ilo5¢ m? powierzchni zamalowanej wg ceny jednostkowej wraz z przy-go-towaniem do malowania
podioza, przygotowaniem farb, ustawieniem i rozebraniem rusztowan lub drabin malarskich oraz uporzadkowaniem
stanowiska pracy. Ilos¢ robdt okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inzyniera
i sprawdzonych w naturze.

10. Przepisy zwigzane

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja i pobieranie prébek.
PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-62/C-81502 Szpachlowki i kity szpachlowe. Metody badan.

PN-EN 459-1:2003 Wapno budowlane.

PN-C 81911:1997 Farby epoksydowe do gruntowania odporne na czynniki chemiczne
PN-C-81901:2002 Farby olejne i alkidowe.

PN-C-81608:1998 Emalie chlorokauczukowe.

PN-C-81914:2002 Farby dyspersyjne stosowane wewnatrz.

PN-C-81911:1997 Farby epoksydowe do gruntowania odporne na czynniki chemiczne.

PN-C-81932:1997 Emalie epoksydowe chemoodporne.



