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1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegotowe]j specyfikaghtecznej (SST)aswymagania
dotyczice wykonania i odbioru robot zyaanych z uradzeniami zabezpieczgymi ruch
pieszych.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegobtowa specyfikacja techniczna (SST) stanbewiazujaca podstaw i
stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraitprzy zlecaniu i realizacji robét na
drogach krajowych i wojewddzkich.

1.3. Zakres robot obj etych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyzasad prowadzenia robét
zwiazanych z urgzdzeniami zabezpieczaymi ruch pieszych, do ktorych nade
— ogrodzenia ochronne sztywne, jak: siatki wygragtzajna linkach lub w ramach z
katownikow, barierki rurowe, barierki z ksztattownikdv ramach, ptotki szczeblinowe, ptotki
panelowe z tworzyw sztucznych lub szkfa zbrojonego,
— bariery facuchowe podwdjne,
— zapory z kwietnikow betonowych lutelbetowych.
Celem stosowania wdzen zabezpieczagych ruch pieszych jest ochromgcia
i zdrowia uczestnikdéw ruchu drogowego, zaréwnapyeh jak i kierowcdw oraz pasaow
pojazdow poprzez uniemlwienie nagtego wtargrcia na jezdrg (torowisko tramwajowe,
tory kolejowe) w miejscach do tego nieprzeznaczhnyc
Urzadzenia zabezpieczgie ruch pieszych powinny bylokalizowane w szczegolka:
— miegdzy jezdni i chodnikiem potaonym bezpérednio przy jezdni, gdy pdkos¢ projektowa
na drodze wynosi y> 80 km/h,
— na pasach dzigtych w miejscach przewidywanego nieprzepisowegekveczania jezdni,
— w miejscach o niedostatecznej widocaripgdzie spodziewane jest przekraczanie jezdni,
— W rejonie wypc ze szkét i terendw zabaw dzieci,
— w sasiedztwie bezkolizyjnych prz&j dla pieszych,
— na przystankach komunikacji zbiorowej usytuowanyaidzy jezdniami o przeciwnych
kierunkach jazdy (np. w torowisku tramwajowym lubmgztach drog ekspresowych) .

1.4. Okre Slenia podstawowe

1.4.1. Ogrodzenia ochronne sztywne - przegrody fizyczpasgce ruch pieszy od ruchu
kotowego wykonane z ksztattownikow stalowych, diata linkach naagowych, ram z
ksztattownikow wypetnionych siagk szczeblinami lub panelami z tworzyw sztucznydh lu
szkta zbrojonego.

1.4.2.Bariery taacuchowe - przegrody fizyczne oddzialz ruch pieszy od ruchu kotowego
wykonane z rur i tacuchéw stalowych.
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1.4.3.Zapory z kwietnikéw betonowych - formy betonowetsggace rok donic kwiatowych
o ré&znych ksztattach lub elementow betonowych zetbetowych w formie stupéw o
ksztattach przewanie cylindrycznych o niewielkich wysokaach i znacznychrednicach
pofaczonych ze sabréznego rodzaju cuchami stalowymi o bardzondych asortymentach.

1.4.4. Ksztattowniki - wyroby o statym przekroju poprzegemw ksztaicie ztaonej figury
geometrycznej, dostarczane w odcinkach prostyospstane w konstrukcjach stalowych lub
w pofaczeniu z innymi materiatami budowlanymi.

1.4.5.Siatka metalowa - siatka wykonana z drutunydn sposobie jego splotu (ptéciennym,
skasnym), pleciona z ptaskich i odgtych spirali, zgrzewana, sfgana oraz kombinowana
(harfowa, gtlowa, pétgtlowa) o r&nych wielkdciach oczek.

1.4.6.Siatka pleciondlimakowa - siatka o oczkach kwadratowych, plecinmdaskich spiral
wykonanych z drutu okgtego.

1.4.7.Stalowa linka usztywniaga - rownomiernie skcone splotki z drutu okgtego
tworzace ling stalows.

1.4.8. Lancuch techniczny ogniwowy - wyrdb zgbdw lub walcowki stalowej o ogniwach
krétkich, srednich i diugich zgrzewanych elektrycznie.

1.4.9. Szkto zbrojone - szkto mage wewntrz wtopiora réwnolegle do powierzchni siatk
drucian,.

1.4.10Pozostate ok&enia podstawoweaszgodne z obowizujacymi, odpowiednimi
polskimi normami i z definicjami podanymi w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogoélne” pkt
1.4.

1.5. Ogolne wymagania dotycz gce robot

Ogodlne wymagania dotygee robot podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogbln
pkt 1.5.
2. MATERIALY

2.1. Ogolne wymagania dotycz gce materiatow

Ogodblne wymagania dotygze materiatdw, ich pozyskiwania i sktadowania, puadev
SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt 2.

2.2. Rodzaje materiatow
Materiatami stosowanymi przy wykonywaniu agzen zabezpieczagych ruch pieszy,
objetych niniejsa SST, g:
— siatki metalowe,
— liny stalowe,
— stupki metalowe i elementy pmizeniowe,
— prety stalowe,
— fancuchy techniczne ogniwowe,
— szkio ptaskie zbrojone,
— beton i jego sktadniki,
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— prefabrykaty betonowezélbetowe) do zapor z kwietnikow,
— materialy do malowania i renowacji powtok malars$kic

2.3. Siatki metalowe
2.3.1.Siatka plecionalimakowa

Siatka pleciondlimakowa powinna odpowiadavymaganiom okrdonym przez BN-

83/5032-02 [45], podanym w tablicach 1 i 2.

Tablica 1. Wymiary oczek siatki, nominalér@dnica drutu i masa siatki
pleciondjimakowej wg BN-83/5032-02 [45]

Nominalny wymiar oczka | Nominalna | Orientacyjna
Wielkos¢ | wymiar boku| dopuszczalne srednica drutul masa 1 rsiatki
siatki oczka, mm | odchyitki boku mm kg
oczka, mm
2,0 1,9
30 30 +2,1 2,2 2,4
2,3 2,6
2,2 1.8
40 40 +2,8 2,4 2,1
2,5 2,2
2,6 2,4
2,0 1,2
2,5 1.8
2,7 2,2
50 50 +2,8 2,8 2,3
2,9 2,5
3,0 2,7
3,1 2,8
3,2 2,9
2,5 1.4
2,8 1,7
60 60 +3,4 3,0 2,1
3,5 4,9
4,0 50
3,0 1.8
70 70 +3,4 3,5 2,4
4,0 3,0
Odchyiki prostopadiei ksztattu bokéw oczka nie powinny przekracza
1@
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Tablica 2. Szeroks siatki plecioneglimakowej dostarczanej przez producenta
wg BN-83/5032-02 [45]

Wielkos¢ Szerokdc siatki, mm
siatki (w wykonanym ogrodzeniu jest to wysakcsiatki)
30 1500 1750
od40do 70 1500 1750 2000 2250 2500

Uwagi do tablicy 2:

1. Szerokd¢ siatki mierzy st tacznie z wystajcymi kohicami drutow.

2. Dopuszczalne odchytki szeradab siatki nie powinny przekracza: 0,6 dtugdci boku
oczka.

3. Po porozumieniu mizy producentem i odbiagclopuszcza siwykonanie siatek o innyg
szerokdciach.

=y

Dlugos¢ dostarczanej przez producenta siatki zgt@jiw rolke powinna wynosi od 10 do 25 m. Odchyiki
diugcici nie powinny przekracza = 0,1 m dla wielkéci 30 orazt 0,2 m dla siatek wielkiei od 40 do 70.

Powierzchnia siatki powinna bygtadka, bez zatama wybrzuszé i wgnieceé. Spirala powinna hy
wykonana z jednego odcinka drutu. Splecenie siptkvinno by przeprowadzone przez pokenie spirali
wszystkimi zwojami. Kdce spirali z obydwu stron powinny dyéwno obcite w odlegtéci co najmniej 30%
wymiaru boku oczka.

Siatki w rolkach natey przechowywa w pozycji pionowej w pomieszczeniach suchych, iadad
materiatléw dziatajcych korodujco.

Drut w siatce powinien lgyokragly, cynkowany, ze stali ST1 wg PN-M-80026 [33]. idszcza si
pokrywanie drutu innymi powtokami, pod warunkiemakeeptowania przez tgniera. Wytrzymaté¢ drutu na
rozcihganie powinna wynoé&ico najmniej 588 MPa (dopuszcza siytrzymata¢ od 412 do 588 MPa pod
warunkiem akceptacji przez4yniera).

Najmniejszarednica drutu w siatce powinna wynb&imm. Odchytkérednic drutéw powinny hyzgodne
z wymaganiami podanymi w tablicy 3.

Tablica 3. Odchytkérednic drutéw w siatce pleciongjmakowej wg PN-M-80026 [33]

Nominalnasrednica drutu, mm Dopuszczalna odchytka drutu beymnego, mm
od 2,0 do 3,0 + 0,08 -0,03
od 3,1 do 4,0 +0,10 - 0,04

Drut powinien by ocynkowany zanurzeniowo (ogniowo) zisya doktadndcia ocynkowania, okrdona
zgodnie z PN-M-80026 [33] (tablica 4).

Producent drutu, zgodnie z postanowieniami PN-NM28Y33], nazadanie Zamawiacego, ma obowrzek
wystawic zaswiadczenie zawierage m.in. wyniki przeprowadzonych baglav tym sprawdzenia gruboi powtoki
cynkowej wg PN-M-80026 [33].

Tablica 4. Grub&¢ powtoki cynkowej dla drutu ocynkowanego w siatéecipne;j
slimakowej wg PN-M-80026 [33]

Srednica drutu, mm Minimalna i#6 cynku, g/m
od 2,0 do 25 70
od 2,51do 3,6 80
od 3,61do 4,0 90

2.3.2.Siatki metalowe innych typow

Siatki metalowe innych typdw, jak np. siatka zwgaz drutu, siatka o splocie tkackim, siatka jedad
cietej blachy stalowej, siatka zgrzewana, siatkesline z rénymi ksztattami oczek, siatka w ramach stalowych i
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inne, powinny odpowiadawymaganiom okrdonym w punkcie 2.3 niniejszej SST, z wykeniem zalede
dotyczicych bezpérednio cech siatki plecionéjimakowe;.

Wszystkie odgpstwa i zmiany w stosunku do wymagakrelonych w punkcie 2.3.1 Wykonawca
winien przedstawi do akceptacji layniera.

2.4. Liny stalowe

Liny stalowe usztywniage siatk ogrodzenia powinny odpowiatlarymaganiom okrdonym przez PN-M-
80201 [34] i PN-M-80202 [35].

Druty w splocie liny powinny do siebéeisle przylegé, by¢ réwno nacigniete, nie powinny krzyowat sie
w poszczeg6linych warstwach. Nie powinncé ldrutdw luznych. Kace drutédw powinny by taczone przez
zgrzewanie doczotowe lub lutowanie mmkiem. Miejscadczenia przez lutowanie lub zgrzewanie nie powinydy b

jednej operacji nie powinna bynniejsza ni 500-krotnarednica splotki.
Wymiary i wkasnéci wytrzymatgciowe lin powinny odpowiadawymaganiom okrdonym w tablicy 5.
Tablica 5. Wymiary i whasrizi wytrzymatdciowe lin stalowych wg PN-M-80202 [35]
i PN-M-80201 [34]

Nominalna| Odchyika | Srednica | Przyblizona Nominalna obliczeniowa sita

srednica | nominalnej| drutu masa 1 m| zrywajaca lirg w niutonach (N) dla

liny srednicy liny nominalnej wytrzymaléci drutu na

rozcihganie w MPa

mm % mm kg 1400 1600 1800
25 +7 0,8 0,030 4920 5630 6330
2,8 -1 0,9 0,038 6230 7120 8010
3,2 1,0 0,047 7680 8780 9880
3,6 +6 1,2 0,068 11000 12600 14200
4,0 -1 1,3 0,080 13000 14800 16700
4,5 15 0,104 17200 19600 22100
5,0 1,6 0,119 19600 22400 25200

Drut stalowy na liny powinien kydrutem oksigtym, gtadkim, ocynkowanym. Dopuszcza siiejscowe
zgrubienia powtoki cynku nie przekracaeg nastpujacych wartgci dopuszczalnej odchyiki dkednicy drutu:

srednica od 0,8 do 1,0 mm odchytka + 0,04 mm,
0od 1,0do 1,5 mm + 0,05 mm,
od 1,5do 1,6 mm + 0,06 mm.

llo$¢ cynku na powierzchni drutu powinna wynbeb najmniej:

srednica drutu od 0,61 do 0,8 mm stacynku 80 g/rh
od 0,81 do 1,0 mm 100 ofm
od 1,00 do 1,2 mm 120 ofm
od 1,21 do 1,5 mm 150 ofm
od 1,51 do 1,9 mm 180 ofm

Do kazdej liny, zgodnie z postanowieniami PN-M-80201 [3#dzadanie Zamawiajcego, powinno by
dofaczone z&wiadczenie wytwdrcy z protokdtem przeprowadzonyatidh, w tym sprawdzenia sity zrywajej ling i
jakosci powtoki cynkowej.

Liny powinny by przechowywane w pomieszczeniach krytych, zamtitoh, z dala od substancji
dziatapcych korodujco.

Za zgod Inzyniera, zamiast liny stalowej, moa stosowadrut stalowy okigty srednicy od 3 do 4 mm,
ocynkowany, odpowiadagy wymaganiom PN-M-80026 [33], podanym w punkci. 2 niniejszej specyfikacji.
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2.5. Stupki metalowe i elementy pot

2.5.1.Wymiary i najwaniejsze charakterystyki stupkéw
Stupki metalowe ogroddemaozna wykonywa z ocynkowanych rur okgtych i wyjatkowo z rur
kwadratowych lub prostanych, wzgédnie z ksztattownikow: downikéw, ceownikéw (w tym: cgciowo
zamkngktych), teownikéw i dwuteownikéw, zgodnie z dokunesy projektova, SST lub wskazaniami tgniera.
Wymiary i najwaniejsze charakterystyki stupkoéw ur@a przyjmowa zgodnie z tablicami od 6 do 13.

gczeniowe

Tablica 6. Rury stalowe okgte bez szwu walcowane na goo wg PN-H-74219 [11]

Srednica Grubge Masa 1 m rury Dopuszczalne odchyiki,
zewretrzna scianki kg/m srednicy grubaci
zewretrznej scianki
51,0 od 2,6 do 12,5 od 3,10 do 11,9
54,0 od 2,6 do 14,2 od 3,30 do 13,9
57,0 od 2,9 do 14,2 od 3,87 do 15,0
60,3 od 2,9 dol4,2 od 4,11 do 16,1
63,5 od 2,9 do 16,0 od 4,33 do 18,7 +1,25 +15
70,0 od 2,9 do 16,0 od 5,80 do 21,3
76,1 od 2,9 do 20,0 od 5,24 do 27,7
82,5 od 3,2 do 20,0 od 6,26 do 30,8
88,9 od 3,2 do 34,0 od 6,76 do 34,0
101,6 od 3,6 do 20,0 od 8,70 do 40,2

Tablica 7. Rury stalowe bez szwagmione i walcowane na zimno wg PN-H-74220 [12]

Srednica Grubg& Masa Dopuszczalne odchyiki, 9

zewretrzna scianki 1 mrury Srednica Grubas¢
mm mm kg/m zewretrzna scianki
51,0 od 2,9 do 5,6 od 3,44 do 6,27
54,0 od 2,9 do 8,0 od 3,65 do 9,04
57,0 od 2,9 do 10,0 od 3,87 do 11,60 +1,0 +15
60,3 od 7,1 do 10,0 od 9,34 do 12,40
63,5 od 7,1 do 10,0 od 9,90 do 13,20

o

(=)
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Tablica 8. Ktowniki rownoramienne wg PN-H-93401 [21]

Wymiary Grubg¢ Masa 1 m Dopuszczalne odchytki mm
ramion ramienia katownika . . L. .
diugcéci ramienia| grubdsci ramion
mm mm kg/m

40 x 40 od4do5 od 2,42 do 2,97
45 x 45 od4do5 od 2,74 do 3,38 +1 +0,4
50 x50 od4do6 od 3,06 do 4,47
60 x 60 od5do 8 od 4,57 do 7,09
65 x 65 od6do9 od 5,91 do 8,62
75 x75 od5do9 od 5,76 do 10,0( +15 +05
80 x 80 od 6 do 10| od 7,34 do 11,94 ' ’
90 x 90 od6do 11| od8,30do 14,7(
100 x 100 od 8do 12| od 12,20 do 17,8( +2 +0,6

Tablica 9. Ktowniki nieréwnoramienne wg PN-81/H-93402 [22]

Wymiary Grubg¢ Masa 1 m Dopuszczalne odchyiki mm
ramion ramienia katownika L. . L. .
dhugdsci ramienig grubdci ramion
mm mm kg/m
45x30 od4do5 od 2,24 do 2,76 +1
60x40 od5do6 od 3,76 do 4,46 +15; +1,0 +0,3; -05
65x50 od5do 8 od 4,35 do 6,75
70x50 7 6,24 +15
75x50 od5do 8 od 4,75 do 7,39
80x40 6 5,41 £15 +10
80x60 od 6 do 8 od 6,37 do 8,34 +0,4;: -0,7
80x65 10 10,7
90x60 8 8,96
100x50 8 8,99 1,5
100x65 od 7 do 10 od 8,77 do 12,3

Tablica 10. Ceowniki walcowane wg PN-H-93403 [23]

Wymiary - mm Masa Dopuszczalne odchytki mm
Ozna- | wyso- | szero- | grubas¢ Im
czenie| kos¢ kos¢ srodnika [ ceownika |s$rodnika | stopki grubdgci
srodnika| stopki kg/m
[40 40 20 5 4,75
[45 45 38 5 5,03 +15 +15 |+0,3; -0,5
[50 50 38 5 5,59
[65 65 42 55 7,09 +0,4
[80 80 45 6 8,64 -0,75
[100 100 50 6 10,60
[120 120 55 7 13,40 +2.0 +20 [+04: -1,0
[140 140 60 7 16,00
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Tablica 11. Teowniki walcowane wg PN-H-93406 [24]

Ozna- Wymiary - mm Masa 1 fn Dopuszczalne odchytki mn]
czenie wysoké& | szerokd¢ | grubas¢ | teownika |, . . .
srodnika |  stopki srodnika kg/m srodnika) - stopki | grubéci
T 40x40 40 40 5 2,96 +1 1 +0,5
T 50x50 50 50 6 4,44
T 60x60 60 60 7 6,23
T 80x80 80 80 9 10,70 +15 +15 +0,75
T100x 100 100 100 11 16,40

Tablica 12. Dwuteowniki walcowane wg PN-H-93407][25

Ozna- Wymiary - mm Masa 1l m Dopuszczalne odchyiki m
czenie wysoké&t | szerokd¢ | grubas¢ | dwuteow-
srodnika | stopki srodnika | nika, kg/m

srodnika| stopki | grubdci

1 80 80 42 39 504

1100 100 50 45 834

1120 120 58 51 1110 | *2 | 15 | #05
| 140 140 66 575 14.30

2.5.2.Wymagania dla rur

Rury powinny odpowiadawymaganiom PN-H-74219 [11], PN-H-74220 [12] lubéjzaakceptowanej
przez Irkyniera.

Powierzchnia zewgtrzna i wewrtrzna rur nie powinna wykazywawad w postaci tusek, egniec,
zawalcowa i naderwa. Dopuszczalne asnieznaczne nier6wioi, pojedyncze rysy wynikage z procesu
wytwarzania, mieszeze st w granicach dopuszczalnych odchytek wymiarowych.

Konce rur powinny b§ obcite réwno i prostopadle do osi rury.

Pazadane jest, aby rury byly dostarczane o:

- dlugasciach doktadnych, zgodnych z zamoéwieniami; z dopzsirs odchytlq + 10 mm,
— dlugdsciach wielokrotnych w stosunku do zamoéwionych diagdoktadnych poriej 3 m z naddatkiem 5
mm na kade ckcie i z dopuszczainodchytka dla catej dtugéci wielokrotnej, jak dla diugixi doktadnych.

Rury powinny by proste. Dopuszczalne miejscowe odchylenia od @yoi& powinny przekraczd,5 mm
na 1 m dtugéci rury.

Rury powinny by wykonane ze stali w gatunkach dopuszczonych praemy (np. R55, R65, 18G2A): PN-
H-84023-07 [17], PN-H-84018 [14], PN-H-84019 [1BN-H-84030-02 [18] lub inne normy.

Do ocynkowania rur stosujesgjatunek cynku Raf wg PN-H-82200 [13].

2.5.3.Wymagania dla ksztattownikow

Ksztattowniki powinny odpowiadavymaganiom PN-H-93010 [20]. Powierzchnia ksztattiba powinna
by¢ charakterystyczna dla procesu walcowania i wobhavad, jak widoczne tuski,ginigcia, zawalcowania i
naderwania. Dopuszczalng ssunéte wady przez szlifowanie lub diutowanie z tyim,obrobiona powierzchnia
powinna mié tagodne wygicia i zaokaglone brzegi, a gruBé ksztattownika nie mge zmniejszy sig¢ poza
dopuszczalg dolm odchytke wymiarows dla ksztattownika.

Ksztattowniki powinny by obckte prostopadle do osi wzdioej ksztattownika. Powierzchnia koow
ksztattownika nie powinna wykazywazadzizn, rozwarstwie peknigé i sladow jamy skurczowej widocznych nie
uzbrojonym okiem.

Ksztattowniki powinny by ze stali St3W lub St4W oraz néiettasnéci mechaniczne wedtug PN-H-84020
[16] - tablica 13 lub innej uzgodnionej stali i noy pomidzy zglaszajcym zamowienie i wytworg

Tablica 13. Podstawowe wtasioksztattownikéw wg PN-H-84020 [16]

10
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L Wytrzymalai¢ na rozciganie,
MPa, dla wyrobow o grulai lub
srednicy
do od 40| od 63| od 80| od 100| od 150 do od 100
40 mm| do 63| do 80 | do 100| do 150| do 200 | 100mm do 200

St3W | 225 215 205 205 195 185 od 360 od 340
do 490 do 490
StAW | 265 255 245 235 225 215 od 420 od 400
do 550 do 550

Ksztattowniki mog by¢ dostarczone luzem lub w agikach z tymze ksztattowniki o masie do 25 kg/m
dostarcza sitylko w wiazkach.

Granica plastyczrigi, MPa, minimum dlz

Stal wyrobow o grubéci lub $rednicy

2.5.4.Wymagania dla elementéw pokeniowych do mocowania elementéw barier

Wszystkie drobne ocynkowane metalowe elementcpehiowe przewidziane do mocowanigdaly sola
barier i ptotkéw jaksruby, wkrety, naketki itp. powinny by czyste, gltadkie, bezgnie¢, naderwa, rozwarstwid i
wypuktych karbow.

Wiasndgci mechaniczne elementdéw pakeniowych powinny odpowiadaymaganiom PN-M-82054 [36],
PN-M-82054-03 [37] lub innej normy uzgodnionej.

Dostawa mee by dostarczona w pudetkach tekturowych, pojemnikaldsdanych lub paletach w
zaleznosci od wielkasci i masy wyrobow.

Sruby, wkrety, naketki itp. powinny by przechowywane w pomieszczeniach suchych, z dataeteriatow
dziatapcych korodujco i w warunkach zabezpieczeych przed uszkodzeniem.

Minimalna grubé¢ powtoki cynkowej powinna wynosiw warunkach gytkowania:
a) umiarkowanych - gm,
b) ciezkich - 12um,
zgodnie z okrédeniem agresywniei korozyjnejsrodowisk wedtug PN-H-04651 [2].

2.5.5.Wymagania dla drutu spawalniczego

Jeili dokumentacja projektowa, SST lubzimier przewiduy wykonanie spawanych pmizen elementow
ogrodzenia, to drut spawalniczy powinien speinigymagania PN-M-69420 [31], odpowiednio dla spawani
gazowego acetylenowo-tlenowego lub innego zaakeeptego przez kyniera.

Srednica drutu powinna wynda@spotows grubdci elementéwdczonych lub od 6 do 8 mm, gdy
elementy dczone g grubsze i 15 mm.

Powierzchnia drutu powinna bgzysta i gtadka, bez rdzy, zgorzeliny, brudu lotassw.

Wytrzymatd¢ drutdéw na rozeiganie powinna wynoéi

srednica drutu - mm wytrzymado na rozcaganie
od1,2do 1,6 od 750 do 1200 MPa
od 2,0 do 3,0 od 550 do 1000 MPa
powyzej 3,0 od 4500 900 MPa.

Druty mog by¢ dostarczane w kgach, na szpulach lub w pakietachegirdrutéw powinny sktadasie z
jednego odcinka drutu, a zwoje nie powinny bghtane. taczna maksymalna masa pakowanych drut6wtéprnie
powinna przekraczab0 kg netto.

Druty i prety powinny by przechowywane w suchych pomieszczeniach, wolnyghcoynnikéw
wywotujacych korozg.

2.5.6.Wymagania dla powtok metalizacyjnych cynkowych

W przypadku zastosowania powtoki metalizacyjnekowvej na konstrukcjach stalowych, powinna ona by
z cynku o czystéci nie mniejszej ri 99,5% i odpowiadawymaganiom BN-89/1076-02 [44]. Minimalna grébo
powtoki cynkowej powinna hiyzgodna z wymaganiami tablicy 14.

Tablica 14. Minimalna gruldé powtoki metalizacyjnej cynkowej nai@anej na dziatanie
korozji atmosferycznej wg BN-8976-02 [44]
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Minimalna grubé¢ powtoki, pm,

Agresywnda¢ korozyjna atmosfery przy wymaganej trwai w latach

wg PN-H-04651 [2] 10 20
Umiarkowana 120 160
Ciczka 160 M 200 M

M - powtoka pokryta dwoma lub gkisz liczba warstw powtoki malarskiej

Powierzchnia powtoki powinna byiednorodna pod wzgllem ziarnistéci. Nie maze ona wykazywéa
widocznych wad jak rysy,giniecia, pzcherze lub odstawanie powtoki od potio

2.6. Prety stalowe

Prety stalowe mana wywa¢ do wykonywania wygrodzez ram z lgtownikdw zgodnie z dokumentagj
SST lub wskazaniami kyniera.

Wymiary przekroju poprzecznego i dopuszczalne giitckvymiarowe dla walcowki i pgtdw stalowych
walcowanych na gaco, powinny odpowiadawymaganiom PN-H-93200-02 [20].

Tablica 15. Wymiary przekroju poprzecznego i dopgaaine odchytki wymiarowe w mm
(wyaig z normy PN-H-93200-02 [20])

Srednica, mm Dopuszczalna odchytkadnicy w mm
dla doktadnéci
walcowka pety zwykiej podwyszonej wysokiej
8 8
9 9
10 10
11 11 + 0,4 + 0,3 + 0,2
12 12
13 13
14 14
15 15

2.7. Lancuchy techniczne ogniwowe

tancuchy techniczne ogniwowe stosowane w barierastutzhowych winny odpowiadavymaganiom wg
PN-M-84540 [38], PN-M-84541 [39], PN-M-84542 [40PN-M-84543 [41].

Ogniwa t&icuchdw powinny miépowierzchnie gtadkie, bez wdgien, peknigé i naderwa. Dopuszcza gi
drobne uszkodzenia mechaniczne nie przekracgajopuszczalnych odchytek ustalonych dkgtgqw, z ktérych
wykonany jest tacuch.

Do wyrobu t&icuchéw dopuszczaestylko materiaty posiadage zawiadczenia hutnicze z gidw lub
walcowki ze stali w gatunku St1E, St1Z i 16GA. Depera si inne gatunki stali zaakceptowane przeziera.

tancuchy musz by¢ zabezpieczone przed korgzjrzez ocynkowanie lub powlekanie antykorozyjne.

2.8. Szkto ptaskie zbrojone

Szkto zbrojone stosowane w barierach panelowycmovimdpowiadé PN-B-13051 [7]. Szkto ptaskie
zbrojone dzieli s
a) w zaleznosci od rodzaju siatki kytej do zbrojenia:
Z - szkio plaskie zbrojone siatkgrzewan o oczkach kwadratowych,
t - szkto ptaskie zbrojone siatkgrzewan o oczkach kwadratowych tamanych,
b) w zaleznosci od wykonania powierzchni: G - gtadkie,
W - wzorzyste,
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¢) w zaleznosci od rodzaju masy szklanej:

B - bezbarwne,
K - barwne,

d) w zaleznosci od jakaci masy szklanej oraz wykonania: gatunek 1i Il

Szkio o wymiarach doktadnych (tzgeistych) wyraonych w milimetrach ustalonych w zaméwieniuz@o
posiadé odchyiki zgodnie z tablicl6. Szkio o wymiarach handlowych - szkto o wym@ravyrazonych w petnych
centymetrach w zakresie szeréid dtugasci ustalonych w zamowieniu z odchytkami wg tablid/maze posiadéa

wady wykonania zgodne z takyi¢ 7.

Tablica 16. Wymiary i dopuszczalne odchytki sziKasgiego zbrojonego od wymiarow

wg PN-B-13051 [10]

Wymiary, mm

Dopuszczalne odchytki od wymiarow, mm

_szerokéc (_1+ug§1: doktadnych handlowych
min max min max
300 1500 1200 3000 + 3 + 10
Tablica 17. Wady wykonania szkfa ptaskiego zbrogme
Lp. Nazwa wady Wystgpowanie wady
gatunek 1 | gatunek 2
1 | Pekniecia niedopuszczalne
2 | Szczerby dopuszczalne powsta przy famaniu szkta, nieghisze ni
grubas¢ szkla
do 5 szt. na 1 frezkla w
3 [Rozerwanie drutu 1 sztuka na 1 frezkia odlegtdci nie mniejszej i
200 mm jeden od drugiego
4 | Peknigcia  spoj@ C .
drutow dopuszczalne, nie wiej niz 1% spojé w 1 nf szkia
5 | Skrzywienie wtku nie wigcej nz 3 cm od nie wigcej niz 6 cm od kierunku
siatki kierunku prostopaditego dqg prostopadiego do diszego bokt
diuzszego boku plyty piyty
6 | Odksztatcenie
L dopuszczalne do 2 mm dopuszczalne do 4 mm
oczek siatki
7 | Nieréwnomier-
nos¢ powierzchni - .
dopuszczalna, $#i nie psuje
spowodowana : .
wytlaczaniem wygladu zevyrqtrznego przy nie okrdla sk
R o sprawdzaniu gotym okiem
siatki, wynikajca z
walcowania
8 | Spienienie  masy : dopuszczalne, nie przekracazg
szklanej od siatki dopuszczaine mato widoczie 5% powierzchni plyty
9 |Barwa wywolana dopuszczalnadttawa lub dopuszczalna bez ograniéze
siatky brunatna, nie maga wpltywu jezeli nie obnka
na estetyk przepuszczalngi $wiatla
10 | Znieksztalcenie : : .
dopuszczalne nieznaczne nie clkaesi
wzoru
11 | Plamy i naloty ni¢
dajace sk zmy niedopuszczalne
wodg
Na bokach szkta w odlegioi do 300 mm od obrza dopuszczalnegsdodatkowe wad
wymienione w tablicy oraz wady nie wymienione w licyo w liczbie i wielkasci nie
powodujcej zmniejszenia warfoi uzytkowej szkla
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Zagkbienie siatki w masie szklanej powinnochysytuowane w odlegéai nie mniejszej i 1,5 mm od
powierzchni szkla. Wzdtujednej lub dwoch kragdzi ptyty szkta dopuszczaesivysigpowanie odcinka szkta bez
siatki, ktérego szeroko nie powinna przekracz£0 mm.

Powierzchnia szkta winna by jednej strony gtadka, z drugiej wzorzysta. Veypadku powierzchni
gtadkiej dopuszczasijej lekka mtotkowatacé.

Szkio powinno tatwo dzidlisig wzdtuz rownomiernej rysy bez odpryskéw ¢kmiec.

2.9. Beton i jego skiadniki

Deskowanie powinno zapewnsztywna¢ i niezmienné¢ uktadu oraz bezpiecastwo konstrukcji.
Deskowanie powinno gy skonstruowane w spos6b u#iwiajacy fatwy jego monta i demonta. Przed
wypetnieniem mas betonowd, deskowanie powinno Bysprawdzone, aby wykluczato wyciek zaprawy z masy
betonowej, maliwos¢ znieksztatce lub odchylé w betonowanej konstrukcji.

Klasa betonu - fi w dokumentacji projektowej lub SST nie okiano inaczej, powinna l&yB 15 lub B 20.
Beton powinien odpowiadavymaganiom PN-B-06250 [3]. Sktadnikami betonu eement, kruszywo, woda i
domieszki.

Cement stosowany do betonu powinien¢ bgementem portlandzkim klasy co najmniej ,32,57,
odpowiadaicym wymaganiom PN-B-19701 [8]. Transport i przeciaanie cementu powinny Byzgodne z
postanowieniami BN-88/B-6731-08 [46].

Kruszywo do betonu (piasekwir, grys, mieszanka z kruszywa naturalnego sortmga, kruszywa
tamanego i otoczakdéw) powinno odpowidadeymaganiom PN-B-06712 [5].

Woda powinna b§,,odmiany 1", zgodnie z wymaganiami PN-B-32250 [1B¢z bada laboratoryjnych
mozna stosowawock pitna.

Domieszki chemiczne do betonu powinny biosowane, fi przewiduj to dokumentacja projektowa, SST
lub wskazania liayniera, przy czym w przypadku braku danych dodggezh rodzaju domieszek, ich dobér powinien
by¢ dokonany zgodnie z zaleceniami PN-B-06250 [3]. @sazki powinny odpowiadaPN-B-23010 [9].

Prety zbrojenia mogbyc stosowane, ji przewiduje to dokumentacja projektowa lub SSiEtyPzbrojenia
powinny odpowiad& PN-B-06251 [4]. WiHéciwosci mechaniczne stalizywanej do zbrojenia betonu powinny
odpowiadé PN-B-03264 [1].

2.10. Prefabrykaty betonowe ( zelbetowe) do zapor z kwietnikow

Dla ustawienia zapdr z kwietnikéw betonowyclywa sk tylko gotowych elementéw odpowiadeych
ofercie producentéw, zaakceptowanych przegriera.

Wygrodzenia izolyjce ruch pieszych od ruchu lokalnego w giie hoteli, gmachéw ayteczndci
publicznej, dworcow itp. skladage s ze stupkoéw (w ksztalcie stkdw scigtych, walcow itp.) betonowych (lub
zelbetowych) mog by¢ pofaczone tacuchami ogniwowymi wg norm: PN-M-84540 [38], PN-M&11 [39], PN-M-
84542 [40], PN-M-84543 [41].

Pohczenia elementéw betonowych maoby¢ taczone innymi tacuchami, zgodnie z dokumentacj
projektows lub SST.

2.11. Materiaty do malowania powtok malarskich

Do malowania urgdze ze stalizeliwa lub metali nigelaznych naley uzywa¢ materiaty zgodne z PN-B-
10285 [6] (tab. 18) lub stosownie do usfal8ST, ldz wskaza Inzyniera.

Tablica 18. Sposoby malowania zesva budynkéw (wycig z tab. 2 PN-B-10285[6])

Lp Rodzaj Rodzaj Rodzaj powtoki Zastosowanie
' podiaza podktadu malarskiej
4 | Stal farba olejnpa) dwuwarstwowa zelementy $lusarsko-
miniowa 60% luj  farby albo kowalskie petne
ftalowa miniowa b) jak w a) i| azurowe (poecze, kraty
60% jednowarstwowa  zogrodzenie, bramy itp.)
lakieru olejnega
schrycego ng
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powietrzu, rodzaju ll
5 | Zeliwo dwuwarstwowa z | budowa latarni
i metale | bez podkiadu farby ulicznych, stupki
niezelazne ogrodzeniowe itp. oraz
elementy z metali
niezelaznych

Nie dopuszcza si stosowania wyrobOw lakierowanych o nieznanym pdekaiu, nie majcych
uzgodnionych wymagdeoraz nie sprawdzonych zgodnie z postanowieniaonm. W przypadku, gdy barwa i
potysk odgrywaj istotry rolg, a nie § ujgte w normach, powinny ldyustalone odpowiednie wzorce w
porozumieniu z dostawc

3. SPRZET

3.1. Ogdélne wymagania dotycz gce sprz etu
Og6lne wymagania dotygee sprztu podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt

3.2. Sprz et do wykonania urz gdzen zabezpieczaj gcych ruch
pieszych
Wykonawca przygpujacy do wykonania uegzeir zabezpieczagych ruch pieszych powinien wykazsi
mozliwoscia korzystania z nagbujacego sprztu:
— szpadli, dggoéw stalowych, wyeigarek do napinania linek i siatek, mtotkéw, kluaky montau elementéw
panelowych itp.
- $rodkow transportu materiatow,
— zurawi samochodowych o iagigu do 4 t,
- ewentualnych wiertnic do wykonania dotéw pod stuplgruncie zwgztym (lecz nie w terenach uzbrojonych w
centrach miast),
— ewentualnych miotéw (bab), wibromtotéw do whbijahid wwibrowania stupkéw w grunt,
- przewanych zbiornikéw do wody,
— betoniarek przewamych do wykonywania fundamentéw betonowych ,na robkr
- koparek kotowych (np. 0,15%nlub koparek gsiennicowych (np. 0,25
sprztu spawalniczego itp.

4 TRANSPORT

4.1. Ogolne wymagania dotycz gce transportu
Ogodlne wymagania dotygee transportu podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagagi@ne” pkt 4.

4.2. Transport materiatow

Siatke metalowy nalery przewozé w zasadzie krytymirodkami transportu, zabezpiecaajmi ja przed
uszkodzeniami mechanicznymi i wptywami atmosfengeni. Przewaenie siatki odkrytymérodkami transportu
jest dozwolone za zgadnzyniera.

Liny stalowe o masie do 400 kg mdgy¢ dostarczane nabnach drewnianych, metalowych lub wdgach.
Liny nalezy przewoz¢ w warunkach nie wptywagych na zmiaawtasndci lin.

Rury stalowe na stupki, przegi, pochwyty przewozi mozna dowolnymisrodkami transportu. W
przypadku zatadowania §eodek transportu wcej niz jednej partii rur naley je zabezpieczyprzed pomieszaniem.

Ksztattowniki mana przewoz dowolnymsrodkiem transportu luzem lub w azkach. W przypadku
tadowania ndrodek transportu wcej niz jednej partii wyrobow naley je zabezpieczyprzed pomieszaniem. Przy
transporcie przedmiotéw metalizowanych zalecartagsrnos¢ ze wzgédu na podatni@ powtok na uszkodzenia
mechaniczne, wygpujace przy uderzeniach.
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Sruby, wkrety, nakktki itp. powinno s¢ przewozé w warunkach zabezpiecaaych wyroby przed korozj
uszkodzeniami mechanicznymi. W przypadku stosowadva transportu palet, opakowania powinny¢ by
zabezpieczone przed przemieszczaniemgi za pomagctasmy stalowej lub folii termokurczliwe;.

Druty i prty spawalnicze naly przewozé w warunkach zabezpieczaych przed korozj
zanieczyszczeniem i uszkodzeniem.

tancuchy techniczne ogniwowe dostarczglszem bez opakowania. Dopuszczadsistavg tancuchow w
paletach skrzynkowych. fiauchy naley przewozé dowolnymi krytymisrodkami transportu.

Szkilo ptaskie zbrojone powinno dprzewaone w opakowaniach ustawionych w pozycji pionowej n
diuzszym boku, srodkami transportowymi w sposOb zabezpiegzpgjje przed przesuwaniem i opadami
atmosferycznymi. Opakowania ze szklem w czasispranu naley ustawig& czotami réwnolegle do kierunku ruchu.
tadowanie skrzyni i pojemnikdw w kilku warstwachsf@opuszczalne pod warunkiem zabezpieczenia mdpr
przesuwaniem lub upadkiem. Dopuszczairsny rodzaj transportu za zgpthzyniera.

Prefabrykaty betonowezelbetowe powinny by przewaone srodkami transportowymi w warunkach
zabezpieczapych je przed uszkodzeniami. Rozmieszczenie idhaakkach transportowych winno dgymetryczne,
a gorna warstwa nie powinna wystawsozascianysrodka transportowego wéej niz 1/3 wysokdci tej warstwy.

Cement naley przewoz¢ zgodnie z postanowieniami BN-88/6731-08 [46§,iméeszank betonovy wg PN-
B-06251 [4].

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogodlne zasady wykonania robot
Ogodlne zasady wykonania robét podano w SST D-M@00 ,Wymagania ogdlne” pkt 5.

5.2. Zasady wykonania urz gdzen zabezpieczaj gcych ruch pieszych

W zalenosci od wielkdici rob6t Wykonawca przedstawi do akceptacjiyimera zakres robot
wykonywanych bezpwednio na placu budowy oraz robét przygotowawcayalzapleczu.
Przed wykonywaniem robot nalewytyczy¢ lokalizacg barier, ptotkow i innych uggdzei liniowych
zabezpieczapych ruch pieszych na podstawie dokumentacji ptoje&j, SST lub zalecdelnzyniera.
Do podstawowych czynioi objetych niniejsa SST przy wykonywaniu ww. rob6t nate
— wykonanie dotéw pod stupki,
- wykonanie fundamentoéw betonowych pod stupki,
— ustawienie stupkéw,
- zamontowanie elementéw w ramach z ksztattownikow,
— przymocowanie tcuchdéw w barierach feuchowych,
— ustawienie zapor z kwietnikow, wazonéw itp.

5.3. Wykonanie dotéw pod stupki

Je&li dokumentacja projektowa lub SST nie podajeciag, to doty pod stupki powinny mievymiary w
planie co najmniej o 20 cm gkisze od wymiaréw stupka, aetpokas¢ od 0,8 do 1,2 m.

5.4. Ustawienie stupkéw wraz z wykonaniem fundament  ow
betonowych pod stupki

Jesli dokumentacja projektowa lub SST nie podaje ieficio stupki mog by¢ osadzone w betonie
utozonym w dotku albo oprawione w bloczki betonowe fomane na zapleczu i dostarczane do miejsca budowy
urzadzenia zabezpieczgjego ruch pieszych. Po uzyskaniu akceptagyirirera, stupki betonowe maty¢ obtazone
kamieniami lub gruzem i przysypane zigmi

Stupek naley wstawt w gotowy wykop i napetdiotwdr mieszankbetonove odpowiadajca wymaganiom
punktu 2.9. Do czasu stwardnienia betonu stupedzpglodeprzé.

Fundament betonowy wykonany ,na mokro”, w ktérysadzono stupek, mioa wykorzystywéa do
dalszych prac (np. napinania siatki) co najmniey miniach od ustawienia stupka w betonie sk jemperatura w
czasie wykonywania fundamentu jestszia od 16C - po 14 dniach.
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5.5. Ustawienie stupkow

Stupki, bez wzgldu na rodzaj i sposéb osadzenia w gruncie, powstaypionowo w linii uradzenia
zabezpieczapego ruch pieszych, a ich wierzchotki powinny zoayet sie na jednakowej wysokai. Stupki z rur
powinny mi& zaspawany gorny otwor rury.

Stupki kaicowe, narene oraz stejce na zatamaniach wygrodzenia qcik wiekszym od 15 nalezy
zabezpieczyprzed wychylaniem siukasnymi stupkami wspieragymi, ustawiaic je wzdhi biegu ogrodzenia pod
katem okoto 30 do 45

Stupki do siatki ogrodzeniowej powinnybpgrzystosowane do umocowania na nich linek uszgaeych
przez posiadanie odpowiednich uszek lub otwordwa@epdw i hakow metalowych. Stupkidcmwe lub narone
powinny by dodatkowo przystosowane do umocowania do niclkigiap. przez przymocowanie do nichefa
stalowego).

5.6. Stupki whbijane lub wwibrowywane bezpo  srednio w grunt

Jeili dokumentacja projektowa lub SST ustali berpdnie wbijanie lub wwibrowywanie stupkéw w grunt,
to Wykonawca przedstawi do akceptacjiyniera:

— sposéb wykonania, zapewriay zachowanie osi stupka w pionie i nie powagyjodksztatce lub uszkodze
stupka,

- rodzaj sprztu (i jego charakterystyktechniczma), dotycacy np. miotow (bab) gcznych podnoszonych
bezpdrednio (lub przy myciu urzadzer pomocniczych) przez robotnikéw, mtotéw mechaniciny wehgarka
reczm lub nagdem spalinowym, wibromtotow pogirajacych stupki w gruncie poprzez wibragjdziatanie
udarowe

przy zachowaniu wymagaustawienia stupkéw podanych w p. 5.5 z anulowanpstanowié dotyczcych

wykonania dotow i fundamentéw podanych w punktachi%.4.

5.7. Rozpi ecie siatki

Jali dokumentacja projektowa lub SST nie podaje ieficto naley rozwiest trzy linki (druty)
usztywniajice: u gory, na dole i srodku siatki przymocowdg je do stupkéw. Do stupkéw koowych i naranych
linki musz by¢ starannie przymocowane (np. przewleczone przeaygagite do tytu na okoto 10 cm i oégone
na biezacym drucie). Linki powinny b§yumocowane tak, aby nie mogly przesawi i wywierat nacisku na stupki
narane, a w przypadku zerwaniae siwalnialy siatk tylko miedzy stupkami. Linki napina siwyciagarkami,
wzglednie zhczami rzymskimi wmontowanymi co 3 do 8 m lub inngposobem zaakceptowanym przeziriera.

Nie naley zbyt silnie napinalinek, aby nie oddziatywaty one ujemnie na stup&iazne.

Siatke metalowa przymocowuje si do stupkéw kdécowych i naranych za pomag pretéw ptaskich lub
zaokmrglonych lub w inny spos6b zaakceptowany przeyniera. Siatk napina s w sposéb podobny do napinania
linek i przymocowuje si (np. kawatkami ocynkowanego drutu co 50 do 70 dm)inek. Goria krawedz siatki
metalowej nalgy taczy¢ z linka zaginajc na niej poszczegdlne druty siatki. Siatka powibyanapkta sztywno,
jednak tak, aby nie znieksztalgej oczek.

5.8. Wykonanie siatki w ramach

Jesli dokumentacja projektowa lub SST nie podaje iefdp siatka powinna ldyumieszczona w ramach z
katownika (np. o wymiarach 45 x 45 x 5 mm lub 50 »&mm) lub innego ksztattownika zaakceptowanegep
Inzyniera.

Zaleca si wykonanie jednakowych odlegiti migdzy stupkami, w celu zachowania atisvie jednego
wymiaru ramy. Krétsze ramy moa wykona przy naranikach. Gorne kragdzie ram powinny byzawsze poziome.

Prz&wity migdzy ram, a stupkiem nie powinny Bywigksze nk 8 do 10 cm.

Ramy z siatik umieszcza si miedzy stupkami i przymocowuje do stupkow w sposob digo z
dokumentagj projektows, SST lub wskazaniami tgniera. W celu unikricia wydhuwzenia lub kurczeniasram pod
wplywem temperatury zalecagsmocowa ramy do stupkéw za pomecirub i ptaskownikéw z otworami
podtuznymi.

5.9. Wykonanie urzidzen zabezpieczagcych ruch pieszych z ram wypetnionych
raznymi materiatami
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Jeili dokumentacja projektowa lub SST nie podaje ieado ramy mog by¢ wykonane z #ownikdw o
wymiarach 45 x 45 x 5 mm, 50 x 50 x 6 mm lub inn&gatattownika zaakceptowanego przezyhiera.

Wysoka¢ i szerokd¢ elementéw w ramach atownikéw winna by zgodna z dokumentagcprojektowva
lub SST.

Wypetienie ram mze by¢ wykonane z ptaskownikéw, gidw stalowych, szkta zbrojonego, tworzyw
sztucznych itp.

Pozostate warunki monta obowazuja jak w punkcie 5.8.

5.10. Wykonanie urz gdzen zabezpieczaj gcych ruch pieszych w
formie por eczy

Porcze oddzielajce ruch pieszy od kotowego winnydyykonane zgodnie z dokumentapjojektovy lub
SST.

W przypadku braku szczegdtowych wskiazea zgod Inzyniera mana stosowéporecze zgodne z [47],
[49] lub KB8-3.3(5)[48] typ P1 z ptaskownika 50xd&tn (szczebliny, przesi) i 80x12 mm (pochwyt, stupki); typ
2A z pochwytem z ceownika 80E, stupkami z dwute&ai8i0 oraz przeggami z rurp 32x3; typ 2B jak typ 2A lecz
z przecigami z lgtownika 45x45x5 mm; typ 3A z pochwytem z ceownikdE8 stupkami z dwuteownika 80 oraz
przecagami z rurp 32x3 oraz typ 3B jak wiej lecz z przeaigami z lkatownika 45x45x5 mm. Diugié segmentéw:
dla poeczy ze szczeblinami 1,0 m dla pozostatych 2,0 msalgé poreczy wynosi 1,0 m. Pgcze powinny
odpowiadé wymaganiom [53].

Rozstaw dylatacji pgczy powinien by zgodny z dokumentagprojektows lub SST.

Maksymalm dtugas¢ poreczy nie dylatowanych okéia sie na 50 m pod warunkiem zgodyzimiera.

5.11. Wykonanie spawanych acz elementéw uradzen zabezpieczajcych ruch
pieszych

Ztacza spawane elementow gizen zabezpieczagych ruch pieszych powinny odpowig&daymaganiom
PN-M-69011 [12].

Wytrzymala¢ zmeczeniowa spoin powinna wynésod 19 do 32 MPa. Odchytki wymiaréw spoin nie
powinny przekracza+ 0,5 mm dla grubii spoiny do 6 mm+ 1,0 mm dla spoiny powgj 6 mm.

Odstp, w zhczach zaktadkowych i nadktadkowych, peday przylegajcymi do siebie ptaszczyznami nie
powinien by wigkszy niz 1 mm.

Ztacza spawane nie powinny miiead wikszych nk podane w tablicy 19. #iynier maze dopyci¢ wady
wigksze nk podane w tablicy 19 §& uzna,ze nie mag one zasadniczego wptywu na cechy eksploatacypaelzm
zabezpieczagych ruch pieszych.

Tablica 19. Dopuszczalne wymiary wad wcach spawanych wedtug PN-M-69775 [32]

Rodzaj wady Dopuszczalny wymiar wady w mm

Brak przetopu 2,0
Podtopienie lica 15
Porowatd¢ 3,0
Krater 1,5
Wklesniecie lica 1,5
Uszkodzenie mechaniczne 1,0
Réznica wysokdci sasiednich wgtbien

i wypuktosci lica 3,0

5.12. Wykonanie ogrodze n tancuchowych

Ogrodzenia tacuchowe winny b§wykonane zgodnie z dokumentaprojektova lub SST. W przypadku
braku szczegétowych wskazaa zgod Inzyniera mana wykonywa ogrodzenia tacuchowe z rur stalowych wedtug
PN-H-74219 [11], PN-H-74220 [12] lub BN-73/0658{dB] oraz z tacuchéw ogniwowych wedtug PN-M-84540
[38], PN-M-84541 [39], PN-M-84543 [41].
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Pohczenie tacuchow ze stupkami natg wykona za pomog przyspawanych uszek zgbdw lub drutu,
odgktych koliscie w stror stupka.

Jeli dokumentacja projektowa lub SST nie oltegn inaczej, wysok& stupkdw wynosi 1,10 m, a rozstaw
1,50 lub 2,00 m [50]. Strzalka wgia taacuchéw wynosi 0,10 m.

Jeili linia barier faxcuchowych pokrywa giz urzdzeniami podziemnymi zlokalizowanymi w chodniku,
nalezy zrezygnowa z posadowienia stupkéw na fundamencie betonowykomywanym ,na mokro”, a stataic
szuka& innego rozwizania (np. na ptytach z blachy o grébiach od 5 do 10 mm i zag#ionymi ok. 0,5 m poriej
poziomu chodnika). Rozwzania te winny uzysksakceptagj Inzyniera.

5.13. Malowanie metalowych urz gdzen zabezpieczaj gcych ruch

pieszych

Zaleca s przeprowadza malowanie w okresie od maja do wéa, wykcznie w dni pogodne, przy
zalecanej temperaturze powietrza od 15 d@€26ie naley malowa pedzlem lub watkiem w temperaturze paeji
+5°C, jak rownieg malowa metod, natryskow w temperaturze poigj +15°C oraz podczas wysgiujacej mgty i
rosy.

Nalezy przestrzeganastpujacych zasad przy malowaniu gozea:

-z powierzchni stali nalg usura¢ bardzo starannie pyt, kurz, piee, ttuszcz, rdg, zgorzelir, ewentualnie star
luszczca sig farbe i inne zabrudzenia zmniejszaag przyczepn@ farby do podiéa; poprzez zmywanie,
usuwanie przy zyciu szczotek stalowych, odrdzewiaczy chemicznyuohteriatdwsciernych, piaskowania,
odpalania, tugowania lub przy zastosowaniu innyoldkow, zgodnie z wymaganiami PN-1ISO-8501-1 [42N-
H-97052 [27],

— przed malowaniem nalg wypenic wgtebienia i rysy na powierzchniach za poraditéw lub szpachléwek
0golnego stosowania, a ngatie - wygtadzt i zeszlifowa podtaze pod fark,

- do malowania mina stosowéfarby ogélinego stosowania przeznaczoneztku zewrtrznego, dobrej jaki,

z nieprzekroczonym okresem gwarancji, jako:

a) farby do gruntowania przeciwrdzewnego (farby idaltiprzeciwkorozyjne),

b) farby nawierzchniowe (np. lakiery, emalie, wyrolgidwe, ftalowo-styrenowe, akrylowe itp.)

oraz

c) rozcienczalniki zalecone przez producenta stosowanej farby
— farbe diuzej przechowywamnalezy przygotowa do malowania przez usuggie ,kozucha” (zestalonej substancji

btonotwdrczej na powierzchni farby), doktadne wysainie (paiczenie tejszych i atzszych sktadnikow farby),
rozcieiczenie zbyt zgstniatej farby, ewentualne przecedzenie (usti@inierozmieszanych resztek osadu i innych
zanieczyszcze,

- malowanie ména przeprowadzgedzlami, watkami malarskimi lub ewentualnie metodtryskovy (pistoletami
elektrycznymi, urzdzeniami kompresorowymi itp.),

— z zasady malowanie nalewykona dwuwarstwowo: farfpdo gruntowania i facbnawierzchniow, przy czym
kazda nastpna warstwe mazna natay¢ po catkowitym wyschriciu farby poprzednie;.

Malowanie powinno odpowiadavymaganiom PN-H-97053 [28].

Rodzaj farby oraz liczbjej warstw zastosowanych przy malowaniu gkaja SST lub Irtynier na wniosek
Wykonawcy.

Nalezy zwrac& uwag na doktadne pokrycie fagbmiejsc stykania sistupka metalowego z betonem
fundamentu, ze wzgllu na najszybsze niszczenie firby w tych miejscach i pojawianieesidzawych zaciekéw
sygnalizujcych korozje stupka.

Zaleca si stosowanie farb mitiwie jak najmniej szkodliwych dla zdrowia ludzgiodowiska, z nisk
zawartdcia m.in. niearomatycznych rozpuszczalnikow. Przyata@miu farb nieznanego pochodzenia Wykonawca
przedstawi do akceptacji dpniera badania na zawastoszkodliwych sktadnikow (np. tragego toluenu jako
rozpuszczalnika).

Wykonawca nie dopggi do skaenia farbami wéd powierzchniowych i gruntowychzokanalizacji. Zlewki
poprodukcyjne, powstage przy myciu urgdzei i pedzli oraz z samej farby, nalg usuw@& do izolowanych
zbiornikéw, w celu ich naturalnej lub sztucznej tmalizacji i detoksykacji.
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6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1. Ogdlne zasady kontroli jako $ci roboét
Ogodlne zasady kontroli jakoi robo6t podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlpkt 6.

6.2. Badania przed przyst gpieniem do robot

Przed przyspieniem do robdt Wykonawca powinien uzyskal producentéw Zaviadczenia o jakei
(atesty) oraz wykortsbadania materiatdw przeznaczonych do wykonaniétiqivzedstawd ich wyniki Inzynierowi
w celu akceptacji materiatléw, zgodnie z wymaganiaknelonymi w pkt 2.3.

Do materiatéw, ktérych producencih gobowhzani (przez wiciwe normy PN i BN) dostarczy
za&wiadczenia o jakei (atesty) nalea:
— siatki ogrodzeniowe,
- liny stalowe,
- rury i ksztattowniki,
— fancuchy stalowe ogniwowe,
— drut spawalniczy,
- prety zbrojeniowe,
— szkio plaskie zbrojone,
- elementy betonowezelbetowe.

Do materiatéw, ktérych badania powinien przeprom@dVykonawca nales materialy do wykonania
fundamentow betonowych ,na mokro”. Uwgdhiajac nieskomplikowany charakter robét fundamentowywh,
wniosek Wykonawcy, liynier maze zwolnie go z potrzeby wykonania batlenateriatow dla tych robot.

6.3. Badania i kontrola w czasie wykonywania rob6t
6.3.1.Badania materiatéw w czasie wykonywania robot
Wszystkie materiaty dostarczone na budawa&wiadczeniem o jaki (atestem) producenta powinnycby

sprawdzone w zakresie powierzchni wyrobu i jego vayow.
Czstotliwos¢ bada i ocena ich wynikéw powinna byzgodna z zaleceniami tablicy 20.

Tablica 20. Cgzstotliwos¢ bada przy sprawdzeniu powierzchni i wymiaréw wyrobow
dostarczonych przez producentow

Ocena

Lp. | Rodzaj badania Liczba bada Opis bada wynikéw bada

1 | Sprawdzenie |[od 5 do 10 Powierzchrg zbadé
powierzchni bada z wybra- | nieuzbrojonym okiem. Do ew.
nych losowo sprawdzenia gbokasci wad Wyniki bada
elementéw w | uzy¢ dostpnych narzdzi (np. | powinny by

kazdej dostar- | liniatéw z czujnikiem, zgodne z
czonej partii suwmiarek, mikrometrow itp. | wymaganiami
wyrobéw lica- punktu 2.3.
2 |Sprawdzenie |cej do 1000 PrzeprowadZi uniwersalnym
wymiaréw elementéw przyrzadami pomiarowymi |uk

sprawdzianami

W przypadkach budeych wgtpliwosci mazna zlecé uprawnionej jednostce zbadanie $aiavosci
dostarczonych wyrobow i materiatéw w zakresie wyatggodanych w punktach od 2.3 do 2.11.

6.3.2.Kontrola w czasie wykonywania robét

W czasie wykonywania ugdzen zabezpieczagych ruch pieszych nalg zbada:
a) zgodnd¢ wykonania urzdzen z dokumentagj projektove (lokalizacja, wymiary),
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b) zachowanie dopuszczalnych odchytek wymiaréw, zgodrpunktami od 2.3 do 2.11,

c) prawidlowas¢ wykonania dotdéw pod stupki, zgodnie z punktem 5.3,

d) poprawnd¢ wykonania fundamentéw pod stupki zgodnie z punkefn

e) poprawnd¢ ustawienia stupkéw, zgodnie z punktem 5.5 5.6,

f) prawidtowas¢ wykonania siatki zabezpieczaagj zgodnie z punktem 5.7 lub 5.8.

W przypadku wykonania spawanycha elementow uggdzeh:

a) przed ogtdzinami, spoin i przylegajce do niej elementya¢zone (od 10 do 20 mm zddej strony) nalgy
doktadnie ocz§ci¢ z zuzla, zgorzeliny, odpryskéw, rdzy, farb i innych zeeciyszczé utrudniajcych
prowadzenie obserwacji i pomiaréw,

b) ogledziny zhczy naley przeprowadz wizualnie z ewentualnymzyciem lupy o powgkszeniu od 2 do 4 razy; do
pomiaréw spoin powinny ldystosowane wzorniki, przymiary oraz uniwersalnerspmierze,

c) w przypadkach wtpliwych mazna zlect uprawnionej jednostce zbadanie wytrzyndat@mgczeniowej spoin,
zgodnie z PN-M-06515 [29],

d) ztacza o wadach wkszych ni dopuszczalne powinny byaprawione powtérnym spawaniem.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogdlne zasady obmiaru robot
Og0dlne zasady obmiaru robét podano w SST D-M-Q0®@AWymagania ogdlne” pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednosti obmiarova urzadzenia zabezpiecza@ego ruch pieszych (siatek, barierek, ptotkéw, drari
tancuchowych) jest m (metr). Obmiar polega na élier@iu rzeczywistej diugei urzadzenia zabezpieczgiego ruch
pieszych.

Jednostk obmiarowa przy zaporach z kwietnikow betonowych jest sztufsa).

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru rob6t podano w SST D-M-00@QWymagania ogdlne” pkt 8.

Roboty uznaje giza wykonane zgodnie z dokumentgmjojektova, SST i wymaganiami kyniera, jeeli
wszystkie pomiary i badania z zachowaniem toleiamgjpkt 6, daly wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNO SCI

9.1. Ogollne ustalenia dotycz ace podstawy ptatno S$ci
Ogdlne ustalenia dotysze podstawy ptatrici podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” @kt

9.2. Cena jednostek obmiarowych

Cena 1 m wykonania ogrodzechronnych sztywnych obejmuje:
— prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
- dostarczenie na miejsce wbudowania elementéw kdkagitbarier, ptotkéw, parczy, paneli lub innych ogrodie
sztywnych oraz materialtéw pomocniczych,
— dostarczenie na plac budowy sktadnikéw oraz praygahie masy betonowej w przypadkach jgjaia,
- zainstalowanie uetizeh bezpieczéstwa w sposob zapewniay stabilngé,
— doprowadzenie terenu wokét wykonanychaatzen do stanu przewidzianego w dokumentacji projektdule]
wedtug zalece Inzyniera,
- przeprowadzenie bafla pomiaréw kontrolnych.
Cena 1 m barier ochronnychéachowych obejmuje:
— prace pomiarowe przy wytyczeniu linii barier orazstawu stupkéw,
- dostarczenie na miejsce wbudowania elementéw biafieachowych,
— wykopanie dotkéw pod stupki,
- dostarczenie na miejsce wbudowania elementow kaggtrbarier, ptotkéw, parczy, paneli oraz innych
ogrodzeé sztywnych, oraz materiatbw pomocniczych,
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— zainstalowanie stupkéw w fundamencie betonowynmazamie taicuchow,

— doprowadzenie terenu wzdtwykonanych barier do stanu pierwotnego (np. por@wiazenie rozebranego

chodnika) przewidzianego w dokumentacji projektoalbp wedtug zaledelnzyniera,
— przeprowadzenie badapomiaréw kontrolnych.
Cena elementdéw zap6r ochronnych z kwietnikow batgich ¢elbetowych) obejmuje:
- wyznaczenie linii ustawienia kwietnikow zgodnieakdmentagj projektowy lub wskazaniami lzyniera,
— dostarczenie kwietnikbw na miejsce ustawienia,
ustawienie kwietnikow za pomeadzwigu zgodnie z uprzednio wyznaczolokalizacp.

10 PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy
1. PN-B-03264
2. PN-H-04651
3. PN-B-06250
4. PN-B-06251
5. PN-B-06712
6. PN-B-10285
7. PN-B-13051
8. PN-B-19701
9. PN-B-23010
10. PN-B-32250
11. PN-H-74219
12. PN-H-74220
13. PN-H-82200
14. PN-H-84018
15. PN-H-84019
16. PN-H-84020
17. PN-H-84023-07
18. PN-H-84030-02
19. PN-H-93010
20. PN-H-93200-02
21. PN-H-93401
22. PN-H-93402
23. PN-H-93403
24. PN-H-93406
25. PN-H-93407
26. PN-H-97051
27. PN-H-97052
28. PN-H-97053
29. PN-M-06515
30. PN-M-69011
31. PN-M-69420

Konstrukcjeelbetowe. Obliczenia statyczne i projektowanie

Ochrona przed korpzKlasyfikacja i okrélenie agresywnii
korozyjnejsrodowisk

Beton zwykty

Roboty betonoweelbetowe. Wymagania techniczne

Kruszywa mineralne do betonu

Roboty malarskie budowlane farbdaikjerami i emaliami na
spoinach bezwodnych

Szkto ptaskie zbrojone

Cement. Cement powszegiin uytku.
i ocena zgodniei

Domieszki do betonu. Klasyfikacjkieslenia

Materiaty budowlane. Woda do betonémapraw

Rury stalowe bez szwu walcowane maacg ogoélnego
zastosowania

Rury stalowe bez szwageiione i walcowane na zimno ogdélnego
przeznaczenia

Cynk

Stal niskostopowa 0 podsgonej wytrzymatéci. Gatunki

Stal gglowa konstrukcyjna wiszej jakdci ogdélnego
przeznaczenia. Gatunki

Stal niestopowa konstrukcyjna oggdngrzeznaczenia. Gatunki

Stal okilenego zastosowania. Stal na rury

Stal stopowa konstrukcyjna. &tahaveglania. Gatunki

Stal. Ksztattowniki walcowane naagor

Walcowka i gty stalowe okggte walcowane na garo. Walcowka
i prety og6lnego zastosowania. Wymiary

Stal walcowanaatdwniki rGwnoramienne

Ktowniki nieréwnoramienne stalowe walcowane nagor

Stal. Ceowniki walcowane. Wymiary

Stal. Teowniki walcowane naagor

Stal. Dwuteowniki walcowane naagor

Ochrona przed korgZPrzygotowanie powierzchni stali, staliwa i
zeliwa do malowania. Ogolne wytyczne

Ochrona przed korpzcena przygotowania powierzchni stali,
staliwa izeliwa do malowania

Ochrona przed korpZylalowanie konstrukcji stalowych. Ogélne
wytyczne

Bwignice. Ogdlne zasady projektowania ustrojéwnych

Spawalnictwo. afiza spawane w konstrukcjach spawanych.
Podziatl i wymagania

Spawalnictwo. Druty lite do spawamapawania stali

Sktad, wymagani
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32.

33.
34.
35.
36.
37.

38.
39.
40.
41.
42.

43.
44,

45
46

PN-M-69775

PN-M-80026
PN-M-80201
PN-M-80202
PN-M-82054
PN-M-82054-03

PN-M-84540
PN-M-84541
PN-M-84542
PN-M-84543
PN-ISO-8501-1

BN-73/0658-01

BN-89/1076-02

BN-83/5032-02
BN-88/6731-08

10.2. Inne dokumenty

47.

48.
49.

50.

Spawalnictwo. Wadlidd ztaczy spawanych. Oznaczanie klasy
wadliwosci na podstawie ogtizin zewrtrznych

Druty olugte ze stali niskowglowej ogdlnego przeznaczenia

Liny stalowe z drutu akfego. Wymagania i badania

Liny stalowe 1 x 7
Sruby, wkrety i nakrtki stalowe. Ogolne wymagania i badania
Sruby, wkrety i nakretki stalowe. Whéciwosci mechanicznérub i
wkretow

tacuchy techniczne ogniwowe o ogniwach krétkich

tacuchy techniczne ogniwowe o ogniwagkdnich

tAcuchy techniczne ogniwowe. Wymagania i badania

tAcuchy techniczne ogniwowe o ogniwach dtugich

Przygotowanie podjo stalowych przed nakladaniem farb i
podobnych produktow. Stopnie skorodowania i stopnie
przygotowania niezabezpieczonych pasfto stalowych oraz
podiazy stalowych po catkowitym usugtiu wczeniej natazonych
powtok

Rury stalowe profiloweyghione na zimno. Wymiary

Ochrona przed korpzjPowtoki metalizacyjne cynkowe i
aluminiowe na konstrukcjach stalowych, staliwnycteliwnych.
Wymagania i badania

Siatki metalowe. Siatki plecigitimakowe

Cement. Transport i przechowywanie

Poecze mostowe - Ministerstwo Komunikacji, CentralnerB Studiéw i Projektéw
Drog i Mostow Transprojekt - Warszawa, 1976.
Katalog budownictwa, Karta KB 8-3.3 (5), lisanj1965.
Leszek Mikotajkéw, ,Urzdzenia bezpiecastwa ruchu na obiektach mostowych”.
Wydawnictwa Komunikacji i kczndici, Warszawa 1988.
Instrukcja o znakach drogowych pionowych. Tom Zasady stosowda znakéw

i uradzen bezpieczastwa ruchu. Zat. nr 1 do zadzenia Ministra Transportu i
Gospodarki Morskiej z dnia 3 marca 1994 r. (MonRarski Nr 16, poz. 120).
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