Zatacznik nr 7 do SWZ nr postepowania SA.270.2.1.2022

OPIS PRZEDMIOTU ZAMOWIENIA

Dostawa sortéw mundurowych lesnika oraz srodkéw ochrony indywidualnej,

odziezy i obuwia roboczego dla pracownikéw Nadlesnictwa Jedrzejow w 2022 r.

Przedmiotem zamoéwienia jest:
A. Dostawa sortow mundurowych lesnika wykonana wedtug wzoréw okreslonych:

a.

Rozporzadzeniu Ministra Srodowiska z dnia 19 grudnia 2017 r. w sprawie wzoréw munduréw leénika i
oznak dla oséb uprawnionych do ich noszenia (Dz. U. 2017, poz. 2466, z 2021 r. poz. 2451)

Zarzadzeniu Nr 54 Dyrektora Generalnego Laséw Panstwowych z dnia 6 lipca 2012r. w sprawie
zmiany Zarzadzenia Nr 44 Dyrektora Generalnego Laséw Panstwowych z dnia 14 maja 2012r., w
sprawie zmian w dokumentacji techniczno-technologicznej dla niektérych przedmiotéw munduréw
le$nika, znak EO-1743-3/2012;

Zarzadzeniu Nr 44 Dyrektora Generalnego Laséw Panstwowych z dnia 14 maja 2012r., w sprawie
zmian w dokumentacji techniczno-technologicznej dla niektérych przedmiotéw munduréw lesnika,
znak EO-1743-2/2012;

Zarzadzeniu Nr 16 Dyrektora Generalnego Lasow Panstwowych z dnia 14 marca 2005r., w sprawie
zmian w dokumentacji techniczno-technologicznej dla niektérych przedmiotéw munduréw lesnika;
znak OR-1743-1/05.

Zarzadzeniem nr 7 Dyrektora Generalnego Laséw Panstwowych z dnia 20 stycznia 2022 r. w sprawie
wzorca oraz zasad i norm uzytkowania munduréw lesnika dla pracownikow Lasow Panstwowych,
znak: EZ.241.1.2022,0raz

opisem przedmiotu zamowienia podanym w Specyfikacji Warunkéw Zamowienia

Wykaz oraz teksty aktdw prawnych dotyczgcych sortéw mundurowych jest dostepny pod linkiem:
http://www.bedon.lasy.gov.pl/akty-prawne#.VPAXNeH1lqges

Sorty mundurowe muszg by¢ zgodne z wymaganiami okreslonymi w obowigzujgcych zarzgdzeniach
Dyrektora Generalnego Laséw Panstwowych dotyczgcych munduréw lesnika i dokumentacjg techniczno-
technologiczna.

Dokumentacja techniczno-technologiczna munduréw lesnika oraz dokumentacja fotograficzna sortow,
dostepna jest do wgladu na stronie internetowej Osrodka Rozwojowo-Wdrozeniowego Laséw Panstwowych
w Bedoniu:

http://www.bedon.lasy.gov.pl/dokumentacja-techniczno-technologiczna#.VQad-45iMgt

http://www.bedon.lasy.gov.pl/fotograficzna-dokumentacja-sortow-mundurowych#.VPgyGC6HIHA


http://www.bedon.lasy.gov.pl/akty-prawne#.VPAXNeH1qes
http://www.bedon.lasy.gov.pl/dokumentacja-techniczno-technologiczna#.VQad-45iMgt
http://www.bedon.lasy.gov.pl/fotograficzna-dokumentacja-sortow-mundurowych#.VPgyGC6H9HA

MUNDUR WYJSCIOWY LESNIKA

1. Mundur meski (marynarka + spodnie)

Marynarka

Zapinana na dwa guziki jednorzedowe. Tyt bez rozporka ze szwem posrodku. W lewym przodzie u géry wykonana
kieszen piersiowa z listewkg. W dotach przodéw kieszenie z dwiema wypustkami i patkg. Rekawy sg wykonane jako
dwuczesciowe z rozporkiem u dotu do ktérego przyszyty jest guzik, 10 cm od dotu rekawa wykonana jest stebnéwka. W
podszewce wykonane sg dwie kieszenie wewnetrzne z wypustkami. Na stojce kotnierza przyszyty wieszak z tasmy
wieszakowej. Guziki mundurowe administracyjne z ortem w koronie.

Spodnie
W przodach spodni dwie zakfadki, kieszenie boczne sko$ne, przestebnowane na 0,5 cm od krawedzi. Lewy pasek jest

przedtuzony o 5 cm i zakonczony prosto. Listewka lewa obrzucona, listewka prawa z przediuzeniem. W pasek jest
wszytych 8 podtrzymywaczy oraz regulatory zapinane na guzik. Tylna kieszen z dwoma wypustkami zapinana na guzik.

Wykaz gtéwnych surowcéw uzytych do produkcji munduru:
Dopuszcza sie szycie munduru przy zachowaniu zgodnos$ci ze wzorcem tkaniny o parametrach:
Tkanina zasadnicza:

- kolor oliwkowo-zielony wg zatwierdzonego wzoru

- surowiec — 44 % wetna, 54% poliester, 2% lycra

- masa powierzchniowa — 200 g/m? +5 g/m?

- trwatos¢ kolorow wg PN-ISO 105- nie mniej niz 4 stopnie

- kurczliwo$é wg PN-EN 25077 do 2 %

- wytrzymatosé na rozcigganie wg PN-93/P-04968

w kierunku wzdtuznym min. 48,5 daN

w kierunku poprzecznym min. 40 daN

- odpornos$c¢ na piling wg PN-91/P-04619 min. 4 stopnie

lub alternatywnie szycie munduru przy zachowaniu zgodnosci ze wzorcem z materiatéw o parametrach:

MUNDUR WYJSCIOWY MESKI, MUNDUR WYJSCIOWY DAMSKI, MUNDUR, CODZIENNY — SPODNIE,
SPODNICA
1. TKANINA ZASADNICZA:

Tabelanr 1. Zestawienie wymagan techniczno — uzytkowych dla wyrobu
PODSTAWOWA CHARAKTERYSTYKA WYROBU
. Tkanina ubraniowa wetnopodobna z przedzy z mieszanki wtokien wetnianych i
1 Rodzaj wyrobu ' X .
poliestrowych z wykonczeniem oleofobowym
45% widkna wetniane
2 Sktad surowcowy 55% widkna poliestrowe PN-72/P-04604
skosny zasadniczy lub skosny 2/2 (S lub Z)
3 Splot raport splotu skosnego Ro=Rw< 4 lub PN-52/P-01701
skosny wielorzgdkowy lub
wg ustalonego wzorca
4 Kolor wg ustalonego wzorca
WYMAGANIA DLA WYROBU
Jednos . .
L.p. Parametr tka Wymaganie/metoda badania
1 Masa powierzchniowa g/m? | 300 £ 15
PN-ISO 3801:1993
2 Sita maksymalna przy rozcigganiu N > 500
osnowa/watek PN-EN ISO 13934-1:2002
3 Przesuwalnos$¢ nitek w szwie mm <4
osnowa/watek PN-EN ISO 13936-2:2006
Zmiana wymiaréw po zamoczeniu w % < 2
4 wodzie PN-ISO 7771:1994
osnowa/watek
5 Zmiana wymiaréw po jednokrotnym % < +2




czyszczeniu chemicznym PN-EN ISO 3759:2011
osnowa/watek Metoda prania chemicznego
PN-EN ISO 3175-2:2010
6 Zmiana wymiaréw po prasowaniu % < 12
osnowa/watek PN-74/P-04625
7 Odpreznosé po zmieciu stopien | >4
PN-ISO 9867:1999
8 Sktonnos¢ do mechacenia stopien | >4
i pilingu PN-EN ISO 12945-1:2002, czas badania 2h
9 Efekt oleofobowy stopien | >4
PN-EN ISO 14419:2010
Odpornos¢ wybarwien na:
Swiatto sztuczne stopien | >5
PN-EN ISO 105-B02:2006, metoda 2
pot kwasny i alkaliczny stopien
zmiana barwy >4
zabrudzenie bieli >4
PN EN ISO 105-E04:2011
tarcie suche stopien | >4
zmiana barwy
zabrudzenie bieli
tarcie mokre stopien | >4
zmiana barwy PN EN ISO 105-X12:2005
zabrudzenie bieli
10
na wode stopien | >4
zmiana barwy PN-EN ISO 105-E01:2010
zabrudzenie bieli
na prasowanie na wilgotno stopien | >4
zmiana barwy PN-EN ISO 105-X11:2000
zabrudzenie bieli
na rozpuszczalniki stopien | >4
organiczne PN-EN ISO 105-X05:1999
zmiana barwy
zabrudzenie bieli
czyszczenie chemiczne stopien | >4
zmiana barwy PN-EN ISO 105-D01:2010
zabrudzenie bieli

Technologia : Zastosowac¢ gurt antyposlizgowy na stronie wewnetrznej pasa spodni.
2. Mundur damski (marynarka + spodnica)

Marynarka

Marynarka jednorzedowa, zapinany na dwa guziki. W dole przodéw kieszenie boczne z dwiema wypustkami i patkg. Tyt
ze szwem po srodku. Rekawy dwuczesciowe z rozporkiem u dotu, do ktérego przyszyty jest guzik, 10 cm od dotu rekawa
wykonana jest stebnéwka. Podszewki z fatdg po $rodku. Na stéjce przyszyty wieszak z tasmy wieszakowej. Guziki
mundurowe administracyjne z ortem w koronie.

Spoédnica

Prosta na podszewce. W gorze przodu i tylu po dwie zaszewki. W szwie srodka tylu w goérze — zamek stebnowany
obustronnie na 0,5 cm, w dole — kryty rozporek o dtugosci uzaleznionej od dtugosci spodnicy. Pasek jednorzedowy o
szerokosci 3 cm, po bokach wszyte gumki. Zapiecie paska w tyle na guzik, od wewnatrz wieszaczki z podszewki 2 lub 4
zalezne od obwodu spédnicy.

Spodnie

Spodnie dtugie swobodne w siedzeniu. W przednich czesciach nogawek wykonane sg kieszenie boczne skosne. W
gornej czesci przednich nogawek zaszyte sg zaszewki, od ktérych biegnie w dot zaprasowany kant spodni. W gornej
czesci tylnych nogawek wykonane sg po dwie zaszewki. W pasek wszytych jest 6 podtrzymywaczy. Spodnia czesé
paska odszyta jest z tkaniny zasadniczej, dotem obszytej lamdwka. Rozporek zapinany na zamek btyskawiczny.
Doty nogawek podwiniete i podszyte na podszewce.

Zastosowac gurt antyposlizgowy na stronie wewnetrznej pasa spodni.



Wykaz gtéwnych surowcéw uzytych do produkcji munduru:

Tkanina zasadnicza:
- kolor oliwkowo-zielony wg zatwierdzonego wzoru
- surowiec — 44 % wetna, 54 % poliester, 2% lycra
- masa powierzchniowa — 200 g/m2 +5 g/m2
- trwatos$¢ kolorow wg PN-ISO 105- nie mniej niz 4 stopnie
- kurczliwo$¢é wg PN-EN 25077 do 2 %
- wytrzymatos$¢ na rozcigganie wg PN-93/P-04968
w kierunku wzdtuznym min. 48,5 daN
w kierunku poprzecznym min. 40 daN
- odpornos¢ na piling wg PN-91/P-04619 nie mniej niz 4 stopnie

alternatywnie: Tkanina zasadnicza jak mundur meski

Podszewka wiskozowa o splocie attasowym:

- kolor khaki wg zatwierdzonego wzoru

- surowce — 100 % wiskoza

- masa powierzchniowa — 90 g/m2 + 5 g/m2

- splot skosny 3/1

- trwatos¢ kolorow w temp. 40 oC wg PN-EN 105 nie mniej niz 3 stopnie

3. Koszula biata meska z diugim (krétkim) rekawem

a) Opis ogodiny

Koszula meska w kolorze biatym z dtugim (krétkim) rekawem, z przodu zapinana na guziki. Kotnierz na odcinanej stéjce.
Tyt z fatdkami po bokach z doszywanym karczkiem tytu. Przéd lewy imitacja plisy szeroko$¢ 3,5 cm na aparat. Przéd
prawy podwiniety 1 + 3 cm do spodu. Na lewym przodzie naszyta kieszen o $cietych rogach. Rekawy dtugie wszyte w
mankiety o rogach okraglych zapinane na 2 guziki (rekawy krotkie, imitacja mankiecika szerokosci 3 cm na aparat).
Rozporek wykonczony domkiem klasycznym. D6t koszuli podwiniety do spodu na aparacie 0,7 cm.

b) Opis techniczny

Tkanina zasadnicza

- biata 55 % bawetna, 45 % poliester
Wkiadka z naniesieniem

- kotnierz 2 warstwowy

- stojka 1 warstwa

- mankiet 1 warstwa (dot. dlugich rekawéw)
- plisa 1 warstwa

Nici

- dobrane do koloru tkaniny

Guziki

- guziki w kolorze tkaniny zasadniczej — dwudziurkowe
- ilo$¢ guzikow: wzrost 170 - 12 szt.

wzrost 175-195 - 13 szt.
alternatywnie: dopuszcza sie wykonanie koszuli, o ww. opisie technicznym, z tkaniny o skfadzie surowcowym z
wigkszym udziatem baweiny — nawet do 100%

4. Bluzka biata damska z dtugim (krétkim) rekawem

a) Opis ogodiny
Bluzka w kolorze biatym z dtugim (krétkim) rekawem, z przodu zapinana na guziki. Kotnierz na odcinanej stojce. Tyt z
fatdkami po bokach z doszywanym karczkiem tytu. Przéd lewy podwiniety 1 + 3 cm do spodu. Przéd prawy imitacja plisy
na 3,5 cm. Na lewym przodzie naszyta kieszen o Scietych rogach. Rekawy dtugie wszyte w mankiety o rogach okragtych
zapinane na 2 guziki (rekawy krotkie, imitacja mankiecika). Rozporek wykonczony domkiem klasycznym. Dét bluzki
podwiniety do spodu na aparacie 0,7 cm.

b) Opis techniczny

Tkanina zasadnicza

- biata 55 % bawetna, 45 % poliester
Wkiadka z naniesieniem

- kotnierz 2 warstwowy

- stojka 1 warstwa

- mankiet 1 warstwa (dot. dtugich rekawéw)
- plisa 1 warstwa

Nici

- dobrane do koloru tkaniny




Guziki
- guziki w kolorze tkaniny zasadniczej — dwudziurkowe
- iloé¢ guzikow: wzrost 170 - 12 szt.
wzrost 175-195 - 13 szt.
Zaszewki
- gorsetowe od rozm. 46 do 50.
alternatywnie: dopuszcza sie wykonanie bluzki, o ww. opisie technicznym, z tkaniny o sktadzie surowcowym z wigkszym
udziatem bawetny — nawet do 100%

5. Krawat

Opis ogdlny
Krawat w kolorze zielonym (wg zatwierdzonego wzoru) ztozony z 3 elementdw, potgczonych ze sobg dwoma szwami
(stebndéwka). Szerokos¢ duzego czuba 95 mm = 5 mm, dlugo$¢ 1400 mm + 50 mm.

Opis techniczny

Tkanina zasadnicza

- splot fantazyjny

- poliester 100 % - mikrowtdkna szer. 0.70 m

- watek — PE 110 dtex f 36 o gestosci 54/na 1 cm
- osnowa — PE 50 dtex f18 o gestosci 84/na 1 cm
- gramatura tkaniny wykonczonej £ 125 g/m2

- typ wykonczenia — apretura BO

Tkanina wkiadkowa

- symbol 1946-386-94-415-05-90 wg WT

Nici poliestrowe
- 120 dtex x 2 wg PN-90/P-8101

6. Czapka mundurowa

Opis ogdlny
Czapka z denkiem owalnym wykonanym na podszewce poétiedwabnej. Posrodku denka na podszewce naszyta jest folia.
Kwatery sg bez podszewki. Kwatery czapki w przodzie usztywnione sg wtdkning termoplastyczng. Na otok natozona jest
tasma dekoracyjna. Daszek czapki koloru brgzowego z brgzowym spodem. Nad daszkiem przymocowany jest na dwéch
guzikach pasek skérzany — brazowy ze sprzaczka po prawej stronie. Na bokach kwater czapki przy szwach wprawione
sg po dwa wietrzniki brazowe (oczka szewskie). Galon srebny w goérnej czesci otoku.

Opis techniczny

Wykaz materialow zasadniczych i dodatkow:

- tkanina zasadnicza oliwkowo-zielona

- podszewka khaki

- wtoknina termoplastyczna s. 2062-649-507-046 CG
- watolina s. 2079-226-411

- aksamit (na otok) s. 1952-343-201170

- daszek plastykowy brazowy

- pasek skorzany brgzowy, dwuczesciowy ze sprzgczka
- guziki bakelitowe wasach,

- oczka szewskie brgzowe

- tasma potnikowa

- potnik skorzany zielony

- folia odziezowa

- nici dobrane do rodzaju i koloru tkaniny

Rodzaj szwéw i Sciegéw maszynowych

- szwy zgodnie z PN-83/P-84501

- wystepujgce szwy: 0,6 cm; 1 cm; 2cm

- $ciegi maszynowe zgodnie z PN-83/P-84502

- maszyna stebnowka — 4-5 sciegéw na 1 cm

- maszyna czapnicza - 3-4 $ciegéw na 1 cm
- maszyna do szycia daszkéw — 3 $ciegi na 1 cm

7. Ptaszcz damski

Opis ogdlny
Ptaszcz z wetny na podszewce, zapinany z przodu na trzy guziki jednorzedowo. Kieszenie boczne skosne z patkami.



Wykréj szyi wykonczony kotnierzem na stojce - wykiadany. Tyt czteroczesciowy z rozporkiem z odcinanymi boczkami
tylu. W przodach dodatkowe ciecie modelujgce utozenie gory frontu. Rekawy dwuczesciowe wszywane z patkami
zapinanymi na guzik. W lewym obfoZeniu odszyta kieszer wewnetrzna z podszewki zapinana na guzik.

Opis techniczny
Tkanina zasadnicza
- kolor oliwkowo-zielony wg zatwierdzonego wzoru
- surowiec — 65 % wetna, 15 % kaszmir, 20 % nylon
- masa powierzchniowa — 390g/m2 +16 g/m2
- trwatos¢ koloréw wg PN-ISO 105- nie mniej niz 3 stopnie
- kurczliwos$¢ po praniu w 40 oC wg PN-EN 25077 od 3 do 4 %
- wytrzymatos$¢ na rozcigganie wg PN-93/P-04968
min. 18 daN w obu kierunkach

Podszewka wiskozowa o splocie attasowym:

- kolor khaki wg zatwierdzonego wzoru

- surowce — 100 % wiskoza

- masa powierzchniowa — 90 g/m2 + 5 g/m2

- splot skosny 3/1

- trwatos¢ kolorow w temp. 40 oC wg PN-EN 105 nie mniej niz 3 stopnie

8. Plaszcz meski

Opis ogdlny

Ptaszcz z wetny na podszewce, zapinany z przodu na trzy guziki, jednorzedowy. Kieszenie boczne pionowe listewkowe.
Wykrdj szyi wykonczony kotnierzem na stojce - wyktadany. Tyt dwucze$ciowy prosty z rozporkiem. Rekawy
dwuczesciowe wszywane. W lewym i prawym przodzie podszewki wykonane  kieszenie  wewnetrzne z  dwiema
wypustkami. Lewa kieszen zapinana na zamek, prawa na guzik.

Opis techniczny
Tkanina zasadnicza
- kolor oliwkowo-zielony wg zatwierdzonego wzoru
- surowiec — 65 % wetna, 15 % kaszmir, 20 % nylon
- masa powierzchniowa — 390g/m2 +16 g/m2
- trwatos¢ kolorow wg PN-ISO 105- nie mniej niz 3 stopnie
- kurczliwos$¢ po praniu w 40 oC wg PN-EN 25077 od 3 do 4 %
- wytrzymatos$¢é na rozcigganie wg PN-93/P-04968
min. 18 daN w obu kierunkach

Podszewka wiskozowa o splocie attasowym:

- kolor khaki wg zatwierdzonego wzoru

- surowce — 100 % wiskoza

- masa powierzchniowa — 90 g/m2 + 5 g/m2

- splot skosny 3/1

- trwatos¢ koloréw w temp. 40 oC wg PN-EN 105 nie mniej niz 3 stopnie

9. Kapelusz damski

Opis ogdlny

Kapelusz wykonany w 100 % z wiosa krdliczego. Powierzchnia filcu gtadka. Kolor filcu 7531.
Brzeg ronda zawijany jest na 12 mm w goére. Kapelusz zdobiony jest plecionkg filcowg w kolorze 5891 oraz podszewka
jedwabng w kolorze 1071 — upiecie nr 419. Wewnatrz potnik ze wstgzki brgzowej szerokosci 25-30 mm.

Opis techniczny

Wykaz materialéw zasadniczych i dodatkow

- wios kroliczy ze skor kréliczych — BN 83-7713-12 skoéry krolikéw hodowanych
- podszewka wg PN 86/P-06718 . Tkaniny jedwabne .Stopnie jakosci

- tasma potnikowa

- zdobienie plecione z filcu

- nici dobrane do rodzaju i koloru tkaniny

10. Kapelusz meski

Opis ogdlny
Kapelusz wykonany w 100 % z wtosa kréliczego. Powierzchnia filcu gtadka. Kolor filcu zielony 7530 (wg zatwierdzonego
wzoru). Kapelusz zdobiony plecionkg filcowg w kolorze nr 5891 (wg dokumentacji). Wewnagtrz wszyty potnik z dwoiny



bydlecej potnikowej w kolorze brgzowym. Potgczenie koncow potnika zdobione kokardg z jedwabnej tasiemki. Wewnatrz
kapelusza podszewka jedwabna w kolorze biatym.

Opis techniczny

Wykaz materialow zasadniczych i dodatkow

- wtos kroliczy ze skér kroliczych — BN 83-7713-12 skory krolikow hodowanych

- dwoina bydleca potnikowa — BN 79 -7726-02 skéry potnikowe

- podszewka jedwabna koloru biatego — PN 86/P-06718 Tkaniny jedwabne. Stopnie jakosci
- zdobienie plecione z filcu

- nici dobrane do rodzaju i koloru tkaniny

11. Kurtka zimowa damska

Opis ogdlny

Kurtka uszyta jest z tkaniny flauszowej. Kurtka na podszewce pikowanej (przéd i tyt), rekawy ocieplone (ocieplenie +
poszewka), zapinana z przodu na zamek przykryty listwg zapinang na 4 guziki. Kieszenie boczne z patkg. W bocznych
czesciach wykonane kieszenie pionowe. W gérnych czedciach przodu wykonane kieszenie skosne z wypustkg. Tyt
trzyczesciowy na wysoko$ci talii wykonany tunel ze sznurkiem z wyjsciem wewnatrz w podszewce przez oczka. Rekawy
piecioczgsciowe z mankietem i dwoma zaktadkami, zapinane na dwa guziki. W prawym przodzie podszewki wykonana
kieszen z dwoma wypustkami z tkaniny zasadniczej, zapinana na zapinke i guzik. W lewym przodzie podszewki
wykonana kieszen wewnetrzna z dwoma wypustkami z tkaniny zasadniczej zapinana na zamek. Przody i tyt podszewki
pikowane. Dot kurtki podwinigty i Sciggniety sznurkiem. Wigkszos¢ stebnowek potrojna.

Wykaz gtéwnych surowcéw uzytych do produkcji kurtki:

Tkanina zasadnicza:

- kolor zielony wg zatwierdzonego wzoru

- surowiec — 65 % wetna, 15 % kaszmir, 20 % nylon

- masa powierzchniowa — 390 g/m2 +16 g/m2

- trwatos¢ koloréw wg PN-ISO 105- nie mniej niz 3 stopnie

- kurczliwos$¢ po praniu w 40 oC wg PN-EN 25077 od 3 do 4 %

- wytrzymato$¢ na rozcigganie wg PN-93/P-04968 min. 18 daN w obu kierunkach

Podszewka wiskozowa o splocie attasowym:

- kolor khaki wg zatwierdzonego wzoru

- surowce — 100 % wiskoza

- masa powierzchniowa — 90 g/m2 + 5 g/m2

- splot skosny 3/1

- trwatos¢ koloréw w temp. 40 oC wg PN-EN 105 nie mniej niz 3 stopnie

12. Kurtka zimowa meska

Opis ogdlny

Kurtka uszyta jest z tkaniny flauszowej. Kurtka na podszewce pikowanej (przéd i tyt), rekawy ocieplone (ocieplenie +
podszewka), zapinana z przodu na zamek przykryty listwg zapinang na 4 guziki. Kieszenie boczne z patkg. W bocznych
czesciach wykonane kieszenie pionowe. W gornych czesciach przodu wykonane kieszenie skosne z wypustka. Tyt
trzyczesciowy na wysokosci talii wykonany tunel ze sznurkiem z wyjSciem wewngtrz w podszewce przez oczka. Rekawy
piecioczesciowe z mankietem i dwoma zaktadkami, zapinane na dwa guziki. W prawym przodzie podszewki wykonana
kieszenh z dwoma wypustkami z tkaniny zasadniczej zapinane na zapinke i guzik. W lewym przodzie podszewki
wykonana kieszen wewnetrzna z dwoma wypustkami z tkaniny zasadniczej zapinana na zamek. Przody i tyt podszewki
pikowane. Dét kurtki podwiniety i $ciggniety sznurkiem. Wiekszos$¢ stebndwek potréjna.

Wykaz gtéwnych surowcéow uzytych do produkcji kurtki:

Tkanina zasadnicza:

- kolor zielony wg zatwierdzonego wzoru

- surowiec — 65 % wetna, 15 % kaszmir, 20 % nylon

- masa powierzchniowa — 390 g/m2 +16 g/m2

- trwatos$¢ kolorow wg PN-ISO 105- nie mniej niz 3 stopnie

- kurczliwos¢ po praniu w 40 oC wg PN-EN 25077 od 3 do 4 %

- wytrzymato$¢ na rozcigganie wg PN-93/P-04968 min. 18 daN w obu kierunkach

Podszewka wiskozowa o splocie attasowym:
- kolor khaki wg zatwierdzonego wzoru
- surowce — 100 % wiskoza




- masa powierzchniowa — 90 g/m2 + 5 g/m2
- splot skosny 3/1
- trwatos¢ koloréw w temp. 40 oC wg PN-EN 105 nie mniej niz 3 stopnie

13. Szalik

Opis
Szalik wykonany z tkaniny tatwo wracajgcej do pierwotnego wygladu po zgnieceniach lub zmoknieciu, o wysokim stopniu
odpornos$ci na piling. Kolor zielony wg wzoru z dokumentacji nieco ciemniejszy od ptaszcza, w tej samej tonacji co
kapelusz.
- kolor zielony wg zatwierdzonego wzoru
- sktad: 65 % wetna
15 % kaszmir
20 % nylon
- masa powierzchniowa: 390 g/m2 + 16 g/m2
- wymiar: 140 cm x 25 cm
- trwatos¢ koloréow wg PN-ISO 105 — nie mniej niz 3 stopnie
- kurczliwos¢ po praniu w 40 oC wg PN-EN 25077 od 3 do 4 %
- wytrzymatos$¢ na rozcigganie wg PN-93/P-04968 min. 18 daN w obu kierunkach

14. Skarpety

Skarpety zimowe termoaktywne

a) opis ogolny

Skarpety specjalne zimowe wykonane sg w rozwigzaniu dzianiny pluszowej frotte lewoprawej platerowanej z
wydzielonymi strefami konstrukcyjnymi. Umozliwiajg swobodny, ruch stopy jednoczesnie powodujac odpowiednie
przyleganie do stopy. Sciggacz z dzianiny lewo prawe] podstawowej z wrobiong przedza poliuretanowg w formie
przetozonego mankietu do wewnatrz. Skarpety posiadajg wysokie walory wytrzymatosciowe, antybakteryjne oraz
termoregulacyjne. Skarpety posiadajg ptaski szew przy palcach.

Skarpety przejsciowe termoaktywne

a) opis ogolny

Skarpety przejsciowe wykonane sg w rozwigzaniu dzianiny pluszowej frotte lewoprawej platerowanej z wydzielonymi
strefami konstrukcyjnymi. Umozliwiajg swobodny ,ruch stopy jednoczesnie powodujgc odpowiednie przyleganie do
stopy. Sciggacz z dzianiny lewo prawej podstawowej z wrobiong przedza poliuretanowg w formie przetozonego mankietu
do wewnatrz. Skarpety posiadajg wysokie walory wytrzymatosciowe , antybakteryjne oraz termoregulacyjne .Skarpety
posiadajg ptaski szew przy palcach.

Skarpety letnie termoaktywne

b) opis ogoliny

Skarpety letnie wykonane sg w rozwigzaniu dzianiny lewoprawej platerowanej z wydzielonymi strefami konstrukcyjnymi.
Umozliwiajg swobodny, ruch stopy jednoczesnie powodujgc odpowiednie przyleganie do stopy. Sciggacz z dzianiny lewo
prawej podstawowej z wrobiong przedzg poliuretanowg w formie przelozonego mankietu do wewnatrz. Skarpety
posiadajg wysokie walory wytrzymatosciowe, antybakteryjne oraz termoregulacyjne. Skarpety posiadajg ptaski szew przy
palcach.

Zmienia si¢ wykonanie skarpet przy zachowaniu zgodnosci ze wzorcem z materialéw o parametrach:

SKARPETY ZIMOWE, SKARPETY PRZEJSCIOWE | LETNIE

1. DZIANINA NA: SKARPETY ZIMOWE

Tabela nr 15. Zestawienie wymagan techniczno — uzytkowych dla wyrobu
PODSTAWOWA CHARAKTERYSTYKA WYROBU

1 Rodzaj wyrobu Dzianina rzadkowa
55% wtdkna wetniane

2 | Skiad surowcowy 307% widkna poliestrowe PN-72/P-04604
12% wibdkna poliamidowe
3% widékna elastomerowe

3 Kolor wg ustalonego wzorca

4 Sploty wg ustalonego wzorca | PN-EN ISO 8388:2005

5 Wiasciwosci izolacja termiczna, zwiekszona zdolno$¢ odprowadzanie wilgoci

6 Konstrukcja Sciggacz — nieuciskajacy, ptaskie szwy, wysokos$¢ skarpety 34 cm

WYMAGANIA DLA WYROBU
[ Lp. | Parametr [ Jednos | Wymaganie/metoda badania




tka
Liczba kolumienek /cm
1 i rzadkow lub wg ustalonego wzorca
Masa liniowa przedzy wyprutej tex/dtex
Zmiana wymiaréw po jednokrotnym %
praniu
i suszeniu
dlugo$§ stopy ' < 412
2 dtugo$c¢ catkowita < +12
PN-EN ISO 5077:2011
Metody prania i suszenia PN-EN 1SO
6330:2002+A1:2011, procedura prania: 6A(40°C),
metoda suszenia A - na sznurze
3 Rozciggliwos¢ poprzeczna sciggacza cm >20
PN-P-04887:1991
Wytrzymatosé na N
przebicie:
4 - wzmocnienie palcow > 400
- wzmocnienie piet > 400
PN-EN ISO 9073-5:2008
Odporno$¢ wybarwien na:
na pranie stopien | >4
zmiana barwy PN-EN ISO 105-C06:2010, metoda A1S
zabrudzenie bieli
pot kwasny i alkaliczny stopien
zmiana barwy >4
5 zabrudzenie bieli >3-4
PN EN ISO 105-E04:2011
tarcie suche stopien | >4
zmiana barwy
zabrudzenie biel
tarcie mokre stopien | >3
zmiana barwy Metoda badania PN EN 1SO 105-X12:2005
zabrudzenie bieli

2. DZIANINA NA: SKARPETY PRZEJSCIOWE | LETNIE

Tabela nr 16. Zestawienie wymagan techniczno — uzytkowych dla wyrobu
PODSTAWOWA CHARAKTERYSTYKA WYROBU
1 Rodzaj wyrobu Dzianina
70% widkna bawetniane
o X .
2 Sktad surowcowy 18% widkna poliestrowe PN-72/P-04604

10% witdékna poliamidowe
2% witodkna elastomerowe

3 Kolor wg ustalonego wzorca
4 Sploty wg ustalonego wzorca | PN-EN ISO 8388:2005
5 Wiasciwosci zwiekszona zdolno$¢ do odprowadzania wilgoci
6 Konstrukcja $ciggacz — nieuciskajacy, ptaskie szwy, wysokos¢ skarpety: przejSciowe -28 cm,
letnie — 22 cm
WYMAGANIA DLA WYROBU
L.p. Parametr J:g(r;o Wymaganie/metoda badania
Liczba kolumienek /cm
1 | rzadkow lub wg ustalonego wzorca
Masa liniowa przedzy wyprutej tex/dte 9 9
X
Zmiana wymiaréw po jednokrotnym %
praniu
i suszeniu
5 dtugosé¢ stopy <+12
dtugos¢ catkowita <+12

PN-EN I1SO 5077:2011
Metody prania i suszenia PN-EN 1SO
6330:2002+A1:2011, procedura prania: 6A(40°C),




metoda suszenia A - na sznurze
Rozciggliwos¢ poprzeczna $ciggacza cm > 20
3 PN-P-04887:1991
Wytrzymatosé na N
przebicie:
4 - wzmocnienie palcow > 400
- wzmocnienie piet > 400
PN-EN ISO 9073-5:2008
Odpornos$¢ wybarwien na:
na pranie stopien | >4
zmiana barwy PN-EN ISO 105-C06:2010, metoda A1S
zabrudzenie bieli
pot kwasny i alkaliczny stopien
zmiana barwy >4
5 zabrudzenie bieli >3-4
PN EN ISO 105-E04:2011
tarcie suche stopien | >4
zmiana barwy
zabrudzenie bieli >3
tarcie mokre stopien | Metoda badania PN EN 1SO 105-X12:2005
zmiana barwy
zabrudzenie bieli

15. Potbuty wyjsciowe

a) opis ogdiny

Obuwie meskie wykonane ze skor naturalnych w kolorze brazowym. Wierzchy skéra bydlecej gr. 1,4-1,6 mm. Podeszwy
poliuretanowe, oczka do sznurowadet po trzy pary na sztuke w postaci otworéw lub z ciemnego mosigdzu. Sznurowadto

brgzowe o dtugosci 80cm.

b) Czesci skladowe:
Wierzch:

- wierzch ze skory bydlecej Buffalo w kolorze brgzowym o grubosci 1,4-1,6 mm

- podszewka z dwoiny $winskiej (welurowa miedlona) w kolorze bezowym o grubosci 0,8-0,9 mm lub sztucznej wtdkniny

- podszewka przyszwy (wktad obuwiowy bawetniany CIS 45420/150/L40) w kolorze bezowym
- wypetnienie obfozyny z pianki lateksowej bez kleju o grubosci 5 mm
- wypetnienie jezyka pianki lateksowej bez kleju o grubosci 5 mm

- miedzypodszewka z tkaniny z klejem
- podnosek : tuflex

Spody:

- podszewka poliuretanowa w kolorze brgzowym

— podpodszewka z wtdkniny talon w kolorze bezowym
- podkéwka z wtékniny Teton o gruboéci 1,25 mm

- zakfadka ze sztucznej skory (zaktadka formowana)

- wysciotka z dwoiny $winskiej w kolorze bezowym o grubosci 0,8-0,9 mm

- wypetnienie wysciodtki: pianka lateksowa z klejem

Materialy pomocnicze:

- wszywka wysciotki w kolorze bezowym

- oczka do sznurowadet z ciemnego mosigdzu — sztuk 6
- nici brgzowe o grubosci 0,4 mm

- nici maszynowe brgzowe o grubosci 1,2 mm

- sznurowadta w kolorze brgzowym o grubosci 7 mm

16. Rekawice damskie i meskie
a) Opis ogoiny

Rekawiczki zimowe 5-cio palcowe ze skor bydlecych rekawiczniczych, szyte maszynowo w kolorze brgzowym. Sposéb
szycia — na wywrotke. Na wierzchu jest haft ozdobny, 3-nitki dwurzedowe szyte na maszynach hafciarskich. W przegubie
wszyta jest gumka jako $ciggacz. Lamodwka jest zawijana, a nastepnie maszynowo przeszyta. Wktad ocieplany

wykonany z anilany. Cato$¢ szyta niémi poliestrowymi — synton 60, Sciegiem ptaskim stebnowym.

b) Opis techniczny

Wykaz materiatléw zasadniczych i dodatkéw

- skora bydleca rekawicznicza o grubosci 0,8 — 1,1 mm
- nici Synton 60, poliestrowe




- wkitad dziany z anilany

- gumka bielizniana o szerokosci 6 mm
- torebka foliowa

- wszywka z numerkiem wielkosciowym

Rodzaj szwéw i Scieqéw maszynowych
- boki rekawiczek oraz palce szyte sg Sciegiem ptaskim stebnowym na wywrotke, na maszynach laszéwkach — gestosé
Sciegdw wynosi 5-6 na 1 cm. Dopuszczalne jest sztukowanie elementéw rekawiczek.

MUNDUR CODZIENNY LESNIKA

1. Koszula meska z dtugim rekawem

Opis ogdlny

Koszula meska w kolorze oliwkowo-zielonym z dtugim rekawem, z przodu zapinana na guziki. Kotnierz na odcinanej
stojce. Tyt z fatdkami po bokach z doszywanym karczkiem. Przdd lewy imitacja plisy szeroko$¢ 3 cm na aparat. Przéd
prawy podwiniety 3 cm do spodu, krawedz przodu overlockowana. Na lewym i prawym przodzie naszyte kieszenie i patki
zapinane na guziki. Rekawy dtugie wszyte w mankiety o rogach okragtych zapinane na 2 guziki. Rozporek wykonczony
domkiem klasycznym. Dét koszuli podwinigty do spodu na aparacie 0,7 cm.

Opis techniczny

Tkanina zasadnicza
- hetman khaki 52 % bawetna, 48 % elana
Wktadka z naniesieniem
- kotnierz 2 warstwowy + rogi kotnierza
- stojka 1 warstwa
- mankiet 1 warstwa
- patka 1 warstwa
- plisa 1 warstwa

Nici
- dobrane do koloru tkaniny
Guziki
- guziki w kolorze tkaniny zasadniczej — dwudziurkowe
- ilo$¢ guzikow: wzrost 170 - 14 szt.

wzrost 175-195 - 15 szt.

alternatywnie: dopuszcza sie wykonanie koszuli, o ww. opisie technicznym, z tkaniny o sktadzie surowcowym z
wigkszym udziatem baweiny — nawet do 100%

2. Koszula meska z krotkim rekawem

Opis ogdlny

Koszula meska w kolorze oliwkowo-zielonym z krotkim rekawem, z przodu zapinana na guziki. Kotnierz na odcinanej
stojce. Tyt z fatldkami po bokach z doszywanym karczkiem. Przéd lewy imitacja plisy szeroko$¢ 3 cm na aparat. Przod
prawy podwiniety 3 cm do spodu, krawedzZ przodu overlockowana. Na lewym i prawym przodzie naszyte kieszenie i patki
zapinane na guziki. Rekawy krotkie, w dole imitacja mankiecika szerokosci 3 cm na aparat. D6t koszuli podwiniety do
spodu na aparacie 0,7 cm.

Opis techniczny

Tkanina zasadnicza

- hetman khaki 52 % bawetna, 48 % elana

Wktadka z naniesieniem

- kotnierz 2 warstwowy + rogi kotnierza

- stojka 1 warstwa

- patka 1 warstwa

- plisa 1 warstwa

Nici

- dobrane do koloru tkaniny

Guziki

- guziki w kolorze tkaniny zasadniczej — dwudziurkowe
- ilo$¢ guzikow: wzrost 170 - 14 szt.

wzrost 175-195 - 15 szt.

alternatywnie: dopuszcza sie wykonanie koszuli, o ww. opisie technicznym, z tkaniny o sktadzie surowcowym z
wiekszym udziatem bawetny — nawet do 100%



3. Bluzka damska z dlugim rekawem

a) Opis ogodiny

Bluzka w kolorze oliwkowo-zielonym z dtugim rekawem, z przodu zapinana na guziki. Kotnierz na odcinanej stéjce. Tyt z
fatdkami po bokach z doszywanym karczkiem tytu. Przod lewy podwiniety 1 + 3 cm do spodu. Przéd prawy imitacja plisy
na 3,5 cm. Na lewym i prawym przodzie naszyte kieszenie i patki o $cietych rogach, patki zapinane na guziki. Rekawy
dtugie wszyte w mankiety o rogach okragtych zapinane na 2 guziki. Rozporek wykonczony domkiem klasycznym. Dot
bluzki podwinigty do spodu na aparacie 0,7 cm.

b) Opis techniczny

Tkanina zasadnicza

- hetman khaki 52 % bawetna, 48 % elana

Wkiadka z naniesieniem

- kotnierz 1 warstwa

- stojka 1 warstwa

- mankiet 1 warstwa

- plisa 1 warstwa

- patki 1 warstwa

Nici

- dobrane do koloru tkaniny

Guziki

- guziki w kolorze tkaniny zasadniczej — dwudziurkowe

- ilo$¢ guzikow: wzrost 170 - 14 szt.
wzrost 175-195 - 15 szt.

Zaszewki

- gorsowe od rozm. 46 do 50.

alternatywnie: dopuszcza sie wykonanie bluzki, o ww. opisie technicznym, z tkaniny o  sktadzie surowcowym z
wigkszym udziatem baweiny — nawet do 100%

Bluzka damska z krétkim rekawem

a) Opis ogodiny

Bluzka w kolorze oliwkowo-zielonym z krétkim rekawem, z przodu zapinana na guziki. Kotnierz na odcinanej stojce. Tyt z
fatdkami po bokach z doszywanym karczkiem tytu. Przéd lewy podwiniety 1 + 3 cm do spodu. Przdd prawy imitacja plisy
na 3,5 cm. Na lewym i prawym przodzie naszyte kieszenie i patki o Scietych rogach, patki zapinane na guziki. Rekawy
krétkie imitacja mankiecika. D6t bluzki podwiniety do spodu na aparacie 0,7 cm.

b) Opis techniczny

Tkanina zasadnicza

- hetman khaki 52 % bawetna, 48 % elana
Wktadka z naniesieniem

- kotnierz 1 warstwa

- stojka 1 warstwa

- plisa 1 warstwa

- patki 1 warstwa

Nici

- dobrane do koloru tkaniny

Guziki

- guziki w kolorze tkaniny zasadniczej — dwudziurkowe

- ilos¢ guzikow: wzrost 170 - 14 szt.
wzrost 175-195 - 15 szt.

Zaszewki

- gorsowe od rozm. 46 do 50.
alternatywnie: dopuszcza sie wykonanie bluzki, o ww. opisie technicznym, z tkaniny o sktadzie surowcowym z wigkszym
udziatem bawetny — nawet do 100%

5. Sweter

a) Opis

Sweter, wykonany jest z przedzy w kolorze ciemnozielonym o nastepujgcym sktadzie: 50% widkna wetniane, 50%
widkna poliakrylonitrylowe. Jest to sweter typu potgolf. Na barkach i rekawach naszyte sg wzmocnienia (taty) z tkaniny
(skfad surowcowy — 55% witdkna poliestrowe, 45% witdkna bawetniane) w kolorze ciemnozielonym. Z tego samego
materiatu naszyta jest kieszeh na lewym boku swetra. Kieszehh ma oddzielny tunel na diugopis. D6t swetra oraz rekawy
wykonczone sg $ciggaczami, przy czym rekawy majg wywijane mankiety. Poszczegdlne elementy swetra zszyto
stebnéwka tancuszkowsg. Plise przyszyto za pomocg tgczarki. Kieszeh oraz wzmocnienia (taty) przeszyto stebndwkag
dwuigtowa.



6. Kamizelka

a) Opis ogdlny

Kamizelka na podszewce z jedng kieszenig wewnetrzng na zamek blyskawiczny, ocieplona wtokning puszystg 80 g/m2
siegajgca za biodra. Dotem zakonczona tunelem z wciggnietym trokiem. Przody zapinane na zamek btyskawiczny kryty
plisg na zatrzaski. Na przodach naszyte cztery kieszenie z patkami zapinanymi na zatrzaski. Na lewym przodzie nad
kieszenig naktadang naszyty emblemat ,Stuzba Lesna”. W dolnej czesci tej kieszeni wszyte potkotko. Kieszen gorna
prawa z zamkiem i naszytymi mniejszymi kieszeniami. Szyja wykonczona kotnierzem. Karczek odciety z naszytymi
paskami tkaniny. Na tyle kamizelki wszyte w szwy boczne dwie patki regulacyjne zapinane na zatrzaski. Zatrzaski
mosiezne oksydowane.

b) Wykaz gtéwnych surowcéw uzytych do produkcji kamizelki:

Tkanina zasadnicza:

- kolor ciemno-zielony wg zatwierdzonego wzoru

- surowiec — 67 % poliester, 33 % wiskoza

- masa powierzchniowa — 210 g/m2 +11 g/m2

- trwatos¢ kolorow wg PN-ISO 105- nie mniej niz 3 stopnie

- kurczliwos$¢ po praniu w 60 oC wg PN-EN 25077 max 2 % w obu kierunkach

- wytrzymatos$¢ na rozcigganie wg PN-93/P-04968 min. 35 daN w obu kierunkach
- odpornos$¢ na piling wg PN-P-04663 min. 4 stopnie

Podszewka:

- kolor khaki wg wzoru

- surowce — 100 % poliester

- masa powierzchniowa — 66 g/m2 + 10 g/m2

- trwatos$¢ kolorow w temp. 40 oC wg PN-EN 105 min. 4 stopnie

7. Bluza z polaru

a) Opis ogolny

Bluza zapinana na zamek blyskawiczny kostkowy. Na przodach odszyte trzy kieszenie w ramkach z tkaniny
wodoodpornej oddychajacej zamykane kostkowymi zamkami btyskawicznymi. Na karczki przoddw i tytlu naszyte sg taty
z tkaniny wodoodpornej, oddychajgcej. Rekawy jednoczesciowe w podwinigciu wszyta guma do $ciggnigcia. Dot bluzy
Sciggniety sznurkiem — gumg z mozliwoscig regulacji obwodu stoperami dwufunkcyjnymi.

Wykaz surowcoéw uzytych do produkcji bluzy:

Dzianina odziezowa antypilingowa typu polaru:

- kolor wg zatwierdzonego wzoru

- surowiec 100 % poliester

- masa powierzchniowa wg PN-P-04613:1997-358 g/m? + 10 g/m?

“rodzaj wykonczenia prawej i lewej strony — welur

- odporno$¢ wybarwien w praniu wg PN-ISO 105- C min. 3 stopnie

- opdr na przenikanie ciepta wg EN 31092- 160 Rct ( 10-3m? K/W)

- przepuszczalnos¢ pary wodnej wg EN 31092 15- Ret (m2 Pa/W)

- kurczliwos¢é wg PN —P-04797 max 5%

- wodoodpornos¢ wg ISO 4920 - min 4 stopnie

- przepuszczalnos$é powietrza wg EN 1ISO 9237 700 I/m2. S

- wytrzymatos$é na rozcigganie wg ISO 13983-2 200 kPa

- odporno$¢ na piling wg PN-P-04663 min. 4 stopien

Tkanina wodoodporna — oddychajgca

- kolor khaki wg wzoru

- surowiec 100 % poliester + laminat

- laminat — wodoodporna mambrana przepuszczajgca pare wodng

- masa powierzchniowa tkaniny zasadniczej — 150 g/m? + 10 g/m?

- trwatos$¢ koloréw wg PN-ISO 105 mniej niz 3 stopnie

- kurczliwos$¢ po praniu w 40 °C wg PN-EN 25077 — max 2% w obu kierunkach

- wytrzymato$¢ na rozcigganie wg PN-93/P-04968- min. 45 daN w obu kierunkach

- wodoszczelnos¢ tkaniny zasadniczej wg PN-EN 20811, PN-ISO 811 przed uzyciem — min. 10 000 mm
po 10 praniach wg. PN-EN 25077 min 10 000 mm

- opor przechodzenia pary wodnej wg PN-EN 31092, BN-ISO 11092- Ret (model skora) < 14 m? x Pa/w

Dopuszcza sie stosowanie dzianiny typu- co najmniej jak Polartec serii 300, artykut 7330 w kolorze 37 E3



8. Kurtka

Kurtka wierzchnia

Na podszewce tzw. siatce, zapinana na zamek kostkowy dwusuwakowy przykryty plisg wierzchnig. Kieszenie dolne
naszywane z ozdobng fatdg przykryta patkg. Kurtka cieta w pasie z wszytym tunelem z gumkag — trokiem umozliwiajgcg
Sciaggniecie. Kurtka ze stojka, w ktérej znajduje sie zwijany kaptur. W czesci gérnej 2 kieszenie — 1 cm listewki przykryte
patkami i pionowa ramka z 2 listewek z podtozonym zamkiem. Rekawy 2 czeSciowe, z dwoma zaktadkami na szwie
tokciowym, wykonczone mankietem czesciowo $ciagnietym guma. W mankiecie wszyte ozdobne zapinki na zatrzaski
umozliwiajgce regulacje. Na lewym rekawie w czesci dolnej naszyta ozdobna kieszonka przykryta patkg. W czesci gornej
tego samego rekawa naszyty emblemat ,Stuzba Lesna”. Szwy podklejone na gorgco tasmg specjalng w celu
zapewnienia nieprzemakalnosci w czasie silnego deszczu. Napy mosiezne z wierzchnig czesciowg plastikowa.

Bluza - podpinka polarowa
Zapinana na zamek z trzema kieszeniami odszytymi zamkami. Stéjka i dét z tunelem na gumke — trok do regulaciji
obwodu. Zamki kostkowe umozliwiajgce podpiecie do kurtki wierzchniej. Rekawy wykohczone mankietem z polaru.

c) Wykaz gtéwnych surowcow uzytych do produkcji kurtki:

Tkanina zasadnicza:

- kolor zielony wg wzoru

- surowiec — 100 % poliester + laminat

- laminat — wodoodporna membrana przepuszczajgca pare wodng

- masa powierzchniowa tkaniny zasadniczej — 150 g/m2 +10 g/m2

- trwatos¢ koloréw wg PN-ISO 105- nie mniej niz 3 stopnie

- kurczliwos$¢ po praniu w 40 °C wg PN-EN 25077 max 2 % w obu kierunkach - wytrzymato$¢ na rozcigganie wg PN-
93/P-04968 min. 45 daN w obu kierunkach

- wodoszczelnos¢ tkaniny zasadniczej wg PN-EN 20811, PN-ISO 811 przed uzytkowaniem — min. 10000 mm po 10

praniach wg PN-EN 25077  min 10000 mm

- wodoszczelnos¢ uszczelnionych szwow wg PN-EN 20811, PN- ISO 811 — min. 2000mm, po 10 praniach 2000 mm
- opor przechodzenia pary wodnej wg PN-EN 31092, PN-ISO 11092-Ret (model skoéra) < 14 m2 x Pa/w

Podszewka siatkowa:

- kolor wg zatwierdzonego wzoru

- surowce — poliamid 100 %

- masa powierzchniowa — 80 g/m2 + 5 g/m2

- trwatos¢ koloréw w temp. 40 oC wg PN-EN 105 nie mniej niz 3 stopnie
- wielkos¢ dziurek 1 + 2 mm

Dzianina odziezowa antypilingowa typu polar

- kolor wg zatwierdzonego wzoru

- surowiec — 100 % poliester

- masa powierzchniowa wg PN—P- 04613:1997 - 355 g/m2 +18 g/m2
- rodzaj wykonczenia — prawa strona baranizowana

- kurczliwos¢ wg PN-P-04797 : 1993 max 7 %

- odporno$¢ wybarwien wg PN — ISO 105-min. 3 stopieh

- odporno$¢ na piling wg PN-P-04663:1992 min. 3 stopien

Tasma uszczelniajgca specjalna symbol T2V5I

- kolor bezbarwny

- sktad surowca — poliuretan i folia PVC

- szerokos$¢ — 2 cm, grubos¢ 120 mikrometréw

- temperatura strumienia gorgcego powietrza, w ktérym nastepuje skuteczne tgczenie z membrang tkaniny zasadniczej —
500-600 0 C

BLUZA DO KURTKI DO MUNDURU CODZIENNEGO MESKIEGO | DAMSKIEGO
1. DZIANINA TYPU POLAR:

Tabelanr 6. Zestawienie wymagan techniczno — uzytkowych dla wyrobu
PODSTAWOWA CHARAKTERYSTYKA WYROBU
1 Rodzaj wyrobu Dzianina typu polar dwustronna, baranizowana po prawej stronie
2 Sktad surowcowy 100% widkna poliestrowe PN-72/P-04604
3 Splot lewoprawy pluszowy dwustronny PN-EN ISO 8388:2005
4 Kolor wg ustalonego wzorca




WYMAGANIA DLA WYROBU

L.p. Parametr Jetdkr;os Wymaganie/metoda badania
1 Masa powierzchniowa g/m? 350 £ 17
PN-P-04613:1997
Zmiana wymiaréw po jednokrotnym % < 4
praniu PN-EN ISO 5077:2011
2 i suszeniu Metody prania i suszenia PN-EN ISO
kierunek wzdtuzny 6330:2002+A1:2011, procedura prania: 6A (40°C),
i kierunek poprzeczny metoda suszenia A - na sznurze
Zmiana wymiarow po jednokrotnym % < +4
3 praniu chemicznym PN-EN ISO 3759:2011
kierunek wzdtuzny Metoda prania chemicznego
i kierunek poprzeczny PN-EN ISO 3175-2:2010
Sktonnos¢ do mechacenia stopien | >4
4 i pillingu Metoda badania PN-EN I1SO 12945-1:2002,
czas badania 4 h
5 Trwato$¢ zamocowania wiokien w % <1
okrywie PN-89/P-04659
6 Wytrzymato$¢ na przebicie N > 300
PN-EN ISO 9073-5:2008
7 Opor cieplny Ret m?K/W | >0,15
PN-EN 31092:1998+Ap1:2004
Odpornos¢ wybarwien na:
$wiatto sztuczne stopien | >5
PN-EN ISO 105-B02:2006, metoda 2
8 pot kwasny i alkaliczny stopien
zmiana barwy >4
zabrudzenie bieli >4
PN EN ISO 105-E04:2011
Odpornos$¢ wybarwien na:
tarcie suche stopieh | >4
zmiana barwy
zabrudzenie bieli
tarcie mokre stopien | >3-4
zmiana barwy PN EN ISO 105-X12:2005
zabrudzenie bieli
pranie stopien | >4
zmiana barwy PN-EN ISO 105-C06:2010, metoda A1S
zabrudzenie bieli
8cd. —
na wode stopien | >4
zmiana barwy PN-EN ISO 105-E01:2010
zabrudzenie bieli
na rozpuszczalniki stopien | >4
organiczne PN-EN ISO 105-X05:1999
zmiana barwy
zabrudzenie bieli
czyszczenie chemiczne stopien | >4
zmiana barwy PN-EN ISO 105-D01:2010
zabrudzenie bieli

2. DZIANINA PODSZEWKOWA NA KIESZENIE:

Tabelanr 7. Zestawienie wymagan techniczno — uzytkowych dla wyrobu
PODSTAWOWA CHARAKTERYSTYKA WYROBU
1 Rodzaj wyrobu Dzianina osnowowa podszewkowa
2 Sktad surowcowy 100% widkna syntetyczne ciggte PN-72/P-04604
3 Splot wg ustalonego wzorca PN-EN ISO 8388:2005
4 Kolor wg ustalonego wzorca

WYMAGANIA DLA WYROBU

Parametr

Jednostka

Wymaganie/metoda badania

Kieszenie boczne

Masa powierzchniowa

g/m?

160 £10 80 £5

Kieszenie pozostate




PN-P-04613:1997

2 Wytrzymato$¢ na przebicie N > 400 | > 300
PN-EN ISO 9073-5:2008

Zmiana wymiaréw po % < 14
jednokrotnym praniu PN-EN ISO 5077:2011

3 i suszeniu Metody prania i suszenia PN-EN ISO
kierunek wzdtuzny 6330:2002+A1:2011, procedura prania: 6A (40°C),
i kierunek poprzeczny metoda suszenia A - na sznurze
Zmiana wymiaréw po % < 14
jednokrotnym praniu PN-EN ISO 3759:2011

4 chemicznym Metoda prania chemicznego
kierunek wzdtuzny PN-EN ISO 3175-2:2010
i kierunek poprzeczny
Odporno$¢ wybawien na:
na pot kwasny i alkaliczny stopien

zmiana barwy >4

zabrudzenie biel >3-4
PN EN ISO 105-E04:2011

tarcie suche stopien >4

zmiana barwy

zabrudzenie bieli

tarcie mokre stopien >3

zmiana barwy PN EN ISO 105-X12:2005
5 zabrudzenie bieli

pranie stopien >4

zmiana barwy
zabrudzenie bieli

PN-EN ISO 105-C06:2010, metoda A1S

na wode
zmiana barwy
zabrudzenie bieli

stopien >4
PN-EN ISO 105-E01:2010

na rozpuszczalniki
organiczne
zmiana barwy
zabrudzenie bieli

stopien >4
PN-EN ISO 105-X05:1999

9. Czapka zimowa

a) Opis ogdlny
Czapka wykonana z tkaniny Bretex — wodoszczelnej, odpornej na wiatr i pozwalajgcej na swobodne oddychanie skory, w
kolorze khaki (kwatery, spdd nausznikéw i czesci czotowej). Zewnetrzne czesci nausznikow wykonczone sg tkaning
Polar — majgcg zdolnos¢ zatrzymywania ciepta. W koncu jednego z nausznikow wszyty jest pasek tkaniny zasadniczej z
rzepem, druga czes¢ rzepa naszyta jest na drugi nausznik. Nad daszkiem naszyty jest pasek o szerokosci 2 cm.
Krawedzie nausznikow czapki zimowej z tkaniny Bretex wykonczone sg lamoéwkg z tkaniny zasadniczej. Czapka
wewnatrz wykohczona jest pikowang podszewks.

b) opis techniczny

Wykaz materiatdw zasadniczych i dodatkéw:
- tkanina zasadnicza — Bretex,

- tkanina — Polar,

- podszewka,

- pianka odziezowa,

- sztywnik,

- watolina.

Dodatki

- nici bawetnianopodobne,

- wktad usztywniajgcy daszek,

- wszywka firmowa.

Wykonanie wg ustalonego wzoru.

10. Peleryna

Opis ogdlny

Dtugosé tytu peleryny do wysokosci potowy tydek. Przody zapinane na mosiezne zatrzaski z wierzchnimi czesciami z
zielonego tworzywa, po bokach odszyte po skosie dwa otwory kryte plisami. Géra wykonczona stéjkg od wewnetrznej
strony odszytej dzianing polarowg. W szew doszycia stojki wszyty zamek spiralny do przypiecia kaptura, ktory jest



jednoczesnie pokrowcem dla peleryny zapinanym réwniez na zamek spiralny. Kaptur pod brode zapinany jest na
zatrzask. Wewnatrz peleryna wykonczona jest czesciowo podszewkg siatkowg. Szwy podklejone sg na gorgco tasma
specjalng w celu zapewnienia nieprzemakalno$ci w czasie silnego deszczu.

Opis techniczny

Tkanina zasadnicza:

- kolor zielony wg wzoru

- surowiec — 100 % poliester + laminat

- laminat — wodoodporna membrana przepuszczajgca pare wodng

- masa powierzchniowa tkaniny zasadniczej — 150 g/m2 +10 g/m2

- trwatos¢ koloréw wg PN-ISO 105- nie mniej niz 3 stopnie

- kurczliwos$¢ po praniu w 40 oC wg PN-EN 25077 max 2 % w obu kierunkach

- wytrzymatos$¢ na rozcigganie wg PN-93/P-04968 min. 45 daN w obu kierunkach

- wodoszczelnos¢ tkaniny zasadniczej wg PN-EN 20811, PN-ISO 811 przed uzytkowaniem — min. 10000 mm po 10
praniach wg PN-EN 25077 min 10000 mm

- wodoszczelnos¢ uszczelnionych szwéw wg PN-EN 20811, PN-ISO 811 — min. 2000mm, po 10 praniach 2000 mm
- opor przechodzenia pary wodnej wg PN-EN 31092, PN-ISO 11092-Ret (model skéra) < 14 m2 x Pa/w

Podszewka siatkowa:

- kolor wg zatwierdzonego wzoru

- surowce — poliamid 100 %

- masa powierzchniowa — 80 g/m2 + 5 g/m2

- trwatos¢ kolorow w temp. 40 oC wg PN-EN 105 nie mniej niz 3 stopnie
- wielkos¢ dziurek 1+2 mm

Dzianina odziezowa antypilingowa typu polar

- kolor wg zatwierdzonego wzoru

- surowiec — 100 % poliester

- masa powierzchniowa wg PN—P- 04613:1997 - 355 g/m2 +18 g/m2
- rodzaj wykonczenia — prawa strona baranizowana

- kurczliwos¢ wg PN-P-04797:1993 max 7 %

- odporno$¢ wybarwien wg PN — ISO 105-min. 3 stopieh

- odporno$¢ na piling wg PN-P-04663+1992 min. 3 stopien

Tasma uszczelniajgca specjalna symbol T2V5I

- kolor bezbarwny

- sktad surowca — poliuretan i folia PVC

- szerokos$¢ — 2 cm, grubos¢ 120 mikrometréw

- temperatura strumienia gorgcego powietrza, w ktérym nastepuje skuteczne tgczenie z membrang tkaniny zasadniczej —
500-6000C

11. Pélbuty codzienne

Opis ogdlny
potbuty klejone w kolorze ciemnobrgzowym na grubej, antyposlizgowej zeléwce membrang klimatyczng

Opis techniczny

- materiat uzyty do produkcji wierzchéw: hydrofobizowany bukat o grubosci 1,8-2,0 mm,

- podszewka z chtonng wyscidtkg i membrang klimatyczng — wodoodporng, oddychajgcg o mozliwosci wymiany
minimum 2,5 kg pary wodnej na 1 m2 przez 24 godziny.

- oczka metalowe 4 pary

- haki 1 para

- nit ozdobny 1 para

- sznurowadta bawetniane okragte dt. 80 cm

Il. MUNDUR TERENOWY LESNIKA

Ubranie letnie z wzorem panterki

Bluza

Na podszewce, zapinana na zamek btyskawiczny przykryty plisg. Na przodach naszyte sg 3 goérne kieszenie i 2 dolne.
Wszystkie z mieszkami przykryte sg patkami zapinanymi na zatrzaski. Rekaw 2 czesciowy, na tokciu uformowane 2
zaktadki. Na lewym rekawie naszyta kieszen przykryta patkg zapinang na zatrzask. Nad patkg naszyty emblemat
.Stuzba Lesna”. Rekaw wykonczony mankietem czesciowo $ciggnietym w gume. DOt bluzy wykonczony paskiem
Sciggnietym na bokach guma. tyt z wszytymi po bokach patkami do regulacji obwodu. W podszewce wszyta kieszen
wewnetrzna. Zatrzaski mosiezne oksydowane.



Lp. Parametr J:tdkr;o Wymaganie/metoda badania
1 Masa powierzchniowa g/m? 190 £10
PN-ISO 3801:1993
Sita maksymalna przy N
rozcigganiu:
2 osnowa > 900
watek > 500
PN-EN ISO 13934-1:2002
Wytrzymato$¢ na rozdzieranie: N
osnowa
3 watek >35
>30
PN-EN ISO 13937-2:2002
Zmiana wymiaréw po jednokrotnym % < +2
praniu i suszeniu PN-EN ISO 5077:2011
4 osnowa/watek Metody prania i suszenia PN-EN ISO
6330:2002+A1:2011, procedura prania: 2A (60°C),
metoda suszenia E — bebnowe (40°C)
Zmiana wymiardw po pigciokrotnym % < 43
praniu i suszeniu PN-EN ISO 5077:2011
5 osnowa/watek Metody prania i suszenia PN-EN ISO
6330:2002+A1:2011, procedura prania: 2A (60°C),
metoda suszenia E — bebnowe (40°C)
6 Przepuszczalnos¢ powietrza mm/s | >30
PN-EN ISO 9237:1998
7 Sktonno$¢ do mechacenia stopien | >4
i pillingu PN-EN ISO 12945-1:2002, czas badania 2h
Odpornos$¢ na deszcz, nasigkliwosé % <30
8 PN-P-04629:1991, pkt. 2.5.1
(czas dziatania deszczu 5 min)
Odpornos¢ wybarwien na:
Swiatto sztuczne stopien | >5
PN-EN ISO 105-B02:2006, metoda 2
pot kwasny i alkaliczny stopien
zmiana barwy >4
zabrudzenie bieli >4
PN EN ISO 105-E04:2011
tarcie suche stopien | >4
zmiana barwy
zabrudzenie biel
tarcie mokre stopien | >3
zmiana barwy PN EN ISO 105-X12:2005
9 zabrudzenie bieli
na wode stopien | >4
zmiana barwy PN-EN ISO 105-E01:2010
zabrudzenie bieli
Pranie zmiana barwy zabrudzenie bieli stopien | >4
PN-EN ISO 105-C06:2010, metoda C1S
na prasowanie na wilgotno stopien | >4
zmiana barwy PN-EN ISO 105-X11:2000
zabrudzenie bieli
na rozpuszczalniki stopien | >4
organiczne PN-EN ISO 105-X05:1999
zmiana barwy
zabrudzenie bieli

Kamizelka

Na podszewce, karczki przodu i karczek tytu — pikowane. Kieszenie, plisa wierzchnia, pasek dotu, kieszen wewnetrzna,
wykonane w ten sam sposéb co w bluzie. Tyt z regulacjg w pasie. D&l bluzy wykonczony paskiem po bokach
Sciggnietym guma. Zatrzaski mosiezne, oksydowane.

Spodnie

W pasek z wszytymi na bokach gumami. Z przodu uformowane 4 zaktadki, z tylu 2 zaszewki. Na przednich nogawkach
naszyte wzmocnienia na kolana z dodatkowej warstwy materiatu. W przodach spodni wykonane 2 kieszenie boczne
ukosne, w prawej tylnej nogawce kieszen zapinana tréjkatng patkg na zatrzask. Na bokach naszyte 2 kieszenie



naktadane przykryte patkami zapinanymi na zatrzaski. D6t nogawek wykonczony obrebem, w ktéry wszyta jest guma

PODSTAWOWA CHARAKTERYSTYKA WYROBU
1 Rodzaj wyrobu Dzianina podszewkowa (siatkowa)
2 Sktad surowcowy 100% widkna syntetyczne PN-72/P-04604
3 Splot wg ustalonego wzorca, PN-EN ISO 8388:2005
4 Kolor wg ustalonego wzorca

pod stope na szwie wewnetrznym, a na szwie bocznym guzik do zapinania lub odpinania tej gumy. Zatrzaski mosiezne
oksydowane.

MUNDUR TERENOWY LETNI MESKI | DAMSKI (BLUZA, SPODNIE)

TKANINA ZASADNICZA:

Tabela nr 5. Zestawienie wymagan techniczno — uzytkowych dla wyrobu

PODSTAWOWA CHARAKTERYSTYKA WYROBU

1 Rodzai wvrobu Tkanina ubraniowa bawetnopodobna z wykonczeniem wodoodpornym, barwiona z
Wy nadrukiem maskujgcym z widkien odcinkowych bawetnianych i poliestrowych

85% widkna bawetniane

2 Sktad surowcowy 15% widkna poliestrowe PN-72/P-04604
skosny 2/2 S, nitki rip-stopowe z odcinkowych widkien

3 Splot poliestrowych w splocie tta rozmieszczone w PN-52/P-01701
sekwencjach nie rzadziej niz co 10 mm

4 Kolor wg ustalonego wzorca

(cztery kolory)

WYMAGANIA DLA WYROBU

2. DZIANINA PODSZEWKOWA (SIATKOWA):

Tabelanr 6. Zestawienie wymagan techniczno — uzytkowych dla wyrobu
L.p. Parametr Jedn Wymaganie/metoda badania
ostka
1 Masa powierzchniowa g/m? | 8045
PN-ISO 3801:1993

Zmiana wymiaréw po jednokrotnym % < 13
i pieciokrotnym PN-EN ISO 5077:2011

> praniu i suszeniu Metody prania i suszenia PN-EN ISO
osnowa/watek 6330:2002+A1:2011,

mundur: procedura prania: 2A (60°C), metoda suszenia E
— bebnowe (40°C)

Wytrzymatos$é na przebicie N > 150

3 PN-EN ISO 9073-5:2008
Odporno$¢ wybawien na:
na pot kwasny i alkaliczny stopie
zmiana barwy n >4
zabrudzenie bieli >3-4
PN EN ISO 105-E04:2011
tarcie suche stopie | >4
zmiana barwy n
zabrudzenie bieli
4 tarcie mokre >3
zmiana barwy stopie | PN EN ISO 105-X12:2005
zabrudzenie bieli n
pranie stopie | >4
zmiana barwy n PN-EN ISO 105-C06:2010, metoda C1S
zabrudzenie bieli
na wode stopie | >4
zmiana barwy n PN-EN ISO 105-E01:2010

zabrudzenie bieli




2.

WYMAGANIA DLA WYROBU

3. DZIANINA PODSZEWKOWA NA KIESZENIE:

Tabelanr 7. Zestawienie wymagan techniczno — uzytkowych dla wyrobu
PODSTAWOWA CHARAKTERYSTYKA WYROBU
1 Rodzaj wyrobu Dzianina oshowowa podszewkowa
2 Sktad surowcowy 100% witdkna syntetyczne PN-72/P-04604
3 Splot wg ustalonego wzorca PN-EN ISO 8388:2005
4 Kolor wg ustalonego wzorca
WYMAGANIA DLA WYROBU
Lp. Parametr Jetdkr;os Wymaganie/metoda badania
1 Masa powierzchniowa g/m? 80 15
PN-ISO 3801:1993
Zmiana wymiaréw po jednokrotnym % < +4
praniu PN-EN ISO 5077:2011
2 i suszeniu Metody prania i suszenia PN-EN ISO
kierunek wzdtuzny 6330:2002+A1:2011, procedura prania: 6A (40°C),
i kierunek poprzeczny metoda suszenia A - na sznurze
Zmiana wymiaréw po jednokrotnym % < 4
3 praniu chemicznym PN-EN ISO 3759:2011
kierunek wzdtuzny Metoda prania chemicznego
i kierunek poprzeczny PN-EN ISO 3175-2:2010
4 Wytrzymatos¢ na N > 300
przebicie PN-EN ISO 9073-5:2008
Odporno$¢ wybawien na:
na pot kwasny i alkaliczny stopien
zmiana barwy >4
zabrudzenie bieli >3-4
PN EN ISO 105-E04:2011
tarcie suche stopien | >4
zmiana barwy
zabrudzenie biel
tarcie mokre stopien | >3
zmiana barwy PN EN ISO 105-X12:2005
5 zabrudzenie bieli
pranie stopien | >4
zmiana barwy PN-EN ISO 105-C06:2010, metoda A1S
zabrudzenie biel
na wode stopien | >4
zmiana barwy PN-EN ISO 105-E01:2010
zabrudzenie bieli
na rozpuszczalniki stopien | >4
organiczne PN-EN ISO 105-X05:1999
zmiana barwy
zabrudzenie biel

Ubranie zimowe z wzorem panterki

Kurtka

Na przodach naszyte trzy kieszenie nakfadane, wykornczone patkami zapinanymi na zatrzaski. Kieszenie dolne
posiadajg wejscie boczne. Na lewym przodzie u goéry odszyta kieszeh jednowypustkowa z zamkiem. Kurtka zapinana na
zamek kryty plisg, géra wykoriczona kotnierzem-stdjkg zapinang na patke z zatrzaskiem. Do tylnej czesci stojki dopinany
na zatrzaski kaptur z wszytym sznurkiem — trokiem. Rekawy dwucze$ciowe, na fokciu dwie zaktadki wykonczone
mankietem zapinanym na zatrzask. Plecy ciete z kontrafaldami. W pasie naszyty tunel ze sznurkiem — trokiem. Kurtka
wycieplona lateksowana widkning puszysta, przody i tyty 150 g/m2, rekawy 120 g/m2, kaptur 120 g/m2. Wewnatrz
podszewka z kieszenig wewnetrzng zapinang na zamek. Na lewym rekawie naszyty emblemat ,Stuzba Les$na”. Zatrzaski
mosiezne oksydowane.

Spodnie

Spodnie z podwyzszonym stanem na szelkach, w pasie z tylu wszyta guma. Po bokach odszyte kieszenie
jednowypustkowe. Na lewej nogawce naszyta kieszen wykonczona patkg. Na wysokosci kolan naszyte dodatkowe
wzmocnienia z tkaniny zasadniczej. doly proste z wszytg guma pod stopg zapinang na guzik. Spodnie wycielone
lateksowang wtdkning puszysta 80 g/m2. Wykonczenie wnetrza podszewka.




MUNDUR TERENOWY ZIMOWY MESKI | DAMSKI (KURTKA, SPODNIE)

TKANINA ZASADNICZA:

Tabelanr 4. Zestawienie wymagan techniczno — uzytkowych dla wyrobu

PODSTAWOWA CHARAKTERYSTYKA WYROBU

Tkanina ubraniowa bawetniano-poliestrowa z wykonczeniem wodoodpornym,
1 Rodzaj wyrobu barwiona z nadrukiem maskujgcym z mieszanki wtdkien odcinkowych bawetnianych
i poliestrowych
50% widkna bawetniane
2 Sktad surowcowy 50% widkna poliestrowe PN-72/P-04604
skosny 2/1 Z, nitki rip-stopowe z mieszanki wtdkien
3 Splot odcinkowych bawetnianych i poliestrowych rozmieszczone | PN-52/P-01701
w sekwencjach (po 2) nie rzadziej niz co 10 mm
Kolor wg ustalonego wzorca
4 (wystepujg cztery
kolory)
WYMAGANIA DLA WYROBU
L Jednost Wymaganie/metoda badania
.p. Parametr ka
1 Masa powierzchniowa g/m? 235 +12
PN-ISO 3801:1993
Sita maksymalna przy N
rozcigganiu:
2 osnowa >1100
watek > 650
PN-EN ISO 13934-1:2002
Wytrzymatos$é na rozdzieranie: N
osnowa >35
3 watek > 30
PN-EN ISO 13937-2:2002
Zmiana wymiaréw po jednokrotnym % < $2
praniu i suszeniu PN-EN ISO 5077:2011
4 osnowa/watek Metody prania i suszenia PN-EN ISO
6330:2002+A1:2011, procedura prania: 2A (60°C),
metoda suszenia E — bebnowe (40°C)
Zmiana wymiaréw po pieciokrotnym % < 13
praniu i suszeniu PN-EN ISO 5077:2011
5 osnowa/watek Metody prania i suszenia PN-EN 1ISO
6330:2002+A1:2011, procedura prania: 2A (60°C),
metoda suszenia E — bebnowe (40°C)
6 Przepuszczalnos¢ powietrza mm/s >30
PN-EN ISO 9237:1998
7 Sktonnos$¢ do mechacenia stopien | >4
i pillingu PN-EN ISO 12945-1:2002, czas badania 2h
Odporno$¢ na deszcz, nasigkliwosé % <30
8 PN-P-04629:1991, pkt. 2.5.1
(czas dziatania deszczu 5 min)
Odpornos$¢ wybarwien na:
Swiatto sztuczne stopien | >5
PN-EN ISO 105-B02:2006, metoda 2
pot kwasny i alkaliczny stopien
zmiana barwy >4
zabrudzenie bieli >3-4
PN EN ISO 105-E04:2011
9 tarcie suche stopien | >4
zmiana barwy
zabrudzenie bieli
tarcie mokre stopien | >3
zmiana barwy PN EN ISO 105-X12:2005
zabrudzenie bieli
na wode stopien | >4
zmiana barwy PN-EN ISO 105-E01:2010




zabrudzenie bieli

pranie stopien | >4

zmiana barwy PN-EN ISO 105-C06:2010, metoda C1S
zabrudzenie bieli

na prasowanie na wilgotno stopien | >4

zmiana barwy PN-EN ISO 105-X11:2000
zabrudzenie bieli

na rozpuszczalniki stopien | >4

organiczne PN-EN ISO 105-X05:1999
zmiana barwy

zabrudzenie bieli

2. DZIANINA PODSZEWKOWA (SIATKOWA):
Tabelanr 9.

Zestawienie wymagan techniczno — uzytkowych dla wyrobu

PODSTAWOWA CHARAKTERYSTYKA WYROBU

1 Rodzaj wyrobu Dzianina podszewkowa (siatkowa)
2 Sktad surowcowy 100% witdkna syntetyczne PN-72/P-04604
3 Splot wg ustallon_e_go wzorca, o wielkosci oczek nie PN-EN ISO 8388:2005
wiekszej niz 3 mm
4 Kolor wg ustalonego wzorca
WYMAGANIA DLA WYROBU
Jednos Wymaganie/metoda badania
L.p. Parametr tka
1 Masa powierzchniowa g/m? 80 15
PN-1SO 3801:1993
Zmiana wymiaréw po jednokrotnym % < 13
i pieciokrotnym PN-EN ISO 5077:2011
5 praniu i suszeniu Metody prania i suszenia PN-EN ISO
osnowa/watek 6330:2002+A1:2011,
mundur: procedura prania: 2A (60°C), metoda suszenia E
— bebnowe (40°C)
3 Wytrzymato$¢ na przebicie N > 150
PN-EN ISO 9073-5:2008
Odpornos$¢ wybawien na:
na pot kwasny i alkaliczny stopien
zmiana barwy >4
zabrudzenie bieli >3-4
PN EN ISO 105-E04:2011
tarcie suche stopien | >4
zmiana barwy
zabrudzenie biel
4 tarcie mokre stopien | >3
zmiana barwy PN EN ISO 105-X12:2005
zabrudzenie bieli
pranie stopien | >4
zmiana barwy PN-EN ISO 105-C06:2010, metoda C1S
zabrudzenie bieli
na wode >4
zmiana barwy stopiern | PN-EN ISO 105-E01:2010
zabrudzenie bieli

3. Czapka letnia

Opis ogolny

Czapka — uszyta jest z pieciu elementéw potgczonych przestebnowanymi szwami centymetrowymi. Czotowy element
usztywniony jest wktadem odziezowym tkanym. Daszek czapki obszyty jest tkaning zasadniczg i potagczony szwem
centymetrowym z przednig czescig czapki. Po obwodzie czapka wzmocniona jest laméwka z tkaniny zasadniczej
usztywniong wktadem odziezowym. Z tytu czapki w linii lamowki wszyte zapiecie bedgce jednoczesnie regulatorem

obwodu. W przedniej czesci czapki zamocowane jest godio.

TKANINA ZASADNICZA:




Tabela nr 10.

Zestawienie wymagan techniczno — uzytkowych dla wyrobu

PODSTAWOWA CHARAKTERYSTYKA WYROBU

Tkanina ubraniowa bawetnopodobna z wykonczeniem wodoodpornym, barwiona z

L Rodzaj wyrobu nadrukiem maskujgcym z wtékien odcinkowych bawetnianych i poliestrowych
85% widkna bawetniane
2 Sktad surowcowy 15% widkna poliestrowe PN-72/P-04604
skosny 2/2 S, nitki rip-stopowe z odcinkowych wiékien
3 Splot poliestrowych w splocie tta rozmieszczone w PN-52/P-01701
sekwencjach nie rzadziej niz co 10 mm
Kolor wg ustalonego wzorca
4
(cztery kolory)
WYMAGANIA DLA WYROBU
Lp. Parametr Jedknaost Wymaganie/metoda badania
1 Masa powierzchniowa g/m? 190 +10
PN-1SO 3801:1993
Sita maksymalna przy N
rozcigganiu:
2 osnowa > 900
watek > 500
PN-EN ISO 13934-1:2002
Wytrzymatos$¢ na rozdzieranie: N
osnowa
3 watek > 350
> 300
PN-EN ISO 13937-2:2002
Zmiana wymiarow po jednokrotnym % < £2
praniu i suszeniu PN-EN ISO 5077:2011
4 osnowa/watek Metody prania i suszenia PN-EN ISO
6330:2002+A1:2011, procedura prania: 2A (60°C),
metoda suszenia E — bebnowe (40°C)
Zmiana wymiaréw po pieciokrotnym % < 43
praniu i suszeniu PN-EN ISO 5077:2011
5 osnowa/watek Metody prania i suszenia PN-EN ISO
6330:2002+A1:2011, procedura prania: 2A (60°C),
metoda suszenia E — bebnowe (40°C)
6 Przepuszczalnos¢ powietrza mm/s >30
PN-EN ISO 9237:1998
7 Sktonno$é do mechacenia stopien | >4
i pillingu PN-EN ISO 12945-1:2002, czas badania 2h
Odpornos¢ na deszcz, nasigkliwos¢ % <30
8 PN-P-04629:1991, pkt. 2.5.1
(czas dziatania deszczu 5 min)
Odpornos¢ wybarwien na:
Swiatto sztuczne stopien | >5
PN-EN ISO 105-B02:2006, metoda 2
pot kwasny i alkaliczny stopien
zmiana barwy >4
zabrudzenie bieli >4
PN EN I1SO 105-E04:2011
tarcie suche stopien | >4
zmiana barwy
9 zabrudzenie bieli
tarcie mokre stopien | >3
zmiana barwy PN EN ISO 105-X12:2005
zabrudzenie bieli
na wode stopien | >4
zmiana barwy PN-EN ISO 105-E01:2010
zabrudzenie bieli
pranie stopien | >4

zmiana barwy
zabrudzenie bieli

PN-EN ISO 105-C06:2010, metoda C1S




na prasowanie na wilgotno stopien | >4

zmiana barwy PN-EN I1SO 105-X11:2000
zabrudzenie bieli

na rozpuszczalniki stopien | >4

organiczne PN-EN ISO 105-X05:1999

zmiana barwy
zabrudzenie bieli

4. Czapka zimowa

Opis ogdlny
Wierzch czapki uszyty z pigciu elementéw zszytych przestebnowanym szwem 1 cm. Przednia wierzchnia cze$¢ czapki
wzmocniona jest wkladem odziezowym. Do przedniej czesci czapki doszyty daszek w tkaninie zasadniczej. Na
pozostatym obwodzie czapki doszyta jest tkanina polarowa chronigca uszy i tyt gtowy przed zimnem. Po wywinigciu na
wierzch czapki elementy z tkaniny polarowej tagczone sg ze sobg za pomoca trokéw. Wewnatrz czapki przyszyta jest
podszewka ocieplana wtokning. Na czotowym elemencie jest zamocowane metalowe godto.

TKANINA ZASADNICZA:

Tabela nr 8. Zestawienie wymagan techniczno — uzytkowych dla wyrobu
PODSTAWOWA CHARAKTERYSTYKA WYROBU
Tkanina ubraniowa bawetniano-poliestrowa z wykonczeniem wodoodpornym,
1 Rodzaj wyrobu barwiona z nadrukiem maskujgcym z mieszanki widkien odcinkowych bawetnianych
i poliestrowych
50% widkna bawetniane
2 Sktad surowcowy 50% widkna poliestrowe PN-72/P-04604
skosny 2/1 Z, nitki rip-stopowe z mieszanki wtdkien
3 Splot odcinkowych bawetnianych i poliestrowych rozmieszczone | PN-52/P-01701
w sekwencjach (po 2) nie rzadziej niz co 10 mm
Kolor wg ustalonego wzorca
4 (wystepujg cztery
kolory)
WYMAGANIA DLA WYROBU
L Jednost Wymaganie/metoda badania
.p. Parametr ka
1 Masa powierzchniowa g/m? 235 +12
PN-ISO 3801:1993
Sita maksymalna przy N
rozcigganiu:
2 osnowa >1100
watek > 650
PN-EN ISO 13934-1:2002
Wytrzymatos$é na rozdzieranie: N
osnowa > 350
3 watek > 300
PN-EN ISO 13937-2:2002
Zmiana wymiaréw po jednokrotnym % < £2
praniu i suszeniu PN-EN I1SO 5077:2011
4 osnowa/watek Metody prania i suszenia PN-EN ISO
6330:2002+A1:2011, procedura prania: 2A (60°C),
metoda suszenia E — bebnowe (40°C)
Zmiana wymiaréw po pieciokrotnym % < 13
praniu i suszeniu PN-EN ISO 5077:2011
5 osnowa/watek Metody prania i suszenia PN-EN 1ISO
6330:2002+A1:2011, procedura prania: 2A (60°C),
metoda suszenia E — bebnowe (40°C)
6 Przepuszczalnos¢ powietrza mm/s >30
PN-EN ISO 9237:1998
7 Skitonnos¢ do mechacenia stopien | >4
i pillingu PN-EN ISO 12945-1:2002, czas badania 2h
Odpornos¢ na deszcz, nasigkliwosé % <30
8 PN-P-04629:1991, pkt. 2.5.1
(czas dziatania deszczu 5 min)
9 QOdpornos¢ wybarwien na:




Swiatto sztuczne stopien | >5

PN-EN ISO 105-B02:2006, metoda 2
pot kwasny i alkaliczny stopien
zmiana barwy >4
zabrudzenie bieli >3-4

PN EN ISO 105-E04:2011
tarcie suche stopien | >4
zmiana barwy
zabrudzenie bieli
tarcie mokre stopien | >3
zmiana barwy PN EN ISO 105-X12:2005
zabrudzenie bieli
na wode stopien | >4
zmiana barwy PN-EN ISO 105-E01:2010
zabrudzenie bieli
pranie stopien | >4
zmiana barwy PN-EN ISO 105-C06:2010, metoda C1S
zabrudzenie bieli
na prasowanie na wilgotno stopien | >4
zmiana barwy PN-EN ISO 105-X11:2000
zabrudzenie bieli
na rozpuszczalniki stopien | >4
organiczne PN-EN ISO 105-X05:1999
zmiana barwy
zabrudzenie bieli

PODSZEWKA:

- kolor khaki wg wzoru,
- surowce — 100 % poliester,

- masa powierzchniowa — 66 g/ m?+ 10 g/m?,
- trwatos¢ kolorow w temp. 40 °C wg PN-EN 105 min. 4 stopnie

DZIANINA TYPU POLAR:

Tabelanr 9. Zestawienie wymagan techniczno — uzytkowych dla wyrobu
PODSTAWOWA CHARAKTERYSTYKA WYROBU
1 Rodzaj wyrobu Dzianina typu polar dwustronna, baranizowana po prawej stronie, z
wykonczeniem hydrofobowym
2 Sktad surowcowy 100% wiodkna poliestrowe PN-72/P-04604
3 Splot lewoprawy pluszowy dwustronny PN-EN ISO 8388:2005
4 Kolor (cztery kolory) Wzér panterki na zielonym tle, wg ustalonego wzorca

WYMAGANIA DLA WYROBU

L.p Parametr Jetdkréos Wymaganie/metoda badania
1 Masa powierzchniowa g/m? | 350+ 17
PN-P-04613:1997
Zmiana wymiaréw po jednokrotnym % < 44
praniu PN-EN ISO 5077:2011
2 i suszeniu Metody prania i suszenia PN-EN ISO
kierunek wzdtuzny 6330:2002+A1:2011, procedura prania: 6A (40°C),
i kierunek poprzeczny metoda suszenia A - na sznurze
Zmiana wymiaréw po jednokrotnym % < t4
3 praniu chemicznym PN-EN ISO 3759:2011
kierunek wzdtuzny Metoda prania chemicznego
i kierunek poprzeczny PN-EN I1SO 3175-2:2010
Sktonnos$¢ do mechacenia stopien | >4
4 i pillingu Metoda badania PN-EN ISO 12945-1:2002,
czas badania 4 h
5 Trwato$¢ zamocowania wtokien w % <1
okrywie PN-89/P-04659
6 Wytrzymato$¢ na przebicie N > 300
PN-EN ISO 9073-5:2008
7 Opor cieplny Ret m2K/W | >0,15




PN-EN 31092:1998+Ap1:2004

QOdpornos$¢ wybarwien na:
Swiatto sztuczne stopien | >5
PN-EN ISO 105-B02:2006, metoda 2

8 pot kwasny i alkaliczny stopien
zmiana barwy >4
zabrudzenie bieli >4

PN EN ISO 105-E04:2011

Odpornos¢ wybarwien na:
tarcie suche stopien | >4
zmiana barwy

zabrudzenie bieli

tarcie mokre stopien | >3-4

zmiana barwy PN EN ISO 105-X12:2005
zabrudzenie bieli

pranie stopien | >4

zmiana barwy PN-EN ISO 105-C06:2010, metoda A1S
zabrudzenie bieli

na wode stopien | >4

zmiana barwy PN-EN ISO 105-E01:2010
zabrudzenie bieli

na rozpuszczalniki stopien | >4

organiczne PN-EN I1SO 105-X05:1999

zmiana barwy
zabrudzenie bieli
czyszczenie chemiczne stopien | >4

zmiana barwy PN-EN ISO 105-D01:2010
zabrudzenie bieli

5. Rekawice damskie i meskie

a) Opis ogodiny

Rekawiczki zimowe 5-cio palcowe ze skér bydlecych rekawiczniczych, szyte maszynowo w kolorze czarnym. Sposob
szycia — na wywrotke. Na wierzchu jest haft ozdobny, 3-nitki dwurzedowe szyte na maszynach hafciarskich. W przegubie
wszyta jest gumka jako $ciggacz. Lamoéwka jest zawijana, a nastepnie maszynowo przeszyta. Wktad ocieplany
wykonany z anilany. Cato$¢ szyta niémi poliestrowymi — synton 60, Sciegiem ptaskim stebnowym.

b) Opis techniczny

Wykaz materialow zasadniczych i dodatkow

- skora bydleca rekawicznicza o grubosci 0,8 — 1,1 mm
- nici Synton 60, poliestrowe

- wkiad dziany z anilany

- gumka bielizniana o szerokosci 6 mm

- torebka foliowa

- wszywka z numerkiem wielkoSciowym

Rodzaj szwoéw i $ciegéw maszynowych
- boki rekawiczek oraz palce szyte sg $ciegiem ptaskim stebnowym na wywrotke, na maszynach laszéwkach — gestos¢
$ciegow wynosi 5-6 na 1 cm. Dopuszczalne jest sztukowanie elementéw rekawiczek.

6. Trzewiki terenowe z membrang typu sympatex lub goretex

Opis ogodlny

Trzewiki wykonane systemem klejonym ze skory hydrofobizowanej o grubosci 1,9-2,3 mm w Kkolorze czarnym, na
podeszwie o wiasnosciach antyposlizgowych.

Podszewka z membrang klimatyczng - wodoodporng, oddychajgcg o mozliwosci wymiany minimum 2,5 kg pary wodnej
na 1 m2 przez 24 godziny. Wnetrze wykonczone chfonng wysciotkg. Sznurowadta okragte. Minimalna ilo$¢ szwow.

Charakterystyka

- wysokos¢ buta — cholewki mierzona z boku na kostce 130-190 mm

- sznurowane w oczka metalowe lub haki (mogg by¢ jednoczes$nie) do 8 par w bucie
- sznurowadfa dtugosci 140-180 cm w zaleznosci od wysokosci buta



ELEMENTY UZUPELNIAJACE MUNDUR LESNIKA

Oznaki stuzbowe wyhaftowane bajorkiem.

- haftowane srebrnym bajorkiem na aksamicie w kolorze ciemnozielonym
- ksztalt pieciokata nieforemnego o wymiarach 72 mm wysokos$¢ i 50 mm szerokosci.

Przyjmuje sie ponadto, ze w sklad kazdego munduru lesnika, o ktérych mowa w niniejszym opisie przedmiotu
zamowienia, tj. munduru wyjsciowego, codziennego i terenowego, wchodza odpowiednio:

- Oznaki identyfikacyjne,

do kazdej czapki munduru lesnika:

- Stylizowany wizerunek orta,

do kazdego kapelusza:

- Stylizowana galazka modrzewia.

Oznaki identyfikacyjne

- haftowane na tkaninie ciemnozielonej, nici hafciarskie — biate
- ksztalt prostokagta o wymiarach 125 mm x 18 mm

- wysokos¢ napisow 14 mm

- tre$¢ oznak ,StUZBA LESNA” lub ,STRAZ LESNA”

Wizerunek orta i stylizowana gatagzka modrzewia

- wykonane z blachy mosieznej, nowosrebrnej, wysoko niklowej gr. 0,5-0,6 mm
- ttoczone dwustronnie na prasie

- zapinki — drut mosiezny 1,0 mm — 1,2 mm

- oksydowane i polerowane

- wymiary: - wizerunek orta 40 mm wysokos$¢ , 36 mm szerokos¢

- gatazka 55 mm szerokos$¢ przy kacie 45 o



B: Dostawa srodkéw ochrony indywidualnej, odziezy oraz obuwia roboczego:

Odziez i obuwie robocze powinny spetnia¢ wymagania odpowiednich Polskich Norm.

Lp. Nazwa srodka ochrony
indywidualnej lub odziezy

roboczej i obuwia
roboczeqgo.

Opis przedmiotu zamoéwienia

1. Ubranie robocze letnie w tym 2
pary spodni

Komplet - kurtka i 2 pary spodni w kolorze ciemnej zieleni,
Kurtka - ze stdjkg zapinana na zamek, co najmniej 3 kieszenie
zewnetrzne zapinane na zamek. Dwie duze kieszenie
wewnetrzne ( z mozliwoscig schowania pojemnika z farbg w
sprayu lub tasmy mierniczej ). Dolny obwdd kurtki regulowany
przez dwa boczne sciggacze z wszytg gumka.

Spodnie — typu bojowki, dwie kieszenie ukosne, dodatkowa
pionowa kieszen zapinana na zamek. Dwie naszywane
kieszenie na nogawkach, zapinane na napy. Z tylu dwie
kieszenie wpuszczane.

Skiad: 98 % bawetna, 2% lycra. Gramatura: 280-320 g/m?.
Produkt musi by¢ tatwy w konserwaciji.

2. Ubranie robocze catoroczne
(' kurtka + spodnie)

Ubranie 3-elementowe ( kurtka, spodnie, bluza
polarowa,),przeciwdeszczowe z membrang oddychajgca, szwy
podklejone tasmg PU, kolor ciemna zielen.

Kurtka - ze statym regulowanym w obwodzie kapturem
chowanym do stéjki. Przéd zapinany na zamek wodoodporny.
Dwie wpuszczane kieszenie na zamki wodoodporne. Obwod
mankietu regulowany. Na lewym ramieniu kieszen z wyciggang
tasmg ostrzegawczg. Wewnatrz dwie kieszenie zapinane. W
korpusie podszewka siatkowa 100 % poliester. W rekawach
rozciggliwa podszewka poliestrowa.

Spodnie - z gumg w pasie dopasowujgcg obwod. Dwie
kieszenie boczne wpuszczane, na udzie prawej nogawki
wpuszczana kieszen zamykana na zamek wodoodporny. Na
prawym tyle kieszeh wpuszczona, zapinana na zamek
wodoodporny. Na kolanach zaszewki profilujgce, poprawiajgce
swobode ruchu. Wewnatrz spodni siatkowa podszewka.
Parametry tkaniny wierzchniej:

- sktad: 50-55 % nylon, 45-50 % poliester, gramatura 210-220
g/m? tkanina wytrzymata, przebadana na zerwanie, $rednia sita
maksymalna 1200N po osnowie, 1600N po watku, wg normy
PN-EN ISO 13934-1:2013-07

Bluza polarowa — 100 % poliester w kolorze ciemnozielonym z
dzianiny o gramaturze 280-300 g/m2. Dwie kieszenie
wpuszczane, zapinane na zamki.

Na lewej piersi kieszen wpuszczona, zapinana na zamek.
Regulowany obwdd dotu bluzy.

Ubranie robocze ocieplane,
tkanina z membrang
oddychajaca

Komplet — ubranie ocieplane 3-czesciowe z membrang

oddychajgcg w kolorze ciemnozielonym. Osobny kréj meski i

damski.

1. Kurtka ocieplona - zapinana na zamek spiralny, kaptur
regulowany na obwodzie i szerokosci z mozliwoscig
chowania do stéjki, gorne kieszenie wpuszczone, zapinane,




zamki bryzgoszczelne, kurtka musi posiadac kieszen
.napoleonskyg”, dwie dolne kieszenie naszywane, kryte od
gory patkami, z dodatkowym bocznym wejsciem, dwie
kieszenie wewnetrzne zapinane na zamek, mankiet
regulowany zapieciem na rzep, w czesci mankietu wszyta
guma. Dét kurtki regulowany gumosznurkiem.

Parametry tkaniny wierzchniej:

- sktad: 50-55 % nylon, 45-50 % poliester, gramatura 210-
220 g/m? tkanina wytrzymata, przebadana na zerwanie,
Srednia sita maksymalna 1200N po osnowie, 1600N po
watku, wg normy PN-EN ISO 13934-1:2013-07

2. Spodnie ocieplone — pas zapinany na dwie napy, po
bokach wszyta guma, dwie zapinane kieszenie na gorze,
dwie wpuszczone kieszenie na udach, jedna zapinana na
nap, druga na zamek, zaszewki profilujgce kolana, do6t
nogawek rozpinany na zamek.

3. Podpinka do kurtki — wpinana do kurtki na napki z
mozliwoscig niezaleznego noszenia, zapinana na zamek z
ostong brody i szyi, dwie wpuszczone kieszenie zapinane na
zamek, wewnetrzna kieszen zapinana na zamek, mankiety z
gumka, dot regulowany gumosznurkiem

Podszewka kompletu wierzchniego i podpinek: sktad: 90-95
% poliester, 5-10 % elastan, gramatura 60-70 g/m? ,
Tkanina wierzchnia podpinek: sktad: 100 % nylon,
gramatura 50-60 g/m?2.
Ocieplenie: 100% poliester.
Ubranie musi posiada¢ znak CE oraz certyfikat oceny typu WE
wydany przez jednostke notyfikowana.
Ubranie musi spetnia¢ wymagania norm:
- EN ISO 13688:2013 ( PN-EN ISO 13688:2013-12) Odziez
ochronna. Wymagania ogolne.
- EN 342:2004; EN 342:2004/AC:2008 ( PN-EN 342:2006; PN-
EN 342:2006/AC:2008) Odziez ochronna. Zestawy odziezy i
wyroby odziezowe chronigce przed zimnem:
- wynikowa efektywna izolacyjnos¢ cieplna Icler:
co najmniej 0,554 (B) m>*K/W
- efektywna izolacyjnos¢ cieplna Incle:
co najmniej 0,597 (B) m2*K/W
- przepuszczalnos¢ powietrza — klasa 2
- wodoszczelnos$é — klasa 2
- EN 343:2003+A1:2007, EN 343:2003+A1:2007/AC:2009
( PN-EN 343+A1:2008, PN-EN 343+A1:2007/AC:2009),
Odziez ochronna. Ochrona przed deszczem.
- odpornosc¢ na przenikanie wody ( wodoszczelnosé ) — klasa 3,
- opor pary wodnej — klasa 1
Materiat musi posiadac¢ wtasciwosci pozwalajgce na pranie w
warunkach domowych bez korzystania z pralni chemicznych.

Kurtka i spodnie
przeciwdeszczowe
z tkaniny oddychajace;.

Ubranie przeciwdeszczowe ( kurtka i spodnie, kréj meski i
damski ) ochronne z membrang oddychajgcg, szwy podklejone
tasma. Kolor ciemna zielen.

Kurtka — kurtka ze stéjkg, zapinana na zamek bryzgoszczelny,
przedtuzony tyt, profilowane rekawy, staty kaptur z regulacjg
obwodu i szerokosci, mozliwos¢ schowania do stojki, dot kurtki
regulowany gumosznurkiem, na dole dwie wpuszczone duze
kieszenie zapinane na zamki bryzgoszczelne. Na wysokosci




piersi dwie wpuszczone kieszenie z wejsciem wzdtuz gtébwnego
zamka, zapinane na zamki bryzgoszczelne, worki kieszeniowe
skrzelowe z dodatkowg kieszonkg. Zapinana kieszen
wewnetrzna. Mankiety regulowane z zapieciem na rzep.
Siatkowa podszewka na plecach, na przodach i wewnatrz
rekawow podszewka z poliestru z dodatkiem elastanu.

Spodnie — podwyzszony tyl, pas zapinany na 2 napy, po
bokach pasa wszyta tadma gumowa dopasowujgca obwdd, dwie
kieszenie gorne, zapinane na zamki bryzgoszczelne, na prawym
udzie kieszeh wpuszczona, zapinana na zamek bryzgoszczelny,
na lewym udzie kieszeh naszyta, kryta patkg zapinang na 2
napy, zaszewki profilujgce na kolanach, wewnatrz spodni
siatkowa podszewka.

Parametry tkaniny wierzchniej:

- skfad: 50-55 % nylon, 45-50 % poliester, gramatura 210-220
g/m2 tkanina wytrzymata, przebadana na zerwanie, $rednia sita
maksymalna 1200N po osnowie, 1600N po watku, wg normy
PN-EN 1SO 13934-1:2013-07

Ubranie musi spetni¢ wymagania norm:

EN I1SO 13688:2013 ( PN-EN ISO 13688:2013-12) Odziez
ochronna. Wymagania ogolne. EN 343:2003+A1:2007, EN
343:2003+A1:2007/AC:2009 ( PN-EN 343+A1:2008; PN-EN
343+A1:2007/AC:2009) Odziez ochronna.

Ochrona przed deszczem: - odpornos$¢ na przenikanie wody (
wodoszczelnosé ) — kl. 3, opdér pary wodnej — klasa 3

Materiat musi posiadac¢ wtasciwosci pozwalajgce na pranie w
warunkach domowych bez korzystania z pralni chemicznych.
Certyfikat CE i deklaracja zgodnosci

Koszula robocza
dtugi rekaw.

Koszula 100% bawetna , zapinana na guziki — co najmniej jedna
kieszen zapinana z przodu.
Kolorystyka : zielony/oliwka.

Koszula robocza krétki rekaw.

T-shirt.

Koszulka typu T- shirt , z krotkim rekawem wykonana z
95% bawetna, 5% elastan . Gramatura co najmniej 180g/m?>.
Kolorystyka : zielony/oliwka.

Bielizna termoaktywna -
koszulka krotki rekaw

Termoaktywna bielizna z wytrzymatej, elastycznej dzianiny,
skutecznie odprowadzajgcej wilgo¢ z powierzchni ciata i
oddajacej jg na zewnatrz. Tkanina z widkien poliamidowych
badz poliestrowych, dwuwarstwowa konstrukcja dzianiny, szwy
ptaskie, wtasciwosci bakteriostatyczne.

Kolorystyka : zielony/oliwka.

Bielizna termoaktywna -
koszulka dtugi rekaw

Termoaktywna bielizna z wytrzymatej, elastycznej dzianiny,
skutecznie odprowadzajgcej wilgo¢ z powierzchni ciata i
oddajacej jg na zewnatrz. Tkanina z witdkien poliamidowych
badz poliestrowych, dwuwarstwowa konstrukcja dzianiny, szwy
ptaskie, wtasciwosci bakteriostatyczne.

Kolorystyka : zielony/oliwka.

Bielizna termoaktywna -
kalesony.

Termoaktywna bielizna z wytrzymatej, elastycznej dzianiny,
skutecznie odprowadzajgcej wilgo¢ z powierzchni ciata i
oddajacej jg na zewnatrz. Tkanina z witdkien poliamidowych
badz poliestrowych, dwuwarstwowa konstrukcja dzianiny, szwy
ptaskie, wtasciwosci bakteriostatyczne.

Kolorystyka : zielony/oliwka.

10.

Buty terenowe wodochronne

Lekkie i wytrzymate buty terenowe z asymetrycznym jezykiem.




z membrang oddychajgca

Cholewka wykonana ze skoéry olejowanej o grubosci 1.7-1.9
mm, zabezpieczona gumowym otokiem. Podszewka z
membrang Gore-Tex. Podeszwa samoczyszczaca,
zapewniajgca optymalng przyczepnos¢ i ograniczajgca
Scieralnosc¢. Posiadajgca system usztywniajgcy podeszwe,
absorbujgcy nieréwnosci. Buty muszg réwniez muszg idealnie
dopasowywac sie do stép, zmniejszajgc ryzyko obtarc.
Srédpodeszwa wykonana z poliuretanu, wktadka usztywniajgca
4-6 mm nylonu z tworzywem mikroporowym.

Buty muszg spetnia¢ wymagania normy EN ISO 20347:2012 w
zakresie:

- OB — wymagania podstawowe,

- HI - odpornosé spodu od ciepta,

- WR — odpornos¢ na wode,

- E — absorpcja energii w czesci pietowe;j,

- Cl —izolacja spodu od zimna,

- WRU - przepuszczalnos¢ i absorpcja wody,

- SRC — odpornos¢ na poslizg.

Przepuszczalno$¢ pary wodnej min.5,5 mg/cm 2/h

(PN-EN ISO 20344),

Opdr pary wodnej (Ret) max.6,5 m?2*Pa/W ( PN-EN ISO
11092:2014-11)

11.

Buty gumowe wodoodporne

Wodoszczelne, odporne na uszkodzenia mechaniczne lekkie
buty z ocieplaczem z neoprenu, wysokie. Podeszwa o
wiasciwosciach amortyzujgcych, absorbujgcych energie i
odporna na poslizg.

Buty powinny posiadac¢ certyfikat CE.

12

Buty gumowe- wodoodporne,
cieptochronne

Lekkie kalosze z tworzywa z podeszwa antyposlizgowa, w
Wykonczone kotierzem ze $ciggaczem u gory.

Wewnatrz wymienny wktad ocieplajacy z filcu i kozuszka.
Posiadajace znak CE.

13.

Skarpety letnie
termoaktywne.

Letnie skarpety termoaktywne, materiat: potgczenie widkien
bawetny i Lycry. Elastyczne, bezuciskowe, odprowadzajgce
wilgo¢ z powierzchni stopy.

Kolorystyka : zielony/oliwka.

14

Skarpety zimowe
termoaktywne.

Skarpety zimowe termoaktywna, zapewniajgce utrzymywanie
ciepta oraz odprowadzanie wilgoci z powierzchni stopy.
Elastyczne, bezuciskowe, dopasowujgce sie do stopy.
Kolorystyka : zielony/oliwka.

15

Ochraniacze na buty (stuptuty)

Stuptuty chronigce przed blotem i wilgocia, paroprzepuszczalne.
Spetniajgce wymogi wyposazenia ochrony osobistej

Tkanina odporna na rozdzieranie

Posiadajace znak CE

Kolorystyka : zielony/oliwka.

16

Czapka robocza letnia.

Lekka czapka z daszkiem, wykonana z bawetny, z regulowanym
obwodem gtowy , posiadajgca na gérze otwory wentylacyjne.
Szwy podklejone tasma, usztywniona czes¢ czotowa.
Kolorystyka : zielony — dopasowana do ubrania letniego.

17.

Czapka zimowa ocieplona .

Czapka z daszkiem i nausznikami, ocieplona z regulacjg
rozmiaru, najlepiej z tej samej tkaniny co ubranie ocieplane.




Kolorystyka: ciemnozielony — dopasowana do ubrania
ocieplanego.

18 | Okulary ochronne (gogle) Zabezpieczone powtokg chronigcg oczy przed szkodliwym
promieniem UV,
Przezroczysty poliweglan
Posiadajace atest wytrzymato$ci na uszkodzenia mechaniczne w
wyniku bezposredniego uderzenia,

19 Lekkie, dobrze przylegajace oprawki.
Soczewki z filtrem polaryzacyjnym.

Okulary przeciwstoneczne Oprawka z poliweglanu
(polaryzacja) Soczewki: polaryzacyjne.

Filtr UV 400.
Cieple rgkawice dziane, z polarowa podszewka wewnatrz.
Sciggana naktadka na palce.

20 | Rekawice ocieplane W miejscach narazonych na przetarcie ze skorzanymi
obszyciami
Posiadajace znak CE oraz deklaracje zgodnosci.
Rekawice ochronne pigciopalcowe, skorzano-tkaninowe.
Spelniajace wymagan dla $rodkéw ochrony indywidualne;.

21 | Rekawice robocze Posiadajace znak CE.
Jednorazowa po6tmaska filtrujaca z polipropylenu do ochrony
uktadu oddechowego przed aerozolami czgstek statych,

22 | Maska przeciwpylowa aerozolami na bazie wody oraz aerozolami z ciekla faza
rozproszong
Posiadajaca znak CE.

23 | Kamizelka odblaskowa Odziez ostrzegawcza o intensywnej widocznosci,
- spelniajgca norme EN-471,
- nadruk z tylu SEUZBA LESNA

24 | Hetm ochronny Hetm musi spetniaé norme EN 397:20002.
- dopuszczony do uzycia w temperaturze do -30 stopni C.
- wykonany z tworzywa HDPE
- krétka krawedz hetmu dla lepszej widocznosci do gory.
— powinien posiada¢ regulacja rozmiaru
- hetm w kolorze biatym.

25 | Hetm ochronny Helm spetniajacy norm¢ EN-14052:2012, dotyczaca ochrony

glowy.

- dopuszczony do uzycia w temperaturze do -30°C

- wykonany z tworzywa HDPE

- wyposazony w lekka styropianowa wktadke

- korona powinna chroni¢ przed uderzeniami o sile 100 J.
- posiadajacy wentylacje

- powinien posiadac¢ regulacje rozmiaru

- posiadajacy znak CE

- hetm w kolorze biatym.




Realizacja przedmiotu zamodwienia dotyczgcego dostawy Srodkéw ochrony indywidualnej oraz odziezy i
obuwia roboczego w czasie okreslonym umowg powinna nastgpi¢ jednorazowo dla okreslonej grupy
pracownikow po uprzednim powiadomieniu Wykonawcy przez Zamawiajgcego.

Srodki ochrony indywidualnej oraz odziezy i obuwia roboczego powinny zostaé przygotowane dla kazdego
pracownika imiennie wedlug przestanej rozmiaréwki i specyfikacji w osobnych paczkach i jednorazowo.
Dobdr rozmiaréw bedzie odbywat sie przez Wykonawce w oparciu o przestane wymiary pracownikow.
Dopasowanie dla kazdego pracownika rozmiaréw oraz ewentualna wymiana bedzie zakresie Wykonawcy
dostarczajgcego sorty BHP i na jego koszt.



