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1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdétowej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania
ogolne dotyczgce wykonania i odbioru pojedynczego powierzchniowego utrwalenia
drdg i ulic o nawierzchni bitumicznej (asfaltowej i z destruktu asfaltowego) na terenie
Gminy Bobolice.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegodtowa specyfikacja techniczna (SST) jest stosowana jako dokument
przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych w pkt 1.1.
1.3. Zakres roboét objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg wykonywania pojedynczego
powierzchniowego utrwalenia nawierzchni bitumicznych na drogach Gminy Bobolice
1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Pojedyncze powierzchniowe utrwalenie nawierzchni

Pojedyncze powierzchniowe utrwalenie nawierzchni jest zabiegiem utrzymaniowym
polegajgcym na kolejnym roztozeniu:

L1 warstwy lepiszcza,

L1 warstwy kruszywa o waskiej frakciji.

2. MATERIALY

2.1. Kruszywa

2.1.1. Wymagania dotyczgce kruszyw

Do powierzchniowego utrwalania nalezy stosowac grysy lub zwiry kruszone o
waskich frakcjach uziarnienia zgodne z normg PN-B-11112. Do powierzchniowego
utrwalenia nalezy stosowac kruszywo tamane o frakcjach: od 1 mm do 8 mm.
Dopuszcza sie stosowanie waskich frakcji grysdow o wymiarach innych niz wyzej
podane pod warunkiem, ze zostang zaakceptowane przez Zamawiajgcego.

2.1.2. Warunki sktadowania kruszyw

Wykonawca zapewni sktadowanie kruszyw na sktadowiskach zlokalizowanych jak
najblizej wykonywanego odcinka powierzchniowego utrwalenia. Podtoze sktadowiska
powinno by¢ rowne, dobrze odwodnione, czyste, o twardej powierzchni
zabezpieczajgcej przed zanieczyszczeniem kruszywa w czasie jego sktadowania i
poboru. Kazda frakcja kruszywa, jego klasa i gatunek bedg sktadowane oddzielnie, w



sposob umozliwiajgcy ich mieszanie sie zarbwno w czasie sktadowania, jak réwniez
tadowania i transportu.

2.2. Lepiszcza

2.2.1. Wymagania dla lepiszczy

Niniejsza SST uwzglednia jako lepiszcze do powierzchniowego utrwalenia emulsje
kationowe. Asfaltowa emulsja kationowa szybkorozpadowa o zawartosci 65% lub
70% asfaltu, musi posiada¢ swiadectwo wydane przez Instytut Badawczy Drog i
Mostoéw o dopuszczeniu do stosowania na drogach, odpowiadajgca WT EmA-1999.
Wykonawca do wykonania powierzchniowych utrwalen zapewni lepiszcza od jednego
dostawcy.

2.2.2. Sktadowanie lepiszczy

Do sktadowania lepiszczy Wykonawca uzyje cystern, pojemnikéw, zbiornikow lub
beczek. Emulsja moze by¢ magazynowana przez okres 2 tygodni od daty produkcji w
temperaturze dodatniej w zamknietym zbiorniku lub w beczkach metalowych
przeznaczonych wytgcznie do sktadowania emulsji. Emulsja powinna by¢
transportowana przeznaczonymi do tego celu cysternami samochodowymi i
kolejowymi lub w szczelnie zamknietych beczkach. Emulsji nie wolno przewozi¢ w
opakowaniach stosowanych uprzednio do mineralnych materiatéw sypkich lub
chemikaliéw z wyjatkiem asfaltow. Nie nalezy uzywac opakowan z metali lekkich lub
po smole. Do kazdej odbieranej partii emulsji producent powinien zatgczy¢
informacje zawierajgcg co najmniej nastepujgce dane:

- nazwe wyrobu,

- nazwe i adres producenta,

- wielkos¢ partii,

- date produkcji,

- zawartosc¢ lepiszcza , % (m/m),

- lepkosc BTA, s,

- indeks rozpadu, g/I00g

- pouczenie, ze nalezy chroni¢ skore i btony Sluzowe przed bezposrednim kontaktem
z gorgcy

emulsjg stosujgc odpowiednie ubranie ochronne (rekawice, okulary, itp.).

- informacje, ze wyréb uzyskat Aprobate Techniczng IBDiM.

3. SPRZET

Wykonawca przystepujgcy do wykonania powierzchniowego utrwalenia powinien
wykazaé sie mozliwoscig korzystania z nastepujgcego sprzetu:

L1 szczotek mechanicznych - do oczyszczania nawierzchni i usuwania
niezwigzanych ziaren po wykonaniu powierzchniowego utrwalenia,
L1 skrapiarek lepiszcza - do roztozenia lepiszcza na nawierzchni,

[ rozsypywarek kruszywa - do roztozenia kruszywa na nawierzchni,

L] walcéw drogowych - do przywatowania roztozonego kruszywa.

3.1. Wymagania dla sprzetu

3.1.1. Szczotki mechaniczne

Zaleca sie stosowanie urzgdzen dwuszczotkowych, w sktad ktorych wchodzi
szczotka wykonana z twardych elementow czyszczgcych, stuzgca do zdrapywania i
usuwania zanieczyszczen, oraz szczotka miekka stuzgca do zamiatania i usuwania
niezwigzanych ziaren kruszywa. Ze wzgledu na duze pylenie powstajgce w procesie
czyszczenia, szczotki powinny by¢ wyposazone w urzgdzenie pochtaniajgce pyty
oraz umozliwiajgce czyszczenie powierzchni na sucho i na mokro.



3.1.2. Skrapiarka lepiszcza

Wykonawca robét jest zobowigzany do uzycia tylko takiej skrapiarki, ktéra zapewni
roztozenie na jezdni przewidzianej ilosci lepiszcza rownomiernie, zarowno w kierunku
podtuznym

jak i poprzecznym. Dla zapewnienia rownomiernego roztozenia przewidzianej ilosci
lepiszcza na nawierzchni, skrapiarka powinna by¢ wyposazona w urzgdzenia
pomiarowo-kontrolne oraz mechanizmy regulacyjne, pozwalajgce na sprawdzenie i
regulowanie parametréw takich jak:

L1 temperatury rozktadanego lepiszcza,
L] cisnienia lepiszcza w kolektorze,

L] obrotéw pompy dozujgcej lepiszcze,
[ predkosci poruszania sie skrapiarki

L1 wysokosci i dtugosci kolektora do rozktadania lepiszcza.

Dla zachowania niezmiennej temperatury rozktadanego lepiszcza, skrapiarka
powinna posiadac zbiornik izolowany termicznie. Kolektor skrapiarki powinien byc¢
wyposazony w dysze szczelinowe oraz posiadac regulacje wysokosci swego
potozenia nad powierzchnig jezdni, dla zapewnienia rownomiernego pokrycia
nawierzchni lepiszczem z dwdch lub trzech dysz. Skrapiarka powinna by¢
wyposazona w lance do uzycia recznego.

3.1.3. Rozsypywarka kruszywa

Do wykonania powierzchniowego utrwalenia Wykonawca zapewni jeden z
ponizszych typdw rozsypywarek kruszywa:

1 doczepng do skrzyni samochodu z kruszywem,
L1 pchang przez samochdd z kruszywem,
] samojezdna,

1 doczepng do skrapiarki.

3.1.4. Walce drogowe

Do przywatowania kruszywa Wykonawca uzyje walcow ogumionych wyposazonych
w opony o gtadkim biezniku, ze statym cisnieniem do 0,6MPa i obcigzeniem 15kN na
koto oraz lekkich walcéw statycznych o stalowych pancerzach, pod warunkiem, ze
nie bedg one powodowaty miazdzenia ziaren kruszywa

4. TRANSPORT

Kruszywo mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu, w warunkach
zabezpieczajgcych je przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi materiatami
(asortymentami) i nadmiernym zawilgoceniem.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Zatozenia ogodlne

Powierzchniowe utrwalenie powierzchni bitumicznej jest zabiegiem utrzymaniowym,
ktory pozwala na uszczelnienie istniejgcej nawierzchni bitumicznej i nie wptywa na
poprawe jej

NOsSNOSCi i rbwnosci.

5.2. Warunki przystapienia do robét

Powierzchniowe utrwalenie mozna wykonywac¢ w okresie, gdy temperatura otoczenia
nie

jest nizsza od +100C przy stosowaniu asfaltowej emulsji kationowej i nie nizsza niz
+150C przy



stosowaniu innych lepiszczy.

Temperatura utrwalanej nawierzchni powinna by¢ nie nizsza niz +50C przy emulsji
asfaltowej i +100C przy innych lepiszczach bezwodnych.

Nie dopuszcza sie przystgpienia do robét podczas opaddw atmosferycznych.

5.3. Oczyszczenie istniejgcej nawierzchni

Przed przystgpieniem do rozktadania lepiszcza, nawierzchnia powinna by¢ doktadnie
0Czyszczona za pomocg sprzetu mechanicznego.

5.4. Oznakowanie roboét

Ze wzgledu na specyfike robot przy wykonywaniu powierzchniowego utrwalenia
nawierzchni, Wykonawca w sposob szczegolny jest zobowigzany do przestrzegania
bezpieczenstwa ruchu drogowego w czasie prowadzenia robot. Znaki powinny by¢
odblaskowe, czyste i w razie potrzeby czyszczone, odnawiane lub wymieniane na
nowe. W okresie pierwszych 48 godzin, a przy mniej sprzyjajgcych warunkach
atmosferycznych, w okresie od 3 do 4 dob od chwili wykonania powierzchniowego
utrwalenia, Wykonawca spowoduje ograniczenie predkosci ruchu od 30 do 40 km/h.
5.5. Rozktadanie kruszywa

Kruszywo powinno byc¢ rozktadane réwnomierng warstwg na swiezo roztozone;j
warstwie lepiszcza, za pomocg rozsypywarki kruszywa. Odlegtos¢ pomiedzy
skrapiarkg rozktadajgcg lepiszcze, a poruszajgcy sie za nig rozsypywarkg kruszywa
nie powinna by¢ wieksza niz 40 m. Przy stosowaniu emulsji asfaltowej czas jaki
uptywa od chwili roztozenia lepiszcza do chwili roztozenia kruszywa powinien byc¢
mozliwie jak najkrétszy (kilka sekund).

5.7. Watowanie

Bezposrednio po roztozeniu kruszywa, ale nie pozniej niz po 5 minutach nalezy
przystgpi¢ do jego watowania. Do watowania powierzchniowych utrwalen najbardziej
przydatne sg walce ogumione (walce statyczne gtadkie nie sg zalecane, gdyz mogag
powodowac miazdzenie kruszywa). Dla uzyskania wiasciwego przywatowania mozna
przyjac¢ co najmniej 5-krotne przejscie walca ogumionego w tym samym miejscu przy
stosunkowo duzej predkosci od 8 do 10 km/h.

5.8. Oddanie nawierzchni do ruchu

Na swiezo wykonanym odcinku powierzchniowego utrwalenia szybkosc¢ ruchu nalezy
ograniczy¢ od 30 do 40 km/h. Dtugos¢ okresu w ktérym nawierzchnia powinna byc¢
chroniona zalezy od istniejgcych warunkow. Moze to byc kilka godzin - jezeli pogoda
jest sucha i gorgca, albo jeden lub kilka dni w przypadku pogody wilgotnej lub
chtodnej. Na ogot dobre zwigzanie ziarn kruszywa uzyskuje sie w czasie od 24 do 48
godzin. Swiezo wykonane powierzchniowe utrwalenie moze byé¢ oddane do ruchu
niekontrolowanego nie wczesniej, az wszystkie niezwigzane ziarna zostang usuniete
Z nawierzchni szczotkami mechanicznymi lub specjalnymi urzgdzeniami do
podcisnieniowego ich zbierania.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Badania przed przystapieniem do robét

Przed przystgpieniem do robot Wykonawca powinien przedstawi¢ wyniki badan
lepiszcza i kruszywa Zamawiajgcego do akceptacji.

6.2. Badania w czasie robo6t

6.2.1. Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiarow

Czestotliwo$¢ oraz zakres badan i pomiaréw robo6t powierzchniowego utrwalenia

1. Badanie wtasciwosci kruszywa - dla kazdej partii kruszywa

2. Badanie emulsji - dla kazdej dostawy

3. Sprawdzenie stanu czystosci nawierzchni - w sposob ciggty



4. Sprawdzenie dozowania lepiszcza - przed rozpoczeciem robo6t i w przypadku
watpliwosci

5. Sprawdzenie dozowania kruszywa - przed rozpoczeciem robot i w przypadku
watpliwosci

6. Sprawdzenie temperatury otoczenia i nawierzchni - przed rozpoczeciem roboét
7. Sprawdzenie temperatury lepiszcza minimum 3 razy na zmiane roboczg

8. Pomiary szerokosci powierzchniowego utrwalenia - w 10 miejscach na 1 km

6.2.2. Badania kruszyw

Jezeli Zamawiajgcy uzna to za konieczne, wiasciwosci kruszywa nalezy badac dla
kazdej partii.

6.2.3. Badania emuls;ji

Jezeli Zamawiajgcy nie ustali inaczej, to dla kazdej dostarczonej partii (Srodka
transportu) emuls;ji

asfaltowej nalezy badac:

L1 barwe,
L] jednorodnosé,

L1 lepkos$¢ i indeks rozpadu.

6.2.4. Sprawdzanie stanu czystosci nawierzchni

W trakcie prowadzonych robét Wykonawca powinien sprawdzac stan powierzchni
nawierzchni, na ktérej ma by¢ wykonane powierzchniowe utrwalenie.

6.2.5. Sprawdzanie dozowania lepiszcza i kruszywa

6.2.6. Sprawdzenie temperatury otoczenia i nawierzchni

Wykonawca zobowigzany jest do prowadzenia codziennych pomiarow temperatury
otoczenia i nawierzchni co do zgodnosci z wymaganiami.

6.2.7. Sprawdzanie temperatury lepiszcza

Wykonawca jest zobowigzany do prowadzenia statych pomiarow temperatury
lepiszcza.

6.3. Badania dotyczace cech geometrycznych wykonanego powierzchniowego
utrwalenia

6.3.1. Szerokos¢ nawierzchni

Po zakonczeniu robdt, tj. po okresie pielegnaciji, Wykonawca w obecnosci
Zamawiajacego dokonuje pomiaru szerokosci powierzchniowego utrwalenia z

doktadnoscig do [1 1 cm.

6.3.2. Rbwnosé nawierzchni

Jezeli po wykonaniu roboét przygotowawczych przed powierzchniowym utrwaleniem,
na

istniejgcej powierzchni dokonano pomiaréw rownosci, to po wykonaniu
powierzchniowego

utrwalenia pomiary takie nalezy wykonac¢ w tych samych miejscach i wedtug tej
samej metody.

Wyniki pomiaréw réwnosci nie powinny by¢ gorsze od wynikdéw uzyskanych przed
wykonaniem

robot.

6.3.3. Ocena wygladu zewnetrznego powierzchniowego utrwalenia
Powierzchniowe utrwalenie powinno sie charakteryzowac jednorodnym wyglgdem
zewnetrznym.



Powierzchnia pobocza powinna by¢ rownomiernie pokryta ziarnami kruszywa dobrze
osadzonymi

w lepiszczu, tworzgcymi wyrazng grubg makrostrukture. Dopuszcza sie zloty
kruszywa rzedu 5%.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiarowg jest m2 (metr kwadratowy) wykonanego pojedynczego
powierzchniowego utrwalenia.

8. ODBIOR ROBOT

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z SST, jezeli wszystkie pomiary i badania
daty wyniki pozytywne oraz wizualna ocena wykonanych robét jest dobra.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci

Podstawg ptatnosci jest bezusterkowy protokét odbioru robét.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 mz (jednego metra kwadratowego) pojedynczego
powierzchniowego

utrwalenia nawierzchni obejmuje:

1 prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
[0 oznakowanie robot,

L] transport i sktadowanie kruszyw,

L] transport i sktadowanie lepiszczy,

L1 dostawe i prace sprzetu do robdt,

L] przygotowanie powierzchni nawierzchni do wykonania powierzchniowego

utrwalenia (ocena,
oczyszczenie),

L1 prace projektowe przy ustaleniu ilosci materiatow,

[ roztozenie lepiszcza,

L1 pojedyncze roztozenie kruszywa,

[0 watowanie,

L1 przeprowadzenie pomiaréw i badan laboratoryjnych wymaganych w specyfikacji
technicznej.

Llumieszczenie 2 szt. tablic informacyjnych.



