Zat. nr.1 do SWZ ZP/G/5/24

OPIS PRZEDMIOTU ZAMOWIENIA
na urzadzenie: ukfad do wytwarzania rdzeni o skomplikowanych ksztattach z wykorzystaniem
strumienia wody.

Przedmiot zamdwienia

Przedmiotem zamodwienia jest dostawa Uktadu do wytwarzania rdzeni o skomplikowanych
ksztattach z wykorzystaniem strumienia wody przeznaczony do opracowywania prototypowych
rdzeni magnetycznych (dalej jako: Urzadzenie).

Wymagane parametry uzytkowe urzadzenia

Urzadzenie musi posiadaé mozliwosé wycinania za pomocg strumienia wody elementéw z arkusza,
bloku monolitycznego oraz bloku sktadajgcego sie z warstw materiatdw o réznych grubosciach oraz
twardosci.

Urzadzenie musi by¢ fabrycznie nowe i posiada¢ parametry techniczne nie gorsze niz opisane
ponizej i zgodne z okreslonymi wymaganiami.

Zakres Dostawy i Parametry Urzadzenia

Dostawa bedzie realizowana etapami, i w poszczegdlnych etapach bedzie obejmowaé, co
nastepuje:

1. Etap |- realizacja do pieciu miesiecy od daty podpisania umowy.
1.1 W ramach Etapu | Wykonawca zmontuje w swojej siedzibie elementy Urzadzenia
sktadajace sie z nastepujgcych podzespotow:

1.1.1 stéf roboczy urzagdzenia o nastepujacych parametrach minimalnych:

e stalowa konstrukcja stotu zabezpieczona antykorozyjnie o wymiarach pola do
montazu materiatu min 2000 mm na 1000 mm,

e pole robocze (zakres pracy osi X,Y) X- min 1200mm max 1500mm, Y- min
1200mm max 1500mm,

e 0$Z, programowalna z zakresem ruchu minimum 150 mm,

e konstrukcja stotu z uktadem wspornikowym,

e minimalna no$no$¢ stotu 1800 kg/m?2,

e stot wyposazony w uktad regulacji poziomu lustra wody oraz mozliwos¢ ciecia
detalu w zanurzeniu,

e stot przystosowany do zainstalowania dodatkowej osi obrotowej detalu
kompatybilnej z istniejgcym oprogramowaniem,

e przeniesienie napedu gtowicy tnagcej w osi X,Y poprzez srube kulows,

e doktadno$¢ pozycjonowania gtowicy minimum +/-0,025mm,

e powtarzalno$é ruchu gtowicy +/- 0,025mm,
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1.1.2 modut mocujgcy materiat na stole o nastepujgcych parametrach minimalnych:
e elementy mocujgce wykonane z materiatu nierdzewnego oraz/lub
anodowanego aluminium,
e mozliwos¢ petnej mobilnosci w catym zakresie pola roboczego stotu w kazdej
0si,

e przynajmniej 10 uchwytéw mocujacych/pozycjonujacych detal.

1.1.3 gtowice umozliwiajacg kompensacje stozka o nastepujgcych parametrach
minimalnych:
e gtowica z diamentowgq kryzg,
e $rednica kryzy min 0,025mm max 0,030mm,
e automatyczny wychyt glowicy w czasie procesu sterowany algorytmem
oprogramowania,
e piecioosiowa kinetyka osi gtowicy za pomocg przegubdw,
e wychyt gtowicy nie mniej niz 5° nie wiecej niz 10°.

1.1.4 panel operatora urzadzenia o nastepujacych parametrach minimalnych:
e komputer sterujgcy z ekranem min. 15”, klawiatura wodoszczelna, mysz
wodoszczelna,
e funkcje sterowania procesem wycinania dostepne z panelu operatora,
e obudowa panelu zabezpieczajaca przed wilgocig i zabrudzeniami IP 67,
e ruchomy panel z opcjg dopasowania potozenia wzgledem stotu.

1.1.5 pompe wysokiego ci$nienia o nastepujacych parametrach minimalnych:
e pompa z napedem bezposrednim korbowodowym,
e minimalne cisnienie robocze pompy 4000 Bar,
e moc pompy min 22kW max 30kW,
e wbudowany uktad filtréw wody,

1.1.6 automatyczny podajnik scierniwa o nastepujgcych parametrach minimalnych:
. zbiornik zasypowy min. 500 kg Scierniwa,
e  wysokos¢ do zatadunku Scierniwa max. 1200mm od poziomu posadzki,
e sygnalizacja o minimalnym poziomie Scierniwa w zbiorniku,
e monitoring ciSnienia sprezonego powietrza w trakcie pracy urzgdzenia,

1.1.7 system sterowania Urzadzenia o nastepujgcych parametrach minimalnych:

e system operacyjny wersja nie starsza niz Windows 10 lub réwnowazny
(parametr réwnowaznosci: zasady uzytkowania jak w Windows, brak
koniecznosci przeszkolenia pracownikéw zamawiajgcego na inny system
operacyjny — wynika to z korzystania przez zamawiajgcego z tego sytemu)

e oprogramowanie CAD/CAM do obstugi w jezyku polskim,

o mozliwosé importowania plikéw DXF, DWG, PDF, SVG, AL,

o mozliwosé wycinania kazdej krawedzi detalu w innej jakosci,



e mozliwosé grawerowania,

e oprogramowanie pozwalajgce na otwarcie plikow graficznych z mozliwosciag
adaptacji w formacie JPG, JPEG, TIF, TIFF, GIF, BMP, WMF, JP2, DCX, PSD, WDP,
AVI, MPEG, WMV,

e darmowa aktualizacja oprogramowania w okresie udzielonej gwarancji co
najmniej 2 razy w roku,

e mozliwosé generowania raportéw ciecia przed rozpoczetym procesem pracy
urzadzenie,

e mozliwosé wyboru jakosci ciecia z poziomu pulpitu operatora,

e baza przyktadowych modeli w oprogramowaniu,

o mozliwosé zdalnej diagnostyki urzadzenia,

e oprogramowanie z automatyczng regulacjg ci$nienia startowego przy pracy z
kruchymi materiatami.

1.2. W terminie 5 dni od zawiadomienia Zamawiajgcego o gotowosci do testéw, Wykonawca

przeprowadzi testy poprawnosci dziatania Urzgdzania w obecnosci przedstawicieli
Zamawiajgcego w siedzibie Wykonawcy, zgodnie z nastepujgcg procedurg:

1.2.1 sprawdzenie ilosci przekazywanych podzespotéw urzadzenia oraz zgodnosci z
opisem w OPZ,

1.2.2 sprawdzenie poprawnosci dziatania podzespotéw oraz zachowania dokfadnosci
pozycji napedow wedtug karty charakterystyki technicznej, zgodnej z zapisami w
OPz,

1.2.3 uruchomienie pompy wysokiego cisnienia oraz sprawdzenie ci$nienia po stronie
roboczej wedtug karty charakterystyki technicznej zgodnej z zapisami w OPZ,

1.2.4 pomiar katéw wychytu gtowicy do kompensacji stozka zgodnie z zapisami w OPZ,

1.2.5 pomiar powierzchni pola roboczego stotu urzagdzenia zgodnie z zapisami w OPZ,

1.2.6 sprawdzenie poprawnosci dziatania automatycznego podajnika Scierniwa,

1.2.7 sprawdzenie poprawnosci dziatania ukfadu sterowania urzadzeniem oraz
pozostatych podzespotéw posrednich

1.3. Etap | uwaza sie za zakoriczony w momencie podpisania przez Zamawiajgcego protokotu

1.4.

1.5.

odbioru Etapu |, potwierdzajgcego poprawnos¢ dziatania podzespotédw Urzgdzenia oraz
gotowaosci ich do dostawy i instalacji w siedzibie Zamawiajacego.

Z momentem podpisania protokotu odbioru Etapu | na Zamawiajgcego przechodzi
wtasno$¢ podzespotéw Urzadzenia wskazanych w pkt. 1.1.1 — 1.1.6, i zostang one
nalezycie oznaczone za pomocg odpowiednich tabliczek. Ryzyko uszkodzenia i utraty
podzespotéw Urzgdzenia pozostaje przy wykonawcy do momentu dostawy i montazu w
siedzibie Zamawiajgcego. Do protokotu odbioru Etapu | musi byé dotgczony dowdd

ubezpieczenia podzespotdw Urzadzenia od tych ryzyk, co najmniej na kwote réwna

wynagrodzeniu za Etap [.

Na podstawie protokotu koncowego Etapu | Wykonawca wystawi fakture czesciowa na
80 % kwoty catego wynagrodzenia.



2. Etap Il (czesc 1) - realizacja do 10 dni roboczych od daty odbioru Etapu |

2.1 W ramach czesci 1 Etapu Il wykonawca dostarczy do siedziby Zamawiajgcego podzespoty
Urzadzenie opisane w Etapie |, a takze dodatkowo:

2.1.2 system uzdatniajgcy wode do procesu wytwarzania i optymalizacji jakosci wody do
wymagan pompy wysokiego ci$nienia, ktéry pozwoli na uzyskanie parametréow
wody nie gorszych niz:

e Wartosc¢ TDS ponizej 300 ppm

e Twardos¢ wody ponizej 1st. Dh

o Silica (krzemionka) ponizej 10 ppm

e Chlorki ponizej 100 ppm

e Zelazo ponizej 0,3 ppm

e Ph6-8

System ten musi ponadto posiadac:

e uktad wyposazony w zmiekczacz wody posiadajgcy co najmniej 2 jednostki
(butle ),

o filtry czastek statych,

e automatyczny sterownik cyklu pracy systemu uzdatniania (regeneracja ztoza),

e wbudowany przeptywomierz uzdatnionej wody,

e wydajnosé pracy systemu min. 2m3/h.

2.1.3 stot przygotowawczy o nastepujgcych parametrach minimalnych:
e - stoft warsztatowy o wymiarach (dt./gt./wys.) 2050x745x890
e - nosnosc stotu 1000kg
e - dwie zabudowy z czterema szufladami kazda po bokach stotu o wymiarach
szuflad nie mniejszych niz: jedna szuflada 80x380x450 mm; 3 szuflady
170x380x450 mm

2.1.4 stot ociekowy o nastepujgcych parametrach minimalnych:
e wymiary stotu (dt./gt./wys.) 1400x700x850
e konstrukcja stotu wykonana z materiatéw nierdzewnych,
e perforowana wktadka nierdzewna,
e nosnosc stotu 1000 kg,
e otwor ociekowy w dnie wanny min fi 40 mm.

2.1.5. regat o nastepujacych parametrach minimalnych:
e wymiary (dt./gt./wys.) 1000x600x2400,
e 5 pétek z mozliwoscig regulacji,
e nos$nosc na 500kg na jedng potke.

2.1.6. dwa zestawy filtréw do systemu uzdatniania wody

2.1.7 100 kg soli do systemu uzdatniania wody,
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2.1.8 oprogramowanie CAD/CAM w postaci 15 licencji pozwalajgcych na jednoczesng
prace 15 uzytkownikdw na 15 odrebnych stanowiskach o nastepujacych
parametrach minimalnych:

e mozliwosé instalacji na komputerach z systemem operacyjnym w wersji nie
starszej niz Windows 10

e oprogramowanie CAD/CAM do obstugi w jezyku polskim,

e mozliwosé importowania plikéw DXF, DWG, PDF, SVG, AL,

e mozliwosé wycinania kazdej krawedzi detalu w innej jakosci,

e mozliwosé grawerowania,

e oprogramowanie pozwalajgce na otwarcie plikdw graficznych z mozliwosciag
adaptacji w formacie JPG, JPEG, TIF, TIFF, GIF, BMP, WMF, JP2, DCX, PSD, WDP,
AVI, MPEG, WMV,

e darmowa aktualizacja oprogramowania w okresie udzielonej gwarancji co
najmniej 2 razy w roku,,

e mozliwosé generowania raportéw ciecia przed rozpoczetym procesem pracy
urzadzenie,

e mozliwosé wyboru jakosci ciecia z poziomu pulpitu operatora,

e baza przyktadowych modeli w oprogramowaniu,

e mozliwos¢ zdalnej diagnostyki urzadzenia,

e oprogramowanie z automatyczng regulacjg ci$nienia startowego przy pracy z
kruchymi materiatami.

2.1.9 Scierniwo o gradacji #80 w ilosci minimum 1000 kg,

2.1.10 10 dysz tnacych o $rednicy 0,3 cala,

2.1.11 2 zestawy filtrow do pompy wysokiego cisnienia,

2.1.12 olej do pompy wysokiego cisnienia w iloSci przewidzianej przez producenta dla
pierwszej wymiany,- pozostate podzespoty urzadzenia, ktére sg niezbedne do
zainstalowania i uruchomienia urzadzenie w miejscu wskazanym podczas wizji
lokalnej,

2.2 Taczes¢ Etapull uznaje sie za zakoriczony w momencie podpisania przez Zamawiajgcego
protokotu odbioru ilosciowego Etapu Il Czesci pierwszej, potwierdzajgcego dostawe
wszystkich podzespotédw Urzadzenia.

Etap Il (czesc 2) - realizacja do 6 miesiecy od daty podpisania umowy
3.1 Urzadzenie zostanie zainstalowane oraz uruchomione w siedzibie Zamawiajacego w
terminie do 16 dni roboczych liczonych od daty podpisania protokotu odbioru etapu I.

3.2. Montaz Urzadzenia w zaktadzie Zamawiajgcego wykonywany bedzie przez wykonawce
za pomoca serwisu autoryzowanego przez producenta w terminie ustalonym przez obie
strony. Instalacja Urzadzenia gotowego go pracy bedzie trwata nie dtuzej niz 3 dni
robocze. Wykonawca zapewni dodatkowe wyposazenie umozliwiajgce instalacje
Urzadzenia takie jak:

° przewody, wtyczki, skrzynki elektryczne,



3.3

3.4.

. przewody, wtyki, regulatory pneumatyczne,

. zawory, rury hydrauliczne,

. rury, ksztattki kanalizacyjne.

Zamawiajgcy przygotuje niezbedne media (woda, kanalizacja, sprezone powietrze oraz
zasilanie elektryczne) w odlegtosci nie wiekszej niz 15 m od urzadzenia (UWAGA:
Zamawiajacy przypomina o koniecznosci odbycia wizji lokalnej).

Wykonawca w ramach Czesci 2 Etapu I, w terminie wskazanym w pkt. 3.1, wykona

ponadto nastepujace czynnosci:

3.3.1. Wykonawca po instalacji systemu uzdatniajgcego wode do procesu wytwarzania
(a przed odbiorem koncowym) wykona badania jakosci wody potwierdzajgce
poprawnos$¢ dziatania tego systemu.

3.3.2. Wykonawca po instalacji automatycznego podajnik materiatu Sciernego (a przed
odbiorem koncowym) przeprowadzi testy poprawnosci dziatania potwierdzajgce
poprawno$¢ dziatania tego systemu.

3.3.3. Wykonawca musi zapewni¢ szkolenie personelu Zamawiajgcego (5 oséb) w
zakresie obstugi dostarczonego oprogramowania oraz w zakresie obstugi
Urzadzenia. Szkolenie musi trwac¢ minimalnie 3 dni robocze po 8h kazdy. Szkolenie
z zakresu obstugi Urzadzenia obejmie zwiaszcza wymiane materiatéw
eksploatacyjnych opisanych w instrukcji obstugi urzadzenia oraz bezpieczng
prace. Szkolenie zakonczy sie wydaniem Certyfikatu Szkolenia. Petne szkolenie
powinno by¢ zakoriczone przed instalacjg Urzadzenia w siedzibie Zamawiajgcego.
Szkolenie odbedzie sie w siedzibie Wykonawcy na zapewnionym przez niego
urzadzeniu analogicznym do instalowanego urzadzenia u Zamawiajgcego.

Wykonawca po instalacji catego Urzadzenia przeprowadzi testy odbiorowe Urzgdzenia
zgodnie z nastepujacg procedura:

3.4.1 Uruchomienie Urzadzenia wykonane zostanie przez wykonawce w obecnosci
przedstawiciela Zamawiajgcego i oséb przeszkolonych z obstugi zgodnie z pkt.
3.3.3.

3.4.2 sprawdzenie poprawnosci dziatania podzespotéw oraz zachowania doktadnosci
pozycji napeddw wedtug karty charakterystyki technicznej, zgodnej z zapisami w
OPZ, w tym zwtaszcza:

e uruchomienie pompy wysokiego cisnienia oraz sprawdzenie cisnienia po
stronie roboczej wedtug karty charakterystyki technicznej zgodnej z zapisami

w OPZ,

e  pomiar katéw wychytu gtowicy do kompensacji stozka zgodnie z zapisami w
OPz,

e pomiar powierzchni pola roboczego stotu urzgdzenia zgodnie z zapisami w
OPz,

e  sprawdzenie poprawnosci dziatania automatycznego podajnika Scierniwa,
e  sprawdzenie poprawnosci dziatania uktadu sterowania urzgdzeniem oraz
pozostatych podzespotéw posrednich
3.4.3 ciecia testowe potwierdzajace zdolnos¢ wykonawczg i funkcjonalno$é¢ ukfadu
wzgledem zapiséw technicznych zawartych w oferowanej specyfikacji.
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3.5.

3.6.

Etap Il uznaje sie za zakonczony w momencie spetnienia przez Urzgdzenie wszystkich

wymogéw okreslonych w dokumentacji zamdwienia oraz podpisania przez

zamawiajgcego Protokotu Odbioru Koricowego. Przed podpisaniem Protokotu Odbioru

KoAcowego wykonawca przekaze Zamawiajagcemu nastepujgcg dokumentacje

Urzadzenia w jezyku polskim:

3.5.1 dokumentacje Urzadzenia zawierajgcg instrukcje obstugi urzadzenia i jego
podzespotdw, spis materiatéw eksploatacyjnych

3.5.2 Karta gwarancyjna oraz warunki gwarancji.

3.5.3 Ksigzka harmonogramu serwiséw

3.5.3 Schematy uktaddéw: elektryczny, wysokiego cisnienia.

3.5.4 Deklaracje Zgodnosci CE.

Na podstawie Protokotu Odbioru Kornicowego Wykonawca wystawi fakture koficowg na
kwote pozostatg kwote zgodnie z umowg zawarta pomiedzy Zamawiajgcym a
Wykonawca.

4. Gwarancja jakosci.

4.1

4.2

4.3

4.4

Okres obowigzywania gwarancji na Urzgdzenie musi wynosié co najmniej 36 miesiecy od
chwili podpisania Protokotu Odbioru Koricowego.

W trakcie trzyletniego okresu gwarancji, wykonawca Urzadzenia przeprowadzi
nieodptatne dodatkowe wizyty serwisowe. Wizyty bedg odbywaty sie co szes¢ miesiecy
i bedg polega¢ na ocenie stanu urzadzenia oraz kontroli wydajnosci Urzadzenia.
Zamawiajgcy otrzyma informacje na temat stanu Urzadzenia i ewentualnej koniecznosci
wymian czesci eksploatacyjnych. Pierwsza wizyta odbedzie sie na sze$¢ miesiecy po
ostatecznym odbiorze Urzadzenia lub po przepracowaniu 1000rbh w zaleznosci co
nastgpi pierwsze. Koszty czesci eksploatacyjnych ponosi Zamawiajgcy. Koszty serwisu
(roboczogodziny) pokrywa Wykonawca.

Dostawca zapewni serwis pogwarancyjny oraz dostepnos¢ czesci do Urzadzenia przez co
najmniej 10 lat od momentu zakoriczenia okresu gwarancyjnego.

Szczegétowe warunki gwarancji okres$la wzér umowy, stanowigcy zatacznik do
Specyfikacji Warunkéw Zamédwienia.



