Wysokosprawny separator lamelowy
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Separatory przebadano dla  przeptywow
nominalnych i maksymalnych, a wyniki testéw
potwierdzit_ Instytut Techniki Budowlanei

wydanie 2. Separatory nalezg do oddzielaczy
klasy 1 (zgodnie z normg PN-EN 858), majg
oznakowanie CE dopuszczajace do zastosowania na
terenie Unii Europejskiej oraz oznakowanie znakiem
budowlanym.

Korpus wykonany zgodnie z norma PN-EN 1917,
z betonu klasy co najmniej C35/45, wodoszczelnego
>W8, o nasigkliwosci ponizej 5%, mrozoodpornego
F150 w wodzie i F50 w 2% NaCl, odpornego na
substancje ropopochodne wg PN-EN 858-1.
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*} Qnom [dm3/s] {NS) — przepustowo$¢ nominalna urzadzenia, przy ktdrej nastepuje zatrzymanie > 99% zanieczyszczen ropopochodnych {wynik

uzyskany podczas badania urzadzenia zgodnie z wymaganiami normy PN-EN 858-1).
*Qmax [dM3/s] - maksymalna przepustowo$¢ hydrauliczna urzadzenia, przy ktérej nie ma niebezpieczenistwa wyptukania zgromadzonych

zanieczyszczen.

**) Zwiekszenie wartosci A poprzez zastosowanie dodatkowych kregéw nadbudowy.
***) Wieksze érednice rur na indywidualne zapytanie. Zwiekszenie $rednicy rury wplywa na wartosé Amin.



