SCHEMAT TECHNOLOGICZNY
KOTLOWNI

ATF @% odprowadzenie spalin
4 80/125 mm OBIEG OBIEG
GRZEWCZY | cwu.
(1] ,
% [JI; 4
1 [~ 3
o
pwy. Y '
2
L
=
Z.w.
dn25 é % 5
|
|\l
K — projektowany kociof stojqcy gazowy, kondensacyjny 20 kW
z warswowym podgrzewaczem c.w.u. o poj. 135 |,
1 — pompa obiegowa c.o. — dostarczana przez producenta kotta
2 - pompa fadujqca podgrzewacz c.w.u. — dostarczana przez producenta kotta
3 — pompa cyrkulacyjna
4 — proj. filtr siatkowy dn15
O — proj. zawdr bezpieczenstwa, dn19,
cis. poczgtku otwarcia 6 bar
6 - proj. naczynie wzbiorcze na doptywie zimnej wody DD18
7 — proj. filtr siatkowy dn25
8 — proj. filtr gazowy dn25
9 - naczynie przeponowe typ NG 50
10 — zawdr z zabezpieczeniem przed zamknieciem,
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TEMAT: PRZEBUDOWA ISTN. BUDYNKU BIUROWEGO S
ADRES: UL. MRAGOWIUSZA 35 W OLSZTYNKU 100
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