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1. PRZEZNACZENIE DOKUMENTU

Specyfikacja Techniczna identyfikuje wyréb poprzez okreslenie wymagan, jakie powinien

spehiac:

- w zakresie wymagan technicznych, jakosciowych i bezpieczefistwa uzytkowania,

- w odniesieniu do: nazewnictwa, symboli, badan i metodologii badan, znakowania oraz
oznaczania wyrobu.

2. ZAKRES STOSOWANIA DOKUMENTU

Specyfikacja Techniczna jest wykorzystywana w realizacji zamoéwiefi publicznych.

3. DOKUMENTY ZWIAZANE Z WYROBEM

3.1 Dokumentacja techniczna

Dokumentacja Techniczno-Technologiczna Wykonawcy, przedstawiona do realizacji produkcji,
powinna zawiera¢ co najmnie;j:
- identyfikacje wyrobu, nazwe,
- rysunki pogladowe,
- wykaz surowcow, materialow i dodatkéw,
- zestawienie elementéw skladowych,
- zestawienie $redniego zuzycia materiatéw i dodatkow,
- warunki wykonania wyrobu:
* rodzaje szwow i Sciegéw laczacych elementy wyrobu,
*  gestosé Sciegdw,
* ilos¢, rozmieszczenie i wymiary rygli,
* podstawowe operacje wykonania wyrobu,
* wymiarowanie wyrobu wraz z rysunkami okre$lajacymi spos6b wymiarowania
(pozycjonowanie elementéw naszywanych itp.),
- kontrole: wstgpng materialéw i surowcéw, miedzyoperacyjng, koficows,
- tabelg wymiaréw wyrobu gotowego (dla wszystkich zamawianych rozmiaréw),
- tabele wymiaréw stalych i pomocniczych (np.: przody, rekawy, kohierz, kieszenie),
- zasady znakowania (umiejscowienie wszywek, etykiet oraz zawarto$¢ ich tresci),
- zasady transportu, przechowywania, konserwacja i naprawy,
- instrukcje uzytkowania,
- gwarancje Wykonawcy.

3.2 Dokumenty odniesienia

- PN-P-04604:1972 Metody badan surowcéw widkienniczych. Rozpoznawanie wiokien,

- PN-EN 1773:2000 Tekstylia. Plaskie wyroby widkiennicze. Wyznaczanie szerokos$ci i dlugosci,

- PN-EN 1049-2:2000 Tekstylia. Metody analizy struktury wyrobéw tkanych. Wyznaczanie
liczby nitek na jednostke dlugosci,

- PN-P-84501:1983 Wyroby konfekcyjne. Szwy. Klasyfikacja i oznaczenia,

- PN-P-84502:1983 Wyroby konfekcyjne. Sciegi. Klasyfikacja i oznaczenia,
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PN-EN 12590:2002 Tekstylia. Przemystowe nici szwalne wykonane w catosci lub czgsciowo

z widkien syntetycznych,

PN-ISO 3801:1993 Tekstylia. Tkaniny. Wyznaczanie masy liniowej i powierzchniowe;j,

PN-EN ISO 13934-1:2013-07 Tekstylia. Wlasciwosci ptaskich wyrobdw przy rozcigganiu.
Czgé¢ 1: Wyznaczanie maksymalnej sily i wydluzenia wzglednego przy maksymalnej sile
metoda paska,

PN-EN ISO 5077:2011 Tekstylia. Wyznaczanie zmiany wymiaréw po praniu i suszeniu,

PN-EN ISO 6330:2012 Tekstylia. Metody prania domowego i suszenia stosowane do badania
plaskiego wyrobu wldkienniczego,

PN-EN ISO 105-E04:2013-06 Tekstylia. Badania odpornosci wybarwien. Czgs¢ EO04:
Odpornos¢ wybarwien na dziatanie potu,

PN-EN ISO 105-X05:1999 Tekstylia. Badanie odpornosci wybarwien. Odpornos¢ wybarwien
na rozpuszczalniki organiczne,

PN-EN ISO 105-X11:2000 Tekstylia. Badanie odpornosci wybarwien. Odpornos¢ wybarwien
na prasowanie,

PN-EN ISO 105-X12:2016-08 Tekstylia. Badania odpornosci wybarwien. Czegs¢ XI2:
Odpornos¢ wybarwien na tarcie,

PN-EN ISO 3758:2012 Tekstylia. System oznaczania sposobu konserwacji z zastosowaniem
symboli,

PN-P-84507:1985 Wyroby konfekcyjne. Stopnie jakosci,

PN-EN ISO 3071:2007 Tekstylia. Oznaczanie pH ekstraktéw wodnych,

PN-ISO 1139:1998 Tekstylia. Oznaczenie nitek,

PN-P-01727:1990 Wkiady odziezowe. Zestawienie wskaznikéw technologicznych
i uzytkowych oraz metod badan,

PN-EN ISO 9073-5:2008 Tekstylia. Metody badania wtoknin. Czes¢ 5: Odpornosé na przebicie
mechaniczne (metoda wypychania kulka),

PN-EN 12127:2000 Tekstylia. Plaskie wyroby wiokiennicze. Wyznaczanie masy na jednostke
powierzchni z zastosowaniem matych prébek,

PN-EN ISO 9073-2:2002 Tekstylia -- Metody badania wibknin -- Czgé¢ 2: Wyznaczanie
grubosci,

PN-EN 29073-3:1994 Tekstylia. Metody badania widknin. Wyznaczanie wytrzymatosci
na rozciaganie i wydtuzenia,

PN-EN 14362-1:2012 Tekstylia. Metody oznaczania niektéorych amin aromatycznych
powstalych z barwnikéw azowych. Wykrywanie zastosowania niektorych barwnikéw azowych
dostepnych metoda z ekstrakcja i bez ekstrakcji widkien,

PN-EN ISO 14362-3:2017-04 Tekstylia. Metody oznaczania niektérych amin aromatycznych
powstalych z barwnikéw azowych. Czg$é 3: Wykrywanie zastosowania niektorych barwnikow
azowych, mogacych uwalnia¢ 4-aminoazobenzen”,

PN-EN ISO 14184-1:2011 Tekstylia. Oznaczanie formaldehydu. Cz¢$¢ 1: Formaldehyd wolny
i zhydrolizowany (metoda ekstrakeji wodnej) >,

PN-EN ISO/IEC 17050-1:2010 Ocena zgodnosci. Deklaracja zgodnosci skladana przez
dostawce. Cze$¢ 1: Wymagania ogdlne.
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Y wskazniki wymienione w Rozporzqdzeniu (WE) nr 1907/2006 Parlamentu Furopejskiego i Rady z dnia 18 grudnia 2006 r.

W sprawie rejestracji, oceny\ udzielania zezwolen i stosowanych ograniczeh w zakresie substancji chemicznych (REACH).
3.3 Podstawowe akty prawne:

~ Rozporzadzenia (WE) Nr 1907/2006 Parlamentu Europejskiego i Rady z dnia 18 grudnia 2006 r.
W sprawie rejestracji, oceny, udzielania zezwoleri i stosowanych ograniczen w zakresie
chemikaliéw (REACH).

— Rozporzadzenie Parlamentu Europejskiego i Rady (UE) z dnia 27 wrzeénia 2011 r. Nr 1007/2011
w sprawie nazewnictwa wiokien tekstylnych oraz etykietowania i oznakowywania skladu
surowcowego wyrobow widkienniczych, a takze uchylenia dyrektywy Rady 73/44/EWG oraz

dyrektyw Parlamentu Europejskiego i Rady 96/73/WE i 2008/121/WE (Dz. Urz. UE z 2011 r.
NrL272,p. 1).

UWAGA: W przypadku zastgpienia lub wycofania norm wymienionych w Specyfikacji Technicznej
dopuszcza sig stosowanie dokumentéw normatywnych je zastepujgcych lub réwnowaznym im.

4. OPIS OGOLNY WYROBU

Kurtka munduru wyjsciowego wykonana jest z tkaniny welniano-poliestrowej w kolorze
granatowym. Kurtka jednorzedowa z wyktadanym kolnierzem i wylogami, zapinana na cztery duze
guziki mundurowe, metalowe z godtem. Guziki zapiecia przodu przyszyte na prawym przodzie,
wzdtuz linii réwnoleglej do jego krawedzi, z pozycjonowaniem godta w linii pionowej. Ramiona
wyréwnane wkladami barkowymi, umieszczonymi migdzy podszewka a wkiadami no$nymi
i zamocowane przeszyciem réwnolegle do gornej linii kuli rekawa. Wzdtuz szwu barkowego
umieszczone sg naramienniki, wszyte jednym koncem w szew lgczacy krawedZ pachy z kulg rekawa,
przesunigte lekko do przodu. Drugi koniec naramiennikéw, z dziurkg odziezowa, zapinany na maty
guzik mundurowy metalowy z godlem, przyszyty w linii szwu barkowego (gtowa orta w koronie
na guzikach skierowana w kierunku kolnierza, w linii szwu barkowego). Na prawym przodzie,
ponizej szwu barkowego przyszyty jest guzik odziezowy do przypiecia sznura galowego. Na linii
klatki piersiowej naszyte kieszenie z patkami zapinanymi na mate guziki mundurowe. Guziki
przyszyte w osi symetrii kieszeni, z pozycjonowaniem godta w linii pionowej. Doszycie guzikéw
na kieszeni dodatkowo wzmocnione (na spodzie worka/naktadki kieszeni). Gérna krawedz kieszeni,
wraz ze wzmocnieniem pod guzik oblamowana tkaning podszewkowa. Ponizej linii pasa odszyte
sa kieszenie wpuszczane, z naszytymi na wierzch przodéw kurtki patkami, zapinane analogicznie jak
kieszenie gorne. Patki kieszeni gérnych i dolnych warstwowe. Warstwa wierzchnia patek z tkaniny
zasadniczej. Przody kurtki polgczone sa z boczkami, przechodzacymi na tyt kurtki. Tyl ze szwem
srodkowym, wzmocnionym paskiem z tkaniny podszewkowej. W dole tylu w szwie taczacym tyt
z boczkiem wykonane sg otwarte rozporki. Rgkawy dwuczesciowe wyprofilowane sg za pomoca szwu
tokciowego na dole zakonczone rozporkiem. Na rozporku rekawa przyszyty guzik mundurowy,
z pozycjonowaniem godta w linii pionowej rekawa. W dolnej czesci rekawéw nad rozporkiem naszyte
»katy” w formie naszywek, ktére odwzorowuja hierarchi¢ stuzbowa. W gérnej czesci rekawdw
naszyte emblematy haftowane.

Krawedzie przodéw, kolnierz i kieszenie z patkami wykoficzone sg podwédjnym szwem
stebnowanym; do6t kurtki, rozporki i naramienniki bez szwu stebnowanego. Kurtka od wewngtrz
wykoficzona podszewka w kolorze dopasowanym do barwy tkaniny zasadniczej. W gérnych
czgsciach przodu podszewki, wykonane kieszenie, wykonczone podwdjna wypustka z tkaniny
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zasadniczej. Lewa kieszen wewnetrzna zapinana jest dodatkowo na guzik. Nad kieszenig wewngtrzng
lewa naszyta wszywka firmowa. Do wypelnienia i uformowania czeSci piersiowej przodu
zastosowano uklad nosny wykonany z wkiadéw odziezowych. Na kolnierzu wierzchnim,
podklejonym od spodu wkiadem odziezowym, naszyta haftowana korpuséwka — ,palmeta”
dostosowana do klap, przy jednoczesnym rozréznieniu oficeré6w i podoficeréw. Kotnierz spodni
wykonany z filcu.

Widok ogélny wyrobu przedstawiono na Rysunkach 1+2.
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Rysunek 1. Kurtka wyjéciowa meska — przod
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Rysunek 2. Kurtka wyj$ciowa — tyt
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5. WYKAZ MATERIALOW ZASADNICZYCH I DODATKOW

5.1 Zestawienie podstawowych materialéw zasadniczych i dodatkéw konfekcyjnych

Tabela 1. Wykaz materialéw zasadniczych i dodatkéw

. . N Oznaczenia i
Lp. Nazwa materialu Typ, rodzaj, charakterystyka materialu wymagania wg
Zgodnos¢ z aktualng specyfikacjg techniczng

. ST-83/Ckt/2021,,Tkanina na mundur wyjsciowy

? L fileming ZZSadnicas (kurtke wyjéciowa, spodnie wyjsciowe, spddnice Jakelae
wyjsciowa, czapke wyjsciowa)
2. Tkanina podszewkowa _]edwab. w1§kozowy W KeolarzeHiEaniny Tabela 3
zasadnicze]
3 Dzianina podszewkowa dzianina poliamidowa w kolorze czarnym Tabela 4
4. Wkiad odziezowy 1 wktad odziezowy tkany, poliestrowy, z klejem Tabela 5
Sk Wkiad odziezowy wktad nosény o splocie pléciennym, bez kleju Tabela 6
6. Wkiad odziezowy III Wkia.d NS Z{yWiILiA gy wisplosie|plocienmym, Tabela 7
z klejem
7. Wkiad odziezowy wioknina z klejem Tabela 8
8. Wklad odziezowy wktad no$ny z widkniny igtowanej, bez kleju Tabela 9
9. Wkiad odziezowy wktad tkany o splocie ptéciennym Tabela 10
10. Wkiad odziezowy 1 wloknina bez kleju Tabela 11
11. Wkiad barkowy wktad barkowy szary tréjwarstwowy Tabela 12
Wkiad typu ,,Bumerang” laminat dwuwarstwowy wiékniny iglowanej
12. et . S Tabela 13
(wypehienie kuli rekawa) i pianki -
13. Tasma Gsman sp'lc?c1e ptociemnynt;z ldejem, wzér przedmiotu
oszerokosci I5Smm=imm
14. Tasma taéma klejowa na papierze wz6r przedmiotu
| tasma bawehiana typu jodetka OR/10/01
15, Tasma w kolorze tkaniny zasadniczej o szerokosci wzér przedmiotu
' 10mm+2mm i =
16. Tasma tas$ma lica w kolorze biatym o szeroko$ci wzér przedmiotu
B 3mm=*1mm i
17. Tasma poham1do’wg tadma z nitka podtuzng szara Tabela 14
: o szerokosci 20 mm =+ 2 mm ,
13. Filc pollestrowo-w1§kozowy ﬁlc p-odkolmerzowy Tabela 15
w kolorze tkaniny zasadniczej lub czarnym
. ; guzik metalowy o §rednicy 22 mm
| 19. Guzik mundurowy duzy | z wizerunkiem godta “ Tabela 16
. guzik metalowy o $rednicy 16 mm
! ‘20. ' Guzik munflurowy maly | Z wizerunkiem godta B Tabela 16
5 ; o poliestrowy guzik czterootworowy w kolorze
2. (Giizik gdzictony tkaniny zasadniczej o $rednicy 15 mm Tabela 17
tasma nylonowa biala - ;
| 22 Wszywka_t | wym. 30 mm x 40 mm {2 szuki) | wzor przedmiotu
' nici z rdzeniem poliestrowym w oplocie z PN-EN
23. Nici odziezowe 1 poliestrowych widkien cigtych, numer handlowy | 12590-2002
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Lp. Nazwa materialu Typ, rodzaj, charakterystyka materialu Oznacze{ua !
: wymagania wg

'+ 12590:2002, w kolorze tkaniny zasadniczej

pohestrowe z widkien odcinkowych,

Sl _Be nr handlowy 120, spehiajace wymagania normy PN-EN
24, Niei 6dziezowei2 PN-EN 12590:2002, w kolorze tkaniny 12590:2002
zasadniczej
etykieta jednostkowa -
25. Etykieta
etykieta na worek foliowy -
26. Sztyft do zamocowania etykiety _]edHOStkOWC_] -
27: Wieszak | wieszak od21ezowy profilowany czarny -
28 1 B Worec;ek S I woreczek strunowy, 0 wymiarach 4 cm x m X 6 cm )
| (na zapasowe guziki)
worek foliowy o wymiarach optymalnie
|| 29. Worek dostosowanych do wielkosci zawieszonego na -
wieszaku wyrobu
Emblemat rodzajéw stuzb
' 30. »korpuséwka” (na obu konicach = emblemat haftowany typu ,,palmeta” -
komierza) i
31. Bmblemat ”i?aligj {rekaw- emblemat haftowany z napisem ,,POLICJA” P =

32. Emblemat{rgkaw-prawy i lewy} = krokiewka ,,V”{srebrna lub niebieska}" -

emblemat haftowany - flaga RP, o wymiarach
~3*3. Emblemat flaga{rekaw-lewy} zewnetrznych 4,5 cm x 6,5 cm B -
J Emblemat speinza]qcy wymagania rozporzqdzenie Minisira Spraw Wewnetrznych i Admlnzstraql z dnia
20 maja 2009 r. w sprawie umundurowania policjantéw (Dz.U. 2009 nr 90 poz. 738 zpdin. zm.) oraz

uwzgledniajqce (indywidualne) wymagania dotyczqce rodzajéw stuzb Policji oraz stopnia.

5.2 Zestawienie podstawowych wskaznikéw technologiczno-uzytkowych dla dodatkéw
Tabela 2. Tkanina (materiat zasadniczy)

Typ, rodzaj, charakterystyka materiatu Wymagania i metody oceny
Zgodnos¢ z aktualng specyfikacjg techniczng ST-
83/Ckt/2021,,Tkanina na mundur wyjsciowy (kurtke wyjsciowa,
spodnie wyjsciowe, spodnice wyjsciowa, czapke wyjsciowa),
ktora nalezy potwierdzié certyﬁkatem zgodnosci OiB wydanym |

Tkanina wetniano-poliestrowa — gabardyna
mundurowa w kolorze granatowym

Tabela 3. Tkanina podszewkowa

Lp. Parametr Jednostka Wartosé Metody’ka
) badan
. ! 2 PN-ISO
Lo | Mesa A 5 ilociniiinill WL 200 005 3501 11993
,  Sitazrywajaca, osnowa N . 400  PN-ENISO
" nie mniej niz: watek | 300 13934-1:2013-07
3 Zmiana wymiar6w po zamoczeniu, =~ 0snowa % -4 PN-ISO
" nie wigcej niz: watek -4 7771:1994
4 Zmiana wymiaréw po prasowaniu, osnowa % -3 PN-P-
" nie wiecej niz: watek -3 04624:1974
5 Przesuwalno$¢ nitek, osnowa — 3,5 PN-EN ISO
) nie wigcej niz: | watek ‘ 45 | 13936-1:2005
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Lp.

Parametr

Jednostka Wartosé ‘

6. Stopieni odpornosci wybarwien dla tkanin barwionych, nie mniej niz:

6.2

6.3

6.4

zmiana barwy

zabrudzenie bieli
welny
zabrudzenie bieli
wiskozy

Rozpuszczalniki organiczne
/czterochloroetylen/

zmiana barwy

zabrudzenie bieli

welny

zabrudzenie bieli
_ wiskozy

Pot kwasny i alkaliczny

zmiana barwy

Prasowanie na wilgotno —
g zabrudzenie bieli

bawelny

zabrudzenie bieli

Tarcie suche bawelny

jedwab

Sktad surowcowy wiskozowy blysk

Charakterystyka wykonczenia:
odgotowanie, bielenie, barwienie, apretura klasyczna

Splot: atlasowy

Tabela 4. Dzianina poliamidowa

Lp. Parametr Jednostka
1. | Sklad surowcowy: poliamid %
2. Rodzaj wykonczenia ) -
3. Kolor ] -
4. = Masa powierzchniowa g/m’
5. Wytrz;in.lalf).s.c na przebicie, daN
nie mniej niz:
Zmiana wymiar6w po praniu, Qsnowa
nie wigcej niz: watek
Tabela 5. Wktad odziezowy (tkany)
Lp. Parametr Jednostka
- 1. Rodzaj surowca %
2. Wkiad tkany splot ) -
4. Masa powierzchniowa vg__/mz
5. Kolor -
6. | Naniesienie kleju CP40 lub réwnowazny d/cm’

stop.

stop.

stop.

stop.

%

Wartos§¢
100
antystatyczne
czarny
6580

30

6%
6%

Warto$¢
100% poliester
skosny 2/2
72+£5
Czarny
40

Metodyka
badan

PN-EN ISO
105-X05:1999

PN-EN ISO
4 - 105-E04:2013-
06

PN-EN ISO
105-X11:2000

. PN-ENISO
4 105 -X12:2016-
08
PN-EN ISO
1833-6:2019-05
lub
deklaracja
producenta
deklaracja
producenta
deklaracja
producenta

100

Metodyka badan
PN-P 04604
deklaracja producenta
deklaracja producenta
deklaracja producenta

PN-EN IS0 9073-5:2008

PN-EN ISO 5077:2011
PN-EN ISO 6330:2012

Metodyka badan

deklaracja producenta
zgodnie z PN-P-
01727:1990
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Tabela 6. Wktad odziezowy

Lp.
1.

2.

=4

_ Parametr
Rodzaj surowca - osnowa _
Rodzaj surowca — watek 1/3

Rodzaj surowca — watek 2/3

Splot
Masa powierzchniowa
Kolor

Tabela 7. Wkiad odziezowy

Lp.

Parametr

Rodzaj surowca

Splot

Liczba nitek:

- osnowa

- watek

Masa powierzchniowa
Kolor

Naniesienie kleju
lub réwnowazny

Tabela 8. Wkiad odziezowy

1
2
3,
4
5

Lp.

Parametr
Rodzaj surowca
Wioknina
Masa powierzchniowa
Kolor
Naniesienie kleju CP37
lub réwnowazny

Tabela 9. Wkiad odziezowy

Lp.

1.

Parametr
Rodzaj surowca

Wiéknina
Masa powierzchniowa
Kolor

Jednostka
-
%

%

g/m’

Jednostka

%

Liczba nitek na 1 cm

Jednostka

Jednostka

%

Wartosé

100% bawela

100% wiskoza

= 35% siers¢
Zwierzeca

< 21% poliester

‘plécienny 1/1
270+8
naturalny

Wartos$¢

23% bawema

> 44% wiskoza

deklaracja producenta
zgodnie z PN-P-
01727:1990

Metbdy_l_(_g_ badan

25% siers¢ zwierzgca
5% siers¢ zwierzeca

z

__recyklingu
36% wiskoza
11% poliester

ptdécienny 1/1
22+1

16+1

240+12
naturalny
52
CP30
Mesh 13

Wartosé
100% poliester

413
szary melanz

37

Wartos$¢

100%
poliester

iglowana
80+4
bialy

deklaracja producenta
zgodnie z PN-P-
01727:1990

iMetodyka badan

deklaracja producenta
zgodnie z PN-P-
01727:1990

Metodyka badar

deklaracja producenta
zgodnie z PN-P-01727:1990
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Tabela 10. Wktad odziezowy

Lp. Parametr Jednostka
1.  Rodzaj i zawarto$¢ surowca %
2.  Splot -
Liczba nitek: Liczba
3.  -osnowa nitek na 1
- watek cm
4.  Masa powierzchniowa g/m’
5. Kolor -
6. Name’zswme k.le_]u CP52 dler?
lub réwnowazny
7.  Rodzaj kleju -
Tabela 11. Wktad odziezowy
Lp. Parametr Jednostka
1.  Sklad surowcowy %
2. Masa powierzchniowa g/m?
3.  Szerokos¢ cm
4.  Grubosé mm
-5. Wytrzyn}a{f).s.c wzdhuz, N/5 cm
nie mniej niz:
6. | Fytrmymalodt wazerr, N5 cm
nie mniej niz:
7 Wydtuzenie wszerz, o
" nie wigcej niz: ’
Tabela 12. Wktad barkowy
i
Lp: Parametr Jednostka
1. | Typ wkiadu E -
Material warstw
2. -
zewnetrznych
3. wibkniny |
Wykonanie 3
- |
4.  Grubosé cm
5.  Material wewnetrznej -

Wartosé
65% bawelna

35% CMD/modal

plocienny 1/1

26+1
16+1

75+5
naturalny

52

poliamid

Wartoséé
poliestrowo-
wiskozowa
widknina ptaska

50,04
90+3
0,60,2
90
10,5

50

Wartosé

tréjwarstwowy
| uklad przeszywany
? wiskezewa
whélarina—wioknina
wiskozowo-
poliestrowa i
wibknina
poliestrowa
‘, 9648
i Warstwy potaczone
Za pomoca
i iglowania
818020 1,5+0,3
gabka

|

Metodyka badan

deklaracja producenta
zgodnie z PN-P-01727:1990

Metodyka badan
wg specyfikacji technicznej
producenta;
PN-P-01727:2000
wg specyfikacji technicznej
producenta;
PN-EN-12127:2000
wg specyfikacji technicznej
producenta;
PN-EN-1773:2000
wg specyfikacji technicznej
producenta;
PN-EN ISO 9073-2:2002
wg specyfikacji technicznej
producenta;
PN-EN-29073-3:1994
wg specyfikacji technicznej
producenta;
PN-EN-29073-3:1994
wg specyfikacji technicznej
producenta;
PN-EN-29073-3:1994

Metodyka badan

deklaracja producenta zgodnie z PN-
P-01727:1990
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_ warstwy
Tabela 13. Wypehienie kuli rekawa
Lp.  Parametr T
1.  Sklad surowcowy o
2. Diugosé =
3. Szerokos¢ =
4.  Grubo$¢ e
5. Wykonanie i

poliuretanowa

_ Wartos¢
pianka poliestrowa
(poliester 100%),
widknina poliester
100%
30,0+0,2

- 6!0:‘:0.’ l
B8 3+
Pianka potaczona

z widkning
iglowana

poliestrowo-

wiskozowa

Tabela 14. Poliamidowa tasma z nitkg podtuzna

Lp. Parametr Jednostka
1 “ Sktad surowcdwy %
2 Szeroko$é tkaniny mm
3. | Masa powierzchniowa g/m*
4 Wykoniczenie -

Tabela 15 - Filc podkotnierzowy

Lp.  Parametr Jednostka
1. | Rodzaj materiatu -
2.  Skiad surowcowy %
3.  Masa powierzchniowa g/m?
4.  Szeroko$é cm
5. Kolor =

Tabela 16. Guziki mundurowe

Identyfikacja wizualna

Warto§é
i

* poliamid 100%
2042
432432

podwdjny punkt

Wartos¢
filc podkohierzowy
poliester 50%
wiskoza 50%
200+10
95
w kolorze czarnym
lub w kolorze

__ tkaniny zasadniczej

Metodyka badai

deklaracja producenta zgodnie z PN-
P-01727:1990

Metodyka badan

deklaracja producenta zgodnie z PN-
P-01727:1990

Metodyka badan

deklaracja producenta zgodnie z PN-
P-01727:1990

Typ, rodzaj, Wymagania i metody
charakterystyka materialu oceny

guziki o §rednicy 22 mm,

wykonane ze stopu cynku
i aluminium pokryte powloka deklaracja producenta
galwaniczna i zabezpieczone

transparentnym lakierem
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Typ, rodzaj, Wymagania i metody
charakterystyka materiatu oceny

Identyfikacja wizualna

guziki o $rednicy 16 mm,
wykonane ze stopu cynku
i aluminium pokryte powloka
galwaniczng i zabezpieczone

transparentnym lakierem
Tabela 17. Guziki odziezowe
P Typ, rodzaj, Wymagania i metody
faenfyfiacia yinalng charakterystyka materialu oceny

poliestrowe guziki w kolorze
tkaniny (barwione w masie) deklaracja producenta
o §rednicy 15 mm

5.3. Rodzaje szwow i §ciegéw maszynowych
Podstawowe rodzaje szwéw zgodnie z PN-P-84501:1983 Szwy - Klasyfikacja i oznaczenia, oraz
Sciegdw wg PN-P-84502:1983 Sciegi - Klasyfikacja i oznaczenia, przedstawiono w Tabeli 18.

Tabela 18. Rodzaje szwow i $ciegdw maszynowych

Lp. Oznaczenie szwu i §ciegu
1. 1.01.01/301
"l 1.01.01/304
3. 1.01.03/304...304
4. 1.04.04/301.301
5. 1.06.01/301
6. 1.06.04/301.301
7. 1.11.01/301
8. 1.23.01/301
9. 2.01.01/304
10. 2.02.01/301
11. 3.05.03/301
12. 4.03.03/301
13. 5.04.01/301
14. 5.04.02/301
15. 5.04.09/103
16. 5.04.09/301
17. 5.05.03/301.301
18. 5.05.04/301.301
19. 5.45.01/301
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Lp. __Oznaczenie szwu i §ciegu

20. _ . 6.01.01/503 lub 505 ’

21, | o 7.02.01/304 e
22, | - o 7.02.03/301 e

23 b - 7.03.02/301 - o

24. ~8.06.01/301 B -

25, 8.07.01/301

26. 304

27. 323

28. 409

29. 502

Wymagane gestosci §ciegdw:
— stgbnowych 4+5 §ciegow/ 1 cm,
— overlockowych 3 - nitkowych 3 + 4 $ciegéw /1 cm,
— overlockowych 5 - nitkowych 4 + 5 $ciegdw /1 cm,
— dziurek odziezowych 12 + 14 $ciegéw /1 cm.
Szwy przy rozpoczgciu i zakoficzeniu zamocowac celem zabezpieczenia przed pruciem. Szwy
stebnowe 2-iglowe o rozstawie 4,8 mm.
Dopuszcza si¢ wykonanie maszyng szyjaca Sciegiem taficuszkowym dwunitkowym nizej podanych
SZWOW:
— zaszewki piersiowej,
—  boczkéw z przodami,
— szwu przedniego i tokciowego,
— szwu $rodka tytu.
Dziurki w kurtce musza by¢ zakoficzone ryglem maszynowym.
Ilo$¢ wymaganych przeszy¢ ryglowych w kurtce:
— wieszaczek -2 x dlugosciok. 1 cm.
— kazda z dziurek 1 x — 10 szt. szeroko$ci zakoficzenia dziurki.

6. WYMAGANIA
6.1 Wymagania dotyczace jakosci

Klasyfikacj¢ jako$ci nalezy przeprowadzi¢ uwzgledniajac zapisy normy PN-P-84507:1985.
Dopuszcza si¢ wylacznie wyroby wykonane w I stopniu jako$ci zgodnie z ww. norma.
Wyroby powinny spetnia¢ migdzy innymi nastepujace wymagania:
— wykonanie wyrobu zgodne z obowigzujacymi zasadami, stosowanymi dla wyrobéw okreslonych
grup asortymentowych, podanymi w dokumentacji techniczno-technologicznej producenta,
—  szwy ciagle, wytrzymale, wykonane prawidtowo (bez zmarszczen i wyciagnie) z prawidlowym
wigzaniem $ciegu w szwie, przeszycia na poczatku i na koficu zabezpieczone przed pruciem,
— w wyrobie nie dopuszcza si¢ sztukowania elementow.
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6.2 Rodzaje bledéw

Niedopuszczalne btedy konfekcyjne:

— zagniecenie trwale,

— nieprawidlowe szwy lub $ciegi: niedoszycia, przebicie dzianiny (perforacja),

— rdéznica wymiaréw migdzy czesciami skladowymi wykraczajagca poza dopuszczalne odchyiki:
np. dlugosci i szerokosci rgkawdw, dlugosci szwéw bocznych, dlugosci szwéw barkowych,
dhugosci i szerokos$ci naramiennikow.

Niedopuszczalne btedy tkaniny:

— zryw nitki tkaniny,

— zaciagniecie,

— cera,

— blad wzoru,

— pasiastosc,

— zabrudzenia,

— rdzne odcienie w wyrobie.

6.3 Zasady ustalania bledow

Przy ustalaniu bledow i odchylek od wymiaréw nalezy przestrzegaé nastepujacych zasad:
oceng organoleptyczng nalezy przeprowadzaé wzrokowo, przy odbitym $wietle (nie pod $wiatlo),
na wierzchniej stronie wyrobu swobodnie, plasko roziozonego na stole o jasnej i gladkiej
powierzchni lub zawieszonego na manekinie lub wieszaku.

6.4 Wymagania dotyczace bezpieczenstwa wyrobu

Konstrukcja kurtki wyjsciowej, powinna zapewni¢ komfort uzytkowania. Nie powinna
powodowac uciskéw i otar¢ ciala oraz nie powinna krepowaé ruchéw. Elementy, ktére bezposrednio
dotykajg ciata powinny by¢ pozbawione szorstkich, ostrych brzegéw i elementéw wystajacych, ktére
mogg powodowaé podraznienia skéry. Wyrob powinien by¢ wykonany z materiatéw i dodatkéw
spelniajacych wymagania Rozporzadzenie (WE) nr 1907/2006 Parlamentu Europejskiego i Rady
z dnia 18 grudnia 2006 r. w sprawie rejestracji, oceny, udzielania zezwolen i stosowanych ograniczen
w zakresie chemikaliow (REACH) i utworzenia Europejskiej Agencji Chemikaliéw, zmieniajgce
Dyrektywe 1999/45/WE oraz uchylajace Rozporzadzenie Rady (EWG) nr 793/93 i Rozporzadzenie
Komisji (WE) nr 1488/94, jak réwniez Dyrektywe Rady 76/769/EWG i Dyrektywy Komisji
91/155/EWG, 93/67/EWG, 93/105/WE i 2000/21/WE (Dz. Urz. UE z 2006 r. Nr L 396, s. 1 z p6zn.
zm.). Spelnienie wymagan wymienionych w Tabeli 19 dla materiatldow podstawowych ujetych
w Tabeli 1 Lp. 1 + 24 musi by¢ udokumentowane raportami z badan wykonanymi w akredytowanym
laboratorium lub certyfikatami wraz z wynikami badan zgodnie z Tabelg 19 jezeli stanowia integralng
cze$é tych certyfikatow.

Tabela 19. Wymagania dotyczace bezpieczenstwa uzytkowania

- Lp. Parametr Jednostka Wartos¢ Metodyka badan

| Zawarto$¢ amin aromatycznych, me/k 30 PN-EN 14362-1:2012
' nie wigcej niz: ERe PN-EN 14362-3:2017-04
} Zevigiinsg Tofialdeliydu; me/kg 75 PN-EN ISO 14184-1:2011

nie wigcej niz:
3. OdezynpH  jedn.pH 45+75 | PN-ENISO 3071:2007
4, | Zawarto$¢ metali . )

I cigzkich Oltéw (Pb) mg/kg 90,0 | PN-EN 16711-1:2016-01
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Lp.

Parametr _Jednostka Wartosé Metodyka badan -

w zmineralizowanej

prébee, - Kadm Cd) 40,0
_nie wigeej niz: . M——
| Zawartosé _ Arsen (As) 1,0 [
ekstrahowanych metali PN EN 16T T3S 01651
ciezkich, . :
nie wiecej niz: Rtgé (Hg) 0,02

7. TABELA KLASYFIKACJI WIELKOSCI

W zaleznosci od obwodu klatki piersiowej, wzrostu i obwodu pasa wyréznia sie wielkosci kurtki
przedstawione w tablicy zamieszczonej ponizej. Lacznie wyszczegdlniono 51 wielkosci.

Tabela 20. Klasyﬁkaqa wielko$ci w cm

1!]0
104
108
112
116
120
124
128

8. WYMIARY PRZEDMIOTU GOTOWEGO
Tabela 21. Wymiary gotowej kurtki

Oznaczenie w tabelach i na rysunkach
Obwéd Klatki piersiowej
Wzrost
Obwdd pasa
Obwoﬂtlploderm
Tyl
dhugosé od- wszycia kolnierza do dolnej krawedzi i

, szeroko$é tylu na wysokosc1 naram1enn1kow

Przéd
dlugo$¢ od szwu barkowego przy kolmerzu do dolnej krawedzi
szerokosé barkow mierzona W przodzie w odleglosc1 1 cm od szwu
Obwody
% obwodu pod pacha mierzone od krawqdn przodu do $rodka tytu
¥ obwodu w pasie mierzone od krawe;dz1 przodu do srodka tytu
% obwodu dotu mierzone od krawedzi przodu do $rodka tylu
Rekaw
dlugo$¢ od wszycia do dolnej krawedzi mierzona $rodkiem
szerokosé po pacha mierzona w ztozeniu "
szeroko$¢ u dotu mierzona w zlozemu po dolnej krawgdn

164 170 176 182 188 194
... Obwbdpasa -
78 8 78 78 78 -
7B 7 82 82 82 -
86 86 86 86 86 } -
90 90 90 90 90 90
94 94 94 94 94 94
98 98 98 98 98 98
103 103 103 103 103 103
- 108 108 108 08 -
= o 13 113 113 113 4 -
- 118 118 118 118 | -
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5 Naramienniki

5a dhugos¢ mierzona srodkiem

6 Kieszen gérna

6a dhugos¢ mierzona po gémej kra(zvgdzi patki
6b szeroko$¢ patki mierzona posrodku

6¢c odlegto$¢ mierzona od linii szwu barkowego przy konierzu do gérnej krawedzi patki
6d szeroko$¢ mierzona po krawedzi patki 7
6e dlugo$¢ mierzona srodkiem bez ;;atki

7 Kieszen boczna

Ta diugbéé mierzona po gérnej krawedzi patki
7b szeroko$¢ patki mierzona posrodku

7c szeroko$¢ patki mierzona po krawedzi

7d dlugos¢ listewki kieszeni

7e odleglos¢ kieszeni od dolnej krawedzi przodu

Tabela 21.1. Wymiary gotowej kurtki dla rozmiaro-wzrostow
) 92 96

A ©
o H
B 164 170 176 182 188 164 170 176 182 188 E -g —
c 78 78 78 78 78 82 82 82 82 8 S2E
D 88 88 88 88 88 92 92 9 2 92 &3
E 8%
1a 69,4 71,9 74,4 76,9 79,4 69,8 72,3 74,8 71,3 79,8 1,5
1b 434 438 442 446 449 444 448 452 456 459 07
2a 72,5 75 77,5 .80 é2,5 73 ; 75,5 78 80,5 83 1,5
2b 14,1 14,3 14,5 14,6 14,8 14,4 14,6 14,7 14,9 15,1 0,5

3a 534 533 533 | 533 | 533 554 | 554 | 554 554 553 13
3b 462 458 456 454 | 453 482 | 478 415 474 413 13
3¢ 55 55 55 | 55 55 57 57 57 57 57 13

4a 60 62 64 66 68 60 | 62 64 66 68 1
4b 204 204 204 204 204 208 208 208 209 209 05
d4c 143 143 143 143 143 14,5 145 | 145 145 146 05

5a 11,9 12,1 123 125 | 127 | 122 | 124 126 128 13 05

6 14 14 14 | 14 14 14 14 14 14 14 04
6b 65 6,5 65 | 1 7 65 | 65 6,5 77 02
6c 195 195 195 195 195 201 | 201 | 20,1 20,1 20,1 05
6d 55 55 5,5 6 | 6 5,5 55 | 55 6 6 02
6e 13 13 13,5 | 135 14 13 | 13 | 135 | 135 14| 02

7a 165 165 165 | 165 165 175 | 175 | 175 175 175 04
Tb 85 85 | 85 9 9 8,5 8,5 8,5 9 9 0,2
e 65 6,5 6,5 7 | 7 6,5 6,5 6,5 7 702
74 145 145 145 | 145 | 145 155 | 155 155 | 155 155 04
7e 218 226 234 242 | 25 218 | 226 234 242 25 07

Strona 19 z 43



Tabela 21.2. Wymiary gotowej kurtki dla rozmiaro-wzrostéw
e s ey

=
20 s S S

B 164 170 176 182 188 164 170 L 176 | 182 188 194 8 -g —

C 8 8 8 8 8 9% % 9% % 9% 9 SZE
D 96 9% 96 96 96 100 100 100 100 100 100 3 §
................ . SL..... W : —= 2%

la 702 72,7 752 777 80,2 70,6 73,1 756 78,1 80,6 83,1 1.
b 454 458 46,2 46,6 46,9 46,5 46,9 472 476 48 484 0,

an

2a 735 76 785 81 85 74 765 79 815 84 85 15
2b | 147 | 149 | 151 | 152 | 154 151 152 | 154 | 156 157 159 0,5

33 574 574 573 513 573 594 594 593 593 593 593 13

3b 502 489 | 496 494 493 522 519 516 Sl4 | 513 [ 513 | 1,3

3c 589 589 589 589 589 609 609 609 608 608 608 13

42 60 62 64 66 68 60 62 64 66 68 170 1
4b | 21,3 | 213 [ 21,3 [ 213 | 21,3 | 21,8 | 21,8 | 21,8 | 21,8 | 21,8 | 21,8 | 05

4c 148 | 148 148 148 148 15 15 15 15 151 151 05

o b . —- -  SE—— L (T—

CSsa 125 | 127 2 129 131 133 129 13,1 133 135 137 13,9 05

6a 14 14 14 14 14 14 14 14 14 14 14 0,4
6b 65 65 65 7 7 65 65 65 17 7 7 0,2
6c 207 | 207 207 207 207 213 213 213 213 213 213 05
64 55 55 55 6 6 55 55 55 6 6 6 0,2

6e 13 13 [ 135 [ 135 [ 14 | 13 | 13 | 135 | 135 | 14 | 14 | 02
7a 175 | 175 175 175 175 185 185 185 185 185 185 04
b 85 85 85 9 9 85 85 85 9 9 9 02
e 65 65 65 i 7 65 65 65 7 7 7 02
7d 155 155 155 155 155 165 165 165 165 165 165 04
7t 218 22,6 234 242 25 218 226 234 242 25 258 07
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Tabela 21.3. Wymiary gotowej kurtki dla rozmiaro-wzrostéw

A 108 112 g H

B 164 170 176 182 188 194 164 170 176 182 188 194 g -g .

C 94 94 94 94 94 94 98 98 98 98 98 98 ﬁ -"i §

D 104 104 104 104 104 104 108 108 108 108 108 108 | §-§ -
A e

1a 71 1 73,5 76 78,5 81 85 714 739 764 789 814 839 15

Ib 4755 48,6 483 48,6 49 494 485 489 493 49,7 50 50,4 0,7

2a 745 77 | 795 8 845 8 75 775 80 825 8 8,6 15
2b 154 155 157 159 161 162 157 158 16 162 164 165 05

3a 614 614 614 613 613 613 634 634 634 634 633 633 1,3 N
3b 542 539 53,6 534 533 533 562 559 556 554 554 553 1,3
3¢ 629 629 629 629 628 62,8 649 649 649 649 649 64,8 1,3

44 60 62 64 66 68 70 60 6 64 66 68 10 1
4b | 221 221 221 221 22,1 22,1 22,6 225 225 226 226 226 05
4c 153 153 153 153 153 153 156 156 156 156 156 156 05

5a 13,2 134 13,6 13,8 14 14,2 13;5 13,7 0 13,9 14,1 143 | 14,5 0,5

6a 14 14 | 14 14 14 14 15 15 | 15 15 15 | 15 0,4
6b 65 65 65 1 1 7 165165651 7 [ 71 17 0,2
6c 21,9 219 21,9 219 219 21,9 225 22,5 225 225 225 225 05
6d 55 55 55 6 6 6 | 55| 55|55 6 | 6 | 6 0,2

~ 6e 13 13 135 13,5 14 14 13,5 13,5 14 14 145 145 0,2

7a 185 18,5 185 185 185 185 195 195 1955 195 195 195 04
7b 85 85 85 9 9 9 85 85 85 9 9 9 0,2
¢ 65 65 65 1 1 7 65 65 65 1 7 | 7 1 02
7d 165 165 165 165 165 165 175 175 175 175 175 175 04
7e | 21,8 22,6 23,4 242 25 258 21,8 226 234 242 25 258 07
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Tabela 21.4. Wymiary gotowej kurtki dla rozmiaro-wzrostéw

A . S o 12 2y
B 164 170 176 182 188 194 170 176 182 | 188 KR
C 103 103 103 103 . 103 103 108 108 108 108 @ S2§
D 112 112 112 112 112 112 | 116 116 116 116 &3

: o 12 m2 b 1 2%

la 718 743 768 793 818 843 747 772 197 822 1,5
b 49,6 50 503 50,7 51,1 515 51 51,3 51,7 52,1 0,7
2a 756 781 806 531 856 881 786 811 836 8,1 15
2b 16 162 164 166 167 169 165 167 169 17 | 05
38 654 654 654 654 654 654 674 614 614 674 13
3b 587 584 581 579 578 578 609 60,6 604 603 13
3c 67 67 67 67 67 67 69 69 69 69 13
42 60 62 64 66 68 70 62 64 66 68 1

4b 23 23 23 23 23 23 | 235 235 235 2335 05
4c 158 158 158 158 158 158 | 161 161 161 16,1 0,5

52 138 14 142 | 144 146 148 | 143 145 147 149 | 05
6a 5 15 15 15 15 15 15 15 15 | 15 | o4
6b 65 6,5 6,5 7 7 7 6,5 6,5 7 7 0,2
6c | 231 | 231 | 231 | 231 [ 23,1 | 23,1 | 23,7 | 23,7 | 23,7 | 237 0,5
6d 55 55 55 6 6 6 5,5 5,5 6 6 0,2
6e 135 135 14 14 145 145 135 14 14 14,5 0,2
7a 195 195 195 195 195 195 195 195 195 195 04

7b 85 85 85 9 9 9 8,5 8,5 9 9 0,2
Te 65 6,5 6,5 7 7 7 6,5 6,5 7 % 0,2
7a | 175 [ 175 [ 175 | 175 | 175 | 175 | 175 | 175 | 175 | 17,5 0,4
7e | 21,8 22,6 234 242 25 258 22,6 234 242 25 0,7
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Tabela 21.5. Wymiary gotowej kurtki dla rozmiaro-wzrostow

2a
2b

3a
3b
- 3¢

4a
4b
4c

Sa

6a
6b
6¢
6d
6e

Ta

7b

Tc

7d
Te |

170
113
120

75,1
52

79,1
16,8

69,4
63,4
71

62

24
16,3

14,7

15
6,5
243
5,5
13,5

19,5
8,5
6,5

17,5
22,6

176
113
120

77,6
52,4

81,6
17

69,4
63,1

64
24
16,3

14,9

15
6,5
24,3
5,5
14

19,5
8,5
6,5
17,5
23,4

124

182
113
120

80,1
52,8

84,1
17,2

69,4
62,9
71
66
24
16,3
15,1
15
24,3
14
19,5

17,5
242

188
113
120

82,6
53,1

86,6
17,4

69,4
62,9
71
68
24
16,3
15,1
15
24,3
14,5

19,5

17,5

25

170
118
124

75,5
53

79,6
17,1

71,4
65,9
73,1

62
24,5
16,6

15

15
6,5

24,9
5,5
13,5

19,5
8,5
6,5
17,5
22,6

176
118
124

78
53,4

82,1
17,3

71,4
65,6
73

64
24,5
16,6

15,2

15
6,5
24,9
5,5

14

19,5
8,5
6,5
17,5
23,4

128

182
118
124

80,5
53,8

84,6

17,5
71,3
65,5
73
66
24,5
16,6
15,4
15
24,9
14
19,5

17,5
24,2

188
118
124

83
54,1

87,1
17,7

71,3
65,3
]
68
24,5
16,6
15,6
15
24,9
14,5
19,5

17,5
25

Dopuszczalne

By odchylenia + [cm]

==

b Yy
h

===
(R RN

0,5
0,5

0,5

0,4
0,2
0,5
0,2
0,2

0,4
0,2
0,2
0,4
0,7
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Tabela 22. Wymiary state i pomocnicze

i
|
{

Oznaczenie wg
rysunku
Dopuszczalne
odchylenia = [cm] |

Wyszczegdlnienie wymiaréw Wymiar
Tyt .‘
lc dlugo$é rozporka mierzona z wierzchu i 14,0 0,5
1d szeroko$¢ zatozenia zenia rozporka mierzona od krawc;dz1 rozporka do podszewki 3,5 0,5
| .. Przod B
2c - odlegtos¢ od wszycia kolmerza do krawedzi przodu 4,0 0.2
2d ‘szeroko$¢ obtozenia u g0ry mierzona 2 od przyszycia podszewki do k[‘aWQdZI 15.0 1.0
: = s przodu R ’ e
2e ) szerokosc obtozenia dolem 6,0 0,5
Kolg!grz
- B szeroko$¢ SIQJ&LH_H}L@Q_@ przez $rodek 2,0 0,2
- - sgerokoggmygykladanej czeici komierzaztyn ) 5,5 0,2
9a _ szeroko$¢ kolnierza przy styku z yyyioglem i B 4,5 02
9b V. roztaw mocowania wieszaka 70 05
..... - diugo wieszaczka e 9-10,5 0,5
G i szeroko$¢ wieszaka , 0,6 0,2
. i i Rekawy ] | .
4d _ dlugo$¢ rozporka mierzona z wierzchu | 10,0 0,5
4e odleglosé guzika od bocznej krawedzi rozporka 2,5 0,2
4f - odlegtos¢ guzika od dolnej krawedzi rozporka i 5,0 0,2
E i i szeroko$¢ podwinigcia dotu rekawa i 3,5 0,2
Naramiennik o
Sb - szeroko$¢ przy wszyciu w szew rekawa - 5,0 0,2
5c | szeroko$¢ przy ostrym koficu b33 0,2
) odleglos¢ od krawqd21 naramiennika do szwu barkowego na przodzie przy ? 40 03
wszyciu rgkawa i |
- odleglo$¢ tylnej krawedzi naramiennika do szwu barkowego przy wszyciu rekawa 1,0 - 03
- odlegto$¢ od krawedzi dziurki do ostrego korica naramiennika 1,5 0,2
- dtugos¢ dziurki 2,0 0,2
- dziurka umieszczona po$rodku szeroko$ci naramiennika przy ostrym koacu - -
S Kieszenie gérne
- szeroko$¢ lamowki 0,7 0,2
- odleglosé od gorneJ krawe;dz1 klapki do gérnej krawedzi ki kleszem A 20 02
o _ Kieszenie dolne B
- odlegiosc gornej k:rawc-;dm wypustk1 do gomej kraw¢d21 klapk1 ’ 2,0 0,2
7f szeroko$¢ wypustki 1,2 .02
- Dziurki w patkach
- odleg%osc od dolnej krawedzi klapki do dziurki 1,5 0,2
- dhugos¢ dziurki 2,0 0,2
- - _dziurka umieszczona po$rodku diugosci patki - -
- Kieszen wewnetrzna 7
= o _ dlugos¢ otworu - ) - 15,0 0,5
- S szeroko$¢ wypustki . 0.6 0,1
- dtugos¢ zapinki 3,5 0,3
- szeroko$¢ zapinki 2,0 0,2
- w§gywka firmowa naszyta pgsrodku otworu k1eszen10wego -
) Dziurki
- o odlegto$¢ dziurek od krawedzi przodu ) 2,0 0,2
- glq_gosc dziurki 3,0 0,2
- pierwsza dziurka od gory na linii poziomej dolnej krawedzi dziurki w klapce | - 0,1
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8a

8b

8c

kieszeni gérnej nizej 0,2+0,3 cm
ostatnia dziurka powyzej dolnej klapki kieszeni dolnej dla wzrostu - 157 do 167
na wysokosci klapki, a od wzrostu 170 wzwyz- 3 cm nad klapka kieszeni dolnej
pozostate dziurki w réwnych odlegtosciach
Guziki
odleglos¢ guzikéw od krawedzi przodu
i Emblematy
naszycie znaku identyfikacyjnego " Policja "na prawy rekaw, odleglos¢ mierzona
od wszycia rekawa, a gérna krawedzig znaku
naszycie emblematu " flaga " na lewy rekaw odleglo$é, mierzona od wszycia
rekawa, a gorng krawedzig emblematu =~
naszycie emblematu krokiewka " V " na kazdy z rekawow, odlegio$é od dolnej
krawedzi rekawa do dolnej krawedzi emblematu i od zewnetrznego szwa rekawa
do wewnetrznego szwa
naszycie korpuséwki " palmety " na kazdy z rogdw kolnierza, odleglosé od
krawedzi kolnierza

2,5

5,0

10,0

9,0

0,7

0.2
0,2

0,2

0,5

0,5
0,5

0,1
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1b

------------------
£l -

4b

43
1a
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Rysunek 4. Wymiarowanie tytu kurtki
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Rysunek 5. Wymiarowanie przodu strony wewnetrznej oblozenia, krawedz przodu kohierza i wylogu,

$¢ patki gérnej

¥4

wysoko
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8a 8b

Ae 8cC

an =N\

Af

Rysunek 6. Wymiarowanie rekawa lewego i prawego kurtki
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5b

5a -

14

1c

Rysunek 7. Wymiarowanie naramiennika i rozporka tytu kurtki
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Rysunek 8. Wymiarowanie kieszeni gérnej
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7b
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Rysunek 9. Wymiarowanie kieszeni dolnej
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9. ZESTAWIENIE ELEMENTOW SKEADOWYCH

Zestawienie elementdw skladowych przedstawiono w Tabeli 23.

Tabela 23. Elementy sktadowe kurtki

Rodzaj materialu Lp. Wyszczegélnienie elementéw Tlo$¢ elementéow
1. . Przod 2
2. Tyt 2
3. Bok 2
4. Oblozenie 2
5. Wierzchnia czeg$¢ rekawa 2
6. Spodnia czgs¢ rekawa 2
7. Patka kieszeni gérnej 2
8. Patka kieszeni dolnej 2
Tkanina zasadnicza 9. Naktadka kieszeni gomej 2
10. Wierzchnia czes¢ kohierza 1
11, Stéjka wierzchnia 1
12. ~ Naramiennik 2
13. Wypustka kieszeni dolnej 2
14. Podktad kieszeni dolnej 2
15. L1stewka kieszeni wewngtrznej 2
16. Podktadka kieszeni gémej (pod guzik) 2
» Razem 30
1. Tyt 2
2 Przod 2
3. | Bok 2
4, | Wierzchnia cze$¢ rekawa 2
5. Spodnia cze$¢ rekawa 2
6. E Lamoéwka kieszeni gérnej 2
7. Zapinka kieszeni wewnetrznej 1
Podszewka 8. | Klapka kieszeni gomej 2
9. Klapka kieszeni dolnej 2
10. Wieszaczek 1
11. Wzmocnienie tylu 1
12. | Latka komierz 2
13. Podklad kieszeni wewngtrznej 2
140 Troczk1 7
- Razem 30
.. 1. Worek kieszeni dolnej 2
Dzianina : : g :
podszewkowa 2. Worek kieszeni wewnetrznej 2
) ) Razem 4
1. | Przéd 2
2. Oblozenie 2
3. Wzmocnienie wylogu 2
4. | Wzmpcmenle kuli rekawa 2
S. Wzmocnienie dotu boczku 2
. 6. Wzmocnienie géry boczku 2
Xl;l:l: (;dzwzowy B Wkiad kohierza w1erzchn1ego 1
8. Wktad stojki 1
9. Wypustka kieszeni wewnetrznej 2
10. | Wypustka kieszeni dolne;j 2
11. | Rekaw spodni -géra 2
12. | Wzmocnienie otworu kieszeni dolnej 2
Razem 22
| 1 3 Wylozenie przodu/wktad nosny - lewa strona 1
Wklad odziezowy 2 | Wylozenie przodu/wklad no$ny — prawa strona 1
. Tabela 6 3 | Wylozenie przodu/wklad no$ny 2
4 Wzmocnienie pacha 2
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Emlo&;éj“materialu

Wklad wodzieiowy L
Tabela 7

Wklad odziezowy
Tabela 8

| —

Wklad odziezowy
Tabela 10

‘Wkiad odziezowy
Tabela 11
File podkohierzowy

Wklad odziezowy
Tabela 9

Wyszezegb6lnienie elementéw
Razem

Lp.

| Naramiennik
| Wzmocnienie barkéw
Wzmocnienie pachy tylu
| Wzmocnienie szyjki tylu
Rozporek i dot rekawa wierzch
Rozporek i dot rekawa spod
Wkiad naramiennika
| Poditadka kieszeni gérnej
Razem

Wy{ozeme przodu/wklad nosny krotszy lewy

{.\'.0\

{

i
i

tl\)!—ﬁ

§ 'Razem
Wzmocmeme krawqdm przodu
Mocowanle wkiadu nosnego
Wkiad dotu tyl
Wkilad rozporka tyiu
Wkiad rozporka boczku
Mocowanie linii na obiozenlu

| Wldad patkl kieszeni gérnej
Wkladkpa:[_»kl kieszeni dolnej
Razem -
Wzmocnienie kieszeni wewnetrznej
Razem
Koierz spodni

Razem

N B WN =

il Bl e

—

10. WYKONANIE KURTKI

Podstawowe operacje wykonania kurtki dla Policji przedstawia Tabela 23.

Tabela 23. Podstawowe operacje wykonania kurtki

Lp.

1.

11.
12, |
13.

Uszy01e wktadu no$nego

- dwuigtowej lub stebnéwee jednoigtowej 2x

Rodzaj operacji Oznaczenie szwu i Sciegu

Podklejanie elementéw -

1.01.01/304
1.01.03/304...304

Doszycie paska pl6tna z klejem do wkiadu

; 7.02.03/304

nosnego

Lamowanie nakladek kieszeni gérmych 3.05.01/301

Zaprasowanie nakladek kieszeni gérnych -

Odszycie wypustek kieszeni dolnych, 1.01.01/301
| szeroko$¢ wypustki 1,2cm T

Sprasowanie wypustek po odszyciu i -

Doszycie workéw kieszeniowych

i ich zamkniecie 1;01'9,.1/301

Odszycie patek kieszeni gémych 1.01.01/301

i dolnych

Stebnowanie patek na maszynie 1.06.04/301.301

Zszycie naramiennika ~ 8.07.01/301
Rozprasowanie szwu ) =

Ilo$¢ elementow

|
f
!
|
|

i

|
|
|

i
1
|
i
i
i

NN‘M*NNNINNNr—**—-‘:{l\)NNNNI\JIMN

!
i

—
a

=N DN

Wymagania i uwagi
parametry klejenia
wg zalecen producenta

_ wkladoéw
~ wg znakéw
odstepy $ciegu zyg-zak

w odstepie 0, 5 cm do
krawedzi wktadu nos$nego od
strony zatamania wylogu

wg szablonu pomocniczego
wg znakow

wg szablonu pomocniczego

wg szablonu pomocniczego
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14.
15.

16.
17.
18.

19.
20.
21.

22.
23.

24,
25,
26.

27.

28.
29.
30.

31.

32.
33.

34.

355

 36.
37.
38.

39.
40.
41
2.

43.

44.

Rodzaj operacji Oznaczenie szwu i Sciegu
~ Odszycie rozkéw w naramienniku 1.01.01/301

Prasowanie naramiennikéw oraz patek
kieszeni gornych i dolnych
Wykonanie dziurek w patkach

i naramiennikach 409
Zaryglowanie dziurek w patkach i
S 323
naramiennikach
Odszycie kx.eszem wewngetrznej 1.01.01/301
pasplowanej (automat)
Stebnowanie kieszeni wewnetrznej 2.02.01/301
Naszycie podktadu na worek kieszeniowy 1.01.01/301
Przyszycie Yvo‘rka k1c?szemowego ' 1.01.01/301
do wypustki kieszeni wewnetrznej
Zszycie szwow w przodach podszewki | 1.01.01/301
Uszycie zapinki do kieszeni wewnetrznej 8.06.01/301
Naszycie wszywki firmowej na lewy przéd
. . X 5.04.01/301
podszewki nad kieszenia wewnetrzng 1
Sprasowanie kieszeni wewnetrznych -
Zs'zyme z'as‘zewek $rodka przodu w tkaninie 1.01.01/301
wierzchniej
Pr'zyszyc1'e .boczkow do przodéw tkaniny 1.01.01/301
wierzchniej i
Rozprasowanie zaszewek w przodach )
i szwoéw boczkow
- Naszycie taSmy w pache 7.02.03/301
- Zaprasowanie i uformowanie przodéw )
z wkladem no$nym
Na§zyc1e tasmy kon.fekcyjnej na wktad 5.04.09/103
no$ny przy zatamaniu wylogu
Zamocgwame wktadu nosnego przy 1.01.01/301
podkroju pachy
Znaczenie na przodach kieszeni gérnych -
Naszycie naktadek kieszeni gérnych
na przody maszyna dwuiglows lub 5.05.04/301.301

- stebnowka jednoigtowa 2x

- stebnowka jednoiglowa 2x

Naszycie patek kieszeni gérnych i dolnych

na przody maszyna dwuigtowa lub 5.04.02/301 +

. 5.05.03/301.301

. Odszycie krawedzi przodéw 1.23.01/301

Rozprasowanie krawedzi przodow 3 .

_Formowanie termiczne tytéw kurtki =

Zszycie §rodka tylu w tkaninie z

| jednoczesnym podiozeniem tasmy 1.23.01/301
konfekcyjnej
Zszycie §rodka tytlu w podszewce 1.01.01/301
Naszycie tasmy konfekcyjnej w pachy tytu
w tkaninie i okoto 10 cm ponizej pachy 7.02.03/301
do boku

Rozprasowanie szwu zszycia tylu ;
1

- w tkaninie i podszewce, sprasowanie ta§my | -
~ konfekcyjnej w pachach

+ Odszycie zaszewek w barkach tylu
podszewki

' tyhy, odszycie dotu i rozkéw

5.45.01/301

Doszycie podszewki do rozkow z tkaniny 1.01.01/301

Wymagania i uwagi
wg szablonu pomocniczego

wg szablonu pomocniczego

wg szablonu pomocniczego

szeroko$¢ stebnowki
0,1 cm

szerokos$¢ szwu 1 cm
szeroko$¢ zapinki 1 cm

wg szablonu pomocniczego

wg szablonu pomocniczego

szeroko$¢ szwu 1 cm

wg szablonu pomocniczego
wg szablonu pomocniczego;
szeroko$¢ szwu stgbnowego
0,2 ¢cm i 0,7 cm od krawedzi
wg szablonu pomocniczego;
szeroko$¢ szwu
stebnowanego 0,2 1 0,7 cm
od krawedzi

tasma konfekcyjna
na odcinku 3 + 4 cm od gory
do okoto 3 cm powyzej linii
pasa

wg szablonu pomocniczego

wg szablonu pomocniczego
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Lp.

45

46.

47.

48.

49,
50.

51.
52.

53.

Rodzaj operacji
. Sprasowanie rozkéw przy rozporkach

’ wvyﬂt_y_le

Zszycie szwéw bocznych w tkaninie N
zasadniczej -
Zeszycie szwOw ramieniowych w tkaninie
zasadniczej

Rozprasowanie szwéw bocznych i
ramieniowych w tkaninie zasadniczej
Zszycie szwow ramieniowych w

podszewce

Zszycie boczkéw z tytem podszewki

Naszycie tasmy konfekcyjnej ,, licy
na komierz spodni
Formowanie kohierza spodniego
Zszycie kolnierza wierzchniego
- ze spodnim. Uwaga dopuszcza sig
' wykonanie ,, kozerki ” komierza odszytej
| brzegiem

54.
S5k
56.
| 37.
58.

59.

60.

| 61.

62.

TR

64.

65.

66.

67.

68.
69.

70.
71.

' Doszycie stojki do wierzchniej czesci
' kolnierza

' Rozstgbnowanie szwu doszycia stojki
do wierzchniej cz¢sci kolnierza
Przestebnowanie szwu po komierzu

i po stdjce (rozstgbnowanie szwu)
Formowanie komierza i
Przyszycie kohierza spodniego

_do podkroju szyi

Przyszycie podszewki do koncdwek
oblozen i dolnych czeséci komierza

Stebnowanie krawedzi przodéw i wylogéw

Stebnowanie kohierza

. komierza S
Prasowanie krawgdzi przodow
Przymocowanie szwéw barkowych
do wkladu nosnego

Przyszycie guzika odziezowego na prawym
szwie barkowym

Znaczenie miejsca odszycia rozporkdéw

~ wrekawie

- Zszycie wewnetrznych szwow w
podszewce rekawow z pozostawieniem
otworu
Naszycie emblematéw na rekawy
Zszycie szwow wewnetrznych rekawow
z tkaniny zasadniczej
Rozprasowanie szwow wewnetrznych
rekawdw w tkaninie zasadniczej
Odszycie rozkéw w dole rekawow

' Naszycie korpuséwki ,palmety” na klapy

Oznaczenie szwu i Sciegu

1.01.01/301

1.01.01/301

1.01.01/301

1.01.01/301

5.04.09/301

2.01.01/304

1.01.01/301

4.03.04/301

2.01.01/304
1.11.01/301

1.06.04/301.301

1.04.04/301.301

5.04.02/301

1.01.01/301

304

1.01.01/301

©5.04.02/301
1.01.01/301

~1.01.01/301

Wymagania i uwagi

szeroko$é szwu 1 cm

szerokos¢ szwu 1 cm

szeroko$¢ szwu 1 cm

wg znakéw; z réwnoczesnym
podiozeniem wszywki
informacyjnej o sposobie
konserwacji w lewy bok, 15
cm od podkroju pachy

wg szablonu pomocniczego

~ szerokoéé szwu 0,7 cm
od krawedzi

w odleglosci 0,2 cm
_odkrawedzi

wg szablonu pomocniczego

z podlozeniem wszywki z
oznaczeniem wielkos$ci i
wieszaka
w odleglosci 0,2 cm
i 0,7 cm od krawedzi
w odleglosci 0,2 cm

10,7 cm od krawedzi
wg szablonu pomocniczego

w odlegtosci 2 cm od linii
wszycia kuli rekawa, guzik do
przypiecia sznura galowego

szeroko$¢ szwu 1 cm od
krawedzi

wg szablonu pomocniczego

wg szablonu pomocniczego
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Lp. Rodzaj operacji Oznaczenie szwu i $ciegu Wymagania i uwagi
72.  Rozprasowanie rozkéw w dole rekawéw - L i
73.  Doszycie podszewki do dotu rekawow 1.01.01/301 wg znakow
74, Zszycie rekawéw po tokeiu i rozporka

w tkaninie zasadniczej 1.01.01/301 wg szablonu pomocniczego
75 Zszycie r@kawow po linii fokcia w tkaninie 1.01.01/301 Vi k6w
podszewkowej
Rozprasowanie szwow tokciowych
76. = =
w rekawach
Mocowanie rekawéw wierzchnich na szwie 2
. . ; szeroko$¢ szwu 0,5 cm
77. ltokciowym z r¢kawami wykonanymi 1.01.01/301 4
; h ‘ od krawedzi
z tkaniny podszewkowej :
78. Prasowanie rekawdw na ,,gotowo" | - -
79.  Wszycie rekawéw do pokrojow pach | - 1.01.01/301 -
80. Wszycie wypelnienie kuli rekawa | 7.03.02/301 wg znakéw
81.  Przyszycie wkladéw barkowych ‘ 1.23.01/301 wg znakow
8. Mocowanie szwa barkowego z podszewka 1.23.01/301 wEmakGw
) na troczku
83 Mocovyame podszewki do podkroju pachy 1.23.01/301 wg makéw
na odcinku )
84.  Zszycie otworéw w rekawach podszewki 1.06.01/301 -
85. Wpykonanie dziurek w przodzie kurtki | 502 wg szablonu pomocniczego
Wykonanie rygli dziurek i
86. ; . 323 -
wieszaka przy kohierzu,
87. Prasowanie kurtki na ,,gotowo" - | )
: = wg szablonu pomocniczego
88. Przyszycie guzikéw 304 i wyszytych dziurek
89. Wykonczenie - kurtke oczy$ci¢ z nici

11. CECHOWANIE, PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE, TRANSPORT i
GWARANCJA

11.1 Cechowanie

Wyroby powinny posiada¢ wszywki i etykiety, opakowanie zbiorcze powinno posiadaé etykiete.
Informacje i znaki zawarte na wszywkach i etykietach musza by¢é w jezyku polskim, trwate i czytelne.
Na wszywkach i etykietach nie dopuszcza sig skreslen i poprawek.

Wszywka informacyjna firmowa zawierajaca nazwe i znak Wykonawcy umieszczona: w kurtce nad lewa
kieszenia wewnetrzna.

Wszywka informacyjna z oznaczeniem wielko$ci wyrobu umieszczona: w kurtce munduru w szwie
Iaczenia kotnierza z podszewka, posrodku tytu.

Wszywka informacyjna o sposobie konserwacji, umieszczona: w kurtce w lewym szwie bocznym
podszewki, 15 cm od podkroju pachy. Stemple — znaki kontroli technicznej, miesigc i rok produkcji
wyrobu, numer partii na drugiej stronie wszywki.

Oznaczenie sposobu konserwacji zgodne z PN-EN ISO 3758:2012 obejmujace nastepujacy uklad znakdw:
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Rysunek 10. Znaki konserwacji

Dopuszcza sig stosowanie zamiennie jednej wszywki zawierajacej oznaczenia zawarte na wszywkach:
firmowej i informacyjnej o sposobie konserwacji wyrobu. Wszywka taka powinna byé umieszczona
w miejscu naszycia wszywki informacyjnej firmowej a sposéb oznaczenia zamieszczonych cech powinien
spetnia¢ wymagania wyznaczone w PN-EN ISO 3758:2012.

Etykieta jednostkowa zawierajaca nastgpujgce dane:
— nazwe (znak firmowy), adres producenta,
— nazwe wyrobu,
- wielko$¢ wyrobu, oznaczong wedhug tabeli wielkosci,
— sklad surowcowy,
— znak stopnia jakosci (stownie),
— znak kontroli jakosci,
~ miesigc i rok produkcji wyrobu, nr partii produkcyjne;j,
— oznaczenie sposobu konserwacji,
— okres gwarancji i przechowywania (ustalony w umowie).

11.2 Pakowanie

Sposéb sktadania i pakowania powinien umozliwia¢ transport wyrobu na ,wiszaco". Kurtka
niezapigta na guziki zawieszona na wieszaku odziezowym profilowanym. Wielko$¢ wieszaka nalezy
dostosowa¢ do wielkosci zawieszonych wyrobow. W lewa kieszenn wewngtrzng z zapinka wlozyé guziki
zapasowe zapakowane w woreczek strunowy.

Zawieszony na wieszaku wyréb nalezy zapakowaé w worek foliowy. Na prawym gérnym rogu worka
naklei¢ etykiete na opakowanie.

11.3 Przechowywanie

Sposéb pakowania powinien uwzglednia¢ warunki przechowywania w temperaturze od +5°C
do +30°C i wilgotnosci wzglednej powietrza < 65%, w pomieszczeniach zabezpieczajgcych wyroby przed
zawilgoceniem, zabrudzeniem, uszkodzeniami mechanicznymi i chemicznymi oraz zanieczyszczeniem
przez plesn, bakterie i inne czynniki zewnetrzne. Kurtki powinny by¢é przechowywane na wieszakach
umieszczonych na stelazach w pomieszczeniach przewiewnych i suchych, w odleglosci > 1 m od zrédet
ciepla.

11.4 Transport
Wyroby nalezy zapakowaé w taki sposob, aby mozna je bylo transportowaé powszechnie
dostepnymi $rodkami komunikacji. Zaladowanie, przewéz i wyladowanie powinny odbywaé

sic w warunkach zabezpieczajacych wyréb przed zamoczeniem, zabrudzeniem, uszkodzeniami
mechanicznymi i chemicznymi.
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11.5 Gwarancja

Wykonawca odpowiada za wady fizyczne ujawnione w wyrobie i ponosi z tego tytutu wszelkie
zobowigzania.

Jest zobowigzany do usunigcia wad fizycznych i do dostarczenia wyrobéw wolnych od wad, jezeli
wady ujawnig si¢ w ciggu okresu okre$lonego w gwarancji.

Na wyprodukowane wyroby Wykonawca udzieli gwarancji na okres 24 miesigcy ich uzytkowania,
pod warunkiem przestrzegania zasad eksploatacji, konserwacji, transportu i przechowywania. Okres
przechowywania wyrobu, po ktérym przystuguje okres gwarancji, wynosi miesiecy, liczac od daty
podpisania dowodu przyjecia przez przedstawiciela Odbiorcy. W przypadku wydania wyrobu
do uzytkowania po okresie przechowywania dluzszym niz 24 miesiecy laczny okres gwarancji
(przechowywanie + uzytkowanie) wynosi 48 miesiecy.

W przypadku stwierdzenia w okresie gwarancji wad fizycznych Wykonawca rozpatrzy ,,protokét
reklamacji” w ciggu 14 dni roboczych liczac od daty jego otrzymania od Odbiorcy. W przypadku uznania
reklamacji Wykonawca:

—usunie wady w wyrobie w terminie 30 dni roboczych, liczac od daty otrzymania ,,zgloszenia reklamacji",
—usunie wady w dostarczonym wyrobie w miejscu, w ktérym zostaly ujawnione lub na wiasny koszt
dostarczy je do swojej siedziby w celu ich usuniecia,

—wyroby wolne od wad dostarczy na wlasny koszt do miejsca, w ktérym wady zostaly ujawnione,

— przedtuzy termin gwarancji o czas, w ktorym wskutek wad wyrobu objetego gwarancja, uprawniony
do gwarancji nie mégt z niego korzystaé,

— wymieni wadliwy wyréb na nowy w terminie 30 dni roboczych liczac od daty otrzymania ,,zgloszenia
reklamacji", jezeli usunigcie wad bedzie niemozliwe badz niewskazane.

—ponosi odpowiedzialno$¢ z tytutu przypadkowe;j utraty lub uszkodzenia wyrobu od przyjecia do naprawy
do czasu zwrécenia go (bez wad) do Odbiorcy.

Jezeli Wykonawca nie uzna reklamacji, Odbiorca wadliwego wyrobu przekaze go do zbadania
do akredytowanej jednostki. Wydane orzeczenie traktowane bedzie jako ostateczne. Koszty badania poniesie
strona, ktorej ocena okaze si¢ bledna (Wykonawca lub Odbiorca). Wymiana wadliwego wyrobu nastapi
w ciggu 30 dni roboczych od daty orzeczenia na koszt Wykonawcy w przypadku jego winy.

12. POTWIERDZENIE SPEENIENIA WYMAGAN SPECYFIKACJI
TECHNICZNEJ

Dokumenty potwierdzajace spetnienie wymagan niniejszej specyfikacji technicznej:

- Deklaracja OiB w zakresie spelnienia przez wyréb wymagan przedmiotowej specyfikacji
technicznej?,

- Certyfikaty zgodnosci OiB dla tkaniny zasadniczej w Tabeli 1 poz. 1Y,

- aktualne wyniki badan, wykonane przez akredytowane laboratorium badawcze, laboratorium
zakladowe lub pos$wiadczenia jakosciowe producentéw materiatéw i dodatkéw potwierdzajace
wymagania zawarte w Tabelach 3 + 15,

- wyniki badafi z akredytowanego laboratorium badawczego lub certyfikaty wydane przez
akredytowang jednostke certyfikujaca lub deklaracja producenta potwierdzajace wymagania
w zakresie bezpieczenistwa wyrobu zawarte w Tabeli 19, dla kazdej nowej dostawy materiatéw
i dodatkéw zawarte w Tabeli 1 poz. 2 + 24,

- deklaracja Wykonawcy dotyczaca przeprowadzonej klasyfikacji jakosci i 100% kontroli koficowej
wyrobow,

- gwarancja Wykonawcy.
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Y Rozporzqdzenie MSWid z dnia 12 grudnia 2016 r. zmieniajgce rozporzqdzenie w sprawie przeprowadzania
oceny zgodnos$ci wyrobow przeznaczonych na potrzeby bezpieczeristwa paristwa oraz wykazu tych wyrobéw

[Dz.U. 2016 poz. 2092].

UWAGA : W przypadku rozbieznosci migdzy Specyfikacjg Techniczng, a wzorem munduru
wyjsciowego podczas produkcji, uznaje sie nadrzednos¢é Specyfikacji Technicznej nad wzorem.

UWAGA!

Wiascicielem Specyfikacji Technicznej jest Komenda Gléwna Policji.
Kopiowanie Specyfikacji Technicznej w calo§ci lub w czeSci, bez zgody wlasciciela

jest zabronione

Strona 40 z 43



Zakacznik nr. 1 )
ARKUSZ UZGODNIEN

Podpisy czlonkéw zespolu opracowujacych specyfikacje techniczng

UZGODNIONO

(akceptacja zglaszajacego zapotrzebowanie (akceptacja kierownika komorki organizacji KGP
lub/i uzytkownika koncowego)* wiadciwego w sprawach bezpieczeinistwa i higieny pracy)*

(akceptacja Pelnomocnika Komendanta Gléwnego Policji
Ds. Ochrony Informacji Niejawnych)*

*) w zalezno$ci od wymagaii okreslonych dla przedmiotu zaméwieniu publicznego

Zalgcznik nr. 2
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ARKUSZ EWIDENCJI WPROWADZONYCH ZMIAN

Lp.

Data

Zmiana dotyczy (numer strony i
ewentualna tre$¢ zmiany)

Akceptacja
(podpis)

Uwagi
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Zalacznik nr. 2

ARKUSZ EWIDENCJI WPROWADZONYCH ZMIAN

do Specyfikacji Technicznej: ST 67/Ckt/2020 Edycja grudzien 2020
(nr specyfikacji technicznej zaewidencjonowanej w Rejestrze Specyfikacji Technicznej)
dotyczace;j: Kurtka wyj$ciowa meska

(nazwa przedmiotu zaméwienia publicznego)

Lp. Data Zmiana dotyczy (numer strony i Akceptacja

ewentualna tre$é zmiany) (podpis) Uwagl

Zmiany wprowadzone karta zmian nr 1/2022
Lo | 16022022 1 1 nia 16.022022 .







Zatacznik nr. 3

FOR A Warszawa, 0?/8/‘(002/‘020 OQD?/ v

»ZATWIERDZA

! 4
.................. T e bbidat s W ddieifff foitivdadeditosdiude nenoencncnanassasnsancse

(data i podpis Dyrektordy BPL/Zastepcy Dyrektora BPL)

KARTA ZMIAN NR 1/2022 r.
do Specyfikacji Technicznej: ST 67/Ckt/2020 Edycja grudzien 2020

(nr specyfikacji technicznej zaewidencjonowanej w Rejestrze Specyfikacji Technicznej)

dotyczacej: Kurtka wyjsciowa meska

(nazwa przedmiotu zamowienia publicznego)

Zakres dokonywanych zmian w specyfikacji technicznej

Lp. | oznaczenie (nr strony
specyfikacji technicznej,

na ktérej wprowadza Tres¢ zapisu dotychczasowego Tresdé zapisu wprowadzanego
si¢ zmiane, §, ust. itp.)
Tabela 7. Wkilad 5
1. odziezowy str.12 52 CP30 /d/cm
Mesh 13

Lp. 6. Naniesienie kleju;

Tabela 12. Wkiad

barkowy str. 13 Widknina wiskozowo-poliestrowa

Lp. 2 Materiat warstw Wiskozowa widknina i widknina poliestrowa
zewngtrznych

2. Lp. 3 M—asa. Warstwy polaczone za pomocg
powierzehniowa 96+8 iglowania
wiékniny Wykonanie
Lp. 4 Grubosé 0,18+0,20 1,5+0,3

Tabela 13. Wypelnienie

kuli r¢kawa str.14 Pianka poliestrowa (poliester 100%),

o Lp 1. Rodzaj i sktad ianka poliesier wioknina poliester 100%
surowca;
Lp. 4. Grubos¢ 18+1 3+1
/ RADCA
:é« WYDZIALU KOORDYNACTI
Opracowat AU e GOSPODARKI KWATERMISTRZOWSKIE]

TKrzysztdf BLESZNOWSKI
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