SPECYFIKACJA TECHNICZNA

ARCHITEKTONICZNO - BUDOWLANA

Nazwa zadania:

Przebudowa lokalu ustugowego w budynku mieszkalnym wielorodzinnym wraz ze
zmiang sposobu uzytkowania na klub malucha. Przebudowa istn. schodow
zewnetrznych wraz z budowa podnosnika pionowego (windy) dla osob
niepetnosprawnych, budowa nowych schodoéw zewnetrznych

Adres budowy:

Czes¢ dziatek nr geod. 2031/1 i 2024 przy ul. Rynek 17, 17-120 Bransk

Inwestor:

Miasto Bransk

Adres inwestora:

ul. Rynek 8, 17-120 Bransk

CPV

45111200-0 Roboty w zakresie przygotowania terenu pod budowe i roboty ziemne
45111300-1 Roboty rozbiorkowe

45453000-7 Roboty remontowe i renowacyjne

45210000-2 Roboty budowlane w zakresie budynkéw

45262400-5 Wnoszenie konstrukciji ze stali konstrukcyjnej

45262300-4 Betonowanie

45262310-7 Zbrojenie

45321000-3 Izolacja cieplna

45400000-1 Roboty wykonczeniowe w zakresie obiektow budowlanych
45421146-9 Instalowanie sufitow

45324000-4 Roboty w zakresie oktadziny tynkowej i szpachlowania
45442100-8 Roboty malarskie

45431000-7 Ktadzenie ptytek

45432113-9 Kladzenie podiog

45443000-4 Roboty elewacyjne

44220000-8 Stolarka budowlana

45262100-2 Roboty przy wznoszeniu rusztowan

45233253-7 Roboty w zakresie nawierzchni drog dla pieszych
42416100-6 Windy
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OBIEKTY KUBATUROWE ]
ST-B.01.00.00. WYMAGANIA OGOLNE

1. WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej.

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sg wymagania ogdlne dotyczgce przebudowy lokalu ustugowego w
budynku mieszkalnym wielorodzinnym wraz ze zmiang sposobu uzytkowania na klub malucha, przebudowy istn.
schoddéw zewnetrznych wraz z budowg podnosnika pionowego (windy) dla oséb niepetnosprawnych, budowy nowych
schoddw zewnetrznych w Bransku przy ul. Rynek 17 na czesci dziatek nr geod. 2031/1 i 2024.

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji Technicznej.

Szczegétowa specyfikacja techniczna stanowi obowigzujgca podstawe jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robét objetych Specyfikacji Technicznej

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg przebudowy lokalu ustugowego w budynku mieszkalnym
wielorodzinnym wraz ze zmiang sposobu uzytkowania na klub malucha, przebudowy istn. schodéw zewnetrznych wraz
z budowag podnosnika pionowego (windy) dla osob niepetnosprawnych, budowy nowych schodéw zewnetrznych w
Bransku przy ul. Rynek 17 na czesci dziatek nr geod. 2031/1 i 2024.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe w niniejszej Specyfikacji Technicznej sg zgodne z obowigzujgcymi normami i Warunkami
technicznymi wykonania i odbioru robot budowlano — montazowych

Dziennik budowy — dziennik, wydany zgodnie z obowigzujgcymi przepisami, stanowigcy urzedowy dokument przebiegu
robo6t budowlanych oraz zdarzen i okolicznosci zachodzacych w toku robot.

Kierownik budowy — osoba wyznaczona przez Wykonawce, upowazniona do kierowania Robotami i do wystepowania w
jego imieniu w sprawach realizacji umowy.

Zarzadzajgcy realizacjg umowy, Inspektor nadzoru — w ramach posiadanego umocowania od zamawiajgcego
reprezentuje interesy zamawiajacego na budowie przez sprawowanie kontroli zgodnosci realizacji robét z dokumentacja
projektowa, specyfikacjg techniczna, przepisami, zasadami wiedzy technicznej oraz postanowieniami warunkéw umowy.
Rejestr obmiaréw — akceptowany przez inzyniera rejestr z ponumerowanymi stronami, stuzacy do wpisywania przez
Wykonawce obmiaru dokonywanych Robét w formie wyliczen, szkicow i ewentualnie dodatkowych zatgcznikéw. Wpisy w
Rejestrze Obmiaréw podlegajg potwierdzeniu przez Inzyniera.

Materiaty — wszelkie tworzywa niezbedne do wykonania Robét, zgodne z Dokumentacjg Projektowg i Specyfikacjami
Technicznymi, zaakceptowane przez Inzyniera.

Polecenie Inspektora — wszelkie polecenia przekazane Wykonawcy przez Inspektora w formie pisemnej dotyczace
sposobu realizacji Rob6t lub innych spraw zwigzanych z prowadzeniem budowy.

Obmiar robét — pomiar wykonanych robét budowlanych, dokonanych w celu weryfikacji ich ilosci w przypadku zmiany
parametrow przyjetych w przedmiarze robo6t, albo obliczenia wartosci robdt dodatkowych, nie objetych przedmiarem.
Odbiér czesciowy (robét budowlanych) — nieformalna nazwa odbioru robét ulegajgcych zakryciu i zanikajacych, a takze
dokonywanie prob i sprawdzen instalacji, urzadzen technicznych i przewodéw kominowych. Odbiorem czegsciowym
nazywa sie takze odbior czesci obiektu budowlanego wykonanego w stanie nadajgcym sie do uzytkowania, przed
zgtoszeniem do odbioru catego obiektu budowlanego, kiéry jest traktowany jako ,odbiér koncowy”.

Odbidér koncowy roboét budowlanych — formalna nazwa czynnosci zwanym tez ,odbiorem koncowym”, polegajagcym na
protokolarnym przejeciu (odbiorze) od wykonawcy gotowego obiektu budowlanego przez osobe lub grupe os6b o
odpowiednich kwalifikacjach zawodowych, wyznaczong przez inwestora. Odbioru dokonuje sie po zgtoszeniu przez
kierownika budowy faktu zakonczenia robo6t budowlanych, tacznie z uporzadkowaniem terenu budowy i ewentualnie
terenow przylegtych, wykorzystywanych jako plac budowy.

Przedmiar robét — to zestawienie przewidzianych do wykonania rob6t podstawowych w kolejnosci technologicznej ich
wykonania, z wyliczeniem i zestawieniem ilosci jednostek przedmiarowych robét podstawowych.

Wykonawca — oznacza generalnego wykonawce oraz wszelkich podwykonawcow badz dostawcéw materiatéw i ustug
objetych umowg z Zamawiajacym.

Zamawiajgcy — nalezy przez to rozumie¢ Inwestora przedsiewzigcia

Wyréb budowlany — nalezy przez to rozumie¢ wyrdb w rozumieniu przepiséw o wyrobach budowlanych wytworzony w
celu wbudowania, wmontowania, zainstalowania lub zastosowania w sposdéb trwaly w obiekcie budowlanym
wprowadzony do obrotu jako wyréb pojedynczy lub jako zestaw wyrobéw do stosowania we wzajemnym potgczeniu
stanowigcym integralng cato$¢ uzytkowa.

1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za swoje metody pracy i powinien uwzglednia¢ zgodno$¢ z dokumentacjg
projektowa, ST.

1.5.3. Ochrona srodowiska

Wykonawca ma obowigzek zna¢ i stosowa¢ w czasie prowadzenia robot wszelkie przepisy dotyczace ochrony
srodowiska naturalnego.

1.5.4. Ochrona przeciwpozarowa

Wykonawca bedzie przestrzegac przepisy ochrony przeciwpozarowe;.

Wykonawca bedzie utrzymywaé sprawny sprzet przeciwpozarowy wymagany przez odpowiednie przepisy, na terenie
baz produkcyjnych, w pomieszczeniach biurowych, mieszkalnych i magazynach oraz w maszynach i pojazdach.
Materiaty fatwopalne bedg sktadowane w sposéb zgodny z odpowiednimi przepisami i zabezpieczone przed dostepem
0s0b trzecich" Wykonawca bedzie odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowane pozarem wywotanym jako rezultat
realizacji rob6t albo przez personel Wykonawcy.

1.5.5. Materiaty szkodliwe dla otoczenia

Materiaty, ktére w sposéb trwaty sg szkodliwe dla otoczenia, nie bedg dopuszczone do uzycia.

Wszelkie materiaty odpadowe uzyte do rob6t beda miaty aprobate techniczng wydang przez uprawniong jednostke,
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jednoznacznie okreslajgcy brak szkodliwego oddziatywania tych materiatéw na $rodowisko.

Materiaty, ktére sg szkodliwe dla otoczenia tylko w czasie robot, moga by¢ uzyte pod warunkiem przestrzegania
wymagan technologicznych wbudowania. Jezeli wymagaja tego odpowiednie przepisy Zamawiajgcy powinien otrzymaé
zgode na uzycie tych materiatow od wtasciwych organéw administracji panstwowe;.

Jezeli Wykonawca zastosuje materialty zgodne ze Specyfikacja, a materiaty te w czasie pOzniejszym okazg sie
szkodliwe dla srodowiska, wszelkie wynikajace z tego optaty bedg ponoszone przez Zamawiajgcego.

1.5.6. Stosowanie sie do prawa i innych przepisow

Wykonawca zobowigzany jest zna¢ wszystkie przepisy wydane przez wtadze centralne i lokalne oraz inne przepisy i
wytyczne, ktore sg w jakikolwiek sposob zwigzane z Robotami i bedzie w petni odpowiedzialny za przestrzeganie tych
praw, przepiséw i wytycznych podczas prowadzenia Rob6t.

2. MATERIALY

Materiatami stosowanymi przy wykonaniu robot wedtug niniejszej specyfikacji sg materialy stosowane powszechnie w
budownictwie, posiadajgce $wiadectwa o dopuszczeniu do stosowania w budownictwie. Wszystkie uzyte materiaty
zgodnie z polskimi normami lub aprobatami technicznymi.

3. SPRZET WYKONAWCY

Wykonawca zobowigzany jest do uzywania jedynie sprzetu, ktory nie spowoduje niekorzystnego wptywu na jako$¢
wykonania robot, zarbwno w miejscach wykonywania tych robot, jak tez przy wykonywaniu czynnosci pomocniczych
oraz w czasie transportu, zatadunku i wytadunku materiatow, sprzetu itp.

4. TRANSPORT

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich $rodkéw transportu, ktére nie wptyng niekorzystnie na
jakos¢ wykonywanych rob6t i wlasciwosci przewozonych materiatéw.

Na $rodkach transportu materiaty przewozone powinny by¢ zabezpieczone przed ich przemieszczeniem i uktadane
zgodnie z warunkami transportu wydanymi przez wytwérce.

5. WYKONANIE ROBOT

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robdt zgodnie ze sztuka budowlana, wytycznymi niniejszej Specyfikac;ji
Technicznej oraz zgodnie z warunkami technicznymi wykonania i odbioru robot budowlanych Wykonawca jest
odpowiedzialny za jakos¢ zastosowanych materiatbw i wykonywanych robét, za ich zgodno$¢ z dokumentacjg
projektowa. wymaganiami ST.

Wykonawca ponosi odpowiedzialno$¢ za doktadne wytyczenie w planie i wyznaczenie wysokosci wszystkich elementow
robo6t zgodnie z wymiarami i rzednymi okreslonymi w dokumentacji projektowe;.

Nastepstwa jakiegokolwiek btedu spowodowanego przez Wykonawce w wytyczeniu i wyznaczaniu robot zostang,
poprawione przez Wykonawce na wiasny koszt.

6. KONTROLA JAKOSCI

Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonywanych prac, dostarczonych i wbudowanych materiatéw oraz
montowanych urzadzen i sprzetu.

Celem kontroli jakosci jest osiggniecie wymaganych standardow.

Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole robét i jakosci materiatow.

7. OBMIAR ROBOT

7.1 Ogolne zasady obmiaru robot

Obmiar robot bedzie okresla¢ faktyczny zakres wykonywanych robot zgodnie z dokumentacjg projektowg i ST, w
jednostkach ustalonych w Przedmiarze Robot.

Jakikolwiek btad lub przeoczenie (opuszczenie) w ilosciach podanych w $lepym kosztorysie lub gdzie indziej w ST nie
zwalnia Wykonawcy od obowigzku ukonczenia wszystkich robot.

7.2. Czas i czestotliwos¢ przeprowadzenia obmiaru

Przedmiar rob6t okresla ilos¢ robdt okreslona na podstawie dokumentacji technicznej.

Obmiary beda przeprowadzone przed czesciowym lub ostatecznym odbiorem odcinkdéw robét, a takze w przypadku
wystepowania dtuzszej przerwy w robotach.

Obmiar robét zanikajacych przeprowadza sie przed ich zakryciem.

Obmiar robét podlegajacych zakryciu Przeprowadza sie przed ich zakryciem.

Roboty pomiarowe do obmiaru oraz nieodzowne obliczenia bedg wykonane w sposob zrozumiaty i jednoznaczny.

8. ODBIOR ROBOT

Odbidr ostateczny dokonywany jest po catkowitym zakonczeniu robot na podstawie wynikow ogledzin, pomiarow i
badan jakosciowych.

Do odbioru ostatecznego Wykonawca zobowigzany jest dostarczy¢ nastepujace dokumenty:

- Dokumentacje budowlana powykonawcza

- Swiadectwa jakosci materiatéw, protokoty odbioréw czesciowych

- Protokoty dokonanych pomiarow

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ptatnosci za wykonane roboty nalezy przyjmowac z godnie z obmiarem, ocena jakosci uzytych materiatow i jakosci
wykonania robot na podstawie wynikéw ogledzin, pomiaréw i badan w terminie uzgodnionym w Umowie. Podstawa
ptatnosci za wykonanie robot bedg protokoty odbioru poszczegéinych etapéw robot remontowych oraz zgodnie z
ustalonym w Umowie harmonogramem rzeczowo - finansowym robot

10. PRZEPISY ZWIAZANE

1. Obowigzujgce w Polsce normy i normatywy,

2. Prawo budowlane - ustawa z dnia 7 lipca 1994 ( Dz.U. z 2006r. nr 156 poz. 1118 ze zm.),

3. Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 w sprawie warunkow, jakim powinny odpowiadac
budynki i ich usytuowanie;

4. Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 06.02.2003r w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy podczas
wykonywania robot budowlanych,

5. Warunki techniczne wykonania i odbioru robot budowlanych ITB Warszawa 2004,
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6. Warunki techniczne wykonania i odbioru robot budowlano-montazowych ARKADY-1987r.;

7. Rozporzadzenie Ministra Spraw Wewnetrznych i Administracji z dnia 16 czerwca 2003 r. w sprawie ochrony
przeciwpozarowej budynkow, innych obiektéw budowlanych i terenow.

8. Ustawa z dnia 21 marca 1985 r. o drogach publicznych z p6zniejszymi zmianami ( Dz. U. z 2000 Nr 71 poz. 838 z
pdzniejszymi zmianami),

9. Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy podczas
wykonywania robot budowlanych ( Dz. U. z 2003r. Nr 48 poz. 401).

ST-B-01.01.01. ROBOTY ROZBIORKOWE ORAZ WYKUCIA

1. WSTEP

1.1.Przedmiot Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej (ST) sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru rob6t rozbidrkowych
oraz wyku¢ w ramach przebudowy lokalu ustugowego w budynku mieszkalnym wielorodzinnym wraz ze zmiang
sposobu uzytkowania na klub malucha, przebudowy istn. schodéw zewnetrznych wraz z budowa podnosnika
pionowego (windy) dla oséb niepetnosprawnych, budowy nowych schodéw zewnetrznych w Bransku przy ul. Rynek 17
na czesci dziatek nr geod. 2031/1 i 2024.

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji Technicznej

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako Dokument Przetargowy i Kontraktowy przy zlecaniu i realizacji Robot
wymienionych w p.1.1.

1.3. Zakres robot objetych Specyfikacji Technicznej

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robét zwigzanych z pracami rozbiérkowymi oraz
wykuciami w ramach przebudowy lokalu ustugowego w budynku mieszkalnym wielorodzinnym wraz ze zmiang sposobu
uzytkowania na klub malucha, przebudowy istn. schodéw zewnetrznych wraz z budowg podnos$nika pionowego (windy)
dla o0s6b niepetnosprawnych, budowy nowych schodéw zewnetrznych w Bransku przy ul. Rynek 17 na czesci dziatek nr
geod. 2031/1 i 2024.

W zakres rzeczowy rob6t wchodzi:

- roboty rozbiérkowe oraz wykucia zwigzane z przebudowg lokalu ustugowego w budynku mieszkalnym wielorodzinnym
wraz ze zmiang sposobu uzytkowania na klub malucha, przebudowsg istn. schodéw zewnetrznych wraz z budowa
podnosnika pionowego (windy) dla osob niepetnosprawnych, budowa nowych schodéw zewnetrznych w Bransku przy
ul. Rynek 17 na czesci dziatek nr geod. 2031/1 i 2024.

- wywiezienie gruzu z terenu rozbidrki

- utylizacja odpadow

llosci oraz zakres rzeczowy robét podano w Przedmiarach Robot.

1.4. Okreslenia podstawowe

Stosowane okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi normami oraz z definicjami
podanymi w ST-B-01.00.00 ,Wymagania ogoine”.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot

Ogolne wymagania dotyczgce robét podano w ST-B-01.00.00 ,Wymagania ogdine”.

2. MATERIALY

2.1. Ogolne wymagania dotyczace materiatow

Ogolne wymagania dotyczace materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w ST-B-01.00.00 ,Wymagania
ogolne”

3. SPRZET

3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprzetu

Ogoblne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST-B-01.00.00 ,Wymagania ogdine” pkt 3.

Roboty zwigzane z rozbiorka i wykuciami bedg wykonywane recznie i mechanicznie. Caly sprzet potrzebny na placu
budowy zostanie dostarczony przez Wykonawce, wigcznie z ewentualnymi rusztowaniami, podnosnikami i oswietleniem.
Wykonawca powinien postugiwa¢ sie sprzetem zapewniajgcym spetnienie wymogéw jakosciowych, ilosciowych i
wymogow bezpieczenstwa. Zastosowany przyprowadzeniu robot sprzet nie moze powodowaé uszkodzenh pozostatych,
nierozbieranych elementéw. Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na srodowisko i jakos¢ wykonywanych robét. Przypomina sie o ograniczeniach w stosowaniu
urzgdzen o wysokim poziomie hatasu. Urzgdzenia takie, jak hydrauliczne mtoty do kruszenia, moga by¢ uzywane tylko
przy spetnieniu okreslonych warunkéw. Sprzet i narzedzia zmechanizowane powinny by¢ montowane, eksploatowane i
obstugiwane zgodnie z instrukcjg producenta oraz spetnia¢ wymagania okreslone w przepisach dotyczacych systemu
oceny zgodnosci. Powinny by¢ utrzymywane w stanie zapewniajacym ich sprawne dziatanie, stosowane do prac, do
jakich zostaly przeznaczone i obstugiwane przez przeszkolone osoby.

3.2. Sprzet do wykonania robé6t zwigzanych z wyburzeniem obiektow

Zgodnie z technologig zatozong do wykonania robot rozbiérkowych i wykué proponuje sie uzyé nastepujacego sprzetu:
mtot hydrauliczny, mtot udarowy, nozyce hydrauliczne, palniki acetylenowo - tlenowe, pity mechaniczne, kontenery do
gromadzenia odpadéw, drobne sprzety mechaniczne do wykonywania robdt sposobem recznym, spycharka, koparka,
tadowarka, zrywarka, itp.

4. TRANSPORT

4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu

Ogolne wymagania dotyczgce transportu podano w ST-B-01.00.00 ,Wymagania ogoine” pkt 4.

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich $rodkéw transportu, ktdre nie wptyng niekorzystnie na
jakos¢ wykonanych robét i wtasciwosci przewozonych materiatow. Zatadunek, transport jak i wytadunek materiatow z
rozbiorek musi odbywac sie z zachowaniem wszelkich srodkéw ostroznosci i bezpieczenstwa ludzi pracujgcych przy
robotach rozbiérkowych. Gruz bedzie wywozony w miare postepowania robét rozbiérkowych. Gruz bedzie tadowany do
kontenerdéw znajdujacych sie na terenie budowy lub na samochody ciezarowe dojezdzajace do obiektu i wywozony na
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autoryzowane wysypiska. Wybér $rodka transportu zalezy od warunkéw lokalnych. Przy ruchu po drogach publicznych
pojazdy powinny spetnia¢c wymagania dotyczace przepiséw ruchu drogowego w odniesieniu do dopuszczalnych
obcigzen na osie, wymiaréw tadunku i innych parametrow technicznych. Wykonawca bedzie usuwat na biezaco, na
wlasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia spowodowane jego pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach do
terenu budowy. W czasie transportu nalezy zabezpieczy¢ tadunek przed przemieszczaniem sie i spadaniem z pojazdu.
4.2. Transport materiatéw z rozbiorki

Zgodnie z technologig zatozong do transportu proponuje sie uzy¢ takich srodkéw transportu, jak: samochod skrzyniowy,
samochdd samowytadowczy, ciggnik kotowy, przyczepa skrzyniowa.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonania roboét

Ogolne zasady wykonania rob6t podano w ST-B-01.00.00 ,Wymagania og6ine” pkt 5.

Obiekty znajdujace sie na terenie prowadzonych robét, nie objete zakresem prac powinny by¢ przez Wykonawce
zabezpieczone przed uszkodzeniem. Jezeli obiekty zostang uszkodzone lub zniszczone przez Wykonawce, to powinny
one by¢ odtworzone na koszt Wykonawcy, w sposéb zaakceptowany przez Zamawiajgcego.

Roboty rozbiorkowe i wykucia obejmujg usuniecie z terenu budowy wszystkich obiektéw lub elementéw obiektow
budowlanych, w stosunku do ktérych zostato to przewidziane w dokumentaciji projektowej. W czasie prowadzenia robét
nalezy stosowac¢ postanowienia Ministra Budownictwa i Przemystu Materiatow Budowlanych z dnia 29 marca 1992 r w
sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy przy wykonywaniu rob6t budowlano - montazowych i rozbiérkowych. Ogdlne
wymagania dotyczace wykonania rob6t sg nastepujace:

-teren rozbiorki zabezpieczy¢ i oznakowaé zgodnie z wymogami BHP tablicami ostrzegawczymi,

-w rozbieranych oraz przylegajgcych obiektach nie moga znajdowac sie osoby nie zatrudnione bezposrednio przy
pracach rozbiérkowych i skierowanych tam przez kierownika robét.

-przed przystapieniem do rob6t rozbidrkowych nalezy odtgczyé i zdemontowaé istniejgce zasilanie w energie
elektryczng, instalacje wodno-kanalizacyjne oraz wszelkie istniejgce instalacje

-roboty rozbiérkowe nalezy prowadzi¢ recznie, lub mechanicznie przy uzyciu narzedzi pneumatycznych, przez
rozkuwanie lub zwalanie,

-roboty rozbiérkowe muszg by¢ zawsze prowadzone od gory ku dotowi rozbieranej konstrukcji,

-zwalanie scian metodg podcinania lub podkopywania jest zabronione

-roboty nalezy prowadzi¢ tak, aby nie zostata naruszona statecznos¢ rozbieranego elementu, oraz tak, aby usuwanie
jednego elementu konstrukcyjnego nie wywotato nieprzewidzianego upadku lub przewrdcenia sie innego fragmentu
konstrukciji,

-prowadzenie rob6t rozbiorkowych, jezeli zachodzi mozliwo$¢ przewrdcenia czesci konstrukcji przez wiatr jest
zabronione, decyzje o prowadzeniu rob6t dla konkretnych warunkéw atmosferycznych powinien podejmowac
uprawniony kierownik budowy,

-przy obalaniu elementéw obiektu sposobami mechanicznymi zatrudnieni tam pracownicy powinni znajdowac sie pozo
wyznaczg strefg zagrozenia.

-demontaz lub montaz nie bedzie prowadzony przy widocznosci mniejszej niz 30 m, podczas deszczu, $niegu, gotoledzi
i przy wietrze o predkosci ponad 10 m/s,

-otwory w stropach i dachu do ktérych mozliwy jest czasowy dostep ludzi zostang szczelnie ogrodzone i zakryte,
-podnoszenie ciezaréw przekraczajgcych maksymalng no$nos$é stosowanego sprzetu jest zabronione,

-podnoszone fragmenty konstrukcji muszg przed podniesieniem zostaé catkowicie oddzielone od pozostate konstrukcji,
-elementy zelbetowe nalezy rozbija¢ za pomoca narzedzi pneumatycznych, przecinajgc zbrojenie palnikiem
acetylenowo - tlenowym,

- elementy konstrukcji stalowych nalezy przecinaé palnikiem acetylenowo -tlenowym,

- nie nalezy prowadzi¢ robo6t rozbidorkowych na zewnatrz w ztych warunkach atmosferycznych: w czasie deszczu,
opadow $niegu oraz silnych wiatrow,

- oznakowacé roboty prowadzonych w pasie drogowym,

- zabezpieczenie obiektéw chronionych prawem,

- znajdujace sie w poblizu rozbieranych obiektow urzadzenia i budowle nalezy zabezpieczy¢ przed uszkodzeniami.
Wykonawca jest odpowiedzialny i zobowigzany zgodnie z umowg i przyjetym przez zamawiajgcego harmonogramem
robdt za prowadzenie prac rozbidrkowych oraz za jako$¢ wykonywanych rob6t i ich zgodnos¢ z warunkami
technicznymi.

5.2. Roboty przygotowawcze

Przed przystgpieniem do robot rozbiérkowych nalezy:

-teren rozbiérki zabezpieczyé i oznakowaé zgodnie z wymogami BHP;

-zdemontowac istniejgce zasilanie w energie elektryczng, instalacje wodno-kanalizacyjne oraz wszelkie istniejgce
instalacje

- wyznaczy¢ place sktadowania materiatéw uzyskany z rozbiérki w szczegolnosci ptyt z pokrycia

- przed rozpoczeciem zasadniczych robdt rozbiérkowych nalezy wykona¢ tzw. roboty rozbidérkowe rozpoznawcze
majgce na celu doktadne okreslenie stanu technicznego podstawowych i zasadniczych elementéw konstrukcji nosnej
obiektu oraz dokonaé niezbednych zabezpieczen i wzmocnien na czas rozbiérki

5.3.Roboty rozbiérkowe

Przed przystapieniem do bezposrednich robot rozbiérkowych nalezy wykona¢ wszystkie niezbedne zabezpieczenia, a
wiec ogrodzenie i oznakowanie terenu, wzmocnienie czesci budynku zagrazajgcych runieciem i tym podobnych.

Roboty rozbiorkowe nalezy wykonywac¢ z zachowaniem maksimum ostroznosci przestrzegajac przepisy bezpieczenstwa
i higieny pracy.

Podstawowe warunki jakich nalezy przestrzegaé przy prowadzeniu rozbiérek:

-nalezy usung¢ wszystkie elementy zagrazajgce bezpieczenstwu pracujacych, a wiec zwisajgce czesci murow, stropy
pozbawione czesci podpdr i tym podobne;

-gruz i materiaty drobne nalezy usunaé przez specjalne kryte zsypy; w zadnym wypadku nie wolno gruzu wyrzucac
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przez okna na zewnatrz lub przerzucaé na dolne stropy;

-rozbiérka muréw moze by¢ dokonywana przez zwalanie i wyburzanie;

- w okolicznosciach podyktowanych wzgledami ostroznosci rozbiorke nalezy wykonaé recznie lub przy uzyciu narzedzi
pneumatycznych;

-rozbiérke elementdéw zelbetowych nalezy wykonywac niewielkimi odcinkami, odbijajac uprzednio warstwe ochronng
betonu i przecinajgc prety zbrojenia za pomocg aparatéw acetylenowych;

-do rozbijania betonu zaleca sie stosowaé¢ narzedzia pneumatyczne;

-elementy konstrukcji stalowych nalezy rozbierac przez ciecie aparatami acetylenowymi;

-wszelkie roboty rozbiérkowe powinny by¢ tak wykonane, aby zapewni¢ maksymalny odzysk materiatéw nadajacych sie
do ponownego uzycia;

-robotnicy wykonujacy prace rozbiérkowe na wysokosci powyzej 2,00m powinni by¢ zabezpieczeni pasami, przy czym
tancuch lub lina od pasa muszg by¢ przymocowane do czesci trwatych budowli nie rozbieranych w tym momencie.
Roboty prowadzi¢ zgodnie z rozporzgdzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 06.02.2003r. w sprawie bezpieczenstwa i
higieny pracy podczas wykonywania rob6t budowlanych.

Elementy i materiaty zakwalifikowane przez wtasciciela budynku do odzysku nalezy oczy$cié¢ i sktadowac na wskazanym
miejscu na placu rozbiérki. Gruz z rozbiorki nalezy wywiez¢é na wskazane przez wtasciciela miejsce na odlegtos¢ do 5
kilometrow.

W pierwszej kolejnosci nalezy sprawdzi¢ wystepowanie urzadzen wodociggowo — kanalizacyjnych, centralnego
ogrzewania, elektrycznych, gazowych, telefonicznych. Podlegajg one rozbiérce lub demontazowi w pierwszej kolejnosci.
Przed rozpoczeciem demontazu konieczne jest odtgczenie tych urzgdzen od zewnetrznych sieci zasilajgcych. Do
wiasciwych rob6t demontazowych mozna przystgpi¢ dopiero po odtgczeniu instalacji wewnetrznych od sieci miejskich i
stwierdzeniu tego przez wpis w dzienniku budowy.

5.4. Skladowanie usuwanie odpadow

Otrzymane w zwigzku z rozbiorkg odpady nalezy unieszkodliwié oraz przemiesci¢ na wskazane miejsce sktadowania
odpadéw. Miejsce sktadowania badz usuwania odpadéw na terenie rozbiorki powinno byé wygrodzone i oznakowane.
Odpady nalezy usuwac¢ w sposéb ograniczajgcy ich rozrzut oraz pylenie.

5.5.Transport i utylizacja materialow rozbidorkowych

Do wywozenia gruzu stosuje sie srodki transportowe uzywane powszechnie przy robotach budowlanych. Transport
gruzu i materiatbw porozbiérkowych powinien by¢ tak zorganizowany, aby nie byt hamowany dow6z materiatéw
przeznaczonych na budowe. Wybér rodzaju transportu materiatéw porozbiérkowych powinien byé dostosowany do
objetosci mas gruzu, odlegtosci transportu, szybkosci i pojemnosci $rodkéw transportowych, uksztattowania terenu,
sposobdw rozbidrek i wydajnosci urzadzen stosowanych do robét rozbiérkowych, pory roku oraz wystepujacych
warunkéw atmosferycznych i przyjetej organizacji robét. Srodki transportowe pod zatadunek gruzu powinny byé
ustawione w odlegtosci nie mniejszej niz 2,0 m od miejsca sktadowania materiatéw porozbiérkowych. Wykonawca
zapewnia wywoéz i ztozenie materiatdw z rozbidrki w odpowiednim miejscu. Ze wzgledu na sposob przemieszczania
sktadowanego materiatu porozbiérkowego moze byc¢ stosowany :

-transport reczny;

-transport mechaniczny.

Na placu budowy do robét zatadunkowych i przetadunkowych oraz do przemieszczania gruzu na niewielkie odlegtosci
moga by¢ stosowane przenosniki tasmowe, rekawy do zrzucania gruzu z duzych wysokosci i tym podobne urzgdzenia.
Wywozu i utylizacji materiatéw niebezpiecznych powinna dokona¢ wyspecjalizowana firma posiadajgca odpowiednie
zezwolenia.

5.6. Doprowadzenie placu budowy do porzadku

Po zakonczeniu robo6t rozbiérkowych, Wykonawca winien oczysci¢ catg strefe objetg robotami oraz miejsca w poblizu
wykonywania prac. Wykonawca odpowiada za wszelkie szkody powstate z jego winy w budynkach i na okolicznych
terenach. Z tego tytutu Wykonawca ma obowigzek dokonaé natychmiastowej naprawy na wtasny koszt wszystkich
szkdd uznanych w momencie odbioru robét.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot

Ogédlne zasady kontroli jakosci robét podano w ST-B-01.00.00 ,Wymagania og6ine” pkt 6.

6.2. Kontrola jakosci robot wyburzeniowych

Kontrola jakosci rob6t podlega na wizualnej ocenie kompletnosci wykonania robédt rozbiérkowych oraz wykué,
przeprowadzonych zgodnie ze specyfikacjami technicznymi oraz projektem budowlanym.

Nalezy sprawdzi¢ zgodnosc¢ rzeczywistych warunkéw wykonania rob6t z warunkami okreslonymi w Specyfikacji oraz z
projektem. Zgodno$¢ nalezy potwierdzi¢ w formie wpisu do dziennika budowy. Po wykonaniu kolejnego etapu rozbidrki
nalezy dokona¢ protokotu odbioru rob6t lub wpisu do dziennika budowy. Sposéb, liczba kontroli, jak rowniez forma
prowadzenia sprawozdawczosci i wynikow Kontroli powinny by¢ dostosowane do rodzaju budownictwa i przyjetych
metod realizacji.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robot

Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w ST-B-01.00.00 ,Wymagania og6lne” pkt 7. Obmiar robdt bedzie okreslac
faktyczny zakres wykonywanych robdt zgodnie z dokumentacjg projektowg i ST, w jednostkach ustalonych w
Przedmiarze Robot.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiarowa jest m3 (metr szescienny)

Jednostkg obmiarowg jest m2 (metr kwadratowy)

Jednostkg obmiarowg jest m (metr biezacy)

Jednostkg obmiarows jest 1 szt. (sztuka)

Jednostkg obmiarowa jest 1 kpl. (komplet)

Jednostkg obmiarowa jest 1 t. (tona)
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8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru rob6t podano w ST-B-01.00.00 ,Wymagania og6ine” pkt 8.

Celem odbioru jest protokolarne dokonanie finalnej oceny rzeczywistego wykonania rob6t w odniesieniu do ich ilosci,
jakosci i wartosci.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Cena jednostki obmiarowej (wg Umowy).

Cena jednostki obmiaru rob6t zgodnego z przedmiarem robét obejmuje:

- roboty przygotowawcze,

- zabezpieczenie terenu robot,

- rozebranie i wyburzenie obiektéw budowlanych,

- odwiezienie materiatu z rozbiérki na odlegtos¢ 5 km + koszty sktadowania,

- sortowanie i pryzmowanie odzyskanych materiatow,

- zasypanie i zageszczenie gruntu w dotach (wykopach) po usunietych obiektach,

- usunigcie kamieni i blokéw skalnych,

- uporzadkowanie miejsca prowadzonych robét

- pomiary i testy zgodnie z pkt. 6 ST.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Ustawa z dnia 27 kwietnia 2001r. o odpadach (Dz. U. z 2001r. Nr 62, poz. 628 z p6zn. zm.),

Rozporzadzenie Ministra Srodowiska z dnia 27 wrzesnia 2001r. w sprawie katalogu odpadéw (Dz. U. z 2001 r. Nr 112,
poz. 1206),

Rozporzadzenie Ministra Srodowiska z dnia 11 grudnia 2001r. w sprawie zakresu informacji oraz wzoréw formularzy
stuzacych do sporzadzania i przekazywania zbiorczych zestawien danych (Dz. U. z 2001 r. Nr 152, poz. 1737),
Rozporzadzenie Ministra Pracy i Polityki Socjalnej z dnia 26 wrzesnia 1997r. w sprawie ogoélnych przepisow
bezpieczenstwa i higieny pracy (tekst jednolity: Dz. U. z 2003r. Nr 169, poz. 1650),

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003r. w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy podczas
wykonywania rob6t budowlanych (Dz. U. Nr 47, poz. 401).

Rozporzadzenie Min. Infrastruktury z 27.08.2002 r. w sprawie szczegbétowego zakresu formy planu bezpieczenstwa i
ochrony zdrowia oraz szczego6towego zakresu rodzajow robdt budowlanych, stwarzajgcych zagrozenie bezpieczenstwa i
zdrowia ludzi (Dz. U. Nr 151 poz. 1256 z 2002 r.),

Rozporzadzenie Min. Infrastruktury z 23.06.2003 r. w sprawie informacji dotyczacej bezpieczenstwa i ochrony zdrowia
oraz planu bezpieczenstwa i ochrony zdrowia (Dz. U.Nr 120 poz. 1126 z 2003 r.).

ST-B-01.01.02. ROBOTY ZIEMNE W GRUNTACH KAT. I-llI

1. WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej (ST) sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robét ziemnych,
przygotowania placu budowy oraz wywiezieniem ziemi z wykopu w ramach przebudowy lokalu ustugowego w
budynku mieszkalnym wielorodzinnym wraz ze zmiang sposobu uzytkowania na klub malucha, przebudowy istn.
schodow zewnetrznych wraz z budowg podnosnika pionowego (windy) dla oséb niepetnosprawnych, budowy nowych
schodow zewnetrznych w Bransku przy ul. Rynek 17 na czesci dziatek nr geod. 2031/1 i 2024.

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji Technicznych

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako Dokument Przetargowy i Kontraktowy przy zlecaniu i realizacji Robét
wymienionych w p.1.1.

1.3. Zakres robot objetych Specyfikacja Techniczng

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia rob6t ziemnych, przygotowania placu budowy
oraz wywiezieniem ziemi z wykopu w ramach przebudowy lokalu ustugowego w budynku mieszkalnym
wielorodzinnym wraz ze zmiang sposobu uzytkowania na klub malucha, przebudowy istn. schodéw zewnetrznych
wraz z budowg podnosnika pionowego (windy) dla os6b niepetnosprawnych, budowy nowych schodéw zewnetrznych
w Bransku przy ul. Rynek 17 na cze$ci dziatek nr geod. 2031/1 i 2024.

llosci oraz zakres rzeczowy robét podano w Przedmiarach Robot.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Budowla ziemna - budowla wykonana w gruncie lub z gruntu albo rozdrobnionych odpaddéw przemystowych,
spetniajgca warunki statecznosci i odwodnienia.

1.4.2. Wysokos$¢ nasypu lub gtebokos¢ wykopu - roznica rzednej terenu i rzednej robét ziemnych, wyznaczonych w
osi nasypu lub wykopu,

1.4.3. Wykop ptytki — wykop, ktérego gtebokos¢ jest mniejsza niz 1 m.

1.4.4. Wykop $redni — wykop, ktérego gtebokos$¢ jest zawarta w granicach od 1 do 3 m.

1.4.5. Wykop gteboki — wykop, ktérego gtebokos¢ przekracza 3 m

1.4.6. Ukop - miejsce pozyskania gruntu do wykonania nasypéw, potozone w obrebie pasa rob6t ziemnych,

1.4.7. Dokop - miejsce pozyskania gruntu do wykonania nasypéw, potozone poza pasem robét ziemnych

1.4.8. Odkiad - miejsce wbudowania lub sktadowania (odwiezienia) gruntow pozyskanych w czasie wykonywania
wykopdw, a nie wykorzystanych do budowy nasypow oraz innych prac zwigzanych z robotami ziemnymi.

1.4.9. Wskaznik zageszczenia gruntu - wielko$¢ charakteryzujgca stan zageszczenia gruntu

1.4.10. Wskaznik réznoziarnistosci - wielko$¢ charakteryzujaca zageszczalno$¢ gruntéw niespoistych

1.4.11. Pozostate okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi polskimi normami i z definicjami
podanymi w ST-B-03.00.00 "Wymagania og6ine”"

1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robot.

Ogoblne wymagania dotyczgce robét zgodnie z ST-B-01.00.00 ,Wymagania ogdéine”
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2. MATERIALY (GRUNTY)

Grunty uzyskane przy wykonywaniu wykopdw, ktére spetniajg warunki przydatnosci do wykorzystania przy zasypce
wykopdw lub budowie nasypéw, powinny byé przez Wykonawce wykorzystane w maksymalnym stopniu. Grunty i
materialy nieprzydatne do budowy nasypow i zasypki wykopdéw, powinny by¢ wywiezione przez Wykonawce i
utylizowane. Miejsce wywozu uzgodni¢ z Inwestorem. Okreslenia przydatnosci gruntu do wbudowania dokona¢ na
podstawie Tab. 1 i 2.

Tabelal. Podziat gruntéw i innych materiatéw na kategorie

Gestosé Przecietne
Kat. |Rodzaj i charakterystyka gruntu lub materiatu objetos_:mowa spulchnle_nle PO
w stanie odspojeniu w % od
naturalnym pierwotnej objetosci
Piasek suchy bez spoiwa 15,7 od 5do 15
1 Gleba uprawna zaorana lub ogrodowa 11,8 od 5do 15
Torf bez korzeni 9.8 od 20 do 30
Popioty lotne nie zlezate 11.8 od 5do 15
Piasek wilgotny 16,7 od 15 do 25
Piasek gliniasty, pyt i lessy wilgotne, twardoplastyczne i [17.7 od 15 do 25
plastyczne
> Gleba uprawna z darning lub korzeniami grubosci do 30 mm 12,7 od 15 do 25
Torf z korzeniami grubosci do 30 mm 10.8 od 20 do 30
Nasyp z piasku oraz piasku gliniastego, pytu z gruzem, ttuczniem [16.7 od 15 do 25
lub odpadkami drewna
Zwir bez spoiwa lub matospoisty 16.7 od 15 do 25
Piasek gliniasty, pyt i lessy matowilgotne i plastyczne 18,6 od 20 do 30
Gleba uprawna z korzeniami grubosci ponad 30 mm 13,7 od 20 do 30
Torf z korzeniami grubosci ponad 30 mm 13,7 od 20 do 30
Nasyp zlezaty z piasku gliniastego, pytu i lessu z gruzem, (18,6 od 20 do 30
ttuczniem lub odpadkami drewna
Rumosz skalny zwietrzelinowy z otoczakami o wymiarach do 40 (17,7 od 20 do 30
mm
3 Glina, glina ciezka i ity wilgotne, twardoplastyczne i plastyczne, [19,6 od 20 do 30
bez gtazéw
Mady i namuty gliniaste rzeczne 17,7 od 20 do 30
Popioty lotne zlezate 19,6
17.7 od 20 do 30
17,7
19,6
Less suchy zwarty 18,6 od 25 do 35
Nasyp zlezaty z gliny lub ilu z gruzem, ttuczniem i odpadkami (19,6 od 25 do 35
drewna lub gtazami o masie do 25 kg, stanowigcymi do 10%
objetosci gruntu
Glina, glina ciezka i ity matowilgotne, pétzwarte i zwarte 20,6 od 25 do 35
4 Glina zwatowa z gtazami do 50 kg stanowigcymi do 10% [20,6 od 25 do 35
objetosci gruntu
Gruz ceglany i rumowisko budowlane z blokami do 50 kg 16,7 do 25 do 35
ltotupek miekki 19,6 od 25 do 35
Grube otoczaki lub rumosz o wymiarach do 90 mm lub z gtazami |19,6 od 25 do 35
0 masie do 10 kg

Tablica 2. Podziat gruntéw pod wzgledem wysadzinowosci wg PN-98/S-02205
Lp Wyszczegolnie iigt Grupy gruntow
' nie wiasciwosci . Niewysadzinowe Watpliwe Wysadzinowe
1 Rodzaj gruntu - rumosz niegliniasty - piasek pylasty mato wysadzinowe
- Zwir - zwietrzelina |- glina piaszczysta zwiezta,
- pospotka gliniasta - glina pylasta zwiezta
- piasek gruby - rumosz gliniasty - it, it piaszczysty, it pylasty
- piasek Sredni - zwir gliniasty bardzo wysadzinowe
- piasek drobny - pospodtka gliniasta |- piasek gliniasty
- zuzel nierozpadowy - pyt, pyt piaszczysty
- glina piaszczysta, glina, glina
pylasta
- it warstwowy
2 Zawartosé
czastek <15 od 15 do 30 > 30
0,075 mm % <3 od 3do 10 > 10
0,02 mm
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Kapilarnos¢
3 bierna m <1,0 71,0 >1,0
4 Wskaznik . 35 0d 25 do 35 <25
piaskowy
3. SPRZET

3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprzetu

Ogoblne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST-B-01.00.00 ,Wymagania ogdine” pkt 3.

3.2. Sprzet do wykonania rob6t zwigzanych z wykonaniem nasypow

Do wykonania robét zwigzanych z wykonaniem nasypéw nalezy stosowac:

spycharki,

tadowarki,

koparki

4. TRANSPORT

Do przewozu gruntu nalezy stosowac:

samochody ciezarowe

5. WYKONANIE ROBOT

Sposob wykonania skarp wykopu powinien gwarantowac ich stateczno$¢ w catym okresie prowadzenia robét, a
naprawa uszkodzen, wynikajgcych z nieprawidiowego uksztattowania skarp wykopu, ich podciecia lub innych
odstepstw od dokumentacji projektowej obcigza Wykonawce robét ziemnych.

Wykonawca powinien wykonywa¢ wykopy w taki sposob, aby grunty o réznym stopniu przydatnosci do budowy
nasypow byly odspajane oddzielnie, w sposéb uniemozliwiajgcy ich wymieszanie. Odstepstwo od powyzszego
wymagania, uzasadnione skomplikowanym uktadem warstw geotechnicznych, wymaga zgody inspektora nadzoru.
Jezeli grunt jest zamarzniety nie nalezy odspaja¢ go do gtebokosci okoto 0,5 metra powyzej projektowanych rzednych
robot ziemnych. .

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Sprawdzenie wykonania wykopdw polega na kontrolowaniu zgodnosci z wymaganiami okreslonymi w niniejszej
specyfikacji oraz w dokumentacji projektowej

W czasie kontroli szczeg6lng uwage nalezy zwréci¢ na:

a) odspajanie gruntéw w spos6b nie pogarszajgcy ich wtasciwosci,

b) zapewnienie statecznosci skarp,

c) odwodnienie 'wykopow w czasie 'wykonywania robot i po ich zakonczeniu,

7. OBMIAR ROBOT

Jednostkg obmiarowa jest m3 (metr szescienny)

Jednostkg obmiarows jest m2 (metr kwadratowy)

8. ODBIOR ROBOT

Roboty ziemne uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa ST , jezeli wszystkie pomiary i badania z
zachowaniem tolerancji daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Cena jednostki obmiarowej (wg Umowy).

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy dotyczace robot ziemnych

PN-EN 1997 Eurokod 7 Projektowanie geotechniczne

PN-B-06050 Roboty ziemne budowlane

PN-B-02480 Grunty budowlane. Okreslenia. Symbole. Podziat i opis gruntéw

PN-B-04480 Grunty budowlane. Badania prébek gruntéw

PN-B-04493 Grunty budowlane. Oznaczanie kapilarnosci bierne;j

BN-77/893 1-12 Oznaczenie wskaznika zageszczenia

PN-B-06050 Roboty ziemne budowlane. Wymagania w zakresie wykonywania i badania przy odbiorze

10.2. Inne dokumenty

Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. — Prawo budowlane [2];

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy podczas
wykonywania robo6t budowlanych [4];

Instrukcja ITB nr 427/2007 Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych. Cze$é A: Roboty ziemne
i konstrukcyjne [5];

Instrukcja ITB nr 376/202 Ochrona zabudowy w sasiedztwie gtebokich wykopéw

ST-B-01.01.03. ZASYPANIE WYKOPOW ORAZ ZAGESZCZANIE

1. WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikaciji

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét zwigzanych z zasypywaniem
wykopdédw w ramach przebudowy lokalu ustugowego w budynku mieszkalnym wielorodzinnym wraz ze zmiang
sposobu uzytkowania na klub malucha, przebudowy istn. schodéw zewnetrznych wraz z budowg podnosnika
pionowego (windy) dla oséb niepetnosprawnych, budowy nowych schodéw zewnetrznych w Bransku przy ul. Rynek
17 na czesci dziatek nr geod. 2031/1 i 2024.

1.2. Zakres stosowania Specyfikaciji

Specyfikacja jest stosowana jako dokument kontraktowy przy zlecaniu i realizacji Rob6t wymienionych w punkcie 1.
1.3. Zakres robot objetych Specyfikacja

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji maja zastosowanie przy zasypywaniu wykopdw oraz zageszczenie gruntu
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w ramach przebudowy lokalu ustugowego w budynku mieszkalnym wielorodzinnym wraz ze zmiang sposobu
uzytkowania na klub malucha, przebudowy istn. schodéw zewnetrznych wraz z budowg podnosnika pionowego
(windy) dla oséb niepetnosprawnych, budowy nowych schoddéw zewnetrznych w Bransku przy ul. Rynek 17 na czesci
dziatek nr geod. 2031/1 i 2024.1.4. Okreslenia podstawowe

Wskaznik zageszczenia gruntu - wielko$¢ charakteryzujgca stan zageszczenia gruntu, okreslona wg wzoru;

gdzie:
Pd - gestos¢ objetosciowa szkieletu zageszczonego gruntu [Mg/m3]
Pds- maksymalna gestos¢ objetosciowa szkieletu gruntowego przy wilgotnosci optymalnej, okreslona w normalnej,
probie Proctora ,stuzgca do oceny zageszczenia gruntu w robotach ziemnych
Wskaznik zageszczenia gruntu powinien zawiera¢ sie w granicach:
- 0,95 dla warstw zalegajgcych do gtebokosci 1,2 m ponizej powierzchni terenu
- 0,90 dla warstw zalegajgcych ponizej 1,2 m
Stopien zageszczenia gruntu — wielko$¢ porowatosci piasku w stanie naturalnym
Wskaznik r6znorodnosci - wielko$¢ charakteryzujaca zageszczalnos$¢ gruntéw niespoistych, okreslona wg wzoru:
d60

U= -----
d10

gdzie;
d60- Srednica oczek sita , przez ktére przechodzi 60% gruntu [mm]
d10 - $rednica oczek sita , przez ktére przechodzi 10% gruntu [mm]
Pozostate okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji sg zgodne z obowigzujgcymi Polskimi Normami i Specyfikacja
ST B--03.00.00 "Wymagania Og6lne”
1.5. Ogolne wymagania dotyczace Robét
Wykonawca Robét jest odpowiedzialny za jako$¢ oraz za zgodnos¢ ze Specyfikacjami i Ogélnymi wymagania podano
w Specyfikacji ST-B-01.00.00 "Wymagania Ogoine"
2. MATERIALY
Materiat rodzimy pochodzacy z wczesniej wykonanych wykopdw. Materialy te powinny zagwarantowa¢ prawidtowe
zageszczenie sie i wodoprzepuszczalnosé
3. SPRZET
Do zageszczania nalezy uzywac:
Zageszczarek spalinowych
4. TRANSPORT
Nie wystepuje
5. WYKONANIE ROBOT
5.1 Zasypywanie wykopow
Zasypywanie wykopdéw, obsypywanie obiektéw kubaturowych powinno byé przeprowadzone bezposrednio po
wykonaniu w nich projektowanych elementéw obiektu i okreslonych robét. Przed rozpoczeciem zasypania wykopow
ich dno powinno by¢ oczyszczone z zanieczyszczen obcych i odwodnione. Jezeli dno wykopu znajdowacé sie bedzie
pod woda, niezbedne bedzie stwierdzenie czystosci dna. Do zasypywania powinien by¢ materiat rodzimy uzyskany
podczas wykonywania wykopow, Kazda warstwa gruntu powinna by¢ zageszczana mechanicznie
6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Podczas zasypywania gruntu zasypowego nalezy kontrolowa¢ jego zageszczenie.
Wymagany stopien zageszczenia gruntu:
- wykop (obsypka obiektéw) 98% w skali Proctora
- podsypki pod posadzki na gruncie 99% w skali Proctora
- przy fundamentach stopien zaggszczenia gruntu powinien by¢ taki jak gruntu rodzimego
7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogolne zasady obmiaru robot
Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w ST-B-01.00.00 ,Wymagania ogolne”.
7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostkg obmiarowa jest m3 (metr szescienny) oraz m2 (metr kwadratowy) zasypanych i zageszczanych wykopéw
lub zageszczanej powierzchni.
8. ODBIOR ROBOT
Ogolne zasady odbioru rob6t podano w ST-B-01.00.00 ,Wymagania og6ine”.
9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci
Ogolne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w ST-B-01.00.00 ,Wymagania ogdine” pkt 9.
9.2. Cena jednostki obmiarowej
Cena jednostki obmiarowej (wg Umowy).
10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1. Normy dotyczace robot ziemnych
PN-EN 1997 Eurokod 7 Projektowanie geotechniczne
PN-B-06050 Roboty ziemne budowlane
PN-B-02480 Grunty budowlane. Okreslenia. Symbole. Podziat i opis gruntéw
PN-B-04480 Grunty budowlane. Badania prébek gruntéw
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PN-B-04493 Grunty budowlane. Oznaczanie kapilarnosci bierne;j

BN-77/893 1-12 Oznaczenie wskaznika zageszczenia

PN-B-06050 Roboty ziemne budowlane. Wymagania w zakresie wykonywania i badania przy odbiorze

10.2. Inne dokumenty

Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. — Prawo budowlane [2];

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy podczas
wykonywania robo6t budowlanych [4];

Instrukcja ITB nr 427/2007 Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych. Cze$é A: Roboty ziemne
i konstrukcyjne [5];

Instrukcja ITB nr 376/202 Ochrona zabudowy w sasiedztwie gtebokich wykopéw

ST-B-01.01.04. BETON NIEKONSTRUKCYJNY

1. WSTEP
1.1. Przedmiot Specyfikaciji
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji sg wymagania dotyczace wykonania robét zwigzanych z wykonaniem elementéw
betonu nie konstrukcyjnego w ramach przebudowy lokalu ustugowego w budynku mieszkalnym wielorodzinnym wraz ze
zmiang sposobu uzytkowania na klub malucha, przebudowy istn. schodéw zewnetrznych wraz z budowg podnosnika
pionowego (windy) dla os6b niepetnosprawnych, budowy nowych schodéw zewnetrznych w Bransku przy ul. Rynek 17
na czesci dziatek nr geod. 2031/1 i 2024.
1.2. Zakres stosowania Specyfikacji Technicznej
Specyfikacja jest stosowana jako dokument przy zleceniu i realizacji Rob6t wymienionych w punkcie 1.1.
1.3. Zakres robét objetych Specyfikacja
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji majg zastosowanie przy wykonywaniu elementow z betonu
niekonstrukcyjnego w ramach przebudowy lokalu ustugowego w budynku mieszkalnym wielorodzinnym wraz ze
zmiang sposobu uzytkowania na klub malucha, przebudowy istn. schodéw zewnetrznych wraz z budowa podnosnika
pionowego (windy) dla oséb niepetnosprawnych, budowy nowych schodéw zewnetrznych w Bransku przy ul. Rynek
17 na czesci dziatek nr geod. 2031/1 i 2024.
llosci oraz zakres rzeczowy robét podano w Przedmiarach Robot.
1.4. Okreslenia podstawowe
Beton zwykly-beton o gestosci powyzej 1,8 kg/dcm3 wykonany z cementu, wody, kruszywa mineralnego o frakcjach
piaskowych i grubszych oraz ewentualnych dodatkow mineralnych i domieszek chemicznych.
Mieszanka betonowa- mieszanina wszystkich sktadnikdéw przed zwigzaniem betonu
Zaczyn cementowy- mieszanina cementu i wody
1.5. Ogdlne wymagania dotyczace Robot
Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ stosowanych materiatéw i wykonywanych rob6t oraz za ich zgodnos$c¢ z
Rysunkami, Specyfikacjg. Wykonawca Robét jest odpowiedzialny za jakos$¢ oraz za zgodnos$¢ ze Specyfikacjami i
Ogolnymi wymagania podano w Specyfikacji ST-B-01.00.00 "Wymagania Og6Ine”
2. MATERIALY
2.1. Cement
Cement jest najwazniejszym sktadnikiem betonu i powinien posiada¢ nastepujgce wtasciwosci:

wysokg wytrzymatos¢,

malty skurcz, szczegdlnie w okresie poczatkowym,

wydzielanie matej ilosci ciepta przy wigzaniu.
Celem otrzymania betonu w duzym stopniu nieprzepuszczalnego i trwatego, a wiec odpornego na dziatanie
agresywnego $rodowiska, do konstrukcji mostowych nalezy stosowac wytacznie cement portlandzki (bez dodatkéw), o
podwyzszonej odpornosci na wptywy chemiczne.
Do betonu klasy B20 zaleca sie cement marki 35, a dla betonu klasy B30 zaleca sie cement marki B45. Wymaga sie,
aby cementy te charakteryzowaly sie nastepujgcym sktadem:

zawarto$¢ krzemianu tréjwapniowego (alitu) C3S 50-60 %,

zawartosc¢ glinianu tréjwapniowego C3A, mozliwie niska, do 7 %,

zawartosc¢ alkaliéw do 0.6 %, a przy stosowaniu kruszywa niereaktywnego do 0.9 %.
Ponadto zaleca sie, aby zawartos¢ C4AF+2*C3A < 20 %. Cement pochodzacy z kazdej dostawy musi spetniac¢
wymagania zawarte w normie przedmiotowej. Nie dopuszcza sie wystepowania w cemencie grudek nie dajgcych sie
rozgnies¢ w palcach. Wykonawca powinien dokonywaé kontroli cementu przed uzyciem go do wykonania mieszanki
betonowej, nawet bez oczekiwania na zlecenie nadzoru inwestorskiego, w urzedowym laboratorium do badan
materiatowych i przekazywa¢ Kierownikowi Budowy, kopie wszystkich $wiadectw tych préb, dokonujac jednoczesnie
odpowiednich zapiséw w Dzienniku Budowy.
Obowigzkiem Kierownika Budowy jest zgdanie powtdérzenia badan tej samej partii cementu, jesli istnieje podejrzenie
obnizenia jakosci cementu spowodowane jakakolwiek przyczyna.
Kontrola cementu winna obejmowac:

oznaczenie czasu wigzania wg PN-B-04300:1980,

oznaczenie zmiany objetosci wg PN-B-04300:1980,

sprawdzenie zawartosci grudek (zbrylen) cementu nie dajgcych sie rozgniesé w palcach i nie rozpadajgcych sie w
wodzie.
Cement nalezy przechowywac¢ w spos6b zgodny z postanowieniami normy przedmiotowe;.
2.2. Kruszywo
Kruszywo powinno spetnia¢ wszystkie wymagania normy PN-EN 12620:2004/AC:2004 (wymagania dla kruszyw do
betonéw klasy powyzej C20/25(B25)). Powinno sktadac sie z elementéw niewrazliwych na przemarzanie, nie zawiera¢
sktadnikéw tamliwych, pylacych czy o budowie warstwowej, gipsu ani rozpuszczalnych siarczandw, pirytéw, pirytow
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gliniastych i sktadnikéw organicznych. Wykonawca powinien dostarczy¢ pisemne stwierdzenie, w oparciu 0 wykonane
badania mineralogiczne, o braku obecnosci form krzemionki (opal, chalcedon, trydymit,) i wapieni dolomitycznych
reaktywnych w stosunku do alkaliow zawartych w cemencie, wykonujgc niezbedne badania laboratoryjne.
Kruszywo keramzytowe powinno odpowiada¢ wymogom BN-76/6722-04. Marki jakie mozna uzyska¢ z betonu
keramzytowego — od 3- 25 Mpa. Beton o strukturze zwartej ,zawierajgcy co najmniej 300 kg/m3 cementu uwaza sie za
odporny na dziatanie mrozu.
2.2.1. Kruszywo grube
Do betonéw klas C25/30(B30) nalezy stosowac wytgcznie grysy granitowe lub bazaltowe o maksymalnym wymiarze
ziarna do 16 mm. Stosowanie gryséw z innych skat dopusci¢ mozna pod warunkiem zbadania ich w placéwce badawczej
i uzyskania wynikow spetniajacych podane nizej wymagania.
Grysy powinny odpowiada¢ nastepujgcym wymaganiom:

zawartos¢ pytéw mineralnych do 1%

zawartosc¢ ziaren nieforemnych (wydtuzonych i ptaskich) do 20%,

wskaznik rozkruszenia:
dla gryséw granitowych do 16%,
dla gryséw bazaltowych i innych do 8%,

nasigkliwo$¢ do 1.2%

mrozoodpornos$¢ wg metody bezposredniej do 2%,

mrozoodpornos$¢ wg zmodyfikowanej metody bezposredniej do 10%,

reaktywnos¢ alkaliczna z cementem okreslona nie wywotujgca zwiekszenia wymiardw liniowych ponad 0.1%,

zawarto$¢ zwigzkéw siarki do 0.1%,

zawarto$¢ zanieczyszczen obcych do 0.25%,

zawarto$¢ zanieczyszczen organicznych nie dajgca barwy ciemniejszej od wzorcowej.
Zwir powinien spetnia¢ wymagania normy przedmiotowej "Kruszywa mineralne do betonu" dla marki 30 w zakresie cech
fizycznych i chemicznych. Ponadto ogranicza sie do 10% mrozoodporno$¢ zwiru badang zmodyfikowang metodg
bezposrednig. W kruszywie grubym, tj. w grysach i zwirach nie dopuszcza sie grudek gliny. Zaleca sie, aby zawartos$¢
podziarna nie przekraczata 5%, a nadziarna 10%.
Kruszywo pochodzgce z kazdej dostawy musi by¢ poddane badaniom niepetnym obejmujgcym:

oznaczenie sktadu ziarnowego,

oznaczenie zawartosci ziaren nieforemnych,

oznaczenie zawartosci pytéw mineralnych,-

oznaczenie zawartosci zanieczyszczen obcych

oznaczenie zawartosci grudek gliny (oznacza¢ jak zawartosé zanieczyszczen obcych).
Nalezy zobowigza¢ dostawce do przekazywania dla kazdej partii kruszywa wynikéw badan petnych oraz okresowo wynik
badania specjalnego dotyczgcego reaktywnosci alkaliczne;.
2.2.2. Kruszywo drobne
Kruszywem drobnym powinny by¢ piaski o uziarnieniu do 2mm pochodzenia rzecznego lub kompozycja piasku
rzecznego i kopalnianego uszlachetnionego.
Zawartosé poszczegdlnych frakcji w stosie okruchowym piasku powinna wynosic:
do 0.25 mm 14 do 19%
do 0.5 mm 33 do 48%,
do 1 mm 57 do 76%
Piasek powinien spetnia¢ nastepujace wymagania :

zawartos$¢ pytdw mineralnych do 1.5%
reaktywnos¢ alkaliczna z cementem okreslona nie wywotujgca zwiekszenia wymiaréw liniowych ponad 0.1%,

zawartos$¢ zwigzkéw siarki do 0.2%,

zawarto$¢ zanieczyszczen obcych do 0.25%,

zawarto$¢ zanieczyszczen organicznych nie dajgca barwy ciemniejszej od wzorcowej.
W kruszywie drobnym nie dopuszcza sie grudek gliny. Piasek pochodzacy z kazdej dostawy musi by¢ poddany badaniom
niepetnym obejmujgcym :

oznaczenie sktadu ziarnowego,

oznaczenie zawartosci pytow mineralnych,-

oznaczenie zawartosci zanieczyszczen obcych

oznaczenie zawartosci grudek gliny (oznacza¢ jak zawartosé zanieczyszczen obcych).
Nalezy zobowigza¢ dostawce do przekazywania dla kazdej dostawy piasku wynikow badan petnych oraz okresowo
wynik badania specjalnego dotyczacego reaktywnosci alkalicznej.
2.4. Woda
Woda zarobowa do betonu powinna spetnia¢ wszystkie wymagania PN-EN 1008: 2004 Woda do betonéw i zapraw."
Powinna pochodzi¢ ze zrédet nie budzgcych zadnych watpliwosci, lub dobrze zbadanych. Stosowanie wody z wodociggu
nie wymaga badan. Woda powinna by¢ dodawana w mozliwie najmniejszych ilosciach w stosunku do zatozonej
wytrzymatosci i stopnia urabialnosci mieszanki betonowej, biorac pod uwage rowniez ilosci wody zawarte w kruszywie, w
sposob pozwalajgcy na zachowanie mozliwie matego stosunku w/c nie wiekszego niz 0,50.
2.5. Dodatki i domieszki do betonu
Zaleca sie stosowanie do mieszanek betonowych domieszek chemicznych o dziataniu napowietrzajgcym i
uplastyczniajgcym. Rodzaj domieszki, jej ilos¢ i sposob stosowania powinny by¢ zaopiniowane przez Instytut Badawczy
Drég i Mostow . Zaleca sie doswiadczalne sprawdzenie skutecznosci domieszek przy ustalaniu recepty mieszanki
betonowej.
W celu uzyskana betondw w duzym stopniu nieprzepuszczalnych i trwatych o niskim stosunku w/c i wysokiej
urabialnosci, zaleca sie stosowac plastyfikatory oraz srodki napowietrzajgce.
Warunkiem zastosowania okreslonej domieszki jest aktualna aprobata techniczna IBDiM
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Domieszki nalezy stosowa¢ do mieszanek betonowych wykonywanych przy uzyciu cementéw portlandzkich marki 35 i
wyzszych.

.Dodatek w postaci wtdkna stalowego powinien posiadaé aprobate techniczng zaleznosci od rodzaju  witdkien
produkowane sg jako proste posiadajgce haczykowate zakonczenia oraz z ttoczeniami na powierzchni drutu-ryflowane.
Dozowanie bezposrednio do mieszanki w ilosciach 20-90 kg/m3 betonu.

2.5.1. Dodatki uplastyczniajace - plastyfikatory

Stosowanie plastyfikatoréw pozwala na zmiane konsystencji mieszanki o 1 stopien w dot bez zmiany sktadu betonu i
przy zatozonej wytrzymatos$ci. Zmniejszenie ilosci wody zarobowej dla uzyskania tej samej konsystencji co bez
stosowania plastyfikatoréw wynosi 10 do 20%, zageszczenie i szczelnos¢ betonu sg wigksze. Ulega podwyzszeniu
odpornos¢ na korozje siarczanowa.

2.5.2. Dodatki uszczelniajgce

Sposéb dziatania to zageszczanie struktury betonu, przez co nastepuje podwyzszenie wodoszczelnosci.

Optymalna ilo$¢ powietrza w mieszance wynosi 3 do 5%. Dodatki napowietrzajgce zwiekszajg urabialnos¢, plastycznose,
jednorodnosé, i wodoszczelnos¢ mieszanki betonowe;.

3. SPRZET

3.1. Deskowania

Roboty ciesielskie nalezy wykona¢ przy uzyciu sprawnego technicznie sprzetu mechanicznego zaakceptowanego
przez inspektora nadzoru, przeznaczonego dla realizacji rob6t zgodnie z zatozong technologia

3.2. Mieszanka betonowa

Instalacje do wytwarzania betonu przed rozpoczeciem produkcji powinny by¢é poddane ogledzinom inspektora
nadzoru.

Mieszanie sktadnikéw powinno odbywaé sie wytacznie w betoniarkach o wymuszonym dziataniu. Objetos¢
mieszalnikédw betoniarek musi zabezpiecza¢ pomieszczenie wszystkich sktadnikéw wazonych bez wyrzucania na
zewnatrz.

Dopuszcza sie wykonanie mieszanki betonowej w betoniarce na budowie pod warunkiem dodania kruszywa
ptukanego o frakcji od 10 do 40mm.

4. TRANSPORT

4.1. Deskowania

Zastosowane materialy moga by¢ przewozone $rodkami transportu przydatnymi dla danego asortymentu pod
wzgledem mozliwosci utozenia po uzyskaniu akceptacji inspektora nadzoru.

Transport elementéw przeznaczonych do deskowania, spos6b zatadowania i umocowania na $rodki transportu
powinien zapewnia¢ ich statecznosc i ochrone przed przesunieciem sie tadunku podczas transportu.

Elementy wiotkie powinny by¢ odpowiednio zabezpieczone przed odksztatceniem i zdeformowaniem.

4.2. Mieszanka betonowa

Transport betonu z wytwérni do miejsca wbudowania powinien by¢ wykonywany przy uzyciu odpowiednich srodkéw w
celu unikniecia segregacji pojedynczych sktadnikéw i zniszczenia betonu.

Mieszanka powinna by¢ transportowana mieszalnikami samochodowymi (tzw. gruszkami), a czas transportu nie
powinien by¢ diuzszy niz:

- 90 min przy temperaturze otoczenia + 15st.C,

- 70 min przy temperaturze otoczenia + 20st.C,

- 30 min przy temperaturze otoczenia + 30st.C.

Nie sg dozwolone samochody skrzyniowe ani wywrotki. Zaleca sie podawanie betonu do miejsca wbudowania za
pomoca specjalnych pojemnikéw o konstrukcji umozliwiajgcej tatwe ich opréznianie lub pompy przystosowanej do
podawania mieszanek plastycznych. Uzycie pomp jest dozwolone pod warunkiem, ze przedsiebiorstwo zastosuje
odpowiednie $rodki celem utrzymania ustalonego stosunku W/C w betonie przy wylocie. Dopuszcza sie takze
przenosniki tasmowe, jednosekcyjne do podawania mieszanki na odlegtos¢ nie wiekszg od 10 m. Jesli transport
mieszanki do pojemnika bedzie wykonywany przy uzyciu betoniarki samochodowej jej jednorodnos¢ powinna byc¢
kontrolowana w czasie roztadunku. Obowigzkiem inspektora nadzoru jest odrzucenie transportu betonu nie
odpowiadajgcego opisanym wyzej wymaganiom.

5. WYKONANIE ROBOT

Wytwarzanie betonu.

zawartos¢ piasku w stosie okruchowym nie powinien przekracza¢ 32%

minimalna ilos¢ cementu powinna wynosi¢ 230 kg/m3

mrozoodpornosc¢ betonu niekonstrukcyjnego < B25 powinna by¢ nie mniejsza od F 50

Zalecenia ogolne

dopuszcza sie reczne zageszczenie betonu

Zalecenia dotyczace betonowania elementéw.

nie dotyczy betonu niekonstrukcyjnego

Pielegnacja i warunki rozformowania betonu dojrzewajacego normalnie.

przy pielegnacji betonu nanoszenie bton nieprzepuszczalnych wode jest niedopuszczalne

rozformowanie konstrukcji — boczne deskowanie moze nastgpic¢ po 3 dniach

Usterki wykonania

dopuszcza sie rysy na powierzchni betonu do 0,5 mm

dopuszczalne odchytki wymiarowe od projekiu wynosza:

- wymiary w planie £5 cm

- rzedne wierzchu betonu £ 2 cm

- ptaszczyzny i krawedzie — odchylenie od pionu =2 cm

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Jak w punkcie ST-01.00.00. z uwagami:

do pkt 6.2.1. Zalecenia do projektowania betonéw wysokiej wytrzymatosci.
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do betonu stosowac zwir, piasek gruboziarnisty kruszywo marki 20 mozliwie bez frakcji 0 do 0,25 mm. llo$¢ cementu na
1m3 betonu nie powinna by¢ wieksza niz 400 kg.

do pkt 6.3.7. Sprawdzenie przepuszczalnosci wody przez beton

beton nie musi by¢ sprawdzany na przepuszczalno$¢ wody ( wskaznik cisnienia przyjeto ponizej 0.5 — W2).

do pkt 6.4. Badania i odbiory konstrukcji betonowych.

do betonu niekonstrukcyjnego dotyczy tylko pkt 6.4.1. pozycja 1.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robo6t

Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w ST-B-01.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt 7. Obmiar robét bedzie okresla¢
faktyczny zakres wykonywanych robot zgodnie z dokumentacjg projektowg i ST, w jednostkach ustalonych w
Przedmiarze Robot.

7.2. Jednostka obmiaru

Jednostkg obmiaru jest m3 (metr szescienny).

8. PODSTAWA ODBIORU

Jak w punkcie 8 Specyfikacji ST-B-01.00.00 0

9. PODSTAWY PLATNOSCI

Cena wykonania 1 m3 konstrukcji betonowe obejmuije:

proby przygotowawcze

projektowanie mieszanki betonowej

przygotowanie mieszanki betonowej

transport mieszanki betonowej

uktadanie mieszanki betonowe;j,

pielegnacja betonu,

pomiary i badania wymagane w Specyfikacji

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

PN-EN 1992-1-1:2008/NA:2010 Eurokod 2: Projektowanie konstrukcji z betonu. Czes¢ 1-1: Reguty ogdlne i reguty dla
budynkoéw.

PN-B-03264:2002. Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone - Obliczenia statyczne i projektowanie.

PN-EN 1990:2004/Ap2:2010 Eurokod: Podstawy projektowania konstrukcji.

PN-82/B-02000: Obcigzenia budowli — Zasady ustalania wartosci.

ENV 1992-1-1. Eurocode 2: Design of Concrete Structures. Part 1-1. General Rules and Rules for Buildings, 1991.
PN-B-03264:1976 Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone - Obliczenia statyczne i projektowanie. 1976.
PN-B-03264:1984 Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone - Obliczenia statyczne i projektowanie.
PN-B-03264:1999 Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone - Obliczenia statyczne i projektowanie

PN-EN 206-1:2003 Beton Czes$¢ 1: Wymagania, wtasciwosci, produkcja i zgodnose.

PN-EN 206-1:2003/Al :2005 Beton Czes¢ 1: Wymagania, wtasciwosci, produkcja i zgodnosé.

PN-EN 206-1:2003/Ap1:2004 Beton Czes¢ 1: Wymagania, wtasciwosci, produkcija i zgodnosc¢.

PN-EN 206-1:2003/A2:2005 Beton Czes¢ 1: Wymagania, wtasciwosci, produkcja i zgodnos¢

PN-EN 12620:2004 Kruszywa do betonu.

BN-62/6738-07 Beton hydrotechniczny. Wymagania techniczne.

PN-EN 12620:2004/AC:2004 Kruszywa do betonu.

PN-EN 13139:2003 Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych.

PN-EN 1925:2001 Metody badan kamienia naturalnego Oznaczanie wspotczynnika nasigkliwosci kapilarne;.

PN-EN 1097-6:2002 Kruszywa mineralne .Badania. Oznaczanie nasigkliwosci.

PN-EN 934-6:2002 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu Czes$c¢ 6: Pobieranie probek, kontrola zgodnosci i ocena
zgodnosci.

PN-EN 934-6:2002/Al :2006 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Czes$¢ 6: Pobieranie probek, kontrola zgodnosci i
ocena zgodnosci.

Norma PN-EN 197-1:2012 ,Cement — Cze$¢ 1:Skiad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace

cementow powszechnego uzytku

PN-EN 197-1:2002/A 1:2005 Cement-Czes¢ 1: Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczgce cementéw
powszechnego uzytku.

PN-EN 197-2:2002 Cement-Czes¢ 2: Ocena zgodnosci.

PN-EN 196-1:2006 Metody badania cementu. Cze$¢ 1: Oznaczanie wytrzymatosci.

PN- EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania prébek.

PN-EN 12350-1:2001 Badania mieszanki betonowej. Cze$¢ 1: Pobieranie probek.

PN-EN 12350-2:2001 Badania mieszanki betonowej. Cze$¢ 2: Badanie konsystencji metodg opadu stozka.

PN-EN 12350-3:2001 Badania mieszanki betonowej. Cze$¢ 3: Badanie konsystencji metodg Vebe.

PN-EN ISO 11600:2004 Konstrukcje budowlane. Wyroby do uszczelniania. Klasyfikacja i wymagania dotyczace kitow.
PN-EN ISO 8340:2005 Konstrukcje budowlane. Wyroby do uszczelniania. Kity. Okreslanie wtasciwosci mechanicznych
kitdw przy statym rozcigganiu (oryg.).

PN-EN ISO 7389:2004 Konstrukcje budowlane. Wyroby do uszczelniania. Okreslanie powrotu elastycznego kitow.
PN-N-01256-03:1993 Znaki bezpieczenstwa. Ochrona i higiena pracy.

PN-EN 10020:2003 Definicja i klasyfikacja gatunkow stali.

PN-ISO 6935-2:1998 Stal do zbrojenia betonu-Prety zebrowane.

PN-ISO 6935-2/Ak: 1998 Stal do zbrojenia betonu-Prety zebrowane-Dodatkowe wymagania stosowane w kraju.
PN-ISO 6935-2/Ap 1:1999 Stal do zbrojenia betonu-Prety zebrowane-Dodatkowe wymagania stosowane w kraju.
PN-H-93215:1982 Walcowka i prety stalowe do zbrojenia betonu.

PN-EN 10002-1:2004 Metale-Préba rozciggania-Czes¢ 1: Metoda badania w temperaturze otoczenia.

15



SPECYFIKACJA TECHNICZNA

PN-EN ISO 7438:2006 Metale-Préba zginania.

PN-EN 10080:2007 Stal do zbrojenia betonu-Spajalna stal zbrojeniowa-Postanowienia ogdéine.

PN-EN 10245-1:2004 Drut stalowy i wyroby z drutu. Powtoki organiczne na drucie stalowym.

PN-B-03264:2002 Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone. Obliczenia statyczne i projektowanie.
PN-B-03264:2002/Apl :2004 Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone. Obliczenia statyczne i projektowanie.

10.2. Inne dokumenty

Knauff M.: Obliczanie konstrukcji zelbetowych wedtug Eurokodu 2. PWN, Warszawa 2015.

Knauff M., Golubinska A.: Sprawdzanie wymagan dotyczacych stanu granicznego zarysowania metodg dwéch naprezen.
"Inzynieria i Budownictwo", nr 5/2013.

Knauff M., Golubinska A.: Prosta metoda wyznaczania minimalnego zbrojenia ze wzgledu na zarysowanie. "Inzynieria i
Budownictwo", nr 6/2013.

Knauff M., Golubinska A., Knyziak P.: Tablice i wzory do projektowania konstrukcji zelbetowych z przyktadami obliczen.
PWN, Warszawa 2014.

ST-B-01.01.05. BETON KONSTRUKCYJNY

1. WSTEP
1.1. Przedmiot Specyfikacji
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji s3 wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét zwigzanych z wykonaniem
elementow zelbetowych zbrojonych wiotkimi pretami w ramach przebudowy lokalu ustugowego w budynku
mieszkalnym wielorodzinnym wraz ze zmiang sposobu uzytkowania na klub malucha, przebudowy istn. schodéw
zewnetrznych wraz z budowg podnosnika pionowego (windy) dla os6b niepetnosprawnych, budowy nowych schodéw
zewnetrznych w Bransku przy ul. Rynek 17 na czesci dziatek nr geod. 2031/1 i 2024.
1.2. Zakres stosowania Specyfikacji Technicznej
Specyfikacja jest stosowana jako dokument przy zleceniu i realizacji Robdt wymienionych w punkcie 1.1.
1.3. Zakres robot objetych Specyfikacja
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji majg zastosowanie przy wykonywaniu rob6t zwigzanych z wykonaniem
elementow zelbetowych zbrojonych wiotkimi pretami w ramach przebudowy lokalu ustugowego w budynku
mieszkalnym wielorodzinnym wraz ze zmiang sposobu uzytkowania na klub malucha, przebudowy istn. schodéw
zewnetrznych wraz z budowg podnosnika pionowego (windy) dla os6b niepetnosprawnych, budowy nowych schodéw
zewnetrznych w Bransku przy ul. Rynek 17 na czesci dziatek nr geod. 2031/1 i 2024.
Zakres robot objetych przez Specyfikacje:
- Przygotowanie mieszanki betonowej
- Montaz deskowan
- Betonowanie i zageszczanie
- Pielegnacja betonu

llosci oraz zakres rzeczowy robét podano w Przedmiarach Robot.
1.4. Okreslenia podstawowe
Beton zwykly-beton o gestosci powyzej 1,8 kg/dcm3 wykonany z cementu, wody, kruszywa mineralnego o frakcjach
piaskowych i grubszych oraz ewentualnych dodatkéw mineralnych i domieszek chemicznych.
Mieszanka betonowa- mieszanina wszystkich sktadnikdéw przed zwigzaniem betonu
Zaczyn cementowy- mieszanina cementu i wody
1.5. Ogodlne wymagania dotyczace Robot
Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ stosowanych materiatéw i wykonywanych rob6t oraz za ich zgodnos¢ z
Rysunkami, Specyfikacjg. Wykonawca Robét jest odpowiedzialny za jakos$¢ oraz za zgodnos$¢ ze Specyfikacjami i
Ogolnymi wymagania podano w Specyfikacji ST-B-01.00.00 "Wymagania Og6Ine”
2. MATERIALY
2.1. Drewno
Drewno tartaczne iglaste stosowane do robét ciesielskich powinno odpowiadaé wymaganiom PN-D-95017
Tarcica iglasta do rob6t ciesielskich powinno odpowiadaé wymaganiom PN-B-06251 i PN-D-96000
2.1. Cement
Cement jest najwazniejszym sktadnikiem betonu i powinien posiada¢ nastepujgce wtasciwosci:

wysokg wytrzymatosc,

malty skurcz, szczegdlnie w okresie poczatkowym,

wydzielanie matej ilosci ciepta przy wigzaniu.
Celem otrzymania betonu w duzym stopniu nieprzepuszczalnego i trwatego, a wigec odpornego na dziatanie
agresywnego $rodowiska, do konstrukcji mostowych nalezy stosowaé¢ wytacznie cement portlandzki (bez dodatkéw), o
podwyzszonej odpornosci na wptywy chemiczne.
Do betonu klasy B20 zaleca sie cement marki 35, a dla betonu klasy B30 zaleca sie cement marki B45. Wymaga sie,
aby cementy te charakteryzowaly sie nastepujagcym sktadem:

zawartos¢ krzemianu tréjwapniowego (alitu) C3S 50-60 %,

zawartosc¢ glinianu tréjwapniowego C3A, mozliwie niska, do 7 %,

zawartos$¢ alkaliéw do 0.6 %, a przy stosowaniu kruszywa niereaktywnego do 0.9 %.
Ponadto zaleca sig, aby zawartos¢ C4AF+2*C3A < 20 %. Cement pochodzacy z kazdej dostawy musi spetniac
wymagania zawarte w normie przedmiotowej. Nie dopuszcza sie wystepowania w cemencie grudek nie dajacych sie
rozgnies¢ w palcach. Wykonawca powinien dokonywaé kontroli cementu przed uzyciem go do wykonania mieszanki
betonowej, nawet bez oczekiwania na zlecenie nadzoru inwestorskiego, w urzedowym laboratorium do badan
materiatowych i przekazywac Kierownikowi Budowy, kopie wszystkich swiadectw tych préb, dokonujac jednoczesnie
odpowiednich zapiséw w Dzienniku Budowy.
Obowigzkiem Kierownika Budowy jest zgdanie powtdérzenia badan tej samej partii cementu, jesli istnieje podejrzenie
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obnizenia jako$ci cementu spowodowane jakgkolwiek przyczyna.
Kontrola cementu winna obejmowac:

oznaczenie czasu wigzania wg PN-B-04300:1980,

oznaczenie zmiany objetosci wg PN-B-04300:1980,

sprawdzenie zawartosci grudek (zbrylen) cementu nie dajgcych sie rozgnies¢ w palcach i nie rozpadajgcych sie w
wodzie.
Cement nalezy przechowywac w sposob zgodny z postanowieniami normy przedmiotwe;j.
2.2. Kruszywo
Kruszywo powinno spetniaé wszystkie wymagania normy PN-EN 12620:2004/AC:2004 (wymagania dla kruszyw do
betonéw klasy powyzej C20/25(B25)). Powinno sktadac sie z elementéw niewrazliwych na przemarzanie, nie zawiera¢
sktadnikéw tamliwych, pylacych czy o budowie warstwowej, gipsu ani rozpuszczalnych siarczandw, pirytéw, pirytow
gliniastych i skladnikédw organicznych. Wykonawca powinien dostarczyé pisemne stwierdzenie, w oparciu o wykonane
badania mineralogiczne, o braku obecnosci form krzemionki (opal, chalcedon, trydymit,) i wapieni dolomitycznych
reaktywnych w stosunku do alkaliow zawartych w cemencie, wykonujgc niezbedne badania laboratoryjne.
Kruszywo keramzytowe powinno odpowiadac wymogom BN-76/6722-04. Marki jakie mozna uzyska¢ z betonu
keramzytowego — od 3- 25 Mpa. Beton o strukturze zwartej ,zawierajagcy co najmniej 300 kg/m3 cementu uwaza sie za
odporny na dziatanie mrozu.
2.2.1. Kruszywo grube
Do betonéw klas C25/30(B30) nalezy stosowac wytgcznie grysy granitowe lub bazaltowe o maksymalnym wymiarze
ziarna do 16 mm. Stosowanie grysow z innych skat dopusci¢ mozna pod warunkiem zbadania ich w placéwce badawczej
i uzyskania wynikow spetniajacych podane nizej wymagania.
Grysy powinny odpowiadaé nastepujgcym wymaganiom:

zawartos$¢ pytow mineralnych do 1%

zawartos¢ ziaren nieforemnych (wydtuzonych i ptaskich) do 20%,

wskaznik rozkruszenia:
dla gryséw granitowych do 16%,
dla gryséw bazaltowych i innych do 8%,

nasigkliwos¢ do 1.2%

mrozoodpornos$¢ wg metody bezposredniej do 2%,

mrozoodpornosé wg zmodyfikowanej metody bezposredniej do 10%,

reaktywnos¢ alkaliczna z cementem okreslona nie wywotujgca zwiekszenia wymiaréw liniowych ponad 0.1%,

zawartos¢ zwigzkow siarki do 0.1%,

zawarto$¢ zanieczyszczen obcych do 0.25%,

zawartos$¢ zanieczyszczen organicznych nie dajgca barwy ciemniejszej od wzorcowej.
Zwir powinien spetnia¢ wymagania normy przedmiotwej "Kruszywa mineralne do betonu" dla marki 30 w zakresie cech
fizycznych i chemicznych. Ponadto ogranicza sie do 10% mrozoodporno$¢ zwiru badang zmodyfikowang metodg
bezposrednig. W kruszywie grubym, tj. w grysach i zwirach nie dopuszcza sie grudek gliny. Zaleca sie, aby zawartos$¢
podziarna nie przekraczata 5%, a nadziarna 10%.
Kruszywo pochodzace z kazdej dostawy musi by¢ poddane badaniom niepetnym obejmujgcym:

oznaczenie skfadu ziarnowego,

oznaczenie zawartosci ziaren nieforemnych,

oznaczenie zawartosci pytéw mineralnych,-

oznaczenie zawartosci zanieczyszczen obcych

oznaczenie zawartosci grudek gliny (oznacza¢ jak zawartos¢ zanieczyszczen obcych).
Nalezy zobowigza¢ dostawce do przekazywania dla kazdej partii kruszywa wynikéw badan petnych oraz okresowo wynik
badania specjalnego dotyczgcego reaktywnosci alkaliczne;.
2.2.2. Kruszywo drobne
Kruszywem drobnym powinny by¢ piaski o uziarnieniu do 2mm pochodzenia rzecznego lub kompozycja piasku
rzecznego i kopalnianego uszlachetnionego.
Zawartos¢é poszczegdlnych frakcji w stosie okruchowym piasku powinna wynosic:
do 0.25 mm 14 do 19%
do 0.5 mm 33 do 48%,
do 1 mm 57 do 76%
Piasek powinien spetnia¢ nastepujace wymagania :

zawartos$¢ pytow mineralnych do 1.5%
reaktywnos¢ alkaliczna z cementem okreslona nie wywotujgca zwiekszenia wymiaréw liniowych ponad 0.1%,

zawartos¢ zwigzkow siarki do 0.2%,

zawarto$¢ zanieczyszczen obcych do 0.25%,

zawartos$¢ zanieczyszczen organicznych nie dajgca barwy ciemniejszej od wzorcowej.
W kruszywie drobnym nie dopuszcza sie grudek gliny. Piasek pochodzacy z kazdej dostawy musi byé poddany badaniom
niepetnym obejmujgcym :

oznaczenie sktadu ziarnowego,

oznaczenie zawartosci pytéw mineralnych,-

oznaczenie zawartosci zanieczyszczen obcych

oznaczenie zawartosci grudek gliny (oznacza¢ jak zawarto$é zanieczyszczen obcych).
Nalezy zobowigza¢ dostawce do przekazywania dla kazdej dostawy piasku wynikow badan petnych oraz okresowo
wynik badania specjalnego dotyczgcego reaktywnosci alkaliczne;.
2.4. Woda
Woda zarobowa do betonu powinna spetnia¢ wszystkie wymagania PN-EN 1008: 2004 Woda do beton6w i zapraw."
Powinna pochodzi¢ ze zr6det nie budzgcych zadnych watpliwosci, lub dobrze zbadanych. Stosowanie wody z wodociggu
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nie wymaga badan. Woda powinna by¢ dodawana w mozliwie najmniejszych ilosciach w stosunku do zatozonej
wytrzymatosci i stopnia urabialnosci mieszanki betonowej, biorac pod uwage rowniez ilosci wody zawarte w kruszywie, w
sposob pozwalajgcy na zachowanie mozliwie matego stosunku w/c nie wiekszego niz 0,50.

2.5. Dodatki i domieszki do betonu

Zaleca sie stosowanie do mieszanek betonowych domieszek chemicznych o dziataniu napowietrzajgcym i
uplastyczniajgcym. Rodzaj domieszki, jej iloS¢ i spos6b stosowania powinny by¢ zaopiniowane przez Instytut
Badawczy Drég i Mostow . Zaleca sie doswiadczalne sprawdzenie skutecznosci domieszek przy ustalaniu recepty
mieszanki betonowe;j.

W celu uzyskana betonéw w duzym stopniu nieprzepuszczalnych i trwatych o niskim stosunku w/c i wysokiej
urabialnosci, zaleca sie stosowac plastyfikatory oraz srodki napowietrzajgce.

Warunkiem zastosowania okreslonej domieszki jest aktualna aprobata techniczna IBDiM

Domieszki nalezy stosowa¢ do mieszanek betonowych wykonywanych przy uzyciu cementéw portlandzkich marki 35 i
wyzszych.

.Dodatek w postaci wtdkna stalowego powinien posiada¢ aprobate techniczng zaleznosci od rodzaju witdkien
produkowane sg jako proste posiadajgce haczykowate zakornczenia oraz z ttoczeniami na powierzchni drutu-
ryflowane. Dozowanie bezposrednio do mieszanki w ilosciach 20-90 kg/m3 betonu.

2.5.1. Dodatki uplastyczniajace - plastyfikatory

Stosowanie plastyfikatoréw pozwala na zmiane konsystencji mieszanki o 1 stopien w dot bez zmiany sktadu betonu i
przy zatozonej

wytrzymatosci. Zmniejszenie ilosci wody zarobowej dla uzyskania tej samej konsystencji co bez stosowania
plastyfikatoréw wynosi

10 do 20%, zageszczenie i szczelno$¢ betonu sg wieksze. Ulega podwyzszeniu odpornos¢ na korozje siarczanows.
2.5.2. Dodatki uszczelniajgce

Sposob dziatania to zageszczanie struktury betonu, przez co nastepuje podwyzszenie wodoszczelnosci.

Optymalna ilos¢ powietrza w mieszance wynosi 3 do 5%. Dodatki napowietrzajace zwiekszajg urabialnosé,
plastycznosé, jednorodnosé, i wodoszczelnos¢ mieszanki betonowej.

3. SPRZET

3.1. Deskowania

Roboty ciesielskie nalezy wykonaé przy uzyciu sprawnego technicznie sprzetu mechanicznego, przeznaczonego dla
realizacji rob6t zgodnie z zatozong technologig

3.2. Mieszanka betonowa

Instalacje do wytwarzania betonu przed rozpoczeciem produkcji powinny by¢ poddane ogledzinom.

Instalacje te powinny by¢ typu automatycznego lub poétautomatycznego przy wagowym dozowaniu kruszywa,
cementu, wody i dodatkéw.

Silosy na cement muszg mie¢ zapewniong doskonatg szczelno$¢ z uwagi na wilgo¢ atmosferyczna.

Wagi do dozowania cementu powinny by¢ kontrolowane co najmniej raz na dwa miesigce i rektyfikowane na
rozpoczecie produkcji, a nastepnie przynajmniej raz na rok.

Urzgdzenia dozujace wode powinny by¢ sprawdzane co najmniej raz na miesigc.

Mieszanie skifadnikow powinno odbywaé sie wytacznie w betoniarkach o wymuszonym dziataniu (zabrania sie
stosowania mieszarek wolnospadowych). Objeto$¢ mieszalnikéw betoniarek musi zabezpiecza¢ pomieszczenie
wszystkich sktadnikow wazonych bez wyrzucania na zewnatrz.

4. TRANSPORT

4.1. Deskowania

Zastosowane materialy moga by¢ przewozone $rodkami transportu przydatnymi dla danego asortymentu pod
wzgledem mozliwosci utozenia.

Transport elementdéw przeznaczonych do deskowania, sposéb zatadowania i umocowania na $rodki transportu
powinien zapewnia¢ ich statecznosc i ochrone przed przesunieciem sie tadunku podczas transportu.

Elementy wiotkie powinny by¢ odpowiednio zabezpieczone przed odksztatceniem i zdeformowaniem.

4.2. Mieszanka betonowa

Transport betonu z wytworni do miejsca wbudowania powinien by¢ wykonywany przy uzyciu odpowiednich srodkéw w
celu unikniecia segregacji pojedynczych sktadnikéw i zniszczenia betonu.

Mieszanka powinna by¢ transportowana mieszalnikami samochodowymi (tzw. gruszkami), a czas transportu nie
powinien by¢ diuzszy niz:

- 90 min przy temperaturze otoczenia + 15st.C,

- 70 min przy temperaturze otoczenia + 20st.C,

- 30 min przy temperaturze otoczenia + 30st.C.

Nie sg dozwolone samochody skrzyniowe ani wywrotki. Zaleca sie podawanie betonu do miejsca wbudowania za
pomoca specjalnych pojemnikéw o konstrukcji umozliwiajgcej tatwe ich opréznianie lub pompy przystosowanej do
podawania mieszanek plastycznych. Uzycie pomp jest dozwolone pod warunkiem, ze przedsiebiorstwo zastosuje
odpowiednie $rodki celem utrzymania ustalonego stosunku W/C w betonie przy wylocie. Dopuszcza sie takze
przenosniki tasmowe, jednosekcyjne do podawania mieszanki na odlegtos¢ nie wiekszg od 10 m. Jesli transport
mieszanki do pojemnika bedzie wykonywany przy uzyciu betoniarki samochodowej jej jednorodnos$¢ powinna by¢
kontrolowana w czasie roztadunku.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Wytwarzanie betonu

Projekt mieszanki betonowej powinien byé przygotowany przez Wykonawce przy wspétpracy z niezaleznym
Laboratorium zatwierdzonym.

Wytwarzanie betonu powinno odbywac¢ sie w wytwdrni. Dozowanie kruszywa powinno by¢ wykonywane z
doktadnoscig 2%. Dozowanie cementu powinno odbywac sie na niezaleznej wadze, o wiekszej doktadnosci.

Dla wody i dodatkéw dozwolone jest réwniez dozowanie objetosciowe. Dozowanie wody winno by¢ dokonywane z
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doktadnoscig 2%.

Czas i predkos¢ mieszania powinny by¢ tak dobrane, by produkowaé mieszanke odpowiadajgcg warunkom
jednorodnosci, o ktérych byta mowa powyzej. Zar6b powinien by¢ jednorodny. Urabialno$¢ mieszanki powinna
pozwoli¢ na uzyskanie maksymalnej szczelnosci po zawibrowaniu bez wystgpienia pustek w masie betonu lub na
powierzchni. Urabialno$¢ nie moze by¢ osiggana przy wiekszym zuzyciu wody niz przewidziano w recepturze
mieszanki. Kierownik budowy moze zezwoli¢ na stosowanie $rodkdw napowietrzajgcych, plastyfikatoréw, uptynniaczy
nawet, jesli ich zastosowanie nie byto przewidziane w projekcie. Produkcja betonu i betonowanie powinny zosta¢
przerwane, gdy temperatura spadnie ponizej Ost.C, za wyjagtkiem sytuacji szczegolnych, lecz wtedy Kierownik Budowy
wyda kazdorazowo dyspozycje na pismie z podaniem warunkéw betonowania. Sktad mieszanki betonowej powinien
zapewni¢ szczelno$¢ utozenia mieszanki w wyniku zageszczania przez wibrowanie. Przy projektowaniu skfadu
mieszanki betonowej zageszczanej przez wibrowanie i dojrzewajgcej w warunkach naturalnych (przy S$redniej
temperaturze dobowej > 10st.C), srednie wymagane wytrzymatosci na s$ciskanie betonu poszczeg6lnych klas
przyjmuje sie réwne wartosciom 1.3 RbG. W przypadku odmiennych warunkéw wykonania i dojrzewania betonu (np.
prasowanie, odpowietrzanie, dojrzewanie w warunkach podwyzszonej temperatury) nalezy uwzglednia¢ wptyw tych
czynnikéw na wytrzymatos$¢ i inne cechy betonu. Warto$¢ stosunku c/w nie moze by¢ mniejsza niz 2 (Warto$¢
stosunku w/c nie wieksza niz 0.5). Konsystencja mieszanek nie rzadsza od plastycznej, sprawdzana aparatem Ve-Be.
Dopuszcza sie badanie konsystencji plastycznej stozkiem opadowym wytgcznie w warunkach budowy. Stosunek
poszczegolnych frakcji kruszywa grubego ustalony doswiadczalnie powinien odpowiada¢ najmniejszej jamistosci.
Zawartos¢ powietrza w mieszance betonowej nie powinien przekracza¢ wartosci podanych w odpowiednim punkcie.
Przy doswiadczalnym ustalaniu uziarnienia kruszywa nalezy przestrzegac nastepujacych zasad :

- stosunek poszczegoinych frakcji kruszywa grubego, osobno dozowanych, powinien by¢ taki jak w mieszance
kruszywa o najmniejszej jamistosci,

- zawartos¢ piasku zapewnia¢ niezbedng urabialno$¢ przy zageszczeniu przez wibrowanie oraz nie powinien
przekraczac 42% przy kruszywie grubym do 16 mm i 37% przy kruszywie grubym do 31.5 mm.

Warto$¢ wspotczynnika A, stosowanego do wyznaczania wskaznika C/W, charakteryzujgcego mieszanke betonowag
nalezy wyznaczaé¢ doswiadczalnie. Wspotczynnik ten wyznacza sie na podstawie uzyskanych wytrzymatosci betonéw
z mieszanek o roznych wartosciach wskaznika C/W - mniejszym i wiekszym od wartosci przewidywanej teoretycznie -
wykonanych ze stosowanych materiatdw. Dla zmniejszenia skurczu betonu nalezy dazy¢ do jak najmniejszej ilosci
cementu.

Dopuszcza sie maksymalne ilosci cementu, zaleznie od klasy betonu:

- 400 kg/m3 dla B30,

Dopuszcza sie przekroczenie tych ilosci o 10 % w uzasadnionych przypadkach.

5.2. Wykonczenie powierzchni betonowych

5.2.1. Powierzchnie uformowane

Powierzchnie niewidoczne:

Nie ma zadnych dodatkowych wymagan dotyczacych powierzchni, ktére nie beda odkryte po ukonczeniu robét.
Powierzchnie widoczne:

Powierzchnie widoczne powinny po ostatecznym wykonczeniu posiadac jednorodng fakture i wyglad. Deskowanie nie
powinno pozostawia¢ zadnych plam na betonie i powinno by¢ tak zmontowane i zamocowane, aby nie powstawaty w
betonie zadne skazy. Dla danego obiektu deskowanie powinno by¢ tego samego typu i pochodzi¢ z jednego zrodta.
Wykonawca powinien zlikwidowac jakiekolwiek wady w wykonczeniu, zgodnie z poleceniami Kierownika Budowy. Nie
sg dopuszczalne wewnetrzne wigzania i osadzone elementy metalowe.

Wykonczenie winno by¢ zabezpieczone przed rdzg oraz plamami innego pochodzenia.

Jesli Kontrakt nie przewiduje inaczej, wszystkie potgczenia deskowania dla widocznych powierzchni betonowych po
wykonczeniu powinny mieé regularny wzoér, sktadajgcy sie z poziomych i pionowych linii ciggtych biegnacych przez
caly obiekt, natomiast wszystkie potaczenia konstrukcyjne powinny wystepowaé w miejscach przebiegu tych linii
(pionowych lub poziomych).

5.2.2. Wykonczenie nieuformowanych powierzchni betonowych

Powierzchnie niewidoczne:

Powierzchnie, ktére nie bedg widoczne po zakonczeniu robét nalezy jednorodnie wyréwnac i wygtadzi¢, aby otrzymac
gtadkg powierzchnie. Zadne dodatkowe roboty nie sg wymagane, jezeli powierzchnie te nie stuzg jako pierwszy etap
do prowadzenia prac wykonczeniowych opisanych ponize;.

Powierzchnie widoczne:

Powierzchnie widoczne powinny po ostatecznym wykonczeniu posiadac jednorodng fakture i wyglad. Deskowanie nie
powinno pozostawia¢ zadnych plam na betonie i powinno by¢ tak zmontowane i zamocowane, aby nie powstawaty w
betonie zadne skazy. Dla danego obiektu deskowanie powinno by¢ tego samego typu i pochodzi¢ z jednego zrodta.
Wykonawca powinien zlikwidowaé jakiekolwiek wady w wykonczeniu. Nie sg dopuszczalne wewnetrzne wigzania i
osadzone elementy metalowe.

Wykonczenie winno by¢ zabezpieczone przed rdzg oraz plamami innego pochodzenia.

Wszystkie potaczenia deskowania dla widocznych powierzchni betonowych po wykonczeniu powinny mie¢ regularny
wzor, sktadajgcy sie z poziomych i pionowych linii ciagtych biegngcych przez caly obiekt, natomiast wszystkie
potaczenia konstrukcyjne powinny wystepowac w miejscach przebiegu tych linii (pionowych lub poziomych).

5.3. Wykonanie deskowania

Wykonanie deskowarn powinno uwzgledni¢ podniesienie wykonawcze zwigzane ze strzatkg konstrukcji pod wptywem
ciezaru utozonego betonu.

Deskowanie powinno w czasie jego eksploatacji zapewnic¢ sztywnos¢ i niezmienno$¢ uktadu oraz bezpieczenstwo
konstrukcji. W przypadkach stosowania nietypowych deskowan projekt ich powinien by¢ kazdorazowo oparty na
obliczeniach statycznych, odpowiadajgcych warunkom Pn/B-03200.

Ustalona konstrukcja deskowan powinna by¢ sprawdzona na sity wywotane parciem swiezej masy betonowej i
uderzenia przy jej wylewaniu z pojemnikéw z uwzglednieniem szybkosci betonowania, sposobu zageszczania i
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obcigzania pomostami roboczymi. Konstrukcja deskowan powinna umozliwia¢ tatwy ich montaz i demontaz oraz
wielokrotnos¢ ich uzycia. Tarcze deskowan powinny by¢ tak szczelne, aby zabezpieczaty przed wyciekaniem zaprawy
z masy betonowe;.

Mozna stosowaé szalunki metalowe i podlegajg one wymaganiom jak drewniane. Blachy uzyte do tych szalunkéw
winny mie¢ grubos$¢ zapewniajaca im nieodksztatcalnosé. by srub i nitdbw powinny by¢ zagtebione.

Klamry lub inne urzadzenia tagczace powinny zapewni¢ potgczenie szalunkéw i mozliwos¢ ich usuniecia bez zniszczen
betonu.

Sruby, prety, $ciggi w szalunkach powinny byé wykonane ze stali w ten sposéb, aby ich cze$é pozostajgca w betonie
byta odlegta od zewnetrznej powierzchni co najmniej o 25 mm. Otwory po $ciagach nalezy wypetni¢ zaprawg
cementowg 1:2. Podczas betonowania z konstrukcji nalezy usuwac wszelkie rozpdrki i zastrzaty z drewna lub metal (
te ostatnie do 25 mm od zewnetrznej powierzchni betonu).

Wszelkie krawedzie betonu powinny by¢ Sciete pod katem 45 stopni za pomoca listwy tréjkatnej o boku 15 do 25 mm.
Listwy te nastepnie musza by¢ usuwane z wykonanej konstrukgciji.

Deskowania o rozpietosci ponad 3 m powinny by¢ wykonane ze strzatkg roboczg skierowana w odwrotnym kierunku
od ich ugiecia, przy czym wielko$¢ tej strzatki nie moze by¢ mniejsza od maksymalnego przewidywanego ugiecia tych
belek przy obcigzeniu catkowitym.

Deskowania powinny by¢ wykonane $cisle wedtug Rysunkdéw, przed wypetnieniem masg betonowa doktadnie
sprawdzone, aby wykluczaty mozliwos¢ jakichkolwiek znieksztatcen lub odchylen w wymiarach betonowej konstrukgiji.
Prawidtowos$¢ wykonania deskowania powinna by¢ stwierdzona przez Kierownika Budowy.

Whnetrze szalunkéw powinno by¢ pokryte lekkim czystym olejem parafinowym, ktdry nie zabarwi ani nie zniszczy
powierzchni betonu. Nattuszczenie nalezy wykona¢ po zakonczeniu budowy deskowan lecz przed utozeniem
zbrojenia, ktére w zadnym przypadku nie powinno ulec zanieczyszczeniu jakimkolwiek $rodkiem.

Deskowania nie impregnowane przed wypetnieniem ich masg betonowg powinny by¢ obficie zlewane woda.

Uwaga! Zamiast deskowania dopuszcza sie zastosowanie szalunkéw systemowych.

5.4. Uktadanie mieszanki betonowej (betonowanie)

5.4.1. Zalecenia ogolne

Betonowanie powinno by¢ wykonywane ze szczeg6lng starannoscig i zgodnie z zasadami sztuki budowlanej.
Rozpoczecie rob6t betoniarskich moze nastgpié po opracowaniu przez wykonawce i akceptacji dokumentacii
technologicznej, obejmujacej takze betonowanie. Betonowanie moze zosta¢ rozpoczete po sprawdzeniu deskowan i
zbrojenia przez Kierownika Budowy i po dokonaniu na ten temat wpisu do dziennika budowy.

Przy betonowaniu konstrukcji mostowych nalezy zachowac nastepujace warunki :

- deskowanie nalezy starannie oczyscic¢ przez przedmuchanie sprezonym powietrzem.

- przed utozeniem zbrojenia, deskowanie nalezy pokry¢ srodkiem anty-adhezyjnym dopuszczonym do stosowania w
budownictwie, ktéry powoduje utatwienie przy rozdeskowaniu konstrukcji i poprawienie wyglagdu powierzchni
betonowych

- przed betonowaniem sprawdzi¢: potozenie zbrojenia, zgodnos¢ rzednych z Rysunkami, czystos¢ deskowania oraz
obecnos¢ wktadek dystansowych, zapewniajgcych wymagang grubos¢ otuliny,

- betonowanie konstrukcji wykonywa¢ wytacznie w temperaturach >+5st.C, zachowujgc warunki umozliwiajgce
uzyskanie przez beton wytrzymatosci >15MPa przed pierwszym zamarznieciem. W wyjgtkowych przypadkach
dopuszcza sie betonowanie w temperaturze do -5st.C, jednak wymaga to zgody Kierownika Budowy oraz
zapewnienia mieszanki betonowej o temperaturze +20st.C w chwili jej uktadania zabezpieczenia uformowanego
elementu przed utratg ciepta w czasie co najmniej 7 dni; prace betoniarskie powinny by¢é prowadzone woéwczas pod
bezposrednim nadzorem Kierownika Budowy,

- mieszanki betonowej nie nalezy zrzuca¢ z wysokosci > 0.75m od powierzchni, na ktérg spada; w przypadku, gdy
wysoko$¢ ta jest wieksza, nalezy mieszanke podawac¢ za pomocg rynny zsypowej (do wysokosci 3m) lub leja
zsypowego teleskopowego (do wysokosci 8m),

- wibratory wgtebne stosowac¢ o czestotliwosci min. 6000 drgan/min z butawami o $rednicy < 0.65 odlegtosci miedzy
pretami zbrojenia, lezacymi w ptaszczyznie poziome;j,

- podczas zageszczania wibratorami wgtebnymi nie wolno dotykac¢ zbrojenia butawg wibratora,

- podczas zageszczania wibratorami wgtebnymi zagtebia¢ butawe na gtebokos¢ 5-8 cm w warstwe poprzednig i
przetrzymywac butawe w jednym miejscu przez 20-30 sek., po czym wyjmowac powoli w stanie wibrujgcym,

- kolejne miejsca zagtebiania butawy powinny by¢ od siebie oddalone o 1.4 R (R promien skutecznego dziatania
wibratora), odlegtosc¢ ta zwykle wynosi 0.35-0.7 m,

- belki (taty) wibracyjne powinny by¢ stosowane do wyréwnywania powierzchni betonu pltyt pomostow i
charakteryzowac sie jednakowymi drganiami na catej dtugosci,

- czas zageszczania wibratorem powierzchniowym lub belkg wibracyjng w jednym miejscu powinien wynosi¢ od 30 do
60 sek.,

- zasieg dziatania wibratoréw przyczepnych wynosi zwykle od 20 do 50 cm w kierunku gtebokosciiod 1.0 do 1.5 m w
kierunku dtugosci elementu; rozstaw wibratoréw nalezy ustalaé¢ doswiadczalnie, aby nie powstawaty martwe pola, a
mocowanie powinno by¢ trwate i sztywne.

Gdyby betonowanie byto wykonywane w okresach obnizonych temperatur, wykonawca zobowigzany jest codziennie
rejestrowa¢ minimalne temperatury za pomocg sprawdzonego termometru umieszczonego przy betonowanym
elemencie. Beton powinien by¢ uktadany w deskowaniu w ten sposéb, aby zewnetrzne powierzchnie miaty wyglad
gtadki, zwarty, jednorodny bez zadnych plam i skaz. Ewentualne nieréwnosci i kawerny powinny by¢ usuniete, a
miejsca przypadkowo uszkodzone powinny zostaé doktadnie naprawione zaprawg cementowg natychmiast po
rozdeskowaniu, ale tylko w przypadku jesli uszkodzenia te sg w granicach, ktére Kierownik Budowy uzna za
dopuszczalne. W przeciwnym przypadku element podlega rozbidrce i odtworzeniu. Wszystkie wymienione wyzej
roboty poprawkowe sg wykonywane na koszt wykonawcy. Ewentualne fgczniki stalowe (drut, sruby, itp.), ktére
spetiaty funkcje stezen deskowan lub inng i wychodzg z betonu po rozdeskowaniu, powinny by¢ obciete przynajmniej
1.0 cm pod wykonczong powierzchnig betonu, a otwory powinny by¢ wypetnione zaprawg cementowg. Tam gdzie
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tylko mozliwe, elementy form deskowania powinny by¢ zastabilizowane w doktadnej pozycji przy zastosowaniu pretéw
stalowych wewnatrz rurek z PCV lub podobnego materiatu koloru szarego (rurki pozostajg w betonie). Wytadunek
mieszanki ze $rodka transportowego powinien nastepowaé z zachowaniem maksymalnej ostroznosci celem unikniecia
rozsegregowania sktadnikow. Oprzyrzgdowanie, czasy i sposoby wibrowania powinny by¢ uzgodnione i zatwierdzone
przez Kierownika Budowy. Zabrania sie wytadunku mieszanki w jedng hatde i rozprowadzenie jej przy pomocy
wibratoréw. Kolejne betonowania nie mogg tworzyé przerw, nieciggtosci ani réznic wizualnych, a podjecie
betonowania moze nastgpi¢ tylko po oczyszczeniu, wyszczotkowaniu i zmyciu powierzchni betonu poprzedniego.
Kierownik Budowy moze, jesli uzna to za celowe, zadecydowa¢ o koniecznosci betonowania ciggtego celem
unikniecia przerw. W tym przypadku praca winna by¢ wykonywana na zmiany robocze i w dni Swigteczne.

5.4.2. Zalecenia dotyczace betonowania elementow

Przy wykonywaniu elementow konstrukcji monolitycznych nalezy przestrzega¢ dokumentacji technologicznej, ktéra
powinna uwzglednia¢ nastepujace zalecenia:

- przy wykonywaniu belek, mieszanke betonowg uktada¢ warstwami o grubosci do 40cm bezposrednio z pojemnika
lub rurociggu pompy, lub za posrednictwem rynny i zageszczaé wibratorami wgtebnymi,

- w ptytach, mieszanke betonowg uktadaé bezposrednio z pojemnika lub rurociggu pompy. W ptytach o grubosci
>12cm zbrojonych goérg i dotem nalezy stosowac¢ wibratory wgtebne. Do wyrownywania powierzchni betonowej nalezy
stosowac¢ belki (taty wibracyjne). Celem ograniczenia wptywdw skurczu i petzania, betonowanie ptyty winno by¢
prowadzone catg jej szerokoscig, na podstawie opracowanego uprzednio projektu technologicznego. Przed
betonowaniem nalezy osadzi¢ i wyregulowa¢ wszystkie elementy kotwione w betonie.

5.5. Pielegnacja i warunki rozformowywania betonu dojrzewajgcego normalnie

Bezposrednio po zakonczeniu betonowania zaleca sie przykrycie powierzchni betonu lekkimi ostonami
wodoszczelnymi, zapobiegajgcymi odparowaniu wody z betonu i chronigcymi beton przed deszczem i inng wodg. Przy
temperaturze otoczenia > 5st.C nalezy nie pdzniej niz po 12 godzinach od zakonczenia betonowania rozpoczgé
pielegnacje wilgotnosciowa betonu i prowadzi¢ jg przez co najmniej 7 dni (polewanie co najmniej 3 razy na dobe).
Nanoszenie bton nieprzepuszczajacych wody jest dopuszczalne tylko wtedy, gdy beton nie bedzie sie tgczyt z
nastepng warstwa konstrukcji monolitycznej, a takze gdy nie sg stawiane specjalne wymagania dla jakosci
pielegnowanej powierzchni. Woda stosowana do polewania betonu powinna spetnia¢ wymagania PN-88/B-32250. W
czasie dojrzewania betonu elementy powinny by¢ chronione przed uderzeniami i drganiami. Rozformowywanie
konstrukcji moze nastgpi¢ po osiagnieciu przez beton wytrzymatosci rozformowywania (konstrukcje monolityczne),
zgodnie z PN-63/B-06251 lub wytrzymatosci manipulacyjnej (prefabrykaty).

Preparat do pielegnacji powierzchni betonu: Antisol E, lub poréwnywalny, -cechy:

zapobiega zbyt szybkiemu wysychaniu betonu utrudniajgc powstawanie rys skurczowych ( zwieksza odpornosé na
dziatanie soli odladzajgcych, podwyzsza mrozoodpornos$¢ i wodoszczelnose). Przed stosowaniem preparat nalezy
dokfadnie wymiesza¢. Ptyn natryskuje sie rownomiernie cienkg warstwg na powierzchnie betonu ok. 0,5-2 godz. po
jego utozeniu.

Beton z keramzytu oraz beton zbrojony widéknem stalowym nie wymaga specjalnej pielegnacji , postepowac tak jak z
betonem zwyktym.

5.6. Wykonywanie otworow, nisz, zagtebien itp.

Wykonawca ma obowigzek Scistego wykonywania konstrukcji zgodnie z Rysunkami, uwzgledniajgc ewentualne
korekty wprowadzane przez nadzér autorski lub Kierownik Budowy. Dotyczy to wykonania wszelkiego rodzaju
otworéw, nisz i zagtebien w konstrukcjach betonowych. Wszystkie konsekwencje wynikajagce z braku lub
nieprawidtowosci tych elementéw obcigzajg catkowicie wykonawce zaréwno jesli chodzi o rozkucia i naprawy, jak i
ewentualne opdznienia w wykonaniu prac wtasnych i towarzyszacych (wykonywanych przez innych wykonawcéw).
5.7. Usterki wykonania

Pekniecia elementéw konstrukcyjnych - niedopuszczalne.

Rysy powierzchniowe skurczowe sg dopuszczalne pod warunkiem, ze pozostaje zachowane 1cm otulenia zbrojenia
betonu a dtugosci rys nie przekraczajag:

- podwojnej szerokosci belek i 1.0m dla rys podtuznych,

- potowy szeroko$ci belki i 1.0m dla rys poprzecznych.

Pustki, raki i wykruszyny sg dopuszczalne pod warunkiem, ze otulenie zbrojenia betonu jest nie mniejsze niz 1cm, a
powierzchnia, na ktorej wystepujg jest nie wigksza niz 0.5% powierzchni odpowiedniej sciany.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogolne zasady kontroli jakosci rob6t podano w Specyfikacji ST-B-01.00.00.

6.1. Deskowania

Wymagania szczeg6towe dotyczgce deskowan nalezy przyjmowac wg PN-63/B-06251

Dopuszczalne odchytki wymiarowe od projekiu dla deskowan sag SciSle zwigzane z odchytkami wymiarowymi
wykonywanych

elementow zelbetowych i betonowych. Odchytki te podane sa w rozdziale dotyczacym wykonania konstrukciji
betonowych i zelbetowych.

6.2. Wymagane wiasciwosci betonu

6.2.1. Jakos¢ betonoéw

Przed rozpoczeciem betonowania wykonawca jest zobowigzany okresli¢ jakos¢ materiatdw i mieszanek betonowych
przedkfadajgc do oceny Kierownikowi Budowy:

a)probki materiatéw, ktére ma zamiar stosowaé wskazujac ich pochodzenie, typ i jakosé,

b)propozycje odnosnie uziarnienia kruszywa,

c)rodzaj i dozowanie cementu, stosunek wodno-cementowy, rodzaj i dozowanie dodatkéw i domieszek, ktére zamierza
stosowac, proponowany rodzaj konsystencji mieszanki betonowej i przewidywany wskaznik konsystencji wg metody
stozka opadowego [cm], lub metody Ve-Be [s],

d)sposo6b wytwarzania betonu, transportu, betonowania, pielegnacji betonu,

e)wyniki probnych badan wytrzymatosci na Sciskanie po 7 dniach wykonanych na prébkach w ksztalcie szescianu o

21



SPECYFIKACJA TECHNICZNA

bokach 15 cm, zgodnie z pkt 6.3. PN-88/B-06250,

f)okreslenie trwatosci betonu na podstawie prob opisanych w dalszej czesci,

g)projekty ewentualnych konstrukcji pomocniczych.

Kierownik Budowy wyda pozwolenie na rozpoczecie betonowania po sprawdzeniu i zatwierdzeniu dokumentéw
stwierdzajacych jakosé¢ materiatow i mieszanek betonowych i po wykonaniu niezaleznie od przedsiebiorstwa
betonowych mieszanek prébnych i ich zbadaniu. Wyzej wymienione badania winny byé wykonane na prébkach
przygotowanych zgodnie z propozycjami wykonawcy zawartymi w punktach a, b, c, d.

Laboratorium badawcze, ilos¢ prébek i spos6b wykonania badan zostang podane przez Kierownika Budowy, ktory
wykonywaé bedzie okresowe badania w czasie realizacji, celem sprawdzenia zgodnosci wtasciwosci materiatow i
mieszanek betonowych zastosowanych z wczesniej przedtozonymi.

6.2.2. Wytrzymatosc¢ i trwatosé betonow

Celem okreslenia w trakcie wykonywania betondw ich wytrzymatosci na sciskanie, powinny by¢ pobrane 2 serie
prébek w ilosciach zgodnych z PN-66/B-06250 poz. 5.1. Prébki powinny by¢ pobrane oddzielnie dla kazdego obiektu,
dla kazdej klasy betonu zaznaczonej na rysunkach projekiu technicznego i dla kazdego wykonywanego odrebnie
segmentu ptyty pomostu. Prébki powinny by¢ pobierane komisyjnie z udziatem przedstawiciela Kierownika Budowy ze
spisaniem protokétu pobrania podpisanego przez obie strony. Probki oznakowane kolejnymi numerami zgodnie z
protokétem pobrania winny byé wyposazone w tabliczki z podpisami Kierownika Budowy i kierownika robdt,
gwarantujgcymi ich autentyczno$¢. Probki powinny by¢é przechowywane w pomieszczeniach wskazanych przez
Kierownika Budowy przez jedng dobe w formach, a nastepnie po rozformowaniu zgodnie z PN-88/B-06250 poz.6.3.3.
Pierwsza seria probek zostania zbadana w laboratorium wskazanym przez Kierownika Budowy w obecnosci
przedstawiciela wykonawcy - celem stwierdzenia wytrzymatosci odpowiadajgcej réznym okresom twardnienia, wedtug
dyspozycji podanych przez Kierownika Budowy.

Wyniki prob zgniatania pierwszej serii prébek moga by¢ przyjete jako poprawne pod warunkiem, ze wartosé
wytrzymatosci na sciskanie po 28 dniach dojrzewania dla kazdego obiektu i rodzaju betonu wyliczona wg.6.3.4. bedzie
odpowiadata klasie betonu nie nizszej niz wskazana w obliczeniach statycznych i na rysunkach projektu. Jednakze
celem potwierdzenia otrzymanych wynikow powinny by¢ poddane badaniom w Laboratorium Urzedowym prébki
drugiej serii w ilosciach wskazanych dla kazdego z nizej wymienionych rodzajow betonu:

- betony nie zbrojone lub stabo zbrojone do wartosci maks.30kg stali/m3 betonu- przynajmniej 10% prébek,

- betony zwykte zbrojone - przynajmniej 20% prébek.

W przypadku gdy wytrzymatosé na Sciskanie otrzymana dla kazdego obiekiu i rodzaju betonu w wyniku zgniecen
pierwszej serii prébek byta nizsza od wytrzymatosci odpowiadajgcej klasie betonu przyjetej w obliczeniach statycznych
i podanej na rysunkach projektu, nalezy podda¢ badaniom w Laboratorium Urzedowym wszystkie probki drugiej serii,
niezaleznie od tego do jakiej klasy zaliczony jest beton. W oczekiwaniu na oficjalne wyniki badan Kierownik Budowy
moze zgodnie ze swoimi uprawnieniami wstrzymac betonowanie, a wykonawca nie moze z tego tytutu roscic pretens;ji
do jakichkolwiek odszkodowan. Jezeli z badan drugiej serii wykonanych w Laboratorium Urzedowym otrzyma sie
wartos¢ wytrzymatosci na $ciskanie po 28 dniach dojrzewania odpowiadajgca klasie betonu nie nizszej niz wskazana
w obliczeniach statycznych i na rysunkach wynik taki zostanie przyjety do rozliczenia rob6t. Jesli jednak z tych badan
otrzyma sie warto$¢ wytrzymatosci na sciskanie po 28 dniach dojrzewania nizszg od wytrzymatosci odpowiadajacej
klasie betonu wskazanej w obliczeniach statycznych i na rysunkach, wykonawca bedzie zobowigzany na swoj koszt
do wyburzenia i ponownego wykonania konstrukcji lub do wykonania innych zabiegéw, ktére zaproponowane przez
wykonawce muszg by¢ przed wprowadzeniem formalnie zatwierdzone przez Kierownika Budowy (w uzgodnieniu z
nadzorem autorskim).

Wszystkie koszty badan laboratoryjnych obcigzajg wykonawce. Trwalo$¢ betondéw okreslona jest statoscia
okreslonych wtasciwosci w obecnosci czynnikdw wywotujgcych degradacje. Préba trwatosci jest wykonywana przez
poddanie probek 100 cykli zamrazania i rozmrazania. Zmiany wtasciwosci w wyniku tej préby powinny znalez¢ sie w
podanych nizej granicach :

- zmniejszenie modutu sprezystosci 20%

- utrata masy 2%

- rozszerzalnosé liniowa 2%

- wspotczynnik przepuszczalnosci do 9 przed cyklami zamrazania 10cm/sek,

- 8 po cyklach zamrazania 10cm/sek.

Wykonanie préby trwatosci wg wyzej opisanej metody jest bardzo ktopotliwe z uwagi na przewidziang ilos¢ cykli. W
przypadku statego uzyskiwania pozytywnych wynikdéw tej préby i innych prob do uznania Kierownika Budowy
pozostawia sie jej wykonywanie i zakres tego wykonywania.

6.3. Kontrola jakosci mieszanki betonowej i betonu

6.3.1. Zakres kontroli

Zachowujac w mocy wszystkie przepisy ust. 6.2. dotyczace wytrzymatosci betonu, Kierownik Budowy ma prawo
pobrania w kazdym momencie, kiedy uzna to za stosowne, dalszych probek materiatéw lub betonéw celem poddania
badaniom badz probom laboratoryjnym.

Kontroli podlegajg nastepujgce wtasciwosci mieszanki betonowej i betonu, badane wg PN-88/B-06250

- konsystencja mieszanki betonowe;j,

- zawarto$¢ powietrza w mieszance betonowe;j,

- wytrzymatos$é betonu na $ciskanie,

- nasigkliwos¢ betonu,

- odpornosc¢ betonu na dziatanie mrozu,

- przepuszczalnosé wody przez beton.

Zwraca sie uwage na konieczno$¢ wykonania planu kontroli jakosci betonu, zawierajgcego m.in. podziat obiektu
(konstrukcji) na czesci podlegajace osobnej ocenie oraz szczegbtowe okreslenie liczebnosci i termindéw pobierania
probek do kontroli mieszanki i betonu. Kierownik Budowy moze zazada¢ wykonania badan i kontroli na betonie
utwardzonym za pomocg metod nieniszczacych, jako proba sklerometryczna, proba za pomocg ultradzwigkdw,
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pomiaru opornosci itp.
6.3.2. Sprawdzenie konsystencji mieszanki betonowej
Sprawdzenie konsystencji przeprowadza sie podczas projektowania sktadu mieszanki betonowej i nastepnie przy
stanowisku betonowania, co najmniej 2 razy w czasie jednej zmiany roboczej. Roznice pomiedzy przyjetg a
kontrolowang konsystencjg mieszanki nie powinny przekroczy¢ :

+ 20% ustalonej wartosci wskaznika Ve-Be,

+ 1 cm - wg metody stozka opadowego, przy konsystencji plastycznej.
Dopuszcza sie korygowanie konsystencji mieszanki betonowej wytgcznie przez zmiane zawartosci zaczynu w
mieszance, przy zachowaniu statego stosunku cementowo - wodnego, ewentualnie przez zastosowanie domieszek
chemicznych.
6.3.3. Sprawdzenie zawartosci powietrza w mieszance betonowej
Sprawdzenie zawartosci powietrza w mieszance betonowej przeprowadza sie metodg cisnieniowag podczas
projektowania jej sktadu,
a przy stosowaniu domieszek napowietrzajgcych co najmniej raz w czasie zmiany roboczej podczas betonowania.
Zawartos¢
powietrza w mieszance betonowej badana metodg cisnieniowg wg PN-88/B-06250 nie powinna przekraczaé:

2% w przypadku nie stosowania domieszek napowietrzajagcych,

przedziatow wartosci podanych w tabeli nizej w przypadku stosowania domieszek napowietrzajgcych:

Uziarnienie kruszywa [mm] 0-16 0-31.5
Zawartos¢ Beton narazony na czynniki 35d05.5 3do5
powietrza atmosferyczne ) )

[%] Beton narazony na staty dostep
wody przed zamarzaniem

6.3.4. Sprawdzenie wytrzymatosci betonu na sciskanie (klasy betonu)

W celu sprawdzenia wytrzymatosci betonu na $ciskanie (klasy betonu) nalezy pobra¢ prébki o liczbie okreslonej w

3.5d0 6.5 4do6

planie kontroli jakosci, lecz nie mniej niz: 1 probke na 100 zarobéw, 1 prébke na 50 m , 1 prébke na zmiane roboczg
oraz 3 probki na partie betonu. Prébki pobiera sie przy stanowisku betonowania, losowo po jednej, rownomiernie w
okresie betonowania, a nastepnie przechowuje i bada zgodnie z PN-88/B-06250. Ocenie podlegajg wszystkie wyniki
badania prébek pobranych z partii. Partia betonu moze by¢ zakwalifikowana do danej klasy, jesli wytrzymatosc
okreslona na probkach kontrolnych 150*150*150 mm spetnia nastepujgce warunki:
1. Przy liczbie kontrolowanych prébek n < 15
Ripin 2 @Ry (1)
gdzie : Rimin - najmniejsza wartos¢ wytrzymatosci w badanej serii ztozonej z "n" prébek,
Ry wytrzymatos¢ gwarantowana,
- wspotczynnik zalezny od liczby probek wg tabeli

A

Liczba prébek-n

od3do4 1.15
od5do 8 1.10
od 9do 14 1.05

W przypadku, gdy warunek (1) nie jest spetniony, beton moze by¢ uznany za odpowiadajgcy danej klasie, jesli
spetnione sg nastepujgce warunki (2) i (3) :

Rimin > RpG (2)
oraz _

R > 1.20Ry: (3)
gdzie R . Srednia wartos$¢ wytrzymatosci badanej serii prébek, obliczona wg wzoru (4):

_—l n
R—n;R[

w ktorym Ri- wytrzymatos$¢ poszczegdlnych probek.

(4)

2. Przy liczbie kontrolowanych prébek n > 15 zamiast warunku (1) lub potgczonych warunkéw (2) i (3) obowigzuje
warunek (5)

R —1.640> Ry (5)
w ktérym :

Ri - $rednia warto$¢ wg wzoru (4),
s - odchylenie standardowe wytrzymatosci dla serii n prébek obliczone wg wzoru:

g= |1 Z(Ri -R)?

n—1

(6)
W przypadku, gdy odchylenie standardowe wytrzymatosci s, wedtug wzoru (6) jest wieksze od 0.2 R wg wzoru (4),
zaleca sie ustalenie i usunigecie przyczyn powodujacych zbyt duzy rozrzut wytrzymatosci. W przypadku gdy warunki (1)
lub (2) nie sg spetnione, kontrolowang partie betonu nalezy zakwalifikowa¢ do odpowiednio nizszej klasy. W
uzasadnionych przypadkach, za zgoda kierownika, przeprowadzi¢ mozna dodatkowe badania wytrzymatosci betonu
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na probkach wycietych z konstrukcji lub elementu, albo badania nieniszczgce wytrzymatosci betonu wg PN-74/B-
06261 lub wg PN-74/B-06262. Jezeli wyniki tych badan dodatkowych bedg pozytywne, to nadz6r moze uzna¢ beton
za odpowiadajgcy wymagane;j klasie.

6.3.5. Sprawdzenie nasigkliwosci betonu

Sprawdzenie nasigkliwosci betonu przeprowadza sie przy ustalaniu sktadu mieszanki betonowej oraz na prébkach
pobranych przy stanowisku betonowania zgodnie z planem kontroli, lecz co najmniej 3 razy w okresie wykonywania
obiektu i nie rzadziej niz 1 raz na 5000m3 betonu. Zaleca si¢ badanie nasigkliwosci na probkach wycietych z
konstrukcji. Oznaczanie to przeprowadza sie co najmniej na 5 prébkach pobranych z wybranych losowo réznych
miejsc.

6.3.6. Sprawdzanie odpornosci betonu na dziatanie mrozu

Sprawdzanie odpornosci betonu na dziatanie mrozu przeprowadza sie na prébkach wykonanych w warunkach
laboratoryjnych podczas ustalania sktadu mieszanki betonowej oraz na probkach pobieranych przy stanowisku
betonowania zgodnie z planem kontroli, lecz co najmniej jeden raz w okresie betonowania obiektu i nie rzadziej niz 1
raz na 5000m3 betonu. Zaleca sie badanie na probkach wycietych z konstrukcji.

Do sprawdzenia stopnia mrozoodpornosci betonu w elementach jezdni i innych konstrukcjach szczego6lnie narazonych
na stycznos¢ ze srodkami odmrazajgcymi, zaleca sie stosowanie metody przyspieszonej wg PN-88/B-06250.
Wymagany stopien mrozoodpornosci betonu F 150 jest osiggniety jesli po wymaganej (150) liczbie cykli zamrazania-
odmrazania prébek spetnione sg ponizsze warunki:

Po badaniu metoda zwykig, wg PN-88/B-06250, -

- prébka nie wykazuje pekniec,

- taczna masa ubytkéw betonu w postaci zniszczonych naroznikéw i krawedzi, odpryskdw kruszywa itp. nie przekracza
5% masy probek nie zamrazanych,

- obnizenie wytrzymatosci na Sciskanie w stosunku do prébek nie zamrazanych nie jest wieksze niz 20%.

2.Po badaniu metodg przyspieszong, wg PN-88/B-06250,

- probka nie wykazuje peknie¢,

- ubytek objetosci betonu w postaci ztuszczen, odtamkéw i odpryskow, nie przekracza w zadnej prébce wartosci 0.05
cm3/cm2 powierzchni zanurzonej w wodzie.

6.3.7. Sprawdzenie przepuszczalnosci wody przez beton

Sprawdzenie stopnia wodoszczelnosci betonu przeprowadza sie na probkach wykonanych w warunkach labora-
toryjnych podczas projektowania skladu mieszanki betonowej oraz na probkach pobieranych przy stanowisku
betonowania zgodnie z planem kontroli, nie rzadziej jednak niz 1 raz na 5000 m3 betonu. Wymagany stopien
wodoszczelnosci betonu W 8 jest osiggniety, jesli pod cisnieniem wody 0.8 MPa w czterech na sze$¢ probek
badanych zgodnie z PN-88/B-06250 nie stwierdza sie oznak przesigkania wody.

6.3.8. Dokumentacja badan

Na wykonawcy robét spoczywa obowigzek zapewnienia wykonania badan laboratoryjnych (przez wtasne laboratoria
lub na zlecenie), przewidzianych niniejszymi Specyfikacjami oraz gromadzenie, przechowywanie i okazywanie
Kierownik Budowyowi wszystkich wynikow badan dotyczacych jakosci betonu i stosowanych materiatow.

6.4. Badania i odbiory konstrukcji betonowych

6.4.1. Badania w czasie budowy

Badania konstrukcji betonowych i zelbetowych w czasie wykonywania robét polegajg na sprawdzeniu na biezgco, w
miare postepu robdt, jakosci uzywanych materiatow i zgodnosci wykonywanych robét z Rysunkami i obowigzujgcymi
normami. Badania powinny objg¢ wszystkie etapy produkcji, a przede wszystkim takie roboty, ktére przy ostatecznym
odbiorze nie bedg widoczne, a jakos¢ ich wykonania nie bedzie mogta by¢ sprawdzona. Wyniki badan oraz wnioski i
zalecenia powinny by¢ wpisane do dziennika budowy.

1.Sprawdzenie materiatow polega na stwierdzeniu, czy gatunki ich odpowiadajg przewidzianym w dokumentacji
technicznej i czy sg zgodne ze swiadectwami jakosci i protokétami odbiorczymi.

2.Sprawdzenie rusztowan wykonuje sie przez bezposredni pomiar tasma, pionem, niwelatorem i poréwnanie z
Rysunkami.

Badania polegajg na stwierdzeniu :

zgodnosci podstawowych wymiaréw z Rysunkami,

zachowaniu rzednych oraz odchylenia od potozenia poziomego i pionowego,

zgodnosci przekrojéw poprzecznych elementéw nosnych,

wielkosci podniesienia wykonawczego,

prawidtowosci i doktadnosci potgczen miedzy elementami.

Sprawdzenie nalezy wykonac¢ przez ogledziny zewnetrzne potaczen i przez kontrole dociggniecia wszystkich srub w
konstrukcji.

3.Sprawdzenie deskowan wykonuje sie przez bezposredni pomiar tasma, poziomica, tatg i poréwnanie z Rysunkami
oraz PN-63/B-06251.

4.Sprawdzenie zbrojenia wykonuje sie przez bezposredni pomiar tasmg, poziomicg, suwmiarkg i poréwnanie z
Rysunkami oraz PN-63/B-06251.

5.Sprawdzenie rob6t betonowych wykonuje sie wg PN-88/B-06250 i PN-63/B-06251.

6. Badania powierzchni betonu pod katem rys, pekniec¢ i rakow.

6.4.2. Badania po zakonczeniu budowy

1.Sprawdzenie podstawowych wymiaréw obiektu nalezy przeprowadza¢ przez wykonanie pomiaréw na zgodnos$¢ z
Rysunkami w zakresie:

- podstawowych rzednych nawierzchni oraz potozenia osi obiektu w stosunku do dojazdow,

- rozpietosci poszczegdlnych przeset i dtugosci catego obiektu.

2.Sprawdzenie konstrukcji nalezy wykona¢ przez ogledziny oraz kontrole formalng dokumentéw z badan
prowadzonych w czasie budowy.
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6.4.3. Badania dodatkowe

Badania dodatkowe wykonuje sie gdy co najmniej jedno badanie wykonywane w czasie budowy lub po jej
zakonczeniu dato wynik niezadowalajgcy lub watpliwy.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robot

Ogolne zasady obmiaru robét podano w ST-B-01.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt 7. Obmiar robét bedzie okresla¢
faktyczny zakres wykonywanych robot zgodnie z dokumentacjg projektowg i ST, w jednostkach ustalonych w
Przedmiarze Robot.

7.2. Jednostka obmiaru

Jednostkg obmiaru jest m3 (metr szescienny) konstrukcji betonowej lub zelbetowe;j.

Jednostkg obmiaru jest m2 (metr kwadratowy) wykonanego deskowania.

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru rob6t podano w ST-B-01.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt 8.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Cena wykonania 1 m3 konstrukcji betonowej lub Zzelbetowej obejmuije:

- proby przygotowawcze

- projektowanie mieszanki betonowej

- przygotowanie mieszanki betonowej

- transport mieszanki betonowe;j

- deskowanie,

- uktadanie mieszanki betonowej,

- pielegnacja betonu,

- pomiary i badania wymagane w Specyfikacji

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

PN-EN 1992-1-1:2008/NA:2010 Eurokod 2: Projektowanie konstrukcji z betonu. Czes¢ 1-1: Reguty ogdlne i reguty dla
budynkoéw.

PN-B-03264:2002. Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone - Obliczenia statyczne i projektowanie.

PN-EN 1990:2004/Ap2:2010 Eurokod: Podstawy projektowania konstrukciji.

PN-82/B-02000: Obcigzenia budowli — Zasady ustalania wartosci.

ENV 1992-1-1. Eurocode 2: Design of Concrete Structures. Part 1-1. General Rules and Rules for Buildings, 1991.
PN-B-03264:1976 Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone - Obliczenia statyczne i projektowanie. 1976.
PN-B-03264:1984 Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone - Obliczenia statyczne i projektowanie.
PN-B-03264:1999 Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone - Obliczenia statyczne i projektowanie

PN-EN 206-1:2003 Beton Czes$¢ 1: Wymagania, wtasciwosci, produkcja i zgodnose.

PN-EN 206-1:2003/Al :2005 Beton Czes¢ 1: Wymagania, wtasciwosci, produkcja i zgodnosé.

PN-EN 206-1:2003/Ap1:2004 Beton Czes¢ 1: Wymagania, wtasciwosci, produkcija i zgodnosc.

PN-EN 206-1:2003/A2:2005 Beton Czesc¢ 1: Wymagania, wtasciwosci, produkcja i zgodnosc

PN-EN 12620:2004 Kruszywa do betonu.

BN-62/6738-07 Beton hydrotechniczny. Wymagania techniczne.

PN-EN 12620:2004/AC:2004 Kruszywa do betonu.

PN-EN 13139:2003 Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych.

PN-EN 1925:2001 Metody badan kamienia naturalnego Oznaczanie wspoétczynnika nasigkliwosci kapilarne;.

PN-EN 1097-6:2002 Kruszywa mineralne .Badania. Oznaczanie nasigkliwosci.

PN-EN 934-6:2002 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu Czes$c¢ 6: Pobieranie probek, kontrola zgodnosci i ocena
zgodnosci.

PN-EN 934-6:2002/Al :2006 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Czes$¢ 6: Pobieranie probek, kontrola zgodnosci i
ocena zgodnosci.

Norma PN-EN 197-1:2012 ,Cement — Cze$¢ 1:Skiad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace

cementow powszechnego uzytku

PN-EN 197-1:2002/A 1:2005 Cement-Czes¢ 1: Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczgce cementéw
powszechnego uzytku.

PN-EN 197-2:2002 Cement-Czes¢ 2: Ocena zgodnosci.

PN-EN 196-1:2006 Metody badania cementu. Czesc¢ 1: Oznaczanie wytrzymatosci.

PN- EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania prébek.

PN-EN 12350-1:2001 Badania mieszanki betonowej. Cze$¢ 1: Pobieranie probek.

PN-EN 12350-2:2001 Badania mieszanki betonowej. Cze$¢ 2: Badanie konsystencji metodg opadu stozka.

PN-EN 12350-3:2001 Badania mieszanki betonowej. Cze$¢ 3: Badanie konsystencji metodg Vebe.

PN-EN ISO 11600:2004 Konstrukcje budowlane. Wyroby do uszczelniania. Klasyfikacja i wymagania dotyczace kitow.
PN-EN ISO 8340:2005 Konstrukcje budowlane. Wyroby do uszczelniania. Kity. Okreslanie wtasci

wosci mechanicz-nych kitéw przy statym rozcigganiu (oryg.).

PN-EN ISO 7389:2004 Konstrukcje budowlane. Wyroby do uszczelniania. Okreslanie powrotu elastycznego kitow.
PN-N-01256-03:1993 Znaki bezpieczenstwa. Ochrona i higiena pracy.

PN-EN 10020:2003 Definicja i klasyfikacja gatunkow stali.

PN-ISO 6935-2:1998 Stal do zbrojenia betonu-Prety Zzebrowane.

PN-ISO 6935-2/Ak: 1998 Stal do zbrojenia betonu-Prety Zzebrowane-Dodatkowe wymagania stosowane w kraju.
PN-ISO 6935-2/Ap 1:1999 Stal do zbrojenia betonu-Prety zebrowane-Dodatkowe wymagania stosowane w kraju.
PN-H-93215:1982 Walcowka i prety stalowe do zbrojenia betonu.

PN-EN 10002-1:2004 Metale-Préba rozciggania-Czes¢ 1: Metoda badania w temperaturze otoczenia.

PN-EN ISO 7438:2006 Metale-Préba zginania.
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PN-EN 10080:2007 Stal do zbrojenia betonu-Spajalna stal zbrojeniowa-Postanowienia ogdéine.

PN-EN 10245-1:2004 Drut stalowy i wyroby z drutu. Powtoki organiczne na drucie stalowym.

PN-B-03264:2002 Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone. Obliczenia statyczne i projektowanie.
PN-B-03264:2002/Apl :2004 Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone. Obliczenia statyczne i projektowanie.

10.2. Inne dokumenty

Knauff M.: Obliczanie konstrukcji zelbetowych wedtug Eurokodu 2. PWN, Warszawa 2015.

Knauff M., Golubinska A.: Sprawdzanie wymagan dotyczacych stanu granicznego zarysowania metodg dwéch naprezen.
"Inzynieria i Budownictwo", nr 5/2013.

Knauff M., Golubinska A.: Prosta metoda wyznaczania minimalnego zbrojenia ze wzgledu na zarysowanie. "Inzynieria i
Budownictwo", nr 6/2013.

Knauff M., Golubinska A., Knyziak P.: Tablice i wzory do projektowania konstrukcji zelbetowych z przyktadami obliczen.
PWN, Warszawa 2014.

Wymagania i zalecenia dotyczace wykonania betonéw do konstrukcji mostowych. Generalna Dyrekcja Drog
Publicznych Ministerstwo Transportu i Gospodarki Morskiej. Warszawa 1987.

Wytyczne wykonania pielegnacji Swiezego betonu preparatem powtokowym "Betonal". IBDiM Warszawa 1984.
Standardowa metodyka badan i techniczno-ekonomiczne kryteria oceny efektywnos$¢ stosowania domieszek
chemicznych do betonu (wytyczne). CEBET. Warszawa 1986.

Swiadectwo dopuszczenia do stosowania w budownictwie drogowym i mostowym nr 102/86. Cement drogowy 45.
IBDiM Warszawa 1986.

Swiadectwo do stosowania w budownictwie drogowym i mostowym nr  101/85. Roksol B-3A - domieszka
napowietrzajgca do betonéw cementowych. IBDiM Warszawa 1985.

Swiadectwo dopuszczenia nr 323/84. Plastyfikator SK-1 ITB. ITB. Warszawa 1984.

Instrukcja nr 237 stosowania do betonu srodka uplastyczniajgcego "Klutan”. ITB. Warszawa 1982.

Swiadectwo dopuszczenia do stosowania w budownictwie nr 563/85. Akcelbet 85. Akcelbett 85-6. Bezchlorkowe
dodatki przyspieszajace twardnienie betonu. ITB. Warszawa 1986.

Miedzynarodowe zalecenia obliczania i wykonywania konstrukcji z betonu. Europejski Komitet Betonu. Arkady.
Warszawa 1973.

ST-B-01.01.06. STAL ZBROJENIOWA

1. WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikaciji

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji sa wymagania dotyczace wykonania rob6t zwigzanych z wykonaniem zbrojenia
niesprezajgcego betonu konstrukcyjnego w ramach przebudowy lokalu ustugowego w budynku mieszkalnym
wielorodzinnym wraz ze zmiang sposobu uzytkowania na klub malucha, przebudowy istn. schodéw zewnetrznych
wraz z budowg podnosnika pionowego (windy) dla oséb niepetnosprawnych, budowy nowych schodéw zewnetrznych
w Bransku przy ul. Rynek 17 na czesci dziatek nr geod. 2031/1 i 2024.

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji .

Specyfikacja jest stosowana jako dokument kontraktowy przy zlecaniu i realizacji Rob6t wymienionych w punkcie 1.1
1.3. Zakres robét objetych Specyfikacja

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji dotycza robét zwigzanych z: przygotowaniem zbrojenia, montazem
zbrojenia, kontrola jakosci robot i materialtbw w ramach przebudowy lokalu ustugowego w budynku mieszkalnym
wielorodzinnym wraz ze zmiang sposobu uzytkowania na klub malucha, przebudowy istn. schodéw zewnetrznych
wraz z budowg podnosnika pionowego (windy) dla oséb niepetnosprawnych, budowy nowych schodéw zewnetrznych
w Bransku przy ul. Rynek 17 na czesci dziatek nr geod. 2031/1 i 2024.

llosci oraz zakres rzeczowy robét podano w Przedmiarach Robot.

1.4. Okreslenia podstawowe

Prety stalowe wiotkie - prety stalowe o przekroju kotowym gtadkie lub zebrowane o srednicy do 40 mm.

Zbrojenie niesprezyste — zbrojenie konstrukcji betonowej nie wprowadzajace do niej naprezen w sposéb czynny.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace Roboét

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ stosowanych materiatéw i wykonywanych rob6t oraz za ich zgodnos¢ z
Rysunkami, Specyfikacjg. Wykonawca Robét jest odpowiedzialny za jakos$¢ oraz za zgodnos$¢ ze Specyfikacjami i
Ogolnymi wymagania podano w Specyfikacji ST-B-01.00.00 "Wymagania Og6Ine”

2. MATERIALY

2.1. Stal zbrojeniowa

Prety stalowe do zbrojenia betonu winny byé zgodne z wymaganiami PN-EN 1992-1-1:2008 i PN-B-03264:2002.

Stal zbrojeniowa dostarczana na budowe powinna mieé¢ atest hutniczy.

2.1.1. Asortyment stali

Do zbrojenia betonu pretami wiotkimi nalezy zastosowac nastepujgce klasy i gatunki stali oraz srednice pretéw :

stal klasy A-1'i A-IlIN.

3. SPRZET

Prace zbrojarskie wykonane specjalistycznymi urzgdzeniami stanowigcymi wyposazenie zbrojarni.

4. TRANSPORT

Zatadunek, transport, roztadunek i sktadowanie materiatobw do wykonania zbrojenia powinny odbywac¢ sie tak aby
zachowac ich dobry stan techniczny.

Materiaty nalezy utozy¢ rownomiernie na catej powierzchni tadunkowej, obok siebie i zabezpieczyé przed mozliwoscig
przesuwania sig¢ podczas transportu.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Wymagania ogdlne

Wymagania ogdlne w stosunku do prowadzonych robét zgodnie z ST-01 00 00 Wymagania og6ine
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5.2. Przygotowanie zbrojenia.

5.2.1.Czyszczenie pretow

W przypadku skorodowania pretdw zbrojenia lub ich zanieczyszczenia w stopniu przekraczajgcym wymagania punktu
5.3.1. nalezy przeprowadzi¢ ich czyszczenie. Rozumie sie ze zanieczyszczenia powstaty w okresie od przyjecia stali
na budowie do jej wbudowania.

Prety zattuszczone lub zabrudzone farbami nalezy czysci¢ preparatami rozpuszczajgcymi ttuszcz.

Stal narazona na chocby chwilowe dziatanie stonej wody nalezy zmy¢ wodg stodka.

Stal pokrytg tuszczgca sie rdzg i zabtocong oczyszcza sie szczotkami drucianymi recznie lub mechanicznie lub tez
przez piaskowanie. Po oczyszczeniu nalezy sprawdzi¢ wymiary przekroju poprzecznego pretow.

Stal tylko zabtocong mozna zmy¢ strumieniem wody.

Prety oblodzone odmraza sie strumieniem cieptej wody.

Mozliwe sa réwniez inne sposoby czyszczenia stali zbrojeniowej akceptowane przez Kierownika Budowy.
5.2.2.Prostowanie pretéw

Dopuszczalna wielko$¢é miejscowego wykrzywienia preta od linii prostej nie powinna przekracza¢ 4 mm.

Dopuszcza sie prostowanie pretdéw za pomoca kluczy, mtotkdw, prostowarek i wciggarek.

5.2.3.Ciecie pretow zbrojeniowych

Ciecie pretow nalezy wykonywaé przy maksymalnym wykorzystaniu materiatu. Wskazane jest sporzadzenie w tym
celu planu ciecia. Prety ucina sie z doktadnoscig do 1.0 cm. Ciecia przeprowadza sie przy uzyciu mechanicznych
nozy. Nalezy ucinac prety krotsze od diugosci podanej w projekcie o wydtuzenie zalezne od wielkosci i ilosci odgie¢.
Wydtuzenia pretéw (cm) powstajgce podczas ich odginania o dany kat podaje ponizsza tabela.

Tabelka 1- Wydtuzenia pretéw ( cm) powstajgce podczas ich odginania o dany kat

Srednica Kat odgiecia

preta [mm] |45 90 135 e
8 - 1.0 1.0 1.0
10 0.5 1.0 1.0 1.5
12 0.5 1.0 1.0 1.5
14 0.5 15 15 2.0
16 0.5 1.5 1.5 25
20 10 15 2.0 3.0
22 1.0 2.0 3.0 4.0
25 15 25 3.5 45
30 25 35 5.0 6.0
32 3.0 4.0 6.0 7.0

5.2.4. Odgiecia pretow i haki
Minimalne $rednice trzpieni do uzywanych przy wykonywaniu hakéw zbrojenia podaje tabela nr 1 (PN-91/S-10042)
Tabela 2. Minimalne srednice trzpieni uzywanych przy wykonywaniu hakéw zbrojenia

Srednica  preta | Stal zebrowana

zaginanego mm Rak<400 MPa 400 < Rak < 500 MPa Rak > 500 MPa
D<10 d0 =3d d0 = 4d do = 4d
10<d<20 do = 4d d0 = 5&d d0 = 5d
20<d<28 do =6d do=7d d0 = 8d

D> 28 d0 = 8d - -

d - oznacza $rednice preta
Minimalna odlegtos¢ od krzywizny preta do miejsca gdzie mozna na nim potozy¢ spoine wynosi 10 d.
Na zimno, na budowie mozna wykonywaé odgiecia pretow srednicy d < 12 mm. Prety o $rednicy d > 12 mm powinny
by¢ odginane z kontrolowanym podgrzewaniem.
Wewnetrzna $rednica odgiecia pretéw zbrojenia gtéwnego, poza odgieciem w obrebie haka, powinna by¢ nie mniejsza
niz :
5d dla stali klasy A-l
10d dla stali klasy A-1IN
W miejscach zagie¢ i zataman elementéw konstrukcji w ktérych zagiecia ulegajg jednoczesnie wszystkie prety
zbrojenia rozcigganego nalezy stosowac $rednice zagiecia rowng co najmniej 20d.
Wewnetrzna $rednica odgiecia strzemion i pretow montazowych powinna spetnia¢ warunki podane dla hakéw.
Nalezy zwréci¢ uwage przy odbiorze hakéw (odgie€) pretdw na ich zewnetrzng strone. Niedopuszczalne sg tam
pekniecia powstate podczas wyginania.
5.3. Montaz zbrojenia
5.3.1. Wymagania ogoine
Wymaga sie nastepujacej klasy stali : A - llIN, dla zbrojenia betonu.
Uktad zbrojenia w konstrukcji musi umozliwi¢ jego doktadne otoczenie przez jednorodny beton.
Po utozeniu zbrojenia w deskowaniu, rozmieszczenie pretow wzgledem siebie i wzgledem deskowania nie moze ulec
zmianie.
W konstrukcje mozna wbudowac stal pokrytg co najwyzej nalotem nie tuszczacej sie rdzy. Nie mozna wbudowywac
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stali zattuszczonej smarami lub innymi $rodkami chemicznymi, zabrudzonej farbami, zabtoconej i oblodzonej stali
ktéra byta wystawiona na dziatanie stonej wody.

Stan powierzchni wktadek zbrojeniowych ma byé zadowalajacy bezposrednio przed betonowaniem.

Mozliwe jest wykonanie zbrojenia z pretéw o innej Srednicy niz przewidziane w projekcie oraz zastosowanie innego
gatunku stali ; zmiany te wymagajg zgody pisemnej Kierownika Budowy.

Beton jest zbrojony pretami zebrowanymi o Srednicy nie wiekszej niz 32 mm.

Koncowki drutow wigzatkowych muszg by¢ odgiete do srodka betonowanego elementu.

Minimalna grubos¢ otuliny zewnetrznej w Swietle pretéw i powierzchni przekroju elementu zelbetowego powinna
wynosi¢ co najmniej:

Cmin>0 jezeli dg<32 mm

Cmin>0+5 jezeli dg>32 mm

Przed betonowaniem zbrojenie powinno by¢ odebrane przez Kierownika Budowy i odbiér wpisany do dziennika
budowy.

Uktadanie zbrojenia bezposrednio na deskowaniu i podnoszenie na odpowiednig wysokos¢ w trakcie betonowania jest
niedopuszczalne.

Niedopuszczalne jest chodzenie i transportowanie materiatdw po wykonanym szkielecie zbrojeniowym.

5.3.2. Montowanie zbrojenia

5.3.2.1. Laczenie pretdw za pomoca spawania

Dopuszcza sie nastepujace rodzaje spawanych potgczen pretow:

-czotowe, elektryczne, oporowe,

-naktadkowe spoiny dwustronne - tukiem elektrycznym,

-naktadkowe spoiny jednostronne - tukiem elektrycznym,

-zaktadkowe spoiny jednostronne - tukiem elektrycznym,

-zakfadkowe spoiny dwustronne - tukiem elektrycznym,

5.3.2.2. Laczenie pojedynczych pretow na zaklad bez spawania

Dopuszcza sie tgczenie na zaktad bez spawania (wigzanie drutem) pretow prostych.

5.3.2.3. Skrzyzowania pretow

Skrzyzowania pretdéw nalezy wigza¢ drutem wigzatkowym, zgrzewacé lub tgczy¢ tzw. stupkami dystansowymi.

Drut wigzatkowy, wyzarzony, o $rednicy 1 mm uzywa sie do tgczenia pretow o srednicy do 12 mm. Przy Srednicach
wiekszych nalezy stosowac drut o $rednicy 1.5 mm.

W szkieletach zbrojenia belek i stupow nalezy tgczy¢ wszystkie skrzyzowania pretéw naroznych ze strzemionami.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogolne zasady kontroli podano w Specyfikacji ST-B-01.00.00.

Dopuszczalne tolerancje wymiaréw w zakresie cigcia, giecia i rozmieszczenia zbrojenia podaje tabela nr 3.
Niezaleznie od tolerancji podanych w tabeli obowigzuja nastepujace wytyczne:

dopuszczalne odchylenie strzemion od linii prostopadtej do zbrojenia gtéwnego nie powinno przekraczaé¢ 3%

r6znica w wymiarach oczek siatki nie powinna przekracza¢ 3mm

dopuszczalna r6znica w wykonaniu siatki na jej dtugosci nie powinna przekracza¢ 25 mm

liczba uszkodzonych skrzyzowan w dostarczonych na budowe siatkach nie powinna przekracza¢ 20% w stosunku do
wszystkich skrzyzowan w siatce. Liczba uszkodzonych skrzyzowan na jednym precie nie moze przekracza¢ 25%
ogdlnej ich liczby na tym precie, réznice w rozstawie miedzy pretami gtdwnymi w siatce nie powinny przekraczaé 5 cm
roznice w rozstawie strzemion nie powinny przekracza¢ 2 cm.

Tabela 3. Dopuszczalne tolerancje wymiaréw w zakresie ciecia, giecia i rozmieszczania zbrojenia

Parametr Zakresy tolerancji Dopuszczalna odchytka
Ciecia pretow daL<6.0m 20 mm
(L — dtugos¢ preta wg projektu) dlaL>6.0m 30 mm
Odgiecia (odchylenia w stosunku do potozenia g:g |6 ; ?ﬁinﬂ <15m 12 mm
okreslonego w projekcie) dla L.> 15m ’ 20 mm

Usytuowanie pretéw
otulenie (zmniejszenie wymiaru w stosunku do <5mm
wymagan projektu)

odchylenie plusowe (h — jest catkowitg gruboscig g:g g ; 215<mh <15m 12 mm
elementu) dah>15m 20 mm
. Co . . a<0.05m 5 mm
odstepy pomiedzy sasiednimi  réwnolegtymi a<020m 10 mm
pretami (a — jest odlegtoscia projektowanag a< 0'40 m 20 mm
pomiedzy powierzchniami przylegtych pretow) as 0'40 m 30 mm
odchylenia w relacji do grubosci lub szerokosci w Ezggg m 12 mm
kazdym punkcie zbrojenia (b — oznacza catkowitg b < 1'5 m ’ 20 mm
grubosé lub szeroko$¢ elementu) b> 1'5 m' 30 mm

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robot

Ogolne zasady obmiaru robét podano w ST-B-01.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt 7. Obmiar robét bedzie okresla¢
faktyczny zakres wykonywanych robot zgodnie z dokumentacjg projektowg i ST, w jednostkach ustalonych w
Przedmiarze Robét.
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7.2. Obmiar robot ziemnych

- Jednostkg obmiaru jest tona (t) stali konstrukcyjnej bez zaktadow i pretow montazowych
8. ODBIOR ROBOT
Ogolne zasady odbioru rob6t podano w ST D-01.00.00 ,Wymagania ogéine”
9. PODSTAWA PLATNOSCI

Cena wykonania 1 t zbrojenia obejmuije:

- roboty przygotowawcze

- zakup i dostarczenie materiatu,

- czyszczenie, przygotowanie i montaz zbrojenia

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

PN-EN 1992-1-1:2008 Eurokod 2 -- Projektowanie konstrukcji z betonu -- Czes$¢ 1-1: Reguty ogdlne i reguty dla
budynkow

PN-EN 10020:2003 Definicja i klasyfikacja gatunkow stali.

PN-ISO 6935-2:1998 Stal do zbrojenia betonu-Prety zebrowane.

PN-ISO 6935-2/Ak: 1998 Stal do zbrojenia betonu-Prety zebrowane-Dodatkowe wymagania stosowane w kraju.
PN-ISO 6935-2/Ap 1:1999 Stal do zbrojenia betonu-Prety zebrowane-Dodatkowe wymagania stosowane w kraju.
PN-H-93215:1982 Walcéwka i prety stalowe do zbrojenia betonu.

PN-EN 10002-1:2004 Metale-Préba rozciggania-Czes¢ 1: Metoda badania w temperaturze otoczenia.

PN-EN ISO 7438:2006 Metale-Préba zginania.

PN-EN 10080:2007 Stal do zbrojenia betonu-Spajalna stal zbrojeniowa-Postanowienia ogdine.

PN-EN 10245-1:2004 Drut stalowy i wyroby z drutu. Powtoki organiczne na drucie stalowym.

10.2. Inne dokumenty

Aprobata Techniczna do stosowania w budownictwie nr 83591.

Stal zbrojeniowa zebrowana gatunku 10425.0/10425.9, importowana z CiSFR. IBDiM Warszawa 1992.
Aprobata Techniczna do stosowania w budownictwie nr 83891.

Stal zbrojeniowa gatunku 18G2 i 34GS o uzebrowaniu wedtug normy

DIN488. ITB. Warszawa 1992.

ST-B-01.01.07. KONSTRUKCJE STALOWE

1. WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikaciji

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru konstrukcji stalowych w ramach
przebudowy lokalu ustugowego w budynku mieszkalnym wielorodzinnym wraz ze zmiang sposobu uzytkowania na klub
malucha, przebudowy istn. schodéw zewnetrznych wraz z budowg podnosnika pionowego (windy) dla os6b
niepetnosprawnych, budowy nowych schodéw zewnetrznych w Bransku przy ul. Rynek 17 na czesci dziatek nr geod.
2031/1 i 2024.

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji

Specyfikacja jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych w
punkcie 1.1.

1.3. Zakres robét objetych Specyfikacja

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robét zwigzanych z wykonaniem konstrukcji
stalowych i obejmujg roboty zwigzane z obrébka elementéw i ich potaczeniem w ramach przebudowy lokalu ustugowego
w budynku mieszkalnym wielorodzinnym wraz ze zmiang sposobu uzytkowania na klub malucha, przebudowy istn.
schoddéw zewnetrznych wraz z budowag podnosnika pionowego (windy) dla oséb niepetnosprawnych, budowy nowych
schodow zewnetrznych w Bransku przy ul. Rynek 17 na czesci dziatek nr geod. 2031/1 i 2024.

llosci oraz zakres rzeczowy robét podano w Przedmiarach Robét.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Rusztowania — pomocnicze budowle czasowe, stuzgce do wykonania projektowanego obiektu

1.4.2. Aprobata Techniczna - obowigzujgca na wszystkie materiaty produkcji krajowej i importowane wbudowywane na
trwate do konstrukcji. Zgodnie z rozporzgdzeniem wykonawczym do ustawy "Prawo budowlane" wydanym przez Ministra
Budownictwa i Przemystu Materiatéw Budowlanych jednostka upowazniong do ich wydawania jest Instytuty Badawcze
1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ stosowanych materiatéw i wykonywanych rob6t oraz za ich zgodnosé z
Rysunkami, Specyfikacjg. Wykonawca Robot jest odpowiedzialny za jako$¢ oraz za zgodnos$¢ ze Specyfikacjami i
Ogolnymi wymagania podano w Specyfikacji ST-B-01.00.00 "Wymagania Ogélne"

2. MATERIALY

2.1. Akceptowanie uzytych materiatow

Do wykonania konstrukcji stosowaé mozna wytacznie materiaty, ktérych dostawcy posiadaja Aprobaty Techniczne.

2.2. Stal konstrukcyjna

2.2.1. Gatunki stali konstrukcyjnej

Do wytwarzania stalowych konstrukcji nalezy uzywaé stal zgodnie z PN-82/S-10052. Inne gatunki stali (np. pochodzace
z importu) mogg by¢ zastosowane przez Wytworce za zgoda Kierownika Budowy jesli posiadajg Aprobate Techniczng .
Stal dostarczana na budowe powinna:

mie¢ wybite znaki cechowania, oznaczenia cechowania kolorowego, kolorowych przywieszek ze znakami zgodnie z PN-
73/H-01102,

spetnia¢ wymagania okreslone w normach przedmiotowych:

dla blach uniwersalnych i grubych wg PN-83/H-92120, PN-79/H-92146 i PN-83/H-92203,

dla walcéwki, pretéw i ksztattownikéw wg PN-84/H-93000 i PN-85/H-93001,
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dla katownikéw réwnoramiennych wg PN-81/H-93401,

dla ceownikéw PN-86/H-93403,

dla zetownikow PN-55/H-93405

dla dwuteownikéw PN-86/H-93407

Stal powinna by¢ dostarczona w odmianach plastycznosci D (udarnos$¢ sprawdzana na probkach ISO Charpy'ego w
temperaturze -20°C) lub (lepiej) w odmianie R ( udarno$¢ sprawdzana na prébkach Mesnager'a w temperaturze -40°C).
Niezaleznie od przedstawionych wyzej wymagan wszystkie blachy winny by¢ sprawdzone metodg defektoskopii
ultradzwiekowej celem wykrycia ewentualnych wad ukrytych materiatu (rozwarstwienie w klasie P6 wg BN-84/0601-05).
Badanie to moze by¢ wykonywane w hucie lub w zaktadzie wytwarzajgcym konstrukcje.

Ksztattowniki i blachy ze stali 18G2A na zwiatrowanie, elementy pomocnicze oraz elementy montazowe — powinny by¢
zgodne z Dokumentacjg Projektowg pod wzgledem gatunkoéw, asortymentéw i wtasnosci.

2.3. Laczniki i materiatly spawalnicze

Spetnione musza by¢ wymagania PN-89/S-10050 i norm przedmiotowych:

Dla elektrod wg PN-74/M-69430 i PN 88/M-C69433

dla drutéw spawalniczych wg PN-88/M-69420,

dla topnikéw do spawania zuzlowego wg PN-67/M-69356.

taczniki powinny byé przechowywane w suchych i przewietrzanych pomieszczeniach z zapewnieniem ochrony przed
korozjg i w sposéb umozliwiajgcy segregacje na poszczegélne asortymenty. Materialy spawalnicze nalezy
przechowywac¢ ponad poditogg w suchych, przewietrzanych i ogrzewanych pomieszczeniach. kaczniki i materiaty
spawalnicze przeznaczone do wytworzenia okreslonej stalowej konstrukcji mostowej powinny by¢ oddzielone od
pozostatych.

3. SPRZET

Wykonawca zobowigzany jest do przedstawienia Kierownik Budowyowi do akceptacji wykazy zasadniczego sprzetu.
Kierownik Budowy jest uprawniony do sprawdzenia, czy dzwigi posiadajg wazne swiadectwa wydane przez Urzad
Dozoru Technicznego.

Wykonawca na zadanie Kierownika Budowy jest zobowigzany do prébnego uzycia sprzetu w celu sprawdzenia jego
przydatnosci. Sprawdzenie powinno odbywac sie w obecnosci przedstawiciela Kierownika Budowy.

4. TRANSPORT

4.1. Transport i skladowanie stali konstrukcyjnej

Zatadunek, transport, roztadunek i sktadowanie wyrobéw ze stali konstrukcyjnej powinny odbywacé sie tak, aby
powierzchnia stali byta zawsze czysta, wolna zwtaszcza od substancji aktywnych chemicznie i zanieczyszczen
mogacych utrzymywaé wilgoé. Wyroby ze stali konstrukcyjnej powinny byé utrzymywane w stanie suchym i sktadowane
nad gruntem na odpowiednich podporach. Niedopuszczalne jest diugotrwate sktadowanie stali niezabezpieczonych
przed opadami. .

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ciecie elementow i obrabianie brzegow

Ciecie elementdw i obrabianie brzegéw nalezy wykonywac zgodnie z ustaleniami Dokumentacji Projektowej, ale tak by
zachowane byly wymagania PN-89/S-10050 pkt. 2.4.1.1. Dla wszystkich gatunkéw stali stosowac ciecie gazowe
(tlenowe) automatyczne lub pétautomatyczne, a dla elementéw pomocniczych i drugorzednych réwniez reczne. Brzegi
po cieciu powinny by¢ oczyszczone z grotu, naderwan. Przy cieciu nozycami podniesione brzegi powierzchni cigcia
nalezy wyréwnac na odcinkach wzajemnego przylegania z powierzchnig ciecia elementéw sasiednich.

Arkusze nie obciete w hucie nalezy obcina¢ co najmniej 20 mm z kazdego brzegu. Ostre brzegi, ktére podlegaé bedg
zabezpieczeniu antykorozyjnemu, po cieciu nalezy wyréwnywac i stepi¢ przez wyokraglenie promieniem r = 2 mm lub
wiekszym. Przy cieciu tlenowym mozna pozostawi¢ bez obrdbki mechanicznej te brzegi, ktére beda poddane
przetopieniu w nastepnych operacjach spawania oraz te, ktdre osiggnety klase jakosci nie gorszag niz 3-2-2-4. wg PN-
76/M-69774. Po cieciu tlenowym powierzchnie ciecia i powierzchnie przylegte powinny by¢ oczyszczone z zuzla, grotu,
naciekéw i rozpryskow materiatu.

5.2. Dopuszczalne odchytki wymiaréw liniowych

Wymiary liniowe elementéw konstrukcyjnych, ktérych doktadno$é nie zostata podana w Dokumentacji Projektowej lub
innych normach, powinny by¢ zawarte w granicach podanych w tabl. 2, przy czym rozréznia sieg:

wymiary przytgczeniowe, tj wymiary konstrukcyjne zalezne od innych wymiaréw, podlegajace pasowaniu, warunkujgce
prawidtowy montaz oraz normalne funkcjonowanie konstrukciji,

wymiary swobodne, ktérych doktadnos¢ nie ma konstrukcyjnego znaczenia.

Tabl.2. Dopuszczalne odchytki wymiaréw liniowych
Wymiar nominalny Dopuszczalne odchytki wymiaru (z),[mm]

[mm]

ponad do przytgczeniowego swobodnego

500 1000 0,5 1,5

1000 2000 1,0 2,5

2000 4000 1,5 4,0

4000 8000 2,5 6,0

8000 16000 4,0 10,0

16000 32000 6,0 15,0

32000 10,0 1/1000 wymiaru lecz nie

wiecej niz 50
5.3. Czyszczenie powierzchni i brzegow
Przed przystgpieniem do sktadania konstrukcji Kierownik Budowy przeprowadza odbiér elementdéw w zakresie usunigcia
grotu, oczyszczenia i oszlifowania powierzchni przylegajgcych i brzegéw stykowanych z zachowaniem wymagan PN-
89/S-10050.
5.4 Spawanie
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Osoby kierujgce spawaniem i spawacze powinni posiada¢ uprawnienia panstwowe uzyskane w systemie kwalifikacji
kierowanym przez Instytut Spawalnictwa w Gliwicach. Wszystkie prace spawalnicze mozna powierza¢ jedynie
wykwalifikowanym spawaczom, posiadajgcym aktualne uprawnienia. Niezaleznie od posiadanych uprawnien zaleca sie
sprawdzenie aktualnych umiejetnosci spawaczy poprzez wykonanie probnych ztgczy elektrodami stosowanymi do
spawania przedmiotowej konstrukcji (szczegdlnie dotyczy elektrod zasadowych). Temperatura otoczenia przy spawaniu
stali niskostopowych o zwyktej wytrzymatosci powinna byé wyzsza niz 0 °C, a stali o podwyzszonej wytrzymatosci
wyzsza niz +5 °C. Niedopuszczalne jest spawanie podczas opaddéw atmosferycznych przy nie zabezpieczeniu przed
nimi stanowisk roboczych i ztgczy spawanych. W utrudnionych warunkach atmosferycznych (wilgotnos¢ wzgledna
powietrza wieksza niz 80 %, mzawka, wiatry o predkosci wiekszej niz 5 m/s, temperatury powietrza nizsze niz podane
wyzej) nalezy opracowac i uzgodni¢ specjalne srodki gwarantujace otrzymanie spoin nalezytej jakosci.

Ukosowanie brzegéw elementéw mozna wykonywac¢ recznie, mechanicznie lub palnikiem tlenowym, usuwajgc
zgorzeline i nieréwnosci.

Wszystkie spoiny czotowe powinny by¢ podpawane lub wykonane takg technologig (np. przez zastosowanie
odpowiednich podktadek), aby gran byta jednolita i gladka. Obrébke spoin mozna wykonaé recznie szlifierkg lub frezarkg
albo stosowac inng obrébke mechaniczng pod warunkiem, ze miejscowe zmniejszenie grubosci przekroju elementu nie
przekroczy 3 % tej grubosci.

Opakowanie, przechowywanie i transport elektrod, by¢ zgodne z wymaganiami obowigzujacych norm i zaleceniami
producentéw.

Suszenie elektirod i topnikdbw powinno by¢ zgodne z zaleceniami producentéw. Wystgpienie na powierzchni otuliny
elektrod tzw. wykwitéw {j. biatych krysztatow swiadczy o dtugotrwatym przetrzymywaniu elektrod w wilgotnym powietrzu,
a takze o wejsciu wody w reakcje chemiczng ze sktadnikami otuliny. Wykwity te dowodzg starzenia sie elektrody.
Suszenie elektrod przestarzatych jest bezcelowe, a uzycie ich zabronione.

Sprzet spawalniczy powinien umozliwiaé wykonanie ztgczy spawanych zgodnie z technologig spawania i dokumentacja
konstrukcyjna. Jego stan techniczny powinien zapewni¢ utrzymanie okreslonych parametrow spawania, przy czym
wahania natezenia i napiecia prgdu podczas spawania nie moga przekraczaé 10 %.

Wszystkie spoiny po wykonaniu podlegajg badaniu, ocenie jakosci i odbiorowi. Niedopuszczalne s3 rysy lub peknigcia w
spoinie lub materiale w jej sgsiedztwie.

Obrabiane widoczne powierzchnie spoiny nie powinny mie¢ wirgcen zuzla, pasm zuzlowych lub zaklesnie¢. W spoinach
nie obrabianych nieréwnos¢ lica spoiny nie powinna przekracza¢ 15 % grubosci spawanych elementéw.

5.5. Wykonanie potaczen statych na miejscu budowy

5.1. Ciecie elementéw i obrabianie brzegow

Ciecie elementéw i obrabianie brzegéw nalezy wykonywac¢ zgodnie z ustaleniami Dokumentacji Projektowej, ale tak by
zachowane bylty wymagania PN-89/S-10050 pkt. 2.4.1.1. Dla wszystkich gatunkow stali stosowaé ciecie gazowe
(tlenowe) automatyczne lub pétautomatyczne, a dla elementéw pomocniczych i drugorzednych réwniez reczne. Brzegi
po cieciu powinny by¢ oczyszczone z grotu, naderwan. Przy cieciu nozycami podniesione brzegi powierzchni cigcia
nalezy wyréwnac na odcinkach wzajemnego przylegania z powierzchnig cigcia elementdéw sasiednich.

Arkusze nie obciete w hucie nalezy obcina¢ co najmniej 20 mm z kazdego brzegu. Ostre brzegi, ktére podlega¢ bedg
zabezpieczeniu antykorozyjnemu, po cieciu nalezy wyréwnywac i stepi¢ przez wyokraglenie promieniem r = 2 mm lub
wiekszym. Przy cieciu tlenowym mozna pozostawi¢ bez obrébki mechanicznej te brzegi, ktére bedg poddane
przetopieniu w nastepnych operacjach spawania oraz te, ktére osiggnety klase jakosci nie gorsza niz 3-2-2-4. wg PN-
76/M-69774. Po cieciu tlenowym powierzchnie ciecia i powierzchnie przylegte powinny byé oczyszczone z zuzla, grotu,
naciekéw i rozpryskow materiatu.

5.2. Dopuszczalne odchytki wymiaréow liniowych

Wymiary liniowe elementéw konstrukcyjnych, ktérych doktadnos¢ nie zostata podana w Dokumentacji Projektowej lub
innych normach, powinny by¢ zawarte w granicach podanych w tabl. 2, przy czym rozréznia sie:

wymiary przytgczeniowe, tj wymiary konstrukcyjne zalezne od innych wymiaréw, podlegajace pasowaniu, warunkujgce
prawidtowy montaz oraz normalne funkcjonowanie konstrukciji,

wymiary swobodne, ktérych doktadnos$é nie ma konstrukcyjnego znaczenia.

Tabl.2. Dopuszczalne odchytki wymiardw liniowych

Wymiar nominalny Dopuszczalne odchytki wymiaru (z),[mm]

[mm]

ponad do przytagczeniowego swobodnego

500 1000 0,5 1,5

1000 2000 1,0 2,5

2000 4000 1,5 4,0

4000 8000 2,5 6,0

8000 16000 4,0 10,0

16000 32000 6,0 15,0

32000 10,0 1/1000 wymiaru lecz nie

wiecej niz 50
5.3. Czyszczenie powierzchni i brzegow
Przed przystgpieniem do sktadania konstrukcji Kierownik Budowy przeprowadza odbiér elementdéw w zakresie usunigcia
grotu, oczyszczenia i oszlifowania powierzchni przylegajgcych i brzegéw stykowanych z zachowaniem wymagan PN-
89/S-10050.
5.4 Spawanie
Osoby kierujgce spawaniem i spawacze powinni posiada¢ uprawnienia panstwowe uzyskane w systemie kwalifikacji
kierowanym przez Instytut Spawalnictwa w Gliwicach. Wszystkie prace spawalnicze mozna powierza¢ jedynie
wykwalifikowanym spawaczom, posiadajgcym aktualne uprawnienia. Niezaleznie od posiadanych uprawnien zaleca sie
sprawdzenie aktualnych umiejetnosci spawaczy poprzez wykonanie prébnych ztgczy elektrodami stosowanymi do
spawania przedmiotowej konstrukcji (szczegédlnie dotyczy elektrod zasadowych). Temperatura otoczenia przy spawaniu
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stali niskostopowych o zwyktej wytrzymatosci powinna byé wyzsza niz 0 °C, a stali o podwyzszonej wytrzymatosci
wyzsza niz +5 °C. Niedopuszczalne jest spawanie podczas opadow atmosferycznych przy nie zabezpieczeniu przed
nimi stanowisk roboczych i ztagczy spawanych. W utrudnionych warunkach atmosferycznych (wilgotnos¢é wzgledna
powietrza wigeksza niz 80 %, mzawka, wiatry o predkosci wiekszej niz 5 m/s, temperatury powietrza nizsze niz podane
wyzej) nalezy opracowac i uzgodni¢ specjalne srodki gwarantujace otrzymanie spoin nalezytej jakosci.

Ukosowanie brzegéw elementéw mozna wykonywaé recznie, mechanicznie lub palnikiem tlenowym, usuwajgc
zgorzeline i nieréwnosci.

Wszystkie spoiny czotowe powinny by¢ podpawane lub wykonane takg technologig (np. przez zastosowanie
odpowiednich podktadek), aby gran byta jednolita i gladka. Obrdébke spoin mozna wykonaé recznie szlifierkg lub frezarkg
albo stosowac¢ inng obrébke mechaniczng pod warunkiem, ze miejscowe zmniejszenie grubosci przekroju elementu nie
przekroczy 3 % tej grubosci.

Opakowanie, przechowywanie i transport elektrod, by¢ zgodne z wymaganiami obowigzujgcych norm i zaleceniami
producentéw.

Suszenie elektrod i topnikbw powinno by¢ zgodne z zaleceniami producentéw. Wystgpienie na powierzchni otuliny
elektrod tzw. wykwitow tj. biatych krysztatdbw sSwiadczy o diugotrwatym przetrzymywaniu elektrod w wilgotnym powietrzu,
a takze o wejsciu wody w reakcje chemiczng ze sktadnikami otuliny. Wykwity te dowodzg starzenia sie elektrody.
Suszenie elektrod przestarzatych jest bezcelowe, a uzycie ich zabronione.

Sprzet spawalniczy powinien umozliwia¢ wykonanie ztgczy spawanych zgodnie z technologig spawania i dokumentacja
konstrukcyjng. Jego stan techniczny powinien zapewni¢ utrzymanie okreslonych parametrédw spawania, przy czym
wahania natezenia i napiecia pradu podczas spawania nie mogg przekraczac 10 %.

Wszystkie spoiny po wykonaniu podlegajg badaniu, ocenie jakosci i odbiorowi. Niedopuszczalne s3 rysy lub peknigcia w
spoinie lub materiale w jej sgsiedztwie.

Obrabiane widoczne powierzchnie spoiny nie powinny mie¢ wtrgcen zuzla, pasm zuzlowych lub zaklesnie¢. W spoinach
nie obrabianych nieréwnos¢ lica spoiny nie powinna przekraczaé 15 % grubosci spawanych elementéw.

5.5. Wykonanie potaczen statych na miejscu budowy

5.5.1. Potaczenia spawane

Wszystkie spoiny wykonywane na placu budowy muszg by¢ przewidziane w Dokumentacji Projektowej.. Spawanie
nalezy prowadzi¢ zgodnie z wymaganiami PN-89/S-10050 pkt. 2.4.4.4. Roboty spawalnicze na obiekcie prowadzi¢
mozna w temperaturach powyzej 5°C. Kazda spoina konstrukcyjna musi by¢ oznakowana przez wykonujgcego ja
spawacza jego marka. Wszystkie spoiny po wykonaniu podlegaja, ocenie jakosci i odbiorowi. Badania spoin polegajace
na ogledzinach. Powtoke antykorozyjng nalezy wykona¢ zgodnie z S.T. B-03.03.05

5.6. Montaz i rusztowania montazowe

Wykonawca moze zmieni¢ sposob montazu, z tym, iz musi przedstawi¢ projekt zmiany do zatwierdzenia u Projektanta i
Kierownika Budowy.

Rusztowania stalowe z elementéw sktadanych do wielokrotnego uzytku powinny odpowiada¢ wymaganiom BN-70/9080-
02.

W zasadniczych wymiarach rusztowan drewnianych dopuszcza sie nastepujace odchytki:

w rozstawie szeregdw pali lub jarzm +5 % rozstawu,

w wychyleniu jarzm rusztowan z ptaszczyzny pionowej 5 % wysokosci jarzm, lecz nie wiecej niz 5 cm,

w rozstawie poprzecznic i podtuznic pomostu +5 cm.

5.7. BHiP i ochrona srodowiska

Za przestrzeganie aktualnie obowigzujgcych panstwowych i lokalnych przepiséw o BHiP i ochronie $rodowiska
odpowiada Wykonawca. Kierownik Budowy nie moze nakaza¢ wykonania czynnosci, ktérych wykonanie naruszytoby
postanowienia tych przepisow.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Obowigzki Wykonawcy

Wykonawca ma obowigzek prowadzi¢ kontrole jakosci prowadzonych przez siebie robdt, niezaleznie od dziatan
kontrolnych Kierownika Budowy.

6.2 Kontrola jakosci

Kontrola jakosci robot bedzie obejmowata:

- sprawdzenie czystosci krawedzi ciecia po cieciu tlenowym,

- odchytki wymiaréw liniowych,

- badania usunigcia grotu, oczyszczenia i oszlifowania powierzchni przylegajgcych i brzegéw stykowanych z
zachowaniem wymagan PN-89/S-10050

- badania obrobki spoin,

- kontrola rusztowan zgodnie z BN-70/9080-02.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostkg obmiaru jest 1 t (tona) wykonanych konstrukgji stalowych

8. PODSTAWA ODBIORU ROBOT.

Wymagania ogdélne odbioru robét podano w Specyfikacji Technicznej ST-01.00.00 ,Wymagania ogdine”.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Cena wykonania 1 t konstrukcji obejmuje:

roboty przygotowawcze

zakup i dostarczenie materiatow

przygotowanie konstrukcji stalowej

pasowanie

wstepny montaz

montaz konstrukcji stalowej

naprawa uszkodzen

odbiory i testy zgodnie z pkt 6 ST
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10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-77/B-06200 Konstrukcje stalowe budowlane. Wymagania i badania.
PN-90/B-03200 Konstrukcje stalowe.

PN-87/M-04251 Struktura geometryczna powierzchni. Chropowatos¢ powierzchni. Wartosci liczbowe parametréw.
PN-77/M-82002 Podktadki. Wymagania i badania.

PN-77/M-82003 Podktadki. Dopuszczalne odchytki wymiaréw oraz ksztattu i potozenia.
PN-78/M-82005 Podktadki okrggte zgrubne.

PN-78/M-82006 Podktadki okrggte doktadne.

PN-84/M-82054/01 Sruby, wkrety i nakretki. Stan powierzchni.

PN-82/M-82054/02 Sruby, wkrety i nakretki. Tolerancje.

PN-82/M-82054/03 Sruby, wkrety i nakretki. Wtasnoéci mechaniczne érub i wkretéw.
PN-82/M-82054/09 Sruby, wkrety i nakretki. Wtasnoéci mechaniczne nakretek.
PN-85/M-82101 Sruby z tbem szesciokatnym.

PN-86/M-82144 Nakretki szesciokatne.

PN-86/M-82153 Nakretki szesciokgtne niskie.

PN-83/M-82171 Nakretki szesciokgtne powiekszone do potgczen sprezanych.
PN-61/M-82331 Sruby pasowane z tbem szesciokatnym.

PN-66/M-82341 Sruby pasowane z tbem szesciokgtnym z gwintem krétkim.
PN-66/M-82342 Sruby pasowane ze tbem szesciokgtnym z gwintem diugim.

ST-B-01.01.08. ZABEZPIECZENIE KONSTRUKCJI STALOWYCH POWLOKAMI MALARSKIMI

1. WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikaciji

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji sg wymagania dotyczgce wykonania rob6t zwigzanych z wykonaniem
zabezpieczenia antykorozyjnego i przeciwogniowego stalowych elementéw konstrukcyjnych w ramach przebudowy
lokalu ustugowego w budynku mieszkalnym wielorodzinnym wraz ze zmiang sposobu uzytkowania na klub malucha,
przebudowy istn. schodéw zewnetrznych wraz z budowg podnosnika pionowego (windy) dla os6b niepetnosprawnych,
budowy nowych schodéw zewnetrznych w Bransku przy ul. Rynek 17 na czesci dziatek nr geod. 2031/1 i 2024.

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji

Specyfikacja jest stosowana jako dokument kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robt wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robét objetych Specyfikacja

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia rob6t zwigzanych z wykonaniem i odbiorem
zabezpieczenia antykorozyjnego i przeciwogniowego nowych konstrukcji stalowych w ramach przebudowy lokalu
ustugowego w budynku mieszkalnym wielorodzinnym wraz ze zmiang sposobu uzytkowania na klub malucha,
przebudowy istn. schodéw zewnetrznych wraz z budowg podnosnika pionowego (windy) dla os6b niepetnosprawnych,
budowy nowych schodéw zewnetrznych w Bransku przy ul. Rynek 17 na czesci dziatek nr geod. 2031/1 i 2024.

Zakres rob6t i obejmuje:

- przygotowanie powierzchni stalowych do naktadania powtok malarskich

- wykonanie zabezpieczenia antykorozyjnego

- kontrole jakosci wykonanych robot

llosci oraz zakres rzeczowy rob6t podano w Przedmiarach Robét.

1.4. Okreslenia podstawowe

Korozja stali - niszczenie stali na skutek wzajemnej reakcji chemicznej lub elektrochemicznej zelaza ze $rodowiskiem
korozyjnym

Powtoka antykorozyjna wielowarstwowa - zabezpieczenie powierzchni stali przed korozjg wiecej niz jedng warstwa
powtokg malarskg

Warstwa powtoki - dajgca sie wyrézni¢ czes$¢ sktadowa powtoki spetniajgca okreslong funkcje w ochronie antykorozyjnej
1.5. Ogoélne wymagania dotyczace robot

Ogolne wymagania dotyczgce robét podano w Specyfikacji ST-B-01.00.00 "Wymagania ogdlne".

2. MATERIALY

Zgodnie z projektami budowlanym posiadajgce Aprobate Techniczng. Materialy ,muszg posiadajgce $wiadectwa o
dopuszczeniu do stosowania w budownictwie oraz by¢ zgodnie z polskimi normami.

3. SPRZET

Zastosowany sprzet do metalizacji jest zalezny od zastosowanej metody tj.: systemu termicznego natrysku gazowego,
Roboty zwigzane z wykonaniem powtok malarskich mogg by¢ wykonane recznie lub przy uzyciu sprzetu mechanicznego
zaakceptowanego przez Kierownika Budowy.

Uzyte urzadzenia lub narzedzia powinny zapewni¢ ciggtos¢ wykonywanych prac oraz uzyskanie wymaganej jakosci
robot.

Sprezarka powietrza uzyta do piaskowania powinna posiadac¢ wydajnos¢ nie nizszg niz 5 m3/min.

4. TRANSPORT

Materiaty moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu.

Sposob transportu materiatéw lub wyrobéw przewidzianych do zastosowania podczas renowacji zabezpieczenia
antykorozyjnego nie moze powodowacé obnizenia ich jakosci lub powstania uszkodzen.

Materiaty chemiczne i tatwopalne powinny by¢ transportowane w oryginalnych, fabrycznych opakowaniach, zgodnie z
przepisami dotyczgcymi przewozu takich materiatow.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne wymagania dotyczace robot

Ogoblne wymagania dotyczgce wykonania robdt podano w Specyfikaciji ST-B-01.00.00

Roboty zwigzane z przygotowanie powierzchni metalu nalezy prowadzi¢ wg opracowanego przez Wykonawce i
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zatwierdzonego przez Kierownika Budowy programu.

Podczas wykonywania powtoki antykorozyjnej Wykonawca obowigzany jest na biezgco prowadzi¢ dokumentacje prac
antykorozyjnych. W dokumentaciji tej powinny by¢ podane nastepujace informacije:

warunki atmosferyczne w czasie wykonywania robét

wilgotnosc¢ i temperatura podtoza

masa poszczegolnych sktadnikow materiatow zuzytych na jednostke powierzchni

grubosé warstw powtok zabezpieczenia antykorozyjnego

dtugos¢ przerw pomiedzy uktadaniem poszczeg6inych warstw

5.2. Wykonanie zabezpieczenia antykorozyjnego

5.2.1. Przygotowanie powierzchni stali

Powierzchnia powinna by¢ sucha, pozbawiona ttuszczu i kurzu. Do odttuszczania powierzchni stosowac¢ benzyne
ekstrakcyjng. Powierzchnia elementéw po odttuszczeniu powinna by¢ wolna od smaréw, olejow. Nie wolno pozostawiac
ttustych plam na powierzchni konstrukcji, z zamystem usuniecia ich w procesie czyszczenia strumieniowo-sciernego.

Do czyszczenia powierzchni nalezy stosowa¢ metode strumieniowo-$cierng. Czyszczenie musi zapewni¢ catkowite
usuniecie zgorzeliny, rdzy oraz spowodowac réwnomierne schropowacenie powierzchni.

Powierzchnie nalezy uzna¢ za prawidiowo przygotowana, jezeli przy dalszej obrobce nie bedzie zmieniata odcienia i
bedzie réwnomiernie matowa, bez odcieni i miejsc majgcych potysk. Po czyszczeniu powierzchnige nalezy odpylié
strumieniem sprezonego powietrza lub miekka zmiotka.

Przygotowana do metalizacji powierzchnia nie moze by¢ dotykana. W przypadku nie pokrycia oczyszczonej powierzchni
warstwg metalizacyjng w ciggu 2 godzin, powierzchnie nalezy ponownie piaskowac.

Powierzchnie na ktérych uktadane beda spoiny montazowe, nalezy zakryé tasmg samoprzylepng na odlegtosci okoto 5
cm od przysztej spoiny.

5.2.2. Przygotowanie podtoza pod powtoki malarskie na elementach metalizowanych

Powierzchnie metalizowang przed naktadaniem farby nalezy oczysci¢ sprezonym powietrzem, a nastepnie umyé
benzyng ekstrakcyjna.

Powierzchnia przygotowana do malowania powinna by¢ sucha, pozbawiona ttuszczu, kurzu, zanieczyszczen.

5.2.3. Wykonanie warstw nawierzchniowych

Naktadanie kolejnych warstw powtoki malarskiej wykonywa¢ metoda natryskowa, scisle z wytycznymi opracowanymi
przez Producenta wyrobow malarskich.

5.2.4. Wykonanie zabezpieczen antykorozyjnych w potaczeniach

Przed wykonaniem potgczen spawanych wolne od powtok powinny byé paski szerokosci po 50 mm po kazdej stronie
spoiny. Jesli spoina ma byé wykonana w czasie montazu, w wytworni nalezy wykona¢ malarskie zabezpieczenie
tymczasowe fatwe do usuniecia.

Przed wykonaniem spawania powierzchnie te nalezy doktadnie oczysci¢ do stopnia czystosci wymaganego w
dokumentacji technicznej, nastepnie wykonac odpowiednie powtoki. Warstwe farby podkladowej pozostawi¢ do
wyschnigcia nastepnie $cisle wg zalecen producenta-kolejne warstwy

5.2.5. Wykonanie napraw i uzupetnien

Naprawy i uzupetnienia zabezpieczen po spawaniu, ewentualnym prostowaniu, transporcie itp. powinny polega¢ na
wykonaniu od nowa wszystkich czynno$ci tj. czyszczeniu , naniesieniu powtoki warst podktadowych i warstw
nawierzchniowych. Wytwérca musi zapewni¢ Kierownik Budowyowi mozliwo$¢ odbioru kazdej czynnosci oddzielnie.
Wszystkie prace malarskie /takze naprawy/ muszg by¢ wykonane w odpowiednich warunkach meteorologicznych tzn. w
temperaturze od. +10 oC do +40 oC, przy wilgotnosci nizszej niz 85%, a jednoczes$nie w temperaturze wyzszej o 30C od
temperatury punktu rosy dla danego cisnienia i wilgotnosci. W zwigzku z powyzszym niedopuszczalne jest wykonywanie
prac malarskich na wolnym powietrzu we wczesnych godzinach rannych i pdznych popotudniowych, gdy na
powierzchniach konstrukcji wystepuje rosa.

Nie wolno malowac¢ w czasie deszczu, mgty i innych opaddéw atmosferycznych.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Kontroli jakosci rob6t podlegajg nastepujgce elementy tego procesu:

kontrola materiatow

kontrola warunkéw wykonania robot

kontrola jakosci wykonanych rob6t i ocena wykonanego pokrycia zabezpieczajacego

6.1. Kontrola materiatéw

Kontrola ta obejmuje nastepujace materiaty:

do zmywania i odttuszczania powierzchni

do oczyszczania powierzchni z produktow korozji

do metalizowania

do malowania

Kontrola materiatéw do zmywania i odtluszczania sprowadza sie¢ do sprawdzenia ich zgodnosci z normami
przedmiotowymi, sprawdzenia atestow i $wiadectw dopuszczenia do stosowania w budownictwie.

Kontrole materiatow uzywanych przy usuwaniu produktéw korozji przez zastosowanie obrébki strumieniowo-$ciernej.
Kontrola $cierniwa do oczyszczarek strumieniowo-sciernych o obiegu otwartym polega na sprawdzeniu:

rodzaju uzywanego $cierniwa

pochodzenia piasku: czy jest to piasek ostrokrawedziowy czy rzeczny o ziarnach zaokrgglonych

zawartosci pytow i drobnych frakcji ponizej 0,4 mm.

uziarnienia.

Kontrola materiatéw do malowania polega na sprawdzeniu:

rodzaju uzywanych materiatéw i ich zgodnosci z Rysunkami

parametrow materiatéw zgodnie z normami przedmiotowymi

atestow na materiaty

braku osadu nie dajgcego sie rozprowadzic¢
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w przypadku farb: odpowiedniej lepkosci dostosowanej do sposobu malowania i rodzaju uzywanej farby.

6.2 Kontrola warunkéw wykonania

Kontrola ta polega na sprawdzeniu przestrzegania warunkéw prowadzenia prac malarskich podanych w p. 5 niniejszej
Specyfikacji . Wynik kontroli nalezy wpisa¢ do Dziennika Budowy.

6.3. Kontrola sprawdzenia stosowania zalecen producenta powtok malarskich

Kontrola ta polega na sprawdzeniu przestrzegania technologii i zalecen producenta wyrobéw malarskich przy
wykonywaniu powtok zabezpieczajgcych.

6.4. Kontrola jakosci wykonanych roboét i ocena wykonanego zabezpieczenia antykorozyjnego

Kontrola ta i ocena zwigzane sg z odbiorami robét zanikajacych /odbiory miedzyoperacyjne/ i odbiorem ostatecznym.
Odbiorom miedzyoperacyjnym podlegajg nastepujgce roboty:

zmycie i odttuszczenie powierzchni

przygotowanie powierzchni do zabezpieczenia

natozenie warstwy metalizacyjnej

szpachlowanie szczelin

dodatkowe zabezpieczenie krawedzi elementow

natozenie warstwy nawierzchniowe;j

Przed czyszczeniem powierzchni metalizowanej nalezy sprawdzic:

Czy nie wystepuja zadziory, odpryski po spawaniu, $lady zuzla spawalniczego oraz czy ostre krawedzie sg wyokraglone
promieniem 2 mm.

Czy na powierzchni nie wystepujg miejsca zattuszczone

Ocene jakosci metalizacji nalezy przeprowadzi¢ okiem nieuzbrojonym, przy $wietle dziennym lub sztucznym o mocy
zarowki 100 W z odlegtosci ok. 30 cm.

Po wykonaniu metalizacji nalezy sprawdzi¢ czy:

Powloka jest catkowicie jednorodna, o jednakowej ziarnistosci i barwie, nie wykazuje widocznych poréw, peknigé,
pecherzy, odstawan, przypalen i miejsc nie przykrytych

Powtoka ma grubos¢ 150 mm z tolerancjg —10%, +20%. Pomiary nalezy wykonac ultrametrem np. typu A-52.

Za wynik pomiaru grubosci nalezy przyja¢ srednig arytmetyczng z minimum 7-u odczytéw na badanej powierzchni, z tym
ze poszczegOlne odczyty winny miescic sie w granicach tolerancji. Wymagana doktadnos$¢ pomiaru 5%.

Badanie przyczepnosci natryskowej warstwy nalezy wykonaé za pomocg ostro zeszlifowanego przecinaka lub rylca,
nacinajgc kwadraty o wymiarach 3 x 3 cm. Powtoka natryskana musi by¢ przecieta do podioza.

Przyczepnos¢ uznaje sie za dobrg gdy powloka odrywa sie od podtoza kawatkami mniejszymi niz 5 mmZ2. Powloke

uznaje sie za ztg gdy odrywa sie catymi kawatkami o powierzchni ok. 10 mmZ2. Powtoke o nieodpowiedniej przyczepnosci
nalezy usungc¢ catkowicie, a element ponownie przygotowac i metalizowac na zgdang grubos¢.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostkg obmiaru jest 1 m2 konstrukgji stalowych zabezpieczonych powtokami malarskimi

8. PODSTAWA ODBIORU ROBOT.

Roboty uznaje sie za odebrane jezeli zostaty wykonane zgodnie z Specyfikacja, Dokumentacjg Projekiowg i poleceniami
Kierownika Budowy.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Cena wykonania powtok malarskich dla 1 m2 konstrukcji stalowych obejmuje:

prace przygotowawcze powierzchni stalowych

naktadanie powtok malarskich

wykonanie warstw nawierzchniowych

wykonanie zabezpieczen antykorozyjnych w potgczeniach

wykonanie napraw i uzupetnien

testy i pomiary zgodnie z pkt. 6 ST

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

PN-EN ISO 8504-1:2002 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych produktéw. Metody
przygotowania powierzchni. Cze$¢é 1: Zasady ogoine.

PN-EN ISO 8504-2:2002 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych produktéw. Metody
przygotowania powierzchni. Czesc¢ 2: Obrobka strumieniowo-$cierna.

PN-EN ISO 11124-1:2000 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych produktéw.
Wymagania techniczne dotyczgce metalowych scierniw stosowanych w obrébce strumieniowo-sciernej. Ogélne
wprowadzenie i klasyfikacja.

PN-EN ISO 11126-1:2001 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych produktéw.
Wymagania techniczne dotyczgce niemetalowych $cierniw stosowanych w obrébce strumieniowo-$ciernej. Czes¢ 1:
Ogélne wprowadzenie i klasyfikacja.

PN-EN ISO 12944-1:2001 Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za pomocg ochronnych
systemow malarskich. Czgs$¢ 1: Ogolne wprowadzenie.

PN-EN ISO 12944-4:2001 Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za pomocg ochronnych
systeméw malarskich. Czes¢ 4: Rodzaje powierzchni i sposoby przygotowania powierzchni.

PN-EN ISO 12944-5:2001 Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za pomocg ochronnych
systeméw malarskich. Czes¢ 5: Ochronne systemy malarskie.

PN-EN ISO 12944-7:2001 Farby i lakiery Ochrona przed korozjg konstrukgcji stalowych za pomoca ochronnych systeméw
malarskich. Czesc¢ 7: Wykonywanie i nadzor prac malarskich.

PN-89/C-81400 Wyroby lakierowe. Pakowanie, przechowywanie i transport.

PN-EN ISO 4618-3:2001 Farby i lakiery. Terminy i definicje dotyczgce wyrobow lakierowych. Czes$é 3: Przygotowanie
powierzchni i metody naktadania.
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PN-ISO 8501-1:1996 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych produktéw. Wzrokowa
ocena czystosci powierzchni. Stopnie skorodowania i stopnie przygotowania niezabezpieczonych podtozy
stalowych oraz podfozy stalowych po catkowitym usunigciu wczesniej natozonych powtok.

PN-ISO 8501-2:1998 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych produktéw. Wzrokowa
ocena czystosci powierzchni. Stopnie przygotowania wczesniej pokrytych powtokami podtozy stalowych

po miejscowym usunieciu tych powtok.

10.2.Inne

"Wytyczne stosowania zabezpieczen antykorozyjnych mostéw stalowych bedgcych w eksploatacji""
IBDiM, Zaktad Mostow, Warszawa-1989 r.

wydane przez

ST-B-01.01.09. IZOLACJA ELEMENTOW STYKAJACYCH SIE Z GRUNTEM

1. WSTEP

1.1. Przedmiot specyfikacji

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru rob6t zwigzanych z wykonywaniem
izolacji czesci konstrukcji stykajacych sie z gruntem w ramach przebudowy lokalu ustugowego w budynku
mieszkalnym wielorodzinnym wraz ze zmiang sposobu uzytkowania na klub malucha, przebudowy istn. schodow
zewnetrznych wraz z budowg podnosnika pionowego (windy) dla os6b niepetnosprawnych, budowy nowych schodéw
zewnetrznych w Bransku przy ul. Rynek 17 na czesci dziatek nr geod. 2031/1 i 2024.

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji

Specyfikacja jest stosowana jako dokument kontraktowy przy zlecaniu i realizacji Rob6t wymienionych w punkcie 1.1.
1.3. Zakres robét objetych Specyfikacja

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robot zwigzanych z wykonaniem izolacji, na
elementach konstrukcji stykajgcych sie z gruntem zasypowym, na ktérych nie bedzie wykonywana izolacja papowa
czyli na: zewnetrznych powierzchniach obiektéw kubaturowych w ramach przebudowy lokalu ustugowego w budynku
mieszkalnym wielorodzinnym wraz ze zmiang sposobu uzytkowania na klub malucha, przebudowy istn. schodéw
zewnetrznych wraz z budowg podnosnika pionowego (windy) dla os6b niepetnosprawnych, budowy nowych schodéw
zewnetrznych w Bransku przy ul. Rynek 17 na czesci dziatek nr geod. 2031/1 i 2024.

llosci oraz zakres rzeczowy robét podano w Przedmiarach Robot.

1.4. Okreslenia podstawowe

m?2 izolacji- m?2 zabezpieczonej powierzchni betonu

powtoka bezszwowa- rzadka masa asfaliowa do zabezpieczania stosowana jako izolacja na rozpuszczalnikach

wodnych oraz bez rozpuszczalnikéw organicznych.

1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ stosowanych materiatéw i wykonywanych robét oraz za ich zgodnosé z

Rysunkami, Specyfikacjg. Wykonawca Robét jest odpowiedzialny za jakos$¢ oraz za zgodnos$¢ ze Specyfikacjami i

Ogolnymi wymagania podano w Specyfikacji ST-B-01.00.00 "Wymagania Ogolne"

2. MATERIALY

Abizol lub inne materiaty o podobnych wtasciwosciach posiadajace wymagane aprobaty techniczne dopuszczajace do

stosowania w budownictwie.

Materiaty powinny spetnia¢ wymagania przedmiotowych norm

3. SPRZET

Do naktadania poszczegdélnych warstw izolacji stuza pedzle lub szczotki.

4. TRANSPORT

Zatadunek, transport, roztadunek i sktadowanie materiatéw do wykonania warstw ochronnych powinny odbywac¢ sie

tak aby zachowac ich dobry stan techniczny.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1 lzolacja bezszwowa

Izolacja bezszwowa moze by¢ wykonana na zimno lub na gorgco na powtoke uktadang na gorgco podgrzewa sie do

odpowiedniej temperatury [np. 180st. C dla asfaltéw i 100st.C dla smoty]w specjalnym kotle i nastepnie pedzlami

nanosi sie na przygotowana powierzchnie wg p5.2 warstwa grubosci 1-2 mm. Jezeli powtoka ma by¢ dwuwarstwowa

warstwe gorng mozna uktada¢ dopiero po catkowitym stwardnieniu warstwy dolne;.

Powtoke na zimno wykonuje sie z masy o konsystencji ciastowatej ,ktéra nanosi sie na powierzchnie twardym

pedzlem lub szczotka. W ten sposob naklada sie jedna warstwe jako powtoke gruntujgca lub tez dwie , trzy jako

izolacje na szorstkich podtozach .

5.2. Przygotowanie powierzchni betonowej pod izolacje

Podtoze pod izolacje powinno by¢ suche i czyste /bez luznych ziaren, kurzu itp./. Przed naktadaniem powtoki

izolacyjnej powierzchnia betonowa powinna zosta¢ oczyszczona przez piaskowanie.

Podktad zawilgocony i przemarzniety nie moze byé gruntowany.

5.3. Sposdb wykonania izolacji

5.3.1. Gruntowanie

Preparat rozprowadzaé¢ na podktadzie wytgcznie przy pomocy gestych szczotek. Aparaty natryskowe do gruntowania

nie mogg by¢ stosowane. Jezeli producent dopuszcza réwniez inng metode aplikacji za zgodg Kierownika Budowy

mozna jej uzyé.

Gruntowanie nalezy przeprowadzaé¢ w temperaturze powyzej 5st.C i ponizej 35st.C.

W elementach nowobudowanych gruntowanie mozna rozpoczg¢ nie wczesniej jak po 21 dniach od ukonczenia

betonowania. Zaleca sie jednak aby beton byt co najmniej 28 dniowy.

Nanoszenie kolejnej warstwy moze nastgpic nie wczesniej niz po 12 godzinach.

5.3.2. Izolacja wodochronna

Do rozprowadzania wtasciwej warstwy izolacyjnej mozna przystgpi¢ dopiero po catkowitym wyschnieciu powierzchni
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betonowej po gruntowaniu.

Abizol, lub poréwnywalny $rodek, rozprowadzony w postaci warstwy gr. 1 mm wysycha w ciagu 48 godz.
pozostawiajgc na podtozu btone bitumiczng silnie do niego przywarta.

W porze chtodnej Abizol lub poréwnywalny srodek, nalezy przed rozpoczeciem ukfadania izolacji doprowadzi¢ do
temp. + 18st.C w ktdre] daje sig on tatwo rozprowadzac przy pomocy gestej szczotki.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w Specyfikacji ST-01.00.00 reszta jak ponize;j.

6.1. Zasady kontroli jakosci robét

Nalezy sprawdzi¢ zgodnos¢ rzeczywistych warunkéw wykonania robot hydroizolacyjnych z warunkami okreslonymi w
Specyfikacji z potwierdzeniem ich w formie wpisu do dziennika budowy. Przy kazdym odbiorze robét zanikajgcych
nalezy stwierdzic ich jakos¢ w formie protokotéw odbioru rob6t lub wpiséw do dziennika budowy.

6.2. Odbiory miedzyoperacyjne

Odbiorom miedzyoperacyjnym podlegajg nastepujgce prace:

a) przygotowanie powierzchni do gruntowania

- zagruntowanie powierzchni

- potozenie 1-ej warstwy oraz nastepnej

Odbior kazdego etapu powinien byé potwierdzony wpisem do dziennika budowy. Odbioru dokonuje Kierownik Budowy
na podstawie zgtoszenia Wykonawcy.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robot

Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w ST-B-01.00.00 ,Wymagania ogolne”

7.2. Obmiar robét

Jednostka obmiarowg jest m2 (metr kwadratowy) powierzchni wykonanych robét izolacyjnych.

8. ODBIOR ROBOT

Ogélne zasady odbioru robét podano w ST-B-01.00.00 ,Wymagania ogdlne”.

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowg, SST i wymaganiami Kierownika Budowy, jezeli
wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Cena za wykonanie 1 m2 izolacji obejmuje:

przygotowanie powierzchnie powierzchni

potozenie dwéch warstwy izolacyjnych

wykonanie badan i testéw zgodnie ze Specyfikacja

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy dotyczace

PN-B-10260 Izolacje bitumiczne. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-B-24000 Dyspersyjna masa asfaltowo- kauczukowa.

PN-B-24006 Masa asfaltowo- kauczukowa.

PN-98/B-24620  Powtoki hydroizolacyjne.

10.2. Inne dokumenty

Instrukcja producenta.

ST-B-01.01.10. IZOLACJE Z FOLI

1. WSTEP

1.1. Przedmiot specyfikacji

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robdt zwigzanych z wykonywaniem
izolacji z folii w ramach przebudowy lokalu ustugowego w budynku mieszkalnym wielorodzinnym wraz ze zmiang
sposobu uzytkowania na klub malucha, przebudowy istn. schodéw zewnetrznych wraz z budowa podnosnika pionowego
(windy) dla os6b niepetnosprawnych, budowy nowych schodéw zewnetrznych w Bransku przy ul. Rynek 17 na czesci
dziatek nr geod. 2031/1 i 2024.

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji

Specyfikacja jest stosowana jako dokument kontraktowy przy zlecaniu i realizacji Rob6t wymienionych w punkcie 1.1.
1.3. Zakres robot objetych Specyfikacja

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia rob6t zwigzanych z wykonaniem izolacji z folii w
ramach przebudowy lokalu ustugowego w budynku mieszkalnym wielorodzinnym wraz ze zmiang sposobu uzytkowania
na klub malucha, przebudowy istn. schodéw zewnetrznych wraz z budowg podnosnika pionowego (windy) dla os6b
niepetnosprawnych, budowy nowych schodéw zewnetrznych w Bransku przy ul. Rynek 17 na czesci dziatek nr geod.
2031/1 i 2024.

llosci oraz zakres rzeczowy robét podano w Przedmiarach Robot.

1.4. Okreslenia podstawowe

Izolacja pozioma - warstwa wykonana pomiedzy konstrukcjg obiektu, a gruntem dla niedopuszczenia wody do
konstrucji.

1.5. Ogoélne wymagania dotyczace robot

Ogolne wymagania dotyczgce robét podano w ST-B-01.00.00 ,Wymagania ogdine”.

2. MATERIALY

Folia PE paroizolacyjna gr. 0,2 mm

Tasma do folii

3. SPRZET

Noze tapeciarskie, watki malarskie lub szczotki dekarskie. Ogélne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST-B-
01.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 3.
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4. TRANSPORT

Zatadunek, transport, roztadunek i sktadowanie materiatéw izolacyjnych powinny odbywac sie tak aby zachowac¢ ich
dobry stan techniczny. Ogéine wymagania dotyczagce robot podano w ST-B-01.00.00 ,Wymagania ogolne”.

5. WYKONANIE ROBOT

Izolacje z folii PE przeciwwilgociowe

Folia PE powinna zosta¢ utozona na caftej powierzchni i wywinieta na powierzchnie pionowe i ukosne. Arkusze folii
powinny by¢ utozone z zaktadem o szerokosci 15 cm. Do tagczenia zaktadéw stosowac¢ tasme dwustronnie klejaca.

W czasie odbioru ocenie podlega:

- powierzchnia folii,

- styki i potgczenia.

- powierzchnia folii powinna by¢ réwna, gtadka i pozbawiona przebic i rozdar¢.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Zasady kontroli jakosci roboét

W czasie odbioru ocenie podlega:

- powierzchnia folii,

- styki i potaczenia.

- powierzchnia folii powinna by¢ réwna, gtadka i pozbawiona przebic i rozdarc.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robot

Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w ST-B-01.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt 7.

7.2. Obmiar robét

Jednostka obmiarows jest m? (metr kwadratowy) powierzchni wykonanych robét izolacyjnych.

8. ODBIOR ROBOT

Ogélne zasady odbioru robét podano w ST —B-01.00.00 ,Wymagania og6ine” pkt 8.

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowg, SST i wymaganiami Inzyniera, jezeli wszystkie
pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Cena jednostkowa za 1 m? wykonanych rob6t obejmuje:

dostarczenie i zakup niezbednych materiatow na budowe

naprawe, oczyszczenie (poprzez piaskowanie i przedmuchanie sprezonym powietrzem) oraz wtasciwe przygotowanie
powierzchni betonowej

utozenie wtasciwej izolacji lub wiatroizolacji

zabezpieczenie utozonej izolacji i uporzadkowanie terenu robot

wykonanie badan i testéw zgodnie ze Specyfikacja.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

PN-80/B-10240 "Pokrycia dachowe z papy i powtok asfaltowych".

PN-69/B-10260 "Izolacje bitumiczne"

PN-72/B-04615 "Papy asfaltowe i smotowe".

10.2. Inne dokumenty

Zasady wykonywania izolacji przeciwwodnych z materiatéw zgrzewalnych na drogowych obiektach mostowych - IBDiM,
Warszawa - 1991 r.

Zasady wymiany izolacji pomostéw drogowych obiektéw mostowych - IBDiM, Warszawa - 1990 r.

Instrukcja producenta izolaciji.

ST-B-01.01.11. 1ZOLACJE Z FOLI PAROIZOLACYJNEJ

1. WSTEP

1.1. Przedmiot specyfikacji

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji s3 wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét zwigzanych z wykonywaniem
izolacji z folii paroizolacyjne w ramach przebudowy lokalu ustugowego w budynku mieszkalnym wielorodzinnym wraz ze
zmiang sposobu uzytkowania na klub malucha, przebudowy istn. schodéw zewnetrznych wraz z budowg podnosnika
pionowego (windy) dla os6b niepetnosprawnych, budowy nowych schodéw zewnetrznych w Bransku przy ul. Rynek 17
na czesci dziatek nr geod. 2031/1 i 2024.

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji

Specyfikacja jest stosowana jako dokument kontraktowy przy zlecaniu i realizacji Rob6t wymienionych w punkcie 1.1.
1.3. Zakres robét objetych Specyfikacja

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia rob6t zwigzanych z wykonaniem izolacji z folii
paroizolacyjnej w ramach przebudowy lokalu ustugowego w budynku mieszkalnym wielorodzinnym wraz ze zmiang
sposobu uzytkowania na klub malucha, przebudowy istn. schodéw zewnetrznych wraz z budowa podnosnika pionowego
(windy) dla osdb niepetnosprawnych, budowy nowych schodéw zewnetrznych w Bransku przy ul. Rynek 17 na czesci
dziatek nr geod. 2031/1 i 2024.

llosci oraz zakres rzeczowy rob6t podano w Przedmiarach Robét.

1.4. Okreslenia podstawowe

Paroizolacja — warstwa w $cianie lub stropie, ktorej zadaniem jest przeciwdziatanie przenikaniu pary wodnej z
pomieszczenia do zewnetrznych warstw przegrody.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot

Ogoblne wymagania dotyczgce robét podano w ST-B-01.00.00 ,Wymagania ogdine”.

2. MATERIALY

Folia PE paroizolacyjna samoprzylepne
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Tasma do folii

3. SPRZET

Noze tapeciarskie, watki malarskie lub szczotki dekarskie. Ogélne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST-B-
01.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 3.

4. TRANSPORT

Zatadunek, transport, roztadunek i sktadowanie materiatéw izolacyjnych powinny odbywaé sie tak aby zachowac ich
dobry stan techniczny. Ogolne wymagania dotyczace rob6t podano w ST-B-01.00.00 ,Wymagania ogdline”.

5. WYKONANIE ROBOT

Izolacje z folii pe parochronne i przeciwwilgociowe

Folia PE powinna zosta¢ utozona na catej powierzchni i wywinieta na powierzchnie pionowe i ukosne. Arkusze folii
powinny by¢ utozone z zaktadem o szerokosci 15 cm. Do taczenia zaktadéw stosowac tasme dwustronnie klejaca.

W czasie odbioru ocenie podlega:

- powierzchnia folii,

- styki i potaczenia.

- powierzchnia folii powinna byé réwna, gtadka i pozbawiona przebic i rozdarc.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Zasady kontroli jakosci robét

W czasie odbioru ocenie podlega:

- powierzchnia folii,

- styki i potgczenia.

- powierzchnia folii powinna by¢ réwna, gtadka i pozbawiona przebic¢ i rozdar¢.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robot

Ogélne zasady obmiaru rob6t podano w ST-B-01.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 7.

7.2. Obmiar robét

Jednostka obmiarows jest m? (metr kwadratowy) powierzchni wykonanych robét izolacyjnych.

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru rob6t podano w ST —B-01.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 8.

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, SST i wymaganiami Inzyniera, jezeli wszystkie
pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Cena jednostkowa za 1 m? wykonanych robét obejmuije:

dostarczenie i zakup niezbednych materiatéw na budowe

naprawe, oczyszczenie (poprzez piaskowanie i przedmuchanie sprezonym powietrzem) oraz wtasciwe przygotowanie
powierzchni betonowe;j

utozenie wiasciwej izolacji

zabezpieczenie utozonej izolacji i uporzadkowanie terenu robo6t

wykonanie badan i testéw zgodnie ze Specyfikacja.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

PN-EN 13984:2013-06 Elastyczne wyroby wodochronne - Wyroby z tworzyw sztucznych i kauczuku do regulacji
przenikania pary wodnej -- Definicje i wtasciwos$ci

ZUAT-15/IV.08 Wyroby do izolacji paroszczelnych.

10.2. Inne dokumenty

Zasady wykonywania izolacji przeciwwodnych z materiatéw zgrzewalnych na drogowych obiektach mostowych - IBDiM,
Warszawa - 1991 r.

Zasady wymiany izolacji pomostéw drogowych obiektow mostowych - IBDiM, Warszawa - 1990 r.

Instrukcja producenta izolaciji.

ST-B-01.01.12. IZOLACJE TERMICZNE | AKUSTYCZNE

1. WSTEP

1.1. Przedmiot specyfikaciji

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru rob6t zwigzanych z wykonywaniem
izolacji termicznych i akustycznych w ramach przebudowy lokalu ustugowego w budynku mieszkalnym
wielorodzinnym wraz ze zmiang sposobu uzytkowania na klub malucha, przebudowy istn. schodéw zewnetrznych
wraz z budowg podnosnika pionowego (windy) dla os6b niepetnosprawnych, budowy nowych schodéw zewnetrznych
w Bransku przy ul. Rynek 17 na cze$ci dziatek nr geod. 2031/1 i 2024.

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji

Specyfikacja jest stosowana jako dokument kontraktowy przy zlecaniu i realizacji Rob6t wymienionych w punkcie 1.1.
1.3. Zakres robét objetych Specyfikacja

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robdt zwigzanych z wykonaniem izolacji
termicznych i akustycznych w ramach przebudowy lokalu ustugowego w budynku mieszkalnym wielorodzinnym wraz
ze zmiang sposobu uzytkowania na klub malucha, przebudowy istn. schodéw zewnetrznych wraz z budowg
podnosnika pionowego (windy) dla os6b niepetnosprawnych, budowy nowych schodéw zewnetrznych w Bransku przy
ul. Rynek 17 na czesci dziatek nr geod. 2031/1 i 2024.

llosci oraz zakres rzeczowy rob6t podano w Przedmiarach Robét.

1.4. Okreslenia podstawowe

Izolacja termiczna — warstwa materiatu 0 duzym oporze cieplnym zapobiegajgca nadmiernemu odptywowi ciepta z
budynku
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Izolacja akustyczna warstwa materiatu 0 duzym oporze akustycznym zapobiegajgca rozprzestrzenianiu sie hatasu
1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot
Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ stosowanych materiatéw i wykonywanych rob6t oraz za ich zgodnos$¢ z
Rysunkami, Specyfikacjg Techniczna.
2. MATERIALY
Ptyt do izolacji podtogi PIR gr.8cm, parametry zgodnie z projektem technicznym i zaleceniami Projektanta
Ptyty z wetny mineralnej do izolacji sufitu podwieszanego gr. 5cm, parametry zgodnie z projekiem technicznym i
zaleceniami Projektanta
Ptyty z wetny mineralnej docieplenia $cian zewnetrznych gr.20cm i 15cm, parametry zgodnie z projektem technicznym
i zaleceniami Projektanta
Zastosowane materialy powinny odpowiada¢ wymaganiom przedmiotowych norm i $wiadectw dopuszczenia do
stosowania w budownictwie. W szczeg6lnosci powinny odznaczac sie:
a/ niskim wspétczynnikiem przewodnosci cieplne;j
b/ matg gestoscig objetosciowg
¢/ matg wilgotnoscig zaréwno w trakcie wbudowywania jak i uzytkowania
d/ duza trwato$cig i niezmiennoscig wtasciwosci technicznych z uptywem czasu
e/ odpornos¢ na wptywy biologiczne
f/ odpornosé na preparaty chemiczne, z ktérych sie stykaja
g/ brakiem wydzielania substancji toksycznych
Zaleznie od zastosowania uzyte materialy powinny mie¢ dostateczng wytrzymato$¢ na dziatanie obcigzenia
uzytkowego oraz wymagang odpornos¢ ogniowa
Zastosowane materialy powinny odpowiada¢ wymaganiom norm i swiadectw dopuszczenia do stosowania w
budownictwie. W szczegolnosci powinny odznaczac sie:
a/ niskim wspétczynnikiem przewodnosci cieplnej
b/ matg gestoscig objetosciowa
¢/ matg wilgotnoscig zarébwno w trakcie wbudowywania jak i uzytkowania
d/ duza trwatos$cig i niezmiennoscig wtasciwosci technicznych z uptywem czasu
e/ odpornosc na wptywy biologiczne
f/ odpornosc¢ na preparaty chemiczne, z kitérych sie stykajg
g/ brakiem wydzielania substancji toksycznych
Zaleznie od zastosowania uzyte materialy powinny mie¢ dostateczng wytrzymato$¢ na dziatanie obcigzenia
uzytkowego oraz wymagang odpornos¢ ogniowa
3. SPRZET
W zaleznosci od stosowanego materiatu oraz wykonywanych rob6t zgodnie z w/w pozycjami w poszczegdlnych
specyfikacjach oraz zgodnie z zaleceniami producentéw poszczeg6lnych materiatow. Ogoélne wymagania dotyczace
sprzetu podano w ST-B-01.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 3.
4. TRANSPORT
Zatadunek, transport, roztadunek i sktadowanie materiatdéw pokrycia powinny odbywac sie tak aby zachowac¢ ich dobry
stan techniczny oraz wymagania stawiane poszczegdlnym materiatom przez producentéw. Ogoélne wymagania
dotyczace robot podano w ST-B-01.00.00 ,Wymagania ogolne”.
5. WYKONANIE ROBOT
Wszystkie warstwy izolacyjne nalezy wykonaé scisle z dokumentacjg techniczng szczegélng uwage nalezy zwréci¢ na
pozostawienie szczeliny wentylacyjnej pomiedzy poszczegdlnymi warstwami izolacyjnymi do wykonywania izolacji
mozna przystgpi¢ po sprawdzeniu szczelnosci pokrycia dachowego. Przed przystgpieniem do wykonywania robot
izolacyjnych nalezy sprawdzi¢ jakos$c¢ i stopien wilgotnosci materiatu izolacyjnego. Przy wykonywaniu robét nalezy scisle
trzymac sie instrukcji technologicznych wykonywania rob6t opracowanych przez producentéw materiatéw i systemow
ocieplen.
Izolacja cieplna lub przeciwdzwiekowa w konstrukcji powinna by¢ utozona szczelnie oraz w taki sposéb, aby zapobiec
tworzeniu sie mostkéw cieplnych lub dzwiekoszczelnych. Izolacje wykonywane z ptyt powinny by¢ uktadane na spoine
mijana.
Utozona warstwa izolacji cieplnej lub przeciwdzwiekowej powinna by¢ chroniona w czasie dalszych rob6t przed
uszkodzeniami. Roboty te powinny by¢ tak organizowane, aby ruch pieszy lub transport materiatéw, nie odbywat sie po
powierzchni warstwy izolacyjnej, lecz na utozonych na niej deskach lub pomostach
Materiaty uzyte do wykonania izolacji cieplnej lub przeciwdzwiekowej powinny odpowiada¢ wymaganiom norm
panstwowych i posiadac swiadectwa i atesty dopuszczenia do stosowania w budownictwie
6. KONTROLA JAKOSCI
6.1. Odbiory materiatow
Odbiér materiatow powinien by¢ dokonany bezposrednio po ich dostarczeniu na budowe
Odbiér materiatdw powinien obejmowac¢ sprawdzenie ich wiasciwosci technicznych zgodnie z wymogami
odpowiednich norm podmiotowych lub $wiadectw dopuszczenia do stosowania w budownictwie
Sprawdzenie materiatow nalezy przy odbiorze rob6t zakonczonych przeprowadzi¢ posrednio na podstawie zapiséw w
dzienniku budowy i zaswiadczen (atestow) Z kontroli producenta, stwierdzajacych zgodnos$¢ uzytych materiatéw z
dokumentacjg techniczng oraz wtasciwymi normami. Materialy w ktérych jakos$¢ nie jest potwierdzona odpowiednim
zaswiadczeniem, a budzg watpliwosci, powinny byé przed uzyciem do roboét poddane badaniom jakosci przez
upowaznione laboratoria.
6.2. Odbiory miedzyfazowe

Odbidr powinien by¢ przeprowadzony w nastepujgcych fazach robot:
a/ po przygotowaniu podtoza pod izolacje
b/ po wykonaniu kazdej warstwy izolacji w izolacjach warstwowych

Odbidér powinien obejmowac:
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a/ sprawdzenie materiatow

b/ sprawdzenie wytrzymatosci, rownosci, czystosci i stanu wilgotnosci podtoza

¢/ sprawdzenie ciggtosci warstwy izolacyjnej i doktadnosci jej potaczenia z podtozem

d/ sprawdzenie doktadnosci obrobienia narozy, miejsc przybicia izolacji przez rury itp.

e/ sprawdzenie uszczelnienia izolaciji

6.3. Odbior koncowy robét izolacyjnych

Sprawdzenie zgodnosci z dokumentacjg projektowo-kosztorysowg powinny byé przeprowadzone przez poréwnanie
wykonanej izolacji z projektem technicznym i opisem kosztorysowym oraz stwierdzenie wzajemnej zgodnosci na
podstawie ogledzin oraz pomiaru— na podstawie protokétéw odbiorow miedzyfazowych i zapiséw w dzienniku
budowy.

Sprawdzenie jakosci uzytych materiatéw

Sprawdzenie dotrzymania warunkéw ogolnych wykonania robét (cieplnych wilgotnosciowych) nalezy przeprowadzic¢
na podstawie zapiséw w dzienniku budowy.

Sprawdzenie prawidtowosci wykonania poszczegolnych warstw izolacyjnych nalezy przeprowadzi¢ na podstawie
protokétéw odbioru miedzyfazowych lub zapiséw w dzienniku budowy.

Odbiodr izolacji powinien obejmowag:

a/ sprawdzenie wygladu zewnetrznego; badanie nalezy wykona¢ przez ocene wzrokowag

b/ sprawdzenie prawidtowosci uksztattowania warstw izolacyjnych

¢/ sprawdzenie potaczenia warstw ptyt izolacyjnych i z podktadem (przez ogledziny naciskanie lub opukiwanie)
Sprawdzenie prawidtowosci wykonania stykow materiatow izolacyjnych; badania nalezy wykona¢ przez ogledziny

7. OBMIAR ROBOT

Jednostkg obmiaru jest 1 m2 (metr kwadratowy) wykonanych izolacji termicznych i akustycznych

8. ODBIOR ROBOT

Ogélne zasady odbioru robét podano w ST-B-01.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 8.

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowg, SST, jezeli wszystkie pomiary i badania z
zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Cena wykonania 1 m2 izolacji termicznych i akustycznych obejmuje:

roboty przygotowawcze

zakup i dostawe materiatow

wykonanie ocieplenia podtdg

wykonanie ocieplenia sufitu podwieszanego

wykonanie ocieplenia scian zewnetrznych

ustawienie i rozebranie rusztowan

testy i pomiary zgodnie z pkt. 6 ST

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

PN-EN I1SO 6946+A1:199 ,Elementy budowlane i czesci budynku. Opdr cieplny i wspoétczynnik przenikania ciepta.
Sposob obliczen”.

PN-B-02025:1999/AT1:2000 ,Obliczanie sezonowego zapotrzebowania na ciepto do ogrzewania budynkéw
mieszkalnych i uzytecznosci publicznej”

PN-82B-02402 , Temperatury ogrzewanych pomieszczen”

PN-82/B- 02403 ,Ogrzewnictwo. Temperatury obliczeniowe zewnetrzne”

PN-EN ISO 717-2:1999 ,Akustyka. Ocena izolacyjnosci akustycznej w budynkach i izolacyjnosci akustycznej
elementoéw budowlanych. |zolacyjnos$¢ od dzwiekdw uderzeniowych:.

PN-B02151-3:1999 ,Akustyka budowlana. Ochrona przed hatasem w budynkach. Izolacyjnos¢ akustyczna przegrod
w budynkach oraz izolacyjno$¢ akustyczna elementéw budowlanych. Wymagania”.

PN-B-02862/Az1:1999 ,Ochrona przeciwpozarowa budynkéw. Metoda badania niepalnosci materiatow budowlanych”.
PN-B-02851-1:1997 ,Ochrona przeciwpozarowa budynkéw. Badania odpornosci ogniowej elementow budynku.
Wymagania ogolne i klasyfikacja”

PN-83/B-03430 ,Wentylacja w budynkach mieszkalnych zamieszkania zbiorowego i uzytecznosci publicznej.
Wymagania”

PN-B-03002:1999 ,Konstrukcje murowe nieuzbrojone. Projektowanie i obliczenia”

PN-B-231116:1997 ,Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Filce, maty i ptyty z wetny minerainej.

BN-72/6363-02 Ptyty styropianowe palne i samogaszace.

BN-78/6755-08 Ptyty z wetny mineralnej.

PN-75/B-23100 Wyroby z wetny mineralnej

PN-70/B-02151 Akustyka budowlana. Ochrona przeciwdzwiekowa pomieszczen.

10.2. Inne dokumenty

,Rozporzadzenie Ministra Gospodarki Przestrzennej i Budownictwa z dnia 14 grudnia w sprawie warunkéw
technicznych jakim powinny odpowiadaé budynki ich uzytkowanie” — jednolity tekst zawarty w Dz.. U. Nr 15/99, poz.
140 z p6zniejszymi zmianami zawartymi w Dz. U. Nr 44/99, poz. 434

Instrukcja ITB nr 293/90 ,Projektowanie pod wzgledem akustycznym przegréd w budynkach”

Instrukcja ITB nr 321 ,Stosowanie wyrobdw z wetny mineralnej do izolacji termicznej w budownictwie”

Instrukcja ITB nr 341/96 ,, Murowane $ciany szczelinowe”

Instrukcja ITB nr 345/97 ,Zasady oceny i metody zabezpieczen istniejgcych budynkéw mieszkalnych przed hatasem
zewnetrznym komunikacyjnym”

Instrukcja ITB nr 346/97 ,Zasady i metody zabezpieczen akustycznych przegréd wewnetrznych w istniejacych
budynkach mieszkalnych”

Ustawa z dnia 18 grudnia 1998 r. ,,O wspieraniu przedsiewzie¢ termomodernizacyjnych” Dz. U. Nr 162, poz. 1121
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Swiadectwa dopuszczenia produktéw do wbudowania
Instrukcja producentéw

ST-B- 01.01.13. PODLOGI | POSADZKI

1. WSTEP

1.1. Przedmiot specyfikacji

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji sg wymagania dotyczace wykonania robét zwigzanych z wykonywaniem podtog i
posadzek w ramach przebudowy lokalu ustugowego w budynku mieszkalnym wielorodzinnym wraz ze zmiang sposobu
uzytkowania na klub malucha, przebudowy istn. schodéw zewnetrznych wraz z budowg podnos$nika pionowego (windy)
dla 0séb niepetnosprawnych, budowy nowych schodéw zewnetrznych w Bransku przy ul. Rynek 17 na czesci dziatek nr
geod. 2031/1 i 2024.

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji

Specyfikacja jest stosowana jako dokument kontraktowy przy zlecaniu i realizacji Rob6t wymienionych w punkcie 1.1.
1.3. Zakres robot objetych Specyfikacja

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia rob6t zwigzanych z wykonaniem podtdg i
posadzek w ramach przebudowy lokalu ustugowego w budynku mieszkalnym wielorodzinnym wraz ze zmiang sposobu
uzytkowania na klub malucha, przebudowy istn. schodéw zewnetrznych wraz z budowa podnos$nika pionowego (windy)
dla 0séb niepetnosprawnych, budowy nowych schodéw zewnetrznych w Bransku przy ul. Rynek 17 na czesci dziatek nr
geod. 2031/1 i 2024.

llosci oraz zakres rzeczowy robét podano w Przedmiarach Robot.

1.4. Okreslenia podstawowe

Posadzka - stanowi wierzchnig warstwe, uzytkowa podfogi utozona na konstrukcji podtogowe;j lub trwale z nig potgczong
za pomoca klejéw lub zamocowania mechanicznego.

Podtoze- stanowi oparcie dla konstrukcji podtogi .

Podtoga —stanowi wierzchnia warstwe uzytkowa

1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ stosowanych materiatéw i wykonywanych robét oraz za ich zgodnos$é z
Rysunkami, Specyfikacjg Techniczna.

2. MATERIALY

Wykonawca zobowigzany jest dostarczy¢é materialy zgodnie z wymaganiami Dokumentacji projektowej, Specyfikaciji
Technicznej Wykonania i Odbioru Rob6t Budowlanych. Dostarczone na budowe materiaty powinny spetniaé warunki
okreslone w odpowiednich normach a w przypadku ich braku powinny mie¢ aprobaty techniczne oraz posiadac
certyfikaty zgodnosci bgdz dokumentacje zgodnosci z PN i aprobate techniczng dopuszczajgcg do ich stosowania.
Szlichta cementowa z zaprawy cementowej M12

Folia budowlana

Ptyt do izolacji podtogi PIR gr.8cm, parametry zgodnie z projektem technicznym i zaleceniami Projektanta

Pytki terakotowe lub gresowe mrozoodporne i antyposlizgowe zewnetrzne wedtug projektu architektonicznego do
uzgodnienia z Projektantem i Inwestorem

Pytki terakotowe lub gresowe wedtug projektu architektonicznego do uzgodnienia z Projektantem i Inwestorem

Zaprawa klejowa na zwykle podtoza

Zaprawa klejowa wysokoplastyczna

Wykfadziny dywanowe do pomieszczen przedszkolnych posiadajgca wymagane atesty, wedtug projektu
architektonicznego do uzgodnienia z Projektantem i Inwestorem. Nalezy stosowa¢ wyktadziny przeznaczone do
obiektéw uzytecznosci publicznej o duzym natezeniu ruchu, zgodnie z EN 685-43.

Progi drzwiowe i listwy maskujgce aluminiowe wedtug projektu architektonicznego do uzgodnienia z Projektantem i
Inwestorem

Listwy przyscienne z tworzyw sztucznych wedtug projektu architektonicznego do uzgodnienia z Projektantem i
Inwestorem

PARAMETRY TECHNICZNE PLYTEK PODLOGOWYCH

Lp | Parametry normowe Norma Wartosci parametrow
1 | Nasigkliwo$¢ wodna PN-EN ISO 10545-3 E<3
2 | Wytrzymatosé na zginanie (N/mm?®) PN-EN ISO 10545-4 min. 35
3 | Twardos¢ (w skali Mohsa) PN-EN 101 min.5
4 | Mrozoodpornosc PN-EN ISO 10545-12 odporne
Odporno$¢ na dziatanie $rodkéw chemicznych .
5 donﬂowego uzytku YeN PN-EN 1SO 10545-13 min. kl. B
6 |Odpornosé na plamienie PN-EN ISO 10545-14 min. kl. 3
7 | Odpornosé na szok termiczny PN-EN ISO 10545-9 odpornr
8 | Odpornos¢ na scieranie PEI PN-EN ISO 10545-7 wg. skali producenta
9 |Wymiary i jako$¢ powierzchni (%) PN-EN ISO 10545-2 wymagana
10 | Wspétczynnik liniowej rozszerzalnosci cieplnej PN-EB ISO 10545-8 Max. 9x10°K™
11 | Odpornos¢ szkliwa na pekniecia wioskowate PN-EN ISO 10545-11 ODPORNR
3. SPRZET

W zaleznosci od stosowanego materiatu oraz wykonywanych rob6t zgodnie z w/w pozycjami w poszczeg6inych
specyfikacjach oraz zgodnie z zaleceniami producentéw poszczego6linych materiatow.
4. TRANSPORT

Zatadunek, transport, roztadunek i sktadowanie materiatéw pokrycia powinny odbywac sie tak aby zachowac ich dobry
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stan techniczny oraz wymagania stawiane poszczegélnym materiatom przez producentéw.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne warunki wykonania podiog i posadzek

Konstrukcje podtog na podfozu betonowym:

konstrukcja podtég uktadanych na podtozu betonowym, powinna zapewni¢ ochrone przed wilgocig oraz wymagang
izolacyjno$c cieplng.

Konstrukcje podidg w pomieszczeniach mokrych

w konstrukcjach podtdég w pomieszczeniach zawilgoconych i mokrych stosowaé materiaty kidre muszg zapewniaé
odpowiednia szczelnos¢ , w szczegblnosci uzyte materiaty powinny by¢ odporne na wode, a posadzka wykonana
szczelnie

w pomieszczeniach narazonych na zawilgocenie (mokrych), wymagajgcych instalacji odwadniajgcych, powinny byé
zainstalowane urzgdzenia odptywowe oraz wykonane izolacje wodoszczelne, utozone ze spadkiem w kierunku kratki
Sciekowej.

5.2. Wykonywanie izolacji przeciwwilgociowych

W celu ochrony konstrukcji podtogi od dotu przed dziataniem wilgoci gruntowej nalezy zastosowac¢ folia PE 0,3 mm
klejona na ztgczach Rodzaj materiatu przedstawiono w projekcie budowlanym. Ochrone warstwy termicznej lub
przeciwdzwiekowej przed zawilgoceniem wodg zarobowg przy wykonywaniu podktadu monolitycznego uzyskuje sie
stosujgc warstwe ochronng z papy asfaltowej izolacyjnej sklejonej na zaktad co najmniej 5 cm lepikiem asfaltowym na
gorgco albo warstwg z folii polietylenowej. Izolacja przeciwwilgociowa powinna by¢ szczelna, ciggta i dobrze
przylegajaca do podtoza lub podktadu. Na powierzchni izolacji nie powinny wystepowaé pecherze, fatdy , dziury odpryski
oraz inne podobne uszkodzenia. Powierzchnia podtoza lub podktadu pod izolacjg przeciwwilgociowg z materiatow
bitumicznych powinna byé réwna i czysta. pod izolacje z tworzyw sztucznych powierzchnia podtoza lub podkfadu
powinna by¢ réwniez gtadka. Izolacje z materiatéw bitumicznych nalezy wykonywaé¢ w temperaturze nie nizszej niz 5°C,
natomiast z filii z tworzyw sztucznych — w temperaturze nie nizszej niz 15°C

5.3. Wykonywanie izolacji cieplnych

Rodzaj i grubos¢ materiatu izolacji cieplnej albo przeciwdzwigkowej wykona¢ zgodnie z projektem budowlanym
konstrukcji podtogi

Izolacja cieplna lub przeciwdzwieckowa w konstrukcji podfogi powinna by¢é wykonana z materialtdbw w stanie
powietrznosuchym. Izolacje z materiatéw nasigkliwych powinny by¢ chronione przed zwiekszaniem stanu wilgotnosci w
czasie wykonywania robét i po ich zakonczeniu

Izolacja cieplna lub przeciwdzwiekowa w konstrukcji podtogi powinna by¢ utozona szczelnie oraz w taki sposéb, aby
zapobiec tworzeniu sie mostkéw cieplnych lub dzwiekoszczelnych. Izolacje wykonywane z ptyt powinny by¢ uktadane na
spoine mijana.

Utozona warstwa izolacji cieplnej lub przeciwdzwiekowej powinna by¢ chroniona w czasie dalszych rob6t przed
uszkodzeniami. Roboty te powinny by¢ tak organizowane, aby ruch pieszy lub transport materiatéw, nie odbywat sie po
powierzchni warstwy izolacyjnej, lecz na utozonych na niej deskach lub pomostach

Materiaty uzyte do wykonania izolacji cieplnej lub przeciwdzwiekowej powinny odpowiada¢ wymaganiom norm
panstwowych i posiada¢ swiadectwa i atesty dopuszczenia do stosowania w budownictwie

Materiaty izolacyjne nalezy uktada¢ na podiozu ktérego wilgotnosé nie moze przekraczaé 3% lub na izolacji
przeciwwilgociowej lub paroszczelnej

ptyt styropianowych nie wolno uktadaé na izolacjach z materiatdw wydzielajgcych substancje organiczne, rozpuszczajgce
polistyren. W szczegélnosci ptyty styropianowe nie moga by¢ uktadane na powtokach izolacyjnych wykonanych z
roztwor6w asfaltowych stosowanych na zimno, a takze nie powinny by¢ przykrywane papa. Plyty styropianowe moga by¢
natomiast uktadane na powtokach z lepikéw asfaltowych stosowanych na goraco lub przyklejane tymi lepikami oraz na
izolacjach z folii z tworzyw sztucznych.

Podtoze pod izolacje cieplng lub przeciwdzwiekowg powinno by¢ réwne i poziome. W przypadku nierbwnoscé
przekraczajgcych £ 5 mm podtoze powinno by¢é wyréwnane. Jako warstwa wyrownawcza moze byé zastosowana
warstwa suchego piasku o grubosci 1+2 cm

Przed rozpoczeciem uktadania izolacji przeciwdzwiekowej na stropie miedzypietrowym nalezy umiesci¢ pasek materiatu
izolacyjnego o szerokosci rownej wysokosci konstrukciji podtogi. Pasek powinien byé punktowo przymocowany do $ciany
5.4. Wykonywanie podkiadow i przygotowanie podtoza

Podktad cementowy powinien by¢ wykonany zgodnie z projektem, ktdry powinien okresli¢ wymagang wytrzymatosé i
grubos¢ podktadu oraz rozstaw szczelin dylatacyjnych

Podktad cementowy powinien by¢é wykonany jako samodzielna plyta lezaca na warstwie izolacji cieplnej,
przeciwdzwiekowej, przeciwwilgociowej lub jako podktad zwigzany z podtozem

Zastosowano podktad zbrojony wiéknami polipropylenowymi w ilosci 0,9 kg/m® i 0,6 kg/m®

Podtoze na ktérym wykonuije sie podktad zwigzany (np. w postaci warstwy wyrownawczej lub odciagzajacej), powinno by¢
wolne od kurzy i zanieczyszczen oraz nasycone wodag

W podktadzie cementowym powinny by¢ wykonane szczeliny dylatacyjne

a/ w miejscu przebiegu dylatacji konstrukcji budynku

b/ oddzielajace fragmenty powierzchni o r6znigcych sie wymiarach

Szczeliny przeciwskurczowe powinny by¢ wykonane zgodnie z wymogami podanymi w p. 5.1

Jezeli projekt przewiduje spadek posadzki w kierunku kratki sciekowej, podktad powinien by¢ wykonany ze spadkiem
Jako kruszywo do zapraw cementowych nalezy stosowac¢ piasek do zapraw budowlanych dowolnej klasy, odmiany 1 lub
piasek uszlachetniony

Do zapraw cementowych i mieszanek betonowych moga by¢ stosowane w razie potrzeby domieszki uplastyczniajace,

powinna byc¢ okreslona przez laboratorium zaktadowe.
Temperatura powietrza przy wykonywaniu podktadéw cementowych oraz w ciggu co najmniej 3 dni po wykonaniu nie
powinna byé nizsza niz 5°C
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Zaprawe cementowg lub mieszanke betonowg nalezy przygotowywac przez mechaniczne mieszanie sktadnikéw wedtug
receptury okreslonej przez laboratorium zaktadowe. Zaprawa powinna mie¢ konsystencje gestg (5-7 cm zanurzenia
stozka pomiarowego), a mieszanka betonowa powinna mie¢ konsystencje wilgotng lub gestoplastyczng

llos¢ spoiwa w podktadach cementowych powinna b;/é ograniczona do ilosci niezbednej; ilo§¢ cementu w podktadach
cementowych nie powinien by¢ wigksza niz 400 kg/m

Zaprawe cementowg lub mieszanke betonowg nalezy uktada¢ niezwiocznie po przygotowaniu miedzy listwami
kierunkowymi o wysokosci rownej grubosci podkiadu z zastosowaniem recznego lub mechanicznego zageszczania z
rownoczesnym wyréwnaniem i zatarciem powierzchni. Przy zacieraniu powierzchni nie dopuszcza sie nawilzania
podktadu lub naktadania drobnoziarnistej zaprawy.

Podktad powinien mie¢ powierzchnie réwna, stanowigcg powierzchnie pozioma lub pochylong, zgodnie z ustalonym
spadkiem. Powierzchnia podkiadu sprawdzana dwumetrowg tatg, przyktadang w dowolnym miejscu, nie powinna
wykazywacé przeswitow wiekszych niz 5 mm. Odchylenie powierzchni podktadu od ptaszczyzny (poziomej lub
pochylonej) nie powinny przekracza¢ 2 mm/m i 5 mm na catej dtugosci lub szerokosci pomieszczenia.

W Swiezym podktadzie cementowym powinny by¢ wykonane szczeliny przeciwskurczowe przez naciecie brzeszczotem
packi stalowej na gtebokosci 1/3-1/2 grubosci podktadu. Rozstaw szczelin skurczowych nie powinien przekracza¢ 6 m, a
w Kkorytarzach- 2-2,5-krotnej

ich szerokosci, jezeli w projekcie nie ustalono inaczej.

W ciggu pierwszych 7 dni podktad powinien by¢ utrzymywany w stanie wilgotnym, np. przez pokrycie folig polietylenowg
lub wilgotnymi trocinami albo przez spryskiwanie powierzchni woda.

5.5.Wykonywanie szlichty

Podtoze na ktérym wykonuje sie posadzke powinno by¢ wolne od kurzy i zanieczyszczen oraz nasycone wodg

Podktad powinien mie¢ powierzchnig rowng, stanowigca powierzchnige poziomg lub pochylona, zgodnie z ustalonym
spadkiem. Powierzchnia podkfadu sprawdzana dwumetrowg tatg, przyktadang w dowolnym miejscu, nie powinna
wykazywac przeswitdbw wigkszych niz 5 mm. Odchylenie powierzchni podkfadu od ptaszczyzny (poziomej lub
pochylonej) nie powinny przekracza¢ 2 mm/m i 5 mm na catej dtugosci lub szerokosci pomieszczenia.

5.6. Posadzki z gresu (terrakota)

Posadzki z gresu (terrakoty) oraz plytek ESCO nalezy wykonywaé zgodnie z projektem ,ktéry powinien okreslié
konstrukcje podtogi, wytrzymato$¢ podktadu rodzaj i gatunek ptytek, a w odniesieniu do posadzek o wtasciwosciach
chemoodpornych — wymagane materiaty dotgczenia i spoinowania ptytek oraz do wykonania izolacji chemoodporne;j,
jezeli nie stanowi ona rozwigzania typowego. Projekt powinien tez okresli¢ wielko$é spadéw posadzki, rozmieszczenie
wpustéw podfogowych oraz szczelin dylatacyjnych.

Posadzki z ptytek kamionkowych nalezy uktada¢ na podktadach okreslonych w projekcie z tym ,ze

a/ posadzki zwykte — na podktadach: cementowych o wytrzymato$ci na sciskanie co najmniej 12 Mpa, a na zginanie co
najmniej 3 Mpa

b/ posadzki chemoodporne — na podktadach cementowych o wytrzymatosci co najmniej 20 Mpa, a na zginanie co
najmniej 4 Mpa lub z betonu co najmniej B-15

Spadki chemoodporne powinny mie¢ spadki nie mniejsze niz 1,5%, z tym , ze odlegtos¢ najmniejszego punkiu
wododziatu od wpustu podtogowego nie powinna by¢ wieksza niz 4 m.

Do wykonania posadzek z ptytek gresu (terrakoty) powinny byé stosowane materiaty odpowiadajgce polskim normom i
posiadajgce dopuszczenia do stosowania w budownictwie

Ptytki uktadaé na gotowych specjalnych klejach zgodnie z projektem

Do wykonywania posadzek z ptytek mozna przystapi¢ dopiero po zakonczeniu robo6t budowlanych stanu surowego i
roboét tynkarskich oraz robét instalacyjnych wraz z probami cisnieniowymi instalacji

W pomieszczeniach, w ktérych wykonuje sie posadzki z ptytek nalezy utrzymywac temperature zgodnie z zaleceniami
producenta klejéw i spoin.

W pomieszczeniach posadzka powinna by¢ wykonana z ptytek tego samego rodzaju, barwy typu i gatunku, jezeli projekt
nie przewiduje inacze;.

W miejscach przebiegu dylatacji konstrukcji budynku powinna byé wykonana w posadzce szczelina dylatacyjna. W
posadzce ze spadkiem szczelina dylatacyjna powinna by¢ wykonana na linii wododziatu

Ptytki o wymiarach 100x100 mm i wieksze powinny by¢ wilgotne, lecz nie catkowicie nasycone wodg. Powinny by¢
zanurzone w wodzie bezposrednio przed zastosowaniem na przeciag kilku sekund. Ptytki naklejane na papier uktada sie
bez zwilzania, lecz na rzadkiej zaprawie

Papier taczacy arkusze powinien by¢ usuniety bezposrednio po utozeniu ptytek przez odspojenie po przekatnej arkusza,
po uprzednim nawilzeniu papieru

Spoiny miedzy ptytkami powinny mie¢ szeroko$¢é umozliwiajgca doktadne wypetnienie tj. praktycznie 1-2 mm. Szerokosc
spoin powinna by¢ jednakowa i kontrolowana przy uktadaniu. Spoiny powinny przebiega¢ prostoliniowo. Dopuszczalne
odchylenie spoin od linii prostej nie powinno wynosi¢ wiecej niz 2 mm na 1 m i 3 mm na catej diugosci lub szerokosci
pomieszczenia

Do wypetnienia spoin mozna przystapi¢ dopiero po kilku dniach od utozenia ptytek. Przed spoinowaniem posadzka
powinna by¢ zwilzona woda. Po lekkim stwardnieniu zaprawy spoin, lecz przed jej stwardnieniem powierzchnia posadzki
powinna by¢ doktadnie oczyszczona.

Posadzka powinna by¢ na catej powierzchni scisle potagczona z podktadem.

Posadzke z ptytek gresu (terrakoty) nalezy wykonczy¢ przy $cianach lub innych elementach budynku cokolikiem z ptytek
gresu (terrakoty) zwykltych jezeli projekt nie przewiduje uzycia specjalnych ksztattek cokotowych. Przy posadzkach
chemoodpornych wysokos¢ cokotu nie powinna by¢ mniejsza niz 25 cm

Posadzka powinna byé czysta. Ewentualne zabrudzenia zaprawa lub kitem nalezy usunaé niezwtocznie w czasie
uktadania ptytek. Posadzka uktadana na zaprawie po umyciu powinna by¢ dodatkowo zmyta 5-proc. Roztworem kwasu
solnego w celu usuniecia nalotu wapiennego

Powierzchnia posadzki powinna by¢ réwna i stanowi¢ ptaszczyzne pozioma albo o okreslonym pochyleniu (spadku).
Nieréwnosci powierzchni mierzone jako przeswity miedzy dwumetrowa tatg a posadzkg nie powinny wynosi¢ niz 5 mm
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na catej dtugosci taty. Dopuszczalne odchylenia posadzki od ptaszczyzny poziomej lub od ustalonego spadku nie
powinno by¢ wieksze niz £ 5 mm na catej dtugosci i szerokosci posadzki

5.4. Wykonywanie posadzek z wyktadzin dywanowych

Posadzke z wyktadziny rulonowej dywanowej nalezy wykona¢ zgodnie z projektem, ktéry powinien okresli¢ konstrukcje
podtogi, rodzaj wyktadziny i sposéb wykonczenia przy scianach.

Posadzki z wyktadzin dywanowych nalezy uktadaé na przygotowanym podtozu. Wilgotnos¢ podktadu nie moze byé
wigksza niz 3% z zaprawy cementowej. Wilgotno$¢ podktadu powinna by¢ sprawdzona bezposrednio przed
rozpoczeciem uktadania wyktadziny, a wynik pomiaru powinien by¢ wpisany do dziennika budowy. Badanie wilgotnosci
nalezy do obowigzkéw wykonawcy robot podtogowych.

Do wykonywania posadzki z wyktadziny rulonowej dywanowej nalezy dobieraé materiaty najbardziej odpowiadajgce
celowi zastosowania posiadajgce wymagane atesty i dopuszczenia do stosowania w budownictwie.

Materialty powinny by¢ zaopatrzone w etykiete lub nadruk na spodzie wyktadziny, umozliwiajgce ich indetyfikacje co
najmniej nazwe materiatu i producenta, symbol barwy i wzoru, ilo$¢, date produkcji, a w przypadku klejow — spos6b ich
uzycia. Powinien by¢ rowniez podany numer normy lub swiadectw dopuszczajacego do stosowania w budownictwie

Do wykonania posadzek nalezy stosowa¢ wykfadziny odpowiadajgce polskim normom.

Do przyklejenia wyktadzin rulonowej dywanowej nalezy stosowac kleje zalecane przez producenta wyktadziny oraz w
obowigzujgcych instrukcjach technologicznych. Stosowane kleje powinny zapewniaé trwate potgczenie wyktadziny z
podktadem i nie powinny oddziatywa¢ szkodliwie na podktad i wyktadzine.

Do wykonczenia posadzek przy $cianach moga by¢ stosowane listwy podtogowe z PCV lub cokoty w postaci paska
wyktadziny wywinietej na Sciane.

Preparaty do gruntowania powierzchni podktadéw powinny charakteryzowac sie krétki czasem wsigkania i schnigecia
oraz powinny by¢ niepalne i nieszkodliwe dla zdrowia.

Do wykonywania posadzek z wyktadzin mozna przystgpi¢ dopiero po zakonczeniu rob6t budowlanych stanu surowego i
rob6t wykonczeniowych oraz robo6t instalacyjnych wraz z prébami cisnieniowymi instalaciji

Temperatura powietrza w pomieszczeniach w ktérych wykonuije sie posadzki z wyktadzin nie powinna by¢ nizsza niz 10
o

Podktad wykazujacy usterki powierzchni powinien by¢ wyréwnany odpowiednig masa

Przed przystgpieniem do ukfadania wyktadziny zagruntowac¢ poditoze w przypadku stwierdzenia slady pytu.

W pomieszczeniach posadzka powinna by¢ wykonana z wyktadziny tego samego rodzaju, barwy i wzoru o ile projekt nie
przewiduje inaczej

Woykiadzing nalezy na 24 godziny przed przyklejeniem rozwing¢ z rulonu, pocig¢ na arkusze odpowiednio do wymiaréw
pomieszczenia i luzno utozy¢ na podktadzie, tak aby arkusze tworzyty zaktady ok. 3 cm.

Uktad arkuszy wyktadziny powinien by¢ tak rozplanowany aby spoiny miedzy arkuszami wyktadziny przebiegaty
prostopadle do $ciany okiennej; spoiny nie powinny znajdowac sie w miejscach najsilniejszego ruchu (np. w drzwiach).
Przy wyktadzinach wzorzystych wzdér na stykajacych sie arkuszach powinien by¢ dopasowany.

Styki arkuszy nalezy dopasowac przez jednoczesne przeciecie obu zachodzacych na siebie brzegéw arkuszy.
Wyktadzina dywanowa powinna by¢ przyklejona na catej powierzchni do podktadu. Do jej przyklejenia nalezy stosowaé
kleje zalecane przez producenta wyktadziny oraz obowigzujgcych instrukcjach technologicznych.

Posadzka z wyktadziny powinna wykazywaé dobre przyleganie wyktadziny do podktadu; nie dopuszcza sie
wystepowania deformacji wyktadziny (fald, pecherzy itp.) oraz odstawania brzegéw arkuszy a takze zabrudzen
powierzchni klejem.

Wszelkie potgczenia muszg by¢ wykonane starannie i zespawane sznurem do spawania wyktadzin.

6. KONTROLA JAKOSCI (ODBIOR ROBOT PODLOGOWYCH)

6.1. Odbiory materiatow

Odbiér materiatéw powinien by¢ dokonany bezposrednio po ich dostarczeniu na budowe

Odbiér materiatéw powinien obejmowac sprawdzenie ich wtasciwosci technicznych zgodnie z wymogami odpowiednich
norm podmiotowych lub $wiadectw dopuszczenia do stosowania w budownictwie

Sprawdzenie materiatéw nalezy przy odbiorze robdt zakonczonych przeprowadzi¢ posrednio na podstawie zapisow w
dzienniku budowy i zaswiadczen (atestébw) z kontroli producenta, stwierdzajgcych zgodnosé uzytych materiatow z
dokumentacjg techniczng oraz wtasciwymi normami. Materialy w ktérych jakos¢ nie jest potwierdzona odpowiednim
zaswiadczeniem, a budzg watpliwosci, powinny by¢ przed uzyciem do robdt poddane badaniom jakosci przez
upowaznione laboratoria.

6.2. Odbiory miedzyfazowe

Odbior podkiadu

Odbidr powinien by¢ przeprowadzony w nastepujgcych fazach robét

a/ po wykonaniu warstwy ochronnej na materiale izolacyjnym

b/ podczas uktadania podktadu

¢/ po catkowitym stwardnieniu podktadu i wykonaniu badania wytrzymatosci na sciskanie na prébach kontrolnych

Odbidr powinien obejmowac:

a/ sprawdzenie materiatow

b/ sprawdzenie prawidtowosci utozenia warstwy ochronnej na materiale izolacyjnym, jezeli jest wymagana

¢/ sprawdzenie w czasie wykonania podktadu jego grubosci w dowolnych 3 miejscach w pomieszczeniu: badania nalezy
przeprowadzi¢ metodg przektuwania z doktadnoscig do 1 mm

d/ sprawdzenie wytrzymatosci podktadu na $ciskanie i zginanie przez ocene laboratoryjnie przeprowadzonych badan
probek kontrolnych pozostawionych w czasie wykonania podkfadéw; badania powinny byé przeprowadzone dla
podktadéw cementowych. Badania powinny by¢ wykonane nie rzadziej niz 1 raz na 1000 m® podktadu

e/ sprawdzenie rownosci podktadu przez przyktadanie w dowolnych miejscach i kierunkach dwumetrowej faty kontrolnej
odchylenia stanowigce przeswity miedzy tatg i podtozem nalezy mierzy¢ z doktadnoscia do 1 mm

f/ sprawdzenie odchylen od ptaszczyzny poziomej lub wyznaczonej okreslonym spadkiem za pomocg dwumetrowej taty
kontrolnej i poziomicy; odchylenia nalezy mierzy¢ z doktadnoscig do 1 mm
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g/ sprawdzenie prawidtowosci osadzenia w podkiadzie elementow dodatkowych (wpustéw podtogowych, ptaskownikéw
lub katownikéw wzmacniajgcych potgczenia posadzek, dzielacych je na pola itp.) badania nalezy prowadzi¢ przez
ogledziny

h/ sprawdzenie prawidtowosci wykonania szczelin dylatacyjnych, izolacyjnych i przeciwskurczowych

Sprawdzenie warunkdw przystapienia do robot posadzkowych

Przed przystgpieniem do wykonywania posadzki nalezy sprawdzié:

a/ temperature pomieszczen

b/ wilgotno$¢ wzgledna powietrza

¢/ wilgotnos¢ podktadu

Badania temperatury powietrza nalezy wykona¢ za pomocg termometru lub termografu umieszczonego w odlegtosci 10
cm od podktadu w miejscu najdalej oddalonym od zrodta ciepta

Badanie wilgotnosci powietrza nalezy wykona¢ za pomocg hygrometru lub hygrografu umieszczonego w odlegtosci 10
cm od powierzchni podktadu

Badania wilgotnosci podktadu nalezy wykona¢ za pomoca aparatu elekirycznego, karbidowego Iub metoda
suszarkowowagowg . Liczba miejsc pomiaru W|Igotn030| powinna wynosi¢ przy powierzchni podktadéw do 450 m? co
najmniej 3 badania, dla kazdych nastepnych 150 m? — dodatkowo jedno badanie

Wyniki badan temperatury, wilgotnosci wzglednej oraz wilgotnosci podktadu powinny by¢ wpisane do dziennika budowy.
Odbior koncowy robét podiogowych

Sprawdzenie zgodnosci z dokumentacjg projektowo-kosztorysowa powinny byé przeprowadzone przez poréwnanie
wykonanej podtogi z projektem technicznym i opisem kosztorysowym oraz stwierdzenie wzajemnej zgodnos$ci na
podstawie ogledzin oraz pomiaru posadzki, a w odniesieniu do konstrukcji podtogi — na podstawie protokotow odbiorow
miedzyfazowych i zapiséw w dzienniku budowy.

Sprawdzenie jakosci uzytych materiatéw

Sprawdzenie dotrzymania warunkéw ogélnych wykonania robét (cieplnych wilgotnosciowych) nalezy przeprowadzi¢ na
podstawie zapisow w dzienniku budowy.

Sprawdzenie prawidtowosci wykonania podktadu i warstw izolacyjnych nalezy przeprowadzi¢ na podstawie protokétow
odbioru miedzyfazowych lub zapiséw w dzienniku budowy.

Sprawdzenie prawidtowosci wykonania posadzki powinno byé dokonane po uzyskaniu przez posadzke petnych
witasciwosci techniczno-uzytkowych

Odbidr posadzki powinien obejmowac:

a/ sprawdzenie wygladu zewnetrznego; badanie nalezy wykonac przez ocene wzrokowg

b/ sprawdzenie prawidtowosci uksztattowania posadzki

¢/ sprawdzenie potgczenia posadzki z podktadem (przez ogledziny naciskanie lub opukiwanie)

d/ sprawdzenie prawidtowosci osadzenia w posadzce kratek sciekowych, wktadek dylatacyjnych itp. badania nalezy
przeprowadzi¢ przez ogledziny

Sprawdzenie prawidtowosci wykonania stykow materiatdw posadzkowych; badania prostopaditosci nalezy wykonac za
pomocag naciggnietego prostego drutu i pomiaru odchylen z doktadnoscig 1 mm, a szerokos¢ spoin za pomocg
szczelinomierza lub suwmiarki

Sprawdzenie wykonczenia posadzki i prawidtowosci mocowania listew podiogowych lub cokotéw; badania nalezy
wykonac przez ogledziny

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robét

Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w ST-B-01.00.00 ,Wymagania ogoélne” pkt 7. Obmiar robét bedzie okreslac¢
faktyczny zakres wykonywanych rob6t zgodnie z dokumentacjg projektowg i ST, w jednostkach ustalonych w
Przedmiarze Robot.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiaru jest 1 m2 (metr kwadratowy) przygotowania podtég do dalszych robdt zmycie i oczyszczenie przed
utozeniem oktadzin

Jednostkg obmiaru jest 1 m2 (metr kwadratowy) gruntowania w celu wzmocnienia posadzki gruntem gteboko
penetrujgcym

Jednostkg obmiaru jest 1 m2 (metr kwadratowy
Jednostkg obmiaru jest 1 m2 (metr kwadratowy
Jednostkg obmiaru jest 1 m2 (metr kwadratowy
Jednostkg obmiaru jest 1 m2 (metr kwadratowy
podfodze i ptytek na schodach zewnetrznych
Jednostkg obmiaru jest 1 m2 (metr kwadratowy) utozenia posadzek z ptytek gresowych/terakotowych na klej

Jednostkg obmiaru jest 1 m2 (metr kwadratowy) klejenia wyktadzin rulonowych dywanowych na przygotowanym podtozu
Jednostkg obmiaru jest 1 m2 (metr kwadratowy) wykonania oktadzin z ptytek gresowych/terakotowych na klej na
schodach zewnetrznych z ptytek mrozoodporne i antyposlizgowe zewnetrznych

Jednostkg obmiaru jest 1 m (metr biezacy) wykonanych cokolikéw z ptytek gresowych/terakotowych na klej

Jednostkg obmiaru jest 1 m (metr biezacy) zamontowanych listew przysciennych z tworzyw sztucznych

Jednostkg obmiaru jest 1 m (metr biezacy) zamontowanych progow drzwiowych aluminiowych

8. ODBIOR ROBOT

Ogodlne zasady odbioru rob6t podano w ST-B-01.00.00 ,Wymagania ogolne”

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, ST i wymaganiami inspektora nadzoru, jezeli
wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogolne wymagania dotyczgce ptatnosci podano w ST-B-01.00.00 ,Wymagania ogéine”

Cena jednostki obmiarowej (wg Umowy).

Cena jednostki obmiaru robdt zgodnego z przedmiarem robét obejmuje:
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- roboty przygotowawcze

- zakup i dostawe materiatow

- przygotowania podtdg do dalszych robdt zmycie i oczyszczenie przed utozeniem oktadzin

- gruntowanie w celu wzmocnienia posadzki gruntem gteboko penetrujgcym

- wykonanie izolacji cieplnych posadzki ze styropianu

- wykonanie izolacji przeciwwilgociowych z foli

- wykonanie szlichty cementowej

- gruntowanie przed utozeniem ptytek lub wyktadzin dywanowych na podtodze i ptytek na schodach zewnetrznych
- utozenie posadzek z ptytek gresowych/terakotowych na klej

- klejenie wyktadzin rulonowych dywanowych na przygotowanym podtozu

- wykonanie oktadzin z ptytek gresowych/terakotowych na klej na schodach zewnetrznych z ptytek mrozoodporne i
antyposlizgowe zewnetrznych

- wykonanie cokolikow z ptytek gresowych/terakotowych na klej

- montaz listew przysciennych z tworzyw sztucznych

- montaz progéw drzwiowych aluminiowych

- testy i pomiary zgodnie z pkt. 6 ST

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

PN-62/B-10144 Posadzki z betonu i zaprawy cementowej .Wymagania i badania techniczne przy odbiorze.
PN-63/B-10145 Posadzki z ptytek kamionkowych[terakotowych]klinkierowych i lastrykowych .Wymagania i badania przy
odbiorze.

10.2. Inne dokumenty

Swiadectwa dopuszczenia produktéw do wbudowania

Instrukcja producentéw

ST-B-01.01.14. SCIANKI DZIALOWE, OKLADZINY | SUFITY Z PLYT GIPSOWO-KARTONOWYCH

1. WSTEP
1.1. Przedmiot Specyfikacji
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét zwigzanych z montazem
$cianek dziatowych, sufitow kasetonowych i oktadzin $cian oraz innych elementéw wykonczeniowych z ptyt gipsowo-
kartonowych w ramach przebudowy lokalu ustugowego w budynku mieszkalnym wielorodzinnym wraz ze zmiang
sposobu uzytkowania na klub malucha, przebudowy istn. schodéw zewnetrznych wraz z budowg podnosnika
pionowego (windy) dla oséb niepetnosprawnych, budowy nowych schodéw zewnetrznych w Bransku przy ul. Rynek 17
na czesci dziatek nr geod. 2031/1 i 2024.
1.2. Zakres stosowania Specyfikacji Technicznej
Specyfikacja jest stosowana jako dokument przy zleceniu i realizacji Robot wymienionych w punkcie 1.1.
1.3. Zakres robét objetych Specyfikacja
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robdt zwigzanych z montazem $cianek
dziatowych, sufitow kasetonowych i okfadzin $cian oraz innych elementéw wykonczeniowych z piyt gipsowo-
kartonowych w ramach przebudowy lokalu ustugowego w budynku mieszkalnym wielorodzinnym wraz ze zmiang
sposobu uzytkowania na klub malucha, przebudowy istn. schodéw zewnetrznych wraz z budowg podnosnika
pionowego (windy) dla oséb niepetnosprawnych, budowy nowych schodéw zewnetrznych w Bransku przy ul. Rynek 17
na czesci dziatek nr geod. 2031/1 i 2024.
llosci oraz zakres rzeczowy robdt podano w Przedmiarach Robot.
1.4. Podstawowe pojecia.
Stosowane okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi normami oraz z definicjami
podanymi w ST-B-01.00.00 ,Wymagania ogdlne”.
Sufit podwieszany monolityczny
- to konstrukcja na ruszcie. Do jego wykonania stosuje sie profile CD i UD, ktére mocuje sie do elementéw
konstrukcyjnych budynku wieszakami i tgcznikami. Profile CD prowadzi sie réwnolegle do dtuzszych $cian. Konce profili
tkwig w profilach przy sciennych UD, zamocowanych do $cian pomieszczenia. Normy budowlane doktadnie okreslajg ,
jakie parametry powinny mie¢ elementy uzyte do budowy sufitu podwieszanego.
Sufit podwieszany kasetonowy
- jest to rodzaj sufitu podwieszanego. Do jego wykonania stosuje sie modutowe kasetony gtadkie i perforowane. W
kasetony perforowane majg wtasciwosci dzwiekochtonne. Do mocowania stosuje sie rézne rodzaje rusztéw, kasetony
uktada sie miedzy nimi bez dodatkowych tacznikow. Ksztatt profilu daje mozliwo$é montazu wyjmowanego lub statego
kasetonu.
1.5 Ogolne wymaganie dotyczace robot.
Ogolne wymagania dotyczgce robdt podano w ST-B-01.00.00 ,Wymagania ogolne”.
2. MATERIALY
Wykonawca zobowigzany jest dostarczyé materialy zgodnie z wymaganiami Dokumentacji projektowej, Specyfikaciji
Technicznej Wykonania i Odbioru Robo6t Budowlanych. Dostarczone na budowe materiaty powinny spetnia¢ warunki
okreslone w odpowiednich normach a w przypadku ich braku powinny mie¢ aprobaty techniczne oraz posiadac
certyfikaty zgodnosci bgdz dokumentacje zgodnosci z PN i aprobate techniczng dopuszczajgcg do ich stosowania.
Systemy zabudoéw i sufitow podwieszanych wynikajgce z rozwigzan technologicznych systemowych producentow.
Ptyty gipsowo-kartonowe
Wszystkie ptyty gipsowo-kartonowa zaliczane sg do kategorii materiatéw niepalnych
Wspotczynnik wydtuzenia liniowego w funkcji zmian temperatury wynosi 5x1 0°na’c
Wspotczynnik wydtuzenia liniowego w funkcji zmian wilgotnosci wzglednej wynosi 7x1 0° na % wilgotnosci powietrza.
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Ptyta gipsowo-kartonowa powstata na skutek trwatego potaczenia rdzenia gipsowego z oktadzina karnowa. Specjalny

wielowarstwowy karton spetnia role zbrojenia, przejmujgcego naprezenia rozciggajace powstajace przy zginaniu ptyty.

Rownoczesnie karton ten posiada znikomy opér dyfuzyjny, aby umozliwi¢ dyfuzje gazéw przez ptyte. W trakcie produkcii

kartonu nastepuje ukierunkowanie witokien celulozy. Wiekszos¢ wtokien ma orientacje réwnolegta do dtugosci wstegi..

Whptywa to na istotne zréznicowanie wytrzymatosci ptyty. Oznacza to, ze ptyta zginana w kierunku prostopadtym do

dtugosci jest trzy razy stabsza niz zginana wzdtuz dtugo$ci. Karton jest trwale sklejony z rdzeniem gipsowym niw tylko

na obydwu stronach plyty , ale pokrywa réwniez dwie krawedzie podtuzne. Przez $rodek ptyty na jej ,lewej” stronie

biegnie napis podajacy: producenta, rodzaj ptyty, grubosc oraz doktadng date wraz z godzing i minutg zaformowania. Na

stronie licowej sa nadrukowane mate punkty, wskazujgce o$ podtuzng ptyty. Rozstaw miedzy nimi wynosi ok. 250 mm.

Obecnos¢ nadrukowanych punktow utatwia prawidtowe rozmieszczenie wkretdw mocujgcych bez dodatkowego

trasowania.

Rodzaje krawedzi ptyt

a/ krawedzie skosne AK

b/ krawedzie pétokragte HRK

c/ krawedzie pétokragte sptaszczone HRAK

d/ krawedzie proste SK

Rodzaje ptyt:

a/ Ptyta zwykta do stosowania w pomieszczeniach o wilgotnosci wzglednej nie wiekszej niz 70%.

b/ Ptyta o podwyzszonej odpornosci na dziatanie wody, ktdéra mozna zastosowac w pomieszczeniach okresowo

wilgotnych (okres podwyzszonej wilgotnosci nie powinien przekracza¢ wiecej niz 12 godzin. Plyta ma ograniczong

chtonnos¢ wody (przy zanurzeniu) do 10% poprzez dodatek silikonu do rdzenia gipsowego.

¢/ Plyta ognioochronna przeznaczona do budowania przegréd ogniowych. Posiada dodatek wtdkna szklanego w rdzeniu

gipsowym. Maksymalna wilgotno$¢ powietrza 70%.

d/ Ptyta wodoodporna i ognioochronna, tgczaca w sobie cechy GKF i GKBI..

- Ptyty produkowane sg w nastepujacych grubosciach: 6.5, 9.5,12.5, 15, 20, i 25 mm.

Do wykonania robdt nalezy zastosowac ptyty gips. karton. ogniochronna 12,5mm zgodne z norma PN-EN-520:2006

Sufit podwieszany kasetonowy

Sufit modularny (kasetonowy) o wymiarach 60x60 cm. Konstrukcja sufitu z profili nosnych T24 i profili przy$ciennych

katowych 20mm. Profile montujemy do sufitu za pomoca ciegna. Ciggna przykrecamy do sufitu za pomoca kotkow

rozporowych z koszulkg nylonowg i wkretem ocynkowanym. Profile w kolorze do uzgodnienia z Projektantem i

Inwestorem.

Ptyta sufitowa:

Kolor: do uzgodnienia z Projektantem i Inwestorem.

Modut (mm): 600 x 600 x 20 MM

Reakcja na ogien: EU - Euroklasa A2-s1,d0

Pochtanianie dzwieku (alfa w): min 0,95

Izolacyjnos$¢ akustyczna wzdtuzna Dnfw (dB): 25

Klasyfikacja Europejska pochtaniania dzwieku: A

Odbicie Swiatta (%): 87

Odpornos¢ na wilgoé (%): 95

Materiat: Mineralne sufity podwieszane

System zawieszenia:

Kolor: Biaty — Global White

Uniwersalne profile gtéwne T24 (prelude 24 XL/TL)

Masy szpachlowe i kleje gipsowe

Stosowac szpachle i gipsy klejowe produkgcii firmy, ktéra wykonata ptyty gipsowo-kartonowe uzyte na budowie. Stosowaé

szpachle i gipsy klejowe zgodne z norma PN-EN-13963:2008

Akcesoria

Przy stosowaniu ptyt gipsowo-kartonowych uzywac jedynie specjalistycznych akcesorii: tasma papierowa perforowana,

tasma samoprzylepna- siateczkowa, tasma narozna z wktadkg narozna, naroznik perforowany 25x25 mm, p6tnaroznik

aluminiowy 13x23x5, Naroznik metalowy siateczkowy, naroznik perforowany z PCV do formowania tukdw, blachowkrety

do blach o grubosci do 0,75 mm, blachowkrety do blach o grubosci do 0,75-2,25 mm, blachowkrety do mocowania blach

grubych, blachowkrety mocujgce ptyty g-k do drewna, profil ,U”, profil ,C”, profil ,U” naciety, profil kapeluszowy, profil

oscieznicowy, detal stuzgcy do stabilizacji profili ,UA” do podtogi i sufitu, profil sufitowy gtowny CD 60x27, profil sufitowy

przyscienny UD 27x28, profil giety, fagcznik krzyzowy 60/60, tgcznik wzdtuzny, tgcznik poprzeczny jednostkowy, tacznki

poprzeczny dwustronny, wieszak gérny noniusza, wieszak goérny do przedtuzacza, element bezposredniego mocowania

profila/listwy drewnianej, element bezp. Mocowania profila CD/27 uniwersalny, ptaski

3 SPRZET

Wynikajgcy z rozwigzan technologicznych systemowych. Ogélne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST-B-

01.00.00 ,Wymagania ogéine” pkt 3.

4. TRANSPORT

Zatadunek, transport, roztadunek i sktadowanie materiatbw powinny odbywaé sie tak aby zachowac¢ ich dobry stan

techniczny oraz wymagania stawiane poszczego6lnym materiatom przez producentéw. Ogoélne wymagania dotyczace

rob6t podano w ST-B-01.00.00 ,Wymagania ogolne”.

5. WYKONANIE ROBOT

Wszystkie elementy zaprojektowane z zastosowanie ptyt gipsowo-kartonowych wykonaé zgodnie z projektem

technicznym $cisle przestrzegajgc wytycznych technologicznych opracowanych przez producenta materiatow.

5.1. Montaz oktadzin z ptyt gipsowo-kartonowych na scianach i sufitach

5.1.1. Warunki przystgpienia do robét

- Przed przystgpieniem do wykonywania oktadzin z ptyt gipsowo-kartonowych powinny by¢ zakonczone wszystkie roboty
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stanu surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy, osadzone oscieznice drzwiowe i
okienne.

- Zaleca sie przystapienie do wykonywania oktadzin po okresie wstepnego osiadania i skurczéw muréw, tj. po uptywie 4-
6 miesiecy po zakonczeniu stanu surowego.

- Przed rozpoczeciem prac montazowych pomieszczenia powinny by¢ oczyszczone z gruzu i odpadow.

- Oktadziny z ptyt gipsowo-kartonowych nalezy wykonywaé w temperaturze nie nizszej niz +5°C pod warunkiem, ze w
ciggu doby nie nastgpi spadek ponizej 0°C, a wilgotno$¢ wzgledna

powietrza miesci sie w granicach od 60 do 80%.

- Pomieszczenia powinny by¢ suche i dobrze przewietrzone.

Montaz oktadzin z ptyt gipsowo-kartonowych na $cianach

- Przy montazu ptyt gipsowo-kartonowych nalezy przestrzega¢ zasad podanych w normach przedmiotowych

- Elementami wigzacymi ptyte (oktadzing) ze Sciang a réwnoczesnie zapewniajacg jej sztywnos¢, sg placki z gipsu
szpachlowego lub kleju gipsowego.

- Przygotowanie podtoza:

a)poditoze powinno byc¢ twarde i oczyszczone

b)stare powtoki malarskie: olejne powinny by¢ zeskrobane a klejowe zmyte,

c)przed przystgpieniem do montazu ptyt, podtoze skropic obficie woda, zbyt suche podtoze,

szybko odcigga wode z plackéw gipsowych, powoduje przedwczesne ich stwardnienie i odpadanie,

d) dla podtoza nienasigkliwego nalezy stosowac na placki zaczyn o wiekszej gestosci.

2.1.2 Klejenie ptyt na styk do podtoza

W przypadku, gdy ptaszczyzny $cian przeznaczonych do obtozenia sg réwne, o odchytce do ok.3mm/mb, mozna
zastosowac¢ metode klejenia ptyt na cienkiej warstwie kleju gipsowego.

na utozong licem do podtogi ptyte naktada sie cienkg warstwe klejgcg. Warstwe te rozgarnia sie po ptycie szerokg
stalowg paca z zebami. Klej powinien by¢ roztozony pasami wzdtuz dtuzszych krawedzi ptyt. Klej gipsowy uzyty do tego
typu klejenia powinien by¢ stosunkowo rzadki, co utatwia jego rownomierne rozprowadzenie w momencie dociskania
ptyty do podtoza.

5.1.3. Montaz okfadzin z ptyt gipsowo-kartonowych na $cianach na ruszcie

5.1.3.1. Oktadziny wykonywane na ruszcie drewnianym

taty o odpowiednim przekroju mocuje sie do $ciany pionowo, przy uzyciu specjalnych tgcznikédw. Rozstaw miedzy
listwami — 600 mm . Elementami tgczacymi listwy ze Sciang sg strzemiona blaszane. Tego typu potaczenie rusztu z
podtozem jest potgczeniem elastycznym, co przyczynia sie do ttumienia wszelkiego rodzaju dzwiekéw przenoszonych
przez przegrode. Wtasciwos¢ ta moze jeszcze zostaé podwyzszona przez podiozenie pod strzemiona podktadek z tasmy
ttumigcej. Wtasciwosci ttumigce przegrody w sposéb zdecydowany podnosi tez obecnos¢ wetny mineralnej. Podobnie
zwiekszeniu ttumienia sprzyja réwniez obecnos¢ wolnej przestrzeni powietrznej miedzy wetng mineralng a ptytg gipsowo-
kartonowa.

5.1.3.2. Oktadziny na ruszcie stalowym

Ruszt metalowy pod oktadziny gipsowo-kartonowe mozna wykonaé na kilka sposobow:

- przy uzyciu profili stosowanych do budowy $cian dziatowych, bez kontaktu z ostaniang $ciana,

- z uzyciem $ciennych profili ,U” o szer. 50 mm, umocowanych do podtoza uchwytami typu ES,

- przy uzyciu profili sufitowych 60/27, mocowanych do podtoza elementami tgczacymi typu ES

5.1.4. Montaz okfadzin z ptyt gipsowo-kartonowych na ruszcie na sufitach

5.1.4.1. Zasady doboru konstrukcji rusztu

Ruszt stanowigcy podtoze dla ptyt gipsowo-kartonowych powinien sktada¢ sie z dwdch warstw: dolnej stanowigcej
bezposrednie podtoze dla ptyt — nazywanej w dalszej czesci ,warstwg nosng” oraz gérne;j

- dalej nazywanej ,warstwg gtéwng”. Niekiedy wykonywany jest ruszt jednowarstwowy sktadajacy sie tylko z warstwy
nosnej. Materiatami konstrukcyjnymi do budowania rusztéw sg ksztattowniki stalowe lub listwy drewniane. Dokonujac
wyboru rodzaju konstrukcji rusztu przy projektowaniu sufitu, nalezy bra¢ pod uwage nastepujgce czynniki:

a)ksztatt pomieszczenia:

- jezeli ruszt poziomy pomieszczenia jest zblizony do kwadratu, to ze wzgledu na sztywno$¢ rusztu zasadne jest
zastosowanie konstrukcji dwuwarstwowej,

- w pomieszczeniach waskich i dtugich znajduje zastosowanie rozwigzanie jednowarstwowe,

- sposOb zamocowania rusztu do konstrukcji przegrody,

- jezeli ruszt styka sie bezposrednio z ptaska konstrukcjg przegrody, to mozna zastosowac ruszt jednowarstwowy;
natomiast, gdy ruszt oddalony jest od stropu, zazwyczaj stosuje sie rozwigzania dwuwarstwowe,

- rozstaw rozmieszczenia elementow warstwy nosnej zalezy réwniez od kierunku usytuowania podtuznych krawedzi ptyt
w stosunku do tych elementéw,

b)grubosé zastosowanych ptyt

c)funkcje jaka spetnia¢ ma sufit:

- jezeli sufit stanowi bariere ogniowa, to kierunek rozmieszczenia ptyt musi by¢ zawsze prostopadty do elementow
warstwy nosnej. Ruszt takiego sufitu moze by¢ wykonany z ksztattownikow stalowych lub listew drewnianych. Rodzaj
rusztu (palny czy niepalny) nie ma wptywu na odpornos¢ ogniowa, poniewaz o wtasnosciach ogniochronnych decyduje
oktadzina gipsowo-kartonowa.

5.1.4.2. Tyczenie rozmieszczenia ptyt

Chcac uzyskaé oczekiwane efekty uzytkowe sufitdw, nalezy przy ich wykonywaniu pamietaé o paru podstawowych
zasadach:

- styki krawedzi wzdtuznych ptyt powinny byé prostopadie do ptaszczyzny $ciany z oknem (réwnolegle do kierunku
naswietlania pomieszczenia),

- przy wyborze wzdtuznego mocowania ptyt do elementéw nosnych rusztu konieczne jest, aby styki dtugich krawedzi ptyt
opieraly sie na tych elementach,
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- przy wyborze poprzecznego mocowania ptyt w stosunku do elementéw nosnych rusztu konieczne jest, aby styki

krétszych krawedzi ptyt opieraty sie na tych elementach,

- poniewaz rzadko sie zdarza, aby w jednym rzedzie mogta by¢ umocowana petna ilos¢ ptyt, nalezy je tak rozmiescic, by

na obu krancach tego rzedu znalazty sie odciete kawatki o szerokosci zblizonej do potowy szerokosci ptyty (lub potowy

jej dtugosci),

- styki poprzeczne ptyt w dwu sasiadujgcych pasmach powinny by¢ przesuniete wzgledem siebie o odlegtos¢ zblizong do

potowy dtugosci ptyty,

- jezeli z przyczyn ogniowych okfadzina gipsowo-kartonowa sufitu ma by¢ dwuwarstwowa, to drugg warstwe ptyt nalezy

mocowac¢ mijankowo w stosunku do pierwszej, przesuwajac jg o jeden rozstaw miedzy nosnymi elementami rusztu.

5.1.4.3. Kotwienie rusztu

W zaleznosci od konstrukgji i rodzaju materiatu, z jakiego wykonany jest strop, wybiera sie odpowiedni rodzaj kotwienia

rusztu. Wszystkie stosowane metody kotwien muszg spetnia¢ warunek pieciokrotnego wspoétczynnika wytrzymatosci przy

ich obcigzaniu. Znaczy to, ze jednostkowe obcigzenie wyrywajace musi by¢é wieksze od pigciokrotnej wartosci

normalnego obcigzenia przypadajacego na dany facznik lub kotwe. Konstrukcje sufitow mogg zosta¢ podwieszone do

stropow zbudowanych w oparciu o belki profilowe przy pomocy réznego rodzaju obejm (mocowanie imadtowe). Elementy

mocujgce konstrukcje sufitow, jak np. kotwy stalowe wbetonowane na etapie formowania stropu, kotwy spawane do

istniejgcych zabetonowanych wypustéw stalowych lub bezposrednio do stalowej konstrukcji stropu rodzimego powinny

wytrzymywac trzykrotng warto$¢ normalnego obcigzenia. Wszystkie elementy stalowe, stuzace do kotwienia, muszg

posiadac zabezpieczenie antykorozyjne.

5.1.4.4. Mocowanie ptyt gipsowo-kartonowych do rusztu

Ptyty gipsowo-kartonowe mogg by¢ mocowane do elementéw nosnych w dwojaki sposéb:

— mocowanie poprzeczne krawedziami dtuzszymi ptyt do kierunku utozenia elementéw nosnych rusztu,

— mocowanie podtuzne wzdtuz elementéw nosnych rusztu ptyt, utozonych réwnolegle do nich dtuzszymi krawedziami.

Ptyty gipsowo-kartonowe mocuje sie:

— do listew drewnianych gwozdziami lub wkretami,

— do profili stalowych blachowkretami.

5.2. Wykonanie zabudowy lub obudowy z ptyt

Montaz szkieletu zabudowy rozpoczyna sie od mocowania do podtoza (podtogi i sufitu) elementéw poziomych — profili

,.U” przy pomocy kotkéw rozporowych. Maksymalny rozstaw miedzy kotkami — 800 mm. Dtugos¢ kotka nalezy tak dobraé

aby byt w petni zakotwiony w betonie o wytrzymatosci minimum B15. Scianki powinny byé stawiane w danym

pomieszczeniu na ostatniej wylewce. Dla zapewnienia szczelnosci akustycznej sciany nalezy po skrajne profile zaréwno

poziome i pionowe(przylegajgce do stropu, podtogi i $cian bocznych) podtozy¢ tasme izolacji akustycznej wykonang z

elastycznej pianki poliuretanowej. W miejscach potaczen w ksztalcie litery ,T” mocujacy profil ,U” do podtoza , nalezy

pozostawi¢ odstep, umozliwiajgcy p6zniejsze wstawienie ptyt gipsowo-kartonowych. Profile ,C” docina sie na dtugosci

odpowiadajgca wysokosci pomieszczenia, pomniejszajgc jg o ok. 1 m. Stupki — profile ,C” skrajne mocuje sie do Scian

bocznych kotkami rozporowymi o rozstawie maksymalnym co 80 cm.. Profile ,C” ustawione wzdtuz przebiegu nie sg

mocowane mechanicznie dom profili ,U”.. daje to mozliwos¢ biezgcego korygowania ich potozenia w miare mocowania

ptyt g-k do rusztu. Gdy zachodzi konieczno$¢ przedtuzenia profila ,C”, nalezy dotozy¢ drugi odcinek, stosujgc zaktadke o

dtugosci co najmniej 30 cm. Potaczenia te nie moga znajdowac¢ sie na jednakowej wysokosci, w przypadku profili

ustawionych sgsiadujgco.

Oscieznice stalowe powinny by¢ wyposazone w specjalne strzemiona umozliwiajgce zamocowanie ich do profila

przyoscieznicowego.

W przypadku mocowania na $cianie obcigzen wiekszych niz 30 kg, musi zosta¢ wykonane przeniesienie obcigzenia na

ruszt Sciany (deska lub grubsza sklejka). W przypadku obcigzen mimosrodowych wprowadzajgcy moment wywracajgcy

wyzszy niz 300 Nm, musi by¢é zastosowana konstrukcja rusztu (profile ,C” wsuniete jeden w drugi, tworzace profile

zamkniete).Wiszace urzgdzenia sanitarne moga byé mocowane do $ciany przy wykorzystaniu specjalnych wspornikow.

Styki poziome dwoch sagsiednich ptyt winny by¢ przesuniete wzgledem siebie w pionie przynajmniej o 55 cm.

Roéwnoczesnie nalezy przestrzegajac wymogu, aby odcinek ptyty montowany bezposrednio przy podtodze byt nie

krétszy niz 1 m, a przy suficie 0,5 m. Nie stanowi btedu montowanie ptyt na $cianie diugoscig w kierunku poziomym.

Zastosowanie tego rozwigzania jest uzasadnione wtedy, gdy wysoko$¢ pomieszczenia jest wielokrotnoscig szerokosci

ptyty (x 1200 mm).

Pokrywanie rusztu ptytami rozpoczyna sie od naroza pomieszczenia . luty umieszcza sie jedna obok drugiej. Pionowo

przebiegajgce profile ,C”, jak juz wczesniej wspomniano nie sg mocowane do profili poziomych. Dopiero po potozeniu

ptyty dany profil ,C” (wypadajgcy na krawedzi ptyty) nalezy tak ustawi¢, aby byt réwnolegty pionowej ptyty oraz zeby

wypadata ona na $rodku szerokosci pétki profila.. Stupek ,C” musi by¢ tak obrocony, aby ptyta byta przykrecona

najpierw na potowie potki blizej srodka. Usztywnia to profil na tyle, ze nie ugnie sie on przy mocowaniu drugiej ptyty na

potowie oddalonej od srodnika profila. Plyty oktadajgce drugg strone $ciany powinny by¢ mocowane z przesunieciem w

stosunku do ptyt ze strony pierwszej, np. dla ptyty o gr. 12,5 mm bedzie to przesunigcie doktadnie o 60 cm. réwniez

ptyty mocowane w warstwie drugiej musza byc¢ przesuniete w stosunku do warstwy pierwszej o rozstaw miedzy profilami

(60 cm).

Rozstaw miedzy wkretami powinny by¢ nastepujace:

a/ na krawedzi ptyty co 20-25 cm

b/ w polu ptyty co okoto 30 cm

W przypadku gdy Sciana bedzie oktadana dwoma warstwami ptyt, w pierwszej warstwie sg one mocowane do rusztu

blachowkretami rozstawionymi co 60 cm

Dla zagwarantowania odpowiedniej odpornosci ogniowej $cianek o duzej wysokosci, w miejscach potgczen poziomych

ptyt nalezy mocowa¢ dodatkowe kawatki ptyt g-k.

5.3. Budowanie konstrukcji sciany:

Montaz szkieletu $ciany rozpoczyna sie od mocowania do podtoza (podtogi i sufitu) elementéw poziomych — profili ,,U”

przy pomocy kotkdéw rozporowych. Maksymalny rozstaw midzy kotkami — 800 mm. Diugosc¢ kotka nalezy tak dobra¢ aby
50



SPECYFIKACJA TECHNICZNA

byt w petni zakotwiony w betonie o wytrzymatosci minimum B15. Scianki powinny be¢ stawiane w danym pomieszczeniu
na ostatniej wylewce. Dla zapewnienia szczelnosci akustycznej $ciany nalezy po skrajne profile zarébwno poziome i
pionowe(przylegajace do stropu, podtogi i $cian bocznych) podiozy¢ tasme izolacji akustycznej wykonang z elastycznej
pianki poliuretanowej. W miejscach potgczen w ksztatcie litery ,T” mocujgcy profil ,U” do podtoza , nalezy pozostawi¢
odstep, umozliwiajacy pozniejsze wstawienie ptyt gipsowo-kartonowych. Profile ,C” docina sie na dlugosci
odpowiadajgca wysokosci pomieszczenia, pomniejszajgc jg o ok. 1 m. Stupki — profile ,C” skrajne mocuje sie do $cian
bocznych kotkami rozporowymi o rozstawie maksymalnym co 80 cm.. Profile ,C” ustawione wzdtuz przebiegu nie sg
mocowane mechanicznie dom profili ,U”.. daje to mozliwos¢ biezgcego korygowania ich potozenia wmiare mocowania
ptyt g-k do rusztu. Gdy zachodzi konieczno$¢ przedtuzenia profila ,,C”, nalezy dotozyé drugi odcinek, stosujac zaktadke o
dtugosci co najmniej 30 cm. Potagczenia te nie moga znajdowaé sie na jednakowej wysokosci, w przypadku profili
ustawionych sgsiadujgco.

Oscieznice stalowe powinny by¢ wyposazone w specjalne strzemiona umozliwiajgce zamocowanie ich do profila
przyoscieznicowego.

W przypadku mocowania na $cianie obcigzen wigekszych niz 30 kg, musi zosta¢ wykonane przeniesienie obcigzenia na
ruszt sciany (deska lub grubsza sklejka). W przypadku obcigzen mimosrodowych wprowadzajgcy moment wywracajacy
wyzszy niz 300 Nm, musi by¢ zastosowana konstrukcja rusztu (profile ,C” wsuniete jeden w drugi, tworzace profile
zamknigte).Wiszgce urzgdzenia sanitarne mogg by¢é mocowane do $ciany przy wykorzystaniu specjalnych wspornikow.
Styki poziome dwoch sgsiednich ptyt winny by¢ przesuniete wzgledem siebie w pionie przynajmniej o 55 cm.
Roéwnoczesnie nalezy przestrzegajac wymogu, aby odcinek ptyty montowany bezposrednio przy podtodze byt nie
krétszy niz 1 m, a przy suficie 0,5 m. Nie stanowi btedu montowanie ptyt na $Scianie dtugoscig w kierunku poziomym.
Zastosowanie tego rozwigzania jest uzasadnione wtedy, gdy wysoko$¢ pomieszczenia jest wielokrotnoscia szerokosci
ptyty (x 1200 mm).

Pokrywanie rusztu ptytami rozpoczyna sie od naroza pomieszczenia . luty umieszcza sie jedna obok drugiej. Pionowo
przebiegajgce profile ,C”, jak juz wczesniej wspomniano nie sg mocowane do profili poziomych. Dopiero po pofozeniu
ptyty dany profil ,C” (wypadajgcy na krawedzi ptyty) nalezy tak ustawi¢, aby byt réwnolegty pionowej ptyty oraz zeby
wypadata ona na s$rodku szerokosci poétki profila.. Stupek ,C” musi byé tak obrécony, aby ptyta byta przykrecona
najpierw na potowie potki blizej srodka. Usztywnia to profil na tyle, ze nie ugnie sie on przy mocowaniu drugiej ptyty na
potowie oddalonej od srodnika profila. Ptyty oktadajgce drugg strone $ciany powinny by¢ mocowane z przesunieciem w
stosunku do ptyt ze strony pierwszej, np. dla ptyty o gr. 12,5 mm bedzie to przesuniecie doktadnie o 60 cm. rowniez ptyty
mocowane w warstwie drugiej musza by¢ przesuniete w stosunku do warstwy pierwszej o rozstaw miedzy profilami (60
cm).

Rozstaw miedzy wkretami powinny by¢ nastepujace:

a/ na krawedzi ptyty co 20-25 cm

b/ w polu ptyty co okoto 30 cm

W przypadku gdy $ciana bedzie oktadana dwoma warstwami ptyt, w pierwszej warstwie sg one mocowane do rusztu
blachowkretami rozstawionymi co 60 cm

Dla zagwarantowania odpowiedniej odpornosci ogniowej $cianek o duzej wysokosci, w miejscach potgczen poziomych
ptyt nalezy mocowaé dodatkowe kawatki ptyt g-k.

5.4. Montaz sufitu podwieszanego kasetonowego

Wykonczenia przy scienne: Potgczenia pomigdzy sufitem a $cianami lub innymi powierzchniami pionowymi Listwa
wykonczeniowa powinna by¢ przymocowana do pionowych powierzchni na zalecanym poziomie za pomocg
odpowiednich zamocowar rozmieszczonych comaksimum 450 mm. Nalezy sie upewni¢ , czy sasiadujg ce listwy
przyscienne scisle do siebie przylegaja, a tak ze czy listwa nie jest skrecona i utrzymuje poziom. Dla najlepszego
efektu estetycznego nalezy u zy¢ mozliwie najdtuzszych listew. Minimalna zalecana dtugosé¢ listwy wynosi 3000 mm
Potaczenia pomiedzy sufitem, a tukowatymi powierzchniami pionowymi: Uzycie fabrycznie uformowanej wygie tej
listwy przy Sciennej jest najbardziej wtasciwg metodg. Nalezy ja zamontowaé zgodnie z opisem z poprzedniego
punktu. Narozniki Listwy przyScienne powinny by¢ przyciete (zwykle pod katem 450) oraz SciSle dopasowane na
wszystkich potaczeniach naroznych. Potgczenia na wewnetrznych naroznikach przy uzyciu metalowych listew mogag

sie naktadac , jezeli nie istniejg inne specyficzne zalecenia.

Konstrukcja nosna: Jezeli nie obowigzujg inne zalecenia, ptyty sufitowe powinny byé rozmieszczone symetrycznie,

a tam, gdzie to mozliwe, szerokos¢ skrajnych ptyt powinna przekracza¢ 200 mm. Goérne konce zawiesi powinny by¢
przymocowane za pomocg odpowiednich zamocowan do stropu (lub innej konstrukcji nosnej budynku).Dolne konce
powinny by¢ zamocowane do profili nosnych systemu w rozstawie 1200 mm. Profile nosne powinny byé
rozmieszczone osiowo co 1200 mm (lub 900 mm dla uzyskania siatki modularnej 900mm x 900mm i stosowania

ptyt o wymiar ach 900x900 mm), na odpowiedniej wysokosci i wypoziomowane. Potaczenia pomiedzy profilami
nosnymi powinny by¢ naprzemianlegte (nie moga znajdowac¢ sie w jednej linii). Dodatkowe wieszaki winny by¢
zamontowane na profilach nosnych w odlegtosci 150 mm od

punktu rozprezenia ogniowego. Maksymalna odlegto$¢ pierwszego wieszaka od $Sciany (lub listwy przy Sciennej)
wynosi 450 mm. Mogg by¢ niezbedne dodatkowe zawiesia, aby utrzymac ciezar instalacji i dodatkowych
akcesoriow montowanych zaréwno nad-jak i podwieszanych pod konstrukcja sufitu.

Siatka modularna 600x600 mm: Utworzy¢ tak jak siatke modularng 1200x600mm. Dodatkowo umiesci¢ profile
poprzeczne (600mm) réwnolegle do profili nosnych, pomiedzy zamontowanymi uprzednio profilami poprzecznymi o
dtugosci 1200 mm. Konce profili 600 mm winny by¢ umieszczone posrodku profili 1200 mm.

Montaz ptyt Zalecane jest uzywanie rekawiczek podczas montazu ptyt. Ptyty sg tatwe do ciecia za pomoca ostrego
noza. Widoczne ptaszczyzny przeciecia nalezy pomalowaé farbami do malowania brzegéw. Odporno$¢ na korozje
System montazu gwarantuje dtugg zywotnos$¢ sufitu. Jednak Ze jest on réwniez dostepny w specjalnej wersiji, o
wzmocnionej odpornosci na korozje, zalecanej do stosowania w wilgotnym srodowisku, np. nad basenami.

Klipsy mocujgce: Rozmaite typy klipséw mocujacych, przytrzymujgcych ptyty i

zabezpieczajgcych moga by¢ stosowane. Stosowanie klipsow mocujgcych zalecane jest w matych
pomieszczeniach, halach wejsciowych, klatkach schodowych oraz miejscach narazonych na réznice cisnienia
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powietrza pomiedzy pomieszczeniem a przestrzenig instalacyjng ponad sufitem podwieszanym. Montaz klipsow jest
rowniez zalecany w pomieszczeniach, gdzie do mycia ptyt uzywa sie wody pod cisnieniem. Najczesciej stosuje sie

dwa klipsy na krawedzi ptyty dt. 600 mm i trzy na krawedzi dt. 1200 mm

Zawiesia: Regulowane zawiesia z drutu, powinny by¢ mocowane do otworéw w profilach

nosnych. Regulowane zawiesia z drutu powinny by¢ jednakowo zorientowane i przymocowane do profili nosnych

tak, aby ich nizsze konce byty umieszczone w tym

samym kierunku.

Mocowanie do stropu:Elementy ($ruby, wkrety, kotki) stuzace mocowaniu wieszakéw do stropu sg dostepne u
specjalistycznych dostawcéw. Nalezy zawsze stosowaé dostosowany do konstrukcji stropu typ mocowania oraz
upewni¢ sie, ze posiada on wystarczajgcg wytrzymatos¢ na wyrywanie

5.5. Szpachlowanie potaczen plyt

Szczeliny na styku ptyt o szerokosci ptyt wymagaja wstepnego wypetnienia szpachléwka. Na styki miedzy ptytami o
szczelinie mniejszej niz 1 mm mozna bezposredni naktada¢ warstwa masy szpachlowej, stanowigcej podktad pod tasme
zbrojgcg. Na styki, z wiekszg szczeling, podktad pod tasme naktada sie po stwardnieniu szpachléwki, ktérg nalezy
najpierw wypetni¢ spoine. Nastepng czynnoscig jest zatozenie tasmy. Nalezy jg doktadnie wcisng¢ w Swiezo natozong
mase oraz pokry¢ wycisnietg spod niej masa. Tak zaszpachlowana powierzchnia spoiny winna licowa¢ z powierzchnig
sgsiadujacych ptyt. Ostateczne szpachlowanie nalezy przeprowadzi¢ po stwardnieniu poprzedniej warstwy. Ostatecznym
wykonczeniem spoiny jest szlifowanie drobnoziarnistym papierem sciernym. Przy szlifowaniu potaczenia nalezy zwracac
uwage, aby nie uszkodzi¢ kartonu. Stosowanie tasmy spoinowej samoprzylepnej nie wymaga wczesniejszego natozenia
warstwy podktadowej na miejsca spoinowane. Kolejnosci wykonywania pozostatych czynnosci nie ulega zmianie.

5.6. Szpachlowanie $cian i sufitow

Gips szpachlowy nalezy wsypa¢ réwnomiernie do wody i pozostawi¢ na okres 3+5 minut. Nastepnie wymieszac recznie
lub mechanicznie w celu uzyskania jednorodnej masy. Nie zuzyta zaprawa po rozpoczeciu wigzania nie nadaje sie do
powtornego zarobienia wodg i nalezy jg odrzuci¢, poniewaz skraca czas wigzania nastgpnego zaczynu. Gips szpachlowy
nacigga sie rownomiernie za pomocg nierdzewnej pacy, silnie dociskajgc do podifoza. Na $ciane naktada sie mase
pasami w kierunku od podtogi do sufitu wykonujgc ruch pacg od dotu ku goérze, zas na sufity - pasami w kierunku od
okna w gtagb pomieszczenia ciggnagc pace w kierunku do siebie. Powstate niedoktadnosci ponownie cienko
zaszpachlowaé i przeszlifowaé. Podczas wysychania gtadzi w pomieszczeniach nalezy unika¢ bezposredniego
nastonecznienia i przeciggéw.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Deformacja ptaszczyzny sciany

Przy badaniu deformacji ptaszczyzny $ciany stosuje sie regute ,dwoch metrow”. Sprawdza sie we wszystkich kierunkach
powierzchni siany, czy odlegto$¢ miedzy jej najbardziej wypuktym punktem i najbardziej wklestym nie przekracza 2 mm.
Odchylenie od pionu.

Na wysokosci scianki dopuszcza sie odchylenie od pionu nie przekraczajace 5 mm.

Lokalna deformacja ptaszczyzny sciany

Na powierzchni $cianki dziatowej, na przestrzeni 20 cm odlegto$¢ miedzy najbardziej wypuklym punktem i najbardziej
wklestym nie moze przekracza¢ 1 mm. Nie mogg takze wystepowac nagte uskoki ptaszczyzny.

Swiadectwa dopuszczenia do stosowania w budownictwie

Wszystkie stosowane wyroby musza posiadac¢ swiadectwa dopuszczenia do stosowania w budownictwie.

Badania w czasie wykonywania robot sufitowych:

W szczegdlnosci powinna by¢ oceniana:

- rbwnos¢ powierzchni piyt,

- narozniki i krawedzie (czy nie ma uszkodzen),

- wymiary ptyt (zgodne z tolerancja),

- wilgotnos¢ i nasigkliwose,

- obcigzenie na zginanie niszczgce lub ugiecia ptyt. Kontrola jakosci poszczegdélnych etapéw wykonania robét obejmuije
dla sufitbw podwieszonych z ptyt gipsowo — kartonowych:

- kontrole elementow sktadowych w tym: wieszakdw zgodnie z no$noscig i rozpigtoscia punktdéw montazowych, jakosci
uzytych materiatéw rusztu stropu podwieszonego, rodzaju uzytych elementoéw tgcznikowych,

- kontrole wyznaczenia i montazu konstrukcji nosnej sufitbw podwieszonych,

- kontrole rozstawu wieszakdéw nosnych,

- kontrole wypoziomowania konstrukcji nosnej,

- kontrole wykonania sufitu podwieszonego z ptyt gipsowo — kartonowych,

- kontrola jakosci oraz zabezpieczen ppoz

- kontrole wykonania catosci prac zgodnie z Dokumentacjg Projektowg Warunki badan ptyt gipsowo-kartonowych i innych
materiatdw powinny by¢ wpisywane do dziennika budowy i akceptowane przez Inspektora Nadzoru.

7. OBMIAR

7.1. Ogolne zasady obmiaru roboét

Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w ST-B-01.00.00 ,Wymagania ogoélne” pkt 7. Obmiar robét bedzie okresla¢
faktyczny zakres wykonywanych rob6t zgodnie z dokumentacjg projektowg i ST, w jednostkach ustalonych w
Przedmiarze Robét.

7.2. Jednostka obmiaru

Jednostkg obmiaru jest m? (metr kwadratowy) wykonanych sufitbw podwieszanych kasetonowych z wypetnieniem
ptytami sufitowymi

Jednostkg obmiaru jest m® (metr kwadratowy) wykonanych pionéw instalacyjnych ptytami gipsowo-kartonowymi na
rusztach

Jednostkg obmiaru jest m? (metr kwadratowy) zamontowanych $cianek dziatowych

8. ODBIOR KONCOWY

Ogodlne zasady odbioru rob6t podano w ST D-01.00.00 ,Wymagania ogéine” pkt 8.
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Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, SST i wymaganiami Inzyniera, jezeli wszystkie
pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogolne wymagania dotyczgce ptatnosci podano w ST-B-01.00.00 ,Wymagania og6ine”
Cena jednostki obmiaru robdt zgodnego z przedmiarem robét obejmuje:

roboty przygotowawcze

zakup i dostawe materiatow

wykonanie rusztow

wykonanie sufitbw podwieszanych kasetonowych z wypetnieniem ptytami sufitowymi
wykonanie pionow instalacyjnych ptytami gipsowo-kartonowymi na rusztach
wykonanie scianek dziatowych z ptyt gipsowo-kartonowych

wymiana pojedynczych kasetonéw sufitowych w pomieszczeniach: 2,3,4,9

ustawienie i rozebranie rusztowan

testy i pomiary zgodnie z pkt. 6 ST

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-B-79405:1997 ,Ptyty gipsowo-kartonowe*

PN-96/B- 02874 ,Ptyty gipsowo-kartonowe. Wymagania p. pozarowe”

ST-B-01.01.15. WENTYLACYJNA

1.1. Przedmiot specyfikacji

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji sg wymagania dotyczace wykonania robét zwigzanych z wykonywaniem
przewoddw wentylacyjnych w ramach przebudowy lokalu ustugowego w budynku mieszkalnym wielorodzinnym wraz ze
zmiang sposobu uzytkowania na klub malucha, przebudowy istn. schodéw zewnetrznych wraz z budowg podnosnika
pionowego (windy) dla os6b niepetnosprawnych, budowy nowych schodéw zewnetrznych w Bransku przy ul. Rynek 17
na czesci dziatek nr geod. 2031/1 i 2024.

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji

Specyfikacja jest stosowana jako dokument kontraktowy przy zlecaniu i realizacji Rob6t wymienionych w punkcie 1.1.
1.3. Zakres robot objetych Specyfikacja

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia rob6t zwigzanych z wykonaniem przewodéw
wentylacyjnych w ramach przebudowy lokalu ustugowego w budynku mieszkalnym wielorodzinnym wraz ze zmiang
sposobu uzytkowania na klub malucha, przebudowy istn. schodéw zewnetrznych wraz z budowg podnosnika
pionowego (windy) dla os6b niepetnosprawnych, budowy nowych schodéw zewnetrznych w Bransku przy ul. Rynek 17
na czesci dziatek nr geod. 2031/1 i 2024.

llosci oraz zakres rzeczowy robét podano w Przedmiarach Robot.

1.4. Okreslenia podstawowe

- wentylacja pomieszczenia — wymiana powietrza w pomieszczeniu lub w jego cze$ci, majgca na celu usuniecie
powietrza zuzytego zanieczyszczonego oraz wprowadzenie powietrza zewnetrznego

- wentylacja mechaniczna — wentylacja bedgca wynikiem dziatania urzadzen mechanicznych lub strumienicowych,
wprowadzajgcych powietrze w ruch

- instalacja wentylacji — zestaw urzadzen, zespotéw i elementéw wentylacyjnych stuzgcych do uzdatniania i
rozprowadzania powietrza.

- rozdziat powietrza w pomieszczeniu — rozdzial powietrza w wentylowanej przestrzeni z zastosowaniem nawiewnikow
i wywiewnikow, w celu zagwarantowania wymaganych warunkéw — intensywnosci wymiany powietrza, cisnienia,
czystosci, temperatury, wilgotnosci wzglednej, predkosci ruchu powietrza, cisnienia, czystosci, temperatury, wilgotnosci
wzglednej, predkosci ruchu powietrza, poziomu hatasu w strefie przebywania ludzi,

- przewod wentylacyjny — element o zamknietym obwodzie przekroju poprzecznego, stanowiagcy obudowe przestrzeni
przez ktora przeptywa powietrze,

1.5. Ogoélne wymagania dotyczace robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ stosowanych materiatéw i wykonywanych robét oraz za ich zgodnos¢ z
Rysunkami, Specyfikacjg Techniczng

2. MATERIALY

Do wykonania instalacji wentylacji moga by¢ stosowane wyroby producentdw krajowych i zagranicznych.

Wykonawca zobowigzany jest dostarczy¢ materialy zgodnie z wymaganiami Dokumentacji projektowej, Specyfikaciji
Technicznej Wykonania i Odbioru Robét Budowlanych. Dostarczone na budowe materialy powinny spetnia¢ warunki
okreslone w odpowiednich normach a w przypadku ich braku powinny mie¢ aprobaty techniczne oraz posiadac
certyfikaty zgodnosci bgdz dokumentacje zgodnosci z PN i aprobate techniczng dopuszczajgcg do ich stosowania.

2.1. Przewody stalowe.

Instalacja wentylacji przewodowej zostanie wykonana z rur okragtych typu Spiro z blachy stalowej ocynkowanej o
srednicy nominalnej wg dokumentaciji technicznej.

Dostarczone na budowe kanaty Spiro , przewody wentylacyjne prostokgtne oraz przewody elastyczne aluminiowe
powinny by¢ proste, czyste od zewngtrz i wewnatrz oraz nieuszkodzone (bez zataman i wgniecen). Wymiary
przewoddw, szczelnosé oraz potaczenia winne odpowiada¢ normom przywotanym w niniejszej specyfikaciji.

2.2. Urzadzenia pozostate.

Pozostate urzgdzenia jak nawietrzaki, elementy wyposazenia przewodéw wentylacyjnych powinny posiadaé
charakterystyke nie gorszg niz ujete materiatow wykazie materiatéw w projekcie.

2.3.0dbiér materiatéw na budowie.

Materiaty nalezy dostarczy¢ na budowe wraz ze Swiadectwem jakosci, kartami gwarancyjnymi i protokétami odbioru
technicznego oraz z deklaracja zgodnosci z norma.

wyréb podlega systemowi oceny zgodnosci polegajacym na:
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-certyfikacji zgodnosci z aprobatg techniczna,

-deklarowaniu przez producenta zgodnosci z aprobata techniczna,

Dostarczone na miejsce budowy materiaty nalezy sprawdzi¢ pod wzgledem kompletnosci i zgodnosci z danymi
producenta oraz przeprowadzi¢ ogledziny materiatow

W razie stwierdzenia wad lub powstania watpliwosci, co do ich jakosci przed wbudowaniem nalezy je podda¢ badaniom
okreslonym przez Inzyniera.

Przewody powinny mieé powierzchnie wewnetrzng i zewnetrzng czysta, bez rys i wgniecen.

Cechowanie rur i ksztattek powinno mie¢ forme nadruku umieszczonego bezposrednio na wyrobie, umozliwiajgcego w
okresie sktadowania, montazu i eksploatacji, odczytanie napisu zawierajgcego:

-nazwe lub znak producenta

-symbol materiatu

-$rednice zewnetrzne i wewnetrzne

-oznakowanie sztywnosci obwodowe;j

-dentyfikacje serii produkcyjnej

3. SPRZET

W zaleznosci od stosowanego materiatu oraz wykonywanych robét zgodnie z w/w pozycjami w poszczegolnych
specyfikacjach oraz zgodnie z zaleceniami producentéw poszczegdlnych materiatow.

4. TRANSPORT

Zatadunek, transport, roztadunek i sktadowanie materiatéw pokrycia powinny odbywac sie tak aby zachowac ich dobry
stan techniczny oraz wymagania stawiane poszczegolnym materiatom przez producentow.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Wymagania ogdlne

Wymagania og6lne wykonania rob6t zgodnie z ST-00.00.00 ,Warunki ogélne”

5.2. Montaz przewodow z blachy.

-Przewody tgczone bedg zgodnie z wymaganiami

-Wykonawca wyznaczy trase przewoddw i miejsca montazu urzgdzen i uzgodni terminy poszczegdlnych prac.

-Przed uktadaniem przewodéw nalezy sprawdzi¢ trase oraz usung¢ mozliwe do wyeliminowania przeszkody mogace
powodowac uszkodzenia przewodow ( prety zbrojeniowe, wystajgce elementy zaprawy betonowej)

-Przed zamontowaniem nalezy sprawdzi¢ czy elementy przewidziane do montowania nie posiadajg uszkodzen
mechanicznych oraz czy przewody sg catkowicie drozne.

Kolejnos¢ wykonywania robét:

-wyznaczenie miejsca utozenia przewodow,

-wykonanie wymaganych przeku¢

-wykonanie gniazd i osadzenie uchwytéw

-przecinanie przewodéw

-zatozenie tulei ochronnych

-utozenie przewoddw i wstepne zamocowanie

-wykonanie potaczen

Kanaty Spiro powinny by¢ starannie i pod odpowiednim katem przyciete, a nastepnie krawedzie oczyszczone z opitkéw i
stepione. Nastepnie nalezy sprawdzi¢ czy kanaly i ksztattki sg nieuszkodzone. Szczegdlna uwage nalezy zwrdéci¢ na
uszczelke. taczenie nalezy rozpoczaé od delikatnego wsuniecia ksztattki do przewodu az do ogranicznika. Wsuwanie
utatwia delikatne obracanie elementu. Nastepnie nalezy mocowa¢ element do przewodu za pomocg blacho wkretéw.
Blacho wkrety nalezy rozmiesci¢ na obwodzie réwnomiernie, w odlegtosci okoto 10 mm od krawedzi kanatu i
ogranicznika. Nalezy upewni¢ sie czy uszczelka nie zostata uszkodzona. W razie nieprawidtowego montazu, otwory po
blacho wkretach usunietych winne by¢ uszczelnione.

-Przewody prowadzi¢ od przegréd budowlanych w odlegtosci umozliwiajgcej szczelne wykonanie potaczen.

Przejscia przez przegrody budowlane nalezy wykonywaé¢ w otworach, ktérych wymiary SA od 50 do 100 mm wieksze od
wymiarow zewnetrznych przewoddéw. W miejscach przej$¢ przez przegrody budowlane nie wolno stosowaé zadnych
potaczen. Przejscia przez przegrody budowlane wykona¢ w tulejach ochronnych. Wolng przestrzerh miedzy zewnetrzng
Sciang rury i wewnetrzng tulei nalezy wypeti¢ odpowiednim materiatem termoplastycznym. Wypetnienie powinno
zapewniaé jedynie mozliwosé osiowego ruchu przewodu. Dtugos$¢ tulei powinna by¢ wigksza o 6 do 8 mm od sciany lub
stropu. Przejscia przez przegrody okreslane jako granice oddzielenia pozarowego nalezy wykonywa¢ za pomocg
odpowiednich tulei zabezpieczajgcych. Na kanatach zainstalowac klapy p.poz odcinajace.

- Przewody nalezy mocowa¢ do scian za pomoca uchwytéw lub podwieszen stosowanych dla przewodow
rozmieszczonych z uwzglednieniem i wytrzymatosci przewoddéw tak aby ugiecie sieci przewodoéw nie wptyneto na jej
szczelnos$é, wiasciwosci aerodynamiczne i nienaruszalno$¢ konstrukciji.

5.3. Sprawdzeniem i udroznieniem przewodéw wentylacyjnych

-badanie droznosci przewodéw kominowych,

-badanie prawidtowosci podtgczen urzadzen grzewczych w tym: liczbe i rodzaj podtgczen (kratek wentylacyjnych, -
palenisk gazowych lub weglowych) podtaczonych do jednego przewodu kominowego, stan techniczny drzwiczek
rewizyjnych, stan techniczny tacznikéw, rur zapiecowych, prawidtowos$c¢ zainstalowanych kratek wentylacyjnych
(wielkos¢ ich powierzchni chtonnej), sprawdzenie czy zapewniony jest dostep powietrza zewnetrznego koniecznego do -
poprawnej cyrkulacji powietrza w lokalu, sprawdzenie czy w lokalu istniejg urzgdzenia wymuszajace cigg kominowy, gdy
sg tam paleniska obstugiwane ciggiem grawitacyjnym lub gdy urzadzenia te funkcjonujg w przewodach wentylacji
zbiorczej,

-badanie prawidtowosci ciggu kominowego,

-badanie stanu technicznego kominéw ponad dachem w tym: gtowic kominowych, $cian kominowych nad dachem i na
strychu, nasad kominowych, poprawnosci wylotow przewodéw,

-badanie prawidtowosci dostepu do przeprowadzania kontroli przewodéw kominowych w tym stanu technicznego:
wtazoéw, drabin, ankrdw, itp., faw kominiarskich,
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-badanie szczelnosci przewoddw kominowych,

-ocene innych nieprawidtowosci mogacych wptywaé na zagrozenie bezpieczenstwa mieszkancéw.

5.4. Montaz kratek wentylacyjnych

- Wyznaczenie miejsca montazu

- Wyciecie lub wykucie otworu

- Zamontowanie wraz z uszczelnieniem

6. KONTROLA JAKOSCI

Ogolne zasady kontroli jakosci rob6t podano w Specyfikacji Technicznej ST-10.00.00 — ,Wymagania ogoélne” ,pkt.6.
Kontrola jakosci robét dla wszystkich robot polega na sprawdzeniu :

- uzycia wtasciwych materiatéw i urzadzen

- prawidtowosci wykonanych potaczen, podp6r, wydtuzek, armatury, prowadzenia instalacji

- jakosci zastosowanych materiatéw uszczelniajgcych

- wielkosci spadkéw przewodow

- odlegtosci przewodoéw wzgledem siebie i przegréd budowlanych

- prawidtowos$ci wykonania odpowietrzen, przejs¢ przez przegrody budowlane

- prawidtowosci przeprowadzenia wstepnej regulacji

- jakosci wykonania izolacji antykorozyjnej, ciepinej

- zgodnosci wykonania z dokumentacjg techniczng

- badania szczelnosci przewodow, proby

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robot

Ogolne zasady obmiaru robét podano w ST-B-01.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt 7. Obmiar robét bedzie okresla¢
faktyczny zakres wykonywanych robot zgodnie z dokumentacjg projektowg i ST, w jednostkach ustalonych w
Przedmiarze Robot.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiarowg jest m2 (metr kwadratowy) w wykonanych przewodéw wentylacyjnych z blachy stalowej, kotowej
Jednostkg obmiarowa jest m (metr biezgcy) sprawdzenia i udroznienia istniejacych przewoddéw wentylacyjnych
Jednostkg obmiarows jest szt. (sztuka) obsadzenie kratek wentylacyjnych

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru rob6t podano w ST D-01.00.00 ,Wymagania ogéine”

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowg, SST, jezeli wszystkie pomiary i badania z
zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogoblne wymagania dotyczgce ptatnosci podano w ST-B-01.00.00 ,Wymagania og6ine”

Cena jednostki obmiarowej (wg Umowy).

Cena jednostki obmiaru rob6t zgodnego z przedmiarem robét obejmuje:

- roboty przygotowawcze

- zakup i dostawe materiatow

- wykonanie przewodoéw wentylacyjnych z blachy stalowej, kotowe

- sprawdzenie i udroznienie istniejgcych przewodéw wentylacyjnych

- obsadzenie kratek wentylacyjnych

- ustawienie i rozebranie rusztowan

- testy i pomiary zgodnie z pkt. 6 ST

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

PN-93/B- 03201 ,Kominy obliczenia i projektowanie”

PN-88/B-03004 ,Kominy murowane. Obliczenia statyczne i projektowanie.

PN/B- 02873:1996 ,Ochrona p.pozarowa budynkéw. Metody badan stanéw rozprzestrzeniania sie ognia po instalacjach
rurowych w przewodach instalacyjnych”

PN-B-02851-1:1997 ,Ochrona przeciwpozarowa budynkéw. Badania odpornosci ogniowej elementéow budynku.
Wymagania ogdlne i klasyfikacja”

PN-83/B-03430 ,Wentylacja w budynkach mieszkalnych zamieszkania zbiorowego i uzytecznosci publiczne;.
Wymagania”

PN-B-03002:1999 ,Konstrukcje murowe nieuzbrojone. Projektowanie i obliczenia”

10.2. Inne dokumenty

- ,Rozporzadzenie Ministra Gospodarki Przestrzennej i Budownictwa z dnia 14 grudnia w sprawie warunkow
technicznych jakim powinny odpowiada¢ budynki ich uzytkowanie” — jednolity tekst zawarty w Dz.. U. Nr 15/99, poz. 140
z pbézniejszymi

zmianami zawartymi w Dz. U. Nr 44/99, poz. 434

Wytyczne wykonywania rob6t budowlano-montazowych w okresie obnizonych temperatur. ITB, Warszawa 1988

Zasady projektowania przewoddéw wentylacji grawitacyjnej, spalinowych i dymowych, wykonywanych z elementéw
prefabrykowanych

- Swiadectwa dopuszczenia produktéw do wbudowania

- Instrukcja producentéw

ST-B-01.01.16. TYNKI | SZPACHLOWANIE

1. WSTEP
1.1. Przedmiot specyfikacji
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji sg wymagania dotyczace wykonania robdt zwigzanych z wykonywaniem tynkow,
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szpachlowania i przygotowani powierzchni w ramach przebudowy lokalu ustugowego w budynku mieszkalnym
wielorodzinnym wraz ze zmiang sposobu uzytkowania na klub malucha, przebudowy istn. schodéw zewnetrznych wraz
z budowag podnosnika pionowego (windy) dla oséb niepetnosprawnych, budowy nowych schodéw zewnetrznych w
Bransku przy ul. Rynek 17 na czesci dziatek nr geod. 2031/1 i 2024.

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji

Specyfikacja jest stosowana jako dokument kontraktowy przy zlecaniu i realizacji Rob6t wymienionych w punkcie 1.1.
1.3. Zakres robot objetych Specyfikacja

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robdt zwigzanych z wykonywaniem tynkdw,
szpachlowania i przygotowani powierzchni w ramach przebudowy lokalu ustugowego w budynku mieszkalnym
wielorodzinnym wraz ze zmiang sposobu uzytkowania na klub malucha, przebudowy istn. schodéw zewnetrznych wraz
z budowag podnosnika pionowego (windy) dla oséb niepetnosprawnych, budowy nowych schodéw zewnetrznych w
Bransku przy ul. Rynek 17 na czesci dziatek nr geod. 2031/1 i 2024.

llosci oraz zakres rzeczowy robét podano w Przedmiarach Robot.

1.4. Okreslenia podstawowe

Zaprawy - spoiwa elementow konstrukcyjnych muréw

Tynki — spos6b wykonczenia konstrukcji murowych

1.5. Ogoélne wymagania dotyczace robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos¢ stosowanych materiatdw i wykonywanych rob6t oraz za ich zgodnos¢ z
Rysunkami, Specyfikacjg Techniczng

2. MATERIALY

2.1. Zaprawy murarskie

Marka i sktad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami podanymi w projekcie.

Przygotowywanie zapraw do robét murowych powinno by¢ wykonane mechanicznie. zaprawe nalezy przygotowywac w
takiej ilosci, aby mogta by¢ wbudowana mozliwie wczesnie po jej przygotowaniu; poszczegblne rodzaje zapraw powinny
by¢ zuzyte w ciggu:

a/ zaprawa cementowo-wapienna - 8 godzin

b/ zaprawa cementowa - 2 godziny

Do zapraw przeznaczonych do wykonywania robdét murowych nalezy stosowac piasek rzeczny lub kopalniany.
Wymagania techniczne dla piasku powinny by¢ zgodne z obowigzujagcymi normami panstwowymi.

2.1.1 Zaprawy budowlane cementowe

Do zapraw cementowych mozna stosowa¢ cement portlandzki z dodatkiem zuzla lub popiotéw lotnych marki 25 35 .

Do zapraw cementowych moga by¢ stosowane cementy hutnicze, pod warunkiem ze temperatura otoczenia co najmniej
w ciggu 7 dni od chwili zuzycia zaprawy nie bedzie nizsza niz 5st.C. Dopuszcza sig stosowanie do zapraw cementowych
dodatkéw uplastyczniajgcych lub uszczelniajgcych i przyspieszajgcych wigzanie albo twardnienie. stosowanie tych
dodatkéw powinno by¢ zgodne z instrukcjami i wytycznymi, a dodatki powinny by¢ dopuszczone do stosowania w
budownictwie. Sktad objetosciowy zaprawy nalezy dobiera¢ doswiadczalnie, w zaleznosci od wymaganej marki zaprawy
oraz marki cementu, kierujgc sie orientacyjnymi recepturami podanymi w tabeli 1

Tablica 1.

Orientacyjne sktady objetosciowe zapraw o konsystencji 7 cm wg stozka pomiarowego

Orientacyjny skiad objeto$ciowy (cement:piasek) przy marce zaprawy

Marka cementu
1,5 3 8 10 12
25 1:6 1.5 1:4 1:3 1:2
35 - - 15 14 1:3

Dla zapraw wyzszych marek sktad objetosciowy zapraw oraz dobor wiasciwego rodzaju i marki cementu powinien byé
ustalony doswiadczalnie przez uprawnione laboratoria badawcze. Marke i konsystencje zaprawy, w zaleznosci od jej
przeznaczenia nalezy przyjmowac wg tablicy 2.

Tablica 2.

Marka i konsystencja zapraw cementowych w zalezno$ci od ich przeznaczenia

Lp. |Przeznaczenie zaprawy (Kcﬁ)s,ystencja wg stozka pomiarowego
1 Do murowania fundamentéw $cian budynku 6-8
> Do wykonywania filarow nosnych oraz muréw, tukow i sklepien 6-8
narazonych na duze obcigzenia
Do murowania | V4 cegty 6-8 5,8, 10, 12
3 sklepien
cienkosciennych przy |2 cegty 6-8 3,5,8,10
grubosci
Do wykonania podtozy pod posadzki 5-7
Do wykonywania warstwy wyroéwnawczej pod podokienniki, 6-8
obrébki blacharskie itp.
6 Do wykonywania warstwy wyréwnawczej pod posadzki z 4-6
duzych ptyt kamiennych
. Do wykonywania ggg tynki zewnet:;rrlﬁi 9-11 3,5,8,10
obrzutki wewnetrzne 9-10 3,5,8,10
8 Do wykonywania narzutu dla tynkéw zewnetrznych i 6-9
wewnetrznych
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9 Do wykonywania warstwy wierzchniej tynkéw zwyktych 9-11
zewnetrznych i wewnetrznych

10 Do wykonywania kotew i tgcznikéw oraz zalewki w zaleznosci 6-11
od zastosowani

Przy mechanicznym lub recznym mieszaniu nalezy najpierw mieszac¢ sktadniki sypkie (cement, kruszywo), az do
uzyskania jednolitej mieszaniny, a nastepnie dodac¢ wode i miesza¢ w dalszym ciggu az do uzyskania jednorodnej masy
zaprawy. W przypadku wzrostu temperatury powyzej + 25st.C okres zuzycia zapraw cementowych podany w p. 2.4.8
powinien by¢ skrécony do 30 minut. Skurcz liniowy stwardniatej zaprawy nie powinien by¢ wiekszy niz 0,1%

2.1.2. Zaprawy budowlane cementowo-wapienne

Do zapraw cementowo-wapiennych mozna stosowac cement portlandzki z dodatkiem zuzla lub popiotéw lotnych marki
25 35 . Do zapraw cementowych moga by¢ stosowane cementy hutnicze, pod warunkiem ze temperatura otoczenia co
najmniej w ciggu 7 dni od chwili zuzycia zaprawy nie bedzie nizsza niz 5st.C.

Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowaé¢ wapno suchogaszone lub wapno gaszone w postaci ciasta
wapiennego otrzymanego z wapna niegaszonego lub wapna pokarbidowego, ktére powinno tworzy¢ jednolitg i
jednobarwng mase, bez grudek niegaszonego wapna i bez zanieczyszczen obcych. Gaszenie wapna powinno by¢
dokonane zgodnie z ustalonymi uprzednio wytycznymi kierownika budowy w nawigzaniu do wytycznych
technologicznych.

Dopuszcza sie stosowanie do zapraw cementowo-wapiennych dodatkéw uplastyczniajgcych odpowiadajgcych
wymaganiom obowigzujgcych norm i instrukcji. Sktad objetosciowy zaprawy nalezy dobiera¢ doswiadczalnie, w
zaleznosci od wymaganej marki zaprawy oraz od rodzaju cementu i wapna. Orientacyjne sktady objetosciowe zapraw o
konsystencji 10 cm wg stozka pomiarowego mozna przyja¢ wg tablicy 3

Tablica 3. Orientacyjny sktad objeto$ciowy zapraw cementowo-wapiennych

Orientacyjny sktad objetosciowy zaprawy

Marka zaprawy cement : ciasto wapienne : piasek

0,8 1:2:12 1:2:12
1:1:9 1:1:9

1,5 1:1,5:8 1:1,5:8
1:2:10 1:2:10
1:1:6 1:1:6

3 117 117
1:1,75 1:1:75

5 1:0,3:4 1:0,3:4
1:0,5:4,5 1:0,5:4,5

Marki i konsystencje zapraw nalezy przyjmowac¢ w zalezno$ci od przeznaczenia, kierujgc sie¢ wytycznymi podanymi w
tabeli 4
Tablica 4 Marka i konsystencja zapraw cementowo-wapiennych w zalezno$ci od jej przeznaczenia

Lp. |Przeznaczenie zaprawy Konsystencja wg  stozka
) pomiarowego (cm)
1 Do murowania fundamentéow $cian budynkédw z pomieszczeniami i 6-8
wilgotno$ci wzglednej nie mniejszej niz 60%
> Do wykonywania konstrukcji murowych w pomieszczeniach podlegajacych 6-8
wstrzagsom i murdw ponizej izolacji w gruntach nasyconych woda
Do wykonania obrzutki zewnetrzne 9-11 1,5,3,
pod tynki 5
’ t 9-10 0.8.1,
wewnetrzne - 5.3
1,5,3,
4 Do wykonywania zewngtrznych 6-9 5
narzutu tynkéw wewnetrznych 0,8,1,
5,3,5
Do wykonania warstwy |zewnetrznego 1,5,3
5 wierzchniej (gtadzi) 9-11 0,8,
tynku zwyktego wewnetrznego 15,3
6 | Do wykonania zalewki w zaleznosci od zastosowania [9-11

Dozowanie dodatkéw uplastyczniajgcych powinno by¢ zgodne z wymogami normy panstwowej lub instrukcji.

Przy mieszaniu nalezy najpierw mieszac¢ sktadniki sypkie (piasek, cement, wapno suchogaszone) az do uzyskania
jednorodnej mieszaniny a nastepnie doda¢ wode i w dalszym ciggu miesza¢ az do uzyskania jednorodnej zaprawy. W
przypadku stosowania dodatkéw sypkich nalezy je zmiesza¢ na sucho z cementem przed zmieszaniem go z
pozostatymi sktadnikami sypkimi. W przypadku stosowania do zapraw dodatkéw ciektych (np. ciasta wapiennego) nalezy
je rozprowadzi¢ w wodzie przed dodaniem do sktadnikéw suchych.

2.1.3. Zaprawy gotowe szpachlowki gipsowe

Stosujgc zaprawy gotowe nalezy Scisle przestrzegac technologii opracowanej przez producenta. Przede zastosowaniem
wyprawy sprawdzi¢ certyfikaty dopuszczenia produktu do stosowania w budownictwie oraz termin uzycia produktu.

3. SPRZET

W zaleznosci od stosowanego materiatu oraz wykonywanych robét zgodnie z w/w pozycjami w poszczegdlnych
specyfikacjach oraz zgodnie z zaleceniami producentéw poszczegdlnych materiatow.

4. TRANSPORT

Zatadunek, transport, roztadunek i sktadowanie materiatéw pokrycia powinny odbywa¢ sie tak aby zachowacé ich dobry
stan techniczny oraz wymagania stawiane poszczeg6lnym materiatom przez producentow.
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5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne warunki wykonania tynkow

Przed przystgpieniem do wykonywania robét tynkarskich powinny by¢ zakonczone wszystkie roboty stanu zerowego,
roboty instalacyjne podtynkowe , zamurowania przebicia i bruzdy osadzone oscieznice okienne i drzwiowe.

Zaleca sie przystgpienie do wykonania tynkdéw po k okresie osiadania murdéw lub skurczu muréw lub skurczu Scian
betonowych tj. po uptywie 4-6 miesiecy po zakonczeniu stanu surowego.

Tynki nalezy wykonywaé w temperaturze nie nizszej niz +5st.C i pod warunkiem, ze w ciggu doby nie nastgpi spadek
ponizej 0st.C. W nizszych temperaturach mozna wykonywac tynki pod warunkiem zastosowania odpowiednich srodkow
zabezpieczajg zgodnie z ,Wytycznymi wykonywania robét budowlano montazowych w okresie obnizonych temperatur”
opracowanymi przez ITB.

Zaleca sie chroni¢ swiezo wykonane tynki zewnetrzne w ciggu pierwszych dwdch dni przed nastonecznieniem dtuzszym
niz dwie godziny dziennie. Nalezy ostania¢ je matami, daszkami lub w inny odpowiedni spos6b

W okresie wysokich temperatur swiezo wykonane tynki cementowe i cementowo-wapienne powinny by¢ w czasie
wigzania i twardnienia, tj. w ciagu jednego tygodnia, zwilzane woda.

5.2. Przygotowanie podtozy

W murze ceglanym spoiny powinny byé nie zapetnione zaprawg na gtebokos¢ 10-15 mm od lica muru. Jezeli mur jest
wykonany na spoine petng, nalezy jg wyskrobac na gtebokosc¢ jak wyzej lub zastosowac specjalne srodki zapewniajace
nalezytg przyczepnosc¢ tynku do podtoza.

Bezposrednio przed tynkowanie podtoze nalezy oczysci¢ z kurzu szczotkami oraz usung¢ plamy z rdzy i substanciji
ttustych. Plamy z substancji ttustych mozna usuna¢ przez zmycie 10-procentowym roztworem szarego mydta lub przez
wypalanie lampa benzynowa. Nadmiernie sucha powierzchnie nalezy zwilzy¢ woda.

5.3. Wykonywanie tynkow jednowarstwowych

Do tynkéw jednowarstwowych zalicza sie:

a/ surowe rapowane

b/ surowe wyréwnanie kielnig

¢/ surowe $cigganie paca

d/ surowe pedzlowanie

e/ zatarcie na ostro

g/ zacieranie z zaprawy gipsowej

Grubos¢ i odchyitki grubosci tynkéw jednowarstwowych powinny wynosic:

a/ tynk rapowany: 12 mm

b/ tynk wyréwnany kielnia, Sciagany

pacg i pedzlowany: 10 mm

¢/ tynk zacierany na ostro i pocieniany: 5 mm

d/ tynk zacierany z zaprawy gipsowej: 10 mm

Tynki surowe rapowe nalezy wykonywac¢ z zaprawy cementowej lub cementowo-wapiennej narzucajgc je kielnia
réwnomiernie na tynkowana powierzchnie. Sasiednie rzuty z kielni powinny zazebia¢ sie miedzy sobg, dopuszczalne sa
niewielkie przeswity podtoza.

Tynki surowe wyréwnywane kielnig nalezy wykonywac ja wyzej wyréwnujgc dodatkowo powierzchnig za pomocg kielni.
Tynki $ciggane paca nalezy wykonywa¢ jak wyzej z wyréwnaniem powierzchni tynku za pomocg pacy z migkkiego
drewna.

Tynki pedzlowanie nalezy wykona¢ jak wyzej z wyréwnaniem powierzchni rzadkg zaprawa rozprowadzana pedzlem.
Tynki zacierane na ostro nalezy wykonywac¢ z zaprawy cementowo-wapiennej lub cementowej naniesionej na wilgotne
podtoze betonowe z wyréwnaniem powierzchni pacy i zatarciem paca.

5.4. Wykonanie tynkow dwuwarstwowych

Tynki dwuwarstwowe z zaprawy cementowo-wapiennej moga by¢ stosowane na przecietnie wykonczonych elewacjach,
innych zaprawach w przecigtnie wykonczonych wnetrzach budynkéw; tynki cementowe nalezy stosowa¢ w przypadku
wymaganej szczelnosci i znacznej odpornosci na czynniki agresywne

Tynk dwuwarstwowy powinien by¢ wykonany z obrzutki i narzutu. rodzaj obrzutki nalezy uzalezni¢ do rodzaju podtoza.
Narzut powinien by¢ wyréwnany i zatarty jednolicie na ostro (kat. Il) lub na gtadko (kat. III)

Obrzutke na powierzchniach cementowych, i betonowych nalez wykona¢ z zaprawy cementowej 1:1 o konsystencji
odpowiadajacej 10-12 cm zagtebienia stozka pomiarowego. Grubos¢ obrzutki powinna wynosi¢ 3-4 cm.

Narzut wierzchni powinien by¢ nanoszony po zwigzaniu zaprawy obrzutki, lecz przed jej stwardnieniem. Podczas
wyréwnania nalezy warstwe narzutu dociska¢ paca przesuwana stale w jednym kierunku. Na narzut powinny byé
stosowane nastepujace zaprawy:

a/ cementowo-wapienne;

do tynkdéw nie narazonych na zawilgocenie 1:2:10

do tynkéw zewnetrznych 1:1,5:10,

do tynkéw narazonych na zawilgocenie 1:0,3:4

b/ cementowe:

do tynkéw nie narazonych na zawilgocenie 1:4

do tynkéw narazonych na zawilgocenie 1:3

Zapraw zaprawa powinna mie¢ konsystencje odpowiadajgcg 7-10 cm, a przy podtozy z nienasigkliwego kamienia
tamanego 4-7 cm, zanurzenia stozka pomiarowego. Narzut mozna wykonywa¢ bez paséw i listew, Sciggajac go paca, a
nastepnie zacierajgc packg drewniang. Grubos$¢ narzutu powinna wynosi¢ 8-15 mm.

5.5. Wykonanie tynkow trojwarstwowych

Tynki tréjwarstwowe sktadajace sie z obrzutki , narzut i gtadzi stosowane $ na dobrze wykonczonych elewacjach i
wnekach przy czym na narzut i gtadz tynkéw zewnetrznych nalezy stosowac zaprawe cementowo-wapienng. Narzut
tynkéw wewnetrznych nalezy wykonywa¢ wedtug paséw lub listew kierunkowych. W odréznieniu od tynkéw
pospolitych tréjwarstwowych tynki o szczegodlnie starannym pionowaniu i poziomowaniu i zacieraniu sg sg tynkami
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doborowymi (kat. 1V) a jezeli ponadto gtadz jest zacierana packg obtozong filcem — tynkami doborowymi filcowanymi
(kat.. IVf).

Obrzutke we wszystkich przypadkach wykona¢ wg p. 5.4.

Gtadz nalezy nanosi¢ po zwigzaniu warstwy narzutu, lecz przed stwardnieniem. Podczas zacierania warstwa gtadzi
powinna by¢ mocno dociskana do warstwy narzutu. Zaprawa stosowana do wykonania gtadzi powinna miec
konsystencje odpowiadajgca 7-10 cm zanurzenia stozka pomiarowego. Nalezy stosowac¢ zaprawy :

a/ cementowo-wapienne:

w tynkach nie narazonych na zawilgocenie o stosunku 1:1:4,

w tynkach narazonych na zawilgocenie o stosunku 1:1:2,

Gtadz tynkéw zewnetrznych nalezy wykonac¢ z zaprawy cementowo wapiennej o stosunku 1:1:2

Do wykonania gtadzi tynkéw trojwarstwowych pospolitych (kat. 11l) nalezy stosowa¢ do zaprawy drobny piasek przesiany
o uziarnieniu 0,25-0,5 mm. Gtadz nalezy zaciera¢ jednolicie gtadka packa.

5.6. Tynki z gipsu tynkarskiego

Do wykonywania tynkéw gipsowych stosowacé jedynie gotowe zestawy tynkarskie

Tynki z gipsu tynkarskiego moga by¢ stosowane w pomieszczeniach w ktérych wilgotnos¢ wzgledna powietrza nie
przekracza 60%.

W pomieszczeniach, w ktérych wilgotnos¢ wzgledna powietrza jest okresowo wieksza niz 60% (kuchnia , fazienki),
warunkiem stosowania tynkéw gipsowych jest zapewnienie prawidtowe] wentylacji oraz zabezpieczenie tynkdéw
narazonych na bezposrednie dziatanie wody przed wsigkaniem jej w tynk, np. powtokami z tworzyw sztucznych,
lamperiami olejnymi i wyktadzinami z ptytek szkliwionych.

Wymagania odnosnie podtoza jak dla tynkéw tradycyjnych.

Przy przygotowaniu zapraw tynkarskich i wykonywaniu tynkéw nalezy Scisle przestrzega¢ rygoréw technologicznych
przedstawionych przez producenta.

5.7. Szpachlowanie tynkow

Do wykonywania szpachlowania stosowac jedynie gotowe zestawy do szpachlowania.

Przy przygotowaniu szpachli i wykonaniu szpachlowania nalezy $cisle przestrzega¢ rygordéw technologicznych
przedstawionych przez producenta.

6. ODBIORY ROBOT TYNKARSKICH

6.1. Odbior podioza

Odbioér podtoza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystapieniem do roboét tynkarskich. Podtoze powinno by¢
przygotowanie zgodnie z p. 5,2. Jezeli odbiér podtoza odbywa sie w dtuzszym czasie od jego wykonania, nalezy podtoze
przed odbiorem oczysci¢ i zmy¢ woda

6.2. Odbior tynkéow wykonywanych recznie i mechanicznie

Uksztattowanie powierzchni, krawedzie przeciecia powierzchni oraz katy dwusieczne powinny by¢ zgodne z
dokumentacja techniczng

Dopuszczalne odchytki powierzchni i krawedzi oraz przecinajgcych sie ptaszczyzn tynkéw zwyktych wewnetrznych
podano w tablicy 1.

Tablica 1. Dopuszczalne odchyiki dla tynkéw zwyklych wewnetrznych

) ] ) Odchylenia przecinajgcych
Odchylenie  powierzchni Odchylenie powierzchni isie ptaszczyzn od kata
Kategoria tynku tynku od ptaszczyzny ikrawedzi od kierunku przewidzianego w
odchylenie krawedzi do dokumentacji
Inil proste] Pionowego Poziomego
0
| Nie podlegajg sprawdzeniu
la

Nie wieksze niz 4 mm na
1m i ogétem nie wiecej niz
10 mm na catej powierzchni
miedzy przegrodami
pionowymi (Sciany, belki
itp.)

Nie wieksze niz2 mm na 1 mi |Nie wieksze niz 3 mm na 1
Nie wigksze ni z 3 mm i w | ogétem nie wigcej niz 4 m w |m i ogétem nie wiecej niz 6
liczbie nie wiekszej niz 3 |pomieszczeniach do 3,5 |mm na caftej powierzchni

Nie wigksze niz 4 mm na

dtugosci faty kontrolnej 2 m Nie wigksze niz 3 mm na 1m

na cafej dtugosci taty | wysokosci oraz nie wiecej niz | miedzy przegrodami
kontrolnej 2 m 6 mm w pomieszczeniach 3,5 |pionowymi (Sciany, belki
m wysokosci itp.)

Nie wieksze niz 1,5 mm na 1m |Nie wieksze niz 2 mm na
Nie wieksze niz 2 mm i w |i ogétem nie wiecej niz3mm w |1m i ogétem nie wiecej niz

:gf liczbie nie wiekszej niz 2m |pomieszczeniach do 3,5m, [3mm na catej powierzchni
na catej dtugosci ftaty |wysokoSci oraz nie wiecej niz | miedzy przegrodami
IVw ; . d . Lo .
kontrolnej 2 m 4mm w  pomieszczeniach |pionowymi (Sciany, belki

powyzej 3,5m wysokosci itp.)

Dopuszczalne odchylenia od pionu powierzchni i krawedzi zewnetrznych tynkéw kategorii 1I-1V nie powinny by¢ wigksze
niz:

a/ na catej wysokosci kondygnaciji -10 mm

b/ na catej wysokosci budynku -30 mm

Tynki nie przewidziane do malowania powierzchni powinny mie¢ na catej powierzchni barwie o jednakowym natezeniu,
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bez smug i plam.

Woypryski i specznienia na powierzchni tynku w skutek obecnosci w zaprawie nie zgaszonych czastek wapna (czesto
gliny) sa:

a/ dla tynkéw pocienionych, pospolitych, doborowych i wypalanych — niedopuszczalne

b/ dla tynkéw surowych i jednowarstwowych zacieranych na ostro —dopuszczalne w liczbie 5 sztuk na 10 m2 tynku.
Peknigcia na powierzchni tynkéw:

a/ dla tynkéw pocienionych, pospolitych, doborowych i wypalanych — niedopuszczalne

b/ dla tynkéw surowych i jednowarstwowych zacieranych na ostro —dopuszczalne wioskowate rysy skurczowe

Dla wszystkich odmian tynkow sg niedopuszczalne nastepujace wady:

a/  wykwity w postaci nalotu wykrystalizowanych powierzchni tynkdéw roztwordéw soli przenikajacych z podtoza, plesni
itp.

b/ trwate slady zaciekdw na powierzchni,

¢/ odstawanie, odparzenia i pecznienia wskutek niedostatecznej przyczepnosci tynku do podtoza

Minimalna przyczepnos¢ tynku do podtoza z cegty, pustakéw lub blokéw betonowych powinna wynosic:

a/ dla tynkéw wapiennych- 0,01 Mpa

b/ dla tynkébw cementowo-wapiennych,

gipsowo-wapiennych, i cementowo-glinianych - 0,025 Mpa

¢/ dla tynkéw gipsowych - 0,04 Mpa

d/ dla tynkow cementowych - 0,05 Mpa

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robot

Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w ST-B-01.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt 7. Obmiar robét bedzie okresla¢
faktyczny zakres wykonywanych robot zgodnie z dokumentacjg projektowg i ST, w jednostkach ustalonych w
Przedmiarze Robot.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiaru jest 1 m2 (metr kwadratowy) wykonanego przygotowanie powierzchni $cian i sufitbw do dalszych
robdt zmycie i oczyszczenie

Jednostkg obmiaru jest 1 m2 (metr kwadratowy) wykonanego dwukrotnego gruntowanie w celu wzmocnienia podtoza
$cian

Jednostkg obmiaru jest 1 m2 (metr kwadratowy) wykonanych tynkéw na $cianach

Jednostkg obmiaru jest 1 m2 (metr kwadratowy) wykonanych tynkéw na osciezach

Jednostkg obmiaru jest 1 m2 (metr kwadratowy) wykonanych gtadzi gipsowych na scianach

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru rob6t podano w STB--01.00.00 ,Wymagania ogdéine”.

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowg, SST, jezeli wszystkie pomiary i badania z
zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogoblne wymagania dotyczgce ptatnosci podano w ST-B-01.00.00 ,Wymagania og6ine”

Cena jednostki obmiarowej (wg Umowy).

Cena jednostki obmiaru rob6t zgodnego z przedmiarem robét obejmuje:

- roboty przygotowawcze

- zakup i dostawe materiatow

- wykonanie przygotowania powierzchni scian i sufitbw zmycie i oczyszczenie

- wykonanie gruntowania na istniejgcych scianach

- wykonanie tynku na $cianach i o$ciezach

- wykonanie szpachlowania na scianach

- ustawienie i rozebranie rusztowan

- testy i pomiary zgodnie z pkt. 6 ST

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

PN-70/B-10100 — Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-B-10106:1997 — Tynki i zaprawy budowlane. Masy tynkarskie do wypraw pocienionych.

PN-B-10106:1997/ Az1:2002 — Tynki i zaprawy budowlane. Masy tynkarskie do wypraw pocienionych (Zmiana Az1).
PN-85/B-04500 — Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i wytrzymatosciowych.

PN-B-10109:1998 — Tynki i zaprawy budowlane. Suche mieszanki tynkarskie.

PN-90/B-14501 — Zaprawy budowlane zwykte.

PN-EN 197-1:2002 — Cement — Czes$¢ 1: Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace cementdéw powszechnego
uzytku.

PN-EN 459-1:2003 — Wapno budowlane — Czes¢ 1: Definicje, wymagania i kryteria zgodnosci.

PN-EN 13139:2003 — Kruszywa do zaprawy.

PN-EN 13139:2003/ AC:2004 — Kruszywa do zaprawy.

PN-EN 1008:2004 — Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania prébek, badanie i ocena przydatnosci wody
zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z procesoéw produkciji betonu.

10.2. Inne dokumenty

Swiadectwa dopuszczenia produktéw do wbudowania

Instrukcje producentéw produktéw do wbudowania

Instrukcje producentéw
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ST-B-01.01.17. OKLADZINY SCIAN Z PLYTEK

1. WSTEP
1.1.Przedmiot Specyfikacji Technicznej
Przedmiotem niniejszej ogdinej specyfikacji technicznej (ST) sa wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robot
zwigzanych z wykonywaniem oktadzin $cian z ptytek w ramach przebudowy lokalu ustugowego w budynku mieszkalnym
wielorodzinnym wraz ze zmiang sposobu uzytkowania na klub malucha, przebudowy istn. schodéw zewnetrznych wraz
z budowg podnosnika pionowego (windy) dla oséb niepetnosprawnych, budowy nowych schodéw zewnetrznych w
Bransku przy ul. Rynek 17 na czesci dziatek nr geod. 2031/1 i 2024.
1.2. Zakres stosowania Specyfikacji Technicznej
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako Dokument Przetargowy i Kontraktowy przy zlecaniu i realizacji Robot
wymienionych w p.1.1.
1.3. Zakres robot objetych Specyfikacji Technicznej
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robét zwigzanych z wykonywaniem oktadzin
Scian z ptytek w ramach przebudowy lokalu ustugowego w budynku mieszkalnym wielorodzinnym wraz ze zmiang
sposobu uzytkowania na klub malucha, przebudowy istn. schodéw zewnetrznych wraz z budowa podnosnika
pionowego (windy) dla oséb niepetnosprawnych, budowy nowych schodéw zewnetrznych w Bransku przy ul. Rynek 17
na czesci dziatek nr geod. 2031/1 i 2024.
W zakres prac oktadzinowych wchodzi:
- Przygotowanie podtoza
- Wykonanie oktadzin z ptytek
- Spoinowanie ptytek
W zakres rzeczowy rob6t wchodzi:
- gruntowanie $cian przed wykonaniem oktadzin $ciennych
- przygotowanie podtoza przed utozeniem ptytek na $cianach oraz cokolikow
- licowanie $cian ptytkami ceramicznymi (glazura) na klej
llosci robét podano w Przedmiarach Robot
1.4. Okreslenia podstawowe
Stosowane okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi normami oraz z definicjami
podanymi w ST-B-01.00.00 ,Wymagania ogolne”.
1.5. Ogoélne wymagania dotyczace robot
Ogolne wymagania dotyczgce robét podano w ST-B-01.00.00 ,Wymagania ogdéine”.
2. MATERIALY
Ogoblne wymagania dotyczgce materiatow podano w ST-B-01.00.00 ,Wymagania ogdine”.
2.1. Ptytki ceramiczne PN-EN 177:1999, i PN- EN 178:1998, PN-ISO 13006:2001
Wymagania:
Barwa — wg wzorca producenta — biate z lekkim nadrukiem w kolorze popielatym i bezowym w ilosci ok. 25% w stosunku
do catej powierzchni ptytki.
Nasigkliwos¢ po wypaleniu 10-24 %
Wytrzymato$¢ na zginanie nie mniejsza niz 10,0 MPa
Odpornos¢ szkliwa na pekniecia wloskowate nie mniej niz 160 st C.
Wielko$¢ ptytek — 20x25 cm
Ptytki zostang zaproponowane przez wykonawce i zaakceptowane przez projektanta i Inwestora.
2.2. Plytki klinkierowe do licowania $cian schodéw wejsciowych
Wyglad — kolor- dopasowany do cegty klinkierowej stosowanej na scianach zewnetrznych budynku.
Scisty spieczony, nie szkliwiony czerep
Mrozo, chemo i ognioodporne
Nasigkliwos¢ nie wieksza niz 6%
Powierzchnia tylna — zeberkowana, chropowata
Wymiary powinny odpowiada¢ wymiarom cegty petnej — 25 cm, 6,5 cm.
2.3 Plytki kamienne powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-EN 1469:2005
2.4.Kleje do uktadania ptytek powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-EN 12004:2008
3. SPRZET
Wymagania ogélne:
Ogolne wymagania dotyczgce sprzetu podano w ST-B-01.00.00 ,Wymagania ogélne”
Wymagania szczegbtowe:
Srodki transportu do przewozu materiatow
Mieszarki do mieszania zapraw klejowych
Przecinarki do ptytek
Drobny sprzet pomocniczy
4. TRANSPORT
4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu
Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w ST-B-01.00.00 ,Wymagania ogdine”
5. WYKONANIE ROBOT
Okfadziny nalezy uktada¢ na odpowiednio przygotowanym podtozu, bezposrednio przed rozpoczeciem wykonywania
robét nalezy oczysci¢ podioze z grudek zaprawy i brudu szczotkami drucianymi oraz zmy¢ z brudu oraz zagruntowac.
Klej nalezy naktada¢ na poditoze za pomoca zgbkowanej metalowej szpachli warstwg o grubosci 2-5 mm. Wykonanie
fragmentu oktadziny na natozonej jednorazowo warstwie kleju powinno nastgpi¢ w ciagu 15 min. Przyktadajgc ptytke do
podtoza nalezy jg przesung¢ o 10-15 mm. po powierzchni powleczonej klejem do pozycji jaka ma zajgc¢ ptytka w
uktadanej warstwie. Przesunigcie to nie powinno powodowac zgarniecia kleju na podfozu.
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Ptytki nalezy uktadac ze spoing gr. 2 -3 mm. stosujac specjalne krzyzyki z tworzywa sztucznego. Uktadanie rozpocza¢
od dotu do gory.

Dopuszczalne odchylenie krawedzi ptytek od kierunku poziomego lub pionowego nie moze by¢ wigksze niz 2 mm na
metr, odchylenie powierzchni oktadziny od ptaszczyzny nie moze by¢ wieksze niz 2 mm na dtugosci faty dwumetrowej.
Wszelkiego rodzaju zabrudzenia z kleju nalezy natychmiast usungc.

W naroznikach wypuktych montowac listwy naroznikowe z tworzywa sztucznego w kolorze biatym.

W przypadku oktadzin z ptytek klinkierowych na zewnatrz budynku narozniki wypukte nalezy wykona¢ jako fazowane (
$cinane pod katem 45stopni i sklejane ptytki)

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot

6.1.1 Ogolne zasady kontroli jakosci:

Ogolne zasady kontroli jakosci rob6t podano w ST-B-01.00.00 ,Wymagania og6ine”

6.1.2 Szczego6towe zasado kontroli jakosci:

Badania w czasie prowadzenia robdt polegajg na sprawdzeniu przez inspektora na biezgco, w miare postepu robét
jakosci uzywanych prze Wykonawce materiatdbw i zgodnosci wykonanych rob6t z dokumentacja techniczng i
wymaganiami ST

W szczegdélnosci obejmuja:

- Badani dostaw materiatow

- Kontrola prawidtowosci wykonania robét

- Kontroli zgodnosci wykonania z norma

Nalezy prowadzi¢ nastepujgce badania:

- Przygotowania podtoza pod warstwy wyrownawcze

- Potaczenia oktadzin z podtozem

- Odchylenia od pionu oktadzin $ciennych

- Ocene estetyki wykonania robét

- Jednolitosci barwy wymiaréw wzoru oktadziny na catej powierzchni

- Dopasowania okfadziny na styku z innymi elementami

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robot

Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w ST-B-01.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt 7. Obmiar robdt bedzie okresla¢
faktyczny zakres wykonywanych robdét zgodnie z dokumentacjg projektowg i ST, w jednostkach ustalonych w
Przedmiarze Robot.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiarowsg jest m2 (metr kwadratowy) dla oktadzin scian z ptytek

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru rob6t podano w ST-B-01.00.00 ,Wymagania og6lne” pkt 8.

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowg, SST i wymaganiami inspektora nadzoru, jezeli
wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogolne wymagania dotyczgce ptatnosci podano w ST-B-01.00.00 ,Wymagania og6ine”

Cena jednostki obmiarowej (wg Umowy).

Cena jednostki obmiaru rob6t zgodnego z przedmiarem robét obejmuje:

- roboty przygotowawcze

- zakup i dostawe materiatow

- wykonanie gruntowania

- wykonanie przygotowania powierzchni

- wykonanie oktadziny

- testy i pomiary zgodnie z pkt. 6 ST

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

PN-EN 1469:2005 Wyroby z kamienia naturalnego -- Ptyty oktadzinowe -- Wymagania

PN-EN 12004:2008 Kleje do ptytek -- Wymagania, ocena zgodnosci, klasyfikacja i oznaczenie

PN-ISO 13006:2001 Ptytki i ptyty ceramiczne. Definicje, klasyfikacja, wtasciwosci i znakowanie.

PN-EN 87:1994 Plytki i ptyty ceramiczne $cienne i podtogowe. Definicje, klasyfikacja,wtasciwosci i znakowanie

PN-EN ISO 10545-1:1999 Plytki i ptyty ceramiczne. Pobieranie probek i warunki odbioru.

PN-EN 12004:2002 Kleje do ptytek. Definicje i wymagania techniczne.

PN-EN 13888:2003 Zaprawy do spoinowania ptytek. Definicje i wymagania techniczne

PN-63/B-10145 Posadzki z ptytek kamionkowych (terakotowych), klinkierowych i lastrykowych. Wymagania i badania
przy odbiorze.

PN-EN 13813:2003 Podktady podtogowe oraz materiaty do ich wykonywania. Terminologia.

PN-88/B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betonéw i zapraw.

10.2 Inne dokumenty i instrukcje

- Instrukcja ukfadania ptytek ceramicznych, wydanie Atlas — 2001 rok.

- Atlas Budowlany, miesiecznik wydanie specjalne 1998 rok.

- Uktadanie i spoinowanie ptytek materiatami Ceresit, wydanie Ceresit — 1999 rok.

- Katalog wyrobow Ceresit, wydanie Ceresit — 2001 rok.
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ST-B-01.01.18. ROBOTY MALARSKIE

1. WSTEP

1.1. Przedmiot specyfikacji

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji sg wymagania dotyczace wykonania robdt zwigzanych z wykonywaniem robét
malarskich w ramach przebudowy lokalu ustugowego w budynku mieszkalnym wielorodzinnym wraz ze zmiang sposobu
uzytkowania na klub malucha, przebudowy istn. schodéw zewnetrznych wraz z budowg podnos$nika pionowego (windy)
dla 0s6b niepetnosprawnych, budowy nowych schodéw zewnetrznych w Bransku przy ul. Rynek 17 na czesci dziatek nr
geod. 2031/1 i 2024.

1.2. Zakres robét objetych Specyfikacja

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robo6t zwigzanych z wykonaniem robot
malarskich.

1.3. Zakres robot objetych Specyfikacja

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robdt zwigzanych z wykonaniem robét
malarskich wraz z gruntowaniem w ramach przebudowy lokalu ustugowego w budynku mieszkalnym wielorodzinnym
wraz ze zmiang sposobu uzytkowania na klub malucha, przebudowy istn. schodéw zewnetrznych wraz z budowg
podnosnika pionowego (windy) dla os6b niepetnosprawnych, budowy nowych schodéw zewnetrznych w Bransku przy
ul. Rynek 17 na czesci dziatek nr geod. 2031/1 i 2024.

llosci oraz zakres rzeczowy rob6t podano w Przedmiarach Robét.

1.4. Okreslenia podstawowe

Powtoka malarska - warstwa ochronno-dekoracyjno-izolacyjna chronigca obiekt i jego elementy przed; wptywem
warunkdéw zewnetrznych i wewnetrznych oraz stanowi warstwe wykonczeniowo-dekoracyjna.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ stosowanych materiatéw i wykonywanych robét oraz za ich zgodnos¢ z
projektem. Wykonawca przed przystgpieniem do prac jest zobowigzany do uzgodnienia kolorystyki z Inwestorem i
Projektantem.

2. MATERIALY

Dokumentacja techniczna przewiduje zastosowanie farb lateksowych jako gotowego zestawu malarskiego do malowania
Scian sufitbw posiadajgcych Aprobaty Techniczne dopuszczajace wyroby do stosowania w budownictwie. Nalezy
stosowac jedynie tapety i kleje do tapet posiadajgce Aprobaty Techniczne dopuszczajgce wyroby do stosowania w
budownictwie.

3. SPRZET

Specjalistyczny sprzet malarski i tapeciarski.

4. TRANSPORT

Zatadunek, transport, roztadunek i sktadowanie materiatbw malarskich powinny odbywac sie tak aby zachowa¢ ich dobry
stan techniczny .

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne warunki dotyczace wykonywania robét malarskich

- Podczas wykonywania robot malarskich obowigzujg wymagania dotyczace robét tynkarskich i nizej podanych robét
malarskich.

- Prace na wysokosci powinny by¢ z prawidtowo wykonanych rusztowan i drabin.

- W przypadku malowania konstrukcji w warunkach gdy nie ma mozliwosci zainstalowania rusztowan, a prace malarskie
wykonuje sie z pomostow opieranych na konstrukcji (tzw. ktadki), malarz powinien byé zabezpieczony przed upadkiem
pasem bezpieczenstwa przymocowanym do konstrukcji.

- Przy robotach przygotowawczych wymagajgcych uzycia materiatow alkalicznych (wapno, soda kaustyczna, pasta do
tugowania powtok itp.) nalezy stosowac srodki ochrony osobistej:

a/ zabezpieczy¢ oczy okularami ochronnymi przed zaprészeniem lub poparzeniem

b/ zabezpieczy¢ skore twarzy i rak przez posmarowanie ich ttustym kremem ochronnym oraz wykonywaé prace w
rekawicach

¢/ uzywac specjalnej odziezy ochronnej (buty gumowe, fartuchy)

5.2. Warunki ogdlne przystapienia do robét malarskich

- Przed przystgpieniem do malowania nalezy wyréwna¢ i wygtadzi¢ powierzchnie przeznaczong do malowania,
naprawi¢ uszkodzenia, wykonaé szpachlowanie i szlifowanie jezeli jest wymagana duza gtadkos¢ powierzchni.

- Roboty malarskie zewnatrz i wewnatrz budynku powinny byé wykonane dopiero po wyschnieciu tynkéw i miejsc
naprawianych. Malowanie konstrukcji stalowych mozna wykona¢ po catkowitym i ostatecznym mocowaniu wszystkich
elementdw konstrukcyjnych i osadzeniu innych przedmiotéw w $cianach.

- Wilgotnosé powierzchni tynkowych przewidzianych do tynkowania powinna by¢ uzalezniona od zastosowanych
materiatébw malarskich (zgodnie z zaleceniami producenta) jednoczes$nie powinna byé nie wieksza niz to podano w

tablicy 1.
Tablica 1. Najwieksza dopuszczalna wilgotnosc tynku przeznaczonego do malowania
Rodzaj powtoki z farby ggé‘fgg;?fz masy wilgotnosé
Farba wapienna 6
Farba klejowa lub kazeinowa 4
Farba olejna, olejno-zywiczna i 3
syntetyczna (np. ftalowa)
Farba emulsyjna 4

- Wewnatrz budynku pierwsze malowanie Scian i sufitbw mozna wykonywac po zakonczeniu robét poprzedzajacych, a
w szczegolnosci.
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A/ catkowitym zakonczeniu robdt budowlanych i instalacyjnych z wyjatkiem zatozenia ceramicznych urzadzen
sanitarnych, przyklejania oktadzin (np. tapet), oraz armatury oswietleniowe; itp.

b/ wykonaniu podktadéw pod wyktadziny podtogowe

¢/ utozeniu podtég drewnianych (biatych)

d/ dopasowaniu oku¢ i wyregulowaniu stolarki okiennej i drzwiowej

drugie malowanie mozna wykonywac po:

a/ po wykonaniu biatego montazu

b/ utozeniu posadzek ( z wyjgtkiem posadzek z tworzy sztucznych) oraz przed cyklinowaniem posadzek
deszczutkowych i mozaikowych.

- Tynki przeznaczone do malowania powinny spetnia¢ nastepujgce wymagania techniczne:

a/ powierzchnia tynkéw powinna pod wzgledem doktadnos$ci odpowiada¢ wymaganiom podanym w p. ST-08.08.03

b/ Wszystkie ewentualne uszkodzenia tynkéw powinny by¢ naprawione prze przystagpieniem do malowania przez
wypetnienie zaprawa uszkodzonych miejsca zatarcie na réwno z powierzchnia tynku

¢/ Tynki gipsowe i gipsowo-wapienne nie moga stanowi¢ podtoza w przypadku malowania farbami krzemionowymi, a
przy malowaniu farbami emulsyjnymi powinny by¢ impregnowane zgodnie z zaleceniami producenta farb

d/ przygotowana do malowania powierzchnia powinna byé oczyszczona od zanieczyszczenh mechanicznych (kurz,
sadza ttuszcze itp.) i chemiczne (wykwity z podtoza rdza od zbrojenia podtynkowego itp.) oraz osypujacych sie ziaren
piasku.

- Podktady pod powtoke malarskg powinny by¢ dostosowane do:

a/ rodzaju podfoza

b/ rodzaju malowania (rodzaj zastosowanych wyrobéw malarskich)

¢/ miejsca i warunkéw malowania

- Roboty malarskie powinny by¢ wykonywane w temperaturze nie nizszej iz +5st.C ( z zastrzezeniem, aby w ciggu doby
nie nastepowat spadek temperatury ponizej 0st.C) i nie wyzszej niz +22st.C. Przed rozpoczeciem rob6t malarskich
nalezy sprawdzi¢ zalecenia technologiczne producenta farb.

- Roboty malarskie na zewnatrz budynkéw nie powinny byé wykonywane w okresie zimowym, a w okresie letnim
podczas opadéw atmosferycznych, podczas intensywnego nastonecznienia malowanych powierzchni lub w czasie
wietrznej pogody. Niedopuszczalne jest malowanie powierzchni zawilgoconych w dniach deszczowych.

- Roboty malarskie na zewnatrz nie powinny by¢ wykonywane w okresie zimowym.

- Gdy podioze jest bardzo wysuszone, nalezy je lekko zwilzyé (przed malowaniem farbami  wodnymi lub
wodorozcienczalnymi) wodg za pomocg pedzla i po okoto 30 min. przystgpi¢ do malowania.

5.3. Przygotowanie powierzchni

- Powierzchnie poditozy przewidzianych pod malowanie powinny byé:

a/ gtadkie i réwne, tzn. nie wykazujgce nadrostow betonowych, zaciekéw zaprawy lub mleczka cementowego; wszystkie
wystepy od lica powierzchni nalezy skué usung¢ lub zeszlifowa¢; dopuszcza sie pojedyncze wgtebienie o srednicy nie
przekraczajgcej 5 mm i gtebokosci do 4 mm dla podtozy betonowych; w zakresie rownosci tynki powinny spetniac¢
wymagania okreslone dla tynkéw IV kategorii wg obowigzujacej normy, z wyjgtkiem malowania doborowego

b/ dostatecznie mocne, tzn. powierzchniowo nie pylace przy pocieraniu dtonig , nie wykruszajgce sie, bez widocznych
rys, spekan i rozwarstwien,

¢/ czyste tzn. bez plam, zaoliwieh plesni i innych zanieczyszczen; w razie potrzeby nalezy je usung¢ szpachelka lub
pedzlem, zmy¢ woda z detergentem i nastepnie sptuka¢ czystg wodg

d/ dostateczne suche — wilgotno$é podtoza powinna by¢ zgodna z tabl. 1, a jej sprawdzenie mozna wykonaé przy
uzyciu:

1/ aparatu wskaznikowego, elektrycznego lub karbidowego

2/ metoda suszarkowo-wagowg

3/ papierkami wskaznikowymi Hydrotest

5.4. Przygotowanie ré6znych powierzchni (beton, tynk, stal, drewno itp.)do malowania

- Powierzchnie elementéw lub konstrukcji betonowych i zelbetowych powinny by¢:

a/ oczyszczone z odstajgcych grudek zwigzanego betonu, a nadlewki i chropowatos¢ betonu usuniete przez skucie, a
nastepnie przeszlifowane

b/ gwozdzie oraz wystajgce druty lub prety zbrojeniowe usuniete, a elementy stalowe wystajace z powierzchni betonu,
ktore nie moga by¢ usuniete, powinny by¢ zabezpieczone przed rdzg farba antykorozyjng

¢/ wieksze ubytki powierzchni , wybrzuszenia bruzdy i ztgcza prefabrykatéw oraz inne niepotrzebne otwory nalezy
wypetni¢ zaprawa cementowg co najmniej z 14-dniowym wyprzedzeniem i zatrzeé¢ tak, aby réwnos$¢ powierzchni i jej
szorstko$é w naprawianych miejscach odpowiadata rownosci i szorstkosci otaczajgcej powierzchni

d/ inne zanieczyszczenia lub plamy od zaoliwien nalezy usunaé przez zeskrobanie, odkurzanie i zmycie woda z
dodatkiem detergentéw i nastepnie sptukanie czystg wodg

- Podtoza tynkowe powinny:

a/ pod wzgledem doktadnosci wykonania odpowiada¢ wymogom normy dla tynkéw zwyktych lub pocienionych , a
powierzchnie tynkéw powinny by¢ odpowiednio przygotowane

b/ wszystkie ewentualne ubytki i uszkodzenia tynkéw powinny by¢ wyreperowane przez wypetnienie zaprawg i zatarte
do lica: w przypadku podfozy gipsowych — zaprawg gipsowa, dla pozostatych podtozy — zaprawg cementowag lub
cemantowo-wapienng

¢/ powierzchnie tynku oczysci¢ od zanieczyszczen mechanicznych (kurz, sadze, ttuszcze itp.) i chemicznych (wykwity
sktadnikéw podtoza lub zaprawy, rdza od zbrojenia podtynkowego) oraz osypujgcych sie ziaren piasku

d/ nowe tynki cementowe i cementowo-wapienne powinny by¢ zagruntowane zaleznie od zastosowanych farb i zalecen
producenta materiatébw malarskich.

- Powierzchnie z drewna i materiatdw drewnopochodnych w postaci sklejki, ptyt pilsniowych twardych i desek,
oscieznic powinny by¢ przygotowane w sposéb nastepujacy:

a/ oczyszczone z kurzu, tlustych plam i zaciekow zywicy

64



SPECYFIKACJA TECHNICZNA

b/ drobne wady powierzchni powinny by¢ usuniete przez jedno- lub kilkakrotne zaszpachlowanie szpachléwka klejowo-
olejowag lub inng odpowiadajgcej normie panstwowe;j i posiadajgcej wymagane aprobaty techniczne

¢/ eki zaleca sie pokry¢ roztworem spirytusowym szelaku

d/ w przypadkach opisanych w poz. b/ i ¢/ stosowa¢ wyroby opracowane przez producenta farb nawierzchniowych

- Podtoza stalowe i zeliwne powinny by¢ przygotowane nastepujgco:

a/ bardzo starannie oczyszczone mechanicznie lub chemicznie ze rdzy, ttuszczédw (do czystej ISnigcej powierzchni)

b/ stare, zniszczone powtoki malarskie powinny byé¢ catkowicie usuniete

5.5 Przygotowanie powierzchni do malowania

- Podtoza tynkowe powinny pod wzgledem doktadnosci wykonania odpowiada¢ wymogom normy dla tynkéw zwyktych
lub pocienionych ze szpachléwek polimero-mineralnych lub innych dopuszczonych do powszechnego stosowania w
budownictwie. Powierzchnie tynkéw przed malowaniem powinny by¢ przygotowane w nastepujacy sposob:

a/ wszystkie ewentualne ubytki i uszkodzenia tynkéw powinny by¢ naprawione przy uzyciu tej samej zaprawy, z ktorej
tynk byt wykonany i zatarte w ten sposo6b, aby naprawione miejsce réwnato sie z powierzchnia tynku, w przypadku
malowania farbami klejowymi dopuszcza sie uzycie do napraw uszkodzen zaprawy gipsowej

b/ przy malowaniu tynkoéw gipsowych farbami emulsyjnymi podtoza powinny by¢ zagruntowane zaleznie od
zastosowanych farb i zalecen producenta materiatéw malarskich.

- Powierzchnie tynkdw nalezy oczysci¢ i zagruntowaé w sposéb opisany jak dla tynkéw zewnetrznych

- Powierzchnie z drewna i materiatdbw drewnopochodnych w postaci sklejki, ptyt pilsSniowych twardych i desek,
oscieznic powinny by¢ przygotowane w sposéb nastepujacy:

a/ oczyszczone z kurzu, ttustych plam i zaciekéw zywicy

b/ drobne wady powierzchni powinny by¢ usuniete przez jedno- lub kilkakrotne zaszpachlowanie szpachléwkag
klejowo-olejowg lub inng odpowiadajgcej normie panstwowej i posiadajgcej wymagane aprobaty techniczne

¢/ seki zaleca sie pokry¢ roztworem spirytusowym szelaku

d/ w przypadkach opisanych w poz. b/ i ¢/ stosowac wyroby opracowane przez producenta farb nawierzchniowych

- Podtoza stalowe i zeliwne powinny by¢ przygotowane nastepujgco:

a/ bardzo starannie oczyszczone mechanicznie lub chemicznie ze rdzy, ttuszczédw (do czystej ISnigcej powierzchni)

b/ stare, zniszczone powtoki malarskie powinny by¢ catkowicie usuniete

5.6 Malowanie zewnetrzne

5.6.1. Warunki przystapienia do rob6t malarskich na scianach zewnetrznych.

1/ Roboty malarskie na zewnatrz budynkéw nie powinny by¢ wykonywane w okresie zimowym, a w okresie letnim
podczas opaddéw atmosferycznych, intensywnego nastonecznienia malowanych powierzchni lub w czasie wietrznej
pogody. Nie dopuszcza sie malowania powierzchni zawilgoconych lub w dniach deszczowych.

2/ Przy wykonywaniu rob6t malarskich materiatami malarskimi lub metodami pracy powodujgcych zagrozenie zdrowia
dla wykonawcow robét lub bezpieczenstwa pozarowego nalezy scisle przestrzegac przepiséw dotyczacych zdrowia ludzi
i mienia.

3/ Roboty malarskie powinny byé wykonywane na podtozach oczyszczonych i odpowiednio przygotowanych w
zaleznosci od rodzaju stosowanej farby i zgdanej jakosci robét.

4/ Elementy ktére w czasie robdt malarskich moga ulec uszkodzeniu lub zanieczyszczeniu , nalezy zabezpieczyC i
ostoni¢ przed zabrudzeniem farbami (np. folig z tworzywa sztucznego lub ptytg piléniowg miekka)

5.6.2 Przygotowanie powierzchni do malowania

5.6.2.1. Wyréwnanie powierzchni

1/ Podtoza betonowe, tynki cementowe i cementowo-wapienne posiadajgce drobne uszkodzenia powierzchni powinny
by¢ naprawione przez wypetnienie ubytkéw zaprawa cementowa 1:3

2/ Dopuszcza sie naprawe matych uszkodzen powierzchni betonowych masg szpachlowg przewidziana do wykonania
tynkéw pocienionych

3/ Skrzydta okienne i drzwiowe, oscieznice oraz inne elementy drewniane powinny mie¢ usuniete wszelkie drobne wady
powierzchniowe np. wgniecenia pekniecia wyrwy. Wymienione ubytki nalezy wypetni¢ szpachlami zalecanymi przez
producenta wyrobow.

4/ Slusarka starannie oczyszczona mechanicznie lub chemicznie ze rdzy, tluszczéw (do czystej I$nigcej powierzchni)
stare, zniszczone powtoki malarskie powinny by¢ catkowicie usuniete

5.6.2.2. Gruntowanie

W zaleznosci od zastosowanych materiatow malarskich — zgodnie z zaleceniami producenta.

5.6.3. Wykonywanie robo6t malarskich zewnetrznych

1/ Powtoki jednowarstwowe powinny réwnomiernie pokrywac¢ podtoze, bez przeswitow, plam i odpryskéw. Nie powinny
Sciera¢ sie ani obsypywac przy potarciu miekkg tkaning bawetniang lub wetniang. Przy malowaniu uproszczonym
dopuszcza sie $lady pedzla.

2/ Powtoki dwuwarstwowe nie powinny wykazywa¢ smug, plam, przeswitdw podioza, slady pedzla i odpryskow.
Dopuszcza sie chropowato$¢ powtoki odpowiadajacej rodzajowi faktury pokrywajgcego podtoza. Powtoki nie powinny sie
Sciera¢ przy potarciu tkaning. Barwa powtoki powinna by¢ jednolita bez widocznych poprawek lub potgczen o innym
odcieniu i natezeniu. Nie dopuszcza sie widocznych plam lub zagtebien w miejscach wbicia gwozdzi, natomiast
dopuszcza sie niejednolity odcien barwy powtoki w miejscach naprawy tynku po hakach rusztowan, z tym, ze najwiekszy
ich wymiar nie powinien przekracza¢ 20 cm2

3/ Przy zastosowanej powtoce malarskiej w zaleznosci od producenta nalezy Scisle przestrzega¢ wytycznych technologii
wykonywania robo6t malarskich, opracowanych przez producenta.

4/ Powioki z farb olejnych i syntetycznych nawierzchniowych powinny mie¢ barwe jednolita zgodng ze wzorcem, bez
$ladoéw pedzla, smug, zaciekow uszkodzen, marszczen, pecherzy, plam i zmiany odcienia. Dopuszcza sie chropowato$¢
powtoki odpowiadajgcej rodzajowi faktury pokrywanego podtoza lub podkiadu; powloka powinna bez przeswitow
pokrywa¢ podtoze lub podktad, ktére nie powinny by¢ dostrzegalne okiem nie uzbrojonym. Dopuszcza sie nieznaczne
miejscowe przeswity wytgcznie przy powtokach jednowarstwowych. Powtoki powinny mie¢ jednolity potysk a powtoki
matowe powinny by¢ jednolicie matowe lub poétmatowe. W przypadku powtok jednowarstwowych dopuszcza sie
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miejscowe zmatowienie oraz réznice w odcieniu. Przy dwukrotnym i trzykrotnym malowaniu olejnym farbg rdzoochronng
nalezy stosowac¢ farby roznigce sie miedzy sobg odcieniem lub intensywnoscig barwy. Wszystkie powtoki z farb
nawierzchniowych powinny wytrzymac prébe na : wycieranie zarysowanie, zmywanie wodg z mydtem, przyczepnosc¢ i
wsigkliwos¢. Powtoki z emalii olejnych lub syntetycznych powinny odpowiadaé wszystkim wymaganiom podanym dla
powtok z farb olejowych, z tym , ze powinny one mie¢ potysk lakierniczy. | wytrzymywa¢ dodatkowo probe badania
twardosci powtoki

5.7. Wykonywanie robot malarskich wewnetrznych

5.7.1. Warunki przystapienia do robot malarskich wewnatrz pomieszczen.

1/ Roboty malarskie wewnatrz budynkéw powinny byé wykonane po wyschnieciu oraz ewentualnie po zafluatowaniu
tynkéw i miejsc naprawianych.

2/ Przy wykonywaniu rob6t malarskich wewnatrz budynkéw nie powinna wystepowa¢ w pomieszczeniach zbyt wysoka
temperatura (powyzej 300C) oraz przeciagi.

3/ Malowanie elementow stalowych, zeliwnych itp. mozna wykonywa¢ po catkowitym umocowaniu wszystkich
elementow.

4/ Wewnatrz budynkéw pierwsze malowanie $cian i sufitbw mozna wykonywaé¢ po catkowitym zakonczeniu robot
poprzedzajgcych, a w szczegolnosci po:

a/ catkowitym zakonczeniu robét instalacyjnych tj. wodociagowych, kanalizacyjnych, centralnego ogrzewania, gazowych,
elektrycznych, j

b/ wykonaniu podtozy pod wyktadziny podtogowe

¢/ utozeniu podtdg drewnianych

d/ catkowitym dopasowaniu, okuciu i wyregulowaniu stolarki

4/ Drugie malowanie nalezy wykonac¢ po:

a/ wykonaniu biatego montazu

b/ utozeniu posadzek ( z wyjatkiem posadzek z tworzyw sztucznych) z przybiciem listew przysciennych i cokotéw, lecz
bez tapetowania powierzchni sciennych.

5/ Pozostate wymagania jak dla rob6t malarskich zewnetrznych przedstawionych wyzej.

5.7.2. Przygotowanie podioza do malowania

5.7.2.1 Wyréwnanie podioza

Wykona¢ analogicznie jak w p. 5.4.2.1. Powierzchnie gipsowe zaleca sie naprawia¢ szpachléwka gipsowa na co
najmniej 24 godziny przed malowaniem.

5.7.2.2. Gruntowanie

W zaleznosci od zastosowanych materiatow malarskich — zgodnie z zaleceniami producenta.

5.7.4.3. Wykonywanie robét malarskich

1/ Powierzchnie powtok nie powinny mie¢ uszkodzen. Powinny by¢ bez smug, przeswitéw, plam i sladéw pedzla. Nie
dopuszcza sie obecnosci spekan, tuszczenia sie i odstawania powtoki od podtoza oraz widocznych tgczen i poprawek.
Dopuszcza sie chropowatos¢ powtoki odpowiadajacej rodzajowi faktury pokrywanego podioza. Powtoka nie powinna
Scierac sie przy pocieraniu tkaning oraz wykazywac rozcierajgcych sie grudek pigmenty i wypetniaczy.

2/ Wykonane powtoki nie powinny wydziela¢ przykrego zapachu i zawiera¢ substancji szkodliwych dla zdrowia.

3/ Barwy powtok powinny by¢ jednolite i rownomierne, bez smug i plam oraz byé zgodne z wzorcem producenta w
przypadku wyrobow produkowanych fabrycznie w postaci suchych farb przewidzianych do zarobienia woda przed
zastosowaniem, lub sporzadzenia farb na budowie — zgodnie z wzorcem uzgodnionym miedzy wykonawca a Inzynierem
(Inwestorem). W przypadku powtok wykonywanych na tynku szpachlowym dopuszcza sie kilkumilimertowe skupiska
farby o nieco innym odcieniu, jednak jednolite i rbwnomierne na catej powierzchni, tak aby z odlegtosci 0,5m przy
ogledzinach okiem nie uzbrojonym mozna byto je uzna¢ za jednolite pod wzgledem barwy. Linie styku odmiennych barw
powtok mogg wykazywac¢ odchylenia do 2 mm na 1 m oraz do 3 mm na catej dtugosci linii rozgraniczajgcej barwy.
Odchylenie liczy sie od przyjetej teoretycznie linii zmiany barwy. Paski i fryzy powinny mie¢ jednakowg szerokos¢ na
catej dtugosci.

4/ Powtoki z farb olejnych i syntetycznych nawierzchniowych powinny mie¢ barwe jednolita zgodng ze wzorcem, bez
$ladoéw pedzla, smug, zaciekow uszkodzen, marszczen, pecherzy, plam i zmiany odcienia. Dopuszcza sie chropowato$¢
powtoki odpowiadajgcej rodzajowi faktury pokrywanego podioza lub podkfadu; powloka powinna bez przeswitow
pokrywa¢ podtoze lub podktad, ktére nie powinny by¢ dostrzegalne okiem nie uzbrojonym. Dopuszcza sie nieznaczne
miejscowe przeswity wytgcznie przy powtokach jednowarstwowych. Powtoki powinny mie¢ jednolity potysk a powtoki
matowe powinny by¢ jednolicie matowe lub poétmatowe. W przypadku powtok jednowarstwowych dopuszcza sie
miejscowe zmatowienie oraz réznice w odcieniu. Przy dwukrotnym i trzykrotnym malowaniu olejnym farbg rdzoochronng
nalezy stosowac farby réznigce sie miedzy sobag odcieniem lub intensywnoscia barwy. Wszystkie powtoki z farb
nawierzchniowych powinny wytrzyma¢ prébe na : wycieranie zarysowanie, zmywanie woda z mydtem, przyczepnos¢ i
wsigkliwo$¢. Powtoki z emalii olejnych lub syntetycznych powinny odpowiadaé wszystkim wymaganiom podanym dla
powtok z farb olejowych, z tym , ze powinny one mie¢ potysk lakierniczy. | wytrzymywa¢ dodatkowo prébe badania
twardosci powtoki.

5.8. Wykonywanie lakierowania parkietu

Na tak przygotowana podtoge natozy¢ lakier podktadowy w systemie wg. wskazan Zamawiajgcego. Po malowaniu
zmatowi¢ powierzchnie szlifierkg i natozy¢ warstwe lakieru nawierzchniowego — lakier do podtég narazonych na duze
obcigzenie .Ponownie zmatowi¢ powierzchnie szlifierkg i natozy¢ drugg warstwe lakieru nawierzchniowego. Po 8 godz.
dokona¢ montazu listew przypodtogowych iwykonaé lakierowanie koncowe lakierem nawierzchniowym.

6. KONTROLA JAKOSCI

6.1. Kryteria jakosci i odbioru powierzchni przygotowanej do malowania

1/ Terminy wykonywania badan podtozy pod malowanie powinny by¢ nastepujgce:

badanie powierzchni tynkéw nalezy wykonywac po otrzymaniu protokotu ich przyjecia

badanie powierzchni betonéw nalezy przeprowadzic¢ nie wczesniej ni po 4 tygodniach od daty ich wykonania

badanie wszystkich podtozy nalezy przeprowadzi¢ dopiero po zamocowaniu i wbudowaniu elementéw przeznaczonych
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do malowania , bezposredni przed przystgpieniem do rob6t malarskich

badanie stopnia skarbonizowania podtoza nalezy wykonac¢ bezposrednio przed przystgpieniem do robét malarskich
badanie materiatdw nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed ich uzyciem.

badania podktadéw nalezy przeprowadzi¢ nie wczesniej niz po dwoch dniach od daty ich ukonczenia.

2/ Badania techniczne nalezy przeprowadzi¢ przy temperaturze powietrza nie nizszej niz +5st.C.

3/ Badanie podtozy powinno obejmowac:

sprawdzenie stopnia skarbonizowania tynku nalezy przeprowadza¢ przez zeskrobanie warstwy tynku o grubosci 4 mm i
zwilzenie zeskrobanego miejsca roztworem alkoholowym fenoloftaleiny 1%. Tynk jest dostatecznie skarbonizowany, gdy
zwilzone miejsca zostang bezbarwne lub zabarwig sie bladorézowo, natomiast intensywne zabarwienie rézowe
Swiadczy o niedostatecznym skarbonizowaniu tynku.

sprawdzenie odtluszczenia powierzchni nalezy wykona przez polanie badanej powierzchni wodg; proba daje wynik
dodatni, jezeli woda sptywajgc nie tworzy smug i nie pozostawia kropli.

4/ Badanie materiatow:

sprawdzenie materiatow nalezy przeprowadzi¢ na podstawie zapisow w dzienniku budowy i zaswiadczen o jakosci
materiatéw wystawionych przez producentéw oraz wyniki kontroli, stwierdzajgcych zgodnos$¢ przeznaczonych do uzycia
materiatlébw z wymogami dokumentacji technicznej oraz z odpowiednimi normami panstwowymi lub ze $wiadectwami
dopuszczenia do stosowania w budownictwie

materialy , ktérych jako$¢ nie jest potwierdzona odpowiednimi dokumentami, powinny by¢ zbadane przed uzyciem
(musza uzyska¢ wymagane atesty)

5/ Badanie warstw gruntujacych obejmuje:

sprawdzenia utwardzenia zagruntowanych powierzchni tynkébw — przez kilkakrotne potarcie dtonig podkiadu i
sprawdzenie, czy z powierzchni nie osypujg sie ziarenka piasku

sprawdzenie nasigkliwosci przez spryskanie powierzchni podktadu kilkoma kroplami wody; gdy wymagana jest mata
nasigkliwo$¢, ciemniejsza plama na zwilzonym miejscu powinna wystgpi¢ nie wczesniej niz po trzech sekundach
sprawdzenie wsigkliwosci przez jednokrotne pomalowanie powierzchni o wielkosci okoto 0,10 m2 farbg podktadowa;
podkiad jest dostatecznie szczelny, jezeli po natozeniu nastepnej warstwy powtokowej nastgpig réznice w potysku
wzglednie w odcieniu powtoki

przy sprawdzeniu wyschniecia nalezy mocno przycisng¢ tampon z waty o grubosci okoto 1 cm ciezarkiem o masie 5 kg
na przecigg kilkunastu sekund; powierzchnie nalezy uzna¢ za wyschnieta, jezeli po zdjeciu tamponu wtdkna waty nie
przylgnety do powierzchni podktadu.

6.1.2. Kryteria oceny jakosci i odbior koncowy robét malarskich

1/ Badanie powtok przy ich odbiorach nalezy przeprowadzi¢ po zakonczeniu ich wykonania w nastepujgcych terminach:
powtoki z farb kazeinowych, emulsyjnych i silikonowych — nie wczesniej niz po 7 dniach

powtoki z farb wapiennych, cementowych, krzemianowych, olejnych, syntetycznych oraz lakierow i emalii — nie
wczesniej niz po 14 dniach.

2/ Badania techniczne nalezy przeprowadzi¢ przy temperaturze powietrza nie nizszej niz +5st.C.

3/ Odbiér robo6t malarskich zewnetrznych obejmuje badania wymienione dalejw p. 4 do 19

4/ Sprawdzenie wygladu zewnetrznego powtok malarskich polega na: stwierdzeniu réwnomiernego rozktadu farby,
jednolitego natezenia barwy i zgodnosci z wzorcem producenta, braku przeswitu i dostrzegalnych skupisk lub grudek
nie roztartego pigmentu lub wypetniaczy, braku plam, smug, zaciekdéw, pecherzy, odstajgcych ptatéw powtoki,
widocznych okiem nie uzbrojonym $ladéw pedzla itp.. w stopniu kwalifikujgcym odbierana powierzchnie malowang do
powtok o dobrej jakosci wykonania.

5/ Sprawdzenie zgodnosci barwy powtoki z wzorcem polega na poréwnaniu, w S$wietle rozproszonym, barwy
wyschnietej powtoki malarskiej z barwg wzorca, ktéry w przypadku naktadania powtok bez podktadu wyréwnawczego na
tynki i betony, powinien by¢ wykonany na takim suchym podtozu, o powierzchni mozliwie zblizonej do faktury podtoza

6/ Sprawdzenie potysku nalezy wykonac przez ogledziny powtoki w swietle rozproszonym. Rodzaj potysku powinien by¢
okreslony:

przy powtokach matowych — potysk matowy, . nie dajacy potysku w Swietle odbitym

przy powtokach pétmatowych — potysk potmatowy, tj. odpowiadajgcy potyskowy skorupki kurzego jaja

przy powtokach z farb olejnych i syntetycznych z potyskiem — wyrazny ttusty potysk

przy powtokach z emalii lub z lakieru olejnego i syntetycznego — potysk lakierowy odpowiadajgcy potyskowi
glazurowanej ptytki ceramicznej

7/ Sprawdzenie odpornosci powtoki na wycieranie polega lekkim, kilkakrotnym potarciu jej powierzchni migkka, wetniang
lub bawetniana szmatkg kontrastowego koloru (tj. ciemng w potysku powtok biatych i biatg w przypadku powtok
kolorowych). Powtoka jest odporna na Scieranie, jezeli na szmatce nie wystepujg slady farby.

8/ Sprawdzenie odpornosci na $cieranie powtok lakierowych nalezy wykona¢ zgodnie z wymaganiami normy
panstwowej

9/ Sprawdzenie odpornosci na zarysowanie przeprowadza sie metodg uproszczong — przez zarysowanie powtoki w kilku
miejscach paznokciem. Powtoka jest odporna na zarysowanie, jezeli po wykonaniu proby nie wystepuja na niej rysy
widoczne okiem nieuzbrojonym. Badanie wg metody Scistej nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z ustaleniami normy
panstwowe;.

10/ Sprawdzenie odpornosci na uderzenie nalezy wykonac¢ zgodnie z norma panstwowa.

11/ Sprawdzenie grubosci powtok na elementach stalowych nalezy przeprowadzi¢ przyrzgdami elektromagnetycznymi
wedtug normy panstwowej. Badania powiok na innych podiozach nalezy przeprowadzaé zgodnie z normami lub
Swiadectwami.

12/ Sprawdzenie elastycznosci powtok nalezy wykona¢ zgodnie z ustaleniami podanymi w normie panstwowej

13/ Sprawdzenie twardosci powtok metoda uproszczona polega na lekkim przesunieciu po powierzchni badanej powtoki
osetki z drobnoziarnistego miekkiego piaskowca szydtowieckiego. Powtoka jest dostatecznie twarda, jezeli po wykonaniu
proby nie wystepujg na niej rysy widoczne okiem nie uzbrojonym z odlegtosci 0,50 m. Badanie wedtug metody Scistej
nalezy wykonac¢ zgodnie z ustaleniami normy.
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14/ Sprawdzenie przyczepnosci powtok moze byé wykonana réznymi metodami zaleznie od rodzaju podtoza lub
podktadu pokrytego powtokg, a mianowicie:

- badanie przyczepnosci powtoki do tynku lub do betonu bez podktadu wyréwnawczego nalezy wykonaé przez probe
odrywania ostrym narzedziem (nozem lub skalpelem chirurgicznym o ostrzu ok. 20 mm) powtoki od podfoza

- badanie przyczepnosci powtok malarskich od podktadéw wyréwnawczych nalezy przeprowadza¢ przez wykonanie na
badanej powtoce kilku rownolegtych nacie¢ w odstepach co 1 cm, a nastepnie przez zaklejenie nacie¢ prostopadle do
nich paskiem tkaniny bawetnianej za pomocg gumy arabskiej albo szybkoschnacej emalii lub lakieru; po uptywie trzech
dni pasek nalezy zerwac; powloka ma dobra przyczepnosé, jezeli zerwanie nastepuje w spoinie klejonej lub w
podkiadzie

- badanie przyczepnosci powtoki malarskiej do zeliwa, stali, aluminium, ptyt z drewna struganego Ilub materiatow
drewnopochodnych oraz ze szkta nalezy wykona¢ wg normy na stalowych ptytkach kontrolnych, ktére po oczyszczeniu
maluje sie i suszy; na czesci powierzchni powtoki ok. 40 mm2 nalezy wykonac¢ ostrym nozem trzymanym prostopadle do
pomalowanej powierzchni, 10 réwnolegtych rys w odstepach co 1-1,5 mm, tak aby powtoka byta przecieta az do
podtoza; nastepnie nalezy wykonac¢ 10 takich samych nacie¢ pod kgtem 90st. do poprzednich, rysy nie powinny mie¢
szarpanych brzegéw. Przy dobrej przyczepnosci powtoki, otrzymane w ten sposéb réwnolegtoboki powinny trwale
przylega¢ do podtoza i nie odpada¢ przy przesunieciem palcem lub miekkim pedzlem (ptaskim); badanie to nalezy
przeprowadzi¢ na trzech ptytkach kontrolnych; powtoka ma dobra przyczepnos$é, gdy na dwéch z trzech badanych ptytek
nie odpadnie wiecej niz 1 kawatek (catkowicie lub czesciowo) po przesunieciu palcem po powierzchni zarysowanej
nozem

- badanie wg metody Scistej nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z ustaleniami normy panstwowej

15/ Sprawdzenie odpornosci na zmywanie wodg polega na zwilzeniu badanej powierzchni powtoki przez kilkakrotne
potarcie mokrg szczotkg ze szczeciny lub szmatkg. Powtoka jest odporna na zmywanie woda, jezeli na szczotce lub
szmatce nie pozostang $lady farby oraz gdy po wyschnieciu zmytej powierzchni powtoki nie wystepujg na niej smugi,
plamy lub zmiany w barwie lub potysku w stosunku do powierzchni nie poddanej prébie.. Przy powtokach matowych
dopuszcza sie nieznaczny potysk a przy powtokach pétmatowych dopuszcza sie nieznaczne powiekszenie potysku w
miejscu badania w stosunku do powierzchni nie zmywane;j.

16/ Sprawdzenie odpornosci na zmywanie wodg z mydtem nalezy wykona¢ przez kilkakrotne silne potarcie powtoki
mokrg namydlona szczotkg z twardej szczeciny (co najmniej 5-krotne), a nastepnie doktadne sptukanie jej woda za
pomoca miekkiego pedzla. Powtoka jest odporna na zmywanie woda z mydtem, jezeli piana mydlana na szczotce nie
ulegnie zabarwieniu oraz jezeli po wyschnieciu cata badana powierzchnia bedzie miata jednakowa barwe. Na
powtokach matowych dopuszcza sie powstanie stabego potysku w czesci zmywane;j.

17/ Sprawdzenie odpornosci powtok lakierowych na dziatanie wody nalezy wykonywa¢ zgodnie z wymaganiem normy
panstwowe;.

18/ Sprawdzenie wsigkliwosci powtoki z farby podkiadowej nalezy wykonaé przez jednokrotne pomalowanie farbg
podktadowa powierzchni o wielkosci okoto 0,10 m2 . Po wyschnieciu farby podktadowej nalezy nanies¢ powtoke z farby
nawierzchniowej. Szczelnosc¢ jest wystarczajagca, jezeli po 24 godzinach powtoka ma potysk i nie ma plam matowych.
19/ Sprawdzenie nasigkliwosci powtoki malarskiej z farb wodnych i wodorozcieczalnych farb emulsyjnych i silikonowych
oraz rozpuszczalnych farb silikonowych nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z normami panstwowymi lub $wiadectwami.
Ocena jakosci malowania

1/ Jezeli badania przewidziane w w/w opisie dadzg wynik dodatni, to roboty malarskie nalezy uznaé za prawidtowo
wykonane.

2/ Gdy ktorekolwiek z badan dato wynik ujemny, nalezy albo w cato$ci odbieranych robdét malarskich lub tylko
zakwestionowang ich czes$¢ uznaé za nie odpowiadajagce wymaganiom. W tym przypadku komisja przeprowadzajgca
odbidr powinna ustali¢ czy:

- catkowicie lub czesciowo odrzuci¢ zakwestionowane roboty malarskie oraz nakazac¢ usuniecie powtok i powtérne
prawidtowe ich wykonanie

- poprawi¢ wykonanie niewtasciwie roboty dla doprowadzenia ich do zgodno$ci z wymaganiami i po poprawieniu ich
przedstawi¢ do ponownych badan

3/ W przypadku wystepowania typowych usterek malowania zaleca sie ich usuniecie w sposéb nastepujacy:

- przeswity spodnich warstw — nalezy ponownie wykona¢ wierzchnig powtoke malarska

- $lady pedzla na powierzchni powtoki — nalezy doktadnie wygtadzi¢ powierzchnie drobnym materiatem $ciernym i
powtdrnie starannie nanies¢ wierzchnig powtoke malarska

- plamy na powierzchni powtoki powstate w wyniku niewtasciwego natrysku mechanicznego nalezy zlikwidowac¢ przez
powtérne wykonanie malowan, doktadnie utrzymujac koncowke agregatu w tej samej odlegtosci od malowanej
powierzchni i pod tym samym katem wykona¢ natrysk farby

- matowe plamy na powierzchni powtoki nalezy zlikwidowa¢ przez powtdérne naniesienie powtoki malarskiej

- odspojenie sie, tuszczenie, spekanie, zmiana barwy powtoki lub sfatdowanie powtoki — nalezy oczysci¢ powierzchnie z
natozonej farby, ponownie starannie przygotowac¢ powierzchnie pod malowanie i doktadnie naniesé¢ cienka warstwe
powtoki.

6.1.3. Kryteria jakosci i odbioru powierzchni przygotowanej do malowania

Kryteria oceny jakosci i odbior podtoza do malowania wewnetrznych powierzchni budynkéw powinny byé zgodne z p.
6.1.

6.1.4. Kryteria oceny jakosci i odbior koncowy robét malarskich

1/ Badania powtok przy ich odbiorach nalezy przeprowadzi¢ po zakonczeniu ich wykonania w nastepujacych

terminach:

- powtoki z farb klejowych i emulsyjnych — nie wczesniej niz po 7 dniach

- powtoki z farb wapiennych, krzemianowych, olejnych, syntetycznych i lakieréw — nie wczesniej niz po 14 dniach
Ponadto powtoki wewnetrzne z farb wodnych i wodorozcieczalnych powinny by¢ badane po zakonczeniu robot
malarskich farbami olejnymi i syntetycznymi (oraz emaliami i lakierami na tych spoiwach), i po zatozeniu urzadzen
sanitarnych i elektrycznych.
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Kryteria oceny jakosci i odbi6r korcowy powinny by¢ zgodne z. p.6.2.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robot

Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w ST-B-01.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 7. Obmiar robdt bedzie okreslac
faktyczny zakres wykonywanych robot zgodnie z dokumentacjg projektowg i ST, w jednostkach ustalonych w
Przedmiarze Robot.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiaru jest 1 m2 (metr kwadratowy) pomalowanej lub zagruntowanej powierzchni scian
Jednostkg obmiaru jest 1 m2 (metr kwadratowy) czyszczenia rur C.O.

Jednostkg obmiaru jest 1 m2 (metr kwadratowy) odttuszczania rur C.O.

Jednostkg obmiaru jest 1 m2 (metr kwadratowy) ) pomalowanych rur C.O.

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru rob6t podano w ST-B-01.00.00 ,Wymagania ogoine” pkt 8.

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, SST i wymaganiami inspektora nadzoru, jezeli
wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogolne wymagania dotyczgce ptatnosci podano w ST-B-01.00.00 ,Wymagania og6ine”

Cena jednostki obmiarowej (wg Umowy).

Cena jednostki obmiaru rob6t zgodnego z przedmiarem robét obejmuje:

- roboty przygotowawcze

- zakup i dostawe materiatow

- wykonanie malowania wraz z gruntowaniem scian (kolor do utlenia Inwestorem i Projektantem)

- czyszczenie rur C.O.

- odttuszczanie rur C.O.

- pomalowanie rur C.O.

- ustawienie i rozebranie rusztowan

- testy i pomiary zgodnie z pkt. 6 ST

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

PN-EN ISO 2409:1999 Farby i lakiery. Metoda siatki nacie¢.

PN-EN 13300:2002 Farby i lakiery. Wodne wyroby lakierowe i systemy powlokowe na wewnetrzne Sciany i sufity.
Klasyfikacja.

PN-C-81607:1998 Emalie olejno-zywiczne, ftalowe, ftalowe modyfikowane i ftalowe kopolimeryzowane styrenowe.
PN-C-61800:1998 Lakiery olejno-zywiczne, Katowe modyfikowane i ftalowe kopolimeryzowane styrenowe.
PN-C-eiB01:1997 Lakiery nitrocelulozowe

PN-C-81802:2002 Lakiery wodorozcienczalne stosowane wewnatrz.

PN-C-81901:2002 Farby olejne i alkaidowe.

PN-C-81913:199B Farby dyspersyjne do malowania elewacji budynkdw.

PN-C-81914:2Q02 Farby dyspersyjne stosowane wewnatrz.

PN-85/B- 045000 Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i wytrzymatosciowych
PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-75/C Woda do celéw budowlanych. Wymagania i badania.

PN-69/B-10280 Ap.1:1999 Roboty malarskie budowlane farbami wodnymi i

wodnorozcieczalnymi farbami emulsyjnymi

PN-69/B-10285 Roboty malarskie budowlane farbami, lakieramii emaliami na

spoiwach bezwodnych

PN-80/C-04401 Pigmenty. Ogdlne metody badan.

PN-71/C-04403 Pigmenty do farb wodnych. Metody badan.

PN-79/C-04411  Pigmenty. Oznaczenie trwatosci na swiatto.

PN-72/C-81503 Woyroby lakierowe. Wstepne proby techniczne.

PN-81/C-81508 Oznaczenie czasu wyptywu wyrobdw lakierowych i farb

graficznych kubkami wyptywowymi (lepkos¢ umowna)

PN-66/C-81510 Woyroby lakierowe. Warunki aklimatyzacji powtok do badan.

PN-79/C-81514 Woyroby lakierowe. Sposoby otrzymywania powtok do badan.

PN-74/C-81515 Woyroby lakierowe. Nieniszczace pomiary grubosci powtok.

PN-76/C-81516 Wyroby lakierowe. Oznaczenia Scieralnosci powtok

lakierniczych.

PN-79/C-81519 Woyroby lakierowe. Oznaczenia stopnia wyschniecia i czasu

wysychania.

PN-76/C-81521 Woyroby lakierowe. Badanie odpornosci powtok lakierowych na

dziatanie wody oraz na oznakowanie nasigkliwosci.

PN-54/C-81526 Wyroby lakierowe. Pomiar odpornosci powtok lakierowych na

uderzenia za pomocg aparatu Du Ponta.

PN-76/C-81528 Woyroby lakierowe. Oznaczenia elastycznosci powtok

lakierowych przez zginanie.

PN-79/C-81530 Woyroby lakierowe. Oznaczenia trwatosci powtok.

PN-80/C-81531 Woyroby lakierowe. Okreslenie przyczepnosci powtok do

podtoza oraz przyczepnosci miedzywarstwowe;.

PN-70/C-81536 Woyroby lakierowe. Oznaczenia zdolnosci krycia.

PN-67/C-81542 Wyroby lakierowe. Przyblizone metody obliczania wydajnosci i
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zuzycia.

PN-70/H-97051 Ochrona przed korozjg. Przygotowanie powierzchni stali,
staliwa i zeliwa do malowania. Og6lne wytyczne.

PN-71/H-97053 Ochrona przed korozjg. Malowanie konstrukcji stalowych.
Ogolne wytyczne.

0.2. Inne dokumenty

Swiadectwa dopuszczenia produktéw do stosowania w budownictwie
Instrukcja producenta.

ST-B-01.01.19. WYKONANIA OCIEPLENIA SCIAN ZEWNETRZNYCH Z WYKONANIEM WYPRAW
ELEWACYJNYCH

1. WSTEP

1.1. Przedmiot specyfikacji

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru rob6t zwigzanych z wykonaniem
ocieplenia $cian zewnetrznych budynku z wykonaniem wypraw elewacyjnych w ramach przebudowy lokalu
ustugowego w budynku mieszkalnym wielorodzinnym wraz ze zmiang sposobu uzytkowania na klub malucha,
przebudowy istn. schodéw zewnetrznych wraz z budowg podnosnika pionowego (windy) dla os6b niepetnosprawnych,
budowy nowych schodéw zewnetrznych w Bransku przy ul. Rynek 17 na czesci dziatek nr geod. 2031/1 i 2024.

1.2. Zakres stosowania Specyfikaciji

Specyfikacja jest stosowana jako dokument kontraktowy przy zlecaniu i realizacji Rob6t wymienionych w punkcie 1.1.
1.3. Zakres robot objetych Specyfikacja

W ramach prac budowlanych przewiduje sie wykonanie wszystkich czynnosci majgcych na celu wykonanie
bezspoinowych systemoéw ociepleniowych na zewnetrznych powierzchniach $cian budynku wraz z wyprawami
elewacyjnymi w ramach przebudowy lokalu ustugowego w budynku mieszkalnym wielorodzinnym wraz ze zmiang
sposobu uzytkowania na klub malucha, przebudowy istn. schodéw zewnetrznych wraz z budowg podnosnika
pionowego (windy) dla oséb niepetnosprawnych, budowy nowych schodéw zewnetrznych w Bransku przy ul. Rynek
17 na czesci dziatek nr geod. 2031/1 i 2024.

W zakres rob6t wehodzi:

- przygotowanie podtoza

- gruntowanie podtoza

- montaz listwy cokotowej

- przyklejenie ptyt z wetny mineralnej zaprawa klejacg do oraz Scian

- mocowanie ptyt styropianowych za pomocg dybli do $cian

- zabezpieczenie krawedzi, wzmacnianie naroznikéw okiennych i drzwiowych

- wykonanie warstwy zbrojonej siatkg z widkna szklanego

- wykonanie prac zwigzanych z potgczeniem projektowanych warstw wykonczeniowych z istniejgcymi

- demontaz i ponowny montaz urzadzen i wyposazenia zamontowanych na elewac;ji

- wykonanie wyprawy z tynku silikonowego w technologii danego producenta (kolor do utlenia Inwestorem i
Projektantem)

- wykonanie tynkéw mozaikowych w technologii danego producenta na $cianach schodéw (kolor do utlenia
Inwestorem i Projektantem)

- naprawa i uzupetnienie warstw ocieplania i warstw wykonczeniowych na $cianach zewnetrznych po wykonaniu robot
rozbidrkowych i budowlanych zwigzanych z rozbiorkg schodéw zewnetrznych przednich oraz budowg schodéw
przednich

llosci oraz zakres rzeczowy robét podano w Przedmiarach Robot.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe uzyte w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi Polskimi Normami i Ogélng Specyfikacja
Techniczng

Bezspoinowy system ocieplania $cian zewnetrznych (BSO) — wykonywany na budowie zestaw wyrobow
produkowanych fabrycznie, dostarczany jako kompletny system sktadajacy sie z nastepujacych skfadnikéw:

- zaprawy klejgcej i tagcznikdw systemu,

- materiatu do izolacji cieplnej,

- jednej lub wiekszej liczby warstw systemu, ktérych co najmniej jedna warstwa zawiera zbrojenie,

- warstwy wykonczeniowej systemu,

Wszystkie sktadniki sg zaprojektowane przez producenta dla systemu i podtoza,

podtoze — powierzchnia nowej lub istniejgcej sciany lub stropu,

$rodek gruntujgcy — materiat nanoszony na podfoze lub warstwe zbrojng celem regulacji (wyréwnania, redukcji)
nasigkliwosci lub zwiekszenia przyczepnosci,

izolacja cieplna — materiat o niskiej wartosci wspotczynnika przewodzenia ciepta, jako sktadnik BSO mocowany w
formie ptyt na $cianach (przegrodach) zewnetrznych,

zaprawa (masa) klejaca — materiat systemu do przyklejania materiatu izolacyjnego do podtoza,

taczniki mechaniczne — okreslone tgczniki do mocowania systeméw izolacji cieplej do podtoza, np.: kotki, profile,
warstwa zbrojna — okreslona warstwa systemu stosowana bezposrednio na powierzchni materiatu do izolacji cieplne;j.
Zawiera zbrojenie i ma najwiekszy wptyw na wtasciwosci mechaniczne systemu,

siatki z wiékna szklanego — okreslone tkaniny systemu sktadajace sie z przedzy z ciggtych widkien szklanych w obu
kierunkach watku i osnowy z wykonczeniem odpornym na dziatanie alkaliow,

zbrojenia — okreslone materialy systemu osadzone w warstwie zbrojnej w celu zwiekszenia jej wytrzymatosci
mechanicznej. Zbrojeniem sg zazwyczaj siatki z widkien szklanych lub siatki metalowe,

warstwa wykonczeniowa — okreslony materiat mineralny, organiczny i/lub nieorganiczny systemu, tworzacy jego
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wierzchnig warstwe. Warstwa wykonczeniowa w potgczeniu z warstwag zbrojng stanowi zabezpieczenie przed
oddziatywaniem warunkoéw atmosferycznych, nadaje réwniez systemowi fakture i barwe,

systemowe elementy uzupetniajgce — listwy (profile) cokotowe (startowe), kgtownik narozne (ochronne), profile
dylatacyjne, profile i elementy dekoracyjne.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ stosowanych materiatéw i wykonywanych robét oraz za ich zgodnosé z
Rysunkami, Specyfikacjg Techniczna.

Wykonawca robo6t jest odpowiedzialny za jako$é ich wykonania oraz zgodno$¢ z umowg, Ogolng Specyfikacja
Techniczng i poleceniami Inspektora nadzoru.

Whprowadzenie jakichkolwiek odstepstw od tych dokumentéw wymaga akceptacji zarzadzajgcego realizacjg umowy.

2. MATERIALY

2.1. Ogolne wymagania dotyczace materiatow.

Ogoblne wymagania dotyczgce robét podano w ST-B-01.00.00 ,Wymagania ogdine”.

Przy wykonywaniu prac ociepleniowych nalezy bezwzglednie przestrzega¢ reziméw technologicznych a w
szczegolnosci:

- nalezy stosowac wytgcznie kompleksowe rozwigzania systemowe tzw. "systemy zamkniete” Niedopuszczalne jest
mieszanie elementéw i komponentéw pochodzacych z réznych systeméw gdyz grozi to powstaniem szkdd i utratg
gwarancji producenta,

- wszelkie materiaty wchodzace w skfad systemu ociepleniowego musza by¢ stosowane zgodnie z przeznaczeniem i
instrukcjami technicznymi produktow.

2.2. Wetna mineralna.

Poz Cecha Wymagania
1 Ptyty z wetny Ptyty z wetny mineralnej frezowane o wspotczynniku przewodzenia ciepta A<0,036
mineralne;j grubosci 15cm i 20cm do ocieplenia scian— frezowane proste krawedzie z ostrymi

kantami, bez uszkodzen

2 Klasy reakciji Nie palne
na ogien
3 Struktura zwarta

2.3. Zaprawa klejaca do mocowania wetny i siatki

Po Wiasciwosci Wymagania Metody
z badan
1 Wyglad (posta¢ handlowa) Sucha mieszanka, bez zbrylen i PN-B-
obcych wirgcen 10106:1
997
2 Gestosé nasypowa, g/cm3 1,49 5% PN-
85/B-
04500
3 Konsystencja, cm 7,0£1,0 PN-
85/B-
04500
4 Odpornos¢ na sptywanie z powierzchni pionowe;j Brak sptywania AT-15-
2580/20
02
5 Odpornos$¢ na powstawanie rys skurczowych w Brak rys AT-15-
warstwie gr. do 8mm 2580/20
02
6 Strata prazenia w temp 4500C, % 2,55+10
%
7 Przyczepnos¢ MPa 20,3
a)do betonu 20,2
- w stanie powietrzno-suchym 20,3
- po 24 h zanurzenia w wodzie
- po 5 cyklach termiczno-wilgotnosciowych (24 h zanurzenia i 48 h suszenia)
Przyczepnos¢ MPa 20,1
a)do styropianu 20,1
- w stanie powietrzno-suchym 20,1
- po 24 h zanurzenia w wodzie
- po 5 cyklach termiczno-wilgotnosciowych (24 h
zanurzenia i 48 h suszenia)
2.4. Srodki gruntujace
Po Wiasciwosci Wymagania Metody badan
z.
1 Wyglad Gesta jednorodna ciecz, barwy biatej
2 Gesto$¢ objetosciowa, 1,31£5% PN-82/C-18551
g/cm3
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3 Zawartosé suche;j 33,50+10% AT -15 — 5445/2002
substanciji
4 Strata prazenia w temp AT -15 —
2.5. Siatka z widkna szklanego.
Po Cecha Wymagania
z.
1 Rodzaj splotu Uniemozliwiajgcy przesuwanie sie oczek
siatki
2 Impregnacja powierzchni Polimerowa, zapewniajgca odpornosé na
dziatanie srodowiska alkaicznego
3 Wymiary oczek Nie mniej niz 3 mm
4 Masa powierzchniowa Nie mniej niz 145 g/ m2
5 Straty prazenia w temp 625 oC 10-25% masy
6 Sita zrywajgca (wzdtuz osnowy i watku)i wydtuzenie Nie mniej niz 1500 N / nie wigksze niz 3,5%
wzgledne dla probek przetrzymywanych: Nie mniej niz 1200 N / nie wigksze niz 3,5%
- w warunkach laborator. Nie mniej niz 600 N / nie wieksze niz 3,5%
- W wodzie destylowanej Nie mniej niz 600 N / nie wieksze niz 3,5%
- w roztworze wodnym NaOH
- w wodnym roztworze cementowym

W strefach o podwyzszonym oddziatywaniu mechanicznym (do wys. 2 m ponad poziom terenu zalecane jest
stosowanie siatki tzw. pancernej o wzmocnionej strukturze) lub siatki podwaojne;.

2.6. Laczniki mechaniczne.

Rodzaj tgcznikéw mechanicznych uzalezniony jest od podtoza, w ktdrym majg by¢ osadzone oraz zastosowanego
materiatu termoizolacyjnego. Do mocowania ptyt styropianowych mozliwe jest stosowanie tgcznikéw z trzpieniem z
tworzywa lub stalowym.

W przypadku podtoza z pustakéw ceramicznych nalezy stosowac taczniki przeznaczone do tego rodzaju podtoza.

Poz Cecha Wymagania
1 Materiat Zachowujgcy wtasciwosci mechaniczne w niskich temperaturach
tacznika
2 Trzpien Z tworzywa sztucznego wzmocniony, bagdz stalowy ocynkowany z gtéwka z tworzywa,
fgcznika eliminujaca powstawanie mostkéw cieplnych
3 Sposob Whicie lub wkrecanie trzpienia
montazu
4 Talerzyk Srednica min. 60mm. Powierzchnia chropowata z otworami, zapewniajgca przyczepno$é
zaprawy Klejgcej
5 Sita > 0,2kN
Zrywajac
a

2.7. Profile specjalne.

- katowniki ze stali szlachetnej z siatkg zbrojaca,
- katowniki z PCV z siatkg zbrojaca,

- profile dylatacyjne,

- listwy krawedziowe,

- profile cokotowe (startowe).

2.8. Pianki i tasmy uszczelniajace.
Niskorozprezeniowe pianki poliuretanowe oraz rozprezne tasmy z elastycznej, bitumizowanej pianki poliuretanowe;.
2.9. Wyprawy elewacyjna

Poz Wiasciwosci Wymagania Metody
badan
1 Wyglad zewnetrzny jednorodna masa, bez Ocena
zbrylen wizualna
2 Gestosé objetosciowa, g/cm3 1,94+10% PN-85/B-
04500
3 Konsystencja, cm 9,5+1,0 PN-85/B-
04500
4 Zawartos¢ suchej substancji 85,20£10% AT -15 -
5445/2002
5 Strata prazenia w temp 18,37+10% AT -15 -
4500C 50,30£10% 5445/2002
9000C
6 Odporno$¢ na wystepowanie rys skurczowych w Brak rys AT -15 -
warstwie o grub. 3mm 5445/2002

Masa tynkarska silikonowa oraz mozaikowa do uzgodnienia z Inwestorem i Projektantem

Gotowa do stosowania masa tynkarska produkowana na bazie wodnej dyspers;ji ,zywicy silikonowo - silikatowej z jedno
frakcyjnym kruszywem kolorowym, do naktadania cienkowarstwowego. Po stwardnieniu wodo- i mrozoodporna.
Charakteryzuje sie duzg przyczepnoscig, trwatoscig kolorow, wysokg odpornoscig na uszkodzenia mechaniczne,
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zmywanie, szorowanie oraz wptyw czynnikéw atmosferycznych. Masa przeznaczona jest do recznego wykonywania
dekoracyjnych, pocienionych wypraw tynkarskich na podtozach betonowych, cementowych i cementowo-wapiennych
tynkach podktadowych, tynkach gipsowych, ptytach gipsowo-kartonowych i gipsowo- wtéknowych oraz na warstwie
zbrojonej w systemach ocieplania scian budynkéw. Nadaje sie do uzycia na zewnagirz i wewnatrz pomieszczen.
Znajduje zastosowanie do wykonywania dekoracyjnych powierzchni $cian, cokotéw, balustrad balkonowych,
elementow ogrodzen itp.

2.9.1. Wymagania kolorystyki scian budynku

Kolorystyke $cian oraz uziarnienie nalezy ustali¢ z inwestorem i projektantem

2.11. Wymagania kolorystyki scian budynku

Kolorystyke $cian oraz uziarnienie nalezy ustali¢ z inwestorem i projektantem

3. SPRZET

3.1. Ogole wymagania dotyczace sprzetu.

Ogolne wymagania dotyczgce sprzetu podano w Ogolnej Specyfikaciji Technicznej pkt. 5.

Rodzaje sprzetu uzywanego do robdt wykonczeniowych pozostawia sie do uznania przy jednoczesnym zachowaniu
norm ochrony $rodowiska i przepisami dotyczgacymi uzytkowania.

3.2. Sprzet i narzedzia do wykonywania robét.

- do prowadzenia rob6t na wysokosci — wszystkie typy rusztowan i urzgdzen transportu pionowego, stosowanych do
robét elewacyjnych,

- do przygotowania mas i zapraw — mieszarki mechaniczne,

- do naktadania mas i zapraw — pace, kielnie, szpachle,

- do ciecia ptyt izolacji termicznej i ksztattowania ich powierzchni i krawedzi — szlifierki reczne, pity reczne i
elektryczne,

- do mocowania ptyt — wiertarki zwykte i udarowe, osprzet (naktadki),

- do ksztattowania powierzchni wypraw zewnetrznych — pace, narzedzia do modelowania powierzchni i detali,

- pozostaly sprzet: przyrzagdy miernicze, poziomice, taty itp.

4. TRANSPORT

Zatadunek, transport, roztadunek i sktadowanie materiatdéw pokrycia powinny odbywac sie tak aby zachowacé ich dobry
stan techniczny oraz wymagania stawiane poszczego6lnym materiatom przez producentow.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Zasady ogdélne wykonywania robét.

Ogolne zasady wykonywania robot podano w Ogoélnej Specyfikacji Technicznej

Wykonawca prowadzacy roboty ociepleniowe podlega przepisom prawa budowlanego.

5.2. Warunki przystapienia do robét ociepleniowych.

Przed przystgpieniem do rob6t ociepleniowych nalezy:

- sporzgdzi¢ plan bezpieczenstwa i ochrony zdrowia (BIOZ),

- zadbac¢ o prawidtowg organizacje placu budowy,

- zapewnic¢ prawidtowe sktadowanie wszystkich elementéw systemu,

- zabezpieczy¢ i ostoni¢ odpowiednio powierzchnie nieprzeznaczone do pokrycia (elem. metalowe, okna).

Przy wykonywaniu prac ociepleniowych nalezy bezwzglednie przestrzegac¢ reziméw technologicznych:

- w czasie wykonywania robot i w fazie wysychania temperatura otoczenia i podtoza nie powinna byé nizsza niz +50C i
nie wyzsza niz +250C, zapewniajac tym samym odpowiednie warunki wigzania,

- w czasie wykonywania robo6t i w fazie wigzania materialy nalezy chroni¢ przed niekorzystnymi warunkami
atmosferycznymi (deszcz, silne nastonecznienie lub wiatr), a zagrozone ptaszczyzny odpowiednio zabezpieczy¢,

- rusztowania ustawia¢ z wystarczajgco duzym odstepem od powierzchni $cian dla zapewnienia wtasciwej przestrzeni
roboczej. Ustawione rusztowanie wymaga odbioru technicznego.

5.3. Przygotowanie podtoza.

Bardzo istotne jest doktadne sprawdzenie jakosci podtoza sciennego. Dotyczy to jego wytrzymatosci powierzchniowej,
stopnia rownosci i ptaskosci powierzchni oraz czystosci. Podtoza z pustakéw ceramicznych oczysci¢ za pomoca
miekkiej szczotki z kurzu i pytu, sku¢ ewentualne wylewki ze spoin, nieréwnosci, ubytki uzupetnié. W celu sprawdzenia
przyczepnosci zaprawy klejacej i ptyt styropianowych do przygotowanego podioza nalezy przygotowaé 8-10 kostek
styropianu o wymiarach 10*10cm, przyklei¢ na zaprawie klejacej do podioza w kilku miejscach. Nastepnie po uptywie
3, 4 dni nalezy recznie oderwac kostki styropianu. Nosnosc¢ podtoza jest wystarczajgca, gdy rozerwanie nastepuje na
styropianie. Przy nierbwnosciach podtoza do 10 mm nalezy zastosowac¢ szpachléwke systemows, przy
nieréwnosciach 10-20 mm, szpachléwke nanies¢ w kilku warstwach.

5.4. Mocowanie listwy cokotowej.

Ochrone dolnej krawedzi ocieplenia budynku stanowig metalowe profile cokotowe. Przed montazem listwy startowej
nalezy wyznaczy¢ wysoko$¢ jej montazu min. 30cm powyzej poziomu terenu. Listwe montuje sie jako dolne
wykonczenie ocieplenia. Montazowe tgczniki mechaniczne nalezy montowa¢ po 3 szt. na 1mb. Zalecane jest
wzajemne faczenie listew specjalnymi klipsami montazowymi. Na naroznikach budynkéw listwe nalezy docinaé pod
katem 450 lub zastosowac¢ specjalng listwe z wykonanymi wstepnie nacigeciami.

5.5. Mocowanie ptyt z wetny mineralne;j.

Do klejenia izolacji termicznych uzywa sie gotowych zapraw klejowych, ktére nalezy przygotowac zgodnie z instrukcja
przez wymieszanie z woda. Naktadanie masy klejacej wykonuje sie metodg ,pasmowo-punktowg”. Szeroko$¢ pasma
masy klejacej wzdtuz obwodu ptyty powinna wynosi¢, co najmniej 3 cm. Na pozostatej powierzchni mase roztozy¢ 3-6
plackami o srednicy 8-12 cm. Lgczna powierzchnia natozonej masy klejacej powinna zapewni¢ min 40% efektywnej
powierzchni przyklejania ptyty do podtoza. Grubos¢ warstwy kleju musi gwarantowaé uzyskanie wymaganej
przyczepnosci. Po natozeniu masy ptyte nalezy bezzwlocznie przytozy¢é do $ciany i dokfadnie docisng¢. Ptyty
przykleja¢ $cisle jedna do drugiej. Klej nie powinien znalez¢ sie na bocznych krawedziach ptyt. Ptyty styropianowe
nalezy mocowaé¢ do podtoza poziomo, wzdtuz diuzszej krawedzi z zachowaniem mijankowego ukfadu spoin
pionowych. Nie moga tworzy¢ sie spoiny krzyzowe. Spoiny ptyt nie moga znajdowac sie na przejsciach miedzy
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roznymi materiatami $ciennymi. Nalezy zachowa¢ przesunigcie stykow ptyt wzgledem krawedzi o$ciezy na szerokos¢
min 10 cm. W narozach budynku nalezy zachowac przewigzanie ptyt. Pion powierzchni przyklejanych ptyt trzeba
kontrolowaé na biezaco przy pomocy dtugiej poziomicy. W strefach narazonych na podwyzszone dziatanie wilgoci na
cokole budynku zastosowaé styropian ekstradowany. Po zwigzaniu zaprawy klejgcej (2-3 dni) nalezy przystgpi¢ do
szlifowania powierzchni papierem $ciernym.

5.6. Mocowanie ptyt z wetny mineralnej za pomoca tacznikéw mechanicznych.

Do mocowania ptyt z wetny mineralnej za pomoca tgcznikbw mechanicznych nalezy przystgpi¢ po uptywie 24 h od
przyklejenia ptyt. Mozliwe jest stosowanie tgcznikéw z trzpieniem tworzywowym lub stalowym. kaczniki po uprzednim
nawierceniu otworu w $cianie poprzez ptyte izolacyjng osadza sie w $cianie, po czym trzpieh mocujacy nalezy
wkreci¢. Niedopuszczalne jest zerwanie przez taczniki struktury izolacji. Gtéwka tacznika powinna by¢ zlicowana z
powierzchnig ptyt izolacyjnych. Zaleca sie kotkowanie: 4 szt/m2 na $cianie, a na rogach budynku w 2 metrowej strefie
krawedziowej 8 szat/m2. Gtebokos¢ zakotwienia w podtozu powinna wynosic, co najmniej 6 cm.

5.7. Wykonanie warstwy zbrojnej. Zabezpieczenie krawedzi, wzmocnienie naroznikéw okiennych i
drzwiowych, dodatkowe wzmocnienie scian parteru

Obrobki blacharskie musza byé zamontowane w sposo6b stabilny i zapewniajacy odprowadzenie wody opadowej i
sptywajacej poza powierzchnie elewacji. Nalezy je wykonaé najpdzniej przed wykonaniem warstwy zbrojnej.
Wzmocnienie wszystkich narozy otworéw wykonac¢ poprzez ukosne wklejenie siatki z wtokna szklanego o wymiarach
35*20 cm powyzej i ponizej krawedzi otwordw okien i drzwi. Zabezpieczenie krawedzi elewacji oraz osciezy wykonac
z zastosowaniem kgtownikoéw z blachy aluminiowej z siatkg. Szczeliny dylatacyjne nalezy wykonaé z pomoca
systemowych profili dylatacyjnych. Powinny one zosta¢ przeniesione na ocieplong elewacje. W warstwie materiatu
ocieplajacego wykonuje sie pionowg lub pozioma szczeline o szerokos¢ ok. 15 mm. Krawedzie po obu stronach
zeszlifowadé, profil wsung¢ do szczeliny. Katownik profilu dylatacyjnego oraz paski z siatki utozy¢ w zaprawie klejace;j.
Profile $cienne szczelin dylatacyjnych osadza sie od dotu do géry, sgsiadujace muszg na siebie nachodzi¢ (gérny na
dolny) min 2 cm. Na $cianach parteru minimum na do wys. 2 m od poziomu terenu nalezy wklei¢ dodatkowg warstwe
siatki z wtdkna szklanego lub zastosowaé tzw. siatke pancerng. Warstwe zbrojng wykonuje sie nie wczesniej niz 24
godz. od montazu ptyt styropianowych. Po wyschnieciu dodatkowych wzmocnien, mozna przystgpi¢ do wklejania
zasadniczej warstwy siatki. Nanosi sie rownomiernie zaprawe na grubos¢ ok. 2-3 mm. Zaprawe nanosi sie paca
stalowa, zebatg pionowym pasem szerokosci 1,10 m. Nastepnie docietg wczesniej siatke przyktada sie do Swiezej
zaprawy i wciska za paca. Trzeba przy tym zachowaé zakfad sasiadujgcych paséw na szeroko$¢ minimum 10 cm. Na
Swiezo wklejong siatke naktadana jest warstwa grubosci ok. 1 mm tak, aby siatka przestata by¢ widoczna.
Powierzchnie tej warstwy trzeba mozliwie doktadnie wygtadzi¢ pacg metalowa oraz uformowac wszystkie krawedzie
budynku. W dniu nastepnym mozliwe jest zeszlifowanie ewentualnych $ladéw po pacy.

5.8. Wykonanie wyprawy elewacji za pomoca tynku silikonowo - silikatowego oraz tynku mozaikowego
Wierzchnie wyprawy tynkarskie nalezy naktada¢ po doktadnym wyschnigciu warstwy zbrojnej. Minimum po 3 dniach
od jego wykonania podtoze nalezy zagruntowaé. Srodek gruntujgcy naktadamy jednokrotng réwnomierng warstwg za
pomoca pedzla. Tynk silikonowo — silikatowy dostarczany jest w postaci gotowej masy, ktérg nalezy tylko wymieszac
przed uzyciem. Tynk cienkowarstwowy nanosi sie¢ na podfoze na grubos¢ ziarna za pomoca trzymanej pod kgtem
stalowej pacy. Jego powierzchnie nalezy wygtadzi¢, zbierajac nadmiar. Nastepnie zacieramy pacg plastikowg w celu
nadania wtasciwej faktury tynku. W miejscach taczenia tynkéw o réznych kolorach, wzdtuz wyznaczonej linii nalezy
przyklei¢ tasme, natozy¢ tynk, nada¢ mu fakture, a nastepnie zerwac tasme. Po zwigzaniu tynku trzeba zabezpieczy¢
uzyskang krawedz tasma i analogicznie wykonac tynk o innym kolorze.

Czesci cokotowe i oprawe wejs¢ do budynku wykona¢ tynkiem mozaikowym. Nanoszony jest w postaci gotowej na
zagruntowane podtoze metalowg paca. Uzyskana powtoka powinna by¢ réwna, pokrywaé catkowicie podtoze bez
zagtebien i uwypuklen.

Mase tynkarskg mozaikowa nalezy nanosi¢ na przygotowane podtoze przy pomocy pacy ze stali nierdzewnej, na ok.
podwdjng grubosc¢ ziarna. Po Sciggnieciu nadmiaru zaprawy, je powierzchnie nalezy wyrownac takze przy

uzyciu pacy stalowej. Prace tynkarskie na jednej wyodrebnionej powierzchni nalezy prowadzié w sposdéb ciagty,

aby uniknaé nieréwnomiernosci struktury i barwy tynku. W zwigzku z tym, wykonywania wyprawy nie nalezy
przerywaé na czas dtuzszy niz 10 minut - kazda nowa porcja masy musi tgczy¢ sie z jeszcze swiezg masg naniesiong
poprzednio. Ponadto, w celu wyréwnania barwy i struktury tynkéw zaleca sie, aby w trakcie ich nanoszenia nie
dopuszczac do catkowitego oproznienia kubta z masg tynkarska, lecz uzupetnia¢ go po opréznieniu do potowy swiezg
masg z nowego kubta i starannie wymieszac obie czesci. Niedopuszczalne jest prowadzenie prac w czasie opadow
atmosferycznych, podczas silnego wiatru i przy duzym nastonecznieniu elewacji, bez specjalnych oston
ograniczajgcych wplyw czynnikéw atmosferycznych. Swiezo wykonane tynki nalezy chronié przed wodg uzytkowa,
deszczem mrozem i zbyt szybkim wysychaniem. Przecietny czas wysychania tynku, w zaleznosci od chtonnosci
podfoza i warunkéw atmosferycznych, wynosi 12-48 godzin. Niska temperatura i wysoka wilgotnos¢ wzgledna
powietrza, mogg ten czas znacznie wydtuzyé. W przypadku duzej wilgotnosci, wyschniete tynki mogg wykazywac
przejsciowo niewielkie zmetnienie (efekt mlecznego nalotu), ktére w dobrych warunkach znika.

6. KONTROLA JAKOSCI

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot.

Ogolne zasady kontroli jakosci rob6t podano w Ogolnej Specyfikacji Technicznej pkt.7.

Przed przystgpieniem do prac ociepleniowych nalezy przeprowadzi¢ kontrole przygotowania do prac. Kontrola ta
powinna polegac¢ na:

sprawdzeniu wymaganych uprawnienn ekipy wykonawczej (np.: do pracy na wysoko$ciach) oraz wyposazenia w
wymagane srodki BHP,

- sprawdzeniu kompletnosci zestawu narzedzi i maszyn stuzacych do prac wykonawczych,

- sprawdzeniu waznosci odbioru rusztowan roboczych.

- Kontrola wykonania poszczegélnych elementéw systemu jak i catego systemu powinna obejmowac:

- Kontrole podtoza,

- Kontrole miedzy operacyjna,
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- Kontrole koncowa.

6.1.1. Kontrola podtoza.

Polega na sprawdzeniu wygladu podtoza, na ktérym montowany bedzie system ociepleniowy, réwnosci powierzchni
oraz wykonania ewentualnych prac naprawczych. Na tym etapie wykonawca robdét ma jedyng mozliwosc
protokolarnego stwierdzenia rzeczywistych krzywizn $ciany. Stwierdzenie odchytek od pionéw oraz krzywizn i
nierownosci elewacji powinno byé zapisane w dzienniku budowy lub w dwustronnie podpisanym protokole, w formie
liczbowych odchytek wyrazonych w milimetrach. W ramach kontroli podtoza nalezy wykona¢ préby przyklejenia ptyt
izolacyjnych do podioza, a wyniki préb zapisa¢ w dzienniku budowy. Niezbedne jest przeprowadzenie prob nosnosci
tacznikow. Po ustaleniu wartosci sity niezbednej do wyrwania kotkéw mocujacych izolacje, nalezy sporzadzié¢ z tej
czynnosci protokét zawierajgcy szkic lokalizacji punkéw pomiarowych, dane z pomiaru i opis badania z podaniem
parametrow uzytego urzgdzenia. Protokoty z prob przyklejania ptyt izolacyjnych i préb nosnosci tacznikow
mechanicznych powinny zosta¢ przekazane inwestorowi przy odbiorze ocieplenia.

6.1.2. Kontrola miedzy operacyjna.

Kontrola miedzy operacyjna powinna obejmowaé prawidtowosé wykonania:

Przyklejenia ptyt izolacyjnych i ich mocowania: polega na sprawdzeniu réwnosci powierzchni, uktadu i szerokosci
spoin, liczby i rozmieszczenia tgcznikéw mechanicznych,

Obrobek blacharskich: polega na sprawdzeniu zamocowania i wtasciwych spadkéw blacharki,

Zamocowania profili: polega na sprawdzeniu wykonania stykéw dociepleniowych z innymi systemami budowlanymi
w sposéb zapewniajgcy szczelnos¢ i nie przenoszenie naprezen. Kontroli podlega réwniez prawidtowos$¢ wykonania
obrobienia miejsc newralgicznych elewacji (narozy zewnetrznych, osciezy i narozy otwordw, dylatacji, podokiennikow,
Slusarki),

Warstwy zbrojnej: polega na sprawdzeniu prawidtowosci zatopienia siatki zbrojgcej w masie klejgcej, wielkosSci
zaktadow siatki zbrojonej przed przystapieniem do dalszych prac. W podanej technologii grubo$¢ warstwy zbrojnej
wynosi min 3mm.,

Gruntowania: polega na sprawdzeniu prawidtowosci natozenia preparatu gruntujgcego

Wyprawy tynkarskiej: polega na sprawdzeniu rownosci i nadaniu wtasciwej struktury tynku oraz jednolitosci koloru.
Odchylenie powierzchni od ptaszczyzny nie moze by¢ wigksze niz 3mm i w liczbie nie wiekszej niz 3 na catej dtugosci
taty kontrolnej (fata dtugosci 2 m). Odchylenia powierzchni i krawedzi od kierunku pionowego nie moze by¢ wieksze
niz 2 mm na 1m i og6tem nie wiecej niz 30mm na catej wysokosci budynku.

6.2. Badania w czasie realizacji i odbioru robot.

Kontrola dostarczonych na budowe zestawdw wyrobdw oraz wyrobéw budowlanych polega na sprawdzeniu zgodnosci
dokumentéw dopuszczajgcych poszczegdline wyroby do obrotu i stosowania z dokumentami odniesienia. Sprawdzeniu
winna podlegac¢ prawidtowos¢ oznakowania poszczegélnych wyrobow (oznakowanie znakiem B i znakiem CE).
Zgodnie z obowigzujgcymi przepisami komplet dokumentéw do zestawdw wyrobow do ocieplen zewnetrznych $cian
stanowig tagcznie:

Aprobata techniczna ITB, certyfikat zgodnosci z tg aprobatg oraz deklaracja zgodnosci (dla zestawow wyrobéw do
wykonywania, ocieplen, ktorych przydatnos¢ do stosowania stwierdzono przed 01-05-2004) lub,

europejska aprobata techniczna, certyfikat zgodnosci z tg aprobatg oraz deklaracja zgodnosci (dla zestawdw wyrobow
do wykonywania, ocieplen, ktdrych przydatno$é do stosowania stwierdzono po 01-05-2004).

Aprobata techniczna, certyfikat zgodnosci oraz deklaracja zgodnosci na zestaw wyrobéw do wykonywania ocieplen
Scian zewnetrznych winny by¢ kompletne i

uwzglednia¢ wszystkie komponenty zestawu. Po stwierdzeniu formalnej przydatnosci wyrobéw nalezy dokonaé
sprawdzenia zgodnosci asortymentowej, ilosciowej i posrednio jakosciowej w oparciu o zaswiadczenia (atesty) z
kontroli producenta. Wyniki kontroli powinny by¢é wpisywane do dziennika budowy i akceptowane przez inspektora
nadzoru. .

7. OBMIAR ROBOT

Jednostkg obmiaru jest 1 m2 (metr kwadratowy) wykonanych ocieplenia; przyklejenie jednej warstwy siatki na
Scianach; przyklejenie jednej warstwy siatki na osciezach; wykonanie tynku mineralnego lub silikonowego na gotowym
podtozu

Jednostkg obmiaru jest 1 m (metr) ochrona naroznikéw wypuktych katownikiem metalowym

Jednostkg obmiaru jest 1 kpl (komplet) naprawy i uzupetnienia warstw ocieplania i warstw wykonczeniowych na
$cianach zewnetrznych po wykonaniu robot rozbidérkowych i budowlanych zwigzanych z rozbiérka schodow
zewnetrznych przednich oraz budowa schodéw przednich

Jednostkg obmiaru jest 1 kpl (komplet) wykonanych prac zwigzanych z potgczeniem projektowanych warstw
wykonczeniowych z istniejgcymi

Jednostkg obmiaru jest 1 kpl (komplet) demontazu i ponowny montaz urzadzeh i wyposazenia zamontowanych na
elewaciji

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogolne zasady odbioru robét.

Ogolne zasady odbioru rob6t podano w ST-B-01.00.00 ,Wymagania og6ine”

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, ST i wymaganiami inspektora nadzoru, jezeli
wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daty wyniki pozytywne.

Przy wykonywaniu robét dociepleniowych konieczny jest systematyczny nadzér techniczny prowadzony przez
wykonawce, a takze nadzér inwestorski i autorski. W czasie wykonywania robét konieczne jest prowadzenie dziennika
budowy zgodnie z obowigzujgcymi przepisami, w ktérym powinny by¢ wpisane wszystkie spostrzezenia dotyczace
jakosci podtoza, warstwy ocieplajacej i wyprawy zewnetrzne;.

8.1.1. Odbiér materiatow.

Odbiér materiatdbw powinien by¢ dokonany przed ich wbudowaniem. Odbidér materiatdbw powinien obejmowac
sprawdzenie ich wtasciwosci technicznych zgodnie z wymaganiami odpowiednich norm przedmiotowych lub
Swiadectw dopuszczenia do stosowania w budownictwie. Sprawdzenie materiatdbw nalezy przy odbiorze robédt
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zakonczonych przeprowadzi¢ posrednio na podstawie zapiséw w dzienniku budowy i zaswiadczen (atestéw) z kontroli
producenta, stwierdzajgcych zgodnos¢ uzytych materiatéw z dokumentacjg techniczng oraz wtasciwymi normami.
8.1.2. Odbior techniczny robét.

W czasie wykonywania rob6t nalezy przeprowadzac ich czesciowy odbidr, ktéry powinien objaé nastepujgce etapy:

- przygotowanie powierzchni scian,

- przyklejenie ptyt styropianowych i wykonanie obrébki miejsc specjalnych,

- wykonanie wyprawy ochronnej na styropianie,

- wykonanie obrébek blacharskich,

- wykonanie faktury elewacyjne;j,

Wszystkie roboty powinny by¢ odbierane na poszczegdlnych scianach budynku, po zakonczeniu robdt powinien byc
dokonany odbiér ostateczny polegajacy na sprawdzeniu wykonanego ocieplenia z podanymi w wytycznych
wymogami. Przy odbiorze koricowym nalezy oceni¢ nastepujgce elementy ocieplenia:

- rownos¢ powierzchni (wg wymagan normowych jak dla Ill kat tynkéw zewnetrznych),

- jednolitos¢ faktury,

- jednolitos¢ koloru,

- prawidtowos$¢ wykonania wszystkich szczegétéw,

- prawidtowos$¢ potgczenia ocieplenia z innymi elementami elewacji $cian.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Cena jednostki obmiarowej (wg Umowy).

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

PN-825/B-02020 Ochrona cieplna budynkéw. Wymagania i obliczenia.

PN-92/P-85010 Tkaniny szklane.

PN-B 20130 :1999 Piyty styropianowe.

PN-B 10106 :1997 Tynki i zaprawy budowlane.. Masy tynkarskie do wypraw pocienionych.

Swiadectwo ITB nr 530/85 Metoda ,lekka” ocieplania $cian zewnetrznych budynkéw.

Swiadectwo ITB nr 334/02 Bezspoinowy system ocieplania $cian zewnetrznych budynkéw.

Aprobata techniczna ZUAT-15/V.03 System ocieplania $cian zewnetrznych z zastosowaniem styropianu jako materiatu
termoizolacyjnego i pocienionej wyprawy elewacyjnej ITB Warszawa 1999.

10.2. Inne dokumenty

Swiadectwa dopuszczenia produktéw do wbudowania

Instrukcja producentéw

ST-B-01.01.20. OSADZENIE STOLARKI DRZWIOWEJ | PARAPETOW

1. WSTEP

1.1. Przedmiot specyfikacji

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét zwigzanych z osadzeniem
stolarki okiennej, drzwiowej, $cianek ustepowych z drzwiami z wysokoci$nieniowego laminatu oraz parapetéw w
ramach przebudowy lokalu ustugowego w budynku mieszkalnym wielorodzinnym wraz ze zmiang sposobu
uzytkowania na klub malucha, przebudowy istn. schodéw zewnetrznych wraz z budowg podnosnika pionowego
(windy) dla oséb niepetnosprawnych, budowy nowych schodéw zewnetrznych w Bransku przy ul. Rynek 17 na czesci
dziatek nr geod. 2031/1 i 2024.

1.2. Zakres stosowania Specyfikaciji

Specyfikacja jest stosowana jako dokument kontraktowy przy zlecaniu i realizacji Rob6t wymienionych w punkcie 1.1.
1.3. Zakres robot objetych Specyfikacja

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad wykonania i odbioru rob6t zwigzanych z osadzeniem stolarki
okiennej, drzwiowej, $cianek ustgpowych z drzwiami z wysokocisnieniowego laminatu oraz parapetéw w ramach
przebudowy lokalu ustugowego w budynku mieszkalnym wielorodzinnym wraz ze zmiang sposobu uzytkowania na
klub malucha, przebudowy istn. schodéw zewnetrznych wraz z budowg podnosnika pionowego (windy) dla oséb
niepetnosprawnych, budowy nowych schodéw zewnetrznych w Bransku przy ul. Rynek 17 na czesci dziatek nr geod.
2031/1 i 2024.

llosci oraz zakres rzeczowy robét podano w Przedmiarach Robot.

1.4. Okreslenia podstawowe

Gotowa stolarka drzwiowa i parapety

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$é stosowanych materiatow i wykonywanych robét oraz za ich zgodnos¢ z
Rysunkami, Specyfikacjg oraz zaleceniami inspektora nadzoru.

2. MATERIALY

Dokumentacja techniczna przewiduje zastosowanie typowej stolarki okiennej i drzwiowej, posiadajacej Aprobaty
Techniczne dopuszczajgce do stosowania w budownictwie.

- drzwi dwuskrzydtowe PVC zewnetrzna z naswietlem z oscieznicami, zgodnie z projektem architektonicznym, kolor
oraz model drzwi do ustalenia z Inwestorem. Wspdfczynnik przenikania ciepta dla drzwi nie wigkszy niz U=1,1
W/(m2*K)

- drzwi dwuskrzydtowe aluminiowe zewnetrzne dwuskrzydtowe zewnetrzne z oscieznicg ppoz w klasie El 60, zgodnie z
projektem architektonicznym, kolor oraz model drzwi do ustalenia z Inwestorem. Wspétczynnik przenikania ciepta dla
drzwi nie wigkszy niz U=1,1 W/(m2*K)

- drzwi dwuskrzydtowe PVC wewnetrzna z oscieznicami, zgodnie z projektem architektonicznym, kolor oraz model
drzwi do ustalenia z Inwestorem.
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- drzwi wewnetrzne ptytowe, drzwi do tazienek i WC z otworami w dolnej czesci skrzydta z os$cieznicami drewnianymi,
zgodnie z projektem architektonicznym, kolor oraz model drzwi do ustalenia z Inwestorem.

- parapety z konglomeratéw kamienno-zywicznych, zgodnie z projektem architektonicznym, kolor oraz wzér do
ustalenia z Inwestorem

- cianki ustepowe z ptyty HPL, kolor oraz model do ustalenia z Inwestorem

3. SPRZET

Specjalistyczny sprzet zgodny z technologig producenta stolarki, $lusarki i aluminium

4. TRANSPORT

Zatadunek, transport, roztadunek i sktadowanie materiatéw pokrycia powinny odbywaé sie tak aby zachowacé ich dobry
stan techniczny.

Zaleca sie usuniecie folii zabezpieczajagcych mozliwie najszybciej po wykonaniu montazu $cian ostonowych i paneli
elewacyjnych. .

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Zasady wbudowywania stolarki okiennej

Przygotowanie osciezy

- Stolarka okienna moze by¢ osadzana w osciezu z wegarkami lub w o$ciezu bez wegarkow

- Oscieza z wegarkami w nadprozu, wzdiuz stojakdéw os$cieznicy oraz dodatkowym progiem betonowym lub
drewnianym impregnowanym (przytwierdzony do dolnej czesci oscieza), powinny zapewniac¢ prawidtowe osadzenie i
uszczelnienie stolarki okiennej.

- Oscieza bezwegarkowe powiny by¢ tak wykonane aby spetnione byly wymagania z punktu widzenia zamocowania
okna lub drzwi balkonowych oraz umozliwione uszczelnienie przestrzeni miedzy osciezg i oscieznica.

- Przed osadzeniem stolarki nalezy sprawdzi¢ dokiadnos¢ wykonania oscieza i stan powierzchni wegarkéw, do
ktérych ma przylega¢ oscieznica, w przypadku wystepujgcych wad w wykonaniu oscieza lub zabrudzenia powierzchni
oscieza, oscieze nalezy naprawi¢ i oczyscic¢

- Dopuszczalne odchytki wymiaréw otworéw okiennych dla $cian murowanych wykonczonych wyprawg tynkarskg
wykosza:

a/ szerokos¢ +10 mm

b/ wysokos¢ +10 mm

¢/ dopuszczalna réznica dtugosci przekagtnych 10 mm

- Stolarke okienna nalezy zamocowa¢ w punktach rozmieszczonych w osciezu zgodnie z wymogami producenta
stolarki

- Przy wbudowywaniu okien w zestawach w scianach pasmowych punkty tgczenia oscieznic sgsiadujgcych ze sobg
okien nalezy rozmieszczac¢ zgodnie z zaleceniami producenta

Osadzanie i uszczelnianie stolarki okiennej, osadzenie parapetow

- Sprawdzone i przygotowane oscieze, tj. naprawionych uszkodzeniach i nieréwnosciach oraz oczyszczonych z pytu
powierzchniach, nalezy wstawi¢ stolarkg okienng na podktadach lub listwach

- W zaleznosci od rodzaju tgcznikdédw zastosowanych do zamocowania stolarki nalezy osadzi¢ w sposoéb trwaty ich
elementy kotwigce w osciezach.

- Ustawienia okna nalezy sprawdzi¢ w pionie i poziomie oraz dokona¢ pomiaru przekgtnych. Dopuszczalne odchylenie
od pionu i poziomu nie powinno by¢ wieksze niz 2 mm na 1 m wysokosci okna jednak nie wiecej niz 3 mm na catej
dtugosci elementéw oscieznicy. Odchylenie oscieznicy od ptaszczyzny pionowej nie moze byé wieksze niz 2 mm.
Ro6znice wymiaréw przekatnych nie powinny by¢ wieksze niz 2 mm przy dtugosci przekatnej do 1 m, 3 mm do 2 m, 4
mm powyzej 2 m dtugosci przekatnej.

- Po ustawieniu okna lub drzwi balkonowych nalezy sprawdzi¢ dziatanie skrzydet przy zamykaniu i otwieraniu.
Skrzydta powinny rozwiera¢ sie swobodnie, a okucia dziata¢ bez zahamowan i przy zamykaniu dociska¢ skrzydta do
oscieznicy.

- Zamocowanie oscieznic nalezy dokonaé¢ za pomoca tgcznikdéw zalecanych przez producenta stolarki okiennej.

- Uszczelnienie styku okna z o$ciezem wykonac¢ po trwatym zamocowaniu stolarki za pomocg pianki poliuretanowe;.
Zabrania sie uszczelnia przestrzeni miedzy o$ciezg i oscieznicg sznurem smotowym lub innymi materiatami
widknistymi  zabezpieczonymi przed korozja biologiczng srodkami wydzielajagcymi zwigzki chemiczne szkodliwe dla
zdrowia ludzi.

- Osadzenie parapetdéw nalezy wykona¢ po osadzeniu i zamocowaniu okna. W zaleznosci od zastosowanego rodzaju
parapetdw, ich dtugosci i grubosci, do konaé montazu zgonie z zaleceniami producenta parapetéw. Dla prawidtowego
zamocowania parapetu i zapobiezenia ewentualnym przeciekiem wody w $ciana podokienng, parapet powinien by¢
wpuszczony na state w specjalnie do tego celu wykonany wrgb w progu oscieznicy.

- Po osadzeniu okna, od zewnatrz, nalezy we wrebie progu oscieznicy, odpowiednio zamocowaé podokiennik w
sposob okreslony jednoznacznie przez producenta.

- Osadzone okno po wykonaniu wszystkich prac zwigzanych z jego osadzeniem nalezy doktadnie zamkna¢.

5.2. Zasady wbudowywania stolarki drzwiowej i witryn

-Doktadnos¢ wykonania oscieza powinna by¢ zgodna z wymogami wykonywania rob6t murowych . Odlegtosci miedzy
punktami mocowania oscieznicy, zgodnie z zaleceniami producenta, jednoczesnie nie powinny by¢ wieksze niz 75 cm,
a maksymalne odlegtosci od narozy oscieznicy nie wieksze niz 30 cm.

- Oscieznice po ustawieniu do poziomu i pionu nalezy zamocowac¢ za pomoca tgcznikdéw zalecanych przez producenta
stolarki drzwiowe;j.

- Szczeliny powstate pomiedzy o$ciezem i o$cieznicg nalezy wypetni¢ na obwodzie pianka poliuretanowg

-W Scianach dziatowych przy osadzaniu stolarki drzwiowej nalezy Scisle stosowac sie do zalecen producenta, w
szczegOlnosci stosowac zalecane kotwy i srodki uszczelniajgce.

6. KONTROLA JAKOSCI

6.1. Odbior wbudowanych oscieznic drzwiowych i okiennych

Odchylenie od pionu lub poziomu dla oscieznic drzwiowych i okiennych nie powinno by¢ wieksze niz2 mm na 1 mi nie
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wiecej niz 3 mm na catej dtugosci stojaka lub nadproza oscieznicy

najwieksze dopuszczalne zwichrowanie oscieznicy z ptaszczyzny pionowej nie moze by¢ wiekszy niz 2 mm.

6.2. Odbior wbudowanych oscieznic drzwiowych i okiennych

- Przy odbiorze koncowym montazu stolarki okiennej , drzwiowej oraz wrét nalezy przeprowadzi¢ nastepujgce badania:
-Sprawdzenie zgodnosci z dokumentacjg projektowo-kosztorysowg powinny byéprzeprowadzone przez poréwnanie
zamontowanej stolarki z projektem technicznym i opisem kosztorysowym oraz stwierdzenie wzajemnej zgodnosci na
podstawie ogledzin oraz pomiaru.

- Sprawdzenie atestéw dopuszczenia wyrobdw do stosowania w budownictwie uzytych materiatow

- Sprawdzenie stanu technicznego stolarki i wrét (w szczegdlnosci oszklenie, okucia, inne akcesoria itp.)

- Sprawdzenie przygotowanych osciezy w murach

- Sprawdzenie osadzonej stolarki w murze (prawidtowe dziatanie oku¢, prawidtowe zamykanie i otwieranie skrzydet
stolarki i elementow segmentowych wrét, prawidtowe uszczelnienie miedzy osciezg i oscieznicg)

- Podczas odbioru nalezy sprawdzi¢ wszystkie zalecenia podane w p.5 oraz zalecenia producentéw wbudowywanych
wyrobow.

- Prawidtowo$¢ montazu parapetow, (wewnetrznych i zewnetrznych)

Jezeli wszystkie badania daty wyniki dodatnie, wykonane roboty nalezy uzna¢ za zgodne z wymogami kontraktu.
Jezeli cho¢ jedno badanie dato wynik ujemny, wykonane roboty nalezy uzna¢ za niezgodne z wymogami norm i
kontraktu. W takiej sytuacji Wykonawca obowigzany jest doprowadzi¢ roboty do zgodnosci z normg i przedstawic je do
ponownego odbioru.

- Jednostkg obmiaru jest 1 m2 (metr kwadratowy) zamontowanych drzwi PCV wraz z oscieznicami

- Jednostkg obmiaru jest 1 m2 (metr kwadratowy) zamontowanych drzwi aluminiowych wraz z o$cieznicami

- Jednostkg obmiaru jest 1 m2 (metr kwadratowy) zamontowanych drzwi ptytowych

- Jednostkg obmiaru jest 1 m (m) zamontowanych oscieznic drzwiowych drewnianych

- Jednostkg obmiaru jest 1 m (m) zamontowanych parapetow

- Jednostkg obmiaru jest 1 m2 (metr kwadratowy) zamontowanych $cianek ustepowych z ptyty HPL

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru rob6t podano w ST-B-01.00.00 ,Wymagania ogéine” pkt 8.

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, ST, jezeli wszystkie pomiary i badania z
zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

- Cena wykonania 1 m2 montazu stolarki drzwiowej obejmuije:

roboty przygotowawcze

zakup i dostawe materiatow

montaz stolarki drzwiowej

testy i pomiary zgodnie z pkt. 6 ST

- Cena wykonania 1 m2 montazu $cianek ustepowych z ptyty HPL w fazienkach obejmuje:

roboty przygotowawcze

zakup i dostawe materiatow

montaz $cianek ustepowych z drzwiami z wysokocisnieniowego laminatu w tazienkach

testy i pomiary zgodnie z pkt. 6 ST

- Cena wykonania 1 m zamontowanych oscieznic drzwiowych drewnianych obejmuje:

roboty przygotowawcze

zakup i dostawe materiatow

montaz oscieznic drzwiowych drewnianych

testy i pomiary zgodnie z pkt. 6 ST

- Cena wykonania 1 m zamontowanych parapetéw obejmuje:

roboty przygotowawcze

zakup i dostawe materiatow

montaz parapetéw

testy i pomiary zgodnie z pkt. 6 ST

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

PN-B-02100 Skrzydta i okucia stolarki budowlanej prawe i lewe. Okreslenia.

PN-B-05000 Okna i drzwi. Pakowanie, przechowywanie i transport.

PN-B-91000 Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Terminologia.

PN-EN 26927 Budownictwo. Wyroby do uszczelniania. Kity. Terminologia.

PN-B-10085:2001 Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Wymagania i badania.

PN-75/B-94000 Okucia budowlane. Podziat.

PN-B-30150:97 Kit budowlany trwale plastyczny.

DIN 4108

ISO 9001 1SO 9002

10.2. Inne dokumenty

Aprobata ITB nr AT 152893/98 okna i drzwi balkonowe

Aprobata ITB nr AT 153135/98 drzwi zewnetrzne

Aprobata ITB nr AT 153093/98 drzwi wewnetrzne ,Scianki dziatowe .

Swiadectwa dopuszczenia produktéw do wbudowania

Instrukcje producentéw odnosnie montazu, sposobu uzytkowania i warunkéw gwarancyjnych.

Instrukcja wbudowywania okien i drzwi balkonowych drewnianych zewnetrznych” COBP Budownictwa ogélnego.
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ST-B-01.01.21. ROBOTY KOWALSKO - SLUSARSKIE

1. WSTEP
1.1. Przedmiot specyfikacji
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robdt zwigzanych z wykonywaniem
robét kowalsko - Slusarskich w ramach przebudowy lokalu ustugowego w budynku mieszkalnym wielorodzinnym wraz
ze zmiang sposobu uzytkowania na klub malucha, przebudowy istn. schodéw zewnetrznych wraz z budowg podnosnika
pionowego (windy) dla oséb niepetnosprawnych, budowy nowych schodéw zewnetrznych w Bransku przy ul. Rynek 17
na czesci dziatek nr geod. 2031/1 i 2024.
1.2. Zakres stosowania Specyfikacji
Specyfikacja jest stosowana jako dokument kontraktowy przy zlecaniu i realizacji Robdt wymienionych w punkcie 1.1.
1.3. Zakres robot objetych Specyfikacja
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia rob6t zwigzanych z wykonywaniem robét
kowalsko - Slusarskich w ramach przebudowy lokalu ustugowego w budynku mieszkalnym wielorodzinnym wraz ze
zmiang sposobu uzytkowania na klub malucha, przebudowy istn. schodéw zewnetrznych wraz z budowg podnosnika
pionowego (windy) dla oséb niepetnosprawnych, budowy nowych schodéw zewnetrznych w Bransku przy ul. Rynek 17
na czesci dziatek nr geod. 2031/1 i 2024.
W zakres rzeczowy rob6t wchodzi:
- Wykonanie i montaz balustrad schodéw zewnetrznych
- Obsadzenie kotew do montazu stupkéw daszku
- Montaz poreczy dla niepetnosprawnych w tazience
- Wykonanie i montaz daszku nad wejsciem gtéwnym
llosci oraz zakres rzeczowy robét podano w Przedmiarach Robét.
1.4. Okreslenia podstawowe
Stosowane okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi normami oraz z definicjami
podanymi w ST-B-01.00.00 ,Wymagania ogdlne”.
1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot
Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ stosowanych materiatéw i wykonywanych rob6t oraz za ich zgodnos$¢ z
Rysunkami.
2. MATERIALY
Dokumentacja techniczna przewiduje zastosowanie materiatow posiadajgcych Aprobaty Techniczne i odpowiadajgce
wymaganiom Polskim Normom.
Balustrady schodéw stalowe, rodzaj materiatu i wykonczenie zgodnie z projektem architektonicznym
Porecze dla niepetnosprawnych stalowe, rodzaj materiatu i wykonczenie zgodnie z projektem architektonicznym
3. SPRZET
3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprzetu
Ogoblne wymagania dotyczgce sprzetu podano w ST-B-01.00.00 ,Wymagania og6ine”
3.2. Sprzet do wykonywania robot
spawarka elektryczna 300 A, szlifierka katowa z tarczami do ciecia i szlifowania stali, pedzle, papier Scierny, mtotek
murarski, poziomica dtugosci 2,0 m, elektryczny mtot udarowy, wiertarka elektryczna z SDS, wiertta do metalu oraz
podtozy ceglanych i betonowych, elektrowkretarka.
4. TRANSPORT
Zatadunek, transport, roztadunek i sktadowanie materiatéw pokrycia powinny odbywac sie tak aby zachowac¢ ich dobry
stan techniczny. Kazda partia wyrobéw powinna zawiera¢ wszystkie elementy przewidziane projektem i odpowiednig
normg. Materiaty nalezy transportowa¢ zgodnie z PN-85/0-79252 dowolnymi srodkami transportu, dopuszczonymi do
ruchu na drogach publicznych i przeznaczonymi do wykorzystania przy realizacji zamierzonych rob6t. Materiaty nalezy
umiesci¢ rownomiernie na catej powierzchni fadunkowej i zabezpieczy¢ przed spadaniem lub przesuwaniem.
5. WYKONANIE ROBOT
5.1 Wymagania og6lne Stalowe konstrukcje budowlane zapewniajgce odpowiedni poziom jakosci i niezawodnosci
nalezy realizowa¢ zgodnie z zasadami przygotowywania, wytwarzania i montazu zawartymi w PN-B-06200
Konstrukcje stalowe budowlane. Warunki wykonania i odbioru. Warunki podstawowe.
5.2 Materiat
Elementy stalowe kowalsko — $tusarskie wykona¢ ze stali S235J0 oraz S355J0 z atestem ,2.2” wg PN-B-06200
Konstrukcje stalowe budowlane. Warunki wykonania i odbioru. Warunki podstawowe., zgodnie z dokumentacjg
projektows.
5.3 Wymagania i tolerancje dokfadno$ci wykonania konstrukcji spawanych
- Elementy konstrukcyjne spawane wykona¢ w klasie B,
- Spoiny kontrolowa¢ metodg magnetyczno-proszkows lub penetracyjna.
5.4 Elementy $lusarsko - kowalskie Balustrady oraz drabine stalowg wykonac jako spawane z profili rurowych zgodnie
z rysunkami wykonawczymi zamieszczonymi w dokumentacji projektowej. Elementy $lusarki wykonczyé przez
zeszlifowanie gradéw i zadzioréw, pomalowanie farbami: podktadowa ftalowg dwukrotnie i nawierzchniowa ftalowa lub
olejng dwukrotnie. Powtoki malarskie powinny by¢ jednolite, bez widocznych poprawek, $ladéw pedzla, rys i
odpryskoéw i spetnia¢ wymagania podane dla robét malarskich.
5.5 Zabezpieczenie antykorozyjne elementéw stalowych:
a) Przygotowanie powierzchnisPowierzchnia stali bezposrednio przed natozeniem powtoki gruntujgcej powinna by¢
oczyszczona hie mniej niz do 2 stopnia czystosci wg PN-H-97051 (PN-70/H-97051),
- Powierzchnie metalizowane metoda natryskowg powinny by¢ piaskowane,
- powierzchnie elementéw przeznaczonych do styku z betonem powinny by¢ oczyszczone do 3 stopnia czystosci wg
PN-H-97051 (PN-70/H-97051) i pozostawione nie malowane, jeSeli w projekcie nie podano inacze;.
b) Wykonywanie powtok
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- Stan przygotowania powierzchni nalezy sprawdzi¢ bezposrednio przed naktadaniem powtok wg PN-H-97052 (PN-
70/H-97052). Malowanie konstrukcji nalezy wykona¢ zgodnie z PN-H-97053 (PN-71/H-97053) wg wymagan podanych
w gwarancji trwatosci powtok. Poszczegdlne powtoki powinny rézni¢ sie kolorami. <Wymiary elementéw
przeznaczonych do cynkowania ogniowego oraz niezbedne otwory technologiczne powinny by¢ uzgodnione z
cynkownig.

- Powtoki metalowe powinny spetnia¢ wymagania PN-EN 22063

c) Zalecenia szczegbtowe

- Strefa malowana nie powinna zachodzi¢ na strefe nie malowana gtebiej niz 30 mm,

- Strefa o szerokosci 150 mm wzdtuz krawedzi przygotowanych do spawania montazowego powinna mie¢ powtoke
spawalng lub powinna by¢ zabezpieczona tasma,

- Powierzchnie niedostepne po montazu powinny by¢é pomalowane przed montazem. Elementy stalowe zabezpieczy¢
antykorozyjnie stosujgc powtoki malarskie. Powierzchnie elementéw stalowych oczysci¢ do Il stopnia czystosci. Na
przygotowang powierzchnie natozyé powtoki mlarskie lub zabezpeiczyc porpze conynkowanie

6. KONTROLA JAKOSCI

6.1. Wymagania ogolne:

Ogolne zasady kontroli jakosci robét podano w ST-B-01.00.00 ,Wymagania ogdélne”. Sprawdzenie wykonania robét
budowlanych stanowigcych przedmiot niniejsze specyfikacji polega na kontrolowaniu zgodnosci z wymaganiami
okreslonymi w dokumentacji projektowej i niniejszej specyfikacji. W czasie kontroli szczegblng uwage nalezy zwrécic
na:

a)zgodnosc¢ zastosowanego materiatu z wymaganiami dokumentac;ji projektowej i ST,

b)zgodnos$¢ wymiarowg z dokumentacjg oraz dopasowanie w miejscu wbudowania,

c)réwnosé i prostolinijno$é elementéw $lusarki uSytkowej, pozbawionych deformacji skrzywien i wypaczen elemen-téw
spawanych,

d)sposo6b wykonania powtok malarskich oraz ich stan techniczny po zamontowaniu,

e)stabilnos¢ zamontowania elementéw $lusarki w murze oraz biegach klatki schodowej, f)estetyke wykonczenia i
potaczenia elementéw kotwigcych w murze.

d/ czy zostaty spetnione warunki wykonania rob6t — zgodne z niniejszymi warunkami technicznymi — oraz inne
wymagania zapisane w dzienniku budowy

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robot

Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w ST-B-01.00.00 ,Wymagania ogoélne”

7.2. Obmiar robot ziemnych

- Jednostka obmiarowg jest 1m (metr) wykonanych i zamocowanych balustrad schodéw przednich z pretéw stalowych
malowanych proszkowo

- Jednostka obmiarowa jest 1m (metr) wykonanych i zamocowanych balustrad schodéw tylnych z pretéw stalowych
malowanych proszkowo

- Jednostka obmiarowa jest 1kpl (komplet) wykonanego i zamocowanego daszku nad wejsciem gtébwnym

- Jednostka obmiarowa jest 1kpl (komplet) zamontowanych poreczy dla niepetnosprawnych

- Jednostka obmiarowg jest 1szt (sztuka) obsadzanych kotew do montazu stupkéw daszku

8. ODBIOR ROBOT

Ogélne zasady odbioru robét podano w ST-B-01.00.00 ,Wymagania ogdlne”.

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowg, SST i wymaganiami Kierownika Budowy, jezeli
wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daty wyniki pozytywne.

Przy odbiorze elementdw s$lusarsko - kowalskich przed ich wbudowaniem nalezy sprawdzié:

- wymiary elementéw i ich czesci sktadowych,

- prawidtowos$¢ wykonanych potgczen,

- oczyszczenie wyrobu z rdzy, brudu, zaoliwien i innych zanieczyszczen,

- zabezpieczenie wyrobu przed korozjg, zgodnosé z dokumentacja techniczna,

Przy odbiorze elementéw $lusarsko-kowalskich po ich wbudowaniu nalezy sprawdzié:

- prawidtowos¢ i trwato$¢ osadzenia elementow kotwigcych,

-zgodnos¢ wbudowanego elementu z projektem oraz dopasowanie w miejscu wbudowania,

- wykonczenie powierzchni (brak zadzioréw, gtadkos¢, doktadnosé powtok i zamocowanie elementow)

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Cena wykonania i montazu 1kg masy elementéw slusarsko-kowalskich obejmuje:

roboty przygotowawcze

zakup i dostawe materiatow

wykonanie montaz elementéw $lusarsko-kowalskich zgodnie z dokumentacjg projektowg i wymaganiami norm
poprawa powtok malarskich po czynnosciach montazowych,

testy i pomiary zgodnie z pkt. 6 ST

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

PN-80/M-02138 Tolerancje ksztattu i potoSenia. Wartosci.

PN-87/B-06200 Konstrukcje stalowe budowlane. Warunki wykonania i odbioru.

PN-EN 10025:2002 Wyroby walcowane na gorgco z niestopowych stali konstrukcyjnych.

PN-89/H-92121 Blacha stalowa cienka do ttoczenia.

PN-83/H-92128 Blacha cienka ze stali odpornej na korozje i Saroodporne;.

PN-91/M-69430 Elektrody stalowe otulone do spawania i napawania.

PN-75/M-69703 Spawalnictwo. Wady ztgczy spawanych. Nazwy i okreslenia.

10.2. Inne dokumenty

Swiadectwa dopuszczenia produktéw do wbudowania
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Instrukcja producenta.
ST-B-01.01.22. RUSZTOWANIA

1. WSTEP

1.1. Przedmiot specyfikacji

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robét zwigzanych z montazem i
demontazem rusztowan zewnetrznych i wewnetrznych w ramach przebudowy lokalu ustugowego w budynku
mieszkalnym wielorodzinnym wraz ze zmiang sposobu uzytkowania na klub malucha, przebudowy istn. schodow
zewnetrznych wraz z budowg podnosnika pionowego (windy) dla os6b niepetnosprawnych, budowy nowych schodéw
zewnetrznych w Bransku przy ul. Rynek 17 na czesci dziatek nr geod. 2031/1 i 2024.

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji

Specyfikacja jest stosowana jako dokument kontraktowy przy zlecaniu i realizacji Rob6t wymienionych w punkcie 1.1.
1.3. Zakres robét objetych Specyfikacja

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robét zwigzanych z montazem i demontazem
rusztowan zewnetrznych i wewnetrznych w ramach przebudowy lokalu ustugowego w budynku mieszkalnym
wielorodzinnym wraz ze zmiang sposobu uzytkowania na klub malucha, przebudowy istn. schodow zewnetrznych wraz
z budowg podnosnika pionowego (windy) dla os6b niepetnosprawnych, budowy nowych schodéw zewnetrznych w
Bransku przy ul. Rynek 17 na czesci dziatek nr geod. 2031/1 i 2024.

- montaz rusztowan,

- demontaz rusztowan,

llosci oraz zakres rzeczowy rob6t podano w Przedmiarach Robét.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenie podstawowe uzyte w niniejszej SST materiaty posiadajg odpowiednie dokumenty

dopuszczajgce do stosowania i Ogoéing Specyfikacjg Techniczna.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot

Ogoblne wymagania dotyczgce zasad prowadzenia robét w Ogélnej Specyfikacji Technicznej

1.6. Szczegodlne wymagania dotyczace robot

Badania i odbiér rusztowan.

Badania zamontowanych rusztowan z rur stalowych nalezy przeprowadzi¢ po zakonczeniu robot montazowych w catosci
lub jego czesci niezbedne do prowadzenia robét. Badanie powinno obejmowac sprawdzenie:

- wymagan ogolnych,

- stanu podtoza,

- posadowienia rusztowan,

- wykonania ztgczy i stezen,

- zakotwien,

- pomostow roboczych i zabezpieczajgcych,

- urzgdzen komunikacyjnych i transportowych,

- urzgdzen piorunochronnych,

Badania nalezy przeprowadzi¢ w sposéb podany w normie panstwowej na rusztowanie z rur stalowych. Rusztowanie
nalezy uznaé za prawidtowe jezeli wszystkie badania daty pozytywny wynik. Montaz rusztowan:

- rozstaw podtuzny ram pionowych nie powinien by¢ wigkszy niz 2,5 m,

- szeroko$¢ pomostu roboczego nie moze by¢ mniejsza niz 0,7 m,

- wysokos$¢ powtarzalnej kondygnaciji nie mniejsza niz 2,5 m liczagc od wierzchu pomostu jednej kondygnaciji do wierzchu
pomostu kondygnacji nastepne;j,

- dopuszczalne odchytki wierzchéw stojakéw ram pionowych nie powinny byé wieksze niz 15 mm przy wysokosci
rusztowan do 10 m i 25 mm przy rusztowaniach wyzszych niz 10m,

- odchylenie od poziomu ram poziomych oraz podtuznic wzdtuz osi podtuznej rusztowania nie moze by¢ wieksze niz + / -
50 mm na catej dtugosci rusztowania a ram poziomych i poprzecznic wzdtuz osi poprzecznej rusztowania + / - 20 mm,
-odchylenie od pionu ram w poziomie kondygnacji nie powinno by¢ wieksze niz 10 mm.

1.7. Dokumentacja, ktéra nalezy przedstawic¢ w trakcie budowy

Dokumentacja przedstawiona przez wykonawce musi by¢ zgodna z zasadami podanymi w Ogdlnej Specyfikaciji
Technicznej.

Wykonawca dostarczy:

1.Rusztowanie winno posiadac¢ certyfikat bezpieczenstwa (znak B lub CE) co oznacza, ze dany rodzaj rusztowania
zostat dopuszczony do stosowania w budownictwie po sprawdzeniu zgodnos$ci wymagan z przepisami.,

2.Dokument odbiorowy dopuszczajacy do uzytkowania,

3.Dokumentacje techniczng, ktérg moze stanowi¢ instrukcja montazu i eksploatacji rusztowania opracowana przez
producenta rusztowania i projekt techniczny rusztowania sporzadzony dla konkretnego przypadku rusztowania.
Instrukcja montazu i eksploatacji rusztowania sporzadzona przez producenta winna zawierac:

- nazwe producenta z danymi adresowymi,

- system rusztowania (rusztowanie ramowe, modutowe, ruchome lub inne),

- zakres stosowania rusztowania ze szczegélnym uwzglednieniem podziatu rusztowan na typowe i nietypowe, w ktérym
powinny sie znalez¢ informacje na temat :

- dopuszczalnego obcigzenie pomostéw roboczych,

- dopuszczalnej wysokosci rusztowan, dla ktérych nie ma koniecznosci wykonania projektu,

- dopuszczalnego parcia wiatru (strefa obcigzen wiatrem), przy ktérym eksploatacja rusztowan jest mozliwa,

- sposOb montazu i warunki eksploatacji urzadzen transportu pionowego (wciggarki),

- informacje na temat ilosci pozioméw roboczych i ich wyposazenia

- warunki montazu i demontazu rusztowania,
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- schematy montazowe konstrukcji rusztowan typowych, sposoby postepowania w przypadku montazu rusztowania
nietypowego, specyfikacje elementdéw, ktére nalezg do danego systemu rusztowania, sposéb kotwienia rusztowania,
zabezpieczenia rusztowania,

- wzér protokotu odbioru,

- wymagania montazowe i eksploatacyjne, zasady montazu i demontazu rusztowania, certyfikat bezpieczenstwa
rusztowania (kryteria oceny zgodnosci wyrobu pod wzgledem bezpieczenstwa), okreslajagcy zgodnos¢ danego
rusztowania z dokumentami odniesienia tj.: dokumentacjg rusztowania, oznakowaniem, wytrzymatoscig konstrukciji
rusztowania i podestéw, statecznosci rusztowania, urzgdzenia piorunochronne, urzadzenia ostrzegawcze, urzadzenia
transportowe, zabezpieczenia przed upadkiem oséb i przedmiotéw z wysokosci, wysitek fizyczny przy montazu i
demontazu, wygoda pracy na rusztowaniu, zakres merytoryczny instrukcji stosowania i montazu oraz eksploatacji
rusztowan.

2. MATERIALY

Ogoblne wymagania dotyczgce materiatow i ich rodzaju podano w Ogoélnej Specyfikacji Technicznej.

3. SPRZET

Przy montazu rusztowan uzywany bedzie sprzet systemowy dla danego rusztowania. Jakikolwiek sprzet, maszyny lub
narzedzia nie gwarantujgce zachowania wymogdéw uzyskania stosowej jakosci rob6t lub przepiséw bezpieczenstwa
zostana przez nadzor inwestorski zdyskwalifikowane i nie dopuszczone do rob6t.

4. TRANSPORT

Warunki transportu konstrukgji stalowych powinny zapewnia¢ zabezpieczenie elementow przed wptywem szkodliwych
czynnikbéw atmosferycznych. Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkéw transportu, ktére nie
wptyng niekorzystnie na jakos$¢ robét i wtasciwosci przewozonych towaréw. Wykonawca bedzie usuwaé na biezaco, na
wiasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia spowodowane jego pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach do
terenu budowy.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Zasady ogdlne wykonania robot

Ogolne warunki wykonania podano w ST-B-01.00.00 ,Wymagania og6line”.

Roboty nalezy wykonywac¢ zgodnie przepisami bezpieczenstwa i higieny pracy, BIOZ i zaleceniami nadzoru
inwestorskiego.

5.2. Wykonanie montazu

W przypadku gdy rusztowanie systemowe jest montowane zgodnie z instrukcjg montazu i eksploatacji rusztowania jest
nazwane rusztowaniem typowym i nie wymaga wykonania dodatkowej dokumentacji projektowej. Wszystkie pozostate
rusztowania, czyli rusztowania systemowe, ktére sg montowane w konfiguracji innej niz zawarta w instrukcji montazu lub
rusztowania niesystemowe sg nazywane rusztowaniami nietypowymi i wymagajg wykonania dokumentacji projektowej.
Rusztowanie rurowo-ztgczkowe nie jest rusztowaniem systemowym i wymaga opracowania projekiu technicznego.
Zaleca sie stosowanie rusztowan systemowych, ktérych montaz, demontaz i eksploatacje nalezy prowadzi¢ zgodnie z
instrukcjg montazu i eksploatacji, dostarczong z rusztowaniem przez producenta. W celu bezpiecznego i poprawnego
wykonania rusztowania monterzy rusztowania winni znaé¢ te instrukcje. Podczas montazu, demontazu i eksploatacji
rusztowan nalezy przestrzegac przepisy bhp. Praca na rusztowaniach wymaga posiadania przez pracownikéw badan
lekarskich zgodnych z Kodeksem Pracy i przepisami BHP oraz Planem Bezpieczenstwa i Ochrony Zdrowia. Zabronione
jest ustawianie i rozbieranie rusztowan oraz pracy na rusztowaniach:

- W czasie zmroku, jezeli nie zapewniono swiatta dajgcego dobrg widocznosc¢,

- w czasie gestej mgty, opaddw deszczu, $niegu, gotoledzi,

- podczas burzy i silnego wiatru.

W miejscach wejs¢, przejs¢, przejazddw i przy drogach rusztowania winny mie¢ wykonane daszki ochronne na
wysokosci 2.4 m od terenu i ze spadkiem 45 stopni w kierunku zrédta zagrozenia.

6. KONTROLA JAKOSCI

Ogélne zasady kontroli rob6t podano w ST-B-01.00.00 ,Wymagania ogélne”.

Kontroli bedzie podlegac:

- stan podtoza na ktérym bedzie montowane rusztowanie,

- sposob posadowienia rusztowania,

- sprawdzenie wymiarow zamontowanych rusztowan z uwzglednieniem dopuszczalnych odchytek,

- stezenia rusztowan,

- sposob zakotwienia,

- pomosty robocze i ich zabezpieczenia,

- urzgdzenia piorunochronne,

- zabezpieczenia catego rusztowania.

W czasie kontroli jakosci bedzie rowniez ocenia¢ bezpieczenstwo wykonywania robét

i wykonywanych elementow.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogdlne zasady wykonywania obmiaréw robot

Ogolne zasady obmiardéw podano w ST-B-01.00.00 ,Wymagania ogolne”.

Podstawg dokonywania obmiaréw okreslajacg sposob i zakres obmiarowania jest przedmiar dotagczony do dokumentac;ji
przedmiarowe;j.

7.2. Jednostki obmiarowe

Obmiar robot wykonuje w jednostkach m2 zamontowanego rusztowania wg rzutu Sciany na ptaszczyzne pozioma, o ile
wytyczne producenta nie okreslajg inaczej. Czas eksploatacji (pracy) rusztowan wg ilosci roboczogodzin danych robét
wykonywanych z rusztowania w zaleznosci od sktadu brygady robocze;j.

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru rob6t podano w ST-B-01.00.00 ,Wymagania ogdine”.

Odbidr robdt nalezy przeprowadzi¢ kazdorazowo po ich montazu. Odbioru dokonuje kierownik budowy przy udziale

82



SPECYFIKACJA TECHNICZNA

wykonawcy montazu oraz inspektora nadzoru. Ponadto odbiory rusztowan (przeglady rusztowan) nalezy wykonywaé
codziennie przed rozpoczeciem

pracy, sprawdzajac:

- czy rusztowanie nie jest uszkodzone lub odksztatcone ,

- czy jest prawidtowo zakotwione,

- czy nie styka sie z przewodami elektrycznymi ,

- czy stan powierzchni pomostéw roboczych i komunikacyjnych jest wtasciwy (czyste,nie $liskie, stabilne),

- porecze ochronne (czy nie obluzowane lub ich brak),

- czy nie zaszly zjawiska majgce ujemny wptyw na bezpieczenstwo rusztowania.

Ponadto nalezy prowadzi¢ przeglady dekadowe co 10 dni. Powinien je przeprowadza¢ kierownik budowy lub
konserwator, ktéry sprawdzi¢ winien stan rusztowan, czy w konstrukciji

rusztowan nie ma zmian, ktére mogg spowodowac katastrofe budowlang lub stworzy¢

niebezpieczne warunki pracy na rusztowaniach i eksploatacji rusztowania. Rozliczenie rob6t nastepuje na zasadach
ustalonych w umowie pomiedzy Wykonawca, a Zamawiajgcym, po zakonczeniu robét i ich odbiorze koncowym.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogolne zasady odbioréw i dokonania ptatnosci podano w ST-B-01.00.00 ,Wymagania ogolne”.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy.

1.Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania robét
budowlanych.

2. Dz. U.178/1745/2005 — w sprawie minimalnych wymagan dotyczacych bhp podczas

uzytkowania maszyn przez pracownikdw podczas pracy.

3. Ustawa o systemie oceny zgodnosci .

4. Rozporzadzenie w sprawie rodzaju prac wykonywanych co najmniej przez 2 osoby.

5. Rozporzadzenie w sprawie wymagan zasadniczych w sprawie srodkéw ochrony

Indywidualnej.

6. Warunki techniczne wykonania i odbioru robét — dz.5 — Rusztowania-Instrukcja Instytutu

Techniki Budowlane;.

7. Rozporzadzenie w sprawie planu bezpieczenstwa i ochrony zdrowia.

8. PN-M-47900-Rusztowania stojgce metalowe robocze. Ogélne wymagania i badania

i eksploatacja.

9. PN-EN 39 — Rury stalowe do budowy rusztowan.

10. PN-EN 74 — Zigcza , Sruby centrujgce i stopy stosowane w rusztowaniach roboczych

nosnych wykonywanych z rur stalowych.

11. PN-EN 12811-Tymczasowe urzadzenia budowlane. Tymczasowe konstrukcje

stosowane na placu budowy.

11. PN-EN 12810- Rusztowania elewacyjne z elementow prefabrykowanych.

ST-B-01.01.23. PROFILOWANIE | ZAGESZCZENIE PODLOZA

1. WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikaciji

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét: wykonanie koryta wraz z
profilowaniem i zageszczeniem podtoza pod warstwy konstrukcyjne nawierzchni w ramach przebudowy lokalu
ustugowego w budynku mieszkalnym wielorodzinnym wraz ze zmiang sposobu uzytkowania na klub malucha,
przebudowy istn. schodéw zewnetrznych wraz z budowg podnosnika pionowego (windy) dla os6b niepetnosprawnych,
budowy nowych schodéw zewnetrznych w Bransku przy ul. Rynek 17 na czesci dziatek nr geod. 2031/1 i 2024.

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji

Szczegétowa Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizaciji
rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych Specyfikacja

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujg wykonanie koryta wraz z profilowaniem i zageszczeniem podtoza
pod warstwy konstrukcyjne nawierzchni w ramach przebudowy lokalu ustugowego w budynku mieszkalnym
wielorodzinnym wraz ze zmiang sposobu uzytkowania na klub malucha, przebudowy istn. schodéw zewnetrznych wraz
z budowag podnosnika pionowego (windy) dla osdb niepetnosprawnych, budowy nowych schodéw zewnetrznych w
Bransku przy ul. Rynek 17 na czesci dziatek nr geod. 2031/1 i 2024.

llosci oraz zakres rzeczowy robét podano w Przedmiarach Robét.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi polskimi normami i z
definicjami podanymi w ST D.02.00.00. ,,Wymagania ogéine”, pkt. 1.4.

Wskaznik zageszczenia gruntu — wielkos¢ charakteryzujgca stan zageszczenia grunt okreslona wg wzoru:

P4
Is =
Pds.
gdzie:
P4 — gestos¢ objetosciowa szkieletu zageszczonego gruntu (Mg/ms),
Pss - maksymalna gestos¢ objetosciowa szkieletu gruntowego przy wilgotnosci optymalnej, okreslana

w normalnej prébie Proctora zgodnie z normg PN-88-B-0448 stuzgca do oceny zageszczenia gruntu podczas
wykonywania nasypu, zgodnie z normg BN-77/8931-12 (Mg/m3)
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1.5. Ogoélne wymagania dotyczace robot

Ogoblne wymagania dotyczgce robét podano w ST B-01.00.00. ,,Wymagania og6ine” pkt.1.5.

2. MATERIALY

Materiaty doziarniajagce (np.: frez bitumiczny, kruszywa naturalne),cement, wapno, majace doprowadzi¢
do nosnosci podtoza Ez =2 60 MPa.

3. SPRZET

3.1. Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu

Ogolne wymagania dotyczgce sprzetu podano w ST D.02.00.00. ,,Wymagania ogélne” pkt.3.

3.2. Profilowanie koryta

Do wykonania roboty nalezy stosowac rowniarki samojezdne, spycharki uniwersalne z ukosnie nastawionym lemieszem,
zgarniarki, drobny sprzet reczny do profilowania recznego w miejscach gdzie inny sprzet nie moze by¢ zastosowany i
inny sprzet zaakceptowany przez Kierownika Projektu. Stosowany sprzet powinien by¢ w dobrym stanie — nie moze
spowodowac niekorzystnego wptywu na wtasciwosci gruntu podfoza.

3.3. Zageszczenie podtoza

Sprzet do zageszczenia podtoza powinien by¢ dostosowany do rodzaju gruntu zalegajgcego w podtozu. W zaleznosci od
powyzszego nalezy stosowac walce okotkowane, gtadkie, wibracyjne, ogumione lub sprzet zageszczajgcy pozwalajgcy
na uzyskanie wymaganego wskaznika zageszczenia ls.

4. TRANSPORT

4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu

Ogoblne wymagania dotyczace transportu podano w ST B-01.00.00. ,,Wymagania ogoélne” pkt.4

4.2. Transport gruntu

Do transportu gruntu uzyskanego z wykopu na trasie moga by¢ stosowane nastepujace srodki transportu:

- samochody skrzyniowe,

- samochody samowytadowcze,

- ciggniki kotowe i gagsienicowe,

- lub inne $rodki transportu zaakceptowane przez Kierownika Projektu.

Wydajnos¢ srodkéw transportu powinna byé dostosowana do wydajnosci sprzetu stosowanego do wykonywania
wykopdw.

Nadmiar gruntu z wykopu nalezy wywies¢ na odktad na odlegtos¢ do 15 km.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonania robot

Ogolne zasady wykonania rob6t podano w ST B-01.00.00.

5.2. Wykonanie koryta oraz profilowanie i zgeszczenie podtoza.

Wykonanie koryta oraz profilowanie i zgeszczenie podtoza mozna rozpocza¢ dopiero po odebraniu wszystkich robét
zwigzanych z wykonaniem elementéw odwodnienia i urzadzen obcych kolidujgcych z tymi robotami. Za zgodag
Kierownika Projektu mozliwe jest wczesniejsze rozpoczecie robdt. Do wykonania i profilowania koryta nalezy przystgpi¢
bezposrednio przed wykonaniem warstw podbudowy i nawierzchni w dobrych warunkach atmosferycznych.

Wykonanie koryta oraz profilowanie podtoza polega na $cieciu nieréwnosci, zebraniu nadmiaru gruntu i nadaniu
ptaszczyzng pochylenia podtuznego i spadku poprzecznego zgodnie z dokumentacjg projekiowag i zaleceniami
Kierownika Projektu. Nadmiar gruntu nalezy zatadowac na srodki transportu i wywie$¢ na odktad, na odlegtos¢ do 15 km.
Bezposrednio po profilowaniu podioza nalezy przystagpi¢ do jego do zageszczenia. Zageszczenie podtoza nalezy
wykonywa¢ odpowiednimi walcami, a w miejscach trudno dostepnych ubijakami mechanicznymi.

Wilgotnos¢ gruntu poditoza przy zageszczaniu nie powinna rézni¢ sie od wilgotnosci optymalnej o wiecej niz 20% jej
wartosci.

Zageszczenie podioza nalezy kontrolowa¢ wedtug normalnej proby Proctora, przeprowadzonej zgodnie z PN-88/B-
04481 (metoda | lub 1l) i nalezy prowadzi¢ az do osiggniecia wskaznika zageszczenia podtoza Is = 1,00.

Uktadanie przewidzianych w dokumentacji projektowej warstw konstrukcji nawierzchni w korycie powinno nastgpic¢
bezposrednio po zakonczeniu prac zwigzanych z zageszczeniem podtoza. Obowigzkiem Wykonawcy jest
zabezpieczenie kryta przed nadmiernym zawilgoceniem w sposob zaakceptowany przez Kierownika Projektu.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot

Ogolne zasady kontroli jakosci rob6t podano w ST B-01.00.00. ,Wymagania ogoélne” pkt 6

6.2. Sprawdzenie profilowania i zageszczenia poditoza w krycie

6.2.1. Rownosc¢

Nierownosci profilowanego i zageszczonego podioza nalezy mierzy¢ 4 metrowa tatg

co 20 m w kierunku podtuznym. Nieréwnosci poprzeczne nalezy mierzy¢ tatg dostosowang do szerokosci kryta co
najmniej 10 razy na 1 km.

Nierownosci nie moga przekraczac 2 cm.

6.2.2. Spadki poprzeczne

Spadki poprzeczne podtoza powinny by¢ zgodne z projektem (tolerancja £ 0,5 %).

6.2.3. Gtebokos¢ kryta i rzedne dna

Gtebokos¢ kryta i rzedne dna nalezy sprawdza¢ co 100 m w osi jezdni i na jej krawedziach. R6znice miedzy rzednymi
mierzonymi i projektowanymi nie powinny przekracza¢ +1 cm i —2cm.

6.2.4. Uksztattowanie osi koryta

Uksztattowanie osi koryta nalezy sprawdzaé w punktach gtéwnych trasy i w innych dodatkowych punktach,
rozmieszczonych nie rzadziej niz 100 m.

Tolerancja osi w planie w stosunku do osi projektowanej - + 3 cm.

6.2.5. Szerokosc¢ kryta

Szerokos$¢ koryta nalezy sprawdzac co najmniej 10 razy na 1 km (tolerancja + 10 cm i — 5 cm).

6.2.6. Zageszczenie podtoza w korycie
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Zageszczenie podioza w korycie nalezy sprawdzaé zgodnie z pkt 5.2. przynajmniej w dwoch punktach na dziatce
roboczej lecz nie rzadziej niz w jednym punkcie na 600 m2.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robot

Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w ST B-01.00.00. ,,Wymagania ogolne” pkt.7.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiarowsa jest m? wykonania koryta i wraz z profilowaniem i zageszczeniem podtoza.
8.0DBIOR ROBOT

Ogélne zasady odbioru robét podano w ST B-01.00.00. ,,Wymagania ogélne” pkt. 8

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z Dokumentacjg Projektowa, ST i wymaganiami Kierownika Budowy, jezeli
wszystkie pomiary i badania , z zachowaniem tolerancji wg pkt. 6, daty wyniki pozytywne.
9.PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci

Ogolne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w ST B-01.00.00. ,,Wymagania ogdéine” pkt.9
9.2. Cena jednostki obmiarowej:

Cenaim’ koryta i wraz z profilowaniem i zageszczeniem podtoza obejmuje:

prace pomiarowe i oznakowanie robot,

wykonanie koryta z zatadunkiem i transportem nadmiaru gruntu na odkfad,

profilowanie i zageszczenie dna koryta,

przeprowadzenie badan laboratoryjnych,

wykonanie niezbednego odwodnienia na czas budowy,

wywdz nadmiaru gruntu bez wzgledu na odlegtose¢.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

1. BN-72/8932-01 Budowle drogowe i kolejowe. Roboty ziemne.

2. PN-88/B-04481 Grunty budowlane. Badania prébek gruntu.

3. BN-77/8931-12 Drogi samochodowe. Oznaczenie wskaznika zageszczenia gruntu.

ST-B-01.01.24. WARSTWA MROZOOCHRONNA - ODSACZAJACA

1. WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikaciji

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji ssg wymagania dotyczace wykonania i odbioru rob6t zwigzanych z wykonaniem
warstw mrozoochronnej - odsaczajgcych w ramach przebudowy lokalu ustugowego w budynku mieszkalnym
wielorodzinnym wraz ze zmiang sposobu uzytkowania na klub malucha, przebudowy istn. schodéw zewnetrznych wraz
z budowag podnosnika pionowego (windy) dla osdb niepetnosprawnych, budowy nowych schodéw zewnetrznych w
Bransku przy ul. Rynek 17 na czesci dziatek nr geod. 2031/1 i 2024.

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji

Szczegétowa specyfikacja techniczna (ST) stanowi obowigzujgcg dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robot okreslonych w pkt.1.1.

1.3. Zakres robét objetych Specyfikacja

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robdt zwigzanych z wykonaniem warstw
mrozoochronnej — odsgczajgcych, stanowigcej czes¢ podbudowy pomocniczej, w przypadku gdy podtoze stanowi grunt
wysadzinowy lub watpliwy, nieulepszony spoiwem lub lepiszczem w ramach przebudowy lokalu ustugowego w budynku
mieszkalnym wielorodzinnym wraz ze zmiang sposobu uzytkowania na klub malucha, przebudowy istn. schodéw
zewnetrznych wraz z budowg podnosnika pionowego (windy) dla os6b niepetnosprawnych, budowy nowych schodéw
zewnetrznych w Bransku przy ul. Rynek 17 na czesci dziatek nr geod. 2031/1 i 2024.

llosci oraz zakres rzeczowy robét podano w Przedmiarach Robét.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi normami i z okresleniami podanymi w ST-
B-01.00.00 ,Wymagania ogéIne” pkt 1.4.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot

Ogoblne wymagania dotyczgce robét podano w ST- B-01.00.00 ,Wymagania ogoélne” pkt 1.5.

2. MATERIALY

2.1. Ogolne wymagania dotyczace materiatow

Ogolne wymagania dotyczgce materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w ST B-01.00.00. ,Wymagania
0golne” pkt 2.

2.2. Rodzaje materiatow

Materiatami stosowanymi przy wykonywaniu warstw odsgczajgcych sa:

- piaski, zwir i mieszanka,

2.3. Wymagania dla kruszywa

Kruszywa do wykonania warstw odsgczajgcych powinny spetniac¢ nastepujgce warunki:

a) szczelno$ci, okreslony zalezno$cia:

Dis

s <5
gdzie:

Dys - wymiar sita, przez ktore przechodzi 15% ziarn warstwy odcinajacej lub odsgczajgce;j

dgs - wymiar sita, przez ktére przechodzi 85% ziarn gruntu podtoza.

Dla materiatéw stosowanych przy wykonywaniu warstw odsgczajgcych warunek szczelnosci musi byé spetniony, gdy
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warstwa ta nie jest uktadana na warstwie odcinajacej.
b) zageszczalnosci, okreslony zaleznoscia:
d
=—%5>5
dyg
gdzie:
U - wskaznik réznoziarnistosci,
dso - Wymiar sita, przez ktére przechodzi 60% kruszywa tworzacego warstwe odcinajgca,
dio - wymiar sita, przez ktére przechodzi 10% kruszywa tworzacego warstwe odcinajgca.
Piasek stosowany do wykonywania warstw odsaczajgcych i odcinajgcych powinien spetnia¢ wymagania normy PN-B-
11113 [5] dla gatunku 1 i 2.
Zwir i mieszanka stosowane do wykonywania warstw odsgczajgcych i odcinajgcych powinny spetniaé wymagania normy
PN-B-11111 [3], dla klasy I i Il.
2.4. Skiadowanie materiatow
2.4.1. Skladowanie materiatow
Wykonawca rob6t powinien zabezpieczy¢ kruszywo przed zanieczyszczeniem i zmieszaniem z innymi materiatami
kamiennymi. Podtoze w miejscu sktadowania powinno by¢ réwne, utwardzone i dobrze odwodnione.Geotkaniny i gosiatki
nalezy sktadowaé zgodnie z wymogami producenta.
3. SPRZET
3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprzetu
Ogoblne wymagania dotyczgce sprzetu podano w ST B-01.00.00. ,Wymagania ogdine” pkt 3.
3.2. Sprzet do wykonania robot
Wykonawca przystepujacy do wykonania warstwy odcinajgcej lub odsaczajgcej powinien wykaza¢ sie mozliwoscig
korzystania z nastepujacego sprzetu:
- réwniarek,walcow statycznych,
- ptyt wibracyjnych lub ubijakéw mechanicznych.
4. TRANSPORT
4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu
Ogoblne wymagania dotyczgce transportu podano w ST B-01.00.00. ,Wymagania ogolne” pkt 4.
4.2. Transport kruszywa
Kruszywa mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu w warunkach zabezpieczajgcych je przed
zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi materiatami, nadmiernym wysuszeniem i zawilgoceniem.
5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogolne zasady wykonania robot
Ogolne zasady wykonania robét podano w ST B-01.00.00. ,Wymagania ogéine” pkt 5.
5.2. Przygotowanie podtoza
Podtoze gruntowe powinno spetnia¢ wymagania okreslone w ST ,Roboty ziemne” oraz ,Koryto wraz z profilowaniem i
zageszczaniem podfoza”.
Warstwy odcinajgca powinna byé wytyczone w sposéb umozliwiajgcy wykonanie ich zgodnie z dokumentacjg
projektowa, z tolerancjami okreslonymi w niniejszych specyfikacjach.
Paliki lub szpilki powinny by¢ ustawione w osi drogi i w rzedach réwnolegtych do osi drogi, lub w inny sposoéb
zaakceptowany przez Inzyniera. Rozmieszczenie palikow lub szpilek powinno umozliwiaé naciggniecie sznurkéw lub
linek do wytyczenia robét w odstepach nie wiekszych niz co 10 m.
5.3. Wbudowanie i zageszczanie kruszywa
Kruszywo powinno byé rozktadane w warstwie o jednakowej grubosci, przy uzyciu réwniarki, z zachowaniem
wymaganych spadkéw i rzednych wysokosciowych. Grubosé roztozonej warstwy luznego kruszywa powinna byc¢ taka,
aby po jej zageszczeniu osiggnieto grubos¢ projektowans.
Dokumentacja projektowa przewiduje wykonanie warstwy mrozoochronnej (odsaczajgcej lub odcinajgcej) o grubosci
powyzej 20 cm. Wbudowanie kruszywa nalezy wykona¢ dwuwarstwowo. Rozpoczecie uktadania kazdej nastepnej
warstwy moze nastgpic¢ po odbiorze przez Inzyniera warstwy poprzednie;.
W miejscach, w ktérych widoczna jest segregacja kruszywa nalezy przed zageszczeniem wymieni¢ kruszywo na materiat
o odpowiednich witasciwosciach. Natychmiast po kohAcowym wyprofilowaniu warstwy nalezy przystgpic do jej
zageszczania.
Zageszczanie warstw o przekroju daszkowym nalezy rozpoczyna¢ od krawedzi i stopniowo przesuwac¢ pasami
podtuznymi czesciowo naktadajacymi sie, w kierunku jej osi. Zageszczanie nawierzchni o jednostronnym spadku nalezy
rozpoczyna¢ od dolnej krawedzi i przesuwaé pasami podtuznymi czesciowo naktadajgcymi sie, w kierunku jej gérnej
krawedzi.
Nieréwnosci lub zagtebienia powstate w czasie zageszczania powinny by¢ wyréwnywane na biezgco przez spulchnienie
warstwy kruszywa i dodanie lub usuniecie materiatu, az do otrzymania rownej powierzchni.
W miejscach niedostepnych dla walcow warstwa powinna by¢ zageszczana ptytami wibracyjnymi lub ubijakami
mechanicznymi. Zageszczanie nalezy kontynuowaé do osiggniecia wskaznika zageszczenia nie mniejszego od 1,0
wedtug normalnej proby Proctora, przeprowadzonej wedtug PN-B-04481 [1]. Wskaznik zageszczenia nalezy okreslac
zgodnie z BN-77/8931-12 [8].
W przypadku, gdy gruboziarnisty materiat wbudowany w warstwe mrozoochronng (odsaczajaca lub odcinajgcy),
uniemozliwia przeprowadzenie badania zageszczenia wedtug normalnej proby Proctora, kontrole zageszczenia nalezy
oprze¢ na metodzie obcigzen ptytowych. Nalezy okresli¢ pierwotny i wtorny modut odksztatcenia warstwy wedtug BN-
64/8931-02 [6]. Stosunek wtérnego i pierwotnego modutu odksztatcenia nie powinien przekraczac 2,2.
Wilgotnos¢ kruszywa podczas zageszczania powinna by¢ réwna wilgotnosci optymalnej z tolerancjg od -20% do +10%
jej wartosci. W przypadku, gdy wilgotno$¢ kruszywa jest wyzsza od wilgotnosci optymalnej, kruszywo nalezy osuszy¢
przez mieszanie i napowietrzanie. W przypadku, gdy wilgotnos¢ kruszywa jest nizsza od wilgotnosci optymalne;j,
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kruszywo nalezy zwilzy¢ okreslong iloscig wody i rownomiernie wymieszac.

Dla zapewnienia odwodnienia warstwy mrozoochronnej w odlegtosci co 5 — 10 m, na catej szerokosci poboczy, nalezy
wykonac saczki poprzeczne z gruboziarnistego zwiru. Grubo$¢ sgczkéw taka, jak warstwa mrozoochronna, szeroko$c
0,50 m.

5.4. Utrzymanie warstwy odsaczajacej

Warstwa odsgczajgca po wykonaniu, a przed utozeniem nastepnej warstwy powinny byé utrzymywane w dobrym stanie.
W przypadku warstwy z kruszywa dopuszcza sie ruch pojazdow koniecznych dla wykonania wyzej lezgcej warstwy
nawierzchni.

Koszt napraw wyniktych z niewtasciwego utrzymania warstwy obcigza Wykonawce robot.

6.KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot

Ogolne zasady kontroli jakosci rob6t podano w ST B-01.00.00. ,Wymagania ogolne” pkt 6.

6.2. Badania przed przystapieniem do robot

Przed przystgpieniem do rob6t Wykonawca powinien wykona¢ badania kruszyw przeznaczonych do wykonania robot i
przedstawic¢ wyniki tych badan Inzynierowi. Badania te powinny obejmowaé wszystkie wtasciwosci kruszywa okreslone w
p. 2.3.

6.3. Badania w czasie robot

6.3.1. Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiaréw

Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiaréw dotyczacych cech geometrycznych i zageszczenia warstwy odsgczajgce; i
odcinajacej podaje tablica 1.

6.3.2. Szerokos¢ warstwy

Szeroko$¢ warstwy nie moze sig rézni¢ od szerokosci projektowanej o wigcej niz +10 cm -5 cm.

6.3.3. Rownos¢ warstwy

Nierownosci podtuzne warstwy odcinajacej i odsgczajgcej nalezy mierzy¢ 4 metrowg fata, zgodnie z normg BN-68/8931-
04 [7].

Nieréwnosci poprzeczne warstwy odcinajgcej i odsgczajgcej nalezy mierzy¢4 metrowg tatg.

Nieréwnosci nie moga przekracza¢ 20 mm.

6.3.4. Spadki poprzeczne

Spadki poprzeczne warstwy odcinajacej i odsgczajgcej na prostych i tukach tpowinny by¢ zgodne z dokumentacjg
projektowa z tolerancjg 0,5%.

6.3.5. Rzedne wysokosciowe

Ro6znice pomiedzy rzednymi wysokosciowymi warstwy i rzednymi projektowanymi nie powinny przekracza¢ +1 cm i -2
cm.

6.3.6. Uksztaltowanie osi w planie

Os$ w planie nie moze by¢ przesunieta w stosunku do osi projektowanej 3 cm dla autostrad i drég ekspresowych lub o+o
wiecej niz 5 cm dla pozostatych drog.twiecej niz

6.3.7. Grubosc¢ warstwy

Grubos¢ warstwy powinna byé zgodna z okreslong w dokumentacji projektowej z tolerancjg +1 cm, -2 cm. Jezeli
warstwa, ze wzgledoéw technologicznych, zostata wykonana w dwoch warstwach, nalezy mierzy¢ tgczng grubos¢ tych
warstw.

Na wszystkich powierzchniach wadliwych pod wzgledem grubosci Wykonawca wykona naprawe warstwy przez
spulchnienie warstwy na gtebokos$¢ co najmniej 10 cm, uzupetnienie nowym materiatem o odpowiednich wtasciwosciach,
wyréwnanie i ponowne zageszczenie.

Roboty te Wykonawca wykona na wiasny koszt. Po wykonaniu tych robo6t nastgpi ponowny pomiar i ocena grubosci
warstwy, wedtug wyzej podanych zasad na koszt Wykonawcy.

6.3.8. Zageszczenie warstwy

Wskaznik zageszczenia warstwy odcinajgcej i odsgczajgcej, okreslony wg BN-77/8931-12 [8] nie powinien by¢ mniejszy
od 1.

Jezeli jako kryterium dobrego zageszczenia warstwy stosuje sie porownanie wartosci modutéw odksztatcenia, to wartosc
stosunku wtérnego do pierwotnego modutu odksztatcenia, okreslonych zgodnie z normg BN-64/8931-02 [6], nie powinna
by¢ wieksza od 2,2.

Wilgotno$¢ kruszywa w czasie zageszczenia nalezy bada¢ wedtug PN-B-06714-17 [2]. Wilgotnos¢ kruszywa powinna
by¢ réwna wilgotnosci optymalnej z tolerancja od -20% do +10%.

6.4. Zasady postepowania z odcinkami wadliwie wykonanymi

Wszystkie powierzchnie, ktdre wykazujg wieksze odchylenia cech geometrycznych od okreslonych w p. 6.3, powinny by¢
naprawione przez spulchnienie do gtebokosci co najmniej 10 cm, wyréwnane i powtornie zageszczone. Dodanie nowego
materiatu bez spulchnienia wykonanej warstwy jest niedopuszczalne.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robot

Ogélne zasady obmiaru rob6t podano w ST B-01.00.00. ,Wymagania ogdlne” pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiarowsg jest m? (metr kwadratowy) warstwy odsaczajacej.

8. odbior robot

Ogolne zasady odbioru rob6t podano w ST B-01.00.00 ,Wymagania ogdine” pkt 8.

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, ST i wymaganiami Inzyniera, jezeli wszystkie
pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci

Ogolne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w ST B-01.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 9.
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9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 m? warstwy odsaczajacej i/lub odcinajgcej z kruszywa obejmuije:

prace pomiarowe,

zakup, dostarczenie i roztozenie na uprzednio przygotowanym podtozu warstwy materiatu o grubosci i jakosci okreslonej
w dokumentacji projektowej i specyfikacji technicznej,

wyroéwnanie utozonej warstwy do wymaganego profilu,

zageszczenie wyprofilowanej warstwy, utrzymanie warstwy,

przeprowadzenie pomiaréw i badan laboratoryjnych wymaganych w specyfikacji technicznej,
10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

1.PN-B-04481 Grunty budowlane. Badania probek gruntu

2.PN-B-06714-17 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie wilgotnosci

3.PN-B-11111 Kruszywo mineralne. Kruszywo naturalne do nawierzchni drogowych . Zwir i mieszanka

4.PN-B-11112 Kruszywo mineralne. Kruszywo tamane do nawierzchni drogowych

5.PN-B-11113 Kruszywa mineralne. Kruszywo naturalne do nawierzchni drogowych. Piasek

6.BN-64/8931-02  Drogi samochodowe. Oznaczanie modutu odksztatcenia nawierzchni podatnych i podtoza przez
obcigzenie ptytg

7.BN-68/8931-04  Drogi samochodowe. Pomiar rownosci nawierzchni planografem i tatg
ST-B-01.01.25. PODBUDOWA Z KRUSZYWA NATURALNEGO STABILIZOWANEGO MECHANICZNE

1. WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikaciji

Przedmiotem niniejszej szczegoétowej specyfikacji technicznej (ST) sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét
zwigzanych z wykonaniem podbudéw z kruszywa naturalnego stabilizowanego mechanicznie w ramach przebudowy
lokalu ustugowego w budynku mieszkalnym wielorodzinnym wraz ze zmiang sposobu uzytkowania na klub malucha,
przebudowy istn. schoddéw zewnetrznych wraz z budowg podnosnika pionowego (windy) dla 0s6b niepetnosprawnych,
budowy nowych schodoéw zewnetrznych w Bransku przy ul. Rynek 17 na czesci dziatek nr geod. 2031/1 i 2024.

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji

Szczegétowa specyfikacja techniczna (ST) stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu

i realizacji robot okreslonych w pkt 1.1.

1.3. Zakres robot objetych Specyfikacji

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia rob6t zwigzanych z wykonywaniem podbudowy
zasadniczej i pomocniczej z kruszywa naturalnego stabilizowanego mechaniczne w ramach przebudowy lokalu
ustugowego w budynku mieszkalnym wielorodzinnym wraz ze zmiang sposobu uzytkowania na klub malucha,
przebudowy istn. schoddéw zewnetrznych wraz z budowg podnosnika pionowego (windy) dla 0s6b niepetnosprawnych,
budowy nowych schodoéw zewnetrznych w Bransku przy ul. Rynek 17 na czesci dziatek nr geod. 2031/1 i 2024.

llosci oraz zakres rzeczowy robdt podano w Przedmiarach Robot.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Podbudowa z kruszywa famanego stabilizowanego mechanicznie - jedna lub wiecej warstw zageszczonej
mieszanki, ktéra stanowi warstwe nosng nawierzchni drogowe;.

1.4.2. Pozostate okreslenia sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi normami i z definicjami podanymi w
ST D.02.00.00 ,Wymagania ogélne”.

1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robot

Ogoblne wymagania dotyczgce robét podano w ST D.01.00.00 ,Wymagania ogéine”.

2. MATERIALY

2.1. Ogolne wymagania dotyczace materiatow

Ogolne wymagania dotyczgce materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST D.01.00.00. ,Wymagania
ogélne”

2.2. Rodzaje materiatow

Materiatem do wykonania podbudowy z kruszyw naturalnych stabilizowanych mechanicznie powinno by¢ jednorodne
bez zanieczyszczen obcych i bez domieszek gliny. Do wykonania podbudowy przewidziano posputke.

2.3. Wymagania dla materiatow

2.3.1. Uziarnienie kruszywa

Krzywa uziarnienia kruszywa, okreslona wedtug PN-B-06714-15 [3] powinna leze¢ migdzy krzywymi granicznymi pol
dobrego uziarnienia podanymi na rysunku 1.

Rys.1.Pole dobrego uziarnienia kruszyw przeznaczonych na podbudowy wykonywane metoda stabilizacii
mechanicznej

1-2 kruszywo na podbudowe zasadniczg (gérng warstwe) lub podbudowe jednowarstwowa

1-3 kruszywo na podbudowe pomocniczg (dolng warstwe)

Krzywa uziarnienia kruszywa powinna by¢ ciagta i nie moze przebiega¢ od dolnej krzywej granicznej uziarnienia do
gornej krzywej granicznej uziarnienia na sasiednich sitach. Wymiar najwiekszego ziarna kruszywa nie moze
przekracza¢ 2/3 grubosci warstwy uktadanej jednorazowo.

2.3.2. Wtasciwosci kruszywa

Kruszywa powinny spetnia¢ wymagania okreslone w tablicy 1.

Wymagania
Kruszywa tamane Badania

Lp. | Wyszczegdlnienie

wiasciwosci Podbudowa wedtug

zasadnicza | pomocnicza
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1 Zawarto$¢ ziarn mniejszych niz 0,075 mm, % |od 2 do 10 od2do 12 PN-B-06714-15
(m/m) [3]

2 Zawartos¢ nadziarna, % (m/m), nie wiecej niz 5 10 PN-B-06714-15

[3]

3 Zawarto$c¢ ziarn nieforemnych 35 40 PN-B-06714-16
%(m/m), nie wiecej niz [4]

4 Zawarto$¢  zanieczyszczen  organicznych, PN-B-04481 [1]
%(m/m), nie wiecej niz 1 1

5 Wskaznik  piaskowy po  pieciokrotnym BN-64/8931-01
zageszczeniu metodg | lub I wg PN-B-04481, |od 30do 70 |od30do 70 [26]
%

6 Scieralno$¢ w bebnie Los Angeles
a) Scieralno$¢ catkowita po petnej liczbie |35 50 PN-B-06714-
obrotéw, nie wiecej niz 42[12]
b) Scieralno$¢ czesciowa po 1/5 petnej liczby
obrotéw, nie wiecej niz 30 35

7 Nasigkliwo$¢, %(m/m), nie wiecej niz 3 5 PN-B-06714-18

[6]

8 Mrozoodpornosé, ubytek masy po 25 cyklach PN-B-06714-19
zamrazania, %(m/m), nie wiecej niz 5 10 [7]

9 Zawarto$¢ zwigzkow siarki w przeliczeniu na PN-B-06714-28
SOs, %(m/m), nie wiecej niz 1 1 [9]

10 Wskaznik no$nosci wnos mieszanki kruszywa,
%, nie mniejszy niz:
a) przy zageszczeniu ls = 1,00 80 60 PN-S-06102[21]
b) przy zageszczeniu Is = 1,03 120 -

2.4. Woda

Woda uzyta przy wykonywaniu zageszczania podbudowy moze byé studzienna lub z wodociggu, bez specjalnych

wymagan.

3. SPRZET

3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprzetu

Ogoblne wymagania dotyczgce sprzetu podano w ST D.01.00.00 ,Wymagania ogélne”.

4. TRANSPORT

4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu

Ogolne wymagania dotyczgce transportu podano w ST D.01.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 4.

4.2. Transport kruszywa

Kruszywa mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu w warunkach zabezpieczajagcych je przed
zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi materiatami, nadmiernym wysuszeniem i zawilgoceniem.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonania roboét

Ogolne zasady wykonania rob6t podano w ST D.01.00.00 ,Wymagania ogdine” pkt 5.

5.2. Przygotowanie podtoza

Podtoze pod podbudowe ttuczniowg powinno byé wyprofilowane, zageszczone i oczyszczone ze wszelkich
zanieczyszczen.

Po oczyszczeniu powierzchni podtoza nalezy sprawdzi¢, czy istniejgce rzedne terenu umozliwiajg uzyskanie po
profilowaniu zaprojektowanych rzednych podtoza. Zaleca sie, aby rzedne terenu przed profilowaniem byty o co
najmniej 5 cm wyzsze niz projektowane rzedne podtoza.

Jezeli powyzszy warunek nie jest spetniony i wystepujg zanizenia poziomu w podtozu przewidzianym do profilowania,
Wykonawca powinien spulchni¢ podtoze na gtebokos¢ zaakceptowang przez inspektora nadzoru, dowiez¢ dodatkowy
grunt spetniajacy wymagania obowigzujgce dla gornej strefy korpusu, w ilosci koniecznej do uzyskania wymaganych
rzednych wysoko$ciowych i zagesci¢ warstwe do uzyskania wartosci wskaznika zageszczenia Is 2 0.97. Wskaznik
zageszczenia nalezy wykonaé po jednym na kazde 100 m? koryta i nie mniej niz 2 na kazdej dziatce robocze;j.

Do profilowania podioza nalezy stosowaé réwniarki lub roboty wykonaé recznie. Sciety grunt powinien byé
wykorzystany na uzupetnienie poboczy w inny sposéb zaakceptowany przez inspektora nadzoru.

Bezposrednio po profilowaniu podtoza nalezy przystgpic¢ do jego zageszczania .

Wilgotnos¢ gruntu podioza podczas zageszczania powinna by¢ réwna wilgotnosci optymalnej z tolerancjg od -20% do
+10%.

Podbudowa z kruszywa naturalnego powinna by¢ utozona na podfozu zapewniajgcym nie przenikanie drobnych
czgstek gruntu do warstwy podbudowy. Podbudowa powinna by¢ wytyczona w sposob umozliwiajacy jej wykonanie
zgodnie z dokumentacjg projektowg lub wedtug zalecen inspektora nadzoru, z tolerancjami okreslonymi w niniejszych
specyfikacjach.

5.3. Whudowywanie i zageszczanie kruszywa

Mieszanka kruszywa powinna by¢ rozktadana w warstwie o jednakowej grubosci, takiej, aby jej ostateczna grubos¢ po
zageszczeniu byta réwna grubosci projektowanej. Grubos¢ pojedynczo uktadanej warstwy nie moze przekracza¢ 20
cm na poszerzeniach i 15 cm na zjazdach po zageszczeniu. Warstwa podbudowy powinna by¢ roztozona w sposéb
zapewniajgcy osiagniecie wymaganych spadkow i rzednych wysokosciowych.

Wilgotno§¢ mieszanki kruszywa podczas zageszczania powinna odpowiada¢ wilgotnosci optymalnej, okreslonej
wedtug préby Proctora, zgodnie z PN-B-04481 [1] (metoda Il). Materiat nadmiernie nawilgocony, powinien zosta¢
0suszony przez mieszanie i napowietrzanie. Jezeli wilgotno$¢ mieszanki kruszywa jest nizsza od optymalnej 0 20% jej

89



SPECYFIKACJA TECHNICZNA

wartosci, mieszanka powinna by¢ zwilzona okreslong iloscig wody i réwnomiernie wymieszana. W przypadku, gdy
wilgotnos¢ mieszanki kruszywa jest wyzsza od optymalnej o 10% jej wartosci, mieszanke nalezy osuszyé.

Wskaznik zageszczenia podbudowy wg BN-77/8931-12 [29] powinien odpowiadac przyjetemu poziomowi wskaznika
nosnosci podbudowy wg tablicy 1.

Zageszczanie podbudowy o przekroju daszkowym powinno rozpoczg¢ sie od krawedzi i stopniowo przesuwac sie
pasami podtuznymi, czesciowo naktadajgcymi sie w kierunku osi jezdni. Zageszczenie podbudowy o jednostronnym
spadku poprzecznym powinno rozpoczg¢ sie od dolnej krawedzi i przesuwac sie pasami podtuznymi, czesciowo
naktadajgcymi sie, w kierunku jej gornej krawedzi.

Po zageszczeniu caly nadmiar kruszywa drobnego nalezy usung¢ z podbudowy szczotkami tak, aby ziarna kruszywa
grubego wystawaty nad powierzchnie od 3 do 6 mm.

5.4. Utrzymanie podbudowy

Podbudowa po wykonaniu, a przed utozeniem nastepnej warstwy, powinna by¢ utrzymywana w dobrym stanie. Jezeli
Wykonawca bedzie wykorzystywat, za zgodg inspektora nadzoru, gotowg podbudowe do ruchu budowlanego, to jest
obowigzany naprawi¢ wszelkie uszkodzenia podbudowy, spowodowane przez ten ruch. Koszt napraw wyniktych z
niewtasciwego utrzymania podbudowy obcigza Wykonawce robot.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot

Ogolne zasady kontroli jakosci rob6t podano w ST D.01.00.00 ,Wymagania og6lne pkt 6.

6.2. Badania przed przystapieniem do robot

Przed przystapieniem do rob6t Wykonawca powinien wykonaé badania kruszyw przeznaczonych do wykonania robot i
przedstawi¢ wyniki tych badan inspektorowi nadzoru w celu akceptacji. Badania te powinny obejmowaé wszystkie
wiasciwosci kruszywa okreslone w tablicach 1 i 2 niniejszych ST.

6.3. Badania w czasie robo6t

6.3.1. Czestotliwos$¢ oraz zakres badan i pomiaréw

Czestotliwos¢ oraz zakres badan podano w tablicy 3.

Tablica 3.Czestotliwo$¢ oraz zakres badan przy budowie podbudowy z ttucznia kamiennego

Czestotliwos¢ badan
Lp. | Wyszczegolnienie badan Minimalne  ilosci | Maksymalna po-
badan na dziennej | wierzchnia podbu-
dziatce roboczej dogvy na jedno badanie
(m°)
1 Uziarnienie kruszyw
2 Zawarto$¢  zanieczyszczen  obcych w |2 600
3 kruszywie
Zawartos¢ ziarn nieforemnych w kruszywie
4 Scieralnos¢ kruszywa 6000
5 Nasigkliwo$¢ kruszywa i przy kazdej zmianie zrédta pobierania
6 Odpornos¢ kruszywa na dziatanie mrozu materiatow
7 Zawarto$¢ zanieczyszczen organicznych

6.3.2. Badania wtasciwosci kruszywa
Probki nalezy pobiera¢ w sposéb losowy z roztozonej warstwy, przed jej zageszczeniem. Wyniki badan powinny by¢
na biezaco przekazywane inspektorowi nadzoru.
Badania petne kruszywa, obejmujgce ocene wszystkich wtasciwosci okreslonych w pkt 2.3 powinny byé wykonywane
przez Wykonawce z czestotliwoscia gwarantujgca zachowanie jakosci robot i zawsze w przypadku zmiany zrodta
pobierania materiatbw oraz na polecenie inspektora nadzoru. Prébki do badan petnych powinny by¢ pobierane przez
Wykonawce w spos6b losowy, w obecnosci inspektora nadzoru.
6.4. Wymagania dotyczace nosnosci i cech geometrycznych podbudowy
6.4.1. Czestotliwos¢ oraz zakres pomiarow
Czestotliwos¢ oraz zakres pomiaréw podano w tablicy 4.
6.4.2. Szerokos$¢ podbudowy
Szeroko$¢ podbudowy nie moze roznié sie od szerokosci projektowanej o wigcej niz +10 cm, -5 cm.
Na jezdniach bez kraweznikéw szerokos¢ podbudowy powinna byé wieksza od szerokosci warstwy wyzej lezacej o co
najmniej 25 cm lub o warto$¢ wskazang w dokumentacji projektowej.
6.4.3. Réwnos¢ podbudowy
Nieréwnosci podtuzne podbudowy nalezy mierzy¢é 4-metrowa tatg lub planografem, zgodnie z normg BN-68/8931-04
[11].
Nieréwnosci poprzeczne podbudowy nalezy mierzy¢ 4-metrowg fata.
Nieréwnosci podbudowy nie moga przekraczac: - 12 mm dla podbudowy zasadnicze;j.
6.4.4. Spadki poprzeczne podbudowy
Spadki poprzeczne podbudowy na prostych i tukach powinny by¢ zgodne z dokumentacjg projektowg z tolerancjg +
0,5 %.
6.4.5. Rzedne wysoko$ciowe podbudowy
Ro6znice pomiedzy rzednymi wysokosciowymi podbudowy i rzednymi projektowanymi nie powinny przekraczac + 1 cm,
-2 cm.
6.4.6. Uksztaltowanie osi w planie
O$ podbudowy w planie nie moze byé przesunieta w stosunku do osi projektowanej o wiecej niz £ 5 cm .6.4.7.
Grubos¢ podbudowy
Grubos¢ podbudowy nie moze r6zni¢ sie od grubosci projektowanej o wiecej niz:
- dla podbudowy zasadniczej + 2 cm.
6.4.8. Nosnosc¢ podbudowy
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Pomiary nosnosci podbudowy nalezy wykonaé¢ zgodnie z BN-64/8931-02 [10].

Podbudowa zasadnicza powinna spetnia¢ wymagania dotyczace nos$nosci, podane
w tablicy 5.

Zageszczenie podbudowy nalezy uzna¢ za prawidtowe, gdy stosunek wtérnego modutu odksztatcenia M do
pierwotnego modutu odksztatcenia M jest nie wiekszy od 2,2.

<22

Tablica 4. Czestotliwo$¢ oraz zakres pomiaréow wykonanej podbudowy z ttucznia kamiennego

Lp. | Wyszczegdlnienie badan i pomiaréw Minimalna czestotliwo$¢ pomiaréw

1 Szeroko$¢ podbudowy 10 razy na 1 km

2 Roéwnos¢ podtuzna w sposoéb ciggty planografem albo co 20 m
tatg na kazdym pasie ruchu

3 Rownos¢ poprzeczna 10 razy na 1 km

4 Spadki poprzeczne* 10 razy na 1 km

5 Rzedne wysokosciowe co 100 m w osi jezdni i na jej krawedziach

6 Uksztattowanie osi w planie* co 100 m

7 Grubos$¢ podbudowy Podczas budowy:
w 3 punktach na kazdej dziatce roboczej,
lecz nie rzadziej niz raz na 400 m?
Przed odbiorem:
w 3 punktach, lecz nie rzadziej niz raz na
2000 m

8 Nos$nos¢ podbudowy nie rzadziej niz raz na 3000 m*

*) Dodatkowe pomiary spadkéw poprzecznych i uksztattowanie osi w planie nalezy wykonac

w punktach gtéwnych tukéw poziomych.
Tablica 5. Wymagania nos$nosci podbudowy zasadniczej w zaleznos$ci od kategorii ruchu

Minimalny modut odksztatcenia mierzony przy uzyciu ptyty o Srednicy
Kategoria ruchu 30 cm (MPa)

Pierwotny M Wtéry M
KR5 100 180

6.5. Zasady postepowania z wadliwie wykonanymi odcinkami podbudowy

6.5.1. Niewtasciwe cechy geometryczne podbudowy

Wszystkie powierzchnie podbudowy, kiére wykazujg wieksze odchylenia cech geometrycznych od okreslonych w
punkcie 6.4, powinny by¢ naprawione. Wszelkie naprawy i dodatkowe badania i pomiary zostang wykonane na koszt
Wykonawcy.

Jezeli szerokos¢ podbudowy jest mniejsza od szerokosci projektowanej o wiecej niz 5 cm i nie zapewni to podparcia
warstwom wyzej lezagcym, to Wykonawca powinien na wtasny koszt poszerzy¢ podbudowe przez spulchnienie warstwy
na petng grubosc¢, do potowy szerokosci pasa ruchu (lub pasa postojowego czy utwardzonego pobocza), dotozenie
materiatu i powtérne zageszczenie.

6.5.2. Niewtasciwa grubosc

Na wszystkich powierzchniach wadliwych pod wzgledem grubosci, Wykonawca wykona naprawe podbudowy.
Powierzchnie powinny by¢ naprawione przez spulchnienie lub wybranie warstwy na odpowiednig gteboko$c¢, zgodnie z
decyzjg inspektora nadzoru, uzupetnione nowym materiatem o odpowiednich wtasciwosciach, wyrownane i ponownie
zageszczone. Roboty te Wykonawca wykona na wtasny koszt. Po wykonaniu tych robo6t nastgpi ponowny pomiar i
ocena grubosci warstwy. Koszty poniesie Wykonawca.

6.5.3. Niewtasciwa nosnos¢ podbudowy

Jezeli nos$nos¢ podbudowy bedzie mniejsza od wymaganej, to Wykonawca wykona wszelkie roboty niezbedne do
zapewnienia wymaganej nosnosci, zalecone przez inspektora nadzoru.

Koszty tych dodatkowych robot poniesie Wykonawca podbudowy tylko wtedy, gdy zanizenie nosnosci podbudowy
wynikto z niewtasciwego wykonania robét przez Wykonawce podbudowy.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robét

Ogodlne zasady obmiaru rob6t podano w ST-B-01.00.00 ,Wymagania ogoélne” pkt 7. Obmiar robot bedzie okresla¢
faktyczny zakres wykonywanych robdt zgodnie z dokumentacjg projektowg i ST, w jednostkach ustalonych w
Przedmiarze Robot.

7.2. Jednostka obmiaru

Jednostkg obmiaru jest m? (metr kwadratowy) wykonanej podbudowy z kruszywa naturalnego stabilizowanego
mechanicznie.

8. ODBIOR ROBOT

Ogélne zasady odbioru robét podano w ST B-01.00.00 ,Wymagania ogolne”.

Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg projektowa, ST i wymaganiami inspektora nadzoru, jezeli wszystkie
pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci

Ogolne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w ST B-01.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 m? podbudowy z kruszyw obejmuje:

prace pomiarowe i roboty przygotowawcze, obstuge geodezyjna,

oznakowanie robdt, wykonanie i utrzymanie drég objazdowych,

przygotowanie podtoza,
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zakup i dostarczenie materiatbw na miejsce wbudowania,

roztozenie kruszywa,

zageszczenie warstw z zaklinowaniem,

przeprowadzenie pomiaréw i badan laboratoryjnych okreslonych w specyfikacji technicznej,
utrzymanie podbudowy w czasie robot.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

PN-B-06714-12 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie zawartos$ci zanieczyszczen obcych
PN-B-06714-15 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie sktadu ziarnowego

PN-B-06714-16 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie ksztattu ziarn

PN-B-06714-18 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie nasigkliwosci

PN-B-06714-19 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie mrozoodpornosci metodg bezposrednig
PN-B-06714-26 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie zawartosci zanieczyszczen organicznych
PN-B-06714-42 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie $cieralnosci w bebnie Los Angeles
PN-B-11112 Kruszywo mineralne. Kruszywo tamane do nawierzchni drogowych

PN-S-96023 Konstrukcje drogowe. Podbudowa i nawierzchnia z ttucznia kamiennego
BN-64/8931-02 Drogi samochodowe. Oznaczanie modutu odksztatcenia nawierzchni podatnych i podtoza przez
obcigzenie ptyta

10.2. Inne dokumenty

Nie wystepuja.

ST-B-01.01.26. NAWIERZCHNIA Z KOSTKI BRUKOWEJ BETONOWEJ

1. WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikaciji

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej (ST) sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru nawierzchni z
brukowej kostki betonowej w ramach przebudowy lokalu ustugowego w budynku mieszkalnym wielorodzinnym wraz ze
zmiang sposobu uzytkowania na klub malucha, przebudowy istn. schodéw zewnetrznych wraz z budowa podnosnika
pionowego (windy) dla oséb niepetnosprawnych, budowy nowych schodéw zewnetrznych w Bransku przy ul. Rynek 17
na czesci dziatek nr geod. 2031/1 i 2024.

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét
wymienionych w p. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych Specyfikacja

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza wykonania, kontroli i odbioru nawierzchni z kostki brukowej
betonowej, na podsypce cementowo - piaskowej w ramach przebudowy lokalu ustugowego w budynku mieszkalnym
wielorodzinnym wraz ze zmiang sposobu uzytkowania na klub malucha, przebudowy istn. schodéw zewnetrznych
wraz z budowg podnosnika pionowego (windy) dla oséb niepetnosprawnych, budowy nowych schodéw zewnetrznych
w Bransku przy ul. Rynek 17 na cze$ci dziatek nr geod. 2031/1 i 2024.

llosci oraz zakres rzeczowy robét podano w Przedmiarach Robét.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Betonowa kostka brukowa — ksztattka wytwarzana z betonu metodg wibroprasowania Produkowana jest jako
ksztaltka jednowarstwowa lub w dwoch warstwach potgczonych ze sobg trwale w fazie produkg;ji.

1.4.2. Pozostate okreslenia podstawowe — zgodnie z obowigzujgcymi odpowiednimi polskimi normami
i definicjami podanymi w ST D-01.00.00. "Wymagania ogélne" pkt 1.4.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot

Ogolne wymagania dotyczgce robét podano w ST D-01.00.00. "Wymagania ogolne" .

2. MATERIALY

Ogolne wymagania dotyczgce materiatow podano w ST D-01.00.00. "Wymagania ogoine".

2.1 Betonowa kostka brukowa nowa lub uzyskana z rozbiorki

2.1.1. Atest wyrobu

Warunkiem dopuszczenia do stosowania betonowej kostki brukowej jest posiadanie atestu dla danego wyrobu,
wydanego przez Instytut Badawczy Drog i Mostéw lub Instytut Techniki Budowlanej, w zakresie:

- wygladu zewnetrznego, ksztattu i wymiarow,

- wytrzymatosci na $ciskanie,

- nasigkliwosci, odpornosci na dziatanie mrozu,

- Scieralnosci.

Wydany atest powinien okresla¢ zgodnosé cech z wymaganiami podanymi w normach: PN-88/B-06250, PN-84/B-
04111, BN-80/6775-03/1, BN-80/6775-03/2 i normy niemieckiej DIN 18501.

2.1.2. Wyglad zewnetrzny

Struktura wyrobu powinna by¢ zwarta, bez rys, peknigé¢, plam i ubytkdw.

Powierzchnia gérna kostek powinna by¢ réwna i szorstka, a krawedzie kostek réwne i proste, wklgsniecia nie powinny
przekraczac:

- 2 mm, dla kostek o grubosci 60 mm.

2.1.3. Ksztalt, wymiary i kolor kostki brukowej

Nalez zastosowac kostke brukowg betonowg o wymiarach grubosci:

- 60 mm, do wykonania utwardzen

Tolerancje wymiarowe wynosza:

- na dtugosci 3 mm,

- na szerokosci 3 mm,
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- na grubosci 5 mm.

Kolor kostek przyjeto: 80% koloru szarego i 20% kolor czerwony (do wyznaczenia pasow ruchu). Ksztatt i kolorystyke
nawierzchni z kostki betonowej nalezy uzgodni¢ z Administratorem ...

Cechy fizykomechaniczne betonowych kostek

Tablica 1. Cechy fizykomechaniczne betonowych kostek brukowych

Lp. Cechy Wartosci
1 Wytrzymato$¢ na $ciskanie po 28 dniach, MPa, co najmniej
Srednia z szesciu kostek 60
najmniejsza pojedynczej kostki (w ocenie statystycznej, z co najmniej 10 kostek). 50
2 Nasigkliwos¢é wodg wg PN-B-06250, w procentach, co najwyzej 5
3 Odpornos¢ na zamrazanie, po 150 cyklach zamrazania, wg PN-88/B-06250:
-pekniecia prébki brak
-strata masy, w procentach, co najwyzej 5
-obnizenie wytrzymatosci na Sciskanie w stosunku do wytrzymato$ci na
zamrazanych, w procentach, co najwyzej 20
4 Scieralnos$¢ na tarczy Boehmego wg PN-B-04111, mm, co najwyzej 4

2.1.6. SKLADOWANIE

Kostki betonowe powinny by¢ sktadowane w pozycji jak przy ich transporcie.

2.1.7. KONTROLA

Do partii kostek sprowadzonej przez Wykonawce dotgczone powinno by¢ sSwiadectwo dopuszczenia lub inny
dokument potwierdzajgcy jej jako$é na podstawie przeprowadzonych badan. Sprawdzenie wyglagdu zewnetrznego
nalezy przeprowadzi¢ na podstawie ogledzin elementu przez pomiar i policzenie uszkodzen wystepujgcych na
powierzchniach i krawedziach elementu.

2.2. Materiaty do produkcji betonowych kostek brukowych i podsypki cementowo - piaskowej

2.2.1. Cement

Do produkcji kostki brukowej nalezy stosowac¢ cement portlandzki, bez dodatkéw, marki nie mniejszej niz 35. Na
podsypke cementowo — piaskowg powinien by¢ cementem portlandzkim marki 25 a do wypetnienia spoin - marki 35 i
odpowiada¢ PN-88/B-30000.Zaleca sie stosowanie cementu o jasnym kolorze. Cement powinien odpowiadac
wymaganiom PN-B-19701.

2.2.2. Kruszywo

Do produkcji kostki brukowej nalezy stosowac kruszywa mineralne odpowiadajgce wymaganiom PN-B-06712.
Uziarnienie kruszywa powinno by¢ ustalone w recepcie laboratoryjnej mieszanki betonowej, przy zatozonych
parametrach wymaganych dla produkowanego wyrobu.

2.2.3. Woda

Wiasciwosci i kontrola wody stosowanej do produkcji betonowych kostek brukowych i podsypki cementowo - piaskowej
powinny odpowiada¢ wymaganiom wg PN-B-32250.

2.2.4. Dodatki

Do produkcji kostek brukowych stosuje sie dodatki w postaci plastyfikatoréw i barwnikéw, zgodnie z receptg
laboratoryjna.

Plastyfikatory zapewniajg gotowym wyrobom wiekszg wytrzymatosé, mniejszg nasigkliwos¢ i wiekszg odpornos¢ na
niskie temperatury i dziatanie soli.

Stosowane barwniki powinny zapewni¢ kostce trwate zabarwienie. Powinny to by¢ barwniki nieorganiczne.

2.2.5. Piasek

Piasek do wykonania zaprawy powinien odpowiada¢ PN-79/B—06711,a na podsypke cementowo-piaskowg 1:4 PN-
86/B-06712.

3. SPRZET

Ogélne wymagania dotyczgce Sprzetu podano w ST D—01.00.00. "Wymagania ogolne" pkt. 3.

3.1. Sprzet do wykonywania nawierzchni z kostki brukowej

Nawierzchnie mozna uktadac recznie. Do zageszczenia nawierzchni stosuje sie wibratory ptytowe z ostong z tworzywa
sztucznego.

4. TRANSPORT

Kostki uktadane sg warstwowo na palecie, pakowane w folie i spinane tasmg stalowg, co gwarantuje transport
samochodami w stanie nienaruszonym. Kostki mozna przewozi¢ na paletach transportowych producenta. Pozostate
zasady transportu materiatow podano w ST D-01.00.00 punkt 4.

5. WYKONANIE ROBOT

Ogolne wymagania dotyczgce wykonania robét podano w ST D—01.00.00. "Wymagania ogdéine" punkt 5.

5.1. Koryto pod nawierzchnie

Koryto wykonane w podtozu powinno by¢ wyprofilowane zgodnie z projektowanymi spadkami podtuznymi i
poprzecznymi nawierzchni oraz zageszczone. Wskaznik zageszczenia koryta nie moze byé mniejszy od 1,03 wg
normalnej préby Proctora. Dopuszczalne tolerancje dla gtebokosci wykonanego koryta wynoszg + 1 cm. Dla
szerokosci koryta dopuszczalne tolerancje wynoszg + 5 cm.

5.2. Podbudowa

Podbudowa powinna by¢ przygotowana zgodnie z wymaganiami okreslonymi w specyfikacjach dla odpowiedniego
rodzaju podbudowy wg D-02.10.00. ,Podbudowy”.

5.3. Podsypka cementowo-piaskowa

Grubos$¢ podsypki po zageszczeniu powinna wynosi¢ 3 cm. Podsypka powinna by¢ zageszczona i wyprofilowana w
stanie wilgotnym przy wspotczynniku wodno-cementowym 0,25+0,35. Zawarto$¢ cementu do piasku w stosunku 1 : 4
5.4. Nawierzchnia z betonowej kostki brukowej

Kostke uktada sie na uprzednio przygotowanej i zageszczonej podsypce cementowo-piaskowej w taki sposéb , aby
szczeliny miedzy kostkami wynosity 2+3 mm. Po utozeniu kostki, szczeliny nalezy wypetni¢ piaskiem lub innym
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materiatem dostepnym na rynku ( proszek, masa w kolorze kostki) zaakceptowanymi przez inspektora nadzoru.
Nastepnie zamies¢ powierzchnie utozonych kostek przy uzyciu szczotek recznych lub mechanicznych i przystgpi¢ do
ubijania nawierzchni. Do ubijania stosuje sie wibratory ptytowe z ostong z tworzywa sztucznego dla ochrony kostek
przed uszkodzeniem i zabrudzeniem. Wibrowanie nalezy prowadzi¢ od krawedzi powierzchni ubijanej w kierunku
srodka i jednoczesnie w kierunku poprzecznym ksztattek.

Do zageszczenia nawierzchni z betonowych kostek brukowych nie wolno uzywac walca.

Po ubiciu nawierzchni nalezy uzupenic¢ szczeliny materiatem do wypetnienia i zamies¢ nawierzchnie.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne wymagania kontroli jakosci

Ogoblne wymagania dotyczgce kontroli jakosci Rob6t podano w ST D-01.00.00."Wymagania og6ine".

W czasie budowy Wykonawca powinien prowadzi¢ systematyczne pomiary i badania kontrolne i dostarczac je
inspektorowi nadzoru. Pomiary i badania kontrolne Wykonawca powinien wykona¢ z czestotliwoscig gwarantujgca
zachowanie wymagan jakosci robdt, lecz nie rzadziej niz wskazano w odpowiednich punktach niniejszej specyfikacji.
6.2. Kontrola przed przystapieniem do robot

Przed przystgpieniem do wykonywania rob6t Wykonawca powinien sprawdzi¢ sprawnos¢ sprzetu, srodkéw transportu,
zasoby sprowadzonych materiatéw oraz inne czynniki zapewniajace mozliwos$¢ prowadzenia robdt zgodnie z PZJ.

6.3. Kontrola w czasie wykonywania robot

W czasie wykonywania robét Wykonawca powinien prowadzi¢ dorazne kontrole wszystkich asortymentéw robot,
sktadajgcych sie na ogdlny element. Kontrola obejmowac powinna zgodnosé wykonywanych robdt z Dokumentacjg
Projektowa, ustaleniami zawartymi w punkcie 5 niniejszych ST — "Wykonanie rob6t" oraz w zakresie rodzaju badan i
tolerancji wykonania robét z ustaleniami punktu 6 niniejszej ST — "Kontrola jakosci robot".

6.4. Kontrola po wykonaniu robét

Po wykonaniu robét nalezy sprawdzi¢: konstrukcje, rownos¢ nawierzchni, profil podtuzny, profil poprzeczny,
rownolegtosc¢ spoin, szerokosc i wypetnienie spoin.

6.5. PRZEPROWADZENIE BADAN

6.5.1. Badania przed przystapieniem do robot

Przed przystgpieniem do rob6t , Wykonawca powinien sprawdzi¢ , czy producent kostek brukowych posiada atest
wyrobu wg pkt. 2.2.1. niniejszej specyfikacji. Niezaleznie od posiadanego atestu, Wykonawca powinien zada¢ od
producenta wynikéw biezacych badan wyrobu na $ciskanie. Przed przystgpieniem do rob6t Wykonawca sprawdza
wyréb w zakresie wymagan podanych w pkt. 2.1 i wyniki badan przedstawi¢ inspektorowi nadzoru akceptacii.

6.5.2. Badania w czasie robot

6.5.2.1. Sprawdzenie podioza i podbudowy

Sprawdzenie podtoza i podbudowy polega na stwierdzeniu ich zgodnosci z dokumentacjg projektowa.

Dopuszczalne tolerancje wynosza dla :

- gtebokosci koryta = 1 cm,

- szerokosci koryta : =5 cm.

6.5.2.2. Sprawdzenie podsypki.

Sprawdzenie podsypki w zakresie sktadu, grubosci i wymaganych spadkéw polega na stwierdzeniu zgodnosci z
Dokumentacjg Projektowg oraz punktem 5.3 niniejszej ST.

6.5.2.3. Sprawdzenie wykonania nawierzchni

Sprawdzenie prawidtowosci wykonania nawierzchni z betonowych kostek brukowych polega na sprawdzeniu
zgodnosci wykonania z dokumentacjg projektowg oraz wymaganiami pkt. 5.6 niniejszej ST:

- pomierzenie szerokosci spoin,

- sprawdzenie prawidtowosci wykonania spoin,

- sprawdzenie prawidtowosci ubijania ( wibrowania),

- sprawdzenie, czy przyjety desen (wzor) i kolor nawierzchni jest zachowany.

6.5.2.4. Sprawdzenie rownosci nawierzchni

Sprawdzenie réwnosci nawierzchni przeprowadzac¢ nalezy fata, co najmniej raz na kazdej utozonej nawierzchni zjazdu
i w punktach watpliwych. Dopuszczalny przeswit pod tatg 4 m nie powinien przekraczaé¢ 1 cm.

6.5.2.5. Sprawdzenie profilu podtuznego

Sprawdzenie profilu podtuznego przeprowadza¢ nalezy za pomoca niwelacji, biorgc pod uwage punkty
charakterystyczne. Odchylenia od projektowanej niwelety nawierzchni nie moga przekracza¢ +2 cm.

6.5.2.6. Sprawdzenie przekroju poprzecznego

Sprawdzenie profilu poprzecznego dokonywac nalezy szablonem z poziomicg. Dopuszczalne odchylenia od
przyjetego profilu wynoszag + 0.3 %.

6.6. Ocena badan

Nawierzchnia zostanie uznana za wykonana, jezeli wyniki wszystkich przeprowadzonych badan wymienionych w p.
6.5. okazg sie pozytywne.

7. OBMIAR ROBOT.

7.1. Ogolne zasady obmiaru roboét

Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w ST-B-01.00.00 ,Wymagania ogoélne” pkt 7. Obmiar rob6t bedzie okreslac
faktyczny zakres wykonywanych robdt zgodnie z dokumentacjg projektowg i ST, w jednostkach ustalonych w
Przedmiarze Robot.

7.2. Jednostka obmiaru

Jednostkg obmiaru jest m? (metr kwadratowy) wykonanej nawierzchni z betonowej kostki brukowe;j.

8. ODBIOR ROBOT.

8.1. Ogolne zasady odbioru robét

Ogolne zasady odbioru rob6t podano w ST B-01.00.00 ,Wymagania ogolne” .

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowg, ST i wymaganiami inspektora nadzoru, jezeli
wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wedtug pkt 6 daty wyniki pozytywne.
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8.2. Odbior robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Odbiorowi rob6t zanikajacych i ulegajgcych zakryciu podlegaja:

- przygotowanie podtoza,

- ewentualnie wykonanie podbudowy,

- wykonanie podsypki,

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci

Ogolne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w ST B-01.00.00 ,Wymagania ogélne” .
9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 m? nawierzchni z kostki brukowej betonowej obejmuje:

prace pomiarowe, obstuge godezyjna i roboty przygotowawcze,

oznakowanie robot,

przygotowanie podtoza (ewentualnie podbudowy),

zakup i dostarczenie materiatow,

wykonanie podsypki,

utozenie i ubicie kostki,

wypetnienie spoin,

przeprowadzenie badan i pomiaréw wymaganych w specyfikacji technicznej.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy.

PN-EN 1338:2004 - Betonowa kostka brukowa. Wymagania i metody badan

BN-80/6775-03/04 - Prefabrykaty budowlane z betonu. Elementy drég, ulic, parkingéw i torowisk tramwajowych.
Wspodlne wymagania i badania.

PN-EN 1340:2004 - Krawezniki betonowe. Wymagania i metody badan.

PN-84/B-04111 Materiaty kamienne. Oznaczenie $cieralnosci na tarczy Boehmego
PN-88/B-06250 Beton zwykly

PN-86/B-06712 Kruszywa mineralne do betonu zwyktego

PN-88/B-30000 Cement portlandzki

PN-88/B-32250 Materiaty budowlane. Woda do beton6w i zapraw

DIN 1851 Kostka brukowa z betonu

BN-80/6775-03/01 Prefabrykaty budowlane z betonu. Elementy nawierzchni drég, ulic, parkingéw i torowisk
tramwajowych. Wspdlne wymagania i badania.

BN-80/6775-03/02 Prefabrykaty budowlane z betonu. Elementy nawierzchni drég, ulic, parkingéw i torowisk
tramwajowych. Plyty drogowe.

ST-B-01.01.27. PODNOSNIK PIONOWY (WINDA) DLA OSOB NIEPELNOSPRAWNYCH

1. WSTEP
1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej.
Przedmiotem niniejszej szczegbtowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru budowy
podnosnika pionowego (windy) dla os6b niepetnosprawnych w ramach przebudowy lokalu ustugowego w budynku
mieszkalnym wielorodzinnym wraz ze zmiang sposobu uzytkowania na klub malucha, przebudowy istn. schodéw
zewnetrznych wraz z budowg podnosnika pionowego (windy) dla oséb niepetnosprawnych, budowy nowych schodow
zewnetrznych w Bransku przy ul. Rynek 17 na czesci dziatek nr geod. 2031/1 i 2024.
1.2. Zakres stosowania Specyfikacji Technicznej.
Szczegétowa specyfikacja techniczna stanowi obowigzujgcy dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji rob6t okreslonych w pkt.1.1.
1.3. Zakres robot objetych Specyfikacji Technicznej.
Przedmiotem niniejszej specyfikacji sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot zwigzanych z budowg
podnosnika pionowego (windy) dla os6b niepetnosprawnych w ramach przebudowy lokalu ustugowego w budynku
mieszkalnym wielorodzinnym wraz ze zmiang sposobu uzytkowania na klub malucha, przebudowy istn. schodéw
zewnetrznych wraz z budowg podnosnika pionowego (windy) dla oséb niepetnosprawnych, budowy nowych schodow
zewnetrznych w Bransku przy ul. Rynek 17 na czesci dziatek nr geod. 2031/1 i 2024.
llosci oraz zakres rzeczowy robét podano w Przedmiarach Robot.
1.4. Okreslenia podstawowe.
Ogoblne wymagania dotyczgce robét podano w ST- 01.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 1.4.
1.5. Ogoélne wymagania dotyczace robot
Ogélne wymagania dotyczace robot podano w ST- 01.00.00 ,Wymagania og6lne” pkt 1.5.
2. MATERIALY
2.1. Ogolne wymagania dotyczace materiatow
Ogoblne wymagania dotyczgce materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w ST-01.00.00 ,Wymagania ogéine”
pkt 2. Producent podnosnika pionowego (windy) dla os6b niepetnosprawnych powinien posiada¢ dla swojego wyrobu
aprobate techniczna, certyfikat zgodnosci nadany mu przez uprawniong jednostke certyfikujgca, odpowiedni znak
budowlany i wystawiong przez siebie deklaracje zgodnosci, zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury
2.2. Podnosnik pionowy (winda) dla os6b niepetnosprawnych
Podnosnik pionowy (winda) dla oséb niepetnosprawnych wraz z transportem i montazem oraz wykonaniem
fundamentéw i robotami towarzyszgcymi. Parametry zgodnie z wytycznymi Inwestora i Projektanta
3. SPRZET
3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprzetu
Ogoblne wymagania dotyczgce sprzetu podano w ST-01.00.00 ,Wymagania ogdine” pkt 3.
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3.2. Sprzet do montazu

Sprzet do montazu zgodnie z wytycznymi producenta, zaakceptowany przez Kierownika Budowy.

4. TRANSPORT

4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu

Ogoblne wymagania dotyczgce transportu podano w ST-01.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 4.

4.2. Transport

Materialy i elementy musza by¢ trnasportowane zgodnie z wytycznymi producenta. Nalezy je ustawi¢ rownomiernie na
catej powierzchni tadunkowej obok siebie i zabezpieczy¢ przed mozliwoscig przesuwania sie podczas transportu

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonania roboét

Ogolne zasady wykonania rob6t podano w ST-01.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt 5.

5.2. Roboty przygotowawcze

Przed przystapieniem do rob6t nalezy wyznaczy¢:

lokalizacje poszczegolnych elementow, tj. jego pikietaz oraz odlegto$¢ od krawedzi ciggdw pieszych lub pomostu
Miejsce wykonywania prac nalezy oznakowac, w celu zabezpieczenia pracownikdw, pieszych oraz kierujgcych
pojazdami na drodze.

5.3. Wykonanie wykopow i fundamentow

Sposob wykonania wykopu pod fundament pod tawke, stét, stojak na rowery by¢ dostosowany do gtebokosci wykopu,
rodzaju gruntu i posiadanego sprzetu. Wymiary wykopu powinny by¢ zgodne z dokumentacjg projektowg lub
wskazaniami Kierownika Projektu. Wykopy fundamentowe powinny by¢

wykonane w takim okresie, aby po ich zakonczeniu mozna byto przystgpi¢ natychmiast do wykonania w nich rob6t
fundamentowych.

Wykopy pod fundamenty konstrukcji wykonywane z betonu ,na mokro” lub z betonu zbrojonego nalezy wykonaé zgodnie
z PN-S-02205:1998.

Posadowienie fundamentow w wykopach otwartych badz rozpartych nalezy wykonywac¢ zgodnie z zaleceniami
producenta lub wskazaniami Kierownika Budowy. Wykopy nalezy zabezpieczy¢

przed naptywem wéd opadowych przez wyprofilowanie terenu ze spadkiem umozliwiajgcym fatwy odptyw wody poza
teren przylegajacy do wykopu. Dno wykopu powinno by¢ wyréwnane z doktadnosci

gx2cm.

Przy naruszonej strukturze gruntu rodzimego, grunt nalezy usuna¢ i miejsce wypetni¢ do spodu fundamentu betonem
klasy B15. Plaszczyzny boczne fundamentéw stykajgce sie z gruntem nalezy zabezpieczy¢ izolacjg, np. emulsjg
kationowg. Po wykonaniu fundamentu wykop nalezy zasypa¢ warstwami grubosci 20 cm z doktadnym zageszczeniem
gruntu.

5.4. Montaz podnosnika pionowego (winda) dla os6b niepetnosprawnych

Podnosnik pionowy (winda) dla oséb niepetnosprawnych powinna by¢ zamontowana zgodnie z zaleceniami producenta
oraz z dokumentacjg projektowg i zaakceptowana przez Kierownika Projektu. Wszystkie obiekty winny byé zamocowane
do podfoza zgodnie z zaleceniami producenta w taki sposob by gwarantowaty stabilno$¢ i bezpieczenstwo.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot

Ogélne zasady kontroli jakosci robét podano w ST-01.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt 6.

6.2. Badania przed przystapieniem do robot

Przed przystgpieniem do rob6t Wykonawca powinien przedstawié¢ Kierownikowi Budowy:

- aprobaty techniczne na stosowane materiaty,

- $wiadectwa dopuszczenia lub deklaracje zgodnosci z normami lub aprobatami technicznymi na stosowane materiaty.
6.3 Badania i kontrola w trakcie wykonywania roboét

6.3.1. Badania w czasie wykonywania robét

Wszystkie elementy powinny byé sprawdzone w zakresie ksztattu, wymiaréw i jakos$ci zastosowanych materiatéw.
6.3.2. Kontrola w czasie wykonywania robot

W czasie wykonywania rob6t nalezy sprawdzié:

- zgodnos$¢ ustawienia elementéw,

- zachowanie dopuszczalnych odchytek wymiarow.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robot

Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w ST-01.00.00 ,Wymagania ogoélne” pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiarowg jest 1 kpl. (komplet) zamontowanego podnosnika pionowego (windy) dla os6b niepetnosprawnych
wraz z transportem i montazem oraz wykonaniem fundamentow i robotami towarzyszacymi.

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru rob6t podano w ST-01.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt 8.

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowg, ST i wymaganiami Kierownika Budowy, jezeli
wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci

Ogolne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w ST-01.00.00 ,Wymagania ogoine” pkt 9

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena zamontowania podnos$nika pionowego (windy) dla oséb niepetnosprawnych wraz z transportem i montazem
oraz wykonaniem fundamentow i robotami towarzyszacymi zgodnie z jednostkg przedmiarowg obejmuje:

roboty przygotowawcze

zakup i dostawe materiatow
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montaz podnos$nika pionowego (windy) dla os6b niepetnosprawnych wraz z transportem i montazem oraz wykonaniem
fundamentéw i robotami towarzyszacymi.

testy i pomiary zgodnie z pkt. 6 ST

10. PRZEPISY ZWIAZANE

1.Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dn. 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobdéw deklarowania zgodnosci wyrobéw
budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. nr 198, poz. 2041).

2. Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych ( Dz. U. nr 92, poz. 881)

WYKAZ UREGULOWAN PRAWNYCH

Dla celéw informacyjnych, przedstawiono ponizej liste uregulowan prawnych (tj. ustaw, aktéw itp.), norm i standardéw
przytoczonych w Specyfikacjach Technicznych, obowigzujgcych aktualnie w Polsce.

Praktyczny przewodnik procedur kontraktowych w ramach programéw Phare, Ispa & Sapard 2001

Ustawa z dnia 7 lipca 1994 -Prawo Budowlane (Dz. U Nr 89 z 25.08.1994, poz. 414

Ustawa o ochronie srodowisk z 27.04.2001 (Dz.U 01.62.627)

Ustawa o odpadach z 27.04.2001 (Dz. U 01.62.628)

Ustawa z dnia 17 maja 1989 -Prawo Geodezyjne i Kartograficzne (Dz. U. Nr 30, poz 163 z pdzniejszymi
mianami)

Ustawa o drogach publicznych z dnia 21.03.1985, Dz. U. Nr 14z 15.04.1985

Rozporzadzenie Ministra Budownictwa i Przemystu MateriatgwBudowianych w sprawie bezpieczenstwa i
higieny pracy przy wykonywaniu robét budowlano-montazowych i rozbiérkowych. Dz.U. Nr 13 z 10.04.1972.

8. Rozporzadzenie Ministra Przemystu z dnia 26.11.1990 W sprawie warunkéw technicznych, jakim powinny
odpowiadac¢ urzadzenia elektroenergetyczne w zakresie ochrony przeciwporazeniowej. Dz.U.Ni81 z26.11.1990

9.  Zarzadzenie nr 29 Ministra Gérnictwa i Energetyki z dnia 17 lipca 1974 r. w sprawie dobolU przewodéw i kabli
elektroenergetycznych do obcigzen pradem elektrycznym.

10. Instrukcja o znakach drogowych pionowych. Tom |. Zasady stosowania znakéw i urzadzen bezpieczenstwa
ruchu. Zatgcznik nr | do zarzgdzenia Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 3 marca 1994 r. (Monitor Polski
Nr 16, poz. 120).

11. Instrukcja o znakach drogowych poziomych. Zatgcznik do zarzadzenia Ministra Transportu i Gospodarki
Morskiej z dnia 3 marca 1994 r. (M.P. Nr 16, poz. 120).

12. Instrukcja o drogowej sygnalizacji Swietlnej. Zatacznik nr 2 do zarzadzenia Ministrow Transportu i Gospodarki
Morskiej oraz Spraw Wewnetrznych z dnia 6 czerwca 1990 (pozycja 184).

13. Instrukcja techniczna 0-1. Og6ine zasady wykonywania prac geodezyjnych.

14. Zarzadzenie Ministra tgcznosci z dnia 12 marca 1992 r. w sprawie zasad i warunkéw budowy linii
telekomunikacyjnych wzdtuz drog publicznych, wodnych, kanatéw, oraz w poblizu lotnisk i w miejscowosciach, a
takze ustalenie warunkdw, jakim te linie powinny odpowiada¢(M.P.Nr 313 z 1992 r.).

15. Katalog typowych konstrukcji nawierzchni podatnych i pétsztywnych. IBDIM -1997 r.

16. PN -E-05100-1:1998 Elektiroenergetyczne linie napowietrzne. Projektowanie i budowa.

17. PN -80./B-03322 Elekiroenergetyczne linie napowietrzne. Fundamenty konstrukcji wsporczych. Obliczenia
statyczne i projektowanie.

18. PN -60./B-03205 Elektroenergetyczne linie napowietrzne. Stalowe konstrukcje wsporcze. Obliczenia statyczne i
projektowanie.

19. BN-76/8984-09 Telekomunikacyjne linie napowietrzne. Ogdlne wymagania i badania.

20. PN -75/E~05100 Elektroenergetyczne linie napowietrzne. Projektowanie i budowa.

21. BN- 73/8984-05 Kanalizacja kablowa. Og6lne badania i wymagania.

22. Rozporzadzenie Ministra Transportu Ministra Gospodarki Morskiej Ministra 02.03.1999, dotyczagce wymagan
technicznych dla drég publicznych Ministra ruchu drogowego (Dz.U 99.43.430).

23. Rozporzadzenie Ministra Transportu Ministra Gospodarki Morskiej Ministra 10.10.2000, dotyczace wymagan
technicznych dla drég publicznych Ministra ruchu drogowego (Dz.U 00.90.1006).

24. Rozporzadzenie Ministra Rozwoju Regionalnego Regionalnego Budownictwa z 03.04.2001, dotyczgca
obligatoryjnego stosowania pewnych Norm Polskich w budownictwie przemystowym (Dz. U 01.38.456)
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