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1. Nazwa i adres Zamawiajacego
Okregowe Przedsiebiorstwo Energetyki Cieplnej Spétka z o.0.
ul. Opata Hackiego 14
81- 213 Gdynia
tel. 58 627 38 18 fax 58 663 16 66
e-mail: zamowienia.publiczne@opecgdy.com.pl

2. Tryb udzielenia zamdwienia

2.1

2.2,

243,

2.4.

2.5.

Zamowienie sektorowe.

Postepowanie o udzielenie zamdwienia prowadzone jest w trybie przetargu

nieograniczonego.

Warto$¢ szacunkowa zamowienia nie przekracza kwoty okre$lonej w przepisach

wydanych na podstawie art. 11 ust. 8 ustawy z dnia stycznia 2004r. Prawo zaméwien

publicznych.

Ogtoszenie:

2.4.1. nieobowigzkowo opublikowano w Biuletynie Zamowien Publicznych w dniu
25.01.2019 r. pod numerem 507160-N-2019;

2.4.2. zamieszczono na stronie internetowej Zamawiajgcego
https://platformazakupowa.pl/pn/opecgdy/proceedings i na tablicy
ogloszet w siedzibie Zamawiajgcego w Biurze Obstugi Klienta w dniu
25.01.2019r.

Specyfikacje Istotnych Warunkéw Zamowienia zamieszczono na stronie

internetowej Zamawiajacego

https://platformazakupowa.pl/pn/opecgdy/proceedings w  dniu  publikacji
ogtoszenia o zamoéwieniu w Biuletynie Zamowien Publicznych.

3. Opis przedmiotu zamdwienia

3.1

3.2,

\_J

[\ ]
“ |

kod CPV:
3.1.1. stownik gtéwny:
e 42674000-1 - czesci i akcesoria do obrabiarek do obrébki metalu.

3.1.2.stownik uzupetniajacy:
e 43132300-0 - wiertta,
e 14810000-2 - wyroby Scierne,
e 44511510-3 - brzeszczoty do pit recznych.

Przedmiot zamowienia:

3.2.1.Przedmiotem zamowienia jest zakup asortymentu wymienionego w ponizszej
tabeli:

trona



Lp.

INDEKS

NAZWA TOWARU

J. M.

Planowana
ilosé

16486

BRZESZCZOT BIMETALICZNY (DO PILY SZABLISTEJ), DtUGOSC 150 MM, DO
MASZYN PRODUCENOW REMS ORAZ HITACHI, PRZEZNACZONY DO
ROZNYCH RODZAJOW CIEC STALI | METALI - BLACH O GRUBOSCIACH 4 - 12
MM, RUR | PROFILI DO FI 100 MM, CHWYT UNIWERSALNY

Szt.

35

16487

BRZESZCZOT BIMETALICZNY (DO PILY SZABLISTEJ), DLUGOSC 200 MM, DO
MASZYN PRODUCENOW REMS ORAZ HITACHI, PRZEZNACZONY DO
ROZNYCH RODZAJOW CIEC STALI | METALI - BLACH O GRUBOSCIACH 3 - 12
MM, RUR | PROFILI DO FI 175 MM, CHWYT UNIWERSALNY

Szt.

12

16488

BRZESZCZOT BIMETALICZNY (DO PItY SZABLISTEJ), DEUGOSC 225 MM, DO
MASZYN PRODUCENOW REMS ORAZ HITACHI, PRZEZNACZONY DO
ROZNYCH RODZAJOW CIEC DREWNA Z GWOZDZIAMI| / METALEM O
GRUBOSCIACH 5 - 175 MM, BLACH METALOWYCH | PROFILI
ALUMINIOWYCH 3 - 10 MM, PROFILI Z TWORZYWA SZTUCZNEGO 3 - 175
MM

Szt.

12

16489

BRZESZCZOT BIMETALICZNY (DO PILY SZABLISTEJ), DLUGOSC 225 MM, DO
MASZYN PRODUCENOW REMS ORAZ HITACHI, PRZEZNACZONY DO
ROZNYCH RODZAJOW CIEC STALI | METALI - BLACH O GRUBOSCIACH 4 - 12
MM, RUR DO FI 175 MM, PROFILI DO 175 MM, CHWYT UNIWERSALNY

Szt.

60

16490

BRZESZCZOT BIMETALICZNY (DO PItY SZABLISTEJ), DEUGOSC 300 MM, DO
MASZYN PRODUCENOW REMS ORAZ HITACHI, PRZEZNACZONY DO
ROZNYCH RODZAJOW CIEC STALI | METALI - BLACH O GRUBOSCIACH 4 - 12
MM, RUR DO FI 100 MM, PROFILI DO 100 MM, CHWYT UNIWERSALNY

Szt.

70

167922

BRZESZCZOT DO PItY SZABLASTEJ, DO CIECIA STALI, DEUGOSC 150 MM,
GRUBOSC OSTRZA DO 1 MM, ODLEGLOSC MIEDZY ZEBAMI 1 MM, MATERIAL
OSTRZA Bl - METAL

Szt.

167923

BRZESZCZOT DO PILY SZABLASTEJ, DO CIECIA STALI, DEUGOSC 150 MM,
GRUBOSC OSTRZA DO 1 MM, ODLEGLOSC MIEDZY ZEBAMI 1,4 - 1,5 MM,
MATERIAL OSTRZA BI - METAL

Szt.

10

16865

BRZESZCZOT DO PItY SZABLISTEJ DO DREWNA

Szt.

176177

BRZESZCZOT DO WYRZYNARKI. TYP T, 51 /1,2 MM, DO PLASTIKU, DREWNA,
LAMINAT

Szt.

10

11617

BRZESZCZOT, WYKONANY W CZESCI ROBOCZE) ZE STALI SZYBKOTNACEJ, W
CZESCI NOSNEJ ZE STALI SPREZYNOWEJ, LICZBA ZEBOW NA CAL 18 - 24 SZT.,
GRUBOSC / SREDNICA CIETEGO ELEMENTU 2 - 5 MM

Szt.

150

11

11618

BRZESZCZOT, WYKONANY W CZESCI ROBOCZE) ZE STALI SZYBKOTNACEJ, W
CZESCI NOSNEJ ZE STALI SPREZYNOWE), LICZBA ZEBOW NA CAL 24 SZT.,
GRUBOSC / SREDNICA CIETEGO ELEMENTU PONAD 5 MM

Szt.

100

12

167847

SCIERNICA LISTKOWA TALERZOWA, WYMIARY: 115 X 22,2 MM, GRADACJA P
- 120, NASYP KORUNDOWY, PRZEZNACZONA DO OBROBKI STALI | DREWNA,
TALERZ Z WLOKNA SZKLANEGO, PLOTNO SZLIFIERSKIE Z KORUNDEM
NORMALNYM - TWARDE ZIARNO SZLIFIERSKIE, DROBNO ZDZIERANE W
SZLIFIE POWIERZCHNIOWYM, DOBRA ZYWOTNOSC

Szt.

13

167845

SCIERNICA LISTKOWA TALERZOWA, WYMIARY: 115 X 22,2 MM, GRADACJA P
- 40, NASYP KORUNDOWY, PRZEZNACZONA DO OBROBKI STALI | DREWNA,
TALERZ WYKONANY Z WEOKNA SZKLANEGO, PLOTNO SZLIFIERSKIE Z
KORUNDEM NORMALNYM - TWARDE ZIARNO SZLIFIERSKIE, DROBNO
ZDZIERANE W SZLIFIE POWIERZCHNIOWYM, DOBRA ZYWOTNOSC

Szt.

14

167846

SCIERNICA LISTKOWA TALERZOWA, WYMIARY: 115 X 22,2 MM, GRADACJA P
- 80, NASYP KORUNDOWY, PRZEZNACZONA DO OBROBKI STALI | DREWNA,
TALERZ Z WEOKNA SZKLANEGO, PLOTNO SZLIFIERSKIE Z KORUNDEM
NORMALNYM - TWARDE ZIARNO SZLIFIERSKIE, DROBNO ZDZIERANE W
SZLIFIE POWIERZCHNIOWYM, DOBRA ZYWOTNOSC

Szt.

d
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15 | 176699 |TARCZA DIAMENTOWA DO GRESU Szt.
16 | 161039 |TARCZA DO CIECIA BETONU, FI 230 MM Szt. 3
17 11041 | TARCZA DO CIECIA BETONU, WYMIARY: 180 X 3,0 X 22 MM Szt.
TARCZA DO CIECIA BETONU, WYMIARY: 400 X 2,5 X 25,4, PREDKOSC
15 163851 OBROTOWA 4800 RPM S, 1
6 | 162106 TARCZA DO CIECIA BETONU, WYMIARY: 500 X 25,4 MM, DO PRACY NA - i
MOKRO
20 | 11024 | TARCZA DO CIECIA KAMIENIA, WYMIARY: 230 X 3,0 X 22 MM Szt. 30
21 | 11042 | TARCZA DO CIECIA METALU 115X 2,5X 22 Szt. 90
22 11043 | TARCZA DO CIECIA METALU 180 X 2,5 X 22 Szt. 10
54 AT TARCZA DO CIECIA METALU, MAKITA B-10665, WYMIARY: 355 X 25,4 X 3 i, S
MM
24 | 177620 |TARCZA DO CIECIA METALU, WYMIARY: 115 X 1,0 X 22 MM Szt. 75
25 13832 | TARCZA DO CIECIA METALU, WYMIARY: 125 X 1,0 X 22 MM Szt. 2700
26 16742 | TARCZA DO CIECIA METALU, WYMIARY: 125 X 1,6 X 22 MM Szt. 700
27 13833 | TARCZA DO CIECIA METALU, WYMIARY: 125 X 2,5 X 22 MM Szt. 1150
28 581 TARCZA DO CIECIA METALU, WYMIARY: 125 X 3,0 X 22 MM Szt. 80
29 | 171905 |TARCZA DO CIECIA METALU, WYMIARY: 125 X 3,2 X 22 MM Szt. 70
30 | 171745 | TARCZA DO CIECIA METALU, WYMIARY: 230 X 1,9 X 22 MM Szt. 20
31 13834 | TARCZA DO CIECIA METALU, WYMIARY: 230 X 2,5 X 22 MM Szt. 755
32 11051 | TARCZA DO CIECIA METALU, WYMIARY: 230 X 3,0 X 22 MM Szt. 500
33 | 163048 |[TARCZA DO CIECIA METALU, WYMIARY: 350 X 2,80 X 25,4 MM Szt. 15
34 | 173743 | TARCZA DO CIECIA METALU, WYMIARY: 350 X 3,5 X 32 MM Szt. 5
35 11048 | TARCZA DO CIECIA METALU, WYMIARY: 400 X 4,0 X 32 MM Szt.
TARCZA DO SZLIFIERKI PROMA, TYP BKL - 2000, WYMIARY: 200 X 25 X 16
’ ! : 1
36 | 161315 MM, TWARDA Szt
57 | 4eisis TARCZA DO SZLIFIERKI PROMA, TYP BKL - 2000, WYMIARY: 200 X 40 X 16 S, i
MM, MIEKKA
38 11026 | TARCZA DO SZLIFOWANIA METALU, WYMIARY: 125 X 6,0 X 22 MM Szt. 210
39 11056 | TARCZA DO SZLIFOWANIA STALI, WYMIARY: 125 X 7,0 X 22 MM Szt. 30
40 17382 | TARCZA DO SZLIFOWANIA STALI, WYMIARY: 230 X 7,0 X 22 MM Szt. 40
41 | 171914 | TARCZA DO SZLIFOWANIA, WYMIARY: 125 X 4,0 X 22 MM Szt. 30
42 16853 | TARCZA LISTKOWA DO METALU, WYMIARY: 125 X 22 MM Szt. 700
43 | 163707 |TARCZA TNACA DIAMENTOWA, WYMIARY: 125 X 1,6 MM Szt. 35
44 11023 | TARCZA TNACA DIAMENTOWA, WYMIARY: 125 X 3,0 X 22 MM Szt.
45 | 163708 | TARCZA TNACA DIAMENTOWA, WYMIARY: 230 X 2,3 MM Szt.
WIERTLO DO BETONU FI 6 MM, WYKONANE W CZESCI NOSNEJ ZE STALI
46 11669 | NARZEDZIOWEJ, HARTOWANEJ, POWIERZCHNIA ZEWNETRZNA Szt. 5
SZLIFOWANA, PLYTKA Z WEGLIKOW SPIEKANYCH
1 11674 WIERTEO DO METALU FI 10 MM WYKONANE ZE STALI SZYBKOTNACEJ, - 5
WALCOWANE, ZGODNIE Z NORMA DIN 338 '
- - WIERTLO DO METALU FI 12 MM, WYKONANE Z WYSOKIEJ JAKOSCI STALI - 4
SZYBKOTNACEJ, WALCOWANE, ZGODNE Z NORMA DIN 338 ’
5 Ta WIERTLO DO METALU FI 15 MM, WYKONANE Z WYSOKIEJ JAKOSCI STALI s "
SZYBKOTNACEJ, WALCOWANE, ZGODNE Z NORMA DIN 338 ’
0 11682 WIERTtO DO METALU FI 3 MM, WYKONANE Z WYSOKIEJ JAKOSCI STALI - a0
SZYBKOTNACEJ, WALCOWANE, ZGODNE Z NORMA DIN 338 )
- 16653 WIERTtO DO METALU FI 3,5 MM, WYKONANE Z WYSOKIEJ JAKOSCI STALI - n
SZYBKOTNACEJ, WALCOWANE, ZGODNIE Z NORMA DIN 338 )
G!
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57 | 11675 |WIERTLO DO METALU Fl 4 MM, WYKONANE Z WYSOKIEJ JAKOSCI STALI - 5
SZYBKOTNACEJ, WALCOWANE, ZGODNE Z NORMA DIN 338

53| 11676 |'VIERTLO DO METALU FI 5 MM, WYKONANE Z WYSOKIEJ JAKOSCI STALI - e
SZYBKOTNACEJ, WALCOWANE, ZGODNE Z NORMA DIN 338

sa | 11683 | WIERTLO DO METALU FI 6 MM, WYKONANE Z WYSOKIEJ JAKOSCI STALI Sk &g
SZYBKOTNACEJ, WALCOWANE, ZGODNE Z NORMA DIN 338

ss | 11685 | WIERTLO DO METALU Fl 8 MM, WYKONANE Z WYSOKIEJ JAKOSCI STALI B 95
SZYBKOTNACEJ, WALCOWANE, ZGODNE Z NORMA DIN 338

s6 | 14665 | WIERTLO DO METALU, FI 18 MM, WYKONANE Z WYSOKIEJ JAKOSCI STALI - i
SZYBKOTNACEJ, WALCOWANE, ZGODNE Z NORMA DIN 338

57| 14664 |'WIERTLO DO METALU, FI 20 MM, WYKONANE Z WYSOKIE] JAKOSCI STALI - 4
SZYBKOTNACEJ, WALCOWANE, ZGODNE Z NORMA DIN 338

ss | 165897 |'WIERTLO DO METALU, FI 4,2 MM, WYKONANE Z WYSOKIE) JAKOSCI STALI ot 10
SZYBKOTNACEJ, WALCOWANE, ZGODNE Z NORMA DIN 338

59 | 168536 | WIERTLO DWUSTRONNE DO METALU, HSS NWWR 5,1 MM Szt. 100

60 | 168028 | WIERTLO DWUSTRONNE NWWR HSS 4.1 Szt. 40

61 | 168022 | WIERTLO DWUSTRONNE NWWR HSS 5.1 Szt. 80

62 | 161814 | WIERTLO KORONKOWE Z UCHWYTEM SDS, Fl 68 MM Szt.

63 | 161815 | WIERTEO KORONKOWE Z UCHWYTEM SDS, FI 82 MM Szt. 1
WIERTLO STOPNIOWE CHOINKOWE HSS, Fl 6 - 39 MM, DO OBROBKI

64 | 161113 |BLACHY, ZE SZLIFEM DWUSCIENNYM, ZAPEWNIAJACE DOKtADNE Szt. 3
NAWIERCANIE CYLINDRYCZNYCH OTWOROW

65 14446 | WIERTEO STOPNIOWE M 12 - 32 Szt.

66 | 14532 | WIERTtO UDAROWE DO BETONU SDS - MAX, FI 22 MM, L = 400 MM Szt.

67 | 160789 | WIERTLO UDAROWE SDS - MAX, FI 30 MM, L= 570 MM Szt. 1

68 13504 | WIERTLO UDAROWE SDS - PLUS, FI 10 MM, L = 100 MM Szt. 20

69 13505 | WIERTLO UDAROWE SDS - PLUS, FI 10 MM, L = 150 MM Szt 20

70 | 16006 | WIERTLO UDAROWE SDS - PLUS, FI 10 MM, L = 160 MM Szt. 4

71 | 16398 | WIERTO UDAROWE SDS - PLUS, FI 10 MM, L = 200 MM Szt. 3

72 | 14611 | WIERTEO UDAROWE SDS - PLUS, FI 10 MM, L = 250 MM Szt. 2

73 14610 | WIERTLO UDAROWE SDS - PLUS, FI 10 MM, L = 300 MM Szt. 1

74 15682 | WIERTLO UDAROWE SDS - PLUS, FI 10 MM, L = 350 MM Szt. 2

75 | 16005 | WIERTLO UDAROWE SDS - PLUS, FI 10 MM, L = 550 MM Szt. 2

76 | 161550 | WIERTtO UDAROWE SDS - PLUS, FI 10 MM, L = 600 MM Szt. 3

77 | 16391 | WIERTO UDAROWE SDS - PLUS, Fl 12 MM, L = 100 MM Szt. 7

78 | 13506 | WIERTLO UDAROWE SDS - PLUS, FI 12 MM, L = 150 MM Szt. 15

79 | 16399 | WIERTLO UDAROWE SDS - PLUS, FI 12 MM, L = 200 MM Szt. 2

80 | 14613 | WIERTLO UDAROWE SDS - PLUS, FI 12 MM, L = 250 MM Szt. 2

81 14612 | WIERTLO UDAROWE SDS - PLUS, FI 12 MM, L = 300 MM Szt. 2

82 | 15683 | WIERTLO UDAROWE SDS - PLUS, FI 12 MM, L = 350 MM Szt. 2

83 11689 | WIERTO UDAROWE SDS - PLUS, F1 12 MM, L = 600 MM Szt. 1

84 | 16392 | WIERTLO UDAROWE SDS - PLUS, FI 14 MM, L = 100 MM Szt. 1

85 16395 | WIERTEO UDAROWE SDS - PLUS, FI 14 MM, L = 150 MM Szt. 7

86 | 163929 | WIERTLO UDAROWE SDS - PLUS, Fl 14 MM, L = 250 MM Szt. 1

87 | 161551 | WIERTLO UDAROWE SDS - PLUS, Fl 14 MM, L = 600 MM Szt. 1

88 | 13507 | WIERTO UDAROWE SDS - PLUS, FI 16 MM, L = 150 MM Szt. 2

89 | 15685 | WIERTLO UDAROWE SDS - PLUS, FI 16 MM, L = 310 MM Szt. 4

90 | 161552 | WIERTLO UDAROWE SDS - PLUS, FI 16 MM, L = 600 MM Szt. 2
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91 | 16841 | WIERTEO UDAROWE SDS - PLUS, FI 18 MM, L =125 MM Szt. 1
92 | 163928 | WIERTLO UDAROWE SDS - PLUS, FI 18 MM, L = 250 MM Szt. 3
93 | 13509 |WIERTLO UDAROWE SDS - PLUS, FI 20 MM, L = 400 MM Szt. 2
94 15678 | WIERTEO UDAROWE SDS - PLUS, FI 20 MM, L = 150 MM Szt. 5
95 | 13508 |WIERTEO UDAROWE SDS - PLUS, FI 20 MM, L = 250 MM Szt. 5
96 | 15686 | WIERTEO UDAROWE SDS - PLUS, FI 20 MM, L = 320 MM Szt. 1
97 | 13510 |WIERTtO UDAROWE SDS - PLUS, FI 26 MM, L = 400 MM Szt. 3
98 | 16844 | WIERTEO UDAROWE SDS - PLUS, FI 30 MM, L = 240 MM Szt. 1
99 16389 | WIERTtO UDAROWE SDS - PLUS, FI 5 MM, L = 100 MM Szt. 2
100| 16393 | WIERTLO UDAROWE SDS - PLUS, FI 5 MM, L = 150 MM Szt. 1
101| 16396 | WIERTLO UDAROWE SDS - PLUS, FI 5 MM, L = 200 MM Szt. 1
102| 13497 | WIERTLO UDAROWE SDS - PLUS, FI 5 MM, L = 50 MM Szt. 2
103 | 16390 | WIERTLO UDAROWE SDS - PLUS, FI 6 MM, L = 100 MM Szt. 20
104| 11690 |WIERTLO UDAROWE SDS - PLUS, FI 6 MM, L = 150 MM Szt. 5
105| 16002 | WIERTEO UDAROWE SDS - PLUS, FI 6 MM, L = 160 MM Szt. 8
106| 16397 | WIERTtO UDAROWE SDS - PLUS, FI 6 MM, L = 200 MM Szt.
107 | 13498 | WIERTLO UDAROWE SDS - PLUS, FI 6 MM, L = 50 MM Szt. 21
108 | 13501 | WIERTLO UDAROWE SDS - PLUS, FI 7 MM, L = 150 MM Szt. 10
109 | 13502 | WIERTEO UDAROWE SDS - PLUS, FI 8 MM, L = 100 MM Szt. 40
110| 13503 | WIERTLO UDAROWE SDS - PLUS, FI 8 MM, L = 150 MM Szt. 5
111| 16003 | WIERTEO UDAROWE SDS - PLUS, FI 8 MM, L = 160 MM Szt. 2
112 14609 | WIERTEO UDAROWE SDS - PLUS, FI 8 MM, L = 200 MM Szt. 1
113| 16004 | WIERTEO UDAROWE SDS - PLUS, FI 8 MM, L = 400 MM Szt. 2
114 1425 | WIERTLO UDAROWE SDS - PLUS, TYP S4, FI 12 MM, L = 200 Szt. 1
115| 168735 | WIERTEO WIDIOWE DO BETONU SDS, FI 14 MM, L = 150 MM Szt. 2
116 | 177063 | WIERTLO WIDIOWE SDS - MAX, FI 32 MM, L = 750 MM Szt. 1
117 | 177058 | WIERTtO WIDIOWE SDS - PLUS, FI 10 MM, L = 1000 MM Szt. 1
118 | 177059 | WIERTtO WIDIOWE SDS - PLUS, FI 12 MM, L = 1400 MM Szt. 1
119| 177060 | WIERTEO WIDIOWE SDS - PLUS, FI 16 MM, L = 1400 MM Szt. 1
120 | 177064 | WIERTEO WIDIOWE SDS - PLUS, FI 18 MM, L = 200 MM Szt. 1
121| 177061 | WIERTEO WIDIOWE SDS - PLUS, FI 22 MM, L = 800 MM Szt. 1
122| 177062 | WIERTEO WIDIOWE SDS - PLUS, FI 28 MM, L = 800 MM Szt. 1

ZESTAW WIERTEL DO BETONU (4 SZTUKI), W SKtAD ZESTWU WCHODZA
13| 11666 | WIERTA O SREDNICACH FI: 4; 6; 8; 10 MM, WYKONANE W CZESCI NOSNE! Kpl. .

ZE STALI NARZEDZIOWEJ, HARTOWANEJ, POWIERZCHNIA ZEWNETRZNA

SZLIFOWANA, PEYTKA Z WEGLIKOW SPIEKANYCH

ZESTAW WIERTEL DO BETONU (5 SZTUK), W SKtAD ZESTWU WCHODZA
14| 11667 |WIERTEAO SREDNICACH Fl: 4; 6; 8; 10; 12 MM, WYKONANE W CZESCI Kpl. y

NOSNEJ ZE STALI NARZEDZIOWEJ, HARTOWANEJ, POWIERZCHNIA

ZEWNETRZNA SZLIFOWANA, PLYTKA Z WEGLIKOW SPIEKANYCH

ZESTAW WIERTEL DO BETONU (6 SZTUK), W SKEAD ZESTWU WCHODZA
125| 12893 | WIERTLA O SREDNICACH FI: 10, 12, 14, 16, 18, 20 MM, WYKONANE W Kpl. 1

CZESCI NOSNEJ ZE STALI NARZEDZIOWEJ, HARTOWANE, POWIERZCHNIA

ZEWNETRZNA SZLIFOWANA, PLYTKA Z WEGLIKOW SPIEKANYCH

ZESTAW WIERTEL DO METALU (14 SZTUK), W SKEAD ZESTWU WCHODZA
126| 16373 | WIERTLA O SREDNICACH Fl: 3; 4; 5 6; 7; 8; 9; 10; 11; 12; 13; 14; 15; 16 MM, pl. i

WYKONANE Z WYSOKIEJ JAKOSCI STALI SZYBKOTNACEJ, WALCOWANE,

ZGODNE Z NORMA DIN 338

o]
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127

ZESTAW WIERTEL DO METALU (16 SZTUK), W SKEAD ZESTWU WCHODZA
WIERTtA O SREDNICACH FI: 1; 1,1; 1,2; 1,5; 2; 2,5; 3; 4; 5; 6; 7; 8; 9; 10; 15;
16 MM, WYKONANE Z WYSOKIEJ JAKOSCI STALI SZYBKOTNACEJ,
WALCOWANYCH, ZGODNE Z NORMA DIN 338

11673 Kpl.

128

ZESTAW WIERTEL DO METALU (25 SZTUK), W SKtAD ZESTWU WCHODZA
WIERTLA O SREDNICACH FI: 1; 1,5; 2; 2,5; 3; 3,5; 4; 4,5; 5; 5,5; 6; 6,5; 7; 7,5;
11665 8;8,5;9;9,5;10; 10,5; 11; 11,5; 12; 12,5; 13 MM, WYKONANE Z WYSOKIEJ Kpl.
JAKOSCI STALI SZYBKOTNACEJ, WALCOWANE, ZGODNE Z NORMA DIN 338, ,
OPAKOWANIE - METALOWA KASETKA

12

129

ZESTAW WIERTEL SDS (6 SZTUK),W SKtAD ZESTAWU WCHODZA WIERTLA O

1
6348 SREDNICACH FI: 4; 5; 6; 8; 10; 12 MM

Kpl.

11

3.3

3.4.

3.5.

3.6.

3.7,

3.8,

34.

Q—

3.2.2. Zamawiajgcy wymaga wyrobow wskazanych producentow:

e wierttaitarcze: HAWERA, BOSCH, IRWIN, HILTI, HITACHI,

e  brzeszczoty: SANDVIK, BOSCH, REMS, RIDGID,
chyba, ize opis przedmiotu zamdwienia sugeruje producenta innego z uwagi na
potrzebe kompatybilnosci z konkretnymi urzadzeniami bedgcymi w posiadaniu
Zamawiajacego.
W przypadku braku dostepnosci na rynku wskazanych przez Zamawiajgcego dtugosci
wiertet dopuszcza sie réznice w dtugosci do 10%.
W przypadku braku dostepnosci na rynku tarcz o grubosci okreslonej w tabeli w
punkcie 3.2.1. SIWZ dopuszcza sie grubo$é¢ zblizong przy zachowaniu wymogu
okreslonego w pkt. 3.2.2.
Dla pozycji o l.p. 123-129 tabeli dopuszcza sie dokonanie skompletowania na sztuki
Wg opisu Zamawiajgcego. W takim wypadku wypetniajac formularz ofertowy w
kolumnie ,,nr katalogowy” nalezy wpisac¢ zwrot ,nie dotyczy”.
Wielkosci wystepujace w opisie poszczegolnych pozycji przedmiotu zamowienia
okreslonego w tabeli w punkcie 3.2.1. SIWZ podane s3 w mm.
Wszystkie okreslone w tabeli w pkt. 3.2.1. niniejszej specyfikacji materiaty winny
posiada¢ dopuszczenia do stosowania w budownictwie, a dokumenty potwierdzajace
zgodnos¢ z okreslonymi normami oraz atesty, swiadectwa jakosci, certyfikaty i karty
pre-rejestracji REACH — gwarant dopuszczenia na rynek (jesli s3 wymagane na
podstawie odrebnych przepiséw), winny by¢ dostarczone wraz z towarem, w
przypadku wczesniejszego wezwania ze strony Zamawiajacego.
Warunki dotyczace gwarancji: 24 miesigce od daty dostarczania przedmiotu
zamowienia. Szczegdtowe warunki gwarancji zawarte zostaty w Istotnych dla Stron
postanowien, ktére zostang wprowadzone do treéci zawieranej umowy (zatgcznik nr
2 do siwz).
llosci okreslone w tabelach w pkt. 3.2.1. niniejsze] specyfikacji sg ilosciami
szacunkowymi, wyliczonymi z nalezytg starannoscig. Dopuszcza sie réinice w
ilosciach planowanych w poszczegdlnych pozycjach w stosunku do faktycznie
realizowanych w trakcie trwania umowy.
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3.10. llosci okreslone w tabelach w pkt. 3.2.1. niniejszej specyfikacji nie jest zobowigzaniem
Zamawiajacego do nabycia towaru w takiej ilosci — nie zrealizowanie catosci
asortymentu nie wptywa na ceneg towaru.

3.11. Zamawiajagcy dopuszcza mozliwo$¢ nabycia dodatkowej ilosci (w przypadku
zwiekszenia ilosci zamodwienia obowigzywaé beda ceny okreslone w tabelach w
zataczniku nr 1 do siwz) i dodatkowego asortymentu o zblizonym charakterze (w
cenie biezgcej Wykonawcy, ktéra bedzie podlegata kontroli Zamawiajgcego) do
poziomu okreslonego w Rozporzadzeniu Prezesa Rady Ministrow w sprawie kwot
wartosci zaméwied oraz konkurséw, od ktérych jest uzaleiniony obowigzek
przekazywania ogtoszen Urzedowi Oficjalnych Publikacji Wspdlnot Europejskich.

3.12. Wszystkie dostarczane przez Wykonawce urzadzenia, maszyny i narzedzia muszg
posiadac znak bezpieczenstwa CE.

4. Termin i warunki wykonania zamodwienia

4.1. Realizacja zamoéwien: sukcesywnie, na podstawie czgstkowych pisemnych zamdwien
wysytanych pocztg elektroniczng na adres e-mail Wykonawcy, okreslajacych: numer i
date dokumentu, termin realizacji zaméwienia, przedmiot zamowienia, jednostke
miary, ilo$¢, cene oraz sposdb i termin zaptaty.

4.2. Miejsce dostawy: magazyn Zamawiajgcego, ul. Opata Hackiego 14, 81-213 Gdynia lub
inne miejsce na terenie miast: Gdynia, Sopot, Rumia, Reda, Wejherowo, Kosakowo
wskazane przez Zamawiajgcego na zamowieniu.

4.3. Realizacja dostaw: do 5 dni roboczych od daty wystania pisemnego zamdwienia, o
ktérym mowa w pkt. 4.1 siwz. Dostawy winny by¢ realizowane w dni powszednie (od
poniedziatku do pigtku) w godzinach 7:15 - 14:00.

4.4, Termin wykonania zamdwienia: 12 miesiecy liczac od dnia podpisania umowy.

5. Warunki udziatu w postepowaniu oraz opis dokonania oceny spetniania tych warunkéw

5.1. O udzielenie zamdwienia mogg ubiegac sie Wykonawcy, ktérzy spetniajg warunki
dotyczace:

5.1.1. posiadania kompetencji lub uprawnien do prowadzenia okreslonej dziatalnosci
zawodowej, jezeli przepisy prawa naktadajg obowigzek ich posiadania —
Zamawiajacy odstepuje od opisu sposobu dokonywania oceny spetniania
warunku w tym zakresie, a ocena spetnienia warunku udziatu w postepowaniu
dokonana zostanie na podstawie o$wiadczenia zawartego w zataczniku nr 1
do siwz;

5.1.2. sytuacji ekonomicznej lub finansowej - Zamawiajacy odstepuje od opisu
sposobu dokonywania oceny spetniania warunku w tym zakresie, a ocena
spetnienia warunku udziatu w postepowaniu dokonana zostanie na podstawie

os$wiadczenia zawartego w zatgczniku nr 1 do siwz;
l
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5.1.3:

zdolnosci technicznej lub zawodowej - Zamawiajgcy odstepuje od opisu
sposobu dokonywania oceny spetniania warunku w tym zakresie, a ocena
spetnienia warunku udziatu w postepowaniu dokonana zostanie na podstawie
oswiadczenia zawartego w zataczniku nr 1 do siwz.

6. Wykaz oswiadczern i dokumentéw, jakie maja dostarczyé Wykonawcy w celu
potwierdzenia spetnienia warunkéw w postepowaniu:

6.1. Dokumentami potwierdzajgcymi spetnienie warunkéw udziatu w postepowaniu sa:

nie dotyczy.

6.2. W przypadku Wykonawcow wspdlnie ubiegajgcych sie o udzielenie zamdwienia:

6.2.1.

6.2.2.

6.2.3.

6.2.4.

6.2.5.

6.2.6.

Wykonawcy wspdlnie ubiegajacy sie o udzielenie zamdéwienia ustanowia
Petnomocnika do reprezentowania ich w postepowaniu o udzielenie
zamowienia albo reprezentowania w postepowaniu i zawarcia umowy w
sprawie zamoOwienia — w takim przypadku nalezy zatgczyé stosowne
petnomocnictwo w_oryginale lub kopii poswiadczonej za zgodnodé z

oryginatem przez notariusza;

wszelka korespondencja prowadzona bedzie wytgcznie z Petnomocnikiem, o
ktérym mowa w pkt. 6.2.1. siwz;

jezeli oferta Wykonawcdw ubiegajgcych sie wspdlnie o udzielenie zaméwienia
zostanie wybrana, przed zawarciem umowy w sprawie zamowienia
Wykonawcy przedstawig umowe regulujaca ich wspétprace;

Wykonawcy wspdlnie ubiegajacy sie o udzielenie zamdéwienia muszg wykazaé,
ze warunki udziatu w postepowaniu okreslone przez Zamawiajgcego spetniajg
tacznie, z tym ze zaden z Wykonawcdw nie moze podlegaé wykluczeniu;
przepisy dotyczace Wykonawcy stosuje sie odpowiednio do Wykonawcdow,
ktérzy wspdlnie ubiegaja sie o udzielenie zamdwienia;

Wykonawcy realizujacy wspdlnie umowe w sprawie zamdwienia, ponosza
odpowiedzialnos¢ solidarng za jej wykonanie, zgodnie z Kodeksem cywilnym.

7. Wykluczenie z postepowania oraz wykaz os$wiadczern lub dokumentéw, ktére
Wykonawcy muszg dostarczy¢ w celu potwierdzenia, ze nie podlegaja wykluczeniu z

postepowania

7.1. O udzielenie zaméwienia mogg ubiega¢ sie Wykonawcy, ktérzy nie podlegaja

wykluczeniu z postepowania.

7.2. Zamawiajgcy moze wykluczy¢ z postepowania Wykonawce, ktéry o okresie ostatnich

3 lat przed dniem skfadania ofert nie wywigzat sie nalezycie z obowigzkéw

wynikajacych z zawartej z Zamawiajacym umowy.

7.3. W celu wykazania braku podstaw do wykluczenia z postepowania o udzielenie

zamowienia Wykonawca winien ztozy¢:

3
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a) aktualny odpis z wtasciwego rejestru lub z centralnej ewidencji i informacji o
dziatalnosci gospodarczej, jezeli odrebne przepisy wymagajg wpisu do rejestru,
wystawiony nie wczeéniej niz 6 miesiecy przed uptywem terminu sktadania ofert
potwierdzajacy, ze w stosunku do Wykonawcy nie otwarto likwidacji lub nie
ogtoszono upadtosci, z wyjgtkiem Wykonawcdw, ktorzy po ogtoszeniu upadtosci
zawarli uktad zatwierdzony prawomocnym postanowieniem sadu, jezeli uktad nie
przewiduje zaspokojenia wierzycieli przez likwidacje majatku upadtego;

7.4. W przypadku sktadania oferty przez Wykonawcdw wspdlnie ubiegajacych sie o
udzielenie zaméwienia, wymagany dokument, o ktérym mowa w pkt. 7.3. siwz musi
zostac ztozony przez kazdego Wykonawce.

8. Informacje o sposobie porozumiewania sie Zamawiajacego z Wykonawcami oraz
przekazywania oswiadczen i dokumentow:

8.1. Komunikacja miedzy Zamawiajgcym a Wykonawcami odbywa sie przy uzyciu $rodkéw
komunikacji elektronicznej w rozumieniu ustawy z dnia 18 lipca 2002 r. o $wiadczeniu
ustug droga elektroniczng (Dz. U. z 2013 r. poz. 1422, z 2015 r. poz. 1844 oraz z 2016r.
poz. 147 i 615) za posrednictwem Platformy Zakupowej
https://platformazakupowa.pl/pn/opecgdy/proceedings

8.2. Oferte sporzadza sie pod rygorem niewaznosci w postaci elektronicznej i opatruje sig
kwalifikowanym podpisem elektronicznym. Dla zachowania prawidtowej formy
oferty, istotnym jest ich elektroniczne sporzadzenie (wytworzenie, powstanie) a nie
ztozenie. Wersja elektroniczna dokumentu, ktéry pierwotnie zostat sporzadzony w

innej formie niz elektroniczna (scan) okresla sie mianem ,elektronicznej kopii
posiadanego dokumentu”.

8.3. W sytuacjach awaryjnych np. w przypadku braku dziatania platformy zakupowej
https://platformazakupowa.pl/pn/opecgdy/proceedings Strony moga sie réwniez
komunikowac z za pomocg poczty elektronicznej.

8.4. Komunikacja miedzy Zamawiajagcym a Wykonawcami, w tym wszelkie oswiadczenia,
whnioski, zawiadomienia oraz informacje, przekazywane beda w formie elektroniczne;

za posrednictwem Platformy Zakupowej i formularza ,Wyslij wiadomos¢”
znajdujacego sie na stronie postepowania. Za date przekazania (wptywu) o$wiadczen,
wnioskdéw, zawiadomiert oraz informacji przyjmuje sie date ich przestania za
posrednictwem Platformy poprzez klikniecie przycisku ,wyélij wiadomosc”, po
ktérym pojawi sie komunikat, ze wiadomos¢ zostata wystana do Zamawiajgcego.

8.5. Zamawiajacy informuje, ze instrukcje korzystania z Platformy Zakupowej dotyczace w
szczegolnosci logowania, pobrania dokumentacji, sktadania wnioskéw o wyjasnienie
tresci siwz, sktadania ofert oraz innych czynnosci podejmowanych w niniejszym
postepowaniu przy uzyciu Platformy Zakupowej znajduja sie w zaktadce ,Instrukcje
dla Wykonawcow" na stronie internetowe;j pod adresem
https://platformazakupowa.pl/strona/45-instrukcie w  szczegolnosci w  Petnej
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8.6.

8.7,

8.8.

8.9.

8.10.

8.11.

8.12.

8.13

st
&)~
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instrukcji  tekstowej sktadania ofert, wysyfania wiadomosci w Ogfoszeniu o
Zamdwieniu (UE/PL).

W przypadku przekazywania przez Wykonawce dokumentu elektronicznego w
formacie poddajacym dane kompresji, opatrzenie pliku zawierajgcego
skompresowane dane kwalifikowanym podpisem elektronicznym jest réwnoznaczne
z poswiadczeniem przez Wykonawce za zgodno$¢ z oryginatem wszystkich
elektronicznych kopii dokumentéw zawartych w tym pliku, z wyjatkiem kopii
poswiadczonych odpowiednio przez innego Wykonawce ubiegajacego sie wspdlnie z
nim o udzielenie zamoéwienia, przez podmiot, na ktérego zdolnosciach lub sytuacji
polega Wykonawca, albo przez Podwykonawce.

Wykonawca przystepujac do niniejszego postepowania o udzielenie zamdwienia
publicznego, akceptuje warunki korzystania z Platformy Zakupowej okre$lone w
Regulaminie ~ zamieszczonym na  stronie internetowej pod adresem
https://platformazakupowa.pl/strona/1-regulamin w zaktadce ,Regulamin" oraz
uznaje go za wigzacy.

Wykonawca moze zwrdci¢ sie do Zamawiajgcego o wyjasnienie tresci siwz w sposéb
okreélony w pkt 8.4. Zamawiajacy zastrzega mozliwos¢ nie udzielenia odpowiedzi na
pytania Wykonawcéw, ktére wptynety pdzniej niz na 3 dni robocze przed uptywem
terminu sktadania ofert.

Zamawiajgcy bedzie przekazywat informacje w formie elektronicznej za
posrednictwem Platformy Zakupowej. Informacje dotyczace odpowiedzi na pytania,
zmiany dokumentacji przetargowej, zmiany terminu sktadania i otwarcia ofert
Zamawiajacy bedzie zamieszczat na Platformie w sekcji “Komunikaty”.
Korespondencja, ktérej zgodnie z obowigzujacymi przepisami adresatem jest
konkretny Wykonawca bedzie przekazywana w formie elektronicznej za
posrednictwem Platformy Zakupowej do tego konkretnego Wykonawcy.

W  przypadku rozbieznosci pomiedzy trescia siwz a trescia udzielonych
wyjasnieri/odpowiedzi, jako obowigzujaca przyjaé nalezy tresé pisma zawierajacego
poiniejsze o$wiadczenie Zamawiajgcego.

W uzasadnionych przypadkach Zamawiajgcy moze przed uptywem terminu
sktadania ofert zmieni¢ tres¢ specyfikacji istotnych warunkéw zamoéwienia.
Dokonang zmiane tresci specyfikacji Zamawiajagcy udostepnia na stronie
internetowej. Jezeli zmiana siwz prowadzi do zmiany Ogtoszenia o zamodwieniu,
Zamawiajacy zamiesci ogtoszenie o zmianie ogtoszenia w Biuletynie Zamodwien

Publicznych.
. Zaleca sie biezace sledzenie przedmiotowego postepowania na stronie
internetowe;j Zamawiajgcego:

https://platformazakupowa.pl/pn/opecgdy/proceedings).
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9.

Wymagania dotyczace wadium

Wadium nie jest wymagane.

10. Termin zwiazania oferta

11,

Q-

10.1.
10.2.
10.3.

Termin zwigzania ofertg wynosi 30 dni.

Bieg terminu rozpoczyna sie wraz z uptywem terminu sktadania ofert.

Wykonawca samodzielnie lub na wniosek Zamawiajacego moze przedtuzy¢ termin
zwigzania oferta.

Opis sposobu przygotowania ofert

11.1. Wykonawca ma prawo ztozy¢ tylko jedng oferte wg wzoru stanowigcego zatgcznik
nr 1 do siwz.

11.2. Oferta oraz oswiadczenia i dokumenty, dla ktérych Zamawiajgcy okreslit wzory w

11.3.
11.4.

11.5.
11.6.

11.7.

11.8.

formie zatacznikéw, winny by¢ sporzadzone zgodnie z tymi wzorami.
Oferta musi spetniac¢ wszystkie warunki zawarte w siwz.
Oferta powinna by¢ ztozona w formie elektronicznej opatrzonej kwalifikowanym

podpisem elektronicznym.

Oferte nalezy sporzadzi¢ w jezyku polskim.

Wszelkie zmiany lub wykreslenia w tekscie oferty musza by¢ naniesione w czytelny
sposob.

Oferta i o$wiadczenia musza by¢ podpisane przez osobe/osoby uprawnione do
reprezentowania i sktadania oswiadczen woli w imieniu Wykonawcy - zgodnie z
wpisem do wtasciwego rejestru. Jezeli upowaznienie do podpisywania oferty,
reprezentowania Wykonawcy w postepowaniu i zacigganiu zobowigzan w
wysokosci odpowiadajgcej cenie oferty wynika z petnomocnictwa - winno by¢ ono
udzielone (podpisane) przez osobe/osoby uprawnione zgodnie z wpisem do
wlaéciwego rejestru (petnomocnictwo do podpisania oferty pod rygorem
niewaznosci winno by¢ ztozone w postaci elektronicznej, opatrzone
kwalifikowanym podpisem elektronicznym; Zamawiajacy dopuszcza ztozenie
elektronicznej kopii petnomocnictwa poswiadczonej przez notariusza).
Zamawiajacy informuje, iz oferty sktadane w postepowaniu sg jawne i podlegaja
udostepnieniu od chwili ich otwarcia, z wyjatkiem informacji stanowigcych
tajemnice przedsiebiorstwa w rozumieniu przepiséw o zwalczaniu nieuczciwej
konkurencji, jesli Wykonawca, nie pdzniej niz w terminie sktadania ofert zastrzegt,
ze nie mogg one by¢ udostepniane oraz wykazat, zataczajac stosowne wyjasnienia,
iz zastrzezone informacje stanowig tajemnice przedsigbiorstwa. Wszelkie
informacje stanowigce tajemnice przedsiebiorstwa w rozumieniu ustawy z dnia 16

kwietnia 1993 r. o zwalczaniu nieuczciwej konkurencji, ktére Wykonawca zastrzeze
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jako tajemnice przedsiebiorstwa, powinny zostaé zataczone na Platformie

Zakupowej zgodnie z instrukcjg sktadania oferty dla Wykonawcy.

11.9. Uwzglednione zostang wytacznie oferty dostarczone w terminie, odpowiadajace

przedmiotowi zaméwienia oraz warunkom i wymogom podanym w niniejszej siwz.

11.10.

11.44.

11.12.

1113

11.14.

11.15.

11.16.

11.17.

11.18.

11.19;

11.20.

11.21.

—

|S.lru na

Oferta winna zawiera¢ wymagane dokumenty, zataczniki, os$wiadczenia
wymienione w niniejszej siwz.

Jezeli oferta jest skfadana przez Wykonawcéw wspélnie ubiegajacych sie o
udzielenie zaméwienia, Wykonawcy ci ponosza solidarng odpowiedzialnoé¢ za
niewykonanie lub nienalezyte wykonanie zobowigzania.

Oferta Wykonawcéw, ktérzy bedg ubiegaé sie wspdlnie o udzielenie zaméwienia
musi by¢ podpisana w taki sposéb, aby prawnie zobowigzywata wszystkich
Wykonawcdéw wystepujacych wspélnie.

Wykonawca moze przed uptywem terminu do sktadania ofert zmieni¢ lub
wycofaé oferte.

Wykonawca posiadajacy konto (zalogowany) na Platformie Zakupowej, za jej
posrednictwem moie przed uptywem terminu sktadania ofert samodzielnie
zmienic lub wycofa¢ oferte.

Wykonawca nie posiadajacy konta (niezalogowany) nie moze samodzielnie
wycofac oferty. W celu wycofania oferty nalezy skontaktowaé sie z Centrum
Wsparcia Klienta uruchomione przez Operatorem Platformy Zakupowej, ktére
stuzy pomoca techniczng od 7:00 do 17:00 od poniedziatku do piatku pod
numerem telefonu 22 101 02 02 lub e-mail: cwk@platformazakupowa.pl

Na Platformie Zakupowej w zaktadce ,Instrukcje dla Wykonawcéw” opisana jest

szczego6towa procedura zmiany i wycofania oferty.

Wykonawca po uptywie terminu do skfadania ofert nie moze skutecznie dokonaé
zmiany ani wycofac ztozonej oferty (zatacznikdw).

Wykonawca nie moze wycofa¢ oferty i wprowadzié¢ zmian w ofercie po uptywie
terminu sktadania ofert.

Dokumenty lub oswiadczenia sktadane s3 w postaci dokumentu elektronicznego
lub w elektronicznej kopii dokumentu lub oswiadczenia poswiadczonej za
zgodnos¢ z oryginatem.

Poswiadczenia za zgodno$¢ z oryginatem dokonuje odpowiednio Wykonawca lub
Wykonawcy wspdlnie ubiegajacy sie o udzielenie zaméwienia publicznego, w
zakresie dokumentdw lub o$wiadczen, ktére kazdego z nich dotycza.
Poswiadczenie za zgodnos$¢ z oryginatem elektronicznej kopii dokumentu lub
oswiadczenia, o ktérej mowa w pkt. 11.19 siwz nastepuje przy uzyciu
kwalifikowanego podpisu elektronicznego.



12. Miejsce oraz termin sktadania ofert

12.1. Wykonawca sktada oferte w postaci elektronicznej podpisang kwalifikowanym
podpisem elektronicznym za posrednictwem Platformy Zakupowej przy uzyciu
Formularza sktadania oferty dostepnego pod adresem
https://platformazakupowa.pl/pn/opecgdy/proceedings w terminie do dnia
04.02.2019r. do godz. 09:00.

12.2. Komisyjne jawne otwarcie ofert nastapi w siedzibie Zamawiajgcego (Gdynia ul.
Opata Hackiego 14) w dniu 04.02.2019r. od godz. 9:15 za pomocg Platformy
Zakupowej w salce konferencyjnej na pierwszym pietrze budynku.

12.3. Niezwfocznie po otwarciu ofert Zamawiajacy zamiesci na stronie internetowej

informacje dotyczace:
a) kwoty, jaka zamierza przeznaczy¢ na sfinansowanie zamowienia;
b) firm oraz adreséw Wykonawcow, ktorzy ztozyli oferty w terminie;
c) ceny, terminu wykonania zaméwienia, okresu gwarancji i warunkéw ptatnosci
zawartych w ofertach.

13. Opis sposobu obliczania ceny

13.1. Cene oferty nalezy obliczyé poprzez mnozenie ceny jednostkowe;j i liczby jednostek
miary dla poszczegélnych pozycji wyszczegdlnionych w tabeli w zatgczniku nr 1 do
siwz, a nastepnie podsumowanie wszystkich pozycji.

13.2. Cena oferty winna objg¢ wszystkie koszty mogace powsta¢ w czasie realizacji, z
okreéleniem stawki podatku VAT wedtug stanu prawnego na dzieri ztozenia oferty.

13.3. Ceny sa state w trakcie realizacji umowy i nie podlegaja indeksacji o wspétczynnik
korygujacy z tytutu inflacji.

13.4. Cena oferty musi obejmowac catkowity koszt wykonania zaméwienia oraz wszelkie
koszty towarzyszace, konieczne do poniesienia przez Wykonawce z tytutu
wykonania przedmiotu zamoéwienia i uwzglednia¢ wszystkie czynnosci zwigzane z
prawidtowg i terminowa realizacja przedmiotu zaméwienia.

13.5. W ofercie nalezy podaé¢ wartos¢ netto i warto$¢ brutto w ztotych polskich z
doktadnoscia do dwéch miejsc po przecinku.

13.6. Cena oferty musi uwzglednia¢ koszty transportu na wskazane przez
Zamawiajacego miejsce, wraz z roztadunkiem w godz. od 7:15 do 14:00 w dniach
od poniedziatku do pigtku.

.
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14. Opis kryteriow, ktérymi Zamawiajacy bedzie sie kierowat przy wyborze oferty

14.1. Przy wyborze oferty Zamawiajacy kierowat sie bedzie nastepujgcym kryterium i
jego waga:

cena brutto — 100%

14.2. Punkty za kryterium cena brutto zostang przyznane zgodnie ze wzorem:

cena oferty najtanszej
C= x 100
cena oferty badanej

14.3.Za najkorzystniejszg zostanie uznana oferta z najwyzszym wynikiem punktowym.

15. Oferty czesciowe

Zamawiajacy nie dopuszcza sktadania ofert czesciowych.

16. Oferty wariantowe

Zamawiajacy nie dopuszcza sktadania ofert wariantowych.

17. Informacje dotyczgce walut obcych

Rozliczenia pomigdzy Zamawiajagcym a Wykonawca prowadzone beda w PLN.

18. Zwrot kosztow udziatu w postepowaniu

18.1.Wszelkie koszty zwigzane z przygotowaniem oraz dostarczeniem oferty ponosi
Wykonawca.
18.2.Zamawiajacy nie przewiduje zwrotu kosztow udziatu w postepowaniu.

19. Informacje o formalnosciach, jakie powinny zostaé dopetnione po wyborze oferty w
celu zawarcia umowy w sprawie zamoéwienia

19.1.Niezwiocznie po wyborze najkorzystniejszej oferty Zamawiajgcy zawiadomi
Wykonawcdw, ktorzy ztozyli oferty o:

e wyborze najkorzystniejszej oferty podajac nazwe (firme), siedzibe i adres
Wykonawcy, ktérego oferte wybrano oraz uzasadnienie jej wyboru,
zawierajacym punktacje przyznang ofertom;

e  Wykonawcach, ktdérych oferty zostaty odrzucone,

e Wykonawcach, ktorzy zostali wykluczeni z postepowania o udzielenie
zamowienia,

ol
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19.2.Zamawiajacy podpisze umowe z Wykonawca, ktory przedtozy najkorzystniejsza
cenowo oferte, spetniajacg wymagania niniejszego siwz.

19.3.Istotne dla Stron postanowienia, ktére zostang wprowadzone do tresci zawieranej
umowy zawarte zostaty w zataczniku nr 2 do siwz.

19.4.0 miejscu i terminie podpisania umowy Zamawiajacy powiadomi wybranego
Wykonawce.

19.5.0s0by reprezentujgce Wykonawce przy podpisywaniu umowy powinny posiadac
dokumenty potwierdzajace ich umocowanie do podpisania umowy, o ile
umocowanie to nie bedzie wynika¢ z dokumentéw zatgczonych do oferty.

19.6.Jezeli Wykonawca, ktérego oferta zostata wybrana, uchyla sie od zawarcia umowy,
Zamawiajacy moze wybrac oferte najkorzystniejszg sposrod pozostatych ofert bez
przeprowadzania ponownego badania i oceny.

20. Uniewainienie postepowania

Zamawiajacy ma prawo do uniewaznienia postepowania bez podania uzasadnienia, w
kazdym czasie przed lub po otwarciu ofert.

21. Odrzucenie oferty

21.1.Zamawiajacy odrzuci oferte, jezeli:

a) jej tres¢ nie odpowiada tresci siwz;

b) jej ztozenie stanowi czyn nieuczciwe] konkurencji w rozumieniu przepisow o
zwalczaniu nieuczciwej konkurencji;

c) jej catkowita cena brutto uznana zostanie przez Zamawiajgcego za razaco niskg;

d) zawiera btedy w obliczeniu ceny (z zastrzezeniem zapisow pkt. 23 niniejszej siwz);

e) jest niewazna na podstawie odrebnych przepisow;

f) Wykonawca nie dostarczyt w terminie wyznaczonym przez Zamawiajgcego,
dokumentow i wyjasnien, o ktérych mowa w pkt. 23 siwz;

i) zostata ztozona przez Wykonawce wykluczonego z wudzialu w niniejszym
postepowaniu o udzielenie zaméwienia;

j) zawiera liczne omytki rachunkowe i/lub pisarskie.

22. Dokumenty sktadane wraz z ofertg

22.1. Wykonawca bioracy udziat w postepowaniu winien ztozy¢ oferte, ktérej zawartos¢
stanowi¢ bedzie wypetniony Formularz ofertowy, o tresci odpowiadajgcej
zatacznikowi nr 1 do siwz.

22.2. W przypadku sktadania oferty przez Wykonawcéw ubiegajacych sie wspdlnie o
udzielenie zamowienia, Wykonawcy sktadajg jeden Formularz ofertowy.

22.3. Wraz z ofertg Wykonawca winien ztozy¢:

o
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a) dokumenty wymienione w pkt. 6 niniejszej specyfikacji w postaci elektronicznej
opatrzonej kwalifikowanym podpisem elektronicznym;
b) dokumenty, o ktérym mowa w 7 niniejszej specyfikacji w postaci elektronicznej
(pdf).
22.4. Wymagane specyfikacja dokumenty sporzadzone w jezyku obcym muszg byc
ztozone wraz z ttumaczeniem na jezyk polski poswiadczonym przez Wykonawce.

23. Uzupetnienie dokumentéw

23.1.Zamawiajacy wezwie Wykonawcoéw, ktorzy w okreslonym terminie nie ztozyli
wymaganych oswiadczen, dokumentéw i petnomocnictw, lub ktérzy ztozyli
wadliwe lub zawierajgce btedy oswiadczenia, dokumenty i petnomocnictwa, do ich
uzupetnienia.

23.2.Ztozone na wezwanie Zamawiajgcego oswiadczenia, dokumenty i petnomocnictwa
winny potwierdza¢ wymagania Zamawiajacego, nie pdziniej niz w dniu, w ktérym
uptynat termin sktadania ofert.

23.3.W toku badania i oceny ofert Zamawiajgcy moze zgdac od Wykonawcéw wyjasnien
dotyczacych tresci ztozonych ofert.

23.4.W przypadku zaistnienia koniecznosci Zamawiajgcy wezwie w wyznaczonym przez
siebie terminie, do ztoienia wyjasnien dotyczacych ztozonych oswiadczen,
dokumentdw i petnomocnictw.

23.5.Na etapie badania ofert Zamawiajacy zastrzega sobie mozliwos¢ zadania od
Wykonawcoéw dokumentow potwierdzajgcych wymagania zawarte w dokumentacji
przetargowej.

23.6.Dokumenty, o ktorych mowa w pkt. 23.5. siwz muszg by¢ wystawione przez
producentéw badanego asortymentu i w sposoéb jednoznaczny winny potwierdzac
wszystkie wymagania Zamawiajgcego zawarte w dokumentacji przetargowe;.

24. Poprawa omytek

24.1.Zamawiajacy poprawi w ofercie:

24.1.1. oczywiste omytki pisarskie,

24.1.2. oczywiste omytki rachunkowe, z uwzglednieniem konsekwencji
rachunkowych dokonanych poprawek,

24.1.3.inne omytki polegajgce na niezgodnosci oferty ze specyfikacjg istotnych
warunkéw zamodwienia niepowodujace istotnych zmian w tresci oferty

- niezwtocznie zawiadamiajgc o tym Wykonawce, ktérego oferta zostata

poprawiona.

g
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25. Inne postanowienia

25.1.Regulamin udzielania zamoéwien w Okregowym Przedsigbiorstwie Energetyki
Cieplnej Sp. z o.0. dostepny jest na stronie internetowej Zamawiajgcego pod
adresem: https://opecgdy.com.pl/zamowienia-publiczne/regulaminy/.

25.2. Wszelkie informacje przedstawione w niniejszej specyfikacji istotnych warunkow

zamoOwienia i zatacznikach przeznaczone s3 wytacznie w celu przygotowania
oferty.

Zataczniki do specyfikacji istotnych warunkéw zamodwienia:

Nr 1 — Formularz ofertowy;

Nr 2 — Istotne dla Stron postanowienia, ktore zostang wprowadzone do tresci zawieranej umowy;
Nr 3 - Klauzula informacyjna o przetwarzaniu danych osobowych.

Gdynia, dn. 25.02.2019r. siwz sporzadzit: Joanna Papis

siwz zatwierdzit:
NOR R
OJU

mer ins. sz‘r Surma
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