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Najwazniejsze oznaczenia i skroty:

ST — Specyfikacja Techniczna

SST — Szczegodtowa Specyfikacja Techniczna
PZJ — Program Zabezpieczenia Jakosci



1. CZESC OGOLNA

1.1.Nazwa nadana zaméwieniu przez Zamawiajgcego

BUDOWA BUDYNKU DZIALALNOSCI KULTURALNEJ, ZE SCENA | WEWNETRZNYMI
INSTALACJAMI ORAZ TRZECH PAWILONOW RZEMIESLNICZO — WYTWORCZYCH

Z WEWNETRZNYMI INSTALACJAMI W RAMACH TWORZENIA BIECKIEGO JARMARKU KULTURY

1.2.Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej standardowej specyfikacji technicznej (ST) sg wymagania dotyczgce
wykonania i odbioru montazu elementéw z blachy stalowej o grubosci 0,5 — 0,55 mm
mocowanych do ptyt OSB grubosci 22 mm za pomocg wkretéw samowiercacych

1.3.Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna (ST) stanowi podstawe opracowania szczegétowej specyfikacji
technicznej (SST) stosowanej jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji
robot.

1.4.Zakres roboét objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad przygotowania i montazu obrdbek
blacharskich do konstrukgji z ptyty OSB.



1.5.Okreslenia podstawowe

tgczenie:
daje mocne potgczenia przy uzyciu tgcznikdw metalowych (gwozdzi, wkretow, srub), ale wymagane
jest uprzednie nawiercanie w ptycie OSB.

Dotyczgce samowiercgcych wkretéw do drewna.

S3 one przeznaczone do faczenia elementéw z drewna do metalu. Skok gwintu jest dos¢ wysoki
(rzadki), gwint jest stosunkowo gteboki. Tym samym grubosé rdzenia gwintowanego trzonu jest
mniejsza, nize we wkretach do metalu, a wieksza powierzchnia samego gwintu (zasada wiekszej
powierzchni przylegania na gwincie). Dzieki takiej budowie wkrety do drewna tatwiej wkreca sie w
miekkie i grube materiaty, zwieksza sie takze wytrzymatos¢ mocowania. W przypadku dtugich
wkretow niekiedy gwint znajduje sie tylko na czesci trzonu, dzieki czemu zmniejsza sie moment
obrotowy potrzebny do jego wkrecenia. Ponadto wkrety z gtadkim trzonem w goérnej czesci
pozwalajg lepiej dociggnac do siebie tgczone elementy.

Wkrety do drewna produkuje sie z réznych materiatdw. Najpopularniejsze sg wkrety ze stali zwyktej,
ocynkowane (kolor ocynku: z6tty lub biaty nie ma znaczenia dla wtasciwosci wkreta), stosowane, gdy
nie jest istotna duza odpornos¢ na czynniki zewnetrzne i rdzewienie. Bardziej odporne na korozje sg
wkrety fosfatowane (zwane tez fosforanowanymi), czyli zanurzone w roztworach fosforandw cynku,
zelaza, magnezu i kwasu fosforowego. Majg one ciemnoszarg, matowg barwg. Niestety niektére
wkrety podczas eksploatacji w warunkach atmosferycznych mogg plamic¢ niektére rodzaje drewna. A
zatem gdy bardzo zalezy nam na wygladzie tgczenia, powinniSmy wczesniej zrobi¢ test. W petni
odporne na korozje sg wkrety ze stali nierdzewnej (A2). Uzywa sie ich, gdy istnieje duze
prawdopodobienstwo kontaktu wkretéw z wodg, np. na tarasach.

Wkrety do drewna rdznig sie takze zakonczeniem. Te z ostrym, specjalnie uksztattowanym z
samonawiercajgcym, zakonczeniem mozna wkreca¢ w ptyty OSB po uprzednim nawiercania.
Najpierw nalezy wywierci¢ otwér prowadzacy. Jezeli tgczymy elementy drewniane (np. ptyty) i nie
chcemy, aby ostry koniec wkretu wystawat poza nawiercony otwoér, stosujemy wkrety z koricowka
pfaskg. Whkrety do drewna dzieli sie takze na kilka podtypdw, ze wzgledu na zastosowanie.
Najpopularniejsze sg wkrety uniwersalne z them stozkowym lub walcowym i ostrym zakonczeniem.
tatwo sie je wkreca i taczy drewno, ptyty widorowe, sklejke, tworzywa sztuczne, a nawet lekkie
metale.

Taka budowa wkretéw do drewna zwieksza takze wytrzymatos$¢ samego mocowania.

Wymagany ksztatt tbow wkretéw soczewkowe.

W elementach gwintowanych dobdr i oznaczenie powtoki cynkowej okresla norma PN-EN I1SO 4042.
Norma nanoszenia na te elementy powtoki chromianowej oraz sposéb postepowania z elementami
o kruchosci wodorowej sg identyczne jak w elementach bez powierzchni gwintowanych. W taki sam
sposéb przeprowadzane jest réwniez badanie wyglagdu powtfoki, jej przyczepnosci oraz odpornosci
korozyjnej. Pomiar grubosci powtoki cynkowej w elementach gwintowanych jest dokonywany
réwniez na podstawie normy PN-EN ISO 4042. Badaniu (metodg ultradzwiekowg) podlega 1 proc.
kazdej partii danego detalu. Do sprawdzenia powierzchni gwintowanych uzywane sg sprawdziany



dla gwintéw zewnetrznych oraz wewnetrznych. Trwatos¢ powtoki cynkowej zalezy przede
wszystkim od obcigzenia korozyjnego srodowiska.

Wymagana C3 ($rednia) np. atmosfera miejska o $rednim zanieczyszczeniu, wymagana grubosc
cynku galwanicznego 25 um.

1.6.0gdlne wymagania dotyczgce robot

UWAGA! Montaz odbywat sie bedzie na miejscu wbudowania. Brak mozliwosci wykonania
prefabrykatow.

1.7.Nazwy i kody robdt objetych zamdwieniem:
Grupy roboét, klasy robot lub kategorie robét

2. WYMAGANIA DOTYCZACE MATERIALtOW

Dla wkretow:

Przyjeto wkret samo nawiercajgcy o $rednicy @ 4,8 x 20 [mm], hartowany. Minimalna wytrzymato$¢
na rozcigganie Rmnom 500 [N/mm?], Twardo$¢ HRB 82, Klasa min 5.8, Dolna granica plastycznosci Re
400 [N/mm?], Minimalna sita zrywajgca wkret 10400[N], minimalna grubo$é¢ warstwy ochronnej,
antykorozyjnej 25 um. teb soczewkowy. Zgodnie z EUROKODEM 5 — wymagane jest wstepne
nawiercenie elementu OSB. Grubos¢ wiercenia w metalu minimum 0,6 mm.

Kolor RAL wedtug koloru mocowanej blachy. Grubos$¢ lakieru minimum 50 pm. Nosnosc¢
charakterystyczna na $cinanie minimum 1,28 kN.

Podktadka EPDM odporna na promienie UV. Wkret samowiercacy z wierttem na koncu do stali.

3. WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU, MASZYN | NARZEDZI

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jakos¢ wykonywanych robét. Sprzet uzywany do robét powinien by¢
zgodny z ofertg Wykonawcy i powinien odpowiadaé¢ pod wzgledem typow i ilosci wskazaniom
zawartym w SST, PZJ lub projekcie organizacji robét, zaakceptowanym przez Inspektora nadzoru,
w przypadku braku ustalen w takich dokumentach sprzet powinien by¢ uzgodniony i
zaakceptowany przez Inspektora nadzoru.

Liczba i wydajnos¢ sprzetu bedzie gwarantowac przeprowadzenie robot, zgodnie z zasadami
okreslonymi w dokumentacji projektowej, SST i wskazaniach Inspektora nadzoru w terminie
przewidzianym umowa.

Sprzet bedacy wtasnosciag Wykonawcy lub wynajety do wykonania robét ma by¢ utrzymywany
w dobrym stanie i gotowosci do pracy. Bedzie on zgodny z normami ochrony srodowiska i
przepisami dotyczgcymi jego uzytkowania.

Jakikolwiek sprzet, maszyny, urzadzenia i narzedzia nie gwarantujgce zachowania warunkéw
umowy, zostang przez Inspektora nadzoru zdyskwalifikowane i nie dopuszczone do robot.



4. WYMAGANIA DOTYCZACE TRANSPORTU

Ogdlne wymagania dotyczgce transportu podano w ST ,,Wymagania ogdélne” Kod CPV 45000000-
7, pkt 4.

4.1.Wymagania dotyczace transportu

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich $rodkow transportu, ktére nie
wptyng niekorzystnie na jakos¢ wykonywanych robét i wtasciwosci przewozonych materiatéw.

Liczba srodkéw transportu bedzie zapewnia¢ prowadzenie robdt zgodnie z zasadami
okreslonymi w dokumentacji projektowej, SST i wskazaniach Inspektora nadzoru w terminie
przewidzianym w umowie.

Przy ruchu na drogach publicznych pojazdy bedg spetniaé wymagania dotyczace przepisow
ruchu drogowego w odniesieniu do dopuszczalnych obcigzen na osie i innych parametrow
technicznych. Srodki transportu nie odpowiadajace warunkom dopuszczalnych obcigzen na osie
moga by¢ dopuszczone przez Inspektora nadzoru pod warunkiem przywrdcenia stanu
pierwotnego uzytkowanych odcinkdw drég na koszt Wykonawcy.

Wykonawca bedzie usuwaé na biezgco, na wilasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia
spowodowane jego pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach do terenu budowy.

5. WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONANIA ROBOT
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6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogodlne zasady kontroli jakosci robdt podano w ST ,,Wymagania ogdlne” Kod CPV 45000000-7,
pkt 6.

7. WYMAGANIA DOTYCZACE PRZEDMIARU | OBMIARU ROBOT

Jakikolwiek btad lub przeoczenie (opuszczenie) w ilosci podanych w kosztorysie ofertowym lub
gdzie indziej w SST nie zwalnia Wykonawcy od obowigzku ukoniczenia wszystkich robot. Biedne
dane zostang poprawione wg ustalen Inspektora nadzoru na pismie.

8. SPOSOB ODBIORU ROBOT

8.1.Rodzaje odbioréw robot

W zaleznosci od ustalen odpowiednich SST, roboty podlegajg nastepujgcym etapom odbioru:
a) odbiorowi roboét zanikajacych i ulegajacych zakryciu,

b) odbiorowi czesciowemu,

c) odbiorowi ostatecznemu,

d) odbiorowi pogwarancyjnemu.



8.2.0dbidr robodt zanikajacych i ulegajacych zakryciu
Odbidr roboét zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu polega na finalnej ocenie ilosci i jakosci
wykonywanych robadt, ktdre w dalszym procesie realizacji ulegng zakryciu.

Odbidr robdt zanikajacych i ulegajacych zakryciu bedzie dokonany w czasie umozliwiajgcym
wykonanie ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania ogdlnego postepu robét.
Odbioru robét dokonuje Inspektor nadzoru lub komisja powotana przez Zamawiajgcego.

Gotowos¢ danej czesci robot do odbioru zgtasza Wykonawca wpisem do dziennika budowy i
jednoczesnym powiadomieniem Inspektora nadzoru. Odbiér bedzie przeprowadzony
niezwtocznie, nie pdzniej jednak niz w ciggu 3 dni od daty zgtoszenia wpisem do dziennika
budowy i powiadomienia o tym fakcie Inspektora nadzoru.

Jakosc¢ i ilo$¢ robot ulegajgcych zakryciu ocenia Inspektor nadzoru na podstawie dokumentow
zawierajgcych komplet wynikéw badan laboratoryjnych i w oparciu o przeprowadzone pomiary,
w konfrontacji z dokumentacjg projektowg, SST i uprzednimi ustaleniami.

8.3.0dbidr czesciowy

Odbidr czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanych czesci robot. Odbioru cze$ciowego
robét dokonuje sie wg zasad, jak przy odbiorze ostatecznym robdt. Odbioru robét dokonuje
Inspektor nadzoru.

8.4.0dbidr ostateczny robot

84.1. Zasady odbioru ostatecznego robot
Odbidr ostateczny polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania robdt w odniesieniu do ich
ilosci, jakosci i wartosci.

Catkowite zakonczenie robot oraz gotowos¢ do odbioru ostatecznego bedzie stwierdzona
przez Wykonawce wpisem do dziennika budowy z bezzwtocznym powiadomieniem na pismie o
tym fakcie Inspektora nadzoru.

Odbioru ostatecznego robdt dokona komisja wyznaczona przez Zamawiajacego w obecnosci
Inspektora nadzoru i Wykonawcy. Komisja odbierajgca roboty dokona ich oceny jakosciowej na
podstawie przedtozonych dokumentédw, wynikow badan i pomiardéw, ocenie wizualnej oraz
zgodnosci wykonania robét z dokumentacja projektowg i SST.

W toku odbioru ostatecznego robdt, komisja zapozna sie z realizacjg ustalen przyjetych w
trakcie odbioréw robodt zanikajacych i ulegajgcych zakryciu, zwtaszcza w zakresie wykonania
robdét uzupetniajgcych i robdt poprawkowych.

W przypadku stwierdzenia przez komisje, ze jakos¢ wykonywanych robdét w poszczegdlnych
asortymentach nieznacznie odbiega od wymaganej dokumentacjg projektowg i SST z
uwzglednieniem tolerancji i nie ma wiekszego wptywu na cechy eksploatacyjne obiektu i
bezpieczenstwo ruchu, komisja dokona potrgcen, oceniajgc pomniejszong wartosé
wykonywanych robdét w stosunku do wymagan przyjetych w dokumentach umowy.

842. Dokumenty do odbioru ostatecznego
Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru ostatecznego robdt jest protokdét odbioru
ostatecznego robdt, sporzgdzony wg wzoru ustalonego przez Zamawiajgcego.

Do odbioru ostatecznego Wykonawca jest zobowigzany przygotowaé nastepujgce
dokumenty:

1. dokumentacje projektowg z naniesionymi zmianami oraz dodatkowa, jesli zostata
sporzadzona w trakcie realizacji umowy,

2. szczegdtowe specyfikacje techniczne (podstawowe z dokumentéw umowy i ew. uzupetniajgce
lub zamienne),



3. recepty i ustalenia technologiczne,

4. wyniki pomiarow kontrolnych oraz badan i oznaczen laboratoryjnych, zgodne z SST i ew. PZ],

5. dokumenty Swiadczace o dopuszczeniu materiatéw i wyrobéw budowlanych uzywanych w
robotach

6. opinie technologiczng sporzadzong na podstawie wszystkich wynikow badan i pomiarow
zatgczonych dokumentéw odbioru, wykonanych zgodnie z SST i PZJ,

W przypadku, gdy wg komisji, roboty pod wzgledem przygotowania dokumentacyjnego nie
beda gotowe do odbioru ostatecznego, komisja w porozumieniu z Wykonawcg wyznaczy
ponowny termin odbioru ostatecznego robét.

Wszystkie zarzgdzone przez komisje roboty poprawkowe lub uzupetniajgce bedg zestawione
wg wzoru ustalonego przez Zamawiajgcego.

Termin wykonania robdt poprawkowych i robét uzupetniajgcych wyznaczy komisja i stwierdzi
ich wykonanie.

8.5.0dbidr pogwarancyjny

Odbidr pogwarancyjny polega na ocenie wykonanych robét zwigzanych z usunieciem wad
zaistniatych w okresie gwarancyjnym.

Odbidr pogwarancyjny bedzie dokonany na podstawie oceny wizualnej obiektu zuwzgle-
dnieniem zasad opisanych w punkcie ,,Odbiér ostateczny roboét”.

9. PODSTAWA ROZLICZENIA ROBOT

Cena jednostkowa lub kwota ryczattowa pozycji kosztorysowej bedzie uwzglednia¢ wszystkie
czynnosci, wymagania i badania sktadajgce sie na jej wykonanie, okreslone dla tej roboty w SST
i w dokumentacji projektowej.

Ceny jednostkowe lub kwoty ryczattowe robdét beda obejmowaé:

— robocizne bezposrednig wraz z towarzyszgcymi kosztami,

— wartos$¢ zuzytych materiatéw wraz z kosztami zakupu, magazynowania, ewentualnych
ubytkdéw i transportu na teren budowy,

— wartos¢ pracy sprzetu wraz z towarzyszgcymi kosztami,

— koszty posrednie, zysk kalkulacyjny i ryzyko.

10. DOKUMENTY ODNIESIENIA

Wyznaczanie wartosci obliczeniowych

1. Wyznaczanie nos$nosci obliczeniowej na $cinanie Wyznaczanie no$nosci obliczeniowej na scinanie
zalezy od rodzaju podtoza. W przypadku podtozy metalowych: Wartosci obliczeniowe VR,d no$nosci
na scinanie stanowig charakterystyczne nos$nosci na scinanie podzielone przez zalecany cze$ciowy
wspotczynnik bezpieczenstwa yM = 1,33. Zalecany cze$Sciowy wspotczynnik bezpieczenstwa yM
powinien by¢ stosowany w przypadku, gdy nie jest podawana inna warto$¢ tego wspodtczynnika w
wymaganiach krajowych w Kraju Cztonkowskim, w ktdrym wkrety sg stosowane. W przypadku
podtozy drewnianych: Wartosci obliczeniowe VR,d nosnosci na scinanie stanowig charakterystyczne
nosnosci na scinanie pomnozone przez wspofczynnik kmod wedtug EN 1995-1-1, Tablica 3.1, i
podzielone przez zalecany czesciowy wspodfczynnik bezpieczenstwa yM = 1,33. Jezeli zniszczeniu
ulegt element metalowy o grubosci tl oraz nie ulegto zniszczeniu podtoze drewniane, woéwczas
kmod = 1.0. Zalecany czesciowy wspotczynnik bezpieczernstwa yM powinien by¢ stosowany w



przypadku, gdy nie jest podawana inna wartos¢ tego wspotczynnika w wymaganiach krajowych w
Kraju Cztonkowskim, w ktdrym wkrety sg stosowane.

2. Wyznaczanie nosnosci obliczeniowej na przecigganie, wyrywanie i rozcigganie Wartosci
obliczeniowe nosnosci na przecigganie stanowig charakterystyczne nosnosci na przecigganie
podzielone przez zalecany czesciowy wspotczynnik bezpieczenstwa yM = 1,33. Zalecany czesciowy
wspotczynnik bezpieczenstwa yM powinien byé stosowany w przypadku, gdy nie jest podawana
inna wartos¢ tego wspotczynnika w wymaganiach krajowych w Kraju Cztonkowskim, w ktdrym
wkrety sg stosowane. Wyznaczanie nosnosci obliczeniowej na wyrywanie zalezy od rodzaju
podtoza. W przypadku podtozy metalowych: Wartosci obliczeniowe nosnosci na wyrywanie
stanowig charakterystyczne nosnosci na wyrywanie podzielone przez zalecany czeSciowy
wspotczynnik bezpieczenstwa yM = 1,33. Zalecany czesciowy wspotczynnik bezpieczenstwa yM
powinien by¢ stosowany w przypadku, gdy nie jest podawana inna wartos¢ tego wspdtczynnika w
wymaganiach krajowych w Kraju Cztonkowskim, w ktérym wkrety sg stosowane. W przypadku
podtozy drewnianych: Wartosci obliczeniowe nos$nosci na wyrywanie stanowig charakterystyczne
nosnosci na wyrywanie pomnozone przez wspotczynnik kmod wedtug EN 1995-1-1, Tablica 3.1, i
podzielone przez zalecany czesciowy wspotczynnik bezpieczenstwa yM = 1,33. Zalecany czesciowy
wspotczynnik bezpieczenstwa yM powinien byé stosowany w przypadku, gdy nie jest podawana
inna wartos$¢ tego wspodfczynnika w wymaganiach krajowych w Kraju Cztonkowskim, w ktérym
wkrety sg stosowane. Wartos¢ obliczeniowg nos$nosci na rozcigganie NR,d stanowi nizsza z wartosci
obliczeniowych nosnosci na przeciagganie i nosnosci na wyrywanie dla danego pofaczenia.

3. Nos$nos$¢ obliczeniowa w przypadku jednoczesnego dziatania sity rozciggajacej (wyrywajacej) i
Scinajgcej W przypadku jednoczesnego dziatania sity rozciggajgcej (wyrywajacej) i $cinajgcej stosuje
sie wzdr bazujacy na liniowej zaleznosci, zgodnie z normg EN 1993-1-3, rozdziat 8.3 (8).



