Instytut

R Badawczy
Drég i Mostow

M 28.00.00. WYPOSAZENIE POMOSTU

M 28.01.00. BALUSTRADY

M 28.01.01.00. BALUSTRADY STALOWE NA OBIEKTACH MOSTOWYCH

M 28.01.01.53, M 28.01.01.71. WYTWORZENIE | MONTAZ BALUSTRADY STALOWEJ NA MOSCIE

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczace wykonania iodbioru robét,
zwigzanych z wykonaniem, montazem i zabezpieczeniem antykorozyjnym balustrady stalowej w ramach
wykonywania robét naprawczych mostu przez rzeke Czeczotka — Aleja Wojska Polskiego — droga krajowa
nr 61 w Ostrotece, zgodnie z projektem.

1.2. Zakres stosowania ST

Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robét wymienionych w p.1.1.

1.3. Zakres robot objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robdt zwigzanych z wykonaniem i
montazem balustrady stalowej i obejmuja:

a) zapewnienie niezbednych czynnikéw produkcji;

b) wytworzenie w wytworni i wstepne zabezpieczenie antykorozyjne zgodnie z M 23.05.01
¢) dostarczenie na budowe segmentdéw balustrady;

d) montaz balustrady na pomoscie;

e) zabezpieczenie antykorozyjne balustrady mostowej zgodnie z M 23.05.01

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi polskimi normami i z
definicjami podanymi w ST DM 00.00.00 "Wymagania ogdlne" pkt.1.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczgce robot

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jakosé wykonanych robét i ich zgodnos¢ z dokumentacja
projektowg oraz ST.

Ogodlne wymagania dotyczgce robdt podano w ST DM 00.00.00. "Wymagania ogdlne" pkt.2.
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2. MATERIALY
2.1. Ogdlne wymagania dotyczgce materiatéw

Ogodlne wymagania dotyczgce materiatdw podano w ST DM 00.00.00. "Wymagania ogdlne" pkt.2.

2.2. Szczeg6étowe wymagania

Balustrade mostowg nalezy wykonac z blach ze stali St3S spawanych w wytwaorni konstrukcji stalowych.
Szczegétowe wymagania wg ST 23.05.01.14. Wykonana w wytworni balustrada powinna by¢ wstepnie

zabezpieczona antykorozyjnie zgodnie z M 23.05.01

2.3. Zabezpieczenie antykorozyjne powierzchni stalowej poreczy nalezy wykonac zgodnie z M 23.05.01.
3. SPRZET

3.1. Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu
Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST DM 00.00.00. "Wymagania ogdlne" pkt.3.
3.2. Sprzet do wykonania robét

Do wykonania robdét zwigzanych z wykonaniem i montazem poreczy stalowych Wykonawca powinien
dysponowad nastepujgcym, sprawnym technicznie, sprzetem:

- spawarki i agregaty pradotwadrcze (elektrownie);

- palniki gazowe do ciecia stali;

- ietnice lub wiertarki do wykonywania otworéw do mocowania kotew wklejanych

- sprezarki

- dzwig samochodowy o udZwigu do 2 t.

Wykonawca zabezpieczenn antykorozyjnych przedstawia do akceptacji wykaz sprzetu, ktéry bedzie
stosowat do:

a) przygotowania powierzchni stali przed wykonaniem powtok;
b) nanoszenie powtok;
c¢) kontroli biezgcej jakosci materiatéw i wykonania.

4. TRANSPORT
4.1. Ogdlne wymagania dotyczace transportu

Ogodlne wymagania dotyczace transportu podano w ST DM 00.00.00. "Wymagania ogdlne" p.4.
4.2. Szczegétowe wymagania dotyczgce transportu

Zatadunek, transport, roztadunek i sktadowanie segmentéw balustrady powinny odbywa¢ sie tak, aby
zachowac ich dobry stan techniczny. Segmenty uszkodzone podczas transportu nalezy wyeliminowac.
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5.5. WYKONANIE ROBOT
5.1. 5.1.0g6lIne zasady wykonania robot

Ogodlne zasady wykonania robot podano w ST DM 00.00.00. "Wymagania ogolne" pkt. 5.
5.2. 5.2. Zakres wykonania robot
Zakres wykonania robdt obejmuje:

a) zapewnienie niezbednych czynnikow produkcji;

b) wytworzenie w wytwarni i wstepne zabezpieczenie antykorozyjne zgodnie z M 23.05.01
) dostarczenie na budowe segmentéw balustrady ;

d) montaz balustrady na pomoscie;

e) zabezpieczenie antykorozyjne koncowe balustrady mostowej zgodnie z M 23.05.01
5.3.5.3. Opis wykonania robét

Balustrade nalezy wykonaé wg Katalogu Detali Mostowych Karta Bal 1.0, mocowanie stupkdw i dylatacji
wg Bal 1.1-Bal 1-4, sposoby zamocowania stupkéw Bal 4

Po wykonaniu betonowych kap chodnikowych nalezy zamontowa¢ na nim stalowa balustrade ,
wysokos¢ balustrady wynosi 1.1 m, rozstaw stupkéw co 2.0 m. Balustrade stalowg nalezy montowac
segmentowo dzielgc jg na cze$¢ mostowa (dtugos¢ 6,45 m i przyczétkowa (2 x 2,05 m). Segmenty
balustrady nalezy montowaé na moscie w cafosci .

Montaz balustrady powinien odbywac sie wg nastepujacej kolejnosci zaczynajgc od poczatku wiaduktu:

- wyznaczenie miejsc na wykonanie otworéw technikg udarowg do wklejenia pretéw
gwintownych o srednicy ¢ = 24 mm i dtugosci 180 mm;

- oczyszczenie otwordow przez przetarcie szczotkg i przedmuchanie sprezonym powietrzem;

- aplikacja zywicy epoksydowej do wklejania kotew do wysokosci 2/3 otworu (aplikacje nalezy
wykonywac¢ wypetniajac otwory od dotu stosujgc aplikatory, mieszalniki o dtugosci co najmniej
15 cm);

- zamocowania kotwy w otworach tak aby nadmiar zywicy wyptynat z otworu;

- po zwiazaniu zywicy (dtugosc wiazania zalezy od temperatury oraz od zastosowanej zywicy —
powinna by¢ okreslona przez dostawce) zamocowac i ustabilizowac¢ wysokosciowo balustrade
stosujac zaprawy montazowe.

Nad wszystkimi dylatacjami balustrada moze by¢é przewana pod warunkiem ze szerokosc szczeliny
bedzie wynosi¢ od 3 cm do 6 cm, zas pchwyt bedzie ciagty z moztiwosci przesuwu i obrotu.

Elementy poreczy nalezy zabezpieczy¢ przed korozja.
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5.4. Wykonanie zabezpieczenia antykorozyjnego
Etapy i warunki wykonywania zabezpieczenia antykorozyjnego zgodne z M 23.05.01.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot

Ogdlne zasady kontroli jakosci rob6t podano w ST DM 00.00.00. "Wymagania ogdlne" pt.6.
6.2. Sprawdzenie jakosci robét

Sprawdzenie jakosci robét polega na kontroli:

- zamocowania i ustawienia pionowych elementdw;

- ustawienia stupkow balustrady wraz z montazem ;

- kontrola prostoliniowosci ustawienia balustrady;

- odbiér powtok zabezpieczenia antykorozyjnego;

- kontrola zamocowania balustrady.

Kontrola jakosci robdt antykorozyjnych powinna by¢ prowadzona po wykonaniu kazdej warstwy powtoki
antykorozyjnej zgodnie z M 23.05.01

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogolne zasady obmiaru robét

Ogdlne zasady obmiaru robdt podano w ST DM 00.00.00. "Wymagania ogdlne" pkt. 7.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowag jest:

-dla wykonania i montazu konstrukcji balustrady: 1 t;

-dla zabezpieczenia antykorozyjnego 1m?2.

Obmiar powinien by¢ wykonany na budowie w obecnosci przedstawiciela Inwestora i wymaga jego
akceptacji. Dodatkowe roboty wykonane przez Wykonawce bez pisemnego upowaznienia Inwestora nie

moga stanowi¢ podstawy do roszczen o dodatkowq zaptate.

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogolne zasady odbioru robét

Ogdlne zasady odbioru robdt podano w ST DM 00.00.00. "Wymagania ogdlne" pkt. 8.
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8.2. Szczegétowe warunki odbioru robét

Odbidr powinien byé przeprowadzony w czasie umozliwiajgcym wykonanie ewentualnych poprawek bez
hamowania postepu robdét. Roboty poprawkowe Wykonawca wykona na wiasny koszt w terminie
ustalonym z Inwestorem.

Jezeli wszystkie odbiory daty wyniki dodatnie, wykonane ustawienie poreczy nalezy uznac za zgodne ze
ST. Jezeli cho¢ jedno sprawdzenie dato wynik ujemny, wykonane roboty nalezy uzna¢ za niezgodne z
wymaganiami kontraktu. W takiej sytuacji wykonawca obowigzany jest doprowadzi¢ roboty do

zgodnosci ze ST i przedstawic¢ je do ponownego odbioru.

9. PODSTAWY PLATNOSCI
9.1. Ogdlne ustalenia dotyczace podstaw ptatnosci

Ogdlne ustalenia dotyczace podstaw ptatnosci podano w ST DM 00.00.00. "Wymagania ogdlne" pkt. 9.
9.2. Cena jednostki obmiarowe;j

Cena jednostki obmiarowej obejmuje:

Dla wykonania balustrady:

Zapewnienie niezbednych czynnikdw produkcji, montaz balustrady zgodny z geometrig obiektu,
wyregulowanie dylatacji balustrady , zamocowanie stupkéw i poszczegdlnych segmentdw, oczyszczenie
terenu robét, wykonanie wszelkich niezbednych badan.

Dla zabezpieczenia antykorozyjnego:

Zapewnienie niezbednych czynnikdw produkcji, przygotowanie powierzchni, wykonanie zabezpieczenia
antykorozyjnego wg niniejszej ST, wykonanie wszelkich niezbednych badan, oczyszczenie terenu robét,

10. PRZEPISY ZWIAZANE
1. Pozostate wg ST 23.05.01
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