D -07.02.01

SCIEK Z ELEMENTOW
PREFABRYKOWANYCH
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1. WSTEP
1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej wykonania i odbioru roboét budowlanych sa
wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot zwigzanych z wykonaniem S$ciekow z elementow
prefabrykowanych w zwiazku z zadaniem ,Opracowanie dokumentacji projektowo - kosztorysowej dla
przebudowy drog gminnych wraz z o§wietleniem na terenie gminy Kudowa Zdr6j - ul. Okrzei, Obr. Stary Zdro;j”.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna stanowi obowigzujaca podstawe opracowania jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robot zwiazanych z
wykonaniem:
- §cieku korytkowego 30x50x15 z elementéw prefabrykowanych betonowych na podsypce cementowo-
piaskowej 1:4 gr. 3cm

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Sciek drogowy korytkowy - element konstrukcji jezdni stuzacy do odprowadzenia wod opadowych z
nawierzchni jezdni do projektowanych odbiornikow

1.4.2. Sciek terenowy - element zlokalizowany poza jezdnia lub chodnikiem stuzacy do odprowadzenia wod
opadowych z nawierzchni jezdni, chodnikow oraz przylegtego terenu do odbiornikow sztucznych lub naturalnych

1.4.3. Prefabrykat - element prefabrykowany — czes¢ konstrukcyjna wykonana w zaktadzie przemystowym, ktora
po zmontowaniu na budowie stanie si¢ ciekiem.

1.4.4. Pozostale okreslenia podstawowe s3 zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z
definicjami podanymi w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogolne” pkt 1.4.

1.5. Wymagania dotyczace robot
Ogolne wymagania dotyczace robot podano w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 1.5.

2. MATERIALY
2.1. Wymagania dotyczace materialow

Ogolne wymagania dotyczace materiatdw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST D-M-00.00.00
»Wymagania ogolne” pkt 2.

2.2. Prefabrykowane elementy betonowe

Prefabrykowane elementy betonowe stosowane do wykonania $ciekéw powinny odpowiadad
wymaganiom PN-EN 1340

Ksztalt i wymiary prefabrykowanych elementéw betonowych, uzytych do wykonania $ciekéw, powinny
by¢ zgodne z dokumentacja projektowa.

Wymagania dla elementoéw Sciekowych :
- nasigkliwos$¢ <4 %
- odporno$¢ na zamrazanie / rozmrazanie — klasa 3
- odpornos¢ na $cieranie na tarczy Boehmego < 18000 milimetréw sze$ciennych / 5000 milimetrow
kwadratowych
- wytrzymato$¢ na $ciskanie — beton klasy C 25/30
- na powierzchni elementow $ciekowych nie powinny wystgpowac rysy i odpryski

Prefabrykaty betonowe powinny by¢ sktadowane w pozycji wbudowania, na podtozu utwardzonym i
dobrze odwodnionym.

2.3. Materialy na podsypke i wypelnienie szczelin

Nalezy stosowa¢ mieszank¢ cementow0-piaskowa:
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a) dla podsypki: w stosunku 1:3 z cementu powszechnego uzytku klasy 32,5N wg PN-EN 197-1 i z piasku
naturalnego gat. 1 spetniajacego wymagania PN-EN-12620:2004, wody wg PN-EN 1008,

b) dla wypelnienia szczelin: w stosunku 1:2 z cementu powszechnego uzytku klasy 32,5N wg PN-EN 197-1 iz
piasku naturalnego gat. 1 spelniajacego wymagania PN-EN- 12620:2004, wody wg PN-EN 1008

2.3. Beton na lawe
Lawe nalezy wykona¢ z betonu C16/20 wg PN-EN 206-1
2.4. Przechowywanie i skladowanie materialéw

Elementy prefabrykowane powinny by¢ sktadowane w pozycji wbudowania na otwartej przestrzeni, na
podtozu wyréwnanym i odwodnionym z zastosowaniem podkladek i przektadek lub na paletach transportowych.

Kruszywo nalezy gromadzi¢ w pryzmach na dobrze odwodnionym placu w warunkach
zabezpieczajacych go zanieczyszczeniem i przed wymieszaniem réznych rodzajow i frakcji.

Cement nalezy przechowywac nie dtuzej niz 3 miesigce wg PN-EN 197.

2.5. Woda

Woda powinna odpowiada¢ wymaganiom normy wg PN-EN 1008. Barwa wody powinna odpowiada¢
barwie wody wodociagowe;j.
Woda nie powinna wydziela¢ zapachu gnilnego oraz nie powinna zawiera¢ zawiesiny.

3.SPRZET
3.1. Wymagania dotyczace sprzetu

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania og6lne” pkt 3.
3.2. Sprzet do wykonania $cieku

Roboty mozna wykonywacé recznie z zastosowaniem nastgpujgcego sprzetu:
a) betoniarek do wytwarzania betonu i zapraw,
b) wibratoré6w plytowych, ubijakow r¢cznych i mechanicznych do ubijania kostki..

4. TRANSPORT
4.1. Wymagania dotyczace transportu

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 4.
4.2. Transport materialow

Elementy betonowe moga by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu po osiaggnieciu przez beton
wytrzymato$ci minimum 75% wytrzymalosci gwarantowanej; w trakcie transportu powinny by¢ zabezpieczone
przed przemieszczaniem si¢ i uszkodzeniem. Nalezy je uktada¢ na podktadach i przektadkach drewnianych
dlugoscia w kierunku osi podhuznej $rodka transportowego. Sposob ich zatadunku na $rodki transportowe i
zabezpieczenie przed przesunigciem w czasie jazdy powinny by¢ zgodne z obowigzujacymi przepisami.

Wszystkie elementy powinny by¢ oznaczone. Dane powinny by¢ umieszczone na ich opakowaniu lub
palecie transportowej. W przypadku przewozenia luzem nalezy oznacza¢ w sposob trwaly co najmniej co 50
sztuke.

Oznaczenie na palecie powinno zawiera¢ co najmniej:

a) oznaczenie (okreslenie) wyrobu,

b) znak wytworni,

c) dat¢ produkcji.

d) Kruszywo mozna przewozi¢ dowolnymi §rodkami transportu.
e) Zasady transportu cementu wg PN-EN 196.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Zasady wykonywania roboét

Ogolne zasady wykonywania robot podano w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 5.
5.2. Roboty przygotowawcze

Przed przystapieniem do wykonania $cieku nalezy wytyczy¢ i 0§ $cieku zgodnie z
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dokumentacjg projektowa.
Roboty ziemne zwigzane z wykopaniem koryta gruntowego wykonane beda recznie.

5.3. Ulozenie $cieku z prefabrykatow

Roboty zwigzane z wbudowaniem elementéw $cieku wykonane beda recznie. Nalezy zwrdcié
szczegblng uwage na dokladne dosunigcie elementéw prefabrykowanych do siebie oraz przestrzeganie
zaprojektowanych spadkéw podtuznych $cieku. Wykonany $ciek nalezy obsypa¢ gruntem z wykopu koryta
gruntowego oraz dobrze go zagescic

5.4. Wykonanie podsypki

Na przygotowanej fawie wykonaé podsypke cementowo-piaskowa o grubosci po zageszczeniu zgodne;j
z Dokumentacja Projektowa dostosowanej do wymaganych rzgdnych $ciekéw. Podsypke wyprofilowaé i zagescié
ubijakiem r¢cznym lub mechanicznym.

5.5. Wykonanie spoin poprzecznych miedzy prefabrykatami

Spoiny szeroko$ci 1+2cm pomigdzy prefabrykatami po oczyszczeniu nalezy wypelni¢ zaprawa
cementowo - piaskowa, przy uzyciu 300kg cementu na 1m3 piasku. Materialy do wykonania zaprawy opisano w
punkcie 2.
6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robét

Ogolne zasady kontroli jako$ci robot podano w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 6.
6.2. Badania na etapie akceptacji materialow do robét

Prefabrykat $cieku powinien posiada¢ ,,Deklaracj¢ wlasciwosci uzytkowych”.

Badania prefabrykatow $cieku na etapie akceptacji materiatu do robot wykonuje laboratorium wskazane
przez Inzyniera. Wykonawca jest zobowigzany dostarczy¢ do laboratorium wybrane przy udziale Inzyniera
prefabrykaty dla przeprowadzenia badan w laboratorium Inzyniera.

Pozostate materiaty uzyte do wykonania $cieku wymieniono w punkcie 2 niniejszej ST, pod wzglgdem
jako$ci muszg odpowiada¢ wymaganiom odpowiednich norm .

6.3. Kontrola i badania w trakcie robot

Kontrola dostaw materiatéw prowadzona na biezgco przez Inzyniera. Kontrola wykonania $Scieku polega
na ocenie zgodnosci z Dokumentacja Projektowa. Kontroli podlega zgodnos¢ spadkéw utozonego sScieku z
Dokumentacja Projektowa. Kontrole przeprowadzi¢ przez niwelacje.

6.4. Sprawdzenie wykonania $cieku

Przy wykonaniu $cieku, badaniu podlegaja:
a) niweleta $cieku, ktdra moze rdzni¢ si¢ od niwelety projektowanej o + 1ecm na kazde 100m wykonanego $cieku,
b) rownos¢ podtuzna $cieku, sprawdzana w dwoch dowolnie wybranych punktach na kazde 100m dtugosci, ktora
moze wykazywac przeswit nie wigkszy niz 0,8cm pomigdzy powierzchnig Scieku a tatg czterometrowa,
¢) wypelnienie spoin, wykonane zgodnie z pkt. 5, sprawdzane na kazdych 10 metrach wykonanego $cieku, przy
czym wymagane jest catkowite wypetnienie badanej spoiny,
d) grubo$¢ podsypki, sprawdzana co 100m, ktéra moze si¢ r6zni¢ od grubosci projektowanej o +1cm.
7. OBMIAR ROBOT

Ogolne zasady obmiaru robot podano w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogélne”.

Jednostkg obmiarowa jest Im (metr) wykonanego $cieku z elementéw prefabrykowanych.
8. ODBIOR ROBOT

Zgodnie z zapisami umowy z Zamawiajacym.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Zgodnie z zapisami umowy z Zamawiajacym.
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10. PRZEPISY ZWIAZANE

1. PN-EN 197-1:2002 Cement. Cze$¢ 1: Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace cementu
powszechnego uzytku

2 PN-EN 206-1:2003 Beton. Czeg$¢ 1: Wymagania, wlasciwosci, produkcja i zgodno$é

3 PN-EN 1340:2004 PN-EN 1340:2004/AC Krawezniki betonowe. Wymagania i metody badan

4 PN-63/B-06251 Roboty betonowe i zelbetowe

5 PN-EN 1008 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja, pobieranie probek, badanie i ocena przydatnosci wody
zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z proceséw produkcji betonu.

6 PN-EN-12620:2004, Kruszywa do betonu.

7 Katalog szczegotow drogowych ulic, placow i parkéw miejskich, Centrum Techniki Budownictwa
Komunalnego, Warszawa 1987
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