POSTEPOWANIE PRZETARGOWE NR 07/2022

OGLOSZENIE dot. MODYFIKACJI SWZ
Dot. postepowania przetargowego nr 07/2022 Modernizacja linii technologicznej sortowni odpadéw
w Czestochowskim Przedsiebiorstwie Komunalnym Sp. z 0.0. w Sobuczynie wraz z projektowaniem technicznym
rozbudowy i modernizacji Zaktadu Zagospodarowania Odpadow

Zarzad Czestochowskiego Przedsiebiorstwa Komunalnego Sp. z o.0. w Sobuczynie dziatajac w trybie
art. 137 ust. 1 ustawy z dnia 11 wrzeénia 2019r. Prawo zamoéwien publicznych informuje, ze dokonat modyfikacji
w dokumentach zaméwienia w zakresie wskazanym ponizej:

1. Zalacznik Nr 1 do KFU

Przed zmiang

Etapy realizacji (str.2)

(...)Etap Il — w ktérym przewidziano opracowanie projektu technologicznego i wykonawczego nowej czesci linii
technologicznej sortowania odpadéw (znajdujacej sie za sitem bebnowym obrotowym) wraz z adaptacjg
i integracjg z istniejgcymi instalacjami (instalacje sanitarne, elektryczne, teletechniczne i inne), ktérych
rozbudowa lub doposazenie bedzie konieczne ze wzgledu na nowe urzadzenia wskazane w projekcie.
W |l etapie zostanie wykonany réwniez przenosnik (by-pass) omijajacy sito bebnowe (w przypadku nadawy
odpadéw selektywnych), ktory pozwoli w przysziosci na prowadzenie nadawy odpadéw selektywnych ze strefy
roztadunku i sktadowania odpadow.(...)

Po zmianie
Etapy realizacji (str.2)
(..) Etap Il — w ktérym przewidziano wykonanie nowej czesci linii technologicznej sortowania odpadow

(znajdujgcej sie za sitem bebnowym obrotowym) wraz z adaptacjg i integracjg z istniejgcymi instalacjami
(instalacje sanitarne, elektryczne, teletechniczne i inne), ktérych rozbudowa lub doposazenie bedzie konieczne
ze wzgledu na nowe urzgdzenia wskazane w projekcie. W Il etapie zostanie wykonany réwniez przenosnik
(by-pass) omijajgcy sito bebnowe (w przypadku nadawy odpadow selektywnych). (...)

Przed zmiana )
CHARAKTERYSTYKA FRAKACJI ODPADOW (str.6)

(...) Proponowane rozwigzanie Etapu Il (docelowego) powinno zapewnia¢ optymalng i elastyczng prace linii
technologicznej poprzez stworzenie takich wariantdw pracy, aby frakcja 3D trafiajgca do wezta separacii
optycznej umozliwiata modyfikowanie rodzajow surowcéw wybieranych pozytywnie i zarazem negatywnie na
urzadzeniach separujgcych. Separatory optyczne muszg mie¢ mozliwos¢ elastycznego programowania
rodzajéow surowcéw i modyfikowania tych nastawien przez uzytkownika. Nalezy umozliwi¢ wybieranie
pozytywne na urzgdzeniach w zaleznosci do potrzeb i zawartosci w strumieniu, np. PET, HDPE, PP, PE,
LDPE, PS, z podzialem na kolory, papier, karton, materialy wiokniste. Oferowane rozwigzanie nalezy
przedstawi¢ na wstepnym, oscbnym rysunku w ofercie technicznej i opisac. (...)

Po zmianie

CHARAKTERYSTYKA FRAKACJI ODPADOW (str.6)

(...) Proponowane rozwigzanie Etapu Il (docelowego) powinno zapewnia¢ optymalng i elastyczng prace linii
technologicznej poprzez stworzenie takich wariantéw pracy, aby frakcja 3D trafiajgca do wezta separacji
optycznej umozliwiata modyfikowanie rodzajow surowcéw wybieranych pozytywnie i zarazem negatywnie na
urzadzeniach separujgcych. Separatory optyczne muszg mie¢ mozliwo$é elastycznego programowania
rodzajow surowcéw i modyfikowania tych nastawien przez uzytkownika. Nalezy umozliwic wybieranie
pozytywne na urzgdzeniach w zaleznosci do potrzeb i zawartosci w strumieniu, np. PET, HDPE, PP, PE,
LDPE, PS, z podziatem na kolory, papier, karton, materialy wiokniste. (...)
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Przed zmiang )
PARAMETRY FUNKCJONALNO-UZYTKOWE PRZEDSIEWZIECIA (str.12)

Skiad morfologiczny odpadow

Wykonawca przedstawi w ofercie obliczenia bilansowe na podstawie przedstawionego skiadu
morfologicznego odpadéw. Obliczenia winny uwzglednia¢ zatozenia wynikajgce z wymagan Zamawiajacego
okreslonych w niniejszym opisie przedmiotu zamoéwienia, winny obejmowa¢ analize budzetu czasu
niezbednego dla przetwarzania odpaddéw zmieszanych, obliczenia bilansowe przeptywu masowego
i objetosciowego odpaddw przy uwzglednieniu przedstawionej przez Zamawiajgcego morfologii odpadow.
Obliczenia technologiczne bedg stanowi¢ podstawe doboru odpowiednich rozwigzan technologicznych
i technicznych przez wykonawce, w tym urzgdzen do wstgpnego projektu linii technologicznej, ktory stanowic
bedzie propozycje przedstawiong Zamawiajacemu w ofercie przy uwzglednieniu minimainych parametrow
i wymagan niniejszego OPZ dla poszczegdinych podstawowych maszyn i urzgdzen oraz rozwigzan
technologicznych.

Wykonawca na podstawie dokonanych obliczen dobierze urzadzenia o parametrach, przepustowosci,
wydajnosci i efektywnosci niezbednej do uzyskania zaktadanych przez Zamawiajacego celow ekologicznych,
jednakze przy uwzglednieniu minimalnych parametrow okreslonych przez Zamawiajgcego w niniejszym
opracowaniu. Modernizacja linii technologicznej ma umozliwi¢c Zamawiajgcemu jej eksploatacje w dwodch
trybach:

- sortowanie zmieszanych odpadoéw komunalnych,

- sortowanie odpadow pochodzacych z selektywnej zbiorki,

Oba w/w tryby beda funkcjonowaty zamiennie do siebie. Sposéb wykorzystania poszczegoinych urzadzen
w procesie sortowania odpaddw z selektywnej zbiorki bgdz odpadéw zmieszanych komunalnych zalezy od
finalnych rozwigzan przedstawionych przez Wykonawce. Konieczno$¢ zastosowania kabiny wstepnej badz
stanowiska umozliwiajgcego wstepng segregacje zalezy od Wykonawcy i oferowanych przez niego
rozwigzan(...)

Po zmianie

PARAMETRY FUNKCJONALNO-UZYTKOWE PRZEDSIEWZIECIA (str.12)

Skiad morfologiczny odpadéw

Wykonawca przedstawi we Wstepnym Projekcie Technologicznym obliczenia bilansowe na podstawie skiadu
morfologicznego odpadow, okreslonego w Tabeli 3.2-9 Skiad morfologiczny wytwarzanych odpadow
komunalnych [% ] Planu gospodarki odpadami dla wojewodztwa Slgskiego na lata 2016-2022, przyjgtego
Uchwatg nr V/37/7/2017 SEJMIKU WOJEWODZTWA SLASKIEGO z dnia 24 kwietnia 2017.

Obliczenia winny uwzglednia¢ zalozenia wynikajgce z wymagan Zamawiajgcego okreslonych w ninigjszym
Wsadzie do KFU, winny zawiera¢ obliczenia bilansowe przeptywu masowego i objetosciowego odpaddw przy
uwzglednieniu przedstawionej powyzej morfologii odpadow.

Obliczenia bilansowe bedg stanowi¢ podstawe doboru odpowiednich rozwigzan technologicznych
i technicznych przez wykonawce, w tym urzadzen linii technologicznej sortowni przy uwzgiednieniu
minimalnych parametréw i wymagan niniejszego Wsadu do KFU dla poszczegolnych podstawowych maszyn
i urzgdzen oraz rozwigzan technicznych i technologicznych.

Wykonawca na podstawie dokonanych obliczern dobierze urzadzenia o parametrach, przepustowosci,
wydajnoéci i efektywnosci niezbednej do uzyskania Wymagan gwarantowanych wydajnosci linii, przy
uwzglednieniu minimalnych parametrow okreslonych przez Zamawiajgcego w ninigjszym opracowaniu.
Modernizacja linii technologicznej ma umozliwi¢ Zamawiajgcemu jej eksploatacje w dwoch trybach:

- sortowanie zmieszanych odpadow komunalnych,

- sortowanie odpaddéw pochodzacych z selektywnej zbiorki,

Oba wiw tryby bedg funkcjonowaty zamiennie do siebie. Sposéb wykorzystania poszczegoinych urzadzen
w procesie sortowania odpadéw z selektywnej zbiérki badz odpadéw zmieszanych komunalnych zalezy od
finalnych rozwigzan przedstawionych przez Wykonawce.

Wykonawca dobierajgc rozwigzania technologiczne i techniczne, w tym urzadzenia linii technologicznej
sortowni  winien uwzgledni¢ ze strumienie odpadow komunainych, ktére trafiajg do instalacji charakteryzuje
rézna jako$é, tzn. sktad morfologiczny i poziom wtracen (odpadéw niepozgdanych) tak aby zapewni¢
elastycznosé, funkcjonalnosé oraz skutecznosci sortowania odpadéw zmieszanych, jak réwniez zbieranych
selektywnie, tak, aby mozliwe byto maksymalizowanie ilosci kierowanych do recyklingu frakcji materiatowych,
a co za tym idzie - ograniczenie ilosci skladowanych badz poddawanych termicznemu przetwarzaniu odpadow
komunalnych oraz osiggniecie Wymagan gwarantowanych wydajnosci linii.(...)
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Przed zmiang
(...) Strefa linii technologicznej segregacji mechanicznej i manuainej (str.13)

odpadéw komunalnych, w ktorej przewidziano lokalizacje linii technologicznej oraz stref funkcjonalnych:

e instalacji segregacji mechanicznej i manualnej odpadéw komunalnych wg zatozen dotyczacych
przepustowosci i wymagan technologicznych/procesowych okreslonych w niniejszym dokumencie,

e strefy preselekeji, rozrywania workow i przesiewania odpadéw w sicie bebnowym z odbiorem frakc;i
drobnej 0-80mm kierowanej na zewnatrz hali oraz frakcji 80-340 kierowanej do dalsze] separacji,

e strefy automatycznego sortowania z wykorzystaniem separatoréw optycznych, metali niezelaznych oraz
separatora balistycznego (etap ),

« strefy sortowania/doczyszczania manualnego w kabinach sortowniczych frakcji surowcowych wydzielonych

przez separatory optyczne (etap Il) wraz z ukladem urzadzen magazynujgcych i boksow surowcowych

(manualnie etap | na istniejgcej czesci instalacji),

strefy podawania do prasy i prasowania frakcji surowcowych,

strefy magazynowe,

strefy komunikacyjne,

strefy techniczne — miejsca na podstawowy sprzet do czyszczenia i biezgcych napraw,

o strefe sterowania.

Wykonawca winien przedstawi¢ w ofercie technicznej schemat (ukfad) wyzej wymienionych stref

funkcjonalnych hali sortowni wraz z ich doktadnym opisem odpowiadajgcym powyzszym wymaganiom

Zamawiajgcego z wykorzystaniem rysunku hali sortowni z zatgczonego projektu budowlanego.(...)

Po zmianie

(...) Strefa linii technologicznej segregacji mechanicznej i manualnej (str.13)

odpadéw komunalnych, w ktérej przewidziano lokalizacje linii technologicznej oraz stref funkcjonainych:

 instalacji segregacji mechanicznej i manualnej odpadéw komunalnych wg zalozen dotyczacych
przepustowosci i wymagan technologicznych/procesowych okreslonych w niniejszym dokumencie,

o strefy preselekcji, rozrywania workow i przesiewania odpadéw w sicie bebnowym z odbiorem frakcji
drobnej 0-80mm kierowane] na zewnatrz hali oraz frakcji 80-340 kierowanej do dalsze] separacj,

o strefy automatycznego sortowania z wykorzystaniem separatoréw optycznych, metali niezelaznych oraz
separatora balistycznego (etap i),

« strefy sortowania/doczyszczania manualnego w kabinach sortowniczych frakcji surowcowych wydzielonych

przez separatory optyczne (etap Il) wraz z uktadem urzadzer magazynujgcych i bokséw surowcowych

(manualnie etap | na istniejacej czesci instalacji),

strefy podawania do prasy i prasowania frakcji surowcowych,

strefy magazynowe,

strefy komunikacyjne,

strefy techniczne — miejsca na podstawowy sprzet do czyszczenia i biezgcych napraw,

¢ strefe sterowania.

Wykonawca winien przedstawic we Wstepnym Projekcie Technologicznym schemat (ukiad) wyzej

wymienionych stref funkcjonalnych hali sortowni wraz z ich doktadnym opisem odpowiadajgcym powyzszym

wymaganiom Zamawiajgcego z wykorzystaniem rysunku hali sortowni z =zatgczonego projektu

budowlanego.(...)

Przed zmiana o
SZCZEGOLOWY OPIS ZALOZEN DO PROCESU TECHNOLOGICZNEGO SEPARACJI (str.14)

(...) Strefa nadawy odpaddw na linie technologiczng

Za pomocy fadowarki beda zatadowywane do rozrywarki workéw lub bezposrednio na przenosnik
(np. bunkrowy) podajgcy odpady na linie sortowniczg z pominieciem rozrywarki workow. Przed podaniem na
rozrywarke lub przenosnika zatadunkowego, nalezy wydzieli¢ ze strumienia odpady tarasujgce, gabarytowe,
problemowe itp. Wydzielone frakcje majg trafi¢ do kontenerow.

Rozrywarke workow nalezy zabudowaé w taki sposob, aby odpady po rozerwaniu workow kierowane byty do
przenosénika kanatowego podajgcego na linie sortowniczg. W przypadku prac konserwacyjnych lub
naprawczych rozrywarki workéw, nalezy zapewni¢ mozliwo$é pracy linii sortowniczej oraz podawanie
odpadow tyzkg o szerokosci min. 4000 mm na przenosnik kanatowy nadawczy podajgcy na linie sortowniczg.
Zamawiajgcy wymaga, aby oferent przedstawit na rysunku lokalizacj¢ rozrywarki workow w sposob
spetniajgcy wymagania Zamawiajgcego wraz z przedstawieniem mozliwosci podawania odpadow
w przypadku pracy linii bez rozrywarki workéw (w ofercie technicznej).(...)
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Po zmianie

SZCZEGOLOWY OPIS ZALOZEN DO PROCESU TECHNOLOGICZNEGO SEPARACJI (str.14)

(...)Strefa nadawy odpadéw na lini¢ technologiczna

Za pomocg fadowarki beda zatadowywane do rozrywarki workéw lub bezposrednio na przenosnik
(np. bunkrowy) podajacy odpady na linie sortowniczg z pominigciem rozrywarki workéw. Przed podaniem na
rozrywarke lub przenoénika zatadunkowego, nalezy wydzieli¢ ze strumienia odpady tarasujgce, gabarytowe,
problemowe itp. Wydzielone frakcje majg trafi¢ do kontenerow.

Rozrywarke workéw nalezy zabudowaé w taki sposob, aby odpady po rozerwaniu workow kierowane byly do
przenosnika kanalowego podajgcego na linie sortowniczg. W przypadku prac konserwacyjnych lub
naprawczych rozrywarki workéw, nalezy zapewni¢ mozliwo$é pracy linii sortowniczej oraz podawanie
odpadéw lyzkg o szerokosci min. 4000 mm na przenosnik kanatowy nadawczy podajgcy na linig sortownicza.
Zamawiajgcy wymaga, aby Wykonawca zlokalizowat rozrywarke workéw w sposob spetniajgcy wymagania
Zamawiajacego wraz z uwzglednieniem mozliwosci podawania odpadéw w przypadku pracy linii bez
rozrywarki workéw. (...)

Przed zmiang
Wymagania techniczne parametréow wyposazenia technicznego (str.17)

Wykonawca winien przedstawi¢ w ofercie wszystkie oferowane typy maszyn, urzadzen, wyposazenie oraz

rozwiazania technologiczne i techniczne (konstrukcyjne), w sposéb pozwalajgcy na jednoznaczng ocene

mozliwosci spetnienia wszystkich postawionych w niniejszym opracowaniu wymagan i posiadania w tym

wzgledzie niezbednych doswiadczen. W tym celu wykonawca winien zatgczy¢ do oferty m.in.: szczegotowe

opisy, rysunki, schematy, karty z parametrami urzgdzen wypetnione przez ich producentow.

Nie dopuszcza sie stosowania maszyn, urzadzen, wyposazenia oraz rozwigzan technologicznych

i technicznych (konstrukcyjnych) majgcych charakter prototypowy, ktére nie sg wykorzystywane w zaktadach

zagospodarowania odpadéw. Tym samym nalezy wskaza¢ proponowane/oferowane rozwigzanie lub

oferowane w niniejszym postepowaniu wyposazenie (maszyny i urzgdzenia) jako funkcjonujace i zastosowane

wczeséniej na min. 2 instalacjach dla odpadéw komunalnych zmieszanych, jako wykaz zrealizowanych

zastosowan dofgczony do oferty technicznej Wykonawecy tacznie ze wskazaniem lokalizacji tych zaktadow.

W celu ograniczenia kosztow eksploatacyjnych zwigzanych z serwisowaniem, przegladami i zakupem czesci

zamiennych oraz zuzywajacych Zamawiajgcy wymaga, aby wszystkie nowo dostarczone urzadzenia spetniaty

nastepujgce wymagania:

» przenos$niki kanatowe, wznoszace, podajace, sortownicze, przyspieszajgce do separatoréw optycznych
— jesli nie sg zabudowane przez producenta separatoréw zostaly wytworzone przez jednego producenta,

o wszystkie separatory optyczne zostaty wytworzone przez jednego producenta.(...)

Po zmianie

Wymagania techniczne parametréw wyposazenia technicznego (str.17)

Wykonawca winien przedstawi¢ we Wstepnym Projekcie Technologicznym wszystkie typy maszyn, urzgdzen,

wyposazenie oraz rozwigzania technologiczne i techniczne (konstrukcyjne), w sposéb pozwalajgcy na

jednoznaczng ocene mozliwosci spetienia wszystkich postawionych w niniejszym opracowaniu wymagan.

W tym celu wykonawca winien zataczy¢ do Wstepnego Projektu Technologicznego m.in.: szczegdlowe opisy,

rysunki, schematy, karty z parametrami urzadzen wypetnione przez ich producentow.

Nie dopuszcza sie stosowania maszyn, urzadzen, wyposazenia oraz rozwigzan technologicznych

i technicznych (konstrukcyjnych) majacych charakter prototypowy, ktére nie sg wykorzystywane w zaktadach

zagospodarowania odpadéw. Tym samym nalezy wskaza¢ proponowane/oferowane rozwigzanie Iub

oferowane w niniejszym postepowaniu wyposazenie (maszyny i urzadzenia) jako funkcjonujgce i zastosowane

wczesniej na min. 2 instalacjach dla odpadéw komunainych zmieszanych, jako wykaz zrealizowanych

zastosowan dotaczony do Wstepnego Projektu Technologicznego fgcznie ze wskazaniem lokalizacji tych

zaktadow.

W celu ograniczenia kosztow eksploatacyjnych zwigzanych z serwisowaniem, przeglagdami i zakupem czesci

zamiennych oraz zuzywajacych Zamawiajgcy wymaga, aby wszystkie nowo dostarczone urzadzenia spetniaty

nastepujgce wymagania:

o przenosniki kanatowe, wznoszace, podajace, sortownicze, przyspieszajgce do separatorow optycznych
— jesli nie sg zabudowane przez producenta separatoréw zostaly wytworzone przez jednego producenta,

o wszystkie separatory optyczne zostaty wytworzone przez jednego producenta. (...)




Przed zmiana (str.20)
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Automatyczna stacja
zatadunku
kontenerow

Automatyczng stacje zatadunku konteneréw nalezy zabudowa¢ w rozwigzanie
konstrukcyjne na ktére skiada¢ sie bedg dwa kontenery hakowe wykonane wg
normy DIN 30722 o pojemnosci min. 28 m® o dlugosci co najmniej 6,0 m,
wysokosci co najmniej 2,25 m i standardowej szerokosci normatywnej 2,3 m
z systemem ich automatycznego zatadunku.

Przeno$niki wykorzystane do wprowadzenia na stacje zatadunku wysortowanych
odpadéw winny posiada¢ tasmy o szeroko$ci min. 1000 mm. Zatadunek i odbior
odpadoéw winien odbywa¢ sie w sposéb umozliwiajgcy ciggtos¢ pracy instalaci
sortowniczej tj. bez koniecznosci zatrzymywania podczas wymiany kontenerow.
Rozwigzanie winno zapewni¢é maksymalne =zapefnienie kontenerow bez
koniecznosci ich przesuwania z wielopunktowym zasypem kazdego kontenera.
Nalezy stworzy¢ mozliwo$¢ ustawiania i naprzemiennego zasypu kontenerow
o minimalnej pojemnosci min. 28 m® kazdy. Zapetnienie kontenerow oraz
konieczno$é wywozu winna zosta¢ sygnalizowana w informatycznym systemie
sterowania i kontroli. Kontenery muszg by¢é wprowadzane po ptozach, nie
dopuszcza sie wstawiania kontenerow jedynie po posadzce.

Uwaga:

Zamawiajgcy wymaga, aby wszystkie przenosniki tasmowe, w tym kanatowe,
bunkrowe, wznoszace, podajgce, sortownicze, jako kompletne wraz
z konstrukcjami stalowymi t. wsporczymi dla urzadzen oraz podestami,
przesypami, komorami separacyjnymi separatoréw optycznych byly wykonane
i dostarczone przez jednego producenta. Wykonawca wskaze w ofercie
technicznej minimum 2-krotne zastosowanie kazdego typu z zastosowanych
przeno$nikéw na instalacji przez siebie dostarczane;.

Po zmianie (str.20)

Automatyczna stacja
zatadunku
konteneréw

Automatyczng stacje zatadunku konteneréw nalezy zabudowa¢ w rozwigzanie
konstrukcyjne na ktore skiada¢ sie bedg dwa kontenery hakowe wykonane wg
normy DIN 30722 o pojemnosci min. 28 m® o diugosci co najmnigj 6,0 m,
wysokosci co najmniej 2,25 m i standardowej szerokosci normatywnej 2,3 m
z systemem ich automatycznego zatadunku.

Przenosniki wykorzystane do wprowadzenia na stacje zatadunku wysortowanych
odpadoéw winny posiadac tasmy o szerokosci min. 1000 mm. Zatadunek i odbior
odpadéw winien odbywac¢ sie w sposob umozliwiajacy ciggtos¢ pracy instalacji
sortowniczej tj. bez koniecznosci zatrzymywania podczas wymiany kontenerow.
Rozwigzanie winno zapewni¢ maksymalne zapetnienie konteneréw bez
koniecznosci ich przesuwania z wielopunktowym zasypem kazdego kontenera.
Nalezy stworzy¢é mozliwosé ustawiania i naprzemiennego zasypu kontenerow
o minimalnej pojemnosci min. 28 m3 kazdy. Zapetnienie kontenerdéw oraz
konieczno$é wywozu winna zostaé sygnalizowana w informatycznym systemie
sterowania i kontroli. Kontenery musza by¢ wprowadzane po ptozach, nie
dopuszcza sie wstawiania konteneréw jedynie po posadzce.

Uwaga:

Zamawiajgcy wymaga, aby wszystkie przenoéniki tasmowe, w tym kanatowe,
bunkrowe, wznoszace, podajgce, sortownicze, jako kompletne wraz
z konstrukcjami stalowymi tj. wsporczymi dla urzadzen oraz podestami,
przesypami, komorami separacyjnymi separatorow optycznych byly wykonane
i dostarczone przez jednego producenta. Wykonawca wskaze we Wstepnym
Projekcie Technologicznym minimum 2-krotne zastosowanie kazdego typu
z zastosowanych przenosnikéw na minimum dwoch instalacjach dla odpadow
komunalnych zmieszanych, jako wykaz zrealizowanych zastosowan dofgczony do
Wstepnego Projektu Technologicznego.
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Przed zmiana
W zakresie przekazania Zamawiajacemu do uzytkowania (str.36)

(...)Zamawiajgcy wymaga, aby realizacja przedmiotu niniejszego zaméwienia umozliwiata realizacje etapu i
docelowego poprzez dalsze doposazenie linii sortowniczej o kolejne urzadzenia i uzyskanie wymaganych
efektéw. Zamawiajgcy wymaga w tym celu przedstawienia w ofercie technicznej uktadu linii technologicznej po
etapie | — stanowigcym przedmiot niniejszego zaméwienia dostaw oraz po etapie Il — docelowym (rysunki
zamaszynowania hali). Zamawiajgcy wymaga w szczegdlnosci, aby realizacja ukiadu docelowego
zamaszynowania w ramach etapu |l realizacji wg przedstawionego i zaakceptowanego projektu nie wymagata
przebudowy, rozbudowy, nadbudowy hali sortowni, zmiany lokalizacji zainstalowanych w ramach | etapu
maszyn i urzadzen: rozrywarki workow, sita bebnowego, kabin sortowniczych, separatora metali zelaznych
i wszystkich urzadzen transportujgcych (przenosniki) i ich konstrukcji wsporczych. (...)

Po zmianie

W zakresie przekazania Zamawiajacemu do uzytkowania (str.36)

(...)Zamawiajgcy wymaga, aby realizacja przedmiotu niniejszego zamowienia umozliwiata realizacje etapu Il
docelowego poprzez dalsze doposazenie linii sortowniczej o kolejne urzadzenia i uzyskanie wymaganych
efektow. Zamawiajgcy wymaga w szczegolnosci, aby realizacja ukiadu docelowego zamaszynowania
w ramach etapu |l realizacji wg przedstawionego i zaakceptowanego projektu nie wymagata przebudowy,
rozbudowy, nadbudowy hali sortowni, zmiany lokalizacji zainstalowanych w ramach | etapu maszyn
i urzadzen: rozrywarki workéw, sita bebnowego, kabin sortowniczych, separatora metali zelaznych
i wszystkich urzadzer transportujgcych (przenosniki) i ich konstrukgji wsporczych.(...)

Przed zmiang

Wymagania gwarantowane wydajnosci pracy linii (str.37)

Wykonawca zagwarantuje uzyskanie odpowiednich pozioméw wydajnosci pracy linii i poszczegolnych jej
elementéw. Do potwierdzenia zatozonych pozioméw wydajnosci zostang przeprowadzone odbiory koncowe
opisane szczegétowo w punkcie 9.3 i 9.4 Koncepcji Funkcjonalno- Uzytkowej. Zgodnie z zapisami
Wykonawca przedstawi plan prob koncowych gwarantujgcych uzyskanie odpowiednich poziomow wydajnosci
pracy linii.

Realizacja inwestycji musi by¢ zakoriczona rozruchem poszczegélnych instalacji i cykli technologicznych.
Rozruch rozpocznie sie natychmiast po zakoriczeniu préb odbiorowych i bedzie prowadzony nieprzerwanie
przez Wykonawce, az do osiggniecia wymaganych przez Zamawiajgcego parametrow pracy instalacii
potwierdzonych przez Wykonawce w ziozonej przez niego ofercie. Dla potrzeb rozruchu Zamawiajacy
dostarczy odpady. W ponizszej tabeli przedstawiono wymagania gwarancyjne stawiane instalacji
mechanicznej przetwarzania odpadéw z selektywnej zbiorki.

Po zmianie

Wymagania gwarantowane wydajnosci pracy linii (str.37)

Wykonawca zagwarantuje uzyskanie odpowiednich pozioméw wydajnosci pracy linii i poszczegdlnych jej
elementéw. Do potwierdzenia zatozonych pozioméw wydajnosci zostang przeprowadzone odbiory koncowe
opisane szczegolowo w punkcie 9.3 i 9.4 Koncepcji Funkcjonalno- Uzytkowej. Zgodnie z zapisami
Wykonawca przedstawi plan prob koncowych gwarantujgcych uzyskanie odpowiednich poziomow wydajnosci
pracy linii.

Realizacja inwestycji musi by¢ zakonczona rozruchem poszczegoélnych instalacii i cykli technologicznych.
Rozruch rozpocznie sie¢ natychmiast po zakoriczeniu préb odbiorowych i bedzie prowadzony nieprzerwanie
przez Wykonawce, az do osiggniecia wymaganych przez Zamawiajacego parametréw pracy instalacji. Dla
potrzeb rozruchu Zamawiajgcy dostarczy odpady. W ponizszej tabeli przedstawiono wymagania gwarancyjne
stawiane instalacji mechanicznej przetwarzania odpadéw z selektywnej zbiorki. (...)
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