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OPIS TECHNICZNY

Do projektu: DOKUMENTACJA PROJEKTOWA ELEMENTOW MALEJ ARCHITEKTURY
MIEJSKIEJ

1. PODSTAWA OPRACOWANIA

1.1 Wytyczne Inwestora — Koncepcja Matej Architektury dla gminy Swiecie

1.2 Literatura techniczna

» "Konstrukcje zelbetowe"
J . Kobiak , W . Stachurski Arkady 1984

» "Konstrukcje zelbetowe"
W. Starosolski Wydawnictwo Naukowe PWN 1998

» "Tablice do projektowania konstrukcji metalowych"
W. Bogucki , M. Zyburtowicz  Arkady 1996

» "Podstawy projektowania konstrukcji metalowych"
J.Zmuda Arkady 1996

1.3 Program komputerowy SPECBUD
1.4 Program komputerowy ABC Obiekt

15 Aktualne normy i przepisy budowlane
» PN-EN 1176-1 - Wyposazenie placéw zabaw i nawierzchnie. Cze$¢ 1. Ogodlne zasady

bezpieczenstwa i metody badan.
PN-EN 1995-1-1 - Eurokod 5. Projektowanie konstrukcji drewnianych.

PN-EN 1993-1-1:2006 - Eurokod 3: Projektowanie konstrukcji stalowych.
PN-EN 1991-1-3 — Obcigzenie $niegiem

PN-EN 1991-1-4 — Obcigzenie wiatrem

PN-EN 1991-1-1 — Obcigzenia state
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2. PRZEDMIOT OPRACOWANIA

Przedmiotem opracowania sg elementy matej architektury dla gminy Swiecie:
- fawka z oparciem

- fawka bez oparcia

- tawka z oprawg na roslinnos¢
- fawka ze stojakiem na rowery
- tawka — tuk

- donica — duza

- donica — duzy karton

- donica — maty karton

- oprawa na roslinnosé

- kosz jednokomorowy

- kosz bez zadaszenia

- kosz trzykomorowy

- stojak na rower

- stupek wygradzajgcy —typ 1
- stupek wygradzajgcy — typ 2
- stupek wygradzajgcy —typ 3
- stupek wygradzajgcy —typ 4

- lezak miejski

- tablica ogtoszeniowa



- tablica ogtoszeniowa z witryng

- wiata wolnostojgca

- wiata przystankowa z witryng

- wiata przystankowa z przeszkleniem

3. ZAKRES OPRACOWANIA

Niniejsze opracowanie podaje rozwigzania projektowe w zakresie konstrukcji przedmiotowych
obiektéw. W opracowaniu podane zostang doktadne wymiary elementdw, rodzaj przyjetych
materiatéw, sposéb potgczenia oraz sposob ich zabezpieczenia antykorozyjnego.

Projekt ten zawiera wytyczne potrzebne do prawidtowego wykonania i montazu obiektu zgodnie z
zasadami bezpieczehstwa, a takze informacje pozwalajgce na dtugotrwate i bezszkodowe
uzytkowanie obiektu.

Opracowanie obejmuije:
e opis techniczny technologii wykonania elementow
e obliczenia statyczno-wytrzymatosciowe

e czesC rysunkowa

4. OPIS ELEMENTOW

4.1. Lawka z oparciem

tawka z oparciem o prostej, nowoczesnej estetyce oraz oryginalnym i ponadczasowym ksztatcie,
doskonale wkomponuje sie zaréwno w miejska, jak i parkowg przestrzen.

Podstawe tawki zaprojektowano z wygietej blachy stalowej o grubosci 8 mm. Wymiary i promienie
giecia podano w czesci rysunkowej. Blachy nalezy taczy¢ ze sobg za pomocg spoin czotowych na peten
przetop. Spoiny nalezy przeszlifowac i wygtadzic.

Siedzisko tawki bedg stanowity listwy drewniane o przekroju 115x32 mm. Oparcie zaprojektowano z
listew drewnianych 125x32 mm mocowanych do katownikéw stalowych L60x40x6. Listwy nalezy
wykonaé¢ z drewna sosnowego klasy C24. Listwy beda zabezpieczone lakierobejcg ochronno-
dekoracyjng w kolorze orzecha amerykanskiego. W celu zwiekszenia trwatosci elementéw
drewnianych zaleca sie zastosowanie drewna modyfikowanego termicznie. Potgczenie elementéw
drewnianych z podstawg stalowg wykona¢ przy uzyciu wkretéw samogwintujgcych typu SPAX d =5,0
mm (stal A2) — minimum 2 szt. na potgczenie.

Wszystkie elementy stalowe zabezpieczy¢ antykorozyjnie poprzez:
- wykonanie warstwy zabezpieczajgcej — cynkowanie oghiowe (warstwa grubosci min. 85 um)
- wykonanie warstwy wierzchniej — malowanie proszkowe w kolorze RAL 7024

tawke zaprojektowano jako wolnostojgcg i nie wymaga ona trwatego potaczenia z podtozem. Nalezy
ustawia¢ jg na trwatym stabilnym podtozu. Istnieje mozliwos¢ zakotwienia tawki w podtozu
betonowym. W celu zakotwienia do podtoza nalezy w podstawie tawki przygotowaé otwory

montazowe o $rednicy @9 mm. tawke kotwi¢ za pomoca kotew Hilti HST3 M8 (dopuszcza sie
zastosowanie kotew innego producenta pod warunkiem zachowania wszystkich parametréw
technicznych). W przypadku stawiania tawki na podtozu niestabilnym (np. podtoze gruntowe w parku)
zaleca sie wykonanie fundamentoéw z bloczkow betonowych. Nalezy wykona¢ wykop o gtebokosci
okoto 0,5-0,6 m. Nastepnie wykona¢ podsypke ze Zzwiru lub klinca zageszczonego mechanicznie —
grubos¢ warstwy 20-30 cm (w przypadku gruntéw bardzo wysadzinowych zwiekszy¢ grubosé podsypki
do gtebokosci przemarzania gruntéow). Na tak przygotowanym podtozu umiesci¢ bloczki betonowe
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(C16/20) o wymiarach BxLxH = 35x24x24 cm (bloczki wypoziomowac przy uzyciu piasku). Do tak
przygotowanego fundamentu mozna zakotwi¢ fawke.

W bocznej scianie podstawy mozna wykonaé wyciecie w postaci logotypu miasta pozostawiajgc nie
naciete pola o szerokosci okoto 8 cm z kazdej strony (liczac od krawedzi blachy).

Wszystkie krawedzie elementow stalowych nalezy wyobli¢ lub sfazowa¢ zgodnie ze schematem
pokazanym w czesci rysunkowe;.

4.2. Yawka bez oparcia

tawke wykona¢ stosujac wytyczne dotyczace materiatdow, potgczen, zabezpieczern antykorozyjnych
oraz sposobu wykonania zawarte w poz. 4.1.

4.3. Lawka z oprawg na roslinnos¢

tawke wykonaé stosujac wytyczne dotyczace materiatdéw, potgczen, zabezpieczen antykorozyjnych
oraz sposobu wykonania zawarte w poz. 4.1.

tawke dodatkowo wyposazono w oprawe na roslinnos¢. Oprawe zaprojektowano z pretéw
kwadratowych o przekroju 10x10 mm. Prety nalezy tgczy¢ ze sobg za pomocag zgrzewania
punktowego. Oprawe nalezy mocowac do tawki za pomocg Srub M8 (5.8).

4.4. L awka ze stojakiem na rowery

tawke wykona¢ stosujgc wytyczne dotyczace materiatdow, potgczen, zabezpieczen antykorozyjnych
oraz sposobu wykonania zawarte w poz. 4.1.

tawke dodatkowo wyposazono w stojak na rowery. W bocznej $cianie podstawy fawki
zaprojektowano dwa otwory w ktérych zmieszczg sie kota roweru.

4.5. Ltawka - tuk
W projekcie przewidziano fawke o geometrii fukowej pozwalajgcej pomiesci¢ sie wiekszej ilosci osoéb.
tawke mozna ustawia¢ w kilku konfiguracjach tworzgc przestrzeh wewnagtrz ktérej mozna umiescic
elementy sezonowe np. grill, palenisko, fontanna.
Podstawe tawki zaprojektowano profili stalowych zimnogietych Rp60x40x3 oraz Rk40x40x3
obudowanych ostong z wygietej blachy stalowej o grubosci 5 mm. Wymiary elementéw i promienie
giecia podano w czesci rysunkowej. Profile nalezy taczyé ze sobg za pomoca spoin pachwinowych
grubosci 3 mm. Blachy obudowy nalezy taczy¢ ze sobg za pomocg spoin czotowych na peten przetop.
Spoiny nalezy przeszlifowac i wygtadzic.
Po wykonaniu stelaza z profili stalowych nalezy sprawdzi¢ wszystkie wymiary i dopasowac blachy
obudowy. Nastepnie potgczy¢ blachy obudowy ze stelazem za pomocg spoin pachwinowych 3 mm.
Siedzisko tawki bedg stanowity listwy drewniane o przekroju 80-115x32 mm. Listwy nalezy
wykonaé¢ z drewna sosnowego klasy C24. Listwy bedg zabezpieczone lakierobejcg ochronno-
dekoracyjng w kolorze orzecha amerykanskiego. W celu zwiekszenia trwatosci elementéw
drewnianych zaleca sie zastosowanie drewna modyfikowanego termicznie. Potgczenie elementéw
drewnianych z podstawg stalowg wykonaé przy uzyciu wkretéw samogwintujgcych typu SPAX d =5,0
mm (stal A2) — minimum 2 szt. na potgczenie.

Wszystkie elementy stalowe zabezpieczy¢ antykorozyjnie poprzez:
- wykonanie warstwy zabezpieczajgcej — cynkowanie oghiowe (warstwa grubosci min. 85 um)
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- wykonanie warstwy wierzchniej — malowanie proszkowe w kolorze RAL 7024

tawke zaprojektowano jako wolnostojacg i nie wymaga ona trwatego potaczenia z podtozem. Nalezy
ustawia¢ jg na trwatym stabilnym podtozu. Istnieje mozliwos¢ zakotwienia tawki w podtozu
betonowym. W celu zakotwienia do podtoza nalezy w podstawie fawki przygotowaé otwory
montazowe o $rednicy @9 mm. tawke kotwi¢ za pomoca kotew Hilti HST3 M8 (dopuszcza sie
zastosowanie kotew innego producenta pod warunkiem zachowania wszystkich parametréw
technicznych). Dostep do kotew jest mozliwy tylko po zdemontowaniu listew siedziska.

W przypadku stawiania fawki na podtozu niestabilnym (np. podioze gruntowe w parku) zaleca sie
wykonanie fundamentéw z bloczkéw betonowych. Nalezy wykonac¢ wykop o gtebokosci okoto 0,5-0,6
m. Nastepnie wykona¢ podsypke ze zwiru lub klinca zageszczonego mechanicznie — grubosé warstwy
20-30 cm (w przypadku gruntéw bardzo wysadzinowych zwiekszy¢ grubo$¢ podsypki do gtebokosci
przemarzania gruntéw). Na tak przygotowanym podfozu umiesci¢ bloczki betonowe (C16/20) o
wymiarach BxLxH = 35x24x24 cm (bloczki wypoziomowa¢ przy uzyciu piasku). Do tak
przygotowanego fundamentu mozna zakotwi¢ tawke.

W bocznej scianie podstawy mozna wykona¢ wyciecie w postaci logotypu miasta pozostawiajgc nie
naciete pola o szerokosci okoto 8 cm z kazdej strony (liczac od krawedzi blachy).

Wszystkie krawedzie elementow stalowych nalezy wyobli¢ lub sfazowa¢ zgodnie ze schematem
pokazanym w czesci rysunkowe;.

4.6. Donica duza

Donice duzg tworzg modutowe elementy réznej wysokosci. Donica posiada trzy komory dzieki czemu
mozna ozywi¢ przestrzen wybierajac réznorodng roslinnosé. Modutowos¢ sprawia ze donice mozna
dowolnie rozbudowywac.

Donica sktada sie z podstawy oraz trzech modutéw. Podstawe zaprojektowano jako rame wykonang z
profili stalowych Rk50x50x3. Na podstawie oparto donice skfadajgce sie z konstrukcji nosnej
(wykonanej z profili stalowych Rk25x25x2,5) oraz obudowy z blachy grubosci 2 mm. Wykonujgc
donice w pierwszej kolejnosci nalezy wykona¢ konstrukcje z profili zimnogietych tgczac je za pomoca
spoin pachwinowych a=2,0 mm. Nastepnie nalezy wykona¢ obudowe zewnetrzng z blachy t3czac j3 z
konstrukcjg stalowg za pomocy spoin pachwinowych a = 1,5-2,0 mm. Kolejnym krokiem jest
potaczenie blach tworzacych obudowe wewnetrzng (zgrzewanie lub spawanie). Nastepnie obudowe
wewnetrzng nalezy umiesci¢ w stelazu i potgczy¢ z nim za pomocg wkretéw samogwintujgcych typu
SPAX d=3,0 mm (stal A2). Ostatnim etapem jest zamocowanie ozdobnych listew drewnianych. Nalezy
je tgczy¢ z elementami stalowymi za pomocg wkretdw samogwintujgcych SPAX d=3,0 mm (stal A2)
lub za pomoca kleju jednosktadnikowego trwale elastycznego na bazie polimeréow (modyfikowanych

silanéw). Gotowe donice mozna tgczy¢ z podstawg za pomocg wkretow samogwintujgcych typu SPAX
d=5,0 mm (stal A2).

Wszystkie elementy stalowe zabezpieczy¢ antykorozyjnie poprzez:

- wykonanie warstwy zabezpieczajgcej — cynkowanie oghiowe (warstwa grubosci min. 55 um)

(w elementach rurowych wykonaé otwory technologiczne $rednicy @8 mm dla odpowietrzenia i
odprowadzenia ptyndow)

- wykonanie warstwy wierzchniej — malowanie proszkowe w kolorze RAL 7024



Donica nie wymaga trwatego potgczenia z podfozem. Nalezy ustawiaé jg na trwatym stabilnym
podtozu. Istnieje mozliwos¢ zakotwienia w podtozu betonowym. W celu zakotwienia do podtoza
nalezy w podstawie przygotowac otwory montazowe o $rednicy @9 mm. Podstawe kotwié¢ za pomocy
kotew Hilti HST3 M8 (dopuszcza sie zastosowanie kotew innego producenta pod warunkiem
zachowania wszystkich parametréw technicznych). Dostep do kotew jest mozliwy tylko przed
ustawieniem donic na podstawie.

W przypadku stawiania donicy na podfozu niestabilnym (np. podtoze gruntowe w parku) zaleca sie
wykonanie fundamentéw z bloczkéw betonowych. Nalezy wykonaé wykop o gtebokosci okoto 0,5-0,6
m. Nastepnie wykona¢ podsypke ze zwiru lub klinca zageszczonego mechanicznie — grubosé warstwy
20-30 cm (w przypadku gruntéw bardzo wysadzinowych zwiekszy¢ grubo$¢ podsypki do gtebokosci
przemarzania gruntéw). Na tak przygotowanym podiozu umiesci¢ bloczki betonowe (C16/20) o
wymiarach BxLxH = 24x24x24 cm (bloczki wypoziomowac przy uzyciu piasku). Bloczki betonowe
umieszcza¢ w narozach i srodku podstawy oraz po obwodzie w rozstawie okoto 1,50 m. Do tak
przygotowanego fundamentu mozna zakotwi¢ podstawe donicy.

W bocznej scianie podstawy mozna wykona¢ wyciecie w postaci logotypu miasta pozostawiajgc nie
naciete pola o szerokosci okoto 8 cm z kazdej strony (liczac od krawedzi blachy).

Wszystkie krawedzie elementow stalowych nalezy wyobli¢ lub sfazowaé zgodnie ze schematem
pokazanym w czesci rysunkowe;.

4.7. Donica ,,karton”

Donica przypomina swoim ksztattem otwarty karton i zostata zaprojektowana w dwdéch wariantach
gabarytowych. Donica , duzy karton” ma wymiary BxLxH = 80x80x65 cm; donica ,maty karton” ma
wymiary BxLxH = 80x40x65 cm. Elementy zaprojektowano z wygietej blachy o grubosci 5 mm. Blachy
sg taczone ze sobg za pomocy spoin pachwinowych grubosci a=3,0 mm lub spoin czotowych o petnym
przetopie.

Wszystkie elementy stalowe zabezpieczy¢ antykorozyjnie poprzez:
- wykonanie warstwy zabezpieczajgcej — cynkowanie ogniowe (warstwa grubosci min. 55 um)
- wykonanie warstwy wierzchniej — malowanie proszkowe w kolorze RAL 7024

Donica moze funkcjonowac jako wolnostojgca lub zamocowana do podtoza betonowego. Przyjeto
mocowanie do podfoza betonowego za pomocg kotew Hilti HST3 M8. Dopuszcza sie stosowanie
kotew innego producenta o zblizonych parametrach. (w celu zastosowania kotew w podstawie
wykonaé otwory montazowe).

Przy umieszczeniu w donicy roslinnosci o duzej wysokosci i nieregularnym ksztatcie zaleca sie kotwic
donice do podtoza lub fundamentu betonowego. Wymiary fundamentu nalezy dobraé biorgc pod
uwage wielkos¢ rosliny i moment wywracajacy jaki moze ona wywotac¢ na skutek dziatania wiatru
oraz mimosrodowego dziatania masy rosliny.

Wszystkie krawedzie elementéw stalowych nalezy wyobli¢ lub sfazowa¢ zgodnie ze schematem
pokazanym w czesci rysunkowe;.

4.8. Oprawa na roslinnos¢

Oprawa na roslinnos$¢ zostata zaprojektowana z pretéw kwadratowych 10x10 mm fgczonych ze sobg
za pomocy zgrzewania punktowego. Oprawa moze by¢ dodatkowym elementem umieszczonym w
donicy.



4.9. Kosz na odpady

Kosze na odpady zaprojektowano w trzech wersjach:
- kosz jednokomorowy

- kosz bez zadaszenia

- kosz trzykomorowy

Podstawe koszy stanowi element z wygietej blachy oraz pretéw stalowych o przekroju kwadratowym
10x10 mm. Prety stalowe tworzg trejaz dla roslinnosci. Do podstawy stalowej przymocowane s3
Sciany zbiornika na $mieci. Kosz jednokomorowy oraz kosz trzykomorowy zostaty wyposazone w
zawiasy umozliwiajgce otwarcie jednej ze $cian i oprdinienie wnetrza. Ostatnim elementem
sktadowym kosza jest wktad na smieci zaprojektowany z blachy stalowej ocynkowanej grubosci 1,0
mm. Wktad zostat wyposazony w otwory umozliwiajgce wygodne wysuniecie pojemnikdw.

Elementy stalowe tworzace podstawe koszy na $mieci oraz elementy $cian bocznych tgczy¢ ze sobg za
pomocg spoin czotowych o petnym przetopie lub za pomocg spoin pachwinowych a=3,0 mm.
Otwierang $ciane boczng mocowac przy uzyciu zawiasow 8128 typ 8 (stal A2).
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Dodatkowo drzwiczki bedg wyposazone w zamek typu EURO-LOCKS F185. Do $ciany bocznej nalezy
dospawac blache nrl10 tak by mozliwa byta blokada zamka oraz nie byto kolizji przy wysuwaniu
wkfadu na smieci.
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Na bokach kosza mocowane sg ozdobne listwy drewniane oraz napisy ,odpady”; ,papier”; ,szkto”;

,plastik”. Listwy drewniane grubosci 10 mm oraz litery taczy¢ z blachg stalowg za pomoca kleju
jednoskfadnikowego trwale elastycznego na bazie polimerow (modyfikowanych silanéw).
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Wszystkie elementy stalowe zabezpieczy¢ antykorozyjnie poprzez:

- wykonanie warstwy zabezpieczajacej — cynkowanie ogniowe (warstwa grubosci min. 85 um dla
blach grubosci 10 mm; 70 um dla blach grubosci 5 mm i 45 um dla blachy grubosci 1,0 mm)

- wykonanie warstwy wierzchniej — malowanie proszkowe w kolorze RAL 7024

Kosze na odpady moina mocowac¢ do poditoza betonowego za pomocg kotew Hilti HST3 MS.
Dopuszcza sie stosowanie kotew innego producenta o zblizonych parametrach. (w celu zastosowania
kotew w podstawie wykona¢ otwory montazowe).

Wszystkie krawedzie elementow stalowych nalezy wyobli¢ lub sfazowa¢ zgodnie ze schematem
pokazanym w czesci rysunkowe;.

4.10. Stojak na rower

Stojak na rowery zaprojektowano w postaci dwdch tukéw wycietych z blachy stalowej grubosci 15,0
mm, potagczonych z podstawg z blachy grubosci 10,0 mm. Blachy tgczy¢ ze sobg za pomoca spoin
pachwinowych a = 4,0 mm. Stojak zaprojektowano w dwdch wariantach potgczenia z podtozem.
Wariant pierwszy zakfada pofaczenie z podtozem za pomocg kotew HST3 M8. Wariant drugi zaktada
zakotwienie stojakéw w sSwiezym betonie. Fundamenty betonowe wykonaé z betonu C16/20 o
wymiarach BxLxH = 20x20x30 cm. Pod fundamentem wykona¢ podtoze ze zwiru, ttucznia lub klifca
zageszczonego mechanicznie o grubosci 20-30 cm (w przypadku gruntéw bardzo wysadzinowych
zwiekszyc¢ grubos¢ podsypki zwirowej do gtebokosci przemarzania gruntu).

Wszystkie elementy stalowe zabezpieczy¢ antykorozyjnie poprzez:
- wykonanie warstwy zabezpieczajacej — cynkowanie ogniowe (warstwa grubosci min. 85 um)
- wykonanie warstwy wierzchniej — malowanie proszkowe w kolorze RAL 7024

Wszystkie krawedzie elementéw stalowych nalezy wyobli¢ lub sfazowaé zgodnie ze schematem
pokazanym w czesci rysunkowe;.

4.11. Stupek wygradzajacy

Zaprojektowano stupki wygradzajagce w dwdch wariantach estetycznych oraz w dwdch wariantach
potaczenia z podtozem. Stupki zaprojektowano z wygietej blachy grubosci 10 mm, obudowanej
blachg grubosci 5 mm wycietej w elementy tukowe. W tukach umieszczono prety stalowe @8 wokét
ktorych mozna oplesé roslinnosé. Blachy taczy¢é ze sobg za pomocy spoin czotowych o petnym
przetopie oraz za pomocg spoin pachwinowych a = 4,0 mm.

Pofaczenie z podtozem mozina zrealizowac za pomocy czterech kotew M12 lub jako kotwione w
mokrym betonie fundamentu. Mozna zastosowac kotwy mechaniczne Hilti HST3 M12 (5.8) lub kotwy
chemiczne Hilti HIT-HY 200-A z trzpieniem HAS M12 (5.8). Fundamenty betonowe wykonaé z betonu
C16/20 o wymiarach BxLxH = 25x25x50 cm. Pod fundamentem wykona¢ podtoze ze zwiru, ttucznia
lub klinca zageszczonego mechanicznie o grubosci 20-30 cm (w przypadku gruntéw bardzo
wysadzinowych zwiekszy¢ grubosé podsypki zwirowej do gtebokosci przemarzania gruntu).

Uwaga — stupki wygradzajace nie stanowig przeszkody dla ciezkich samochodoéw ciezarowych.

Wszystkie elementy stalowe zabezpieczy¢ antykorozyjnie poprzez:
- wykonanie warstwy zabezpieczajgcej — cynkowanie oghiowe (warstwa grubosci min. 85 um)
- wykonanie warstwy wierzchniej — malowanie proszkowe w kolorze RAL 7024
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Wszystkie krawedzie elementéw stalowych nalezy wyobli¢ lub sfazowa¢ zgodnie ze schematem
pokazanym w czesci rysunkowe;.

4.12. Lezak miejski

Lezak miejski zaprojektowano w postaci ramy z profili stalowych Rp50x30x2,5 (stal S235)
potgczonych za pomocg spoin pachwinowych a=2,0 mm. Do ramy stalowej przykrecono siedzisko
wykonane z listew drewnianych 90x32 mm (drewno C24). Potgczenie elementéw drewnianych z
podstawg stalowg wykonac przy uzyciu wkretéw samogwintujgcych typu SPAX d = 5,0 mm (stal A2) —
minimum 2 szt. na potgczenie. Listwy bedg zabezpieczone lakierobejcg ochronno-dekoracyjng w
kolorze orzecha amerykanskiego. W celu zwiekszenia trwatosci elementédw drewnianych zaleca sie
zastosowanie drewna modyfikowanego termicznie.

Z tytu lezaka wykonad trejaz na roslinnos¢ z pretéw kwadratowych 10x10 mm (stal $235).

Wszystkie elementy stalowe zabezpieczy¢ antykorozyjnie poprzez:

- wykonanie warstwy zabezpieczajgcej — cynkowanie ogniowe (warstwa grubosci min. 55 um)

(w elementach rurowych wykonaé otwory technologiczne $rednicy @8 mm dla odpowietrzenia i
odprowadzenia ptynéw — po ocynkowaniu otwory zaslepic)

- wykonanie warstwy wierzchniej — malowanie proszkowe w kolorze RAL 7024

Lezak zaprojektowano jako wolnostojgcy i nie wymaga on trwatego pofaczenia z podtozem. Lezak
nalezy ustawia¢ na trwatym stabilnym podtozu. Istnieje mozliwos¢ zakotwienia lezaka w podtozu
betonowym. W celu zakotwienia do podfoza nalezy w podstawie tawki przygotowaé otwory
montazowe o $rednicy @9 mm. tawke kotwi¢ za pomocg kotew Hilti HST3 M8 (dopuszcza sie
zastosowanie kotew innego producenta pod warunkiem zachowania wszystkich parametréw
technicznych). W przypadku stawiania fawki na podtozu niestabilnym (np. podtoze gruntowe w parku)
zaleca sie wykonanie fundamentéw z bloczkéw betonowych. Nalezy wykona¢ wykop o gtebokosci
okoto 0,5-0,6 m. Nastepnie wykona¢ podsypke ze zwiru lub klinca zageszczonego mechanicznie —
grubos¢ warstwy 20-30 cm (w przypadku gruntéw bardzo wysadzinowych zwiekszy¢ grubosé podsypki
do gtebokosci przemarzania gruntéw). Na tak przygotowanym podtozu umiesci¢ bloczki betonowe
(C16/20) o wymiarach BxLxH = 24x24x24 cm (bloczki wypoziomowaé przy uzyciu piasku). Bloczki
umieszczac przy narozach lezaka. Do tak przygotowanego fundamentu mozna zakotwi¢ lezak.

Wszystkie krawedzie elementéw stalowych nalezy wyobli¢ lub sfazowaé zgodnie ze schematem
pokazanym w czesci rysunkowe;.

4.13. Tablica ogtoszeniowa

Tablice ogtoszeniowg zaprojektowano w dwdch wariantach:

- wariant 1 — tablica ogtoszeniowa prosta — z blachg stalowg do ktdrej mozna przyklejaé ogtoszenia

- wariant 2 — tablica z zainstalowang witryng aluminiowg otwierang z obu stron

Czescig wspdlng dla obu wariantéw jest fundament zelbetowy oraz stojak wykonany z wygietej
blachy stalowej grubosci 8 mm. Czes¢ gérna w pierwszym przypadku wykonana jest w postaci ramy
stalowej wykonanej z profili stalowych Rp80x60x2,5. W ramie umieszczono blache grubosci 2,0 mm
do ktérej bedy przyklejane ogtoszenia. Wariant drugi zaktada ze czes¢ gérna bedzie wykonana w
postaci ramy z blachy stalowej grubosci 10 mm. W ramie bedzie umieszczona witryna aluminiowa
dwustronna, otwierana do boku. Witryne aluminiowg proponujemy wykonac przy zastosowaniu
systemu gablot ProCase wyposazonych w zamek patentowy oraz kratki wentylacyjne zapobiegajace
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zaparowaniu szyb. Do wykonania gabloty zastosowaé szyby ze szkta bezpiecznego grubosci 6,0 mm
lub szyby ze szkta akrylowego PLEXI (polimetakrylan metylu).

Elementy stalowe z blach grubosci 8 i 10 mm beda potgczone za pomocg spoin czotowych o petnym
przetopie. Profile stalowe zimnogiete oraz cienkie blachy faczyé za pomocg spoin pachwinowych
a=1,0-2,0 mm (w zaleznosci od grubosci tgczonych elementow).

Tablice bedg kotwione do monolitycznych fundamentdéw zelbetowych wykonanych z betonu C25/30.
Do dolnego stojaka przyspawane sg blachy stalowe przez ktére nalezy przetozyé pret @12 i zatopié je
w $wiezej mieszance betonowej fundamentu. Dopuszcza sie wykonanie fundamentu z zatopionym
stojakiem i pdzniejsze dospawanie gdrnej czesci tablicy.

Stopy fundamentowe posadowiono na gtebokosci -1,0 m p.p.t. Fundament zbroi¢ pretami ze stali A-
Il (34GS). Otulina zbrojenia wynosi 85 mm dla powierzchni dolnej fundamentu i 50 mm dla
powierzchni bocznych.

Wszystkie elementy stalowe zabezpieczy¢ antykorozyjnie poprzez:

- wykonanie warstwy zabezpieczajgcej — cynkowanie ogniowe (warstwa grubosci min. 85 pm dla
blach grubosci 10 mm i 8 mm; 55 um dla blachy grubosci 1,0 mm i 2,5 mm)

(w elementach rurowych wykonaé otwory technologiczne s$rednicy @8 mm dla odpowietrzenia i
odprowadzenia ptynéw — po ocynkowaniu otwory zaslepic)

- wykonanie warstwy wierzchniej — malowanie proszkowe w kolorze RAL 7024

Wszystkie krawedzie elementéw stalowych nalezy wyobli¢ lub sfazowa¢ zgodnie ze schematem
pokazanym w czesci rysunkowe;.

4.14. Wiata wolnostojaca

Wiate zaprojektowano jako uniwersalny obiekt matej architektury stuzgcy do urozmaicenia
przestrzeni rekreacyjnej lub petnigcy funkcje ostony dla stojakéw rowerowych lub koszy na $mieci i
tawek.

Wiata zostata zaprojektowana w oparciu o Polskie Normy. Przyjeto warunki klimatyczne jak dla gminy
Swiecie tj. trzecig strefe obcigzenia $niegiem oraz pierwszg strefe obcigzenia wiatrem. Przy lokalizacji
wiaty w innych warunkach nalezy sprawdzi¢ przyjete obcigzenia od wiatru i $niegu.

Wiata sktada sie z dwdch ram wykonanych z profili stalowych Rk80x80x4 potaczonych poprzeczkami
oraz blachg stalowg grubosci 0,5 mm na ktérej utozono listwy drewniane.

Profile zimnogiete taczy¢ za pomocy spoin pachwinowych a=4,0 mm lub za pomocg spoin czotowych
o petnym przetopie. Z lewej strony wiaty zaprojektowano trejaz na roslinnos¢ wykonany z pretéw o
przekroju kwadratowym 10x10 mm.

Wiata jest zakotwiona do stop fundamentowych za pomocg kotew wklejanych chemicznie Hilti HIT-
HY 200-A z trzpieniem HAS M12 (5.8). Stopy fundamentowe posadowiono na gtebokosci -1,0 m p.p.t.
Fundament zbroi¢ pretami ze stali A-lll (34GS). Otulina zbrojenia wynosi 85 mm dla powierzchni
dolnej fundamentu i 50 mm dla powierzchni bocznych.

Listwy drewniane o przekroju 90x25 mm zaprojektowano z drewna C24. Potjczenie elementow
drewnianych z ramg stalowg wykonac przy uzyciu wkretow samogwintujgcych typu SPAX d = 5,0 mm
(stal A2) — minimum 2 szt. na potgczenie. Listwy bedg zabezpieczone lakierobejcg ochronno-
dekoracyjng w kolorze orzecha amerykanskiego. W celu zwiekszenia trwatosci elementéw
drewnianych zaleca sie zastosowanie drewna modyfikowanego termicznie.
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Dopuszcza sie zastosowanie zamiast listew drewnianych elementéw kompozytowych o podobnej
grubosci i szerokosci.

Wszystkie elementy stalowe zabezpieczy¢ antykorozyjnie poprzez:

- wykonanie warstwy zabezpieczajgcej — cynkowanie ognhiowe (warstwa grubosci min. 70 um)

(w elementach rurowych wykonaé otwory technologiczne $rednicy @8 mm dla odpowietrzenia i
odprowadzenia ptyndw — po ocynkowaniu otwory zaslepic)

- wykonanie warstwy wierzchniej — malowanie proszkowe w kolorze RAL 7024

Wszystkie krawedzie elementow stalowych nalezy wyobli¢ lub sfazowa¢ zgodnie ze schematem
pokazanym w czesci rysunkowe;.

Wiaty wolnostojgce i przystankowe zaprojektowano o szerokosci 1,32 m. Dopuszcza sie zmiane
szerokosci wiaty poprzez wydtuzenie lub skrocenie elementdw poprzecznych (rygiel nr5, blacha nr7
oraz deski) w zakresie 0,90-1,50 m.

4.15. Wiata przystankowa

Wiata przystankowa zostata zaprojektowana podobnie jak wiata wolnostojgca (poz. 4.14) z tg rdznica
ze dodano do niej tylna sciane wykonang z blachy petnej oraz przeszklenia. Wiate mozna wyposazy¢
w witryne aluminiowg na ogtoszenia lub reklamy. Aby mozna byto zamocowaé tylng $ciane z blachy
lub szkta dodano stupki i rygle stalowe z profili Rk80x80x4 oraz Rp70x30x3. Pozostatg cze$¢ wykonaé
jak dla wiaty wolnostojacej.

W wiacie mozna umiesci¢ witryne aluminiowa dwu- lub jednostronng, otwierana do boku. Witryne
aluminiowg proponujemy wykonaé przy zastosowaniu systemu gablot ProCase wyposazonych w
zamek patentowy oraz kratki wentylacyjne zapobiegajgce zaparowaniu szyb. Do wykonania gabloty
zastosowacé szyby ze szkfa bezpiecznego grubosci 6,0 mm lub szyby ze szkta akrylowego PLEXI
(polimetakrylan metylu). W przypadku witryny jednostronnej tylng czes¢ zaslepic blachg grubosci 2,0
mm. Szyby mocowad za pomocg uchwytéw 45x45 mm.

N
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Wszystkie elementy stalowe zabezpieczy¢ antykorozyjnie poprzez:

- wykonanie warstwy zabezpieczajgcej — cynkowanie oghiowe (warstwa grubosci min. 70 um)

(w elementach rurowych wykonaé otwory technologiczne $rednicy @8 mm dla odpowietrzenia i
odprowadzenia ptyndw — po ocynkowaniu otwory zaslepic)

- wykonanie warstwy wierzchniej — malowanie proszkowe w kolorze RAL 7024
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Wszystkie krawedzie elementéw stalowych nalezy wyobli¢ lub sfazowa¢ zgodnie ze schematem
pokazanym w czesci rysunkowe;.

Wiaty wolnostojgce i przystankowe zaprojektowano o szerokosci 1,32 m. Dopuszcza sie zmiane
szerokosci wiaty poprzez wydtuzenie lub skrocenie elementéw poprzecznych (rygiel nr5, blacha nr7
oraz deski) w zakresie 0,90-1,50 m.

5. WYTYCZNE TECHNOLOGICZNO-MONTAZOWE

5.1. Zasady ogdlne

Roboty montazowe mogg by¢ wykonywane tylko na podstawie projektu przez pracownikow
zapoznanych z niniejszymi wytycznymi.

Roboty montazowe przewiduje sie wykonac recznie.

Montaz obiektu podzielono na nastepujgce etapy:

| — przygotowanie podfoza

Il — roztadunek elementéw w miejscu montazu,

[Il — potgczenie elementéw w miejscu montazu

5.2. Warunki atmosferyczne prowadzenia montazu

Prowadzenie montazu elementdw jest zabronione przy:

- temperaturze ponizej -10°C,

- intensywnych opadach atmosferycznych,

- predkosci wiatru powyzej 10 m/sek.,

- ztej widocznosci o zmierzchu, we mgle i w porze nocnej, jezeli stanowiska

pracy nie majg wymaganego oswietlenia.

5.3. Prace przygotowawcze

Do wykonania rob6t montazowych mozna przystgpi¢ po wykonaniu robot
przygotowawczych polegajgcych na:

- przygotowaniu wszystkich materiatéw i urzgdzen niezbednych do realizacji zadania
- zastosowaniu wszystkich potrzebnych srodkéw ochrony osobistej

- sprawdzeniu prawidtowosci dziatania elektronarzedzi

- spetnieniu wszystkich warunkéw BHP

- zapoznaniu brygady montazowej z technologig montazu.

W czasie roztadunku nalezy sprawdzi¢ dostawe w zakresie:

- wygladu zewnetrznego elementéw oraz ich wymiarow,

- prawidtowos$ci wykonania akcesoriéw montazowych.

Odbiorca powinien otrzymac¢ stosowne dokumenty na dostarczone elementy.

6. WYTYCZNE BHP
Wszystkie prace powinny by¢ wykonywane na podstawie:

- Niniejszego projektu



-14 -

- Rozporzadzenia Ministra Pracy i Polityki Socjalnej z dnia 26.09.1997 r.
w sprawie ogoélnych przepiséw bezpieczenstwa i higieny pracy (Dz.U. Nr 129, poz.844) (Zmiana:
Dz.U. z 2002r. Nr 91,p0z.811), z pdzniejszymi zmianami

- Rozporzadzenia ministra Infrastruktury z dn. 6.02.2003r. w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy

podczas wykonywania robét budowlanych. (Dz.U. Nr. 47, poz.401), z pdzniejszymi zmianami

6.1. Warunki zatrudnienia

Zabronione jest zatrudnianie oséb:

- ktérych stan zdrowia nie pozwala na wykonywanie, tego rodzaju prac (w szczegdlnosci oséb
gtuchych, niemych, o stabym wzroku, epileptykéw, umystowo chorych, o powaznych schorzeniach
serca i cierpigcych na przepukling),

- kobiet w cigzy,

- 0s6b, ktére nie ukonczyty 18 lat (dopuszcza sie mtodocianego w ramach praktycznej nauki zawodu
pod nadzorem instruktora)

6.2. Wyposazenie pracownikéw

Pracownikow nalezy wyposazy¢ w:

- odziez i obuwie robocze,

- niezbedny sprzet

- odziez ochronng oraz $rodki ochrony indywidualnej stosownie do warunkéw atmosferycznych i

mozliwych zagrozen.

6.3. Wymagania stanowiskowe

Pracownicy powinni posiadac¢:

- orzeczenie lekarza medycyny pracy potwierdzajgcym brak przeciwwskazan zdrowotnych do
wykonywania tego typu pracy,

- aktualne szkolenie wstepne bhp: instruktaz ogdélny i stanowiskowy

6.4. Przebieg pracy

Nalezy zadbac o:

- wczesniejsze omowienie zadania (jego przebieg i koordynacje),

- powierzchnie po ktérej wykonywany ma by¢ transport (w miare mozliwosci zadbac by powierzchnia
po ktdérej odbywa sie transport byta rowna, stabilna, nie sliska),

- oznakowanie bezpiecznych drdg transportu,

- unikanie transportowania zbyt wielkich, ciezkich przedmiotow,

- bezpieczne magazynowanie i skladowanie,

- prawidtowg postawe podczas noszenia (utrzymanie pionowego obcigzenia kregostupa).

- przy recznym przenoszeniu przedmiotow, Srodek ciezkosci po ustawieniu w pozycji do podnoszenia

i po podniesieniu musi znajdowac sie ponizej potowy wysokosci przedmiotu,
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6.5. Dopuszczalny ciezar

Niedozwolone jest przekraczanie dopuszczalnych mas przenoszonych przedmiotéw. Dzwiganie i
przenoszenie przez jednego pracownika przedmiotdw o ciezarze przekraczajgcym 50 kg jest
zabronione.

Dopuszczalne normy podnoszenia i przenoszenia ciezarow na jednego petnoletniego pracownika

wynosza:

o dla mezczyzn:
- 30 kg przy pracy statej,
- 50 kg przy pracy dorywczej,
- 30 kg na wysokos$¢ > 4m,
- 30 kg na odlegto$¢ > 25m.
e dlakobiet:
- 12 kg przy pracy statej, 3 kg dla kobiet w cigzy i w okresie karmienia,
- 20 kg przy pracy dorywczej (do 4 razy na godzine w czasie zmiany roboczej), 5 kg dla kobiet w cigzy
i w okresie karmienia.
Przyktad: Modut o masie 115 kg transportowany recznie na odlegto$¢ mniejszg niz 25 m powinno

przenosi¢ min. 3 dorostych mezczyzn.

6.6. Zasady przemieszczania fadunkow za pomocg sprzetu
- drogi komunikacyjne przeznaczone do transportu przy pomocy wézkéw recznych powinny byc¢
dostatecznie szerokie i posiadac twardg oraz réwng nawierzchnie,
- szeroko$¢ drogi do przewozu wozkami w ruchu jednokierunkowym powinna wynosi¢ co najmniej o
60 cm wiecej niz szerokos¢ zatadowanego wozka, za$ przy ruchu dwukierunkowym o 90 cm wieksza,
- droga moze by¢ zbudowana z desek o grubosci co najmniej 4 cm . Drogi dla woézkow i taczek winny
by¢ stale oczyszczane z biota i lodu,
- pochylenie drég komunikacyjnych dla wozkéw nie moze by¢ wieksze niz 5 %, zas dla taczek nie
wieksze od 10 %,
- wozki bez szyn winny posiadac kota ogumione,
- dopuszczalna masa fadunku przesuwanego po terenie ptaskim o nawierzchni twardej fgcznie z masg
wozka, nie moze przekraczac:

- 350 kg - na wozku 2 kotowym

- 450 kg - na wozku 3-lub 4-kotowym,
- dopuszczalna masa fadunku przy przemieszczaniu tadunku na wozku po pochyleniach wiekszych niz
5 % tacznie z masg wozka, nie moze przekraczac:

- 250 kg — na wozku 2-kotowym,

- 350 kg — na wozku 3- lub 4-kotowym,

6.7. Warunki bezpieczenstwa pozarowego

- podczas pracy nie wolno uzywac otwartego ognia, pali¢ tytoniu poza terenem do tego wyznaczonym,
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- uzywanie odbiornikéw pradu elektrycznego moze odbywaé sie tylko pod warunkiem zachowania
wymaganej ostroznosci i przy petnej sprawnosci techniczne;j

- zabronione jest prowizoryczne naprawianie uszkodzonych bezpiecznikéw instalacji elektrycznej,
poprzez ich np. drutowanie. Do wymiany nalezy uzywac tylko bezpiecznikow oryginalnych i o mocy
odpowiedniej do wielkosci poboru energii,

-po zakonczeniu pracy nalezy wytgczy¢ doptyw pradu.

6.8. Postepowanie w przypadku zaistnienia wypadku
- udzieli¢ poszkodowanemu pierwszej pomocy,
- W razie potrzeby wezwaé pomoc lekarska,

- powiadomié¢ przetozonych.

Na podstawie art. 210 K.P. pracownik ma prawo - w razie gdy warunki pracy nie odpowiadajg
przepisom bhp i stwarzajg bezposrednie zagrozenie dla zdrowia lub Zzycia pracownika lub gdy
wykonywana przez niego praca grozi niebezpieczenstwem innym osobom - powstrzymac sie od

wykonywania pracy, zawiadamiajgc o tym niezwlocznie przetozonego.



