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5. tawka - tuk

¥ 255 "

4 40
1

Wymiary: - dtugos$¢ tuku 210/303 cm (min/max)
- catkowita wysokosc¢ tawki 40 cm
- wysokosc siedziska 40 cm
- szerokos¢ siedziska 45 cm
Materiaty: - konstrukcja — stal S235
- siedzisko — konstrukcja drewniana (C24) — listwa 80-115x32 mm

Kolorystyka:

drewno sosnowe

bejca w kolorze orzecha amerykanskiego

stal

kalor szary grantowy ral /024

5.1. Obcigzenia wg PN-EN 1176-1:2017-12

- liczba uzytkownikow na elementach typu liniowego

n=256,5/60 = 4,28 -> przyjeto n=4,0

- obcigzenie uzytkownikami G, =247 kg

- wskaznik dynamiczny Cayn=1,25

- catkowite pionowe obcigzenie uzytkownikami Feary=3088 N
- obcigzenie pionowe przypadajgce na uzytkownika Fiv=772N
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5.2. Sprawdzenie nos$nosci konstrukcji stalowej

[£5.05. 2021 ] Zadanie: bawka_-_Fuk

z
s
Loy

Firna: Marek BRODOW™Y [AEC Obiekt3D]

Momenty gnace Mz [kMNm]

[25.05.2021] 2adanie: fawka - duk

Obwiednia - preez sumowanie [ - Obliczeniowe]
Atrbuty: Bazowy

Firmar Marek BROD 0w [ABC Obickt3D]
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Sity osiowe M [KM] Obwiednia - przez sumowanie [ - Obliczeniowe]
Atrvbuty: Bazowy

Z U

z
i
L— =
[25.05.2021] 2adanie: tawka - tuk Firma: Marek ERODOWY [ABC Dbiekt3D)
Sity poprzeczne Ty [kM] Obwiednia - przez sumowanie [ - Obliczeniowe]

Atrobuty: Bazowy

-2, 366kN

Z
is
L—><

[25.06.2021] Ladanie: fawla_- duk Firma: Marek ERODOWY [ABC Obiekt30]
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Przemieszczenia. - Skala: 52

[25.05.2021] 2adanie: tawka - tuk

Obwiednia - przez sumowanie [ - Obliczeniowe]

Atrvbuty: Bazowy

z
i
L—X

Firmna: Marek BROD WY [ABC ObisktaD]

Rygle — przyjeto przekrdj rura prostokatna walcowana 60x40x3,0 (wg PN-EN 10210-2:2000)

Wymiary przekroju

h =60 mm, b =40 mm
t=3,0mm

ri=3,0 mm, ro=4,5mm

Cechy geometryczne przekroju

A = 5,540 cm’,

J. = 26,50 cm®, J, = 13,90 cm*
W, = 8,820 cm®, W, = 6,950 cm®
U/A=347,1m", m = 4,350 kg/m
Stal: S235

Nosnos$¢ obliczeniowa przy sciskaniu

Ngre = 119,1 kN (klasa: 1, y = 1,000)

» wyboczenie gietne wzgledem osi x-x

lex = 1,50 M, A,=68,8, Ac=AJA,=0,819 wg"b" — ¢x= 0,767
@x'Nre = 91,38 kN

» wyboczenie gietne wzgledem osi y-y

ly=1,50m, A, =94,9, A =1/, =1,130 wg"b" — ¢, = 0,567
@y'Ngc = 67,53 kN

Nosnos¢ obliczeniowa przy zginaniu

Mgy = 2,154 KNm (klasa: 1, op = 1,136)
Mgy = 1,649 KNm (klasa: 1, o,y = 1,104)

« ustalenie wspotczynnika zwichrzenia
element o przekroju rurowym — ¢ = 1,000

®
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Nosnos$¢ obliczeniowa przy Scinaniu
Vry = 42,65 kN (klasa: 1, @p,y = 1,000)
Vrx = 27,68 kN (klasa: 1, @px = 1,000)

Warunki nosnosci elementu
&7 Ax=0,001; zatozono Bx=1,0iB,=1,0
8 N/ (9xNre) + BxMy/ (¢"Mgy) + ByMy / Mgy + A, = 0,013 + 0,186 + 0,103 + 0,001 = 0,303 < 1
sn Ay =0,001; zatozono Bx=1,0iB,=1,0
) N/ (9yNre) + BeMy/ (o"Mgy) + By"M, / Mgy + A, = 0,017 + 0,186 + 0,103 + 0,001 = 0,307 < 1
y N/ Ngc+ Mg/ Mggy + My /Mgyy =0,010 + 0,186 + 0,103 = 0,299 < 1
) Vy/VRy =0,011 <1
6 Vy=0,450 kKN < Vgyn = Vg, -pierw(1-(N/Ngo)?) = 42,65 kN (1,1%)
)
)

Vy/ Vrx=0,057 < 1
Vo= 1,580 kN < Vien = Vey-pierw(1-(N/Neo)?) = 27,68 kN (5,7%)

Stupki — przyjeto przekréj rura kwadratowa walcowana 40x40x3,0 (wg PN-EN 10210-2:2000)
Wymiary przekroju

h =40 mm, t=3,0mm
r=3,0 mm, ro=4,5mm

Cechy geometryczne przekroju

A = 4,340 cm®,

J=9,780 cm”, W = 4,890 cm*®
U/A=350,9m™, m = 3,410 kg/m
Stal: S235

Nosnos¢ obliczeniowa przy sciskaniu
Ngre = 93,31 kN (klasa: 1, y = 1,000)
» wyboczenie gietne wzgledem osi x-x
lex = 0,40 M, A =26,7, A =AdAp=0,317 wg"b" — @ = 0,984
@x'Nrc = 91,86 kN

» wyboczenie gietne wzgledem osi y-y

ly= 0,40 M, &, =26,7, A =2Jhy=0,317 wg"b" > ¢, = 0,984
@y"Nre = 91,86 kN

Nosnos$¢ obliczeniowa przy zginaniu

Mg = 1,189 kNm (klasa: 1, a, = 1,131)

» ustalenie wspotczynnika zwichrzenia
element o przekroju rurowym — ¢, = 1,000

Nosnos$¢ obliczeniowa przy $cinaniu
Vg = 27,68 kN (klasa: 1, ¢, = 1,000)

Warunki no$nosci elementu

s Ax=0,001; zatozono Bx=1,0iB,=1,0

s8) N/ (o« Nre) + B My / (pL-Mgy) + By'M, / Mgy + A= 0,017 + 0,336 + 0,303 + 0,001 = 0,657 < 1
sn Ay =0,001; zatozono Bx=1,0iB,=1,0

y N/ (¢y'Nre) + BxMy/ (oL-Mgy) + By'M, / Mgy + Ay = 0,017 + 0,336 + 0,303 + 0,001 = 0,657 < 1
5y N/ Nge+ My/ Mgy + My / Mgyy = 0,017 + 0,336 + 0,303 = 0,656 < 1

(53) Vy/VRy:0,085 <1

6 Vy=2,360 kN < Vgyn= Vgy-pierw(1-(N/Ng.)’) = 27,68 kN (8,5%)

(53)

(56)

V,/ Vey=0,038 < 1
V, = 1,040 KN < Vgen = Very-pierw(1-(N/Ngo)?) = 27,68 kN (3,8%)

5.3. Potaczenia
a) potgczenie pomiedzy elementami konstrukcji stalowej
Przyjeto spoiny pachwinowe a = 3,0 mm
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b) potaczenie pomiedzy blachami obudowy
Przyjeto spoiny czotowe o petnym przetopie.

Krawedzie blach przygotowa¢ wg ponizszych wytycznych:

40° <a<60° a
Vil iy
b<4,0mmm /
c<2,0mm % e e A\ / /| "’i
t=50mm b

Po wykonaniu spoiny przeszlifowac¢ i wygtadzié.

c) potgczenie elementdw siedziska z konstrukcjg stalowag
- przyjeto wkrety samogwintujgce typu SPAX d=5 mm ze stali A2
Gtebokos¢ wkrecania musi wynosi¢ {¢; = 4-d, gdzie d to zewnetrzna srednica gwintu wkretu.

d) potagczenie z podtozem

tawka moze funkcjonowac jako wolnostojgca lub zamocowana do podtoza betonowego.
Przyjeto mocowanie do podtoza betonowego za pomoca kotew Hilti HST M8.
Dopuszcza sie stosowanie kotew innego producenta o zblizonych parametrach.

(dostep do kotew — ,,od gory” po odkreceniu listew siedziska)

5.4. Wnioski
tawka zostata zaprojektowana zgodnie z obowigzujgcymi przepisami i spetnia wymagania Polskich
Norm.



