SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
D-05.03.11.
FREZOWANIE NAWIERZCHNI BITUMICZNYCH NA ZIMNO

1. WSTEP
1.1.Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej Szczegdtowej Specyfikacji Technicznej (SST) sg wymagania dotyczgce
wykonania i odbioru robot zwigzanych z frezowaniem nawierzchni bitumicznych na zimno przy ,, Remont

’

drogi gminnej nr 115851R w km 2+330 — 3+325 w miejscowosci Wesola.”.
1.2. Zakres stosowania SST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument w postgpowaniu przetargowym i przy
realizacji umowy na roboty zwigzane z wykonaniem zadania wymienionego w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robot zwigzanych z
frezowaniem nawierzchni asfaltowych na zimno przy remontach czastkowych nawierzchni.

Zakres robot okreslony w dokumentacji obejmuje:
- frezowanie nawierzchni bitumicznej na okreslong gltebokos¢.

1.4. Okreslenia podstawowe
1.4.1. Frezowanie nawierzchni asfaltowej na zimno - kontrolowany proces skrawania gornej warstwy
nawierzchni asfaltowej bez jej ogrzania, na okreslong glebokos¢.

1.4.2. Pozostate okre$lenia sa zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z definicjami
podanymi w SST D-00.00.00. ,,Wymagania ogo6lne” punkt 1.4.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot

Ogolne wymagania dotyczace robot podano w SST D-00.00.00. ,,Wymagania ogolne” punkt 1.5.
2.MATERIALY

Nie wystepuja.
3.SPRZET
3.1.0go6lne wymagania dotyczace sprzetu

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w SST D-00.00.00. ,,Wymagania ogdlne” punkt 3.
3.2.Sprzet do frezowania

Nalezy stosowac frezarki drogowe umozliwiajace frezowanie nawierzchni asfaltowej na zimno na
okreslo- ng gltebokos¢.

Frezarka powinna zapewnia¢ zachowanie wymaganej rOwnos$ci oraz pochylen poprzecznych i

podtuznych powierzchni po frezowaniu. Do matych robot (naprawy czesci jezdni) Inzynier dopusci frezarki
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sterowane mecha- nicznie.
Szeroko$¢ bebna frezujacego moze by¢ dostosowana do szerokos$ci skrawanych elementow
nawierzchni. Wykonawca moze uzywac tylko frezarki zaakceptowanej przez Inzyniera.
Wykonawca powinien przedsta-

wi¢ dane techniczne frezarek, a w przypadkach jakichkolwiek watpliwos$ci przeprowadzi¢ demonstracje

pracy fre- zarki, na wlasny koszt.

4. TRANSPORT
4.1.Ogoélne wymagania dotyczace transportu

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w SST D-00.00.00. ,,Wymagania ogdlne” punkt
4.

4.2. Transport sfrezowanego materiatu

Transport sfrezowanego materiatlu powinien by¢ tak zorganizowany, aby zapewni¢ prace frezarki
bez po- stojow. Material moze by¢ wywozony dowolnymi srodkami transportowymi.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1.0gdlne zasady wykonania robot

Ogolne zasady wykonania rob6t podano w SST D-00.00.00. ,,Wymagania ogolne” punkt 5.
5.2. Wykonanie frezowania

Nawierzchnia powinna by¢ frezowana do glebokosci, szerokosci i pochylen zgodnych z
dokumentacja projektowa i SST.

Jezeli frezowana nawierzchnia ma by¢ oddana do ruchu bez utozenia nowej warstwy Scieralnej, to
jej tek- stura powinna by¢ jednorodna, zloZzona z nieciaglych prazkow podtuznych lub innych form
geometrycznych, gwa- rantujgcych rowno$¢, szorstkosc¢ i estetyczny wyglad.

Jezeli ruch drogowy ma by¢ dopuszczony po sfrezowanej czgsci jezdni, to wowczas, ze wzgledow
bezpie- czenstwa nalezy spetni¢ nastgpujace warunki:

a)nalezy usuna¢ $cig¢ty materiat i oczy$ci¢ nawierzchnig,

b)przy frezowaniu poszczegdlnych pasow ruchu, wysoko$¢ podtuznych pionowych krawedzi nie

moze przekracza¢ 40 mm,
c)krawedzie poprzeczne na zakonczenie dnia roboczego powinny by¢ klinowo Sciete.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1.0golne zasady kontroli jakos$cirobot
Ogolne zasady kontroli jakos$ci robot podano w SST D-00.00.00. ,,Wymagania og6lne” punkt 6.

6.2.Czestotliwos¢ oraz zakres pomiaréw kontrolnych

6.2.1.Minimalna czgstotliwo$¢ pomiaréw
Czgstotliwos¢ oraz zakres pomiarow dla nawierzchni frezowanej na zimno podano w tablicy 1.

Tablica 1. Czgstotliwos¢ oraz zakres pomiarow kontrolnych nawierzchni frezowanej na zimno

Lp. | Wiasciwosci nawierzchni Minimalna czgstotliwo$¢ pomiarow
| Réwnose podtuzna lata 4-metrowa co 20 metrow

2 Réwnosé poprzeczna latg 4-metrowg co 20 metrow

3 Spadki poprzeczne co 50 metrow

4 Szerokos¢ frezowania co 50 metrow
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[5 [ Glebokosé frezowania | na biezaco, wedlug SST

6.2.2.RoOwnos$¢ nawierzchni

Nieréwnosci powierzchni po frezowaniu mierzone tata 4-metrowa zgodnie z BN-68/8931-04 nie powinny
przekracza¢ 6 mm.
6.23. Spadki poprzeczne

Spadki poprzeczne nawierzchni po frezowaniu powinny by¢ zgodne z dokumentacja projektowa, z toleran-
cja £ 0,5%.

6.2.4. Szerokos$¢ frezowania

Szeroko$¢ frezowania powinna odpowiada¢ glebokosci okreslonej w dokumentacji projektowej z
doktad- no$cig £ 5 cm.
7.OBMIAR ROBOT
7.1.0gdlne zasady obmiaru robot

Ogolne zasady obmiaru robot podano w SST D-00.00.00. ,,Wymagania ogdlne” punkt 7.
7.2.Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiarowa jest m? (metr kwadratowy).
8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru robot podano w SST D-00.00.00. ,,Wymagania ogolne” punkt§.

Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, SST 1 wymaganiami
Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wedlug punktu 6 daty wyniki

pozytywne.
9.PODSTAWA PLATNOSCI
9.1.Ogoblne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci

Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w SST D-00.00.00. ,,Wymagania ogolne”
punkt 9.

9.1. Cena wykonania jednostki obmiarowe;j
Cena wykonania 1 m? frezowania na zimno nawierzchni asfaltowej obejmuje:
— prace pomiarowe,
— oznakowanie robot,
— frezowanie,

— transport sfrezowanego destruktu,
- przeprowadzenie pomiaréw wymaganych w specyfikacji techniczne;.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1.Normy

1. BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar rownosci nawierzchni planografem i fata.
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