4.12. SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

1.

1.1.

B.12.00.00 POSADZKI

Wstep

Przedmiot SST

1.2.

Przedmiotem niniejszej szczego6towe] specyfikacjchtécznej g wymagania dotyegce
wykonania i odbioru posadzek.

Zakres stosowania SST

1.3.

Szczegoétowa specyfikacja techniczna jest stosoyahadokument przetargowy i kontraktowy

przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt1.

Zakres robot obiych SST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmuyszystkie czynni umazliwiajace i magce na

celu wykonanie posadzek w obiekcie przetargowym.

B.12.01.00 Warstwy wyréwnawcze pod posadzki.

B.12.01.01 Warstwa wyréwnawcza grdbio3-5cm, wykonana z zaprawy cementowej marki
8 MPa, z oczyszczeniem i zagruntowaniem pzatomlekiem wapienno-
cementowym, ulgeniem zaprawy, z zatarciem powierzchni na gtadkez or
wykonaniem i wypetnieniem masisfaltows szczelin dylatacyjnych.

B.12.02.00 Posadzki wdeiwe.

B.12.02.01 Posadzka cementowa z cokolikami, git#y5-5 cm, z oczyszczeniem i zagrunto-
waniem podiaa rzadlg zapravs cementowy, utazeniem zaprawy cementowej marki
8 MPa z zatarciem powierzchni na gltadko oraz wyk@ma i wypelnieniem mas
asfaltowg szczelin dylatacyjnych.

B.12.02.02 Posadzka lastriko, dwuwarstwowa, gécibd5 mm, jednobarwna z cokolikami, z
oczyszczeniem i przygotowaniem pagdo utazeniem dolnej warstwy grudoi 20
mm z zaprawy cementowej marki 8 MPa i gérnej waystnubcci 15 mm z masy
lastriko z dwukrotnym oszlifowaniem, wykonaniem gmw dylatacyjnych,
oczyszczeniem, zapuszczeniem olejem, zapastowarnigifnoterowaniem.

B.12.02.03 Posadzka z pitytek PCW, klejone z oaczmziem i przygotowaniem podim, roz-
tozeniem materiatow ptytkowych, przygiem, posmarowaniem klejem podéoi
ptytek, zapastowaniem i wyfroterowaniem.

B.12.03.04 Posadzka z wyktadzin rulonowych.

B.12.02.05 Listwy przZcienne z PCW, klejone j.w. z oczyszczeniem i prigg@aniem
podiaza, rozi@eniem materialu, przyetiem, posmarowaniem klejem podéo i

ptytek, zapastowaniem i wyfroterowaniem.



B.12.02.06 Posadzka jedno- lub dwubarwna z ptptmitogowych ceramicznych terakotowych
z cokolikami luzem utgonych na za prawie cementowej marki 8 MPA, z oczysz
czeniem i przygotowaniem poddm, zagruntowaniem mlekiem cementowym,
ustawieniem punktow wysokoowych, sortowaniem piytek, moczeniem,
przyciciem, dopasowaniem i uteniem na zaprawie oraz wypetnieniem spoin
zapravg, 0czyszczeniem i umyciem powierzchni.

B12.02.07 Cokoliki z ptytek ceramicznych podiogmiryterakotowych luzem o wymiarach
15x15 cm, ul@onych na zaprawie cementowej marki 8 MPA, z oczzszEem i
przygotowaniem podi@, zagruntowaniem mlekiem cementowym, ustawieniem
punktow wysokéciowych, sortowaniem plytek, moczeniem, przge@m,
dopasowaniem i uf@niem na zaprawie oraz wypetlnieniem spoin zagraw
oczyszczeniem i umyciem powierzchni.

B.12.02.08 Wykiadzina rulonowa antystatyczna tviigni przysciennymi.

B.12.02.09 Wpykfadzina tekstylna dywanopodobnatviami przgciennymi

B.12.02.10 Uszorstnienie powierzchni komunikacymymateriatem posiadgym struktue
antypalizgowg

1.4. Okrélenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SS3 zgodne z obowizujacymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogdélne wymagania dotyg= robdt

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za j&kach wykonania oraz za zgodétoz dokumentagj
projektowy, SST i poleceniami kyniera.
2. Materialy

2.1. Woda (PN-EN 1008:2004)

Do przygotowania zapraw stosoémmozna kada wode zdatry do picia, z rzeki lub jeziora.

Niedozwolone jestzycie wbddsciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wéd easjcych

tluszcze organiczne, oleje i mut.

2.2. Piasek (PN-EN 13139:2003)

2.2.1. Piasek powinien spethiawymagania obowgzujacej normy przedmiotowe, a w
szczegolnéci:

- nie zawierd domieszek organicznych,

- mie¢ frakcje r@&nych wymiaréw, a mianowicie: piasek drobnoziarni3t5-0,5 mm, piasek

srednioziarnisty 0,5-1,0 mm, piasek gruboziarnis§2,0 mm.

2.3. Cement wg normy PN-EN 191-1:2002 (patrz SSHB2.00)

2.4. Wyroby podtogowe PCW
Plytki podtogowe o wymiarach 3030 cm wg. PN-78/40381




2.5.

- grubc¢—2i3 mm,

- masalrmh-5,5Kkg,

- twarda¢ wg Brinella — 1,45-1,75 MPa,

- odporng¢ cieplna wg V'cata —49-59°C,

- zmiany wymiarow liniowych w temperaturze 80°C— m@) 4%,

- nasgkliwosc¢ (po 24 godzinach) — 1,5%,

- scieraln@g¢ na aparacie Stuttgart — max. 0,13 mm,

- wspotczynnik przewodzenia ciepta — 0,29 W/m°C.

Sa odporne na dziatanie nacisku skupionego, tatwo wahye wod z dodatkiemsrodkow
myjacych, wykazuy duwza odpornd¢ na dziatanie agresywnych kswgch i alkalicznych
czynnikow. Naleg do trudno palnych.

Wyktadzina podtogowa wielowarstwowa z PCW

- szerokaé 1300 mm,
- dhlugasé 10000 mm,
- gruba¢ 1,9 mm,

~  masa liwyktadziny 3,5 kg.
Wyktadzina rulonowa niejednorodna, wielowarstwowdarstwe wierzchng uzytkowg stanowi
folia PCW o grubéci 0,5mm barwiona w masie z wzorem smugowym. Paglaria wyktadziny

jest pétmatowa, gtadka lub moletowana.

Masa zalewowa wg BN-74/6771-04

2.6.

Masa zalewowa skladagcst asfaltow drogowych, widknistego wypetniacza mateego (azbestu
lub wetny mineralnej), mtzki mineralnej i dodatkdéw uszlachetni@ych (kauczuk lub pak
tluszczowy)

Temperatura ngkniecia: wg PiK 54-65°C.

Zastosowanie do wypetniania na szczelin dylataghny szerokéci wigkszej nz 5 mm.

Kit asfaltowy uszczelniggy wg PN-74/B-30175

Sktada s} z asfaltow ponaftowych o penetracji minimum 30emperaturze 25°C, widknistych

wypetniaczy mineralnych, plastyfikatorow i dodatk@wickszapcych przyczepnd kitu do

powierzchni uszczelniggych konstrukcji (paki ttuszczowe, pakywica kumaronowa, kauczuk

syntetyczny zywice sztuczne)

Wymagania dla kitow asfaltowych uszczela@jch:

- penetracja w temperaturze 25°C, stopni penetrasi-#5,

- temperatura ngkniecia— nie normalizuje §j

- przyczepné& do betonu, badana na 2 kostkach betonowych 7xii%fpobczonych spoig
kitu o grubgci 20 mm i wyciganych prostopadle do spoiny — kit nie powiniemadysie w

masie,



2.7.

- wydluzenie wzgédne przy zerwaniu, nie mniejas- 20 mm,

- splywnd¢ z betonu w potzeniu pionowym w temperaturze 20+2°C — nie normgiAk,

- odporng¢ na zamraanie kuli kitu o masie 50 g w temperaturze —20+2@ueonej z
wysokdaici 2,5 m na phyt stalows — bez gknigé¢ i odpryskow,

- ggstas¢ pozorna, nie mniej uni— 1,5 mm.

Kruszywo do lastryka i posadzki cementowej

2.8.

W posadzkach maksymalna wiefkoziaren kruszywa nie powinna przekro€zy/3 grubdci
posadzki. W posadzkach odpornych f@eranie najwiksze dopuszczalne wielkm ziaren

kruszywa wynosz przy grubdci warstw 2,5 cm — 10 mm, 3,5 cm — 16 mm.

Wyroby terakotowe

Plytki podtogowe ceramiczne terakotowe i gresy.
a) Wiasciwosci ptytek podtogowych terakotowych:
- barwa: wg wzorca producenta
- nasakliwos¢ po wypaleniu nie mniej ni2,5%
- wytrzymatci¢ na zginanie nie mniejszaz25,0 MPa
- $cieraln@¢ nie wigcej niz 1,5 mm
- mrozoodporng&t liczba cykli nie mniej ni 20
- kwasoodporn& nie mniej nk 98%
- tugoodpornéc¢ nie mniej nk 90%
Dopuszczalne odchytki wymiarowe:
- dlugasé i szerokaé: +1,5 mm
- grubc¢: +£0,5mm
- krzywizna:1,0 mm
b) Gresy — wymagania dodatkowe:
- twarda¢ wg skali Mahsa 8
- Scieralné¢V klasascieralngci
- naschodach i przy wagiach wykonane jako antyglzgowe.
Ptytki gresowe i terakotowe musby¢ uzupetnione nagpujacymi elementami:

stopnice schoddw,

listwy przypodtogowe,

katowniki,

naraniki.

Dopuszczalne odchytki wymiarowe:
- dhlugasé i szerokgé: +1,5mm
- gruba: +0,5 mm

- krzywizna: 1,0 mm



c)

d)

)

Materiaty pomocnicze

Do mocowania ptytek mma stosowé zaprawy cementowe marki 5 MPa lub 8 MPa, albo

klej.

Do wypetnienia spoin stosowaaprawy wg. PN-75/B-10121:

- zaprawg z cementu portlandzkiego 35 — biategoaicaki wapienne]

- zaprawg z cementu 25, kredy malarskiej pozki wapiennej z dodatkiem sproszkowanej
kazeiny.

Pakowanie

Plytki pakowane w pudia tekturowe zawigg ok. 1 M plytek.

Na opakowaniu umieszczasi

- nazwe i adres Producenta, nagwvyrobu, liczle sztuk w opakowaniu, znak kontroli
jakaosci, znaki ostrzegawcze dotyare wyrobow fatwo ttukcych sk oraz napis ,Wyréb
dopuszczony do stosowania w budownict@igadectwem ITB nr...”.

Transport

Plytki przewozé w opakowaniach krytymirodkami transportu.

Podtog wylozy¢ materiatem wycidtkowym grubdci ok. 5 cm.

Opakowania uklada scisle obok siebie. Nasrodkach transportu umiiei¢ nalepki

ostrzegawcze dotygze wyrobow tatwo ttukcych.

Sktadowanie

Ptytki skladow@& w pomieszczeniach zamktych w oryginalnych opakowaniach.

Wysokas¢ sktadowania do 1,8 m.

2.9. Wyktadzina dywanowa

Musi posiada aktualneswiadectwo ITB i atest R@twowego Zaktadu Higieny.

2.10. Wykladzina antystatyczna — rulonowa lub phdo

Musi posiada aktualneswiadectwo ITB i atest Rstwowego Zaktadu Higieny.

2.11. Zaprawa samopoziomoa

2.12. Wykladzina antyelektrostatyczna

2.13. Podwodjna podtoga.

Wymagania:

wysoka¢ regulowana od 15-50 cm,

nawierzchnia antyelektrostatyczna zaheoscia uziemienia,

nosnos¢ paneli — 10,0 kN/f

musi posiadaaktualneswiadectwo ITB i atest Rstwowego Zaktadu Higieny.

2.14. Materiat o strukturze antygliagowej

Wymagania:

dobra przyczeprio do betonu,



- wlasciwosci penetracyjne,

- nieodksztatcalny pod wptywem wysokich temperatur,
- elastyczny (od —20° do + 250°C)

- wytrzymaly (ok. 6,5 Mpa),

- odporny na czynniki mechaniczne i uderzenia.

Sprzt

Roboty mana wykon& przy wyciu dowolnego spkgu.

Transport

Materialy i elementy magby¢ przewaone dowolnymirodkami transportu.
Podczas transportu materialy i elementy konstryd@jvinny by zabezpieczone przed uszkodze-

niami lub utrag statecznéci.

Wykonanie robét

. Warstwy wyréwnawcze pod posadzki

Warstwa wyréwnawcza, wykonana z zaprawy cementanaiki 8 MPa, z oczyszczeniem i
zagruntowaniem podia mlekiem wapienno-cementowym, gmiem zaprawy, z zatarciem
powierzchni na gltadko oraz wykonaniem i wypetniemimag asfaltowg szczelin dylatacyjnych.
Wymagania podstawowe.

Podkiad cementowy powinien byvykonany zgodnie z projektem, ktory olleewymagan

wytrzymaitai¢ i grubai¢ podktadu oraz rozstaw szczelin dylatacyjnych.

Wytrzymatagi¢ podktadu cementowego badana wg PN-85/B-04500 meinma by

mniejsza ni: nasciskanie — 12 MPa, na zginanie — 3 MPa.

Podtare, na ktérym wykonuje sipodktad z warstwy wyréwnawczej powinnocbyolne od

kurzu i zanieczyszcheoraz nasycone wad

Podkiad cementowy powinien dyddzielony od pionowych statych elementéw budynku

paskiem papy.

W podktadzie powinny bywykonane szczeliny dylatacyjne.

Temperatura powietrza przy wykonywaniu podktadéwnestowych oraz w ggu co

najmniej 3 dni nie powinna kbynizsza nk 5°C.

Zaprawe cementow nalezy przygotowywa mechanicznie.

Zaprawa powinna méekonsysteng gesta — 5—7 cm zanurzenia st@ pomiarowego.

llos¢ spoiwa w podktadach cementowych powinng bgraniczona do ikei niezkednej,

iloé¢ cementu nie powinna byvicksza ni 400 kg/ni.

Zaprawe cementow nalezy uklad& niezwlocznie po przygotowaniu edzy listwami

kierunkowymi o wysokéci rownej grubéci podkiadu z zastosowaniengcenego lub

mechanicznego zagzczenia z rbwnoczesnym wyrdwnaniem i zatarciem.



Podkiad powinien mie powierzchng réwrg, stanowica ptaszczyza lub pochylon,
zgodnie z ustalonym spadkiem.

Powierzchnia podkiadu sprawdzana dwumetréats przykiadam w dowolnym miejscu, nie
powinna wykazywé wickszych przéwitdw wiekszych nk 5 mm. Odchylenie powierzchni
podktadu od ptaszczyzny (poziomej lub pochytej) mosvinny przekracza2 mm/m i 5 mm
na catej dtugéci lub szerokéci pomieszczenia.

W ciagu pierwszych 7 dni podktad powinien dowutrzymywany w stanie wilgotnym, np.
przez pokrycie foli polietylenows lub wilgotnymi trocinami albo przez spryskiwanie

powierzchni wod.

5.2. Wykonywanie posadzki PCW

Do wykonywania posadzek z wyktadzin PCWzma przysipi¢ po catkowitym ukdczeniu robét
budowlanych stanu surowego i rob6t wygkeeniowych i instalacyjnych aéznie z
przeprowadzeniem prébsoieniowych.
Przygotowanie podty
Podiaze posiadajce drobne uszkodzenia powierzchni powinny¢ byaprawione przez
wypetnienie ubytkdw zaprajwxcementow.
Powierzchnie powinny liyoczyszczone z kurzu i brudu, i zagruntowane.
Temperatura powietrza przy wykonywaniu posadzek pteinna by nizsza nk 15°C i
powinna by zapewniona co najmniej na kilka dni przed wykongigan robét, w trakcie ich
wykonywania oraz w okresie wysychania kleju.
Wyktadziny PCW i kleje naley dostarczy do pomieszcze w ktorych lgda uktadane co
najmniej na 24 godziny przed uktadaniem.
Wyktadzina arkuszowa powinna byna 24 godziny przed przyklejeniem rozwiai z
rulonu, pocgta na arkusze odpowiednie do wymiarOw pomieszczehigno utazona na
podktadzie tak, aby arkusze tworzylty zaktady szefok?—3 cm.
Ptytki i arkusze z PCW natg przyklej& przy wyciu klejéw zalecanych przez producenta
okreslonej wyktadziny oraz w obowzujacych instrukcjach technologicznych.
Ptytki i arkusze z PCW natg przykleja cab powierzchm do podiaa.
Nie dopuszcza siwyskpowania na powierzchni posadzki miejsc nie przykigch w
postaci fatd, pcherzy, odstagych brzegéw piytek lub arkuszy PCW.
Arkusze lub plytki nalgy utozyé szczelnie, dopuszczalna szergkspoin nie powinna lay
wieksza nk 0,5 mm m¢dzy arkuszami, 0,8 mm gdzy ptytkami.
Spoiny medzy arkuszami lub pasami pitytek powinny twardinie prost;, w pasach plytek
dopuszcza simijankowy uktad spoin.
Odchylenie spoiny od linii prostej powinno wynosiie wigcej niz 1 mm/m i 5 mm na catej

diugcsci spoiny w pomieszczeniu.



Posadzki z wykladzin PCW nale przy scianach wykaczye listwami z PCW. Listwy
powinny by przyklejone na catej diugoi do podtaga i doktadnie dopasowane w nzach

wklestych i wypukitych.

5.3. Posadzki cementowe i lastrykowe

Na spoiwie cementowym megdoy¢ wykonane posadzki monolityczne jedno- lub dwu-

warstwowe z zaprawy cementowej i lastriko.

Posadzki natey wykonywa zgodnie z projektem, ktdry powinien okii€¢ rodzaj

konstrukcji podtogi, grub@& warstw, mark zaprawy, wielké¢ spadkéw rozmieszczenie

szczelin dylatacyjnych.

Podktad pod posadzki na spoiwie cementowym powimgRazyw& wytrzymataé nie

nizsz — przy posadzkach z betonu odpornegosciaranie — 16 MPa, przy pozostatych

posadzkach — 10 MPa.

W posadzkach powinny bywykonane szczeliny dylatacyjne

- oddzielajce posadzk wraz zcad konstrukcj podiogi od pionowych elementow
budynku,

- dzielgce fragmenty posadzki o wymgie r&nigcych st wymiarach,

- przeciwskurczowe w odgtach nie wgkszych nk 6 m, przy czym powierzchnia pola
zblizonego do kwadratu nie powinna przekraca$ nf przy posadzkach z zaprawy
cementowej, 25 Aprzy posadzkach dwuwarstwowych z betonu odpormegocieranie i
12 nf przy posadzkach jednowarstwowych.

Posadzki lastrykowe powinny bypodzielone na pola o powierzchni nie przekragagj4

m’ za pomog wkiadek z materiatu podatnego éeeranie (np. z ptaskownika mesihego,

paska polichlorku winylu) osadzonych w podktadzie.

Szczeliny dylatacyjne powinny byvypetnione magasfaltova.

Mieszank lastrykowy lub zapraw cementow, z ktorej wykonano posadgknalezy

doktadnie zagsci¢, a powierzchri wyrowna i zatrze€ na gtadko.

Posadzk lastrykows utrzymywan w stanie wilgotnym przez co najmniej 5 dni rgle

wstepnie oszlifowa, az do uzyskania widoczioi poszczegoélnych ziarn kruszywa.

Oczyszczoa posadzk naley wyszpachlowé& zaczynem cementowym z ewentualnym

dodatkiem pigmentu i po uptywie co najmniej 5 dowpornie szlifowa.

Czysta i sucha powierzchnia posadzki powinnarmgtarta olejem Inianym.

5.4. Uszorstnienie powierzchni komunikacyjnych

sposob aplikacji i warunki przygotowania pagio naley przyja¢c wg warunkow

zastosowanego systemu.



6. Kontrola jakosci

6.1. Wymagana jaké materialdwpowinna by potwierdzona przez producenta przegnwadczenie 0
jakosci lub znakiem kontroli jakéei zamieszczonym na opakowaniu lub innym réweadmym
dokumentem.

6.2. Nie dopuszcza eistosowania do robét materiatéw, ktérych $eiavosci nie odpowiadaj
wymaganiom technicznymiNie naley stosowd réwniez materialdw przeterminowanych (po
okresie gwarancyjnym).

6.3. Naley przeprowadzi kontrok dotrzymania warunkéw ogélnych wykonania rol§éeplnych,
wilgotnosciowych).

Sprawdz¢ prawidtowa¢ wykonania podktadu, posadzki, dylatacii.

7. Obmiar robot
Jednostl obmiarows rob6t jest i llos¢ rob6t okréla s na podstawie projektu z
uwzglkdnieniem zmian zaaprobowanych przezyhiera i sprawdzonych w naturze.

8. Odbidr robot
Roboty podlegaj odbiorowi wg. zasad podanych pazaji

8.1. Odbidr materiatow i robdpowinien obejmowa zgodndci z dokumentagj projektows oraz
sprawdzenie wkiwosci technicznych tych materiatow z wystawionymi &es wytworcy. W
przypadku zastrzen co do zgodnéci materiatu z zéwiadczeniem o jaki@i wystawionym przez
producenta — powinien byn zbadany laboratoryjnie.

8.2. Nie dopuszcza ¢istosowania do robét materiatdw, ktérych $eisvosci nie odpowiadaj
wymaganiom technicznym.

Nie nalery stosowa rowniez materiatdw przeterminowanych (po okresie gwaramayi).

8.3. Wyniki odbiorow materiatéw i wyrobdwowinny by kazdorazowo wpisywane do dziennika
budowy.

8.4. Odbior powinien obejmowa

- sprawdzenie wyghu zewrtrznego; badanie natg wykona przez ocegwzrokows,

- sprawdzenie prawidtovgoi uksztattowania powierzchni posadzki; badaniesayalvykona
przez oceawzrokowy,

- sprawdzenie gruldei posadzki cementowej lub z lastryka rgleprzeprowadzs na
podstawie wynikow pomiaréw dokonanych w czasie vmykmania posadzki.

- sprawdzenie prawidtowoi wykonania stykow materialow posadzkowych; badgmiosto-
liniowosci naleey wykona& za pomog nachkgnigtego drutu i pomiaru odchyle z
doktadndcia 1 mm, a szerokmi spoin — za pomacszczelinomierza lub suwmiarki.

- sprawdzenie prawidtowai wykonania cokotow lub listew podtogowych; badamaley



wykona: przez oceaiwzrokows.

9. Podstawa ptatndci
Placi sé za ustalos ilos¢ nm? powierzchni ut@onej posadzki wg ceny jednostkowej, ktéra

obejmuje przygotowanie podia, dostarczenie materiatdw i sgitz, oczyszczenie stanowiska

pracy.

10. Przepisy zwazane
PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Speajfikaobierania probek.
PN-EN 197-1:2002 Cement. Sktad, wymagania i krgtegodnéci dotyczice

cementéw powszechnegaytku.

PN-EN 13139:2003  Kruszywa do zaprawy.

PN-87/B-01100 Kruszywa mineralne. Kruszywa skak@dziat, nazwy i okrdenia.
PN-74/B-30175 Kit asfaltowy uszczelniay.
PN-EN 649:2002 Elastyczne pokrycia podtogowe. Homeniczne i heterageniczne

pokrycia podtogowe z poli (chlorku winylu




