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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
D-04.03.01 Oczyszczenie i skropienie warstw konstrukcyjnych

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegélowej specyfikacji technicznej (SST) sa wymagania dotyczace wykonania i
obioru rob6t zwigzanych z oczyszczeniem i skropieniem warstw konstrukcyjnych nawierzchni dla projektu:

,»Rozbudowa drogi do oczyszczalni Sciekéow w Brzozie''

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegbtowa specyfikacja techniczna (SST) stosowana jest jako dokument przetargowy przy zleceniu i
realizacji rob6t zwigzanych z oczyszczeniem i skropieniem podbudowy z kruszywa oraz warstw bitumicznych

nawierzchni.

1.3. Zakres robét objetych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robdt przy oczyszczaniu i skrapianiu
warstw konstrukcyjnych nawierzchni i obejmuja:
- oczyszczenie mechaniczne warstw konstrukcyjnych bitumicznych,
- skropienie warstw konstrukcyjnych niebitumicznych kationowg emulsja asfaltowa wolnorozpadowa,
- skropienie warstw konstrukcyjnych bitumicznych kationowa niemodyfikowang emulsja asfaltowag
szybkorozpadowa.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okredlenia s3 zgodne z obowiazujacymi, odpowiednimi, polskimi normami i definicjami podanymi w SST D-
00.00.00. "Wymagania og6lne".

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonanych rob6t oraz za ich zgodno$¢ z dokumentacja
projektowa, SST oraz z poleceniami Inzyniera. Ogélne wymagania dotyczace rob6t podano w SST "D.00.00.00

"Wymagania ogélne".

2. MATERIALY
2.1. Rodzaj materialu

Materiatami stosowanymi przy skropieniu w celu ztaczenia warstw konstrukcyjnych nawierzchni sg kationowe
emulsje asfaltowe (niemodyfikowane) szybkorozpadowe oraz wolnorozpadowe, spetniajagce wymagania PN-EN

13808.

Zastosowano nast¢pujace emulsje kationowe

Rodzaj materiatu/warstwa podtoza Zastosowana emulsja
Warstwa podbgdf)wy z kruszywa tamanego 0/31.5 mm C60 B10 ZM/R
pod warstwe wigzaca/podbudowy z betonu asfaltowego
Warstwa podbudowy z beFor-lu asfaltowego pod warstwe C60 B3 ZM
wiazaca
Warstwa wigzaca/wyréwnawcza pod warstwe $Scieralng C60 B3 ZM
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2.2. Zuzycie lepiszczy do skropienia

Zalecane zuzycie lepiszczy do skropienia warstw konstrukcyjnych nawierzchni stanowigcych podioze pod
warstwe asfaltowa, podano w tablicy:

Uktadana warstwa . Ilo$¢ pozostatego
asfaltowa Podloze pod warstwe asfaltowa ]
Podbudowa/nawierzchnia ttuczniowa 0.7-1.0
Podbudowa z betonu Podbudowa z kru;zywa sFablhzowanego 0507
faltowego AC mechanicznie ’
as Podbudowa z chudego betonu lub gruntu 0.3-0.5%+
stabilizowanego spoiwem hydraulicznym 0.7-1.0"
Nawierzchnia asfaltowa o powierzchni porowatej 0.2-0.5
Warstwa wigZqca z betonu Podbudowa asfaltowa 0.3-0.5
asfaltowego AC
Warstwa $cieralna z .
betonu asfaltowego AC Warstwa wigzaca asfaltowa 0.1-0.3
Warstwa $cieralna z SMA Warstwa wigzaca asfaltowa 0.1-0.39

a) zalecana emulsja o pH>4

b) zalecana emulsja modyfikowana polimerem posypana grysem 2/5 w celu uzyskania membrany
poprawiajacej potaczenie oraz zmniejszajacej ryzyko spekan odbitych

c¢) w przypadku podbudowy z AC WMS moze wystgpi¢ konieczno$¢ zmniejszenia ilosci lepiszcza

d) zalecana emulsja modyfikowana polimerem; ilo§¢ emulsji nalezy dobra¢ z uwzglgdnieniem stanu podtoza
oraz porowatos$ci mieszanki SMA, jezeli mieszanka ma wigkszg zawarto§¢ wolnych przestrzeni, to nalezy
uzy¢ wigksza ilo$¢ lepiszcza do skropienia, ktére po ulozeniu warstwy $cieralnej uszczelni ja

2.3. Skladowanie lepiszczy
Warunki przechowywania nie moga powodowac¢ utraty cech lepiszcza i obnizenia jego jako$ci. Lepiszcze

nalezy przechowywa¢ w zbiornikach stalowych wyposazonych w urzadzenia grzewcze i zabezpieczonych przed
dostgpem wody i zanieczyszczen. Przy przechowywaniu emulsji asfaltowej nalezy przestrzega¢ zasad

ustalonych przez producenta.

3. SPRZET
3.1. Sprzet do czyszczenia warstw nawierzchni.
Do oczyszczenia warstw nawierzchni nalezy uzywac:

- szczotki mechaniczne,
- sprezarki powietrzne,
- zbiorniki z woda,
- szczotki reczne,
- lopaty.

3.2. Sprzet do skropienia warstw nawierzchni

Skrapiarka powinna by¢ wyposazona w urzadzenia pomiarowo kontrolne pozwalajace na sprawdzenie i

regulowanie nastgpujacych parametréw:
- temperatury rozkladanego lepiszcza,
- iloSci lepiszcza.

Zbiornik na lepiszcze skrapiarki powinien by¢ izolowany termicznie, tak aby bytlo mozliwe zachowanie stalej
temperatury lepiszcza.

Skrapiarka powinna zapewnia¢ rozktadanie lepiszcza z tolerancja 10% do ilo$ci zalozone;.
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4. TRANSPORT

Transport emulsji powinien odbywa¢ si¢ w cysternach samochodowych. Dopuszcza si¢ stosowanie beczek
lub innych pojemnikéw stalowych. Cysterny, pojemniki i zbiorniki przeznaczone do transportu lub sktadowania
emulsji powinny by¢ czyste i nie powinny zawiera¢ resztek innych emulsji.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Oczyszczenie powierzchni

Oczyszczenie warstw nawierzchni polega na usuni¢ciu luznego materiatu, brudu, blota i kurzu przy uzyciu
szczotek mechanicznych a w razie potrzeby wody pod ci$nieniem. W miejscach trudno dost¢pnych nalezy
uzywac szczotek rgcznych. W razie potrzeby, na terenach niezabudowanych, bezposrednio przed skropieniem
warstwa powinna by¢ oczyszczona z kurzu przy uzyciu sprezonego powietrza.

5.2. Skropienie nawierzchni

Temperatura podtoza w czasie skrapiania powinna wynosi¢ nie mniej +5°C. Nie dopuszcza si¢ wykonywania
skrapiania podczas opadéw atmosferycznych lub tuz przed opadami. Temperatura napetniania skrapiarek,
przechowywania i uzycia emulsji powinna miesci¢ si¢ w granicach podanych w tablicy

Tz [z Temperatura uzycia °C
min. maks.
Emulsja asfaltowa 40 70
Emulsja asfaltowa modyfikowana polimerami 50 80

Skropienie powinno by¢ réwnomierne, a ilo§¢ rozkladanego lepiszcza powinna by¢ réwna ilosci zatozonej z
tolerancja 10%. A na wszystkich powierzchniach gdzie rozlozono nadmierng ilo§¢ lepiszcza Wykonawca
powinien rozlozy¢ warstwe suchego i rozgrzanego piasku i usuna¢ nadmiar lepiszcza przez szczotkowanie.
Przed utozeniem nastgpnej warstwy Wykonawca powinien zabezpieczy¢ skropiong warstwe nawierzchni przed
uszkodzeniem dopuszczajac tylko niezbedny ruch budowlany. Jakiekolwiek uszkodzenia powierzchni powinny
by¢ przez Wykonawce naprawione. Skropienie powinno by¢ wykonane bezposrednio przed ulozeniem warstwy
nawierzchni. W przypadku skrapiania warstwy z kruszywa niezwigzanego lub zwigzanego hydraulicznie po
okresie dlugotrwatych opadéw deszczu, Inspektor Nadzoru zdecyduje, czy powierzchnia, ktéra ma by¢ skrapiana
jest wystarczajaco sucha, aby emulsja mogta penetrowaé warstwe. Jesli poziom zawilgocenia warstwy jest zbyt
duzy, nalezy wstrzymac si¢ ze skrapianiem do momentu przesuszenia powierzchni warstwy.

5.3. Kryteria sczepnosci miedzywarstwowej

Kryteria sczepno$ci migdzywarstwowej wg metody Leutnera w warstwach asfaltowych przestawiono w
tablicy ponize;.

Tablica Kryteria sczepnosci miedzywarstwowej wg metody Leutnera w temperaturze +20°C

. Kryterium sczepno$ci
Potaczenie warstw . .
miedzywarstwowej
Scieralna-wiazaca 1,0 MPa
Wiazaca-podbudowa 0,7 MPa
Podbudowa-podbudowa 0,6 MPa

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Badania i kontrola przed przystapieniem do robét

6.1.1.  Przed przystapieniem do rob6t Wykonawca powinien uzyska¢ wymagane dokumenty, dopuszczajace
wyroby budowlane do obrotu i powszechnego stosowania (np. stwierdzenie o oznakowaniu materiatu
znakiem CE lub znakiem budowlanym B, certyfikat zgodnosci, deklaracje zgodnosci, aprobate
techniczng, ew. badania materiatdw wykonane przez dostawcow itp.).

6.1.2. Wykonawca powinien réwniez przeprowadzi¢ prébne skropienie warstwy w celu okreslenia
optymalnych parametréw pracy skrapiarki i okreslenia wymaganej ilosci lepiszcza.
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6.2. Badania i kontrola w czasie robét

6.2.1. Sprawdzenie czy temperatura lepiszcza w skrapiarce miesci si¢ w zakresie podanym w wymaganiach.

6.2.2. Jednorodno$¢ skropienia powinna by¢ sprawdzana wizualnie. Zaleca si¢ przeprowadzi¢ kontrol¢ ilosci
rozktadanego lepiszcza wedtug metody podanej w PN-EN 12272-1.

6.2.3. Sprawdzenie sczepno$ci migdzywarstwowe;j

Do oceny sczepno$ci migdzywarstwowej (powiazania warstw) warstw asfaltowych stuzy
badanie bezposredniego $cinania, przeprowadzane w aparacie §cinajacym na prébkach cylindrycznych
o $rednicy 150 mm w temperaturze +20°C. W badaniu wykorzystuje si¢ probki odwiercone z
nawierzchni lub przygotowane w laboratorium w przypadku badan poznawczych.

Podstawa badania jest bezposrednie $cigcie stykajacych si¢ warstw ze statym, wynoszacym 50
mm/min przyrostem przemieszczenia w plaszczyznie potaczenia migdzywarstwowego i okreslenie
maksymalnego naprezenia $cinajacego. Podczas badania monitorowana jest sita $cinajaca w zalezno$ci
od przemieszczenia $cinania. Sposéb pobrania prébki z nawierzchni nie powinien wptywaé na
powigzanie pomigdzy poszczegbélnymi warstwami. Maksymalna sita $cinajgca oznacza stan S$cigcia,
przy ktérym powiazanie pomi¢dzy obydwoma warstwami ulega zniszczeniu. Grubo$¢ écinanej warstwy
(warstwy gdérnej, odcinanej) ze wzgledu na warunki techniczne musi wynosi¢, co najmniej 30 mm.
Maksymalna sita $cinajaca i przemieszczenie $cinania sg uzaleznione od parametréw wptywajacych na
zazebienie warstw (tj. tekstura powierzchni, gleboko$¢ zaglebien, wymiar maksymalnego ziarna,
zawarto§¢ wolnych przestrzeni, wskaznik zaggszczenia, stan powierzchni warstwy dolnej), oraz
sklejenia warstw (tj. adhezja, kohezja, objeto§¢ mastyksu, rodzaj i ilo$¢ skropienia, stan powierzchni
warstwy dolnej). W oparciu o wspdtzalezno$¢ przy ocenie stopnia powigzania warstw, musza by¢
uwzglednione zaréwno sila $cinajaca, jak i przemieszczenie $cinania.

Szczegdty odnosnie metody badania umieszczone sg w ,, Instrukcji Laboratoryjnego badania

sczepnosci miedzywarstwowej wg metody Leutnera probek odwierconych z nawierzchni i wymagania
techniczne sczepno$¢i” sporzadzonej przez Politechnike Gdanska dla GDDKIiA.

7. OBMIAR ROBOT
Obmiar skropionej powierzchni nalezy dokonaé¢ na budowie w obecnosci Inzyniera.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Odbiorowi podlega oczyszczenie i skropienie warstw nawierzchni. Zasady odbioru okreslono w SST
D.00.00.00. "Wymagania ogdlne"

Warstwe uwaza si¢ za skropiong jesli wszystkie wyniki badan i pomiary okazaly si¢ zgodne z wymaganiami

okre$lonymi w punkcie 2, 5, i 6 niniejszej SST.

W przypadku stwierdzenia usterek, Inzynier ustali zakres robét poprawkowych lub poleci ponowne wykonanie

rob6t wedlug zasad okreslonych w niniejszej SST. Inzynier moze uzna¢ wad¢ za nie majaca zasadniczego

wplywu na cechy eksploatacyjne wykonywanych robét i ustali¢ zakres potracen za obnizong jakos¢.

Wykonawca jest zobowigzany do wykonania rob6t poprawkowych. Roboty poprawkowe Wykonawca wykona

na wlasny koszt.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Platno$¢ za metr kwadratowy (m?) oczyszczonej i skropionej warstwy nalezy przyjmowaé zgodnie z obmiarem i

po sprawdzeniu jakosci robét. Cena dla wykonanego skropienia podbudowy obejmuje ustalenia zawarte w SST

D.00.00.00. punkt 9 oraz:

* dostarczenie lepiszcza i napetnienie nim skrapiarek mechanicznych,

* mechaniczne oczyszczenie kazdej nizej polozonej warstwy konstrukcyjnej nawierzchni z ewentualnym
polewaniem wodg lub uzyciem sprezonego powietrza,

* reczne odspojenie stwardnialych zanieczyszczen.

» skropienie warstwy lepiszczem w ilo$ci okre§lonej w specyfikacji technicznej lub uzgodnionej z Inzynierem,

» zabezpieczenie i uporzadkowanie miejsca prowadzonych robot.
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10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy
a) PN-EN 13808 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Zasady specyfikacji kationowych emulsji asfaltowych
b) PN-EN 12272-1 Powierzchniowe utrwalenie. Metody badan. Dozowanie i poprzeczny rozktad lepiszcza
i kruszywa.

10.2. Inne dokumenty
a) WT-3 Emulsje asfaltowe 2009. Kationowe emulsje asfaltowe na drogach publicznych.
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