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1. Opis ogodiny.

Koszulobluza pod kamizelke ochronng wykonana jest z dwoch rodzajéw materiatéw zasadniczych,
dzianiny w kolorze ciemnozielonym (korpus, spodnia cze$¢ stéjki, odszycie zamka, listwa spodnia
zamka btyskawicznego) oraz tkaniny US-23/1 (rekawy z naktadanymi kieszeniami i wzmocnieniami na
tokciach, karczek — aplikacja naszywana na dzianinowy korpus, stéjka wierzchnia, listwa zamka
btyskawicznego cze$¢ wierzchnia).

Koszulobluza pod kamizelke ochronng w kamuflazu pustynnym wykonana jest z dwéch rodzajéw
materiatdw zasadniczych, dzianiny w kolorze piaskowym (korpus, spodnia czes$¢ stéjki, odszycie
zamka, listwa spodnia zamka blyskawicznego) oraz tkaniny US-23/2 (rekawy z nakfadanymi
kieszeniami i wzmocnieniami na fokciach, karczek — aplikacja naszywana na dzianinowy korpus,
stéjka wierzchnia, listwa zamka btyskawicznego czes¢ wierzchnia).

Koszulobluza pod kamizelke ochronng Koszulobluza pod kamizelke ochronng w kamuflazu

pustynnym (koszulobluza) wykonane sg w jednakowym rozwigzaniu konstrukcyjnym. Przdd jest
zapinany w czesci gérnej na zamek btyskawiczny, ktory przechodzi rowniez na stojke. Pod zamkiem
znajduje sie listwa. Rekawy sg dwuczesciowe z regulacjg obwodu dotu za pomoca mankietu-patki,
zapinanego tasmg samosczepng. Kieszenie na rekawach z mieszkami w dole i od strony szwow
tokciowych, od strony przodu bluzy naszyte sg gtadko. Kieszenie rekawa zapinane sg przy przedniej
krawedzi na zamek btyskawiczny. Oznaki przynaleznosci panstwowej — flagi RP, mocowane sg
posrodku rekawa 3,0 cm od wszycia rekawa na tasmie samosczepnej. Na kazdej z kieszeni gérnych
naszyte sg elementy z taSmy samosczepnej (czes¢ petelkowa), przeznaczone do mocowania oznak
wojskowych. Na tokciach umieszczone zostaty taty z otworami zapinanymi na tasme samosczepna,
przeznaczone do umieszczenia wewnagtrz wkfadek ochronnych.

2.Wykaz materiatéw zasadniczych i dodatkow

Tablica 1
Lp. Nazwa materiatu Dane techniczne Wymagania
1 2 3 4
tkanina bawetniano poliestrowa
US-23/1 barwiona na kolor WT art US-23/1
jasnozielony z nadrukiem ’
1 Tkanina maskujgcym ,pantera”
' tanina bawetniano poliestrowa
US-23/2 barwiona na kolor WT art US-23/2
jasnobezowy z nadrukiem '
maskujacym ,pantera pustynna”
o WDTT Wzér 546/MON
dzianina sciggaczowa w kolorze Rozdzial 4. tabl 2
o ciemnozielonym | p14+’26 )
. prianina dzianina sciggaczowa w kolorze WDTT Wzor .
piaskowym 546P/MON Rozdziat
4, tabl.2 .p14+26
nici rdzeniowe bawetniano
poliestrowe o masie liniowej 45+10
tex i minimalnej $redniej sile PN-EN 12590:2002
3. | Nici odziezowe do zrywajgcej 16N w kolorze i reemisji PN-ISO 1139:1998
" | przeszy¢ na tkaninie dostosowanych do koloru NO-84-A203:2004/
ciemnozielonego nadruku tkaniny A1:2010
zasadniczej lub koloru brgzowo-
bezowego nadruku tkaniny
zasadniczej.
Nici odziezowe do nici z wiokien poliestrowych, o masie
4 | przeszyé wewnetrznych, | liniowej nie wigcej niz 40 tex w kolorze | pN-EN 12590:2002
" | szwéw bocznych, ciemnozielonym nadruku tkaniny PN-ISO 1139:1998
podwiniecia dotu zasadniczej lub kolorze brgzowo-
bezowym tkaniny zasadniczej
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Tablica 1 (cigg dalszy)

: zamek btyskawiczny tworzywowy, | specyfikacja techniczna
5. |Zamek btyskawiczny drobnospiralny, jednostronnie producenta
nierozdzielny, w kolorze dzianiny
) tworzywowy, Sredniospiralny zamek
Zamek btyskawiczny do btyskawiczny nierozdzielny w kolorze | gpecyfikacja techniczna
6. |kieszeni rekawa ciemnozielonym nadruku tkaniny producenta
zasadniczej lub brgzowo-bezowym
tkaniny zasadnicze;.
petelkowe i haczykowe tasmy
samosczepne o szerokosci 2,5+0,2
7 Tasma samosczepna cm w kolorze ciemnozielonym
" |otworéw na ochraniacze nadruku tkaniny zasadniczej lub
brazowo-bezowym tkaniny
zasadniczej.
petelkowe i haczykowe tasmy
Taéma samosczepna samosczepne 0 szerokosci
o . . 3,8+ 0,2 cm w kolorze
8. |zapiec dotow rekawow ciemnozielonym nadruku tkaniny
i nogawek N . PN-EN 12240:1999+AC,
zasadniczej lub brgzowo-bezowym specyfikacja techniczna
tkaniny zasadniczej. d t
petelkowa tasma samosczepna producenta
Tasma samosczepna do o szerokosci 3,8+ 0,2 cm w kolorze
9. |oznak przynaleznosci ciemnozielonym nadruku tkaniny
panstwowej zasadniczej lub brgzowo-bezowym
tkaniny zasadniczej.
petelkowa tasma samosczepna
Tasma samosczepna do o szerokosci 10+ 0,2 cm w kolorze
10. |oznak na kieszenie ciemnozielonym nadruku tkaniny
rekawow zasadniczej lub brgzowo-bezowym
tkaniny zasadniczej.
11. |Oznaka flaga RP Oznaka przynaleznosci panstwowej WDTT 814A/MON

3. Rodzaje szwoéw i Sciegéw maszynowych

Podstawowe rodzaje $ciegéw wg PN-P-84502:1983 Sciegi — Klasyfikacja i oznaczenia.
Wymagane gestosci Sciegow:

- fgczace, stebnowe: 301, 401 ; 30 + 40 Sciegéw / 1 dm;

- obrzucajgce klasy: 500; 35 + 45 Sciegéw / 1 dm;

- ptaskie klasy: 600; 50 + 70 $ciegéw / 1 dm;

Szwy stebnowe na poczatku i kohcu zamocowaé celem zabezpieczenia przed pruciem.
Niedopuszczalne jest wykonanie $ciegéw o nieprawidtowym przeplocie nici i naprezeniu nitek
tworzacych Scieg.

Szwy stebnowe 2-igtowe o rozstawie 6,4 mm.
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4. Tablica klasyfikacji wielkosci

W zaleznosci od obwodu klatki piersiowej, wzrostu rozréznia sie wielkosci przedstawione

w tablicy 2.
Tablica 2
Wymiary w centymetrach
OZNACZENIE WIELKOSCI
Obwaéd klatki piersiowej
(zakres)
Wazrost XS S M L XL XXL 3XL
(zakres) 82 90 98 106 114 122 130
(78+86) (86+94) | (94+102) | (102+110) | (110+118) | (118+126) | (126+134)
OZNACZENIE WIELKOSCI
(zakres)

160
(158+162) | %S

164 S XS XXS
(162+166)

168 R S XS XS
(166+170)

172 L R S S XS
(170+174)

176 XL L R R S XS
(174+178)

180 XXL XL L L R S
(178+182)

184 XXL XL XL L R R
(182+186)

188 XXL XXL XL L
(186+190)

192 XXL XL
(190+194)

196 XXL
(194+198)

5. Cechowanie i pakowanie

5.1 Rozmieszczenie cech dostawcy

Razem 38 wielkosci

Wszywka informacyjna naszyta od wewnatrz na czesci dzianinowej, posrodku tytu, symetrycznie
wzgledem wysokosci karczka koszulobluzy, zawierajgca nastepujgce dane:
— nazwe, adres i znak firmowy Wykonawcy/Dostawcy,

— nazwe wyrobu (Koszulobluza pod kamizelke ochronng lub Koszulobluza pod kamizelke
ochronng w kamuflazu pustynnym),

— symbol i sktad surowcowy (z udziatem procentowym poszczegdinych grup surowcowych)

materiatdw zasadniczych, z okresleniem wykonczenia uszlachetniajgcego wyroéb,

— wielko$¢ wyrobu oznaczong wg tabeli wielkosci,

— miesigc, rok produkcji,

— numer partii produkcyjnej,

— o0znaczenie sposobu konserwacji zgodnie z PN-EN I1SO 3758:2012
Oznaczenia sposobu konserwaciji, zgodne z PN-EN 1SO 3758:2012 obejmujgce nastepujgcy ukiad

W X O

znakow:

)

939
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Informacje naniesione na wszywkach wykona¢ w technologii zapewniajgcej ich czytelno$é przy
codziennym uzytkowaniu i okresowych zabiegach konserwacyjnych przez okres minimum 2 lat
(zakard lub druk termosublimacyjny na jedwabnej tasmie poliestrowej).

Etykieta jednostkowa — naklejona na wierzch worka foliowego, zawierajgca co najmniej

nastepujgce dane:

— nazwe, adres i znak firmowy Wykonawcy/Dostawcy,

— nazwe wyrobu (Koszulobluza pod kamizelke ochronng lub Koszulobluza pod kamizelke
ochronng w kamuflazu pustynnym),

— symbol i sktad surowcowy (z udziatem procentowym poszczegdlnych grup surowcowych)
materiatdéw zasadniczych, z okresleniem wykonczenia uszlachetniajgcego wyréb,

— wielko$¢ wyrobow,

— oznaczenie sposobu konserwacji zgodnie z PN-EN 1SO 3758:2012,

— jakos¢ wyrobow,

— miesigc, rok produkcji,

numer partii produkcyjnej,

oznaczenie kodem kreskowym zgodnie z postanowieniami Decyzji Nr 3/MON Ministra Obrony

Narodowej z dnia 3 stycznia 2014 r. w sprawie wytycznych okreslajgcych wymagania w

zakresie znakowania kodem kreskowym wyrobéw dostarczanych do resortu obrony

narodowej (Dz. Urz. Min. Obr. Nar. z 2014 r. poz. 11) oraz zgodnie z umowg zakupu.

Etykieta na opakowanie zbiorcze - zawiera, co najmniej nastepujgce dane:
— nazwe, adres i znak firmowy Wykonawcy/Dostawcy,

nazwe wyrobu (Koszulobluza pod kamizelke ochronng lub Koszulobluza pod kamizelke

ochronng w kamuflazu pustynnym),

— symbol i sktad surowcowy (z udziatem procentowym poszczegdinych grup surowcowych)
materiatdow zasadniczych, z okresleniem wykohczenia uszlachetniajgcego wyroéb,

— liczbe sztuk zawartych w opakowaniu,

— wielkos¢ wyrobdw z wyszczegdlnieniem liczby sztuk w poszczegdlnych wielkosciach,

— 0znaczenie sposobu konserwacji zgodnie z PN-EN ISO 3758:2012,

— jakos¢ wyrobdw,

— numer pakujgcego,

— miesigc, rok produkciji,

— numer partii produkcyjnej,

— o0znaczenie kodem kreskowym zgodnie z postanowieniami Decyzji Nr 3/MON Ministra Obrony

Narodowej z dnia 3 stycznia 2014 r. w sprawie wytycznych okreslajgcych wymagania w

zakresie znakowania kodem kreskowym wyrobéw dostarczanych do resortu obrony

narodowej (Dz. Urz. Min. Obr. Nar. z 2014 r. poz. 11) oraz zgodnie z umowg zakupu.

5.2 Skladanie

Koszulobluze sktada sie rekawami na tyt, a nastepnie na potowe tytem do srodka.

5.3 Pakowanie

Ztozong koszulobluze umiesci¢é w worku z tworzywa sztucznego i trwale zamkng¢, na wierzch worka
naklei¢ etykiete jednostkowg. Nalezy pakowaé po 20 sztuk koszulobluz do pudfa kartonowego
o wymiarach 30 cm x 40 cm x 50 cm, na wierzchu, ktérego nakleja sie etykiete na opakowanie
zbiorcze.

6. Zasady odbioru

6.1 Tryb oceny zgodnosci

Ocene zgodnosci wykonania wyrobu z postanowieniami niniejszych Wymagan Techniczno-
Uzytkowych (WTU) nalezy prowadzi¢ wedlug zasad okre$lonych w ustawie z dnia 17 listopada
2006 r. o systemie oceny zgodnosci wyrobow przeznaczonych na potrzeby obronnoSci
i bezpieczenstwa panstwa (Dz. U. z 2006 r. Nr 235, poz.1700 z pdézn. zm.) oraz zgodnie
z rozporzadzeniem Ministra Obrony Narodowej z dnia 11 stycznia 2013 r. w sprawie szczegétowego
wykazu wyrobéw podlegajgcych ocenie zgodnosci oraz sposobu i trybu przeprowadzania oceny
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zgodnosci wyrobéw przeznaczonych na potrzeby obronnosci panstwa (Dz. U. z 2013 r. poz. 136
z pézn. zm.).

Dla Koszulobluzy pod kamizelke ochronng i Koszulobluzy pod kamizelke ochronng w kamuflazu
pustynnym, ustala sie tryb | oceny zgodnosci.

6.2 Nadzér nad wyrobem

6.2.1 Postanowienia ogolne

Nadzér nad czynnosciami zwigzanymi z wyrobem prowadzi Rejonowe Przedstawicielstwo
Wojskowe (RPW) lub inny organ wskazany przez Zamawiajgcego w umowie. Organ ten dokonuje
odbioru wojskowego wyrobu.

W celu kontroli jakosci i odbioru/zwolnienia wyrobéw ustala sie nastepujgce rodzaje badan
kontrolnych:

— zdawczo-odbiorcze (Z-0);
— okresowe (O).

Podstawowymi dokumentami przy wykonywaniu oceny zgodnosci, badan kontrolnych
i odbiorze/zwolnieniu przedmiotéw zaopatrzenia mundurowego jest WTU.

Wyroby przedstawione do badan zgodnosci z wymaganiami WTU powinny by¢
odebrane/zwolnione przez stuzby Kontroli Jakosci (KJ) Wykonawcy/Dostawcy. Odbiér nalezy
potwierdzi¢ odpowiednimi dokumentami i pieczeciami dziatu KJ.

W przypadku uzyskania wynikow badah zdawczo-odbiorczych lub okresowych niezgodnych
z wymaganiami okreslonymi w WTU RPW wstrzymuje odbiér/zwolnienie badanej partii wyrobow.
Odbidr/zwolnienie partii moze nastgpi¢ po usunieciu btedéw wykonania oraz potwierdzeniu
poprawnosci wykonania wyrobow pozytywnymi wynikami badan.

RPW ma prawo kontroli u Wykonawcy/Dostawcy warunkow realizacji produkcji, w tym proceséw
miedzyoperacyjnych, na zgodnos$¢ z wymaganiami WTU.

Wyréb powinien takze spetnia¢é dodatkowe wymagania jakosciowe, jezeli zapisano je
w umowie. Sposob potwierdzenia tych wymagan okresla umowa.

6.2.2 Badania zdawczo-odbiorcze

Badania zdawczo-odbiorcze wykonuje sie w celu sprawdzenia, czy wyroby sg wykonane
zgodnie z wybranymi wymaganiami WTU. Pozytywny wynik badan jest podstawg odbioru wyrobu.

Wyroby do badan pobiera sie z partii wyrobéw o licznosci nie wiekszej niz 50 000 szt., o tym
samym oznaczeniu klasyfikacyjnym, tej samej jako$ci, przedstawionych do jednorazowego odbioru.
Warunki odbioru, sposéb pobierania probek do badan oraz ocene wynikéw badah realizowa¢ wedtug
PN-P-84506:1983 Wyroby konfekcyjne — Badania odbiorcze. Prébki do badan pobiera przedstawiciel
RPW z udziatem komisji Wykonawcy/Dostawcy.

Badania wykonuja:

— przedstawiciel RPW sitami i srodkami Wykonawcy/Dostawcy, w zakresie okreslonym w tablicy 3,
Ip.:1,2i3,
— laboratoria w zakresie okreslonym w tablicy 3, Ip.: 4.

Dla pierwszej partii wyrobow dostarczonych zgodnie z zawartg umowg badania laboratoryjne
nalezy wykona¢ w laboratorium akredytowanym wg PN-EN ISO/IEC 17025. Dla kolejnych partii
dopuszcza sie przeprowadzenie badan w innym laboratorium. Jeden egzemplarz wynikéw badan
laboratoryjnych Wykonawca/Dostawca przekazuje RPW.

W przypadku zmiany dostawcy materiatéw zasadniczych, wskazanych w WTU, tablica 1, Ip.: 1,
2 Wykonawca/Dostawca jest zobowigzany dla pierwszej partii dostawy, wykonanej z tych materiatéw,
przedstawi¢ wyniki badanh laboratoryjnych z laboratorium akredytowanego wg PN-EN ISO/IEC 17025.

Dla pozostatych materiatéw wskazanych w WTU, tablica 1, Wykonawca/Dostawca przedstawia
RPW dokumenty potwierdzajgce ich parametry — np. wyniki badan z laboratorium.

W przypadku zaistnienia przestanek, ktére moga swiadczy¢ o pogorszeniu jakosci wyrobu
lub materiatéw sktadowych RPW moze pobrac losowo z biezgcej partii produkcyjnej wyroby i zleci¢ ich
badanie WOBWSM (koszty badan pokrywa WOBWSM, w przypadku braku akredytacji na wymagany
WOBWSM przekazuje wyroby do laboratorium akredytowanego wg PN-EN ISO/IEC 17025 ).

Pozytywne wyniki przeprowadzonych badan nalezy zaliczy¢ do badan zdawczo - odbiorczych
partii. Potwierdzenie w badaniach niezgodnosci wyrobéw z wymaganiami okreslonymi w WTU
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skutkuje rozszerzeniem badan zdawczo-odbiorczych lub zwiekszeniem licznosci proby wg uzgodnien
miedzy Wykonawca/Dostawcg a RPW. Badania te Wykonawca/Dostawca wykonuje w laboratorium
akredytowanym wg PN-EN ISO/IEC 17025, bez dodatkowego finansowania przez MON, a jeden
egzemplarz wynikow badan przekazuje RPW.

6.2.3 Badania okresowe

Badania okresowe wykonuje sie w celu okresowego sprawdzenia czy wyroby sg zgodne
z wymaganiami podanymi w WTU, w celu sprawdzenia stabilnosci procesu technologicznego podczas
ich wytwarzania, potwierdzenia mozliwosci kontynuowania wytwarzania wyrobow wediug
obowigzujgcej WTU oraz w celu stwierdzenia mozliwosci odbioru/zwolnienia wyroboéw. Badania
okresowe wykonuje Dostawca/Wykonawca, przy udziale i pod kontrolg przedstawiciela RPW (nie
dotyczy badan laboratoryjnych).

Badania okresowe przeprowadza sie dla co pigtej partii wyroboéw, co najmniej raz w roku,
po wykonaniu dla tej parti badah zdawczo-odbiorczych, pod warunkiem, ze badania zdawczo-
odbiorcze tej partii zakohczyty sie wynikiem pozytywnym. Do badan okresowych pobierana jest
probka o licznosci wymaganej w prowadzonych badaniach. Wyroby do badan okresowych pobiera
przedstawiciel RPW z udziatem komisji Wykonawcy/Dostawcy.

Badania powinny by¢ przeprowadzone zgodnie z zakresem okreslonym w tablicy 3. Badania
laboratoryjne wykonuje sie w laboratorium akredytowanym wg PN-EN I[ISO/IEC 17025.
Wykonawca/Dostawca przekazuje RPW jeden egzemplarz wynikow badan. Pozytywne wyniki badan
okresowych sg podstawg odbioru/zwolnienia partii wyrobow przez RPW. Partie wyrobéw nalezy uzna¢
za niezgodng z wymaganiami, jezeli chociazby jedna z badanych laboratoryjnie wtasciwosci, dla
jednego z badanych wyrobdw, nie spetnia wymagan podanych w WTU.

6.2.4 Zakres, wymagania i metody badan

Zestawienie zakresOw wymagan i metod badan dla poszczegdlnych rodzajow badan
kontrolnych przedstawiono w tablicy 3.

Tablica 3
Wykonywaé
. podczas
Lp. Rodzaje badan Wymagania i metody badan
badan wg
Z-0 @)
1 Sprawdzenie i ocena dokumentacji wyrobow przedstawionych do badan + +
2 Ogledziny zewnetrzne wyrobéw
Sprawdzenie zgodno$ci cechowania (informac;ji
21 umieszczonych na wszywkach informacyjnych WTU rozdziat 5 + +
’ i etykietach jednostkowych), sktadania
i pakowania
3 Badania szczegotowe (organoleptyczne) wyrobéw
31 Sprawd_zenle c.lokumen’tacp zakupu materiatow WTU rozdziat 3 Tabl.1 + +
zasadniczych i dodatkéw
39 Sprawd_zenle ;godnosgl uzytych materiatéw WTU rozdziat 3 Tabl.1 + +
zasadniczych i dodatkéw
Sprawdzenie wyglgdu ogdélnego wyrobu, organoleptyczna ocena
3.3 o ) s o + +
wiasciwego uktadania sie oraz zgodnosci z WTU zgodnosci
34 Spravydzeme ;ggdnosm wymiaréw wyrobu WTU tablica 41 5 + N
z tablicg wymiaréw wyrobu
4 Badania laboratoryjne
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Tablica 3 (cigg dalszy)

4.1 | Tkanina US-23/1 barwiona na kolor jasnozielony z nadrukiem maskujagcym ,,pantera”

411 Sprawdzenie spetnienia wymagan techniczno-

uzytkowych

WT na art. US-23/1,
podrozdziat 3.1, 3.2.1,
podrozdziat 3.3 tablica 7,
Ip.: 1, 3.1+3.5 ;

)

41.2

WT na art.US-23/1,
podrozdziat 3.4 tablica 8

+

4.2 '
pustynna

Tkanina US-23/2 barwiona na kolor jasnobezowy z nadrukiem maskujacym ,,pantera

42.1 Sprawdzenie spetnienia wymagan techniczno-

uzytkowych

WT na art. US-23/2,
podrozdziat 3.1, 3.2.2,
podrozdziat 3.3 tablica 7,
Ip.:1,3.1+3.5 ;

)

422

WT na art.US-23/2,
podrozdziat 3.4 tablica 8

4.3 | Dzianina $ciggaczowa w kolorze ciemnozielonym

43.1

Sprawdzenie spetnienia wymagan techniczno-

WDTT Wzér 546/MON,
podrozdziat 4.2, tablica 2,
Ip.: 14, 17+19, 21, 24, 25,

26.6, 26.7;
i bezpieczenstwo

)

uzytkowych

4.3.2

WDTT Wzér 546/MON,
podrozdziat 4.2 tablica 2
Ip.20.1, 20.3, 22, 23, 26.1,
26.2, 26.4, 26.5

4.4 | Dzianina sciggaczowa w kolorze piaskowym

44.1

Sprawdzenie spetnienia wymagan techniczno-

WDTT Wzér 546/MON,
podrozdziat 4.2, tablica 2,
Ip.: 14, 17+19, 21, 24, 25,

26.6, 26.7;
i bezpieczenstwo

)

uzytkowych

442

WDTT Wzér 546/MON,
podrozdziat 4.2 tablica 2
Ip.20.2, 20.3, 22, 23, 26.1,
26.2, 26.4, 26.5

*) Wykonac¢ sprawdzenie dla pierwszej partii wyrobdéw dostarczanych w danym roku.

Uwagi: Dopuszcza sie zmiany w kolejnosci wykonywania badan po uzgodnieniu z RPW.

Wprowadzone w tablicy 3 oznaczenia badan:

.Z-O" - zdawczo-odbiorcze;
,0” - okresowe;
»,+ - badania wykonuje sie;

- badania nie wykonuje sie.
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7. Rysunki techniczne.

3b ’\

Rysunek 1 - Prz6d
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Rysunek 2 - Tyt

Rysunek 3 — Stojka
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4b

A
Y

Rysunek 4 - Rekaw
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Rysunek 5 — Kieszen gérna rekawow

Rysunek 6 — Dot rekawa
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8. Tabela wymiaréw wyrobu gotowego.

Podstawowe wymiary wyrobu gotowego wg PN-P-84750:1992 Wyroby konfekcyjne z ptaskich
wyrobéw widkienniczych. Wyznaczanie wymiaréow przedstawiono w tablicy 4.

Tablica 4
Wymiary w centymetrach
Obwad klatki
Oznaczenia piersiowej
Lp. na Nazwa wymiaru (zakres)
rysunkach Wzrost
(zakres)
Tyt
1 la Dtugos¢ srodka tytu (od wszycia stojki do dotu)
2 1b Dtugos¢ karczka od wszycia stojki do dolnej krawedzi
3 1c Szerokosé tylu na wysokosci ramion
Stoéjka
4 1d Dtugos¢ stéjki na linii wszycia
Przéd
5 2a Dtugos¢ przodu od szwu karczka przy stéjce do dotu
6 2b Dtugos¢ rozporka przodu bluzy
Obwody
7 3a Szerokosé na linii piersi
8 3b Szerokos¢ na linii dotu
Rekaw
9 4da Dtugosc¢ rekawa
10 4b Szerokosé rekawa u goéry
11 4c Szerokosé rekawa u dotu
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Tablica 4 (cigg dalszy)

Wymiary w centymetrach

Oznaczenia (78-86)
Lp. na
rysunkach 160 164 168 172 176 180
(158-162) | (162-166) | (166-170) | (170-174) | (174-178) | (178-182)
Tyt
1 la 66 68 70 72 74 76
2 1b 13 13,5 14 14,5 15 15,5
3 1c 40,1 40,5 40,9 41,3 41,7 42,1
Stéjka
4 1d 44,8 44,8 44,8 44,8 44,8 44,8
Przéd
5 2a 58,8 60,8 62,8 64,8 66,8 68,8
6 2b 24 24 24 24 24 24
Obwody
7 3a 39 39 39 39 39 39
8 3b 43 43 43 43 43 43
Rekaw
9 4a 59,8 61,1 62,4 63,7 65 66,3
10 4b 20 20 20 20 20 20
11 4c¢ 17 17 17 17 17 17
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Tablica 4 (cigg dalszy)

Wymiary w centymetrach

_ 90
Lp. Oznanc;enla (86-94)
rysunkach
164 168 172 176 180 184
(162-166) | (166-170) | (170-174) | (174-178) | (178-182) | (182-186)
Tyt
1 la 69 71 73 75 77 79
2 1b 13,5 14 14,5 15 15,5 16
3 1c 42,9 43,3 43,7 441 44,5 44,9
Stoéjka
4 1d 46,4 46,4 46,4 46,4 46,4 46,4
Przéd
5 2a 62,4 64,4 66,4 68,4 70,4 72,4
6 2b 24 24 24 24 24 24
Obwody
7 3a 43 43 43 43 43 43
8 3b 47 47 47 47 47 47
Rekaw
9 4a 61,1 62,4 63,7 65 66,3 67,6
10 4b 21,5 21,5 215 215 215 21,5
11 4c 17,5 17,5 17,5 17,5 17,5 17,5
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Tablica 4 (cigg dalszy)

Wymiary w centymetrach

98
Oznaczenia (94-102)
Lp. na
rysunkach 164 168 172 176 180 184 188
(162-166) | (166-170) | (170-174) | (178-182) | (178-182) | (182-186) | (186-190)
Tyt
1 la 70 72 74 76 78 80 82
2 1b 13,5 14 14,5 15 15,5 16 16,5
3 1c 45,3 45,7 46,1 46,5 46,9 47,3 47,7
Stojka
4 1d 48 48 48 48 48 48 48
Przod
5 2a 64 66 68 70 72 74 76
6 2b 24 24 24 24 24 24 24
Obwody
7 3a 47 47 47 47 47 47 47
8 3b 51 51 51 51 51 51 51
Rekaw
9 4a 61,1 62,4 63,7 65 66,3 67,6 68,9
10 4b 23 23 23 23 23 23 23
11 4c 18 18 18 18 18 18 18
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Tablica 4 (cigg dalszy)

Wymiary w centymetrach

106
Oznaczenia (102-110)
Lp. na
rysunkach 168 172 176 180 184 188
(170-174) | (174-178) | (178-182) | (182-186) | (186-190) | (170-174)
Tyt
1 la 73 75 77 79 81 83
2 1b 14 14,5 15 15,5 16 16,5
3 1c 48,1 48,5 48,9 49,3 49,7 50,1
Stojka
4 1d 49,6 49,6 49,6 49,6 49,6 49,6
Przod
5 2a 67,6 69,6 71,6 73,6 75,6 77,6
6 2b 24 24 24 24 24 24
Obwody
7 3a 51 51 51 51 51 51
8 3b 55 55 55 55 55 55
Rekaw
9 4a 62,4 63,7 65 66,3 67,6 68,9
10 4b 24,5 24,5 24,5 24,5 24,5 24,5
11 4c 18,5 18,5 18,5 18,5 18,5 18,5
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Tablica 4 (cigg dalszy)

Wymiary w centymetrach

114
Lp. Oznaczenia (110-118)
na
rysunkach 172 176 180 184 188 192
(170-174) | (174-178) | (178-182) | (182-186) | (186-190) | (190-194)
Tyt
1 la 76 78 80 82 84 86
2 1b 14,5 15 15,5 16 16,5 17
3 1c 50,9 51,3 51,7 52,1 52,5 52,9
Stoéjka
4 1d 51,2 51,2 51,2 51,2 51,2 51,2
Przéd
5 2a 71,2 73,2 75,2 77,2 79,2 81,2
6 2b 24 24 24 24 24 24
Obwody
7 3a 55 55 55 55 55 55
8 3b 59 59 59 59 59 59
Rekaw
9 4a 63,7 65 66,3 67,6 68,9 70,2
10 4b 26 26 26 26 26 26
11 4c 19 19 19 19 19 19
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Tablica 4 (cigg dalszy)

Wymiary w centymetrach

Lp. Oznaczenia (118-126)
na
rysunkach 176 180 184 188 192 196
(174-178) | (178-182) | (182-186) | (186-190) | (190-194) | (194-198)
Tyt
1 la 79 81 83 85 87 89
2 1b 15 15,5 16 16,5 17 17,5
3 1c 53,7 54,1 54,5 54,9 55,3 55,7
Stoéjka
4 1d 52,8 52,8 52,8 52,8 52,8 52,8
Przéd
5 2a 74,8 76,8 78,8 80,8 82,8 84,8
6 2b 24 24 24 24 24 24
Obwaod
7 3a 59 59 59 59 59 59
8 3b 63 63 63 63 63 63
Rekaw
9 4a 65 66,3 67,6 68,9 70,2 71,5
10 4b 27,5 27,5 27,5 27,5 27,5 27,5
11 4c 19,5 19,5 19,5 19,5 19,5 19,5
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Tablica 4 (cigg dalszy)

Wymiary w centymetrach

Oznaczenia 130
Lp. na (126-134) | Dopuszczalne
rysunkach odchylenie *
184
(182-186)
Tyt
1 la 84 1
2 1b 16 05
3 lc 56,9 07
Stojka
4 1d 54,4 05
Przéd
5 2a 80,4 1
° 2b 24 05
Obwody
7 3a 63 1
8 3b 67 1
Rekaw
9 4a 67,6 1
10 4b 29 0.7
t ac 20 0,7
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Wymiary state i pomocnicze koszulobluzy przedstawiono w tablicy 5.

Tablica 5

Wymiary w centymetrach

Oznaczenia

. Wartos¢ | Dopuszczalne
Lp. na Nazwa wymiaru ) .
wymiaru | odchylenie *
rysunkach
1 ba Wysokos¢ stojki po srodku tytu 6,5 0,5
2 6a leegiosc kieszeni rekawa od szwu tokciowego u 4 0.5
gory
3 6b Odlegtos¢ kieszeni rekawa od szwu fokciowego u 5 0.5
dotu
Szerokos¢ kieszeni dla obwoddw klatki piersiowej:
82-98 14 0,5
4 6C
106-114 14,5 0,5
122-130 15 0,5
Dtugos¢ kieszeni rekawa dla wzrostéw:
160 — 164 15 0,5
5 6d
168 — 180 16 0,5
184 — 196 17 0,5
Dtugos¢ zamka kieszeni rekawa dla wzrostéw:
160 — 164 12 0,5
6 -
168 — 180 13 0,5
184 — 196 14 0,5
Odlegtos¢ naszycia tasmy samosczepnej do
7 7a . h . 3 0,2
przypiecia Flagi RP od wszycia rekawa
8 6e Odlegi_osc naszycia kieszeni gérnej rekawa od 8 05
wszycia rekawa
9 8a Szerokosé otworu/zapiecia wzmochienia tokci 14 0,5
10 8b Szerokos$é wzmocnienia fokci w dole rekawa 13 0,5
11 8c Dtugos$¢ wzmocnienia tokci, mierzona posrodku 26 0,5
12 9a Szer.okosc .podwmlema dotu rekawa- Szerokosé 6 0.5
patki mankietu
13 9b Dtugo$¢ mankietu — patki dotu rekawa 6,5 0,5
14 9c Dtugos$c¢ catkowita mankietu — patki dotu rekawa 17,5 0,5
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