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Zatgcznik nr 1 do SIWZ

OPIS PRZEDMIOTU ZAMOWIENIA
Zakres prac remontowych turbozespotu parowego nr TG-3

I.  CHARAKTERYSTYKA TECHNICZNA PRZEDMIOTU ZAMOWIENIA

UWAGI OGOLNE:

Catos¢ materiatdw pomocniczych potrzebnych do realizacji przedmiotu umowy dostarcza i
zapewnia Wykonawca, z wytgczeniem Zakresu dostaw Zamawiagjgcego stanowigcych
Zatqgcznik nr 2 do Umowy,

za ktére odpowiada Zamawiagjgcy.

Ocena uszkodzen i kwalifikacja sposobu remontu podzespotdw, czesci zamiennych,
elementéw oraz armatury, poza okreSlonymi w tre$ci umowy jako jednoznacznie do wymiany
dokonywa¢ bedzie na biezgco Wykonawca w uzgodnieniu z Inspektorem Nadzoru
Zamawigjgcego.

W warto$ci prac nalezy uwzgledni¢ koszty wynikte z: srodkdw transportu, sprzetu oraz wszystkich
materiatdw pomocniczych niezbednych do wykonania robét, takich jak: gazy techniczne,
materiaty izolacyjne, elektrody, wciggarki, spawarki, sruby, urzgdzenia do podgrzewania,
obrébki cieplnej i badania spoin, prac czyscicielskich, farb i rozpuszczalnikdéw, usuwania,
segregowania i fransportu na sktadowisko odpaddw do wtasciwych boksdw segregacyjnych,
odpaddw powstajgcych w wyniku prac remontowych zgodnie z procedurg obowigzujgcg w
ENERGA Elekirownie Ostroteka SA, pracami antykorozyjnymi (wraz z farbami
i rozpuszczalnikami) zwigzanymi z docelowym odtworzeniem kolorystyki na remontowanym
urzgdzeniu, pracami rusztowaniowymi zwigzanymi z wykonaniem remontu, wymiang
i naprawq izolacji, badan diagnostycznych préb i uzgodnienh w zakresie wymagan Dozoru
Technicznego, koszty transportu po terenie ENERGA Elekirownie Ostroteka SA, koszty
piaskowania i przygotowania powierzchni i elementéw do badan diagnostycznych
i konserwacii.

Koszty ubezpieczenia i transportu (w obie strony) elementéw uktaddw pomocniczych
opuszczajgcych teren ENERGA Elekirownie Ostroteka SA pokrywa Wykonawca.
Dokumentacja techniczna turbogeneratora i instalacji do wglgdu u Zamawiajgcego -
Zamawiajgcy nie posiada kompletnej dokumentacii rysunkowej z zakresu prac przewidzianych
W niniejszym zamawieniu.

Zleceniodawca nie zapewnia oprzyrzgdowania specjalnego (zawiesia, trawersy), narzedzi
i przyrzgddw specjalistycznych niezbednych do wykonania remontu turbozespotu.
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WARUNKI TECHNICZNE | WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONANIA REMONTU TURBOZESPOLU
NR - 3 ORAZ UKLADOW POMOCNICZYCH

Spawanie instalaciji ci$nieniowych - wymagania ENERGA Elekirownie Ostroteka S A wobec

wykonawcdéw wykonujacych montaz instalaciji cishieniowych metodami spawalniczymi:

1.

2.

10.

11.

Wykonawca musi mie¢ aktualne uprawnienia na wykonanie napraw urzgdzeh
cis$nieniowych wydane przez wtasciwy oddziat Urzedu Dozoru Technicznego

Wykonawca powinien mie¢ odpowiednio przeszkolony personel posiadajgcy aktualne
uprawnienia, a w tym: pracownikdw nadzoru, pracownikdw kontroli jakosci, spawaczy,
WYzZarzaczy.

Kontrola procesdéw spawalniczych. Wykonawca musi mieé¢ wtasny nadzédr przebiegu
procesdw spawdalniczych. Wykonane prace przy wykorzystaniu proceséw spawalniczych
muszqg by¢ badane zgodnie z wymogami PN i przepisow Dozoru Technicznego.
Zamawiajgcy moze zazgdac przeprowadzenia dodatkowych badan o ile uzna to za
niezbedne. Badania wykonujg stuzby kontroli jakosci Wykonawcy. Dopuszcza sie zlecenie
przez Wykonawce badan (nieniszczgcych iniszczgcych) w wyspecjalizowanej i
uprawnionej firmie w przypadku, gdy Wykonawca nie ma mozliwosci wykonania badan
we wtasnym zakresie.

Ztgcza prébne powinny by¢ wykonane w trakcie wykonywania robdt w warunkach
zblizonych do warunkdw towarzyszqgcych naprawie (temperatura, pozycja spawania,
rodzaj materiatdw itp.). Inspektorzy nadzoru Zamawiajgcego mogqg zgdac wykonania,
zbadania i przedstawienia wynikéw badan ztqczy prébnych przed przystgpieniem do
prac.

Poswiadczenia wykonania i zbadania ztgcz spawanych muszg by¢ wystawione przed
przystgpieniem do odbioru prac przez UDT. Poswiadczenia muszg posiadac zatgczone
schematy spawalnicze sporzqgdzone w sposdb umozliwiajgcy identyfikacje kazdego
ztqgcza i spawacza, ktéry je wykonat.

Jezeli w czasie prac powstang niezgodnosci spawalnicze Wykonawca zobowigzany jest
do ich usuniecia. Sposéb usuwania niezgodnosci oraz badah spoiny po ich usunieciu
kazdorazowo uzgadniane bedzie z odpowiednimi stuzbami nadzoru Zamawiajgcego oraz
jesli jest to wymagane przepisami, z jednostkg UDT.

Zamawiajgcy zastrzega sobie prawo kontroli Wykonawcy w zakresie wymienionym w pkt.
1+7. Do przeprowadzenia czynnosci kontrolnych upowaznia sie inspektorow nadzoru
Wydziatu MI. Kontrole wykonywane bedg w obecnosci Wykonawcy i mogg byc
przeprowadzane zaréwno przed przystgpieniem do wykonywania prac jak tez w czasie
ich trwania. Z przeprowadzonej kontroli sporzgdzony bedzie kazdorazowo protokot.
Szczegdtowej kontroli podlegac bedaq: stan przygotowania Wykonawcy do podjecia prac
remontowych pod kgtem wyposazenia, sprzetu do spawania i kwalifikacji spawaczy,
wykonania ztgczy prébnych i kontrolnych, przygotowania potgczeh do spawania,
procesdw podgrzewania wstepnego i spawania oraz obrébki cieplnej ztqczy, badania
potgczen.

Zamawiajgcy zastrzega sobie prawo sprawdzania wiarygodnosci badan ztgczy przez firme
niezalezng.

Materiaty pozostate po montazu powinny zostaé opisane i przekazane Zamawiajgcemu
na podstawie protokotu.

Kontrole Wykonawcy inicjuje Zamawigjgcy powiadamiajgc o powzietej decyzji
Wykonawce z wyprzedzeniem 1 dnia. W terminie do 7 dni przed rozpoczeciem prac
spawalniczych na obiekcie powinno odbyc¢ sie spotkanie robocze inspektoréw nadzoru
Zamawiajgcego z Wykonawcq, na ktérym uzgodnione zostang szczegdty techniczne
wspdtpracy. Do tego czasu Wykonawca przedstawi na piSmie wykaz imienny
pracownikdw wyznaczonych do wykonywania zabudowy urzgdzeh ciSnieniowych
metodami spawalniczymi, a w tym: nadzoru, kontroli jakosci, spawaczy, wyzarzaczy.

Wymagania dotyczace calosci prac wykonywanych w zakresie remontu

1.

Wszystkie materiaty i urzgdzenia uzyte do wykonania przedmiotu przetargu dostarcza
Wykonawca, zwytgczeniem dostaw wyszczegdlnionych w zat. Nr 2 do Umowy. Materiaty
i urzgdzenia uzyte do wykonania przedmiotu przetargu bezwzglednie winny posiadac



10.

1.

12.

Specyfikacja Istotnych Warunkéw Zamdwienia
Remont $redni turbozespotu TG-3 w ENERGA Elektrownie Ostroteka SA
Znak sprawy: ZP/EEO/16/2020/DK

certyfikaty na znak ,,CE"” zgodnie z ustawq z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie oceny

zgodnosci (j.t. Dz.U. z 2017 r. poz. 1226 z pdzn.zm.), ustawq z dnia 16 kwietnia 2004 o

wyrobach budowlanych (j.t. 2016 r. poz. 1570 z pdin.zm.), przepisami wydanymi na

podstawie tych ustaw oraz innymi powszechnie obowigzujgcymi przepisami. Ponadto

Wykonawca winien ztozy¢ Zamawiajgcemu: fabryczne instrukcje obstugi; D.T.R.- urzgdzen,

armatury, aparatury itp.; atesty i Swiadectwa kontroli technicznej aparatury, urzgdzen i

armatury; karty gwarancyjne; opisy techniczne; rysunki konstrukcyjne, montazowe i

zestawieniowe. W zakresie urzgdzen cisnieniowych Wykonawca zobowigzany jest do

przestrzegania postanowien rozporzgdzenia Ministra Gospodarki z dnia 21 grudnia 2005r.

w sprawie zasadniczych wymagan dla urzgdzeh cisnieniowych i zespotdw urzqgdzen

ciSnieniowych (Dz.U. Nr 263 poz.2200) oraz innych powszechnie obowigzujgcych

przepisow w tym zakresie. W przypadku materiatéw obcojezycznych nalezy dostarczyé

oryginat i tumaczenie w jezyku polskim.

Osoby przewidziane na kierownikdw robdt w poszczegdlnych branzach winne posiadac

wazne uprawnienia odpowiednio do wykonywanej branzy.

Pracownicy Wykonawcy winni posiadac niezbedng wiedze i doswiadczenie w pracy przy

naprawie urzgdzenh elektroenergetycznych, wazne badania okresowe oraz byé

przeszkoleni przez komorki BHP i Ppoz. Zamawiajgcego. Brygadzisci, kierujgcy zespotami

pracownikdw oraz wszyscy pracownicy muszg posiada¢ aktualne zaswiadczenia

kwalifikacyjne obowigzujgce w energetyce.

Wykonawca przedmiotu umowy powinien wykazac sie osobami posiadajgcymi:

- uprawnienia do obstugi suwnic takze z poziomu roboczego,

- uprawnienia hakowego,

- uprawnienia do eksploataciji wézkéw jezdniowych z napedem silnikowym,

- uprawnienia do wykonywania prac spawalniczych.

Wykonawca robdt ztozy wykaz wszystkich pracownikéw zatrudnionych na obiekcie

oraz posiadajgcych zaswiadczenia kwalifikacyjne u Kierownika Projektu przedmiotowych

prac.

Pracownicy Wykonawcy, w czasie pobyfu na terenie Zamawiajgcego, zobowigzani sq

do przestrzegania przepisdw BHP i Ppoz. obowigzujgcych w ENERGA Elektrownie Ostroteka

SA.

Przekazanie placu budowy odbedzie sie protokolarnie.

Wykonawca zobowigzany jest do prowadzenia na biezgco Dziennika Budowy, w ktérym

wszystkie wpisy i uwagi dotyczqce robdt i przeprowadzanych préb i sprawdzeh powinny

by¢ potwierdzane podpisem inspektora nadzoru Zamawiajgcego.

Do obowigzkédw Wykonawcy bedzie miedzy innymi nalezato:

- wygrodzenie i zabezpieczenie strefy prowadzenia prac

- prowadzenia robdét w sposdb nie dezorganizujgcy normalne] pracy ENERGA
Elekfrownie Ostroteka SA. oraz nie utrudniajgcy pracy innych brygad remontowych w
rejonie remontowanego bloku nr 3.

Wykonawca zobowigzany jest do:

- posiadania wtasnego podrecznego sprzetu BHP, Ppoz. oraz materiatdw
zatrzymujgcych odpryski i iskry w miejscu wykonywania prac

- ubezpieczenia we wtasnym zakresie i na swdj koszt robdt kontraktowych, dostaw,
materiatdw, urzgdzen, sprzetu, swoich pracownikdw realizujgcych umowe

- usuniecie ewentualnych szkéd i zanieczyszczen powstatych w wyniku realizaciji prac
oraz pokrycia kosztéw z tym zwigzanych we wtasnym zakresie.

Zamawiajgcy nie zapewnia pomieszczen warsztatowych i magazynowych. Ewentualnie

dla pofrzeb Wykonawcy w czasie frwania prac na obiektach Zamawigjgcego.

Zamawiajgcy udostepni w rejonie wykonywanych prac miejsca sktadowe, na niezbedne

do wykonania przedmiotu umowy, materiaty iurzgdzenia oraz pola odktadcze dia

demontowanych podzespotdw i elementdw.

Bezposrednio po zawarciu umowy Wykonawca poda Zamawiajgcemu maksymalng moc

elektrycznq potrzebnqg do realizacji przedmiotu umowy. Zamawiajgcy wskaze Wykonawcy

punkt poboru energii elekirycznej.
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Porzgdek na placu budowy.

1.

>

Wykonawca zobowigzany jest do utrzymania placu budowy w nalezytym porzgdku

miedzy innym poprzez:

- sktadowanie elementdw konstrukcyjnych  typu rury, deski, ksztattowniki  w
prowizorycznych regatach lub boksach.

- sktadowanie na paletach, w pojemnikach itp. elementow (armatura, sitowniki, silniki,
itp.) przeznaczonych do dalszej zabudowy.

- zachowanie porzgdku po zakohczeniu prac w kazdym dniu.

- wyposazenie brygad roboczych w podreczne wdzki na drobne Smieci typu szmaty,
butelki, resztki elekirod itp.

W frakcie i po wykonaniu prac Wykonawca jest zobowigzany do usuwania odpaddw (z

wyjgtkiem odpaddéw metalowych) do kontenerdw, ktére dostarczy Wykonawca remontu.

Kontenery majg by¢ zamykane i oznaczone nazwg Wykonawcy, oraz nazwq i kodem

odpadow,

W przypadku zaistnienia szkody wyrzgdzonej i nie naprawionej przez Wykonawce,

Zamawiajgcy zastrzega sobie prawo do naprawienia szkody na koszt Wykonawcy.

Zamawiajgcy zastrzega sobie prawo do konfrolowania porzgdku na placu budowy.

Wykonawca zapewni:

- tfransport materiatéw zi do magazynu,

- przygotowanie do transportu ztomowanych czesci,

- tfransport ztomowanych czesci do kontenera lub plac sktadowy wskazanego przez
Zamawiajgcego.

Wymagania szczeqgdtowe dotyczace remontu sredniego turbozespotu

1.

Wykonawca bedzie przedstawiat systematycznie, raz na 1 tygodnie, pisemne
sprawozdanie z postepu prac. Zamawigjgcy zastrzega sobie prawo do konfroli
przedstawionego sprawozdania z kontrolg postepu prac.

Wszystkie odbiory Inspektorskie bedg wykonywane na pierwszej zmianie fj w godzinach od

7:15 do15:00. Dopuszczalne jest dokonanie odbioréw w innych godzinach po uprzednim

uzgodnieniu przez obie Strony. Odbiorowi Inspektorskiemu podlegaja wszystkie miejsca

wskazane w metrykach pomiarowych oraz te, ktdre w czasie wykonywania remontu bedqg
obustronnie uznane za wazne. Przekazanie metryk z pomiardw czesciowych - w terminie
do 2 dnirobocze od ich wykonania.

W celu zabezpieczenia uktadu przeptywowego fturbiny przed przypadkowym

zanieczyszczeniem Wykonawca jest zobowigzany:

- trudno dostepne miejsca przed kohcowym montazem (rurociqgi pary do uszczelnien)
oraz komory zaworowe i rurociggi doptywu pary przed montazem pokryw skontrolowac
endoskopowo.

W czasie trwania remontu w celu oceny jakosci ustawienia czopdw tozyskowych turbiny

Wykonawca bedzie wykonywat pomiary geodezyjne. Wykonawca jest zobowigzany do

ztozenia sprawozdania z kazdego pomiaru geodezyjnego w terminie do 2 dni (roboczych)

liczgc od daty zakohczenia pomiaru. Repery i punkty pomiarowe zostang uzgodnione
wspdlnie przez Strony.

Dokumentacja Poremontowa w 3 egz. w formie papierowej oraz 2 egz. Nosnika

elektronicznego winna zawierac:

- Wypetnione wszystkie metryki pomiarowe tgcznie z Protokotami Odbiorow

Czesciowych.

- Sprawozdania z przeprowadzonych legalizacji i dopasowan zawierajqce rysunki z

wymiarami kohcowymi legalizowanych i dopasowywanych elementow.

- Sprawozdania z przeprowadzonych badan i prob.

- Sprawozdania z przeprowadzonych napraw spawalniczych zawierajgce sposdb

przygotowania do spawania, uzyte materiaty spawalnicze i rodzajobrobki cieplnej
z wykresem zmian temperatur podczas naprawy i obrébki cieplinei.

- Sprawozdania zawierajgce liste zrealizowanych czynnosci remontowych.

- Sprawozdanie zawierajgce liste wymienionych elementéw.

- Wszystkie Protokoty Odbiordw Prac.
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- Lalecenia Wykonawcy co do zakreséw nastepnych remontdw (termin wykonania,
lista cze$ci zamiennych do wymiany).

Wszystkie elementy, ktére zostang uszkodzone lub zniszczone przez Wykonawce na skutek

wadliwego wykonywania prac, niedbalstwa lub bteddw Wykonawcy w czasie demontazu

lub montazu bedqg na jego koszt dostarczone jako nowe. Czas zwigzany z dostawq

nowych czesci nie bedzie podstawg do wydtuzenia terminu remontu.

Wykonawca w czasie demontazu i montazu izolacji zastosuje technologie gwarantujgcq

zachowanie czystosci lub zabezpieczy na maszynowni wszystkie instalacje i urzgdzenia,

posadzke, itp. Przed zakurzeniem i zabrudzeniem. Powstate w wyniku prowadzenia prac

termoizolacyjnych zabrudzenia iuszkodzenia urzgdzeh Wykonawca usunie na witasny

koszt.

Wykonawca na swdj koszt i odpowiedzialnos¢ wykona rusztowania dla prowadzonych

przez siebie prac. Za prawidtowy montaz, przeglgdy, eksploatacje i demontaz uzywanych

do wykonania prac remontowych rusztowahn odpowiada Wykonawca.

Wykonawca we wtasnym zakresie zapewni obstuge suwnic przez osoby posiadajgce

aktualne uprawnienia. Jednoczes$nie przypomina sie, ze uzywane przez Wykonawce

zawiesia, tfrawersy, itp. do transportu suwnicami muszqg posiadac aktualne atesty.

REMONT PLANOWY TURBINY ORAZ UKLADOW POMOCNICZYCH

REMONT ZAWOROW REGULACYJNYCH WP | SP

1. Remont czesci olejowo — mechanicznej

1.1. Kwadlifikacja sposobu remontu zuzytych / uszkodzonych czesci i podzespotdw wspdinie

z Inspektorem nadzoru Zamawiajgcego

1.2. Demontaz, remont kolumienek m.in. kontrola na pekniecia korpusdw i sprezyn oraz

montaz na gotowo; - kpl. 8

2. Prace demontazowe zaworéw regulacyjnych szt.8

2.1.Demontaz kolumienek z dzwigniami
2.2.Prace demontazowe i montazowe po sfronie elekirycznej oraz AKPIA wykonuje

Zamawiagjgcy.

3. Remont czesci parowej zaworow - szt. 8

3.1. Demontaz zawordow

- demontaz rurociggdéw odwadniajgcych

- pokryw

- wpustéw i pierscieni mocujgcych i napinajgcych
- tulei

- grzybow

- siti dyfuzoréw

- pierscieni uszczelniajgcych

3.2. Prace przygotowawcze do badan

- czyszczenie wrzecion i grzybow
- czyszczenie pierscieni i pokryw

3.3. Prace konftrolne - badania

- kontrola na pekniecia pokryw

- kontrola na uszkodzenia i zuzycie sit, pierScieni mocujgcych i uszczelniajgcych,
grzybow

- kontrola na uszkodzenia , luzy i przyleganie wrzecion i dyfuzoréw

- kontrola skoku grzyba wstepnego oraz zamocowania dyfuzoréow

- badanie ciggtosci szpilek zaworowych.

3.4. Prace regeneracyjne — wymiany

- kwalifikacja do remontu zuzytych / uszkodzonych wrzecion, pierscieni
uszczelniajgcych, grzybow, sit idyfuzordw wspdlnie z Inspektorem nadzoru
Zamawiajgcego
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- likwidacja uszkodzen korpuséw poprzez szlifowanie i spawanie

- likwidacja zbi¢ i uszkodzen elementdw mocujgcych tj. pierscieni, wpustéw

- likwidacja uszkodzen sit poprzez wybijanie i spawanie

- likwidacja nieszczelnosci dyfuzor-grzyb poprzez napawanie, obrébke i docieranie

- smarowanie elementéw tocznych i innych wspdtpracujgcych ze sobg  (Srodki

smarne dostarcza na wtasny koszt Wykonawca)
- kontrola szczelnosci - przylegania elementéw dyfuzor — grzyb
- naprawa przylg pokryw poprzez napawanie i obrébke mechaniczng
- naprawa przylg dolnych korpuséw poprzez napawanie i obrébke mechaniczng

- kwalifikacja do remontu zuzytych / uszkodzonych elementdw dzwigienek wspdlnie z

Inspektorem nadzoru Zamawiajgcego
- dostawa i wymiana do 20% uszkodzonych szpilek i nakretek
- wymiana pokrywy zaworu regulacyjnego czesci WP nr 3 ( lewy dot )
- wymiana pokrywy zaworu regulacyjnego cze$ci WP nr 4 ( prawy dot );
- wymiana pokrywy zaworu regulacyjnego czesci SP nr 3 ( lewy dot );
- wymiana pokrywy zaworu regulacyjnego czesci SP nr 4 ( prawy dét )

3.5. Montaz zawordw

Prace zwigzane z montazem:

- czesci parowej zawordw

- kolumienek wraz z dzwigniami

- montaz elementdw i wykonanie naciggdw i zabezpieczeh kontrujgcych
przeciwodkreceniowych

- montaz rurociggdw odwadniajgcych

- montaz izolaciji

- wykonanie innych prac monftazowych niezbednych dla prawidtowego

funkcjonowania zawordéw regulacyjnych WP i SP

B. REMONT ZAWOROW ODCINAJACYCH WP, SP, AR oraz regulacyjnych AR

1. Remont serwomotorow - szt.8

1.1.

1.2.

Prace demontazowe i montazowe po stronie elekirycznej i AKPIA - wykonuje

Zamawiajgcy

Demontaz korpuséw serwomotorow
- rurociggdéw olejowych

- rurociggdw wody chtodzgcej

- $rub podziatowych

. Demontaz czesci gtdwnej serwomotorow

- sprzegiet i ciegien

- kotpakdw

- Sprezyn

- tokéw

- pierscieni mocujgcych

- pierscieni uszczelniajgcych

. Demontaz odwodzen

- kotpakdw

- sprezyn

- ttokdéw

- pierscieni mocujgcych

- pierscieni uszczelniajgcych
- sworzni

. Prace przygotowawcze do badah

- czyszczenie i mycie korpusdw zewnetrznych
- mycie elementéw sktadowych

. Prace kontrolne - badania
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- kontrola na pekniecia i uszkodzenia korpusdw serwomotorow

- kontrola na pekniecia i uszkodzenia sprezyn, kotpakdw, srub, pierscieni, ttokdw
- kontrola na uszkodzenia i luzy tulei, suwakdw, komor pierscieni uszczelniajgcych
- badanie ciggtosci szpilek zaworowych.

. Prace regeneracyjne — wymiany

- kwadlifkacja do remontu zuzytych / uszkodzonych sprezyn, pierscieni
uszczelniajgcych, tulei i suwakdédw odwodzen wspdinie z Inspektorem nadzoru
Zamawiajgcego

- likwidacja uszkodzen korpusdw przez spawanie lub zszywanie

- likwidacja zbi¢ i uszkodzen elementdw mocujgcych 1j. pierscieni, kotpakdw, sworzni
poprzez szlifowanie

- regeneracja ciegien poprzez napawanie i obrébke mechaniczng

- regeneracja powierzchni wewnetrznej korpusdw serwomotorow (komér pierscieni
uszczelniajgcych) oraz dobér i dostawa nowych pierécieni uszczelniajgcych

- dostawa i wymiana do 20% uszkodzonych szpilek i nakretek

. Konserwacja i montaz

- pokrycie olejem elementdow wewnetrznych

- montaz elementéw

- wykonanie naciggdw i nastaw

- montaz serwomotoréw na korpusach zawordéw

- wykonanie innych prac montazowych niezbednych dla prawidtowego
funkcjonowania zawordéw odcinajgcych WP ; SP i AR

. Remont czesci parowej zaworow - szt. 8

2.1.

2.2.

2.3.

2.4.

2.5.

Rozkrecenie zawordw

- demontaz §rub podziatowych

- demontaz izolacji

- demontaz rurociggdéw odwadniajgcych

Demontaz zawordw

- pokryw

- wpustdw i pierscieni mocujgcych i napinajgcych
- tulei

- grzybdw

- sit

- pierscieni uszczelniagjgcych

Prace przygotowawcze do badan

- czyszczenie i szlifowanie komér zaworowych i dyfuzorow
- czyszczenie wrzecion i grzybow

- czyszczenie pierscieni i pokryw

Prace kontrolne - badania

- konftrola na pekniecia pokryw

- kontrola na pekniecia komér zaworowych i dyfuzoréw (metoda penetracyjna)

- kontrola na uszkodzenia i zuzycie sit, pierScieni mocujgcych i uszczelniajgcych,
grzybow

- kontrola na uszkodzenia , luzy i przyleganie wrzecion i dyfuzoréw

- kontrola skoku grzyba oraz grzyba wstepnego oraz zamocowania dyfuzorow

Prace regeneracyjne — wymiany

- kwadlifkacja do remontu zuzytych / uszkodzonych wrzecion, pierscieni
uszczelniajgcych, grzybdw, sit wspdlnie z Inspektorem nadzoru Zamawiajgcego

- likwidacja uszkodzen korpuséw poprzez szlifowanie i spawanie

- likwidacja zbi¢ i uszkodzen elementdw mocujgcych tj. pierscieni, wpustéw

- likwidacja uszkodzen sit poprzez wybijanie i spawanie

- likwidacja nieszczelnosci dyfuzor-grzyb poprzez napawanie obrébke, docieranie
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naprawa przylg pokryw poprzez napawanie i obrébke mechaniczng
naprawa przylg dolnych korpusdw poprzez napawanie i obrébke mechaniczng
dostawa i wymiana do 20% uszkodzonych szpilek i nakretek

2.6. Montaz zawordéw

montaz elementdw i wykonanie naciggdw i zabezpieczen przeciwodkreceniowych
montaz rurociggéw odwadniajgcych

montaz izolacji

wykonanie innych prac montazowych niezbednych dla prawidtowego
funkcjonowania zaworéw odcinajgcych WP i SP

C. PRZEGLAD - REMONT STACJI REDUKCYJNO-SCHLADZAJACEJ 3RS-1

1.

Remont czesci parowej zaworu / stacji
1.1.Demontaz izolacji;
1.2.Demontaz zaworu / staciji;
1.3. Przygotowanie zdemontowanych elementdw zaworu / stacji do badan;
1.4. Wykonanie badan;
1.5.Prace regeneracyjne, naprawcze, wymiany;
- ocena uszkodzeh elementdw zaworu / stacii;
- kwdlifikacja, z udziatem inspektora nadzoru Zamawigjgcego, czesci,
elementéw zaworu
/ stacji do naprawy poprzez spawanie. obrébke, docieranie;
- wykonanie napraw
- kwallifikacja sposobu remontu elementdw, podzespotdw, czesci zaworu / stacii
z udziatem inspektora nadzoru Zamawiajgcego
1.6.Montaz zaworu / stacji;
1.7.Badanie spoin;
1.8. Montaz izolacji

D. NASTAWIENIE UKLADU REGULACJI - CHARAKTERYSTYKI | PROBY ZABEZPIECZEN

E. CZESC NISKOPREINA - NP

1.1.1.1.11
1.

2.

w

10.

1.

N Prace pomocnicze do oceny wirnika NP. bez demontazu wirnika z tozysk

Demontaz, dostawa i montaz nowej izolacji w zakresie niezbednym do
demontazu gérnej potdwki korpusu.

Demontaz i montaz rurociggdw przelotowych SP-NP oraz czesci tgczqgcych
wymiennik podstawowy NCC z rurociggami przelotowymi.

Demontaz i montaz rurociggdw parowych dtawnic zewnetrznych.
Rozkrecenie i skrecenie nakretek srub podziatowych ptaszczyzny podziatowej
korpusu i dtawnic.

Demontaz i montaz podestdw wraz ze schodami przy korpusie.

Demontaz i montaz gérnej czesci korpusu — elementy transportowe: trawersy,
liny, zawiesia zapewnia Wykonawca. Zamawiajgcy udostepnia suwnice bez
obstugi.

Czyszczenie ptaszczyzn podziatowych korpusu. Kontrola i ewentualna korekta
przylegania ptaszczyzny podziatowej korpusu

Transport miedzyoperacyjny korpusu.

Przeglad, regeneracja, ewentualna dostawa i wymiana srub szpilkowych
ptaszczyzny podziatowej korpusu.

Demontaz i montaz gérnych potdwek obejm, kierownic i dtawnic,
ewentualna dostawa i wymiana elementdw ztgcznych i ustalajgcych.
Budowa i demontaz podestu - rusztowania dla mozliwosci oceny stanu
topatek, stanu elementéw ustalajgcych topatki.

Ocena stanu topatek, stanu elementéw ustalajgcych stopki topatek we
wrebach wirnika



Specyfikacja Istotnych Warunkdédw Zamédwienia
Remont $redni turbozespotu TG-3 w ENERGA Elektrownie Ostroteka SA
Znak sprawy: ZP/EEO/16/2020/DK

13. Kontrola luzéw uktadu przeptywowego czesci NP, sporzgdzenie FOT
pomiarowych.

14. Wygtadzenie (przy uzyciu papieru sciernego) czopdw wirnika.

15. Dostawa i montaz materiatdw pomocniczych, izolacyjnych, uszczelniajgcych

na demontowanych potgczeniach, uszkodzonych elementéw ztgcznych.

F. STOJAKILOZYSKOWE, KONSOLE tOZYSKOWE | tOZYSKA
1. Stojaki tozyskowe |, Il oraz konsole tozyskowe lll, IVi V, VI

. Demontaz i montaz instalacji elektrycznych i AKPIA - wykonuje Zamawiajgcy

. Demontaz i montaz pokryw stojakéw, konsoli i obracarki.

. Dostawa i wymiana wktadek (blaszek) uszczelniajgcych w korpusach olejowych
uszczelnien stojakdw i konsoli (Scieracze olejowe), wyprowadzenie luzéw

1.4. Regeneracja podziatéw pokryw stojakdw i konsoli tozyskowych (skrobanie i

wyprowadzenie przylegania)

2. tozyska1-5

1.
1.
1.

wnN =

2.1. Demontaz tozysk, przygotowanie do badania

2.2. Ocena jakosci powierzchni slizgowej ,,biatego metalu”- stopu tozyskowego.

2.3. Badanie przylegania stopu tozyskowego.

2.4. Ocena przydatnosci tozyska do dalszej eksploatacii.

2.5. Wymiana tozyskowych ,odrzynaczy” olejowych, wyprowadzenie luzdow.

2.6. W zakresie Wykonawcy wymiana - wylanie nowym stopem tozyskowym i obrébka

na gotowo do wymiaru czopa jednego tozyska, poza tozyskiem nr 2.

2.7. Korekta (skrobanie) powierzchni slizgowe;.

2.8. Pomiary luzdw tozyskowych.

2.9. Montaz tozysk i ustalenie naciggdw.

2.10. Kontrola opadania czopdw po skreceniu tozysk na gotowo, kontrola podnoszenia
czopdw na oleju lewarowym.

2.11. Wygtadzenie czopdw po zdemontowaniu tozysk.

2.12. Kontrola bicia kohcdwki wirnika

2.13. Korekta bicia kohcdwki wirnika mozliwa do osiggniecia bez rozsprzeglania wirnikdw
WP-SP.

G. UZUPEELNIENIEIZOLACIJI KORPUS(')YV TURBINY WP, SP, NP; KORPUSOW ZAWOROW W UKLADZIE
REGULACJI (DO WYCENY PRZYJAC 10% CALOSCI)

1. Technologia wykonania izolacji.
1.1. Wykonanie metalowej konstrukcji wsporczej.
1.2. Natozenie i zageszczenie (ubicie) powtoki izolacyjnej z wetny mineralne;j.
1.3. Natozenie powtoki zewnetrznej z masy usztywniajgcej (akrylowej).
1.4. Natozenie powtoki malarskiej.
1.5. Wykonanie pozostatych prac izolacyjno-blacharskich.

Uwaga: Wykonawca w czasie demontazu i montazu izolacji zastosuje technologie
gwarantujgcg zachowanie czystosci lub zabezpieczy na maszynowni wszystkie
instalacje i urzgdzenia, posadzke, itp. przed zakurzeniem i zabrudzeniem. Powstate
w wyniku prowadzenia prac termoizolacyjnych zabrudzenia i uszkodzenia urzgdzen
Wykonawca usunie na wtasny koszt.

H. DOKUMENTACJA REMONTOWA

1. Charakterystyki uktadu regulacji turbozespotu w 3 egz. oraz 2 egz. wersja elekfroniczna.
2. Dokumentacija techniczno-jakosciowa zrealizowanych prac w 3 egz. oraz 2 egz. wersja
elektroniczna.
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. POMIARY GEODEZYJNE

Nalezy wykona¢ pomiary geodezyjne potozenia reperdw fundamentdw turbozespotdow
oraz punktéw pomiarowych turbozespotdw bez odkrywania korpusdw.

J. PRACE REMONTOWE NA URZADZENIACH | UKLADACH POMOCNICZYCH TG-3

1. Przygotowanie urzgdzen uktadu regeneracji turbozespotu do rewizji zewnetrznej i
wewnetrznej UDT tgcznie z jej przeprowadzeniem.
Prace dotyczg nastepujgcych obiektow:

1.1.

Podgrzewacze niskoprezne XN3;XN4;XN5
Podgrzewacze wysokoprezne XWT;XW2;XW3
Chtodnica pary z uszczelnieh CT-2
Chtodnica opardw i odsolin SS-1

Odgazowywacz wody ZWZ - rewizja zewnetrzna
Rozprezacz odsolin RO - rewizja zewnetrzna
Zawory bezpieczehstwa wystepujgce na w/w obiektach

. Wyszczegdlnienie prac:

Demontaz, naprawa, montaz izolacji z catej powierzchni wymiennikdw z podtgczen
kotnierzowych rurociggdw parowych.

Demontaz, wymiana uszczelek i montaz rurociggdw: pary dolotowej, wody,
wodowskazdw i rurociggdw pomiarowych (uszczelki dostarcza Wykonawca ).
Regeneracja przylg kotnierzy rurociggdw pary dolotowej, kotnierzy ptaszczy oraz
witazdw

Ewentualna wymiana kotnierzy (poza kotnierzami podziatowymi ptaszczy) dostarcza
Wykonawca

Rozkrecenie, demontaz ptaszczy oraz montaz ptaszczy.

Dostawa i wymiana do 20% uszkodzonych $rub i nakretek podgrzewaczy
regeneracyjnych

Dostawa i wymiana uszczelek podziatowych na kotnierzach ptaszczy
podgrzewaczy regeneracyjnych

Czyszczenie spoin doczotowych ptaszczy, spoin pachwinowych dennic i kréccdw
dolotowych oraz scianek w miejscach ubytkdw materiatu.

Badania magnetyczne i ultradzwiekowe na pekniecia oczyszczonych spoin i Scianek
ptaszczy oraz pomiary grubosci scianek w miejscach pocienienia.

Usuniecie zlokalizowanych pekniec i ubytkdw materiatu ptaszczy gérnych i dolnych
Badania grubosci $cianek komoér wodnych wymiennikéw wysokopreznych
Demontaz i montaz zawordw bezpieczenstwa regeneracji wysokopreznej,
niskopreznej i ZWZ

Remont zdemontowanych zawordw bezpieczenstwa

Wykonanie préb cisnieniowych UDT zawordw na stanowisku préb u producenta lub
przez uprawnione przez UDT jednostki certyfikacyjne

Remont wymaga uzgodnieh i wykonania zalecen (usuniecie nieprawidtowosci)
wskazanych przez przedstawicieli UDT Warszawa.

Przeprowadzenie odbiorowej rewizji zewnetrznej i wewnetrznej w/w urzgdzen z
przedstawicielami UDT Warszawa.

Analiza wynikdw badan i przygotowanie dokumentacji pokontrolnej i naprawczej
odbioru UDT .

Nalezy uwzgledni¢ 40% wymiany izolacji na nowq 1j. materiat izolacyjny plus blacha
ocynkowana (dostarcza Wykonawcal)
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K. WYMIANA ZAWOROW REGULACYJNYCH POZIOMU SKROPLIN WYMIENNIKOW
REGENERACYJINYCH ( zawory dostarcza Zamawiajqgcy).

1. Demontaz izolacji z zawordw regulacyjnych poziomu skroplin
- zawor regulacyjny poziomu skroplin wymiennika regeneraciji XW-2 na ZWZ — sztuk 1
- zawor regulacyjny poziomu skroplin wymiennika regeneraciji XW-3 na XW-2 —sztuk 1;
- zawdr regulacyjny poziomu skroplin wymiennika regeneraciji XW-1 na XN-5 — sztuk 1
2. Demontaz zawordw z instalacji — demontaz instalacji elekirycznej i AKPIA po stronie
Zamawiajgcego.
3. Przygotowanie do montazu i montaz nowych zawordw
- dostawa zwezek korygujgcych Srednice rurociggdéw i kohcodwek/przytqczy do
spawania zawordw regulacyjnych poziomu skroplin
- badanie spoin,
- natozenie powtok antykorozyjnych,
4. Montaz izolacji na zamontowanych zaworach.

L. WYMIANA GORNEGO WKLADU RUROWEGO Z DNEM SITOWYM WYMIENNIKA
REGENERACJI NISKOPREZNEJ XN-5 (wktad rurowy z dnem sitowym dostarcza
Zamawiajgcy)
1. Demontaz starego wktadu rurowego z dnem sitowym.
2. Dopasowanie wktadu rurowego do ptaszcza wymiennika.
3. Montaz wktadu z ptaszczem

M. PRZEGLAD - REMONT GLOWNEJ ZASUWY WODY DO KOTLA

1. Demontaz izolacji z gtdwnej zasuwy wody do kotta;
2.Demontaz zasuwy —demontaz instalacii elekiryczneji AKPIA po stronie Zamawiajgcego;
3. Remont zasuwy
- badanie spoin
- usuwania nieciggtosci
- docieranie powierzchni uszczelniajgcych klina
- natozenie powtok antykorozyjnych,
4. Montaz zasuwy
5. Montaz izolacji na wyremontowanej zasuwie.

N. REMONT OBRACARKI WIRNIKA TURBOZESPOLU

1. Prace demontazowe, naprawcze i montazowe.
2. Kwalifikacja do remontu zuzytych / uszkodzonych czesci obracarki wspdlnie z

Inspektorem nadzoru Zamawiajgcego

O. REMONT UKLADU OLEJOWEGO
1. Remont pomp oleju
1.1. Pomocnicza pompa oleju szt. 1
1.2. Demontaz starej i montaz nowej (dostarczonej przez Zamawiajgcego) awaryjnej
pompy oleju smarnego,
- dopasowanie pompy do istniejgcej instalacji olejowe;j;
- wykonanie koniecznych korekt, podlewek fundamentu
- dostawa niezbednych ksztattek, elementdw rurociggu
- montaz nowej pompy w miegjsce starej.

Uwaga: Kwalifikacja do remontu zuzytych / uszkodzonych czesci pomocniczej pompy oleju
wspdlnie z Inspektorem nadzoru Zamawiajgcego

Zakres obejmuje 100% demontazu pompy na elementy sktadowe, kontrole wymiarowq czesci
remont oraz montaz na gotowo.
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Prace zwigzane z czyszczeniem uktadu oleju turbinowego

2.1. Gtéwny zbiornik olejowy GZO wraz z uktadem olejowym oprdzniony z oleju przez
Zamawiajgcego

2.2. Demontaz i montaz smoczkéw olejowych GZO, przeglgd smoczkdw, ewentualne
dorobienie i wymiana kohcéwek dysz smoczkdw.

2.3. Czyszczenie mechaniczne gtdwnego zbiornika olejowego GZO, sit, komor filtrow
oleju smarnego i uszczelniajgcego.

2.4. Czyszczenie hydrauliczno-mechaniczne odcinkdw rurociggdw na zasilaniu i
powrocie do/z stojakdw tozyskowych oraz karterdw 1-7 i sitownikdw serwomotordw
zaworéw

2.5. Ciastowanie stojakdw tozyskowych 1-7, przed zamknieciem pokryw kontrola z
czyszczenia.

2.6. Kontrola endoskopowa rurociggdw olejowych

2.7. Przygotowanie uktadu olejowego do procesu ptukania

a. Montaz koniecznych by-paséw na dolotach do stojakéw tozyskowych wraz z
filtrami kontrolnymi wyposazonymi w sitka.

2.8. Napetnienie uktadu oleju przez Zamawiajgcego

2.9. Ptukanie uktadu smarnego, lewarowego, uszczelniajgcego i regulacyjnego przy
wykorzystaniu pomp stacjonarnych uktaddw oraz przez komory
petnoprzeptywowego filtra oleju smarnego, uszczelniajgcego poprzez obejicie
tozysk i uszczelnieh z wykorzystaniem filtréw kontrolnych dostarczonych przez
Wykonawce ustugi. Warunkiem pozytywnego zakohczenia procesu ptukania
uktadow olejowych jest osiggniecie klasy czystosci oleju min 14/12 wg normy ISO
4406 przy jednoczesnym braku zanieczyszczeh w postaci czgstek statych wiekszych
od 100um =. Warunkiem pozytywnego zakonhczenia procesu ptukania jest pozytywny
odbidr czystosci instalacii przez Zamawiajgcego potwierdzony protokotem
podpisanym przez obydwie strony.

2.10. Demontaz tymczasowych obejs¢
2.11. Montaz uktadu olejowego do konfiguraciji docelowe,.
2.12. Napetnienie uktadu olejowego z mauzerdw lub bezposrednio z

cysterny przy wykorzystaniu dodatkowego filtra Wykonawcy.

Uwaga: W zakres prac wchodzi catoksztatt wszelkich prac demontazowych i montazowych
zwigzanych z prawidtowq pracg turbiny oraz urzgdzenh i uktaddw pomocniczych objetych
zakresem niniejszego zamdwienia.



