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1. WSTEP

1.1. Przedmiot specyfikaciji

Przedmiotem niniejszej Szczego6towej Specyfikacji Technicznej (SST) sg wymagania
dotyczace wykonania i odbioru robét polegajgcych na umyciu i pomalowaniu pokrycia
dachowego i  obrobek blacharskich w zwigzku z remontem budynku Muzeum
Regionalnego w Betchatowie.

1.2. Zakres stosowania specyfikacji

Niniejsza specyfikacja bedzie stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.1.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i
majgce na celu wykonanie wszystkich robo6t zwigzanych z myciem i malowaniem dachu.

1.3. Zakres robét objetych specyfikacja

W ramach prac budowlanych przewiduje sie wykonanie nastepujacych robét:

- oczyszczenie catosci potaci dachowych,

- usuniecie miejscowych nalotow korozji z pojedynczych paneli,

- oczyszczenie drewnianych elementéw i powierzchni podbitki pod okapami,

- zabezpieczenie drewnianej podbitki Srodkami ochronnymi,

- zabezpieczenie catosci potaci dachu, obrébek blacharskich oraz kompletnego
orynnowania farbg ochronng poliwinylows.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe uzyte w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi Polskimi
Normami i Ogélng Specyfikacja Techniczng p. 1.4.

Dodatkowo w Specyfikacji uzywane sg nastepujgce terminy:

- Podtoze - powierzchnia, na ktdrg naktada sie lub juz natozono wyréb lakierowy.

- Powtoka gruntowa - pierwsza powtoka systemu malarskiego, otrzymana przez natozenie
farby do gruntowania.

- Powtoka miedzywarstwowa - powtoka miedzy powtokami (gruntowa i nawierzchniows).

- Powtoka nawierzchniowa - ostatnia powtoka systemu malarskiego, przeznaczona do
ochrony znajdujgcych sie pod nig powtok, przed wptywem srodowiska, przyczyniajgca sie
do catkowitej, deklarowanej przez system, ochrony przed korozjg oraz nadajgca
odpowiednig barwe.

- Farba do gruntowania - farba przeznaczona do naktadania na przygotowane
powierzchnie, jako powtoka gruntowa, stosowana zwykle pod nastepne powtoki.

- Farba do gruntowania do czasowej ochrony - szybkoschngca farba naktadana na
oczyszczong strumieniowo lub Sciernie konstrukcje w celu ochrony stali podczas montazu,
przy zachowaniu mozliwosci spawania stali.

- Grubos¢ powtoki - grubos¢ powtoki po utwardzeniu warstwy natozonej na podtoze.

- Nominalna grubos¢ powtoki - grubos¢ okreslona dla kazdej powtoki lub kompletnego
systemu malarskiego, zapewniajgca wymagang trwatosc.

- Trwato$¢ systemu malarskiego - oczekiwany czas dziatania ochronnego systemu
malarskiego do pierwszej wiekszej renowacji.
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- Punkt rosy - temperatura, przy ktérej wilgo¢ zawarta w powietrzu bedzie kondensowata
na statej powierzchni.

- Powierzchnie referencyjne - powierzchnie wyznaczone w odpowiednich miejscach
konstrukcji, stuzace do oceny czy wytypowany ochronny system malarski wykazuje
wtadciwosci takie jak zatozono oraz stanowigce wzorzec, na podstawie, ktdrego ocenia sie
przygotowanie powierzchni i wtasciwosci powtok malarskich.

1.5. Ogoélne wymagania dotyczace robét

Ogdblne wymagania dotyczgce zasad prowadzenia robét podano w Ogdlnej Specyfikacji
Technicznej p.1.5.
Wykonawca roboét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za ich zgodnosc¢ z
dokumentacjg projektowg, SST i poleceniami Inspektora nadzoru. Wprowadzenie
jakichkolwiek odstepstw od tych dokumentéw wymaga akceptacji zarzgdzajgcego
realizacjg umowy.

2. MATERIALY

Ogdélne wymagania dotyczgce materiatéw i ich rodzaju podano w Ogéblnej Specyfikacji
Technicznej pkt. 2.

2.1 Wymagania dotyczace wtasciwosci materiatéw budowlanych.

Materiaty stosowane do wykonywania malowania potaci dachowych powinny miec:

- Aprobaty Techniczne lub by¢ produkowane zgodnie z obowigzujgcymi normami,

- Certyfikat lub Deklaracje Zgodnosci z Aprobatg Techniczng lub z PN,

- Certyfikat na znak bezpieczenstwa,

- Certyfikat zgodnosci ze zharmonizowang normg europejska wprowadzona do zbioru
norm polskich,

- na opakowaniach powinien znajdowaé sie termin przydatnosci do stosowania i data
produkcji.

2.2. Rodzaje materiatéw.
2.2.1. Materiaty malarskie do zabezpieczen przeciwkorozyjnych.

W robotach malarskich przeciwkorozyjnych mozna stosowac:
» farba poliwinylowa na dach, wodoodporne pokrycie.
DANE TECHNICZNE:

- Wyglad poj. komponent, jednorodna pasta
- Zawartos¢ czesci lotnych (%) 44
- Zawartos¢ czesci nielotnych, % obj. 48
- Gestos¢ wyrobu (g/cm3) ok. 1,3
- Grubosc¢ warstwy - mokrej, ym 80
- suchej, um 40

- Zuzycie teoretyczne przy grubosci 40 um, dm3/m2 0,08
- Zalecana ilos¢ warstw 2-3
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OPINIE | APROBATY

- Atest Higieniczny PZH
- Norma: PN — C — 81903 — 2002, rodzaj Il B
- Kolor wg zapisow projektu w oparciu o uzgodnienia z Konserwatorem Zabytkow.

Nalezy zastosowa¢ réwnowazne farby przeznaczone do malowania powierzchni
ocynkowanych. Nalezy woéwczas przestrzegaé zasad wykonania powtok malarskich
podanych przez producenta.

» lakierobejca na podbitke drewniang.

Do malowania renowacyjnego zastosowacé niekapigca lakierobejce o konsystencji zelu,
petnigca funkcje dekoracyjng i ochronng. Powinna sie ona cechowa¢ wysokg odpornoscig
na zmienne warunki atmosferyczne. Kolorystyke dobiera¢ w ciemnych odcieniach brgzu.

2.2.2. Materialy pomocnicze do wykonywania zabezpieczen przeciwkorozyjnych i
oczyszczenia dachu.

Materiaty pomocnicze do wykonywania czyszczenia dachu i robot malarskich to:

- rozcienczalniki, w tym: woda, terpentyna, benzyna do ekstrakcji, benzyna do lakieréw i
emalii, spirytus denaturowany, inne rozcienczalniki przygotowane fabrycznie,

- utwardzacze do wyrobow lakierowych,
- Srodki do odttuszczania, mycia i usuwania zanieczyszczen podioza,

Wszystkie ww. materiaty muszg mie¢ wtasnosci techniczne okreslone przez producenta
lub odpowiadajgce wymaganiom odpowiednich aprobat technicznych badz PN.

2.2.3. Woda

Przy czyszczeniu zanieczyszczen rozpuszczalnych w wodzie, czyszczeniu strumieniem
wody oraz nakfadaniu powtok z farb wodorozcienczalnych nalezy wykorzystywa¢ wode
odpowiadajgcg wymaganiom normy PN-EN 1008: 2004 ,Woda zarobowa do betonu.
Specyfikacja pobierania prébek, badanie i ocena przydatnosci wody zarobowej do betonu,
w tym wody odzyskanej z proceséw produkcji betonu”.

Bez badan laboratoryjnych moze by¢ stosowana tylko wodociggowa woda pitna.
2.3. Warunki przyjecia wyrobéw malarskich na budowe.
Wyroby malarskie mogg by¢ przyjete na budowe, jesli spetniajg nastepujgce warunki:

- sg zgodne z ich wyszczegoblnieniem i charakterystykg podang w dokumentacji
projektowej i specyfikacji technicznej,

- sg wlasciwie opakowane, firmowo zamkniete (bez oznak naruszenia zamkniec) i
oznakowane (petna nazwa wyrobu, ewentualnie nazwa handlowa oraz symbol handlowy
wyrobu),

- spetniajg wymagane witasciwosci, wskazane odpowiednimi dokumentami odniesienia
(Polska. Norma lub aprobatg techniczng),
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- producent dostarczyt dokumenty $wiadczace o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego
lub jednostkowego zastosowania, a takze karty techniczne wyrobu lub firmowe zalecenia
stosowania wyrobu,

- farby, rozpuszczalniki, rozcienczalniki, srodki odttuszczajgce i zmywajgce, w zakresie
wynikajacym z Ustawy o substancjach i preparatach chemicznych z dnia 11 stycznia 2001
r. (Dz. U. Nr 11 poz. 84 z pozn. zmianami), posiadajg karty charakterystyki substanciji
niebezpiecznej, opracowane zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Zdrowia z dn. 3 lipca
2002 r. w sprawie karty charakterystyki substancji niebezpiecznej i preparatu
niebezpiecznego (Dz. U. Nr 140, poz. 1171),

- opakowania wyrobow malarskich zakwalifikowanych do niebezpiecznych spetniajg
wymagania podane w rozporzadzeniu Ministra Zdrowia z dn. 2 wrzesnia 2003 r. w sprawie
oznakowania, opakowan substancji niebezpiecznych i preparatéw niebezpiecznych (Dz.
U. Nr 173, poz. 1679, z pozn. zmianami),

- sg przydatne z uwagi na okres gwarancji (okres wymalowan powinien sie konczy¢ przed
zakonczeniem gwarancji wyrobu).

Przyjecie wyrobéw na budowe powinno by¢ potwierdzone wpisem do dziennika budowy.
Niedopuszczalne jest stosowanie do zabezpieczen antykorozyjnych wyrobéw nieznanego
2.4. Warunki przechowywania materiatéw do robot przeciwkorozyjnych

2.4.1. Warunki przechowywania wyrobdéw malarskich do robot przeciwkorozyjnych:

Materiaty do robot malarskich antykorozyjnych nalezy sktadowaé¢ na budowie w
oryginalnych, szczelnie zamknietych opakowaniach, w pomieszczeniach zabezpieczonych
przed dziataniem czynnikow atmosferycznych, najkorzystniej w temperaturze 5-25°C, z
dala od zrodet ognia i ciepta. Czesciowo zuzyte opakowania mogg zosta¢ ponownie
szczelnie zamkniete i uzyte pdzniej, jezeli inaczej nie podano w kartach technicznych
producenta farb. Czesciowo zuzyte opakowania powinny by¢ wyraznie oznakowane.

3. SPRZET

Ogblne wymagania dotyczace sprzetu podano w Ogodlnej Specyfikaciji Technicznej p.3

3.1. Sprzet do wykonywania roboét.

Wykonawca powinien dysponowaé niezbednym sprzetem do wykonania zakresu prac
okreslonym w pkt. 1.3 niniejszej specyfikacji.

Wykonawca przystepujgcy do wykonania robot zwigzanych z oczyszczeniem i
malowaniem potaci dachowych powinien wykazaé sie mozliwoscig korzystania z
nastepujacego sprzetu:

- samochod dostawczy,

- rusztowania systemowe i drabiny,

- myjki cis$nieniowe,

- szczotki 0 sztywnym wiosiu lub druciane do czyszczenia podtoza,

- pistolety igtowe, szlifierki, mtotki udarowe, szczotki druciane obrotowe,
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- sprezarki powietrza i piaskarnie do czyszczenia metali,

- pedzle i walki,

- urzgdzenia do pneumatycznego lub hydrodynamicznego natrysku,
- mieszadta napedzane wiertarkg elektryczna.

Przy doborze sprzetu i narzedzi nalezy uwzgledni¢ wymagania producenta wyrobow
stosowanych do wykonania zabezpieczen przeciwkorozyjnych.

4. TRANSPORT
Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej p.4
4.1. Transport materiatéw malarskich

Transport materiatbw do robét malarskich w oryginalnych opakowaniach nie wymaga
specjalnych urzadzen i srodkéw transportu. W czasie transportu nalezy zabezpieczy¢
przewozone materialy w sposéb wykluczajgcy uszkodzenie opakowan. W przypadku
duzych ilosci materiatdéw zalecane jest przewozenie ich na paletach i uzycie do zatadunku
oraz roztadunku urzgdzen mechanicznych.

5. WYKONANIE ROBOT

Wymagania ogo6lne dotyczagce zasad wykonywania rob6t podano w OST ,Wymagania
ogélne" poz. 5.1.

5.1. Oczyszczenie dachu.

Czyszczenie dokonywac poprzez zmycie dachu wodg pod cisnieniem, a w przypadku
trudnych do usuniecia zabrudzenh uzycie miekkiej szczotki (wystrzegaé sie intensywnego
szorowania twardg szczotkg!) i detergentu odpowiedniego do mycia powierzchni
powlekanych. Zabrania sie stosowaé agresywnych preparatéw chemicznych, poniewaz
moze dojs¢ do uszkodzenia blachy, jej powtoki i zmiany koloru. Wode nalezy
rozprowadza¢ od kalenic w dét i na boki zgodnie z kierunkiem zaginania rgbkow
potgczeniowych. W ten sposéb nie bedzie ona zacieka¢ pod pokrycie i nie spowoduje
zawilgocenia ocieplenia. Na koniec mycia sptuka¢ dach wodnym roztworem z preparatem
do odttuszczenia powierzchni.

Niewielkie $lady rdzy z dachu nalezy usung¢ recznie, uzywajgc drucianej szczotki.
Pozostatosci, ktérych nie udato sie usung¢ szczotkg zeszlifowaé mechanicznie i doczyscié
papierem $ciernym do odstoniecia metalu, a nastepnie przemy¢ miejsca preparatem
antykorozyjnym i pomalowac farbg zaprawkowg bezbarwna.

5.2. Oczyszczenie podbitki drewnianej.

Catos¢ podbitki nalezy przeszlifowa¢ w celu zuzycia ztuszczonej powtoki lakieru. W
miejscach w ktérych stan drewna jest bardzo zly, konieczne jest zeszlifowanie
pozostatosci lakieru, az do warstwy surowego, zdrowego drewna. Powierzchnie nalezy
nastepnie odpyli¢ i odttuscic.
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5.3. Malowanie potaci dachowych.

Zalecane warunki przy prowadzeniu prac malarskich powinny by¢ podane w kartach
technicznych lub instrukcjach stosowania wyrobéw malarskich. Nalezy:

- nie nakfada¢ srodkéw gdy temperatura otoczenia lub podtoza jest nizsza niz + 5 °C lub
moze spas¢ ponizej + 5 °C w ciggu 24 godzin.

- nie wykonywac aplikacji na zewnatrz, w godzinach wieczornych, ze wzgledu na zjawisko
rosy (mozliwo$¢ pojawienia sie biatych plam).

O ile instrukcja producenta nie zawiera innych wymagan, to prace malarskie nalezy
przeprowadzac¢ w nastepujgcych warunkach:

- przy temperaturze malowanego podfoza nie wyzszej ni. 40°C, podtoze nie powinno byc¢
réwniez nastonecznione,

- przy braku zawilgocenia malowanej powierzchni opadami oraz kondensujgcg parg
wodng.

- przy temperaturze podtoza, co najmniej o 3°C wyzszej od temperatury punktu rosy, a
przy duzej chropowatosci powierzchni o 7°C (wyznaczenie temperatury punktu rosy
powinno by. zgodne z PN-EN ISO 8502-4:2000).

Najlepsza, jakos¢ powtoki uzyskuje sie w temperaturze otoczenia w granicach 15-250C,
przy wilgotnosci wzglednej otaczajgcej atmosfery 18%.

Przy koniecznosci wykonywania robot malarskich na otwartym powietrzu, w razie
wystgpienia niekorzystnych warunkéw atmosferycznych (np. na skutek zmian pogody),
miejsca malowane nalezy ostoni¢ (folie, plandeki) oraz w miare mozliwo$ci zastosowaé
nawiew cieptego, suchego powietrza, aby nie dopusci¢ do ozigbienia malowanych
konstrukcji. Przeznaczone do malowania powierzchnie powinny by¢ w bezpieczny sposob
dostepne i dobrze oswietlone.

5.3. Malowanie podbitki drewniane;.

Przeszlifowang i oczyszczong powierzchnie drewna nalezy zabezpieczy¢ najpierw dwiema
warstwami bezbawnego, gteboko wnikajgcego w strukture drewna impregnatu. Z uwagi na
fakt, iz impregnat jest kapigcy zaleca sie zabezpieczenie elewacji folig oraz prowadzenie
prac w bezwietrzny dzien (folia nie bedzie topotac¢). Wilgotnos¢ drewna poddawanego
impregnacji nie powinna przekracza¢ 16%. Oznacza to, ze do impregnacji najlepiej
przystgpic jest po kilku stonecznych dniach, podczas ktérych drewno w naturalny sposob
odda zgromadzong wilgo¢.

Do malowania renowacyjnego zastosowacé niekapigca lakierobejce o konsystencji zelu,
petnigca funkcje dekoracyjng i ochronng. Powinna sie ona cechowa¢ wysokg odpornoscig
na zmienne warunki atmosferyczne. Kolorystyke dobiera¢ w ciemnych odcieniach brgzu.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Ogolne zasady kontroli jakosci robét podano w OST ,Wymagania ogéine" poz. 6.1.
6.1. Badanie odbiorowe powtoki malarskiej

Po wyschnieciu powtoki malarskie nalezy sprawdza¢ na zgodnos¢ z dokumentacja
projektowg i specyfikacjg techniczng w zakresie:

- wygladu powierzchni, poprzez ocene wzrokowg np. pod katem jednolitosci barwy, sity
krycia i wad takich jak dziurkowanie, zmarszczenie, kraterowanie,
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pecherzyki powietrza, tuszczenie, spekania i zacieki,

- wiasciwosci powtoki takich jak: grubos¢, przyczepnos¢ i porowatosé, badanych przy
uzyciu przyrzadoéw i metod zgodnych z odpowiednimi normami.

Grubos¢ powtoki bada sie zwykle metodami nieniszczgcymi, zgodnie z PN-EN ISO
2808:2000 lub PN-EN ISO 2178:1998.

Przyczepnos¢ powtoki do podtoza i przyczepno$¢ miedzywarstwowg ocenia sie metodami
niszczacymi, zgodnie z PN-EN 1SO 4624:2004 lub PN-EN ISO 2409:1999.

Porowatos¢ kontroluje sie zwykle przy zabezpieczeniach specjalnych metod. nisko-lub
wysokonapieciowq.

Wyniki badan powinny byé poréwnane z wymaganiami podanymi w dokumentacji
projektowej i specyfikacji technicznej zabezpieczenia przeciwkorozyjnego, opracowane;
dla realizowanego przedmiotu zamdwienia, opisane w dzienniku budowy i protokole
podpisanym przez przedstawicieli inwestora (zamawiajgcego) oraz wykonawcy.

7. OBMIAR ROBOT

Ogolne zasady dokonywania obmiarow robdt podano w Ogolnej Specyfikaciji Technicznej
pkt. 7. Podstawg dokonywania obmiaréw, okreslajgcg zakres prac wykonywanych w
ramach poszczegdlnych pozyciji, jest zataczony do dokumentacji przetargowej przedmiar
robét.

7.1. Jednostki obmiarowe

Szczegotowe zasady obmiaru robot malarskich:
- Powierzchnie oczyszczane i zabezpieczane powtokami ochronnymi oblicza sie w
metrach kwadratowych (m?2) w rozwinieciu, wedtug rzeczywistych wymiaréw.

Przy obliczaniu powierzchni rur, rynien dla uproszczenia obliczen nalezy postugiwac sie
ich dtugosciami i wskaznikami jednostkowymi powierzchni przeliczonymi na 1 m dtugosci,
podanymi w tablicach.

8. ODBIOR ROBOT.
Ogoblne zasady dotyczgce odbioru rob6t podano w OST ,Wymagania ogdélne" poz. 8.1.

Odbioru rob6t nalezy dokona¢ komisyjnie z uwzglednieniem pkt 6. Roboty uznaje sie za
wykonane zgodnie z dokumentacja projektowg, SST i wymaganiami Inspektora nadzoru,
jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg punktu 6 daty wyniki
pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Podstawe ptatnosci stanowig zapisy zawarte w ustaleniach ogdinych Ogdinej Specyfikacii
Technicznej p. 9.

10. PRZEPISY | DOKUMENTY ZWIAZANE

10.1.Normy
- PN-EN 12500:2002 - Ochrona materiatéw metalowych przed korozjg. Ryzyko korozji w
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warunkach atmosferycznych. Klasyfikacja, okre$lanie i ocena korozyjnosci atmosfery.

- PN-EN I1SO 2808:2000 - Farby i lakiery. Oznaczanie grubosci powtoki.

- PN-EN ISO 4624:2004 - Farby i lakiery. Préba odrywania do oceny przyczepnosci.

- PN-EN ISO 8502-2:2000 - Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i
podobnych produktow. Badania stuzgce do oceny czystosci powierzchni. Laboratoryjne
oznaczanie chlorkéw na oczyszczonych powierzchniach.

- PN-EN ISO 8502-3:2000 - Przygotowanie podiozy stalowych przed naktadaniem farb i
podobnych produktéw. Badania stuzgce do oceny czystosci powierzchni. Ocena
pozostatosci kurzu na powierzchniach stalowych przygotowanych do malowania (metoda z
tasma samoprzylepng).

- PN-EN ISO 8502-4:2000 - Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i
podobnych produktow. Badania stuzgce do oceny czystosci powierzchni. Wytyczne
dotyczace oceny prawdopodobienstwa kondensacji pary wodnej przed naktadaniem farby.
- PN-ISO 8502-5:2002 - Przygotowanie poditozy stalowych przed naktadaniem farb i
podobnych produktéw. Badania stuzgce do oceny czystosci powierzchni. Oznaczanie
chlorkbw na powierzchniach stalowych przygotowanych do malowania (metoda rurki
wskaznikowej).

- PN-EN ISO 8502-6:2000 - Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i
podobnych produktéw. Badania stuzace do oceny czystosci powierzchni. Ekstrakcja
rozpuszczalnych zanieczyszczen do analizy. Metoda Bresle’a.

- PN-EN ISO 8502-9:2002 - Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i
podobnych produktow. Badania stuzgce do oceny czystosci powierzchni. Czes¢ 9:
Terenowa metoda konduktometrycznego oznaczania soli rozpuszczalnych w wodzie.

- PN-EN ISO 8503-2:1999 - Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i
podobnych produktow. Charakterystyki chropowatosci powierzchni podtozy stalowych po
obrébce strumieniowo-Sciernej. Metoda stopniowania profilu powierzchni stalowych po
obrébce strumieniowo-sciernej. Sposdb postepowania z uzyciem wzorca.

- PN-EN ISO 12944-1:2001 - Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych
za pomocg ochronnych systeméw malarskich. Czes¢ 1: Ogélne wprowadzenie.

- PN-EN 1SO 12944-2:2001 Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych
za pomocg ochronnych systeméw malarskich. Czesc¢ 2: Klasyfikacja srodowisk.

- PN-EN ISO 12944-3:2001 - Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych
za pomoca ochronnych systemow malarskich. Czes¢ 3: Zasady projektowania.

- PN-EN ISO 12944-4:2001 - Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych
za pomocg ochronnych systeméw malarskich. Czesc¢ 4: Rodzaje powierzchni i sposoby
przygotowania powierzchni.

- PN-EN ISO 12944-5:2001 Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych
za pomocg ochronnych systemdw malarskich. Czes¢ 5: Ochronne systemy malarskie.

- PN-EN ISO 12944-6:2001 - Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych
za pomoca ochronnych systemow malarskich. Czes¢ 6: Laboratoryjne metody badan
wiasciwosci.

- PN-EN ISO 12944-7:2001 - Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych
za pomocg ochronnych systeméw malarskich. Czes¢ 7: Wykonywanie i nadzér prac
malarskich.

- PN-EN ISO 12944-8:2001 - Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych
za pomocg ochronnych systemdéw malarskich. Czes¢ 8: Opracowanie dokumentacji
dotyczacej nowych prac i renowacji.

- PN-ISO 8501-1:1996 - Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i
podobnych produktow. Wzrokowa ocena czystosci powierzchni. Stopnie skorodowania
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i stopnie przygotowania niezabezpieczonych podtozy stalowych oraz podtozy stalowych po
catkowitym usunieciu wczes$niej natozonych powtok.

- PN-ISO 8501-1:1996/Ap 1:2002 - Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem
farb i podobnych produktéw. Wzrokowa ocena czystosci powierzchni. Stopnie
skorodowania i stopnie przygotowania niezabezpieczonych podtozy stalowych oraz
podfozy stalowych po catkowitym usunieciu wczesniej natozonych powtok.

- PN-ISO 8501-1/Ad1:1998 - Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i
podobnych produktow. Wzrokowa ocena czystosci powierzchni. Stopnie skorodowania

i stopnie przygotowania niezabezpieczonych podtozy stalowych oraz podtozy stalowych po
catkowitym usunieciu wczes$niej natozonych powtok (Dodatek Ad 1).

- PN-ISO 8501-1/Ad1:1998/Ap 1:2002 - Przygotowanie podiozy stalowych przed
naktadaniem farb i podobnych produkitow. Wzrokowa ocena czystosci powierzchni.
Stopnie skorodowania i stopnie przygotowania niezabezpieczonych podiozy stalowych
oraz podtozy stalowych po catkowitym usunieciu wczesniej natozonych powtok (Dodatek
Ad1).

- PN-ISO 8501-2:1998 - Przygotowanie poditozy stalowych przed naktadaniem farb i
podobnych produktow. Wzrokowa ocena czystosci powierzchni. Stopnie przygotowania
wczesniej pokrytych powtokami podtozy stalowych po miejscowym usunieciu tych powtok.
- PN-ISO 8501-2:1998/Ap 1:2002 - Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem
farb i podobnych produktéw. Wzrokowa ocena czystosci powierzchni. Stopnie
przygotowania wczesniej pokrytych powtokami podtozy stalowych po miejscowym
usunieciu tych powtok.

- PN-H-04642:2000 - Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i
podobnych produktéw. Badania stuzgce do oceny czystosci powierzchni. Terenowe
oznaczanie rozpuszczalnych produktow korozji zelaza.

10.2.Inne dokumenty i instrukcje

- Warunki techniczne wykonania i odbioru robot budowlano-montazowych (tom |, cze$¢ 3)
Arkady, Warszawa 1990 r.

- Warunki techniczne wykonania i odbioru robot budowlanych ITB czes¢ C:
Zabezpieczenia i izolacje. Zeszyt 3:

Zabezpieczenia przeciwkorozyjne. Warszawa
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