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Dokument nalezy wypetni¢ i podpisa¢ kwalifikowanym podpisem elektronicznym.
Zamawiajacy zaleca zapisanie dokumentu w formacie PDF.

Formularz asortymentowo — cenowy

Pakiet nr 1 — Zestaw do sterylizacji /Urzadzenia — 1 kpl

L.p. Nazwa Jedn llos¢ Cena Wartoé¢ Cena Stawka | Wartos¢
ostka jednostkowa | nettow | jednostkowa | VAT | brutto w
miary netto w PLN PLN brutto w (%) PLN

PLN

1. Sterylizator kpl. 1

parowy
2. Myjnia kpl. 1

narzedziowa
3. Myijnia do kpl 1

mycia obuwia

medycznego

Wartosé ogélem w PLN | s

Sterylizator parowy

Oferowany model/nazwa handlowa: ............c.cooviiiiiiiiiiiiin,

Producent: .......coovii

ROk produkgjiz «....cooieiii i

Lp.

PARAMETR WYMAGANY

Wymagany
parametr

Parametr oferowany

Urzadzenie fabryczne nowe, nie
powystawowe w najnowszej wersji
sprzetowej na dzien sktadania oferty, rok
produkciji zgodny z rokiem dostawy.

Tak

Przelotowy, do zabudowy w jedng lub dwie
Sciany, kompaktowa konstrukcja (max.
szer. 100 cm) nie wymaga dostepu z boku
urzadzenia do czynnos$ci serwisowych.

Tak, podac

Konstrukcja sterylizatora i jego dziatanie
spetniajgce wymagania normy PN-EN 285
lub réwnowazny.

Tak, podac

Komora o przekroju prostokatnym, bez
przewezenia, przelotowa o pojemnosci 6
jednostek wsadu zgodnych z PN EN-285
lub réwnowazny (600 x 300 x 300 mm
dxsxw).

Tak, podac

Wykonanie: komora, ptaszcz grzejny

pierscieniowy komory, drzwi komory,

wewnetrzne instalacje parowe, rama i
panele zewnetrzne ze stali

Tak




kwasoodpornej.

Komora wykonana z blachy ze stali
kwasoodpornej min. AlSI 316 L lub
réwnowazny o grubosci min. 5 mm.

Tak, podac

Automatyczne zatrzymanie ruchu drzwi w
przypadku napotkania oporu lub
przeszkody (opisa¢ zastosowane
zabezpieczenie).

Tak, opisac

Drzwi komory uszczelniane za pomocg
uszczelki dociskanej nasycong parg
wodng pod cisnieniem.

Tak

Drzwi przesuwne w pionie, otwierane i
zamykane automatycznie, blokowane w
czasie trwania cyklu sterylizacji, z
napedem elektrycznym, przy otwartych
drzwiach sterylizatora brak widocznych
elementow przenoszgcych naped drzwi
np. tancuchow, linek, itp, ktoérych ztozony
ksztatt utrudnia utrzymanie w czysto$ci.

Tak

10.

Sterylizator wyposazony w system
zatadowczy i wytadowczy do zatadunku
komory na dwéch poziomach, kazdy
poziom 0 wysokosci minimum 1 STE.

Tak, podac

11.

Jeden zawodr bezpieczenstwa na komorze,
ptaszczu grzejnym pierscieniowym i
wytwornicy pary sterylizatora.

Tak

12.

Orurowanie parowe i wodne zaizolowane.

Tak

13.

Wewnetrzne rurowe instalacje pary
taczone potgczeniami gwintowanymi,
uniemozliwiajgcymi przypadkowe
rozpiecie bez uzycia narzedzi.

Tak

14.

Elektryczna wytwornica pary w obrysie
sterylizatora.

Tak

15.

Zasilanie wytwornicy pary sterylizatora
wodg demineralizowana.

Tak

16.

Automatyczny system oczyszczenia
wytwornicy pary.

Tak

17.

Automatyczny system odgazowania wody
zdemineralizowanej zasilajgcej wytwornice
pary, system wyposazony w zbiornik
rezerwowy wody zdemineralizowanej
zasilajgcej przetwornice pary.

Tak

18.

Pomiar ci$nienia w komorze niezalezny od
ci$nienia atmosferycznego.

Tak

19.

Préznia w komorze wytwarzana za
pomocg wbudowanej w sterylizator
mechanicznej pompy prozniowej z
uszczelnieniem wodnym, uktad
wytwarzania prozni bez dodatkowych
elementéw powodujgcych dodatkowe
zuzycie wody (np. wyrzutnik wodny —
ejector).

Tak




20.

Filtr mechaniczny na wlocie wody
zasilajgcej zapewniajgcy ochrone zaworu i
pompy proézniowe;.

Tak

21.

System chtodzenia $cieku do temperatury
max. 60 st. C.

Tak

22.

Frakcjonowana préznia wstepna.

Tak

23.

Programy (realizowane automatycznie bez
potrzeby ingerencji ze strony
uzytkownika):

Tak

24.

Test Bowie— Dick,

Tak

25.

Program testu szczelnosci.

Tak

26.

Minimum 6 standardowych programéw do
sterylizacji w temperaturze 121°C, 134°C.

Tak, podac

27.

Liczba programéw do sterylizacji mozliwa
do zaprogramowania: minimum 20 w tym
nie mniej niz 10 wybieranych
bezposrednio z kolorowego ekranu
dotykowego sterownika.

Tak, podac

28.

mozliwo$¢ modyfikaciji wszystkich
programow sterylizacyjnych przez
uzytkownika bezposrednio z kolorowego
ekranu dotykowego

Tak

29.

Diagnostyczny program serwisowy i
programowalna ksigzka serwisowa w
sterowniku (informacja o potrzebie
wykonania przegladu technicznego).

Tak

30.

Program diagnostyczny zawierajgcy
interaktywny schemat instalac;ji
wewnetrznej sterylizatora z podglgdem
pracy podzespotdéw na tym schemacie,
stan pracy poszczegdéinych podzespotow
na schemacie sygnalizowany np. zmiang
koloru ikony podzespotu.

Tak

31.

Wytgczniki bezpieczenstwa z sygnalizacjg
ich uzycia na panelach czotowych po
stronie zatadowczej i wytadowcze,j.

Tak

32.

Sterowanie mikroprocesorowe, sterownik
urzgdzenia wyposazony po stronie
zatadowczej w kolorowy ekran dotykowy o
przekatnej min. 10" do obstugi urzgdzenia,
wysSwietlania komunikatow tekstowych i
wykresow parametrow procesu.

Tak, podac

33.

Po stronie wytadowczej kolorowy ekran
dotykowy o przekatnej min. 7".

Tak, podac

34.

Wizualizacja w czasie rzeczywistym
wykresu temperatury i ciSnienia.

Tak

35.

Wyswietlanie komunikatow o btedach w
jezyku polskim.

Tak

36.

Wyswietlanie aktualnego etapu procesu i
czasu do zakonczenia procesu.

Tak




37.

Wbudowana drukarka (nie wymagajgca
wymiany materiatow eksploatacyjnych —
poza papierem) do wydruku protokotéw
tekstowych i wykresow przebiegu procesu
sterylizacji w postaci gotowego raportu,
mozliwos¢ wydruku raportu procesu z
wykresem parametréw w kolorze w
formacie A4 na zewnetrznej drukarce
sieciowej.

Tak

38.

Sterownik wyposazony w zigcze
umozliwiajgce podtgczenie urzgdzenia do
systemu komputerowego do
monitorowania procesow sterylizacji,
mycia, dezynfekcji oraz ewidencji
narzedzi, a takze wyliczania kosztéw
obrobki narzedzi.

Tak

39.

Podigczenie sterownika oferowanego
sterylizatora do oferowanego systemu
komputerowego.

Tak

40.

Automatyczna archiwizacja parametréw i
raportéw procesu w sterowniku
(zapewniona archiwizacja min. ostatnich
1500 raportéw przeprowadzonych cykli,
jako kopia bezpieczenstwa).

Tak, podac

41.

Mozliwos¢ odtworzenia oprogramowania
urzgdzenia w przypadku utraty danych
sterownika bez udziatu serwisu
producenta.

Tak

42.

Mozliwos¢ programowania czasu
automatycznego rozpoczecia pracy przez
sterylizator - min. zaprogramowane,
automatyczne samoczynne wykonanie
sekwenciji programow: testu szczelnosci,
programu rozgrzewajgcego i programu
Bowie&Dick test.

Tak

43.

Wbudowany, automatyczny, elektroniczny,
system testu Bowie — Dick z elektroniczng
archiwizacjg raportu testu w sterowniku i
eksportem danych do zewnetrznego
systemu komputerowego

Tak

44,

Wbudowany system oszczedzania wody.

Tak

45.

Zasilanie elektryczne: 3/N/PE; 400V; 50
Hz, moc nie wieksza niz 38 kW.

Tak, podac

46.

Wymiary max.: szer. 100 x gt. 130 x wys.
240 cm.

Tak, podac

47.

Wykonanie zgodnie z normg PN-EN 285 /
EN 285 lub rownowazny, mozliwosé
walidacji zgodnie z PN-EN 17665-1 / EN
17665-1 lub réwnowazny,

Tak, podac

48.

Zgodnos¢ z Dyrektywag 2017/745 dot.
wyrobéw medycznych, urzgdzenie
posiada oznakowanie CE z czterocyfrowag
notyfikacjg (jednostka notyfikujgca

Tak, podac




wymieniona w Dzienniku Urzedowym Unii
Europejskiegj).

49.

Zgodno$¢ z dyrektywg dotyczaca
urzgdzen cisnieniowych 2014/68/EU dla
elementéw cisnieniowych oferowanego
urzgdzenia., urzadzenie posiada
oznakowanie CE z czterocyfrowg
notyfikacjg (jednostka notyfikujgca
wymieniona w Dzienniku Urzedowym Unii
Europejskiej).

Tak, podac

50.

Autoryzowany serwis na oferowane
urzgdzenia.

Tak

51.

Wodbzek zatadowczy/transportowy
sterylizatora parowego na 6 JW — 2 szt.

Tak

52.

Konstrukcja nosna wézka z profili
zamknietych ze stali kwasoodpornej min.
A304.

Tak, podac

53.

4 kotka jezdne z obrotnicami, w tym min.
dwa z hamulcem

Tak

54.

Bieznie kétek z nie brudzacej gumy.

Tak

55.

Mechanizm sztywno sprzegajacy ze
sterylizatorem od strony zatadowczej i
wyladowczej, z blokadg wozka
wsadowego na wozku transportowym.

Tak

56.

Wdbzek wsadowy sterylizatora parowego
na 6 JW -1 szt.

Tak

57.

Konstrukcja nosna woézka i pétek ze stali
kwasoodpornej min. A304.

Tak, podac

58.

Dwie azurowe potki wozka, dolna stata,
gorna o regulowanej wysokosci (min. 5
potozen).

Tak, podac

59.

Rok produkcji min. 2024

Tak

Myjnia narzedziowa

Oferowany model/nazwa handlowa:

Producent: .......ccoovii e

Rok produkgjiz ........oviviiiiii

Lp.

PARAMETR WYMAGANY

Wymagany
parametr

Parametr oferowany

urzgdzenie fabryczne nowe,
niepowystawowe w najnowszej wersji
sprzetowej na dzien sktadania oferty, rok
produkciji zgodny z rokiem dostawy

Tak

komora przelotowa, dwudrzwiowa

Tak




drzwi przesuwne w pionie(otwierane w
dot), catkowicie przeszklone z ramg ze
stali kwasoodpornej, automatycznie
otwierane i zamykane przy pomocy
przyciskdw na panelu sterujgcym
urzgdzeniem, uszczelnienie drzwi za
pomoca rozprezanej uszczelki dostep do
przestrzeni serwisowej z przodu lub z tytu
urzgdzenia, automatyczna blokada drzwi
w trakcie procesu

Tak

pojemnos¢ komory nie mniej niz 15 szt.
duzych tac instrumentowych o wymiarach
minimum 580x255x70 mm lub 6
pojemnikow sterylizacyjnych V2 STE lub 4
pojemniki 1 STE

Tak, podac

mozliwo$¢ wykorzystania posiadanych
przez Szpital wézkow wsadowych

Tak

kompaktowa konstrukcja, maksymalna
szerokos¢ urzgdzenia 1000 mm,
maksymalna gtebokos¢ urzgdzenia 1000
mm

Tak, podac

zasilanie i ogrzewanie elektrycznie (400V),
moc urzgdzenia nie przekraczajgca 21 kW

Tak, podac

mozliwo$¢ mycia i dezynfekcji narzedzi
chirurgicznych w tym laparoskopowych,
osprzetu anestezjologicznego,
pojemnikow sterylizacyjnych, akcesoriow i
butéw operacyjnych

Tak

komora myjni, elementy funkcjonalne
(ramiona spryskujgce, przewody rurowe,
elementy grzejne), obudowa — wykonanie
ze stali nierdzewnej/kwasoodpornej

Tak

10.

kohcowe ptukanie wodg
zdemineralizowang,

Tak

11.

wyposazenie w dodatkowy
zbiornik/system oszczedzania wody
polegajgcy na odzysku i wykorzystaniu
wody z fazy ostatniego ptukania do innej
fazy nastepnego procesu zlokalizowany
poza komorg mycia

Tak

12.

wyposazenie w dodatkowy
zbiornik/podgrzewacz wody
zdemineralizowanej do ptukania
koncowego i dezynfekcji termicznej
zlokalizowany poza komorg mycia

Tak

13.

w komorze minimum dwa przytacza -
zlokalizowane po przeciwnych stronach
komory - uktadu cyrkulacji roztworéw
roboczych do podigczenia wozka
zatadowczego i zasilenia obiegu
wewnetrznego wozka i ramion
natryskowych na poszczegdélnych
poziomach wozka

Tak, podac




14.

koncowe ptukanie wodg
zdemineralizowang

Tak

15.

temperatura Scieku nie przekraczajgca
60°C

Tak

16.

minimum cztery pompy detergentu kazda
z mozliwoscig ustawienia dozowania
srodka bezposrednio z panelu sterujgcego
dla kazdego programu zawartego w
sterowniku oddzielnie, w tym dwie do
koncentratow.

Tak, podac

17.

mozliwos$¢ umieszczenia w myjni minimum
4 kanistréw 5-cio litrowych ze srodkami

Tak, podac

18.

pomiar dozowanych $rodkéw przy pomocy
przeptywomierzy

Tak

19.

kontrola poziomu dozowanych srodkow
chemicznych w zbiornikach.

Tak

20.

sterowanie i kontrola pracy urzgdzenia za
pomocg sterownika mikroprocesorowego,
wysuwany sterownik utatwiajgcy dostep
serwisowy

Tak

21.

sterownik wyposazony w ztgcze
umozliwiajgce podtgczenie urzgdzenia do
systemu komputerowego do
monitorowania procesow sterylizacji,
mycia, dezynfekcji oraz ewidencji narzedzi
a takze wyliczania kosztéw obrobki
narzedzi

Tak

22.

podtgczenie sterownika myjni do
komputera zewnetrznego klasy PC ze
specjalistycznym oprogramowaniem do
archiwizacji cykli sterylizacji i jednolitego
informatycznego systemu do zarzgdzania
obiegiem wyrobow sterylnych wraz z
rejestracjg pracy innych urzadzeh
centralnej sterylizatorni,

Tak

23.

automatyczna archiwizacja wszystkich
ostatnich 1500 raportow i wykreséw
procesu w sterowniku myjni jako kopia
bezpieczenstwa , oraz automatyczna
transmisja raportow procesu do
oferowanego systemu komputerowego

Tak

24.

procesy realizowane automatycznie bez
potrzeby ingerencji ze strony uzytkownika.

Tak

25.

sterownik urzgdzenia wyposazony
kolorowy ekran dotykowy o przekatne;j
minimum 8,5”, do obstugi urzgdzenia,
wyswietlania komunikatow tekstowych,
wizualizacja na ekranie wykresu
temperatury i ciSnienia w systemie
obiegowym

Tak, podac

26.

wyswietlanie na kolorowym ekranie
dotykowym po stronie roztadowczej czasu
do zakonczenia procesu

Tak, podac




27.

sygnalizacja swietlna stanu myjni, faz
procesu.

Tak

28.

wbudowana drukarka do wydruku
protokotéw tekstowych i wykreséw
przebiegu procesu mycia i dezynfekcji
(temperatura i ci$nienie w systemie
cyrkulacyjnym w postaci gotowego
raportu), mozliwos¢ wydruku raportu
procesu z wykresem parametréw w
kolorze w formacie A4 na zewnetrznej
drukarce sieciowej.

Tak

29.

diagnostyczny program serwisowy i
programowalna ksigzka serwisowa w
sterowniku (informacja o potrzebie
wykonania przegladu technicznego),
zdalne diagnozowanie poprzez ztgcze
sieciowe

Tak

30.

zabezpieczenie mozliwosci zmiany
parametrow w postaci kodu

Tak

31.

programy mycia i dezynfekcji termiczne;j
ze sterowaniem wg wymaganej wartosci
Ao i dezynfekcji chemiczno-termicznej

Tak

32.

liczba programow mycia — dezynfekcji
minimum 20 w tym nie mniej niz 5
wybieranych bezposrednio z ekranu
dotykowego sterownika.

Tak, podac

33.

mozliwos¢ zaprogramowania dowolnych
programow uzytkownika bezposrednio z
panelu sterujgcego, zabezpieczenie
mozliwo$ci zmiany parametréw w postaci
kodu.

Tak

34.

wyposazona w zintegrowang, wydajng
suszarke zatadunku, konstrukcja suszarki
zapewniajgca mycie i dezynfekcje
przestrzeni wewnetrznych suszarki w
trakcie procesu, element grzejny suszarki
umieszczony wewnatrz komory

Tak

35.

suszarka z mozliwos$cig nastawy
temperatury i czasu, wyposazona w
system system filtrow powietrza
uzywanego do suszenia, zgodny z norma
PN EN 15883 lub rownowazny.

Tak, podac

36.

wyposazona w wydajny, monitorowany na
biezgco system cyrkulacji wody do mycia
powierzchni zewnetrznych i wewnetrznych
zatadunku, przytgcza obiegu wody
wewnatrz wozka z dwdch stron komory

Tak

37.

spust wody z komory za pomocg wydajnej
pompy odptywowej

Tak

38.

wytgczniki bezpieczenstwa z sygnalizacjg
ich uzycia na panelach czotowych po
stronie zatadowczej i wyladowczej

Tak

39.

powierzchnia czotowa myjni wykonana w
sposob higieniczny tatwy do utrzymania w

Tak




czystosci i mozliwa do dezynfekcji (brak
wystajgcych srub, klawiatur, wystajacych
elementéw elektrycznych za wyjatkiem
wytgcznika bezpieczenstwa), ktérych
mycie jest utrudnione

oswietlenie elektryczne wnetrza komory

40.
0 umozliwiajgce obserwacje prawidtowosci Tak
procesu mycia.
41 | konstrukcja myjni dezynfektora spetniajgca
" | wymagania normy PN EN ISO 15883 / EN Tak, podac
ISO 15883 lub réwnowazny,
42 zgodnos$¢ z Dyrektywg dot. wyrobdéw
" | medycznych 2017/745, urzadzenie
posiada oznakowanie CE z czterocyfrowg Tak. podaé
notyfikacjg (jednostka notyfikujgca P
wymieniona w Dzienniku Urzedowym Unii
Europejskiej)
43. | Wyposazenie dla myjni Tak
44 Wodbzek transportowy z systemem
" | dokowania sztywno do myjni, z tacg i
wyjmowanym pojemnikiem ociekowym - 2 Tak
szt., umozliwiajgcy wykorzystanie
posiadanych przez szpital wozkow
wsadowych
45, | Taca rozmiar 240x251x64 -10 szt. Tak
46. | Taca rozmiar 410x251x44 -10 szt. Tak
47 zwiekszenie wydajnosci odwrdconej Tak
" | osmozy
48 \1Ng/0dgjnosc dobowa min. 6 000 | przy temp. Tak, podaé
49. | membrana 4,0” szt. 1 Tak
50. | elektroniczny modut sterujgcy Tak
51. | pompa pionowa wielostopniowa Tak
52. | pomiar ilo$ci produktu Tak
53. | pomiar ilosci $ciekow Tak
54. | zasilanie elektr. 1,5kW/400V/50Hz Tak
55. | Rok produkciji min. 2024 Tak

Myjnia do mycia obuwia medycznego

Oferowany model/nazwa handlowa:




Producent: .......coooiiiiii e

Rok produkcjiz ...ovvvviiiiii

Lp.

PARAMETR WYMAGANY

Wymagany
parametr

Parametr oferowany

Fabrycznie nowe urzgdzenie, rok produkcji
2024, przeznaczone do mycia i
dezynfekcji butéw szpitalnych, tadowane
od frontu.

Tak

Model stojgcy na posadzce wykonany ze
stali nierdzewnej z przyciskami
membranowymi na panelu sterujagcym
umiejscowionym na frontowej Scianie
urzadzenia

Tak

Wymiary zewnetrzne

o Szerokos¢ : 580-610 mm.
o Glebokosé : 580-610 mm.
Wysokos¢: 860-890 mm

Tak, podac

Kosz do mycia obuwia szpitalnego.
Wymiary kosza 500mm +/- 20 mm x
500mm +/- 20 mm. Wsad: min. 6 par
butéw.

Tak, podac

Dezynfekcja termiczna wyrazona
wskaznikiem AO

Tak

Wydajnos¢ mycia: min. 24 pary butéw/h

Tak, podac

Komora mycia ze stali nierdzewnej,
gteboko ttoczona, bez spoin z
nachyleniem sufitu

Tak

Wysoko$¢ komory mieszczgca 10L wiadra

Tak

Minimum 3 programy mycia i dezynfekcji
dostepne bezposrednio z panelu
sterujgcego

Tak, podac

10.

Krétkie cykle mycia umozliwiajgce szybki
obieg mytych przedmiotéw. Max. czas
cyklu ponizej 15 min.

Tak, podac

11.

Drzwi uchylne, na przedniej Scianie
urzgdzenia, otwierane i zamykane recznie
bez oporéw przy zamykaniu i otwieraniu

Tak

12.

Pompa myjaca o mocy min. 0,5 kW,
system dysz myjacych zbudowany z
dwdch rotacyjnych ramion wykonanych ze
stali chromowo-niklowej

Tak, podac

13.

Urzadzenie wyposazone w system filtracji i
odzysku wody.

Maksymalne zuzycie wody na cykl
ptukania 2.6l

Tak, podac




14.

Moc wytwornicy podgrzewania wody min.
4 kKW

Tak, podac

15.

Catkowita moc max. 13 kW

Tak, podac

16.

Moc bojlera min. 7.5 kW

Tak, podac

17.

Mikrokomputerowe sterowanie, pracg
urzgdzenia z mozliwoscig
bezprzewodowego zapisu i rejestraciji
wynikéw na PC oraz przeprowadzenia
walidacji u producenta

Tak

18.

Ekran wyswietlajgcy informacje o
temperaturze oraz wartosci wspoétczynnika
A0

Tak

19.

Pojemnik zbiornika min. 10 litrow

Tak, podac

20.

Mozliwosc szybkiej wymiany i stosowania
uchwytéw takze do tac i naczyn
szpitalnych

Tak

21.

Zasilanie z 3-fazowej sieci
elektroenergetycznej 400V, 50 Hz.

Tak

22.

Urzgdzenie wyposazone w system Aqua-
stop co umozliwia bezposrednie
podtgczenie do zasilania zgodnie z normg
PN/EN 1717 lub rébwnowazny.

Tak, podac

23.

Dtugos¢ rur przytagczeniowych ok. 1.4 m (-
/+ 10 cm)

Tak, podac

24.

Instrukcja obstugi w jezyku polskim (wraz
z dostawg urzgdzenia).

Tak

25.

Rok produkcji min. 2024

Tak

Pozostate wymagania

W okresie trwania gwarancji Wykonawca
przeprowadzi min. raz w roku przeglad
techniczny — zgodnie z zaleceniami
producenta.

Tak

Czas reakcji serwisu max. 48 godz.
(dotyczy sprzetu medycznego)

Tak

Czas oczekiwania na skuteczne usuniecie
uszkodzenia(dotyczy sprzetu
medycznego) :

a) nie wymagajacej importu czesci - nie
dtuzej niz 2 dni robocze

b) wymagajacej importu czesci - nie diuzej
niz 10 dni roboczych

Tak

Paszport techniczny oraz instrukcja
obstugi w jezyku polskim dostarczona
wraz z urzgdzeniem(dotyczy sprzetu
medycznego). Wykonawca zobowigzany
jest do dostarczenia informacji
niezbednych do wypetnienia paszportu
technicznego urzgdzenia.

Tak




5 Dostawa, montaz oraz szkolenie w cenie
" | oferty. Szkolenie potwierdzone Tak
certyfikatem dla osoby przeszkolonej

6 Serwis pogwarancyjny, dostepno$¢ czesci
" | zamiennych i akcesoriéw — min. 10 lat od

podpisania protokotu odbioru (dotyczy Tak
sprzetu medycznego).
7 Obstuga urzadzenia i komunikaty w jezyku Tak

polskim.

8 Szkolenie wyznaczonych pracownikéw
" | technicznych w zakresie wykonywania
przeglagdoéw okresowych, potwierdzone Tak
certyfikatem uprawniajgcym do

przeprowadzania tego typy przeglgddw.

0. Zapewnienie po okresie gwaranciji
mozliwosci przeprowadzania czynnosci
serwisowych przez Zamawiajgcego, w Tak
zakresie nie naruszajgcym wyrobu
medycznego.

10. Gwarancja min. 24 miesigce

Tak

Wartosci okreslone w wymaganiach jako ,,TAK” nalezy traktowac jako niezbedne
minimum, ktérego niespetnienie bedzie skutkowato odrzuceniem oferty. Kolumna
,,Parametr oferowany” musi by¢ w catosci wypetniona.

Wykonawca zobowigzany jest do podania parametréw w jednostkach wskazanych w
niniejszym opisie.




Pakiet nr 2 — Zestaw do sterylizacji/System informatyczny — 1 kpl

L.p

Nazwa Jedno llosé Cena Wartosé Cena

stka jednostkowa
miary netto w PLN

nettow | jednostkowa
PLN brutto w PLN

Stawk
a VAT
(%)

Wartosé
brutto w
PLN

y

System kpl 1
informatyczn

Wartos¢ ogotem w PLN

System informatyczny

Producent: ........oovviii

Rok produkgGji: .......coviiiiiiii

Oferowany model/nazwa handlowa: ..............ccooiiiiiiiiiiiiiiiene,

Lp.

PARAMETR WYMAGANY

Wymagany
parametr

Parametr
oferowany

Rejestracja wszystkich istotnych czynnosci
personelu przeprowadzajgcego
dekontaminacje wyrobdw oraz ich
automatyczna archiwizacja w postaci bazy
danych ( przyjecie, rejestracja dezynfekciji
wstepnej, zwolnienie po dezynfekcji
wstepnej, rejestracja zatadunku myjni,
zwolnienie po dezynfekcji, pakowanie i
weryfikacja, rejestracja zatadunku
sterylizatoréw, zwolnienie po sterylizaciji,
wydanie na zewnatrz sterylizatorni, przyjecie
u klienta, wydanie od klienta)

Tak

Rejestracja oraz graficzna prezentacja,
przechowywanie parametrow uzyskiwanych
podczas pracy maszyn technologicznych
podczas obrobki wyrobdéw
dekontaminowanych — myjni dezynfektoréw,
oraz sterylizatoréw, inkubatoréw oraz ich
automatyczna archiwizacja w postaci bazy
danych.

Tak

Jednoczesne w zaleznosci od wyboru
produktu i stanowiska drukowanie
przynajmniej dwoch typow etykiet:

Tak

1) podzielonych na trzy rozdzielne czesci
samoprzylepnych etykiet typu ,Sandwich”
umozliwiajgcych identyfikacje zawartosci
opakowania, zwrot do Centralnej Sterylizaciji (
pierwsza czes¢), dotgczenie do dokumentac;ji
pacjenta ( druga czesc) oraz dokumentaciji
oddziatu-odbiorcy (trzecia czes¢) i

Tak

2) podzielonych na dwie rozdzielne czesci
samoprzylepnych etykiet typu ,Sandwich”

Tak




umozliwiajacych identyfikacje zawartosci
opakowania, zwrot do Centralnej Sterylizaciji (
pierwsza czes¢), dotgczenie do dokumentac;ji
pacjenta ( druga czesc¢)

Mozliwos¢ umieszczenia na nalepce w obu
opcjach skroconej nazwy klienta z
mozliwoscig blokowania mozliwosci wydania
produktu dla innego odbiorcy.

Tak

Predefiniowany typ etykiet przydzielony w
definicji produktu pozwalajgcy na wydruk
okreslonego typu na odpowiedniej drukarce
podtgczonej do systemu.

Tak

Mozliwosc¢ jednoczesnego podigczenia i
uzywania dwoch drukarek kodéw do jednego
stanowiska pakowania.

Tak

Automatyczny wydruk nalepki z odpowiednim
zapisem w zaleznosci od faktycznie
przeprowadzonej obrébki ( sterylne,
wysterylizowano, zdezynfekowano)

Tak

10.

Drukowanie spisu zawartosci zestawow wraz
z dodatkowymi informacjami ( typu zdjecia
wybranych narzedzi, dodatkowe informacije o
narzedziach sktadowych i produktach) na
drukarkach laserowych na stanowiskach
pakowania. Drukowanie uwag oraz
aktualnych list narzedziowych ( w czasie
rzeczywistym po weryfikacji sktadu)

Tak

11.

Mozliwos¢ dopisania uwag i wykonywania
zdje¢ dotyczacych produkowanych zestawow
czy narzedzi na biezgco bez potrzeby
uzywania aplikacji administracyjnej przez
pracownikéw stref — brudnej, czystej i
sterylnej. Dostep do obrazéw i tresci
multimedialnych oraz dokumentaciji
zewnetrznej w trakcie interaktywnego
pakowania przez uzytkownika oraz informacji
0 dostepnosci takich materiatow.

Tak

12.

Mozliwos¢ interaktywnego pakowania
zestawu przez uzytkownika, przy
wykorzystaniu wyswietlanej na ekranie listy
pakowania wraz z zdjeciami oraz filmami,
weryfikowanie kazdego rodzaju narzedzi,
modyfikowanie sktadu iloSciowego z
uwzglednieniem rzeczywistych ilosci narzedzi
— podanie przyczyny braku narzedzia,
definicja kolejnosci pakowania narzedzi.

Tak

13.

Sledzenie drogi konkretnego zestawu lub
narzedzia w obrebie Centralnej Sterylizatorni
oraz do odbiorcy i z powrotem ( odebranie
przez klienta i wydanie przez klienta)

Tak

14.

Przedstawianie w postaci informaciji na
ekranie na wszystkich stanowiskach w CS:

Tak

15.

1) sktadowych narzedzi produktu oraz ich
zdje¢ atakze ich utozenia, kolejnosci

Tak




uktadania w zestawach w tym
przedstawienie krétkich filméw dotyczacych
procedury obrébki ( np. przygotowania do
sterylizacji ( np. rozkladania) poszczegdlnych
narzedzi i zestawow), definicja kolejnosci
uktadania narzedzi na tacy, 2) przyjec i
wydan materiatow do/ z CS,

16.

3) procesow technologicznych z maszyn (
myjnie dezynfektory, sterylizatory)

Tak

17.

4) zaméwien od klientow z funkcjg CITO oraz
uwagami

Tak

18.

5) reklamaciji od klientéw z uwagami

Tak

19.

6) historii danych produkowanych jednostek i
przypisanych procesow technologicznych,
btedéw, uwag przypisanych przez
pracownikéw, aktualnych zdje¢ wykonanych
przez pracownika, brakéw w narzedziach
pakowanych.

Tak

20.

Dokumentacja przyjecia materiatu do
Centralnej Sterylizatorni, dokumentacja
wydania na zewnatrz do klienta a takze przez
uzywanie skanerow kodow kreskowych-
protokoty wydania i przyjecia. Mozliwosc
wykonywania dokumentaciji zdjeciowej
przyjecia i wydawania ( np. zdjecia
uszkodzonych narzedzi) i dodawanie opisow
(uwag) do przyjecia/wydania przez
pracownikow centralnej sterylizatorni,
mozliwos¢ skanowania i wykonania zdjecia
kamerg lub skanerem ptaskim papierowego
Zlecenia.

Tak

21.

Przechowywanie wszystkich informaciji o
pojedynczych narzedziach, zestawach
narzedziowych, materiatach
opakowaniowych, testach, mediach,
personelu, urzadzeniach oraz procesach na
nich przeprowadzanych, klientach, obiegach
produktow w bazie danych na serwerze.

Tak

22.

Identyfikacja wsadu sterylizatorow oraz myjni
dezynfektorow oraz jego korelacja z danymi
dotyczacymi danego procesu, w ktérym
zestaw czy pojedyncze narzedzie byto myte-
dezynfekowane, sterylizowane z
wykorzystaniem oznacznikéw koszy, tac,
kontenerow oraz wézkoéw wsadowych
wyposazonych w kod kreskowy.
Wykorzystywania tych samych oznacznikow
w myjniach oraz sterylizatorach oraz
podczas kompletacji zatadunkéw. Oznaczniki
wykonane ze stali kwasoodpornej ze
sprezynujgcym uchwytem umozliwiajgcym
umocowanie na rogach tacy narzedziowe;j
odporne na temperature sterylizacji oraz
srodki chemiczne podczas dezynfekciji.

Tak




Mozliwos¢ bezposredniego drukowania
oznacznikéw z oferowanego
oprogramowania.

23.

Automatyczna rejestracja i archiwizacja
parametrow mycia i dezynfekcji (
automatycznej i recznej) konteneréw
sterylizacyjnych (osobny proces mycia i
dezynfekcji) , wozkow transportowych ,
opakowan transportowych. Brak mozliwosci
zapakowania zestawu w kontener
sterylizacyjny bez prawidtowo zakohczonego
procesu mycia i dezynfekcji kontenera. Brak
mozliwo$ci wydania materiatu na wozku lub
w opakowaniu bez prawidiowo zakonczonego
procesu mycia i dezynfekcji opakowania lub
wozka. Powigzanie proceséw obrobki
kontenerdw sterylizacyjnych z konkretnymi
produkowanymi zestawami czy pojedynczymi
narzedziami. Mozliwo$¢ automatycznego
wyszukiwania wsaddéw przez system po
zdefiniowaniu parametrow min.: data i
godzina, nazwa maszyny, nazwa programu,
status wsadu, numer wsadu.

Tak

24.

Funkcja CITO pozwalajgca na sledzenie
zestawow do ktorych przypisano znacznik
CITO ( nadawane z zaméwienia oraz przez
pracownikow sterylizatorni) przypominajgca
obstudze o koniecznosci jak najszybszej
obrébki oznaczonych narzedzi oraz
automatycznie przypominajgca o
koniecznosci podjecia krokow obrébki w
przypadku bezczynnosci personelu.

Tak

25.

Tworzenie wlasnych zapytan/regut do
zatadunku, wytadunku programow myjni —
dezynfektorow, sterylizatorow w systemie,
oraz na innych stanowiskach
technologicznych majgcych na celu
potwierdzenie spetnienia okreslonych
procedur obowigzujgcych w Centralnej
Sterylizatorni przez pracujacy personel, na
ktore odpowiedzi sg rejestrowane w
systemie.

Tak

26.

Automatyczne okres$lanie terminu waznosci
materiatu produkowanego w zaleznosci od
wyboru wzorca pakowania i przechowywania,
mozliwos¢ okreslania terminu waznosci
indywidualnie podczas pakowania
niezaleznie od wzorca pakowania i
przechowywania

Tak

27.

Budowa systemu umozliwiajgca dalszg
automatyczng prace na innym komputerze
systemowym bez koniecznosci
wprowadzania danych recznie w przypadku
awarii jednego lub kilku komputeréw

Tak




stanowiskowych bez uzycia aplikaciji
administracyjnej.

28.

System pracy recznej z dostepem dla
upowaznionych oso6b umozliwiajgcy prace w
przypadku awarii lub pominiecia zapisu
obrébki technologicznej narzedzi ulokowany
w aplikacji administracyjne;.

Tak

29.

Informacja o tym gdzie jest i co sie dzieje z
danym zestawem lub narzedziem (status),
dostepna na wszystkich stanowiskach.
Informacja u klienta co dzieje sie z danym
zestawem ktorego jest wiascicielem — status
obrébki

Tak

30.

Inwentaryzacja magazynu materiatéw
wyprodukowanych za pomocg skanera
bezprzewodowego i kodow kreskowych na
towarach w magazynach czystym i sterylny

Tak

31.

Magazyn materiatow zuzywalnych ( testy,
rekawy, papier, chemia do maszyn
technologicznych, komponenty takie jak itd.
gaza, itd.) potrzebnych do produkcji z
mozliwoscig wprowadzenia standéw
minimalnych. Informacja o datach waznosci
materialdbw w magazynie z przypominaniem
0 koniecznosci zuzycia z powodu
potencjalnego przeterminowania. Przyjecia
towaréw magazynowych od réznych
poddostawcdéw w réznych ilosciach i cenach
Magazyn prowadzony w oparciu o zasade
FIFO.

Tak

32.

Automatyczne wydawanie z magazynu
materiatow zuzywalnych i przypisywania do
konkretnego narzedzia lub zestawu (
produktu).

Tak

33.

Wyliczanie kosztow procesow
technologicznych w oparciu o koszty mediow
zasilajagcych, sciekéw technologicznych oraz
Srodkow chemicznych i materiatéw.
Mozliwos¢ aktualizacji cen mediow
zasilajgcych oraz $ciekow technologicznych,
srodkdéw chemicznych i materiatéw w oparciu
o rzeczywiste dane ( w oparciu o umowy i
terminy uméw z dostawcami) i na biezgco
przeliczanie kosztow proceséw
technologicznych w oparciu o nie. ( cena
wody, pradu Sciekéw itd.)

Tak

34.

Informacja o mozliwos$ci przysztego
przeterminowania sie artykutébw z
mozliwoscig automatycznego wysytana
informacji oraz przedstawiana w aplikaciji
administracyjnej dla administratora oraz
odbiorcy ( wtasciciela) materiatu, informacja
dostepna w aplikacji zainstalowanej u klienta
materiatu.

Tak




35.

Brak mozliwosci wydania artykutéw do
odbiorcy - przeterminowanych, bez
poprawnego zwolnienia wsadow, bez
poprawnie zaliczonego testu biologicznego,
obarczonych btedami technologicznymi lub
innymi btedami blokujgcymi wydanie z
powodu niekompletnosci dokumentacji lub
innych nieprawidtowosci.

Tak

36.

Prowadzenie dokumentacji programéw
testowych wraz z rejestracjg skanow testéw
(Bowie&Dick, test mycia, testy biologiczne,
itd)

Tak

37.

Tworzenie bilingéw do faktur dla odbiorcow
zewnetrznych i wewnetrznych szpitala w
oparciu o automatycznie wyliczane kosztow
oraz cen dla danego cyklu obrobki.
Wyliczanie kosztow biezgcych bezposrednich
oraz cen ktore uwzgledniajg: amortyzacje
narzedzi, koszty mycia i dezynfekcji ( w tym
wstepnej) w zaleznosci od wielkosci pakietu
w biezgcym wsadzie, koszty sterylizacji w
zaleznosci od wielko$ci pakietu w biezgcym
wsadzie, koszty materiatow opakowaniowych
zewnetrznych i wewnetrznych, koszty testow,
koszty czasu obrobki osobowej. Wyliczanie
kosztéw wyprodukowania danego narzedzia
czy zestawu ( produktu). Wyliczanie
faktycznych kosztow obrébki uwzgledniajgce
powtdrzenie procesu technologicznego,
powtorne pakowanie, opcje CITO (
zwiekszenie ceny), nie peiny zatadunek
maszyn technologicznych itd.

Tak

38.

Cennik kwotowy lub punktowy do wyboru.

Tak

39.

Tworzenie sprawozdan dotyczgcych
wykorzystania sprzetu, kosztow serwisowych
(myjnie, sterylizatory, stacja przygotowania
wody, myjnie ultradzwiekowe itd).

40.

Identyfikacja wraz z kodami dostepu do
odpowiednich poziomow kompetencji dla
personelu obstugujgcego system wraz z
logowaniem do systemu pracy stanowiskowej
przy uzyciu skanera kodéw kreskowych i
wprowadzeniu z klawiatury ( w tym
ekranowej)

Tak

41.

Hasta do aplikacji administracyjnej w postaci
alfanumerycznej z wymuszaniem zmiany co
okreslony odstep czasowy

Tak

42.

Ksigzka serwisowa maszyn ( myjni,
sterylizatoréw, stacji przygotowania wody itd.)
prowadzona w systemie- automatyczne
przypominanie i informowanie o koniecznosci
wykonania przegladow i obstugi technicznej,
rejestracja kart pracy serwisu technicznego,
wyliczanie kosztéw obstugi serwisowej

Tak




maszyn, planowanie terminéw przegladow —
harmonogram przeglgddw i obstugi
technicznej

43.

Mozliwos$¢ wewnetrznego przesyfania
informaciji (mozliwos¢ dotgczenia
zatgcznikow) pomiedzy uzytkownikami
systemu. Informacja powinna by¢
przedstawiana po zalogowaniu do systemu z
wymuszenym potwierdzeniem odczytania.
Przesyfanie informac;ji o odbiorze i
przeczytaniu informacji przez osobe
wysytajgcg informacje. Skrzynki danych
odebranych, wystanych. Mozliwos¢
zbiorczego przesytania danych.

Tak

44,

Instrukcja obstugi oprogramowania w jezyku
polskim dostepna bezposrednio w
uruchomionej aplikacji ( administracja,
uzytkownik) bezposrednio na stanowisku
pracy. Mozliwo$¢ wydruku instrukcji obstugi.

Tak

45.

Jezyk wszystkich komunikatow, opisow
potrzebnych do komunikacji systemu z
obstugg — polski.

Tak

46.

System pracy stanowiskowej ma by¢
przystosowany (gotowy) do stosowania
réwnolegle trzech metod wprowadzania
danych przez pracownikéw obstugujgcych na
stanowiskach pracy systemu- przy pomocy
ekranow dotykowych,- skanerow,- myszy i
klawiatury.

Tak

47.

Na komputerze Administratora oraz na
komputerach stanowiskowych wyswietlanie
jednoczesnie informaciji o iloci jednostek
procesowanych w poszczegodlnych
urzgdzeniach technologicznych z informacjg
o czasie do konca procesu i rodzaju
uruchomionego programu, jednostek
przyjetych, poddanych dezynfekcji wstepnej,
odrzuconych z mycia i dezynfekcji oraz
sterylizaciji, przyjetych na strefe czystg do
zapakowania, zapakowanych- oczekujgcych
na sterylizacje, w magazynie sterylnym,
zamowionych i w transporcie, u klientéw.

Tak

48.

Mozliwos¢ obrébki narzedzi wypozyczonych (
sterylizacja lub sama dezynfekcja w
zaleznosci od odpowiedniego
przypadku).Wydruk nalepki z odpowiednim
zapisem ( sterylne, wysterylizowano,
zdezynfekowano).

Tak

49.

System przystosowany do identyfikacji
pojedynczego narzedzia za pomocg skanera
2D DPM -funkcje zawarte w oprogramowaniu
. Mozliwos¢ skanowania kodéw 2D z
powierzchni narzedzia w celu kontroli i
weryfikacji sktadéw zestawow.
Oprogramowanie powinno umozliwia¢

Tak




weryfikacje narzedzi na stanowisku
pakowania.

50.

Baza danych typu SQL stosowana w
systemie komputerowym niekomercyjna bez
ograniczen funkcjonalnych oraz
pojemnosciowych ( w tym brak ograniczen
wielkosci rocznej produkcji lub produkgciji ilosci
jednostek docelowej

Tak

51.

Instalacja bazy danych na serwerze.

Tak

52.

Aplikacja do automatycznego wykonywania
kopii zapasowych z lokalizacjg na serwerze
oraz zasobem zamawiajgcego

Tak

53.

Mozliwo$¢ wykonania integracji z
oprogramowaniem HIS. Wymagane
potwierdzenie od co najmniej trzech réznych
dostawcow oprogramowania HIS.

Tak

54.

Aplikacja stanowiskowa oraz administracyjna
zainstalowana na kazdym z dostarczanych
komputeréw bez ograniczen czynnosci
wykonywanych przez licencje.

Tak

55.

Rejestracja procesow inkubaciji z
powigzaniem z procesem technologicznym
sterylizacji, brak mozliwosci wydania z
magazynu materiatu dla ktorego test
biologiczny nie jest zaliczony

Tak

56.

Stanowisko robocze — przyjmowanie narzedzi
i wézkow, zatadunek myjni:

° komputer All In One - 2 szt w
minimalnej konfiguraciji:

° Procesor klasy x86, zaprojektowany do
pracy w komputerach stacjonarnych,
osiggajacy w tescie PassMark CPU Mark, w
kategorii Average wynik min. 10000 punktéw
wedtug wynikow ze strony
https://www.cpubenchmark.net/cpu_list.php
Wykonawca w sktadanej ofercie winien podac¢
doktadny model oferowanego podzespotu.-
RAM 8 GB - SSD 256 GB - NVMe, - GigE -
WLAN: Bluetooth 5.0, 802.11a/b/g/n/ac/ax -
Win 11 Pro lub réwnowazny - monitor: LED
24" 1920 x 1080 (Full HD) ekran dotykowy -
czarny

Klawiatura dezynfekowana, mysz

° stolik ze stali nierdzewnej na komputer i
drukarke - 1 szt ( blat min 120 cm)

Tak, podac




° drukarka laserowa a4 - 1szt (duplex,
ethernet, szuflada na papier)

° potka ze stali nierdzewnej na komputer i
skaner - 1 szt ( blat podwojny min 60cm)

° kamera internetowa do dokonywania
dokumentac;ji- 1 szt (4K, 8Mpix )

° skaner kodow kreskowych
bezprzewodowy 1D -2 szt

° instalacja na komputerze aplikacji do
pracy oraz administracyjnej - 2 szt

° klawiatura w wykonaniu higienicznym -
2 szt

57.

Stanowisko robocze — pakietowanie narzedzi
i bielizny, wytadunek myjni, zatadunek
sterylizatoréw

° komputer All In One - 2 szt w
minimalnej konfigurac;ji:

° Procesor klasy x86, zaprojektowany do
pracy w komputerach stacjonarnych,
osiggajgcy w tescie PassMark CPU Mark, w
kategorii Average wynik min. 10000 punktéw
wedtug wynikéw ze strony
https://www.cpubenchmark.net/cpu_list.php
Wykonawca w sktadanej ofercie winien podac¢
doktadny model oferowanego podzespotu.-
RAM 8 GB - SSD 256 GB - NVMe, - GigE -
WLAN: Bluetooth 5.0, 802.11a/b/g/n/ac/ax -
Win 11 Pro lub réwnowazny - monitor: LED
21.5" 1920 x 1080 (Full HD) ekran dotykowy -
czarny

Klawiatura dzynfekowalna, mysz

° oprogramowanie MS Office Home and
Business 2021 Polish P8 EuroZone 1
License Medialess (PL) — 1szt lub
rownowazny,

° Uchwyt do komputera all in one - 2
szt. o parametrach:

-umozliwia mocowanie komputera do $ciany i
stotu do kontroli i pakowania za pomocg
wysiegnika ze sprezyng gazowa

Tak, podac¢




-wyposazony w ruchomg wraz z komputerem
poteczke/ poteczki na klawiature, mysz lub
skaner kodow kreskowych

- rozmiar wysiegnika dostosowany do
wielkosci i ciezaru komputerow (min nosnosc¢
30 kg)

- wysiegnik wyposazony w trzy przeguby oraz
mozliwos$¢ regulacji w pionie ( mozna
pochyli¢ ekran w gére i w dot) umozliwiajgcy
poruszanie komputerem w zakresie 180
stopni.

- maskowanie kabli i zasilacza komputera,
skanera itd.

- kolor dostosowany do koloru komputera,
odpornos¢ na dezynfekcije.

- mocowanie ( potgczenie) poteczki z
wysiegnikiem wykonane ze stali malowanej
proszkowo lub ze stali nierdzewnej

° skaner kodow kreskowych
bezprzewodowy 1D -1 szt

° skaner kodow kreskowych
bezprzewodowy 2D - 1 szt

° kamera internetowa do wykonywania
dokumentac;ji (w funkcji skanera dokumentéw
do wykonywania dokumentac;ji testow, zdjec
narzedzi, zdje¢ wydrukow procesow
technologicznych, 4K 8Mpix) - 1 szt

° drukarka kodow kreskowych ( druk
termotransferowy, zatadunek min 1500
nalepek oraz 300 mb tasmy
termotransferowej, 200dpi, RS 232, USB,
Ethernet) - 2 szt

o Kalka termotransferowa min 300mb — 2
szt.

o Rolka z nalepkami do drukarki etykiet —
min 1500 sztuk w nawoju — 2 szt.

° drukarka etykiet oznacznikowych - 1
szt

o Tas$ma do drukarki min. 8mb 24mm — 1
szt.




° skaner ptaski A4 do skanowania
dokumentow - 1 szt

° drukarka laserowa a4 - 1szt (duplex,
ethernet, szuflada na papier)

° instalacja na komputerze aplikacji do
pracy oraz administracyjnej - 2 szt

58.

Stanowisko robocze — wydawanie narzedzi i
wozkdw, przyjecie po sterylizacji

° komputer All In One - 1 szt w
minimalnej konfiguraciji:

° Procesor klasy x86, zaprojektowany do
pracy w komputerach stacjonarnych,
osiggajacy w tescie PassMark CPU Mark, w
kategorii Average wynik min. 10000 punktéw
wedtug wynikow ze strony
https://www.cpubenchmark.net/cpu_list.php
Wykonawca w sktadanej ofercie winien podac¢
doktadny model oferowanego podzespotu.-
RAM 8 GB - SSD 256 GB - NVMe, - GigE -
WLAN: Bluetooth 5.0, 802.11a/b/g/n/ac/ax -
Win 11 Pro lub réwnowazny - monitor: LED
24" 1920 x 1080 (Full HD) ekran dotykowy -
czarny

Klawiatura dezynfekowalna, mysz
° skaner kodow kreskowych 1D - 1 szt

° stolik ze stali nierdzewnej na komputer i
drukarke - 1 szt ( blat min 120 cm)

° drukarka laserowa a4 - 1szt (duplex,
ethernet, szuflada na papier)

° instalacja na komputerze aplikacji do
pracy oraz administracyjnej - 1 szt.

Tak, podaé

59.

Stanowisko robocze — SOR

° komputer All In One - 2 szt w
minimalnej konfiguraciji:

° Procesor klasy x86, zaprojektowany do
pracy w komputerach stacjonarnych,
osiggajacy w tescie PassMark CPU Mark, w
kategorii Average wynik min. 10000 punktow
wedtug wynikow ze strony
https://www.cpubenchmark.net/cpu_list.php
Wykonawca w sktadanej ofercie winien podac¢
doktadny model oferowanego podzespotu.-

Tak, podacé




RAM 8 GB - SSD 256 GB - NVMe, - GigE -
WLAN: Bluetooth 5.0, 802.11a/b/g/n/ac/ax -
Win 11 Pro lub rownowazny - monitor: LED
24" 1920 x 1080 (Full HD) ekran dotykowy -
czarny

Klawiatura dezynfekowalna, mysz
° skaner kodow kreskowych 1D - 2 szt

° instalacja na komputerze aplikacji do
pracy oraz administracyjnej - 2 szt.
° drukarka laserowa a4 - 1szt (duplex,

ethernet, szuflada na papier)

60.

Stanowisko robocze — administracja

° komputer All In One - 1 szt w
minimalnej konfiguraciji:

° Procesor klasy x86, zaprojektowany do
pracy w komputerach stacjonarnych,
osiggajgcy w tescie PassMark CPU Mark, w
kategorii Average wynik min. 10000 punktéw
wedtug wynikow ze strony
https://www.cpubenchmark.net/cpu_list.php
Wykonawca w sktadanej ofercie winien podac¢
doktadny model oferowanego podzespotu.-
RAM 8 GB - SSD 256 GB - NVMe, - GigE -
WLAN: Bluetooth 5.0, 802.11a/b/g/n/ac/ax -
Win 11 Pro lub réwnowazny - monitor: LED
24" 1920 x 1080 (Full HD) ekran dotykowy -
czarny

Klawiatura dezynfekowalna, mysz
° skaner kodow kreskowych 1D - 1 szt

° urzgdzenie wielofunkcyjne - 1szt.
(atramentowe a4 ,nalewany tusz,
skaner,ADF, kopiowanie automatyczne)

° oprogramowanie MS Office Home and
Business 2021 Polish P8 EuroZone 1
License Medialess (PL) — 1szt lub
réwnowazny,

° instalacja na komputerze aplikacji do
pracy oraz administracyjnej - 1 szt.

Tak, podac¢

61.

Oznaczniki tac i koszy sterylizacyjnych:

° Wykonane ze stali kwasoodporne;j.
Wyposazone w uchwyty umozliwiajgce

Tak, podacé




zamocowanie na krawedzi tacy narzedziowej.
Wymiary minimalne pola roboczego to
80x30mm — 100 szt.

° Wykonane ze stali kwasoodporne;.
Przeznaczone do wktadania do tacy
narzedziowej podczas mycia. Wymiary
minimalne pola roboczego to 80x30mm — 100
szt.

62.

Zamawiajgcy wymaga przeprowadzenia
instruktazu stanowiskowego z wszystkich
dostarczanych elementéw zaméwienia.

Tak

63.

Licencja na uzywanie systemu bezterminowa
(licencja na wszystkie stanowiska na
wszystkich komputerach, administracja i
konsola uzytkownika dla wszystkich
stanowisk)

Tak

64.

Wprowadzenie danych poczagtkowych z
materiatow w wersiji elektronicznej
przygotowanych przez klienta wg wzoru
dostawcy oprogramowania

Tak

65.

Baza danych uzywana w systemie
niekomercyjna bez ograniczen ilosci danych
oraz docelowej ilosci produkcji ( ilosci
spakowanych produktow)

Tak

66.

Zamawiajacy wymaga podtgczenia do
systemu zaoferowanych urzadzen (myjnia i
sterylizator parowy) oraz podtgczenia
urzgdzeh bedacych w posiadaniu
Zamawiajacego (myjnia i sterylizator parowy)

Tak

67.

Wykonawca udzieli minimum 24 miesiecznej
gwarancji na catos¢ dostarczonego
rozwigzania.

Tak

68.

Zamawiajgcy uzna wykonanie prac za
zakonczone w momencie przedstawienia
przez Wykonawce dokumentéw
potwierdzajgcych wykonanie testow catego
dostarczonego w tym postepowaniu
srodowiska w obecnosci przedstawiciela
Zamawiajacego.

Tak

69.

Rok produkcji min. 2024

Tak

Pozostate wymagania

W okresie trwania gwarancji Wykonawca
przeprowadzi min. raz w roku przeglad
techniczny — zgodnie z zaleceniami
producenta.

Tak

Czas reakcji serwisu max. 48 godz.

Tak

Czas oczekiwania na skuteczne usuniecie
uszkodzenia:

a) nie wymagajgcej importu czesci - nie
dtuzej niz 2 dni robocze

Tak




b) wymagajacej importu czesci - nie diuzej
niz 10 dni roboczych

4 Paszport techniczny oraz instrukcja obstugi w
jezyku polskim dostarczona wraz z
urzgdzeniem. Wykonawca zobowigzany jest
do dostarczenia informaciji niezbednych do
wypetnienia paszportu technicznego
urzgdzenia.

Tak

5 Dostawa, montaz oraz szkolenie w cenie
' oferty. Szkolenie potwierdzone certyfikatem Tak
dla osoby przeszkolonegj

6. Obstuga urzadzenia i komunikaty w jezyku

polskim. Tak

7 Szkolenie wyznaczonych pracownikéw
' technicznych w zakresie wykonywania
przeglagdow okresowych, potwierdzone Tak
certyfikatem uprawniajgcym do

przeprowadzania tego typy przegladdéw.

8. Zapewnienie po okresie gwarancji mozliwosci
przeprowadzania czynnosci serwisowych
przez Zamawiajgcego, w zakresie nie
naruszajgcym wyrobu medycznego.

Tak

9. Gwarancja min. 24 miesigce Tak

10. W przypadku awarii komputera dysk pamieci
masowej zostaje u Zamawiajgcego. Tak

Wartosci okreslone w wymaganiach jako ,,TAK” nalezy traktowa¢ jako niezbedne
minimum, ktérego niespetnienie bedzie skutkowato odrzuceniem oferty. Kolumna
»,Parametr oferowany” musi by¢ w catosci wypetniona.

Wykonawca zobowiagzany jest do podania parametréw w jednostkach wskazanych w
niniejszym opisie.




