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Baza dla obrobki otworéw @ 65H9 g
wspélna dla obu belek z zespotu oraz pow. z o
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60° Nrkol.| Rodzaj | Nrnormy | Wymiar Liczba szt | Masa [kg] | Uwagi
Uwagi: e Materiat Nazwisko Podpis] Data Symbol wyrobu
1. Detal wykonaé z odkuwki 1.202: PK-155
2. Ulepszyc cieplnie 302 HRC Detalowat Zastepuie rys.
3. Ostre krawedzie stepic¢ Kredl -
4, Otwory @ 65H9 wykona¢ wspélnie w dwéch belkach Sorawdal
5.P k é 6lnie w dwoéch belkach po wymontowaniu i — Nrarch.
watkéw wykonane uprzednio éGBHB atwierdzij e
Podzialka | Nazwa konstrukeji Symb.zak. [T
12 Belka TRW1M-49/W
PN/N-01608Wymiary: mm__|System CAD - Format | Arkusz | Arkuszy
[Chropowatoté: Ra_|Nazwa pliku : Al 1 1




