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1. PRZEZNACZENIE DOKUMENTU
Specyfikacja Techniczna identyfikuje wyrdb poprzez okre§lenie wymagan, jakie powinien spekia¢
W zakresie wymagan:

— technicznych,

— jakosciowych,

— bezpieczenstwa uzytkowania,

w odniesieniu do:

— nazewnictwa,

— symboli,

— badan i metodologii badan,

— znakowania oraz oznaczania wyrobu.

2. ZAKRES STOSOWANIA DOKUMENTU
Specyfikacja Techniczna jest wykorzystywana w realizacji zamowien publicznych oraz w Systemie oceny
zgodno$ci wyrobdw przeznaczonych na potrzeby obronnosci i bezpieczenstwa panstwa.

3. DOKUMENTY ZWIAZANE Z WYROBEM
3.1. Dokumentacja techniczna
Dokumentacja Techniczno—Technologiczna Wykonawcy, przedstawiona do realizacji produkcji, powinna
zawiera¢ co najmniej:
- identyfikacj¢ wyrobu, nazwe,
- rysunki pogladowe,
- wykaz surowcow, materiatow 1 dodatkow,
- zestawienie elementéw skladowych,
- warunki wykonania wyrobu:
e rodzaje szwoOw i$ciegdw laczacych elementy wyrobu,
e gestose Sciegow,
e rozmieszczenie i wymiary rygli,
e podstawowe operacje wykonania wyrobu,
e wymiarowanie wyrobu wraz z rysunkami okreslajacymi sposéb wymiarowania (pozycjonowanie
elementéw naszywanych itp.),
- etapy i zakres kontroli podczas produkeji wyrobu (np. kontrole wst¢png materialéw i dodatkow, kontrolg
migdzyoperacyjng, koncowa wyrobu, warunki odbioru jako$ciowego),
- tabele wymiaréw wyrobu gotowego (dla wszystkich zamawianych rozmiarow),
- zasady znakowania (pozycja, zawartosc),
- zasady transportu, przechowywania, konserwacija i naprawy,
- instrukcje uzytkowania,
- gwarancjg Wykonawcy.

3.2. Dokumenty odniesienia

PN-EN 1SO 105-J01:2002 Tekstylia - Badania odporno$ci wybarwien - Cze$¢ JO1: Ogolne zasady pomiaru
barwy powierzchni

PN-EN ISO 105-J03:2009 Tekstylia - Badanie odpornosci wybarwien - Cze$¢ J03: Obliczanie roznic barwy
PN-P-04604:1972 Metody badan surowcow widkienniczych - Rozpoznawanie widkien
PN-P-04847-06:1993 Tekstylia - Wyznaczanie zawarto$ci wiokien w mieszankach dwusktadnikowych
metodami chemicznymi - Wyznaczanie zawartosci widkien poliamidowych



PN-EN ISO 2286-2:2016-11 Plaskie wyroby tekstylne powleczone guma lub tworzywami sztucznymi -

Wyznaczanie wlasciwosci zwoju - Cz¢$¢ 2: Metody wyznaczania calkowitej masy powierzchniowej, masy

powierzchniowej powleczenia i masy powierzchniowej podloza

PN—EN 1SO 1421:2017-02 Piaskie wyroby tekstylne powleczone guma lub tworzywami sztucznymi -

Wyznaczanie wytrzymato$ci na rozcigganie i wydluzenia przy zerwaniu

PN-EN ISO 13937-2:2002 Tekstylia - Metody badania rozdzierania plaskich wyrobow - Czgs$¢ 2:

Wyznaczanie sity rozdzierania probek roboczych w ksztatcie spodni (metoda pojedynczego rozdzierania)

PN-EN 1734:2000+Ap1:2002 Plaskie wyroby tekstylne powleczone gumg lub tworzywami sztucznymi --

Wyznaczanie wodoszczelnosci -- Metoda niskocisnieniowa

PN-EN ISO 811:2018-07 Plaskie wyroby widkiennicze - Wyznaczanie wodoszczelnosci - Metoda ci$nienia

hydrostatycznego

PN-EN 343+A1:2008+AC:2010 Odziez ochronna - Ochrona przed deszczem

PN-EN 343:2019-04 Odziez ochronna - Ochrona przed deszczem

PN-EN 1SO 5077:2011 Tekstylia - Wyznaczanie zmiany wymiarow po praniu i suszeniu

PN-EN ISO 6330:2012 Tekstylia - Metody prania domowego i suszenia stosowane do badania plaskiego

wyrobu widkienniczego

PN-EN ISO 105-E04:2013-06 Tekstylia - Badania odpornos$ci wybarwien - Cze$¢ E04: Odpornosé¢

wybarwien na dzialanie potu

PN-EN ISO 105-X12:2016-08 Tekstylia - Badania odpornosci wybarwien - Cze¢$¢ X12: Odpornosé

wybarwien na tarcie

PN-EN ISO 105-B02:2014-11 Tekstylia - Badania odpornosci wybarwien - Cze¢$¢ B02: Odpornos¢

wybarwien na dzialanie $§wiatla sztucznego: Test plowienia w $wietle tukowej lampy ksenonowe;j

PN-EN ISO 12947-2:2017-02 Tekstylia - Wyznaczanie odpornosci ptaskich wyroboéw na $cieranie metoda

Martindale'a -- Cz¢$¢ 2: Wyznaczanie zniszczenia probki roboczej

PN-EN ISO 4920:2013-02 Tekstylia - Wyznaczanie odporno$ci na zwilzanie powierzchniowe (spray test)

PN-EN 12240:1999 Zapigcia samosczepne - Wyznaczanie catkowitych i efektywnych szerokosci tasm i

efektywnej szerokosci zapigcia

PN-EN 12242:2002 Zapigcia samosczepne - Wyznaczanie wytrzymalo$ci na rozpinanie

PN—EN ISO 5084:1999 Tekstylia - Wyznaczanie grubosci wyrobow widkienniczych

PN-EN 1773:2000 Tekstylia - Plaskie wyroby widkiennicze - Wyznaczanie szerokos$ci i dlugosci

PN-EN 14362-1:2017-04 Tekstylia - Metody oznaczania niektorych amin aromatycznych pochodzacych z

barwnikow azowych - Czes¢ 1: Wykrywanie zastosowania niektorych barwnikéw azowych dostepnych

metoda z ekstrakcja i bez ekstrakcji widkien

PN-EN 14362-3:2017-04 Tekstylia - Metody oznaczania niektorych amin aromatycznych pochodzacych z

barwnikow azowych - Cze$¢ 3: Wykrywanie zastosowania niektorych barwnikow azowych, mogacych

uwalnia¢ 4-aminoazobenzen

PN-EN ISO 14184-1:2011 Tekstylia - Oznaczanie formaldehydu - Cze$¢ 1: Formaldehyd wolny i

zhydrolizowany (metoda ekstrakcji wodnej)

PN-EN ISO 3071:2007 Tekstylia - Oznaczanie pH ekstraktow wodnych

PN-EN ISO 13934-1:2013-07 Tekstyla - Wiasciwosci plaskich wyrobow przy rozcigganiu -

Czeé¢ 1: Wymaczanie maksymalnej sity 1 wydhizenia wzglednego przy maksymalnej sile metoda

paska

Podstawowe akty prawne:

—  Rozporzadzenia (WE) Nr 1907/2006 Parlamentu Europejskiego i Rady z dnia 18 grudnia 2006 r.

W sprawie rejestracji, oceny, udzielania zezwolen i stosowanych ograniczen w zakresie chemikaliow
(REACH) i utworzenia Europejskiej Agencji Chemikaliow, zmieniajace Dyrektywe 1999/45/WE
oraz uchylajgce Rozporzadzenie Rady (EWG) nr 793/93 iRozporzadzenie Komisji (WE)



nr 1488/94, jak rowniez Dyrektywe Rady 76/769/EWG iDyrektywy Komisji 91/155/EWG,
93/67/EWG, 93/105/WE i 2000/21/WE (Dz. Urz. UE z 2006 r. nr L 396, s. 1 z pézn. zm.)

—  Rozporzadzenie Parlamentu Europejskiego i Rady (UE) z dnia 27 wrzes$nia 2011 r. nr 1007/2011
W sprawie nazewnictwa widkien tekstylnych oraz etykictowania i oznakowywania skiadu
surowcowego wyrobéw widkienniczych, a takze uchylenia Dyrektywy Rady 73/44/EWG oraz
Dyrektyw Parlamentu Europejskiego i Rady 96/73/WE i 2008/121/WE (Dz. Urz. UE z 2011 r.,
nrL 272, p. 1 zp6zn. zm.)

UWAGA: W przypadku zastgpienia lub wycofania dokumentéw odniesienia, a zwlaszcza norm
wymienionych w Specyfikacji Technicznej, dopuszcza si¢ stosowanie dokumentow je zastepujacych lub
réwnowaznych im.

4. OPIS OGOLNY WYROBU

Plecak wykonany z tkaniny zasadniczej wysokowytrzymalej, w kolorze czarnym. Plecak posiada dwie
niezalezne komory, kazda otwierana przy pomocy zamka blyskawicznego spiralnego dwumaszynkowego
typu O. Zamek blyskawiczny pierwszej komory, kryty patka wykonang z tkaniny zasadniczej, zamek
blyskawiczny drugiej komory, kryty patka wykonana z tkaniny zasadniczej dodatkowo wykonczong tasma
do lamowania.

Na zewnatrz komory pierwszej plecaka znajduje si¢ kieszen wpuszczana, wykonana z tkaniny zasadniczej,
zamykana na zamek blyskawiczny spiralny jednomaszynkowy, na ktérej naszyte sa 4 rzedy tasm
technicznych w systemie PALS*, Nad kieszenig znajduje si¢ tasma samosczepna (welenka) o dlugosci
dostosowanej do szerokosci frontu gornej czesci plecaka. Symetrycznie po obu stornach frontu
rozmieszczone s3 3 pary ramek plastikowych zamocowanych na petlach z taSmy technicznej, przez ktore
przepleciona jest guma okragla pleciona, a jej konce zakonczone stoperem. W dolnej cze$ci frontu plecaka,
ponizej tasm technicznych w systemie PALS znajduje si¢ napis POLICJA, wykonany metoda haftu
maszynowego plaskicgo, w kolorze srebrnym.

Na obu bokach plecaka w dolnej cze$ci naszyte dwie kieszenie o wysokosci i objetosci umozliwiajacej
przenoszenie butelki o pojemnosci 1,5 litra, wykonczone tasma elastyczng tamang. Na zewnetrznej czgsci
kieszeni naszyte 4 rz¢dy taSm technicznych w systemie PALS*.

Na gorze plecaka znajduje si¢ uchwyt umozliwiajacy przenoszenie plecaka, wykonany z tasmy technicznej o
szerokosci 50 mm, przy czym w czegsci centralnej poprzez obustronne podwinigcie 1 przyszycie koncow
tasmy technicznej uchwyt ma szerokos$¢ 22 mm.

Dno plecaka wykonane z dwoch warstw tkaniny zasadniczej, przy czym na warstwie zewngtrznej naszyte 3
rzedy tasm technicznych w systemie PALS. W szew laczacy front i dno plecaka oraz w szew laczacy tyl i
dno plecaka wszyte tasmy techniczne zakonczone klamrami, umozliwiajace, w zaleznosci od potrzeb,
zmniejszenie lub zwigkszenie pojemnosci plecaka. Obie warstwy tkaniny zasadniczej tworza kieszen
wpuszczang, zamykang od strony tylu plecaka przy pomocy tasmy samosczepnej. Kieszen przeznaczona do
przechowywania pokrowca przeciwdeszczowego. Pokrowiec przeciwdeszczowy wykonany z tkaniny
powlekanej, ktorej brzeg jest w postaci tunelu z wpuszczong gumg okragly pleciona zakonczong stoperem, o
wymiarach umozliwiajagcych ostoniecie (okrycie) plecaka Na zewngtrznej stronie pokrowca umieszczony
jest centralnie w goérnej jego czesci (1/3 wysokosci plecaka) napis POLICJA wykonany z folii odblaskowej
metodg termotransferu.



Tyt plecaka wykonany z tkaniny zasadniczej, na ktorej od strony zewngtrznej umieszczone sg profile z
pianki o grubosci 10 mm, zabezpieczone warstwa tkaniny zasadniczej. Dodatkowo od strony zewnetrznej
zabezpieczonych profili naszyta jest lamowka, ktora stabilizuje ich polozenie. Pomiedzy profilami, w osi
symetrii tylu plecaka naszyta tasma techniczna na calej dlugosci tyln. Nad profilami naszyta tasma
techniczna stanowigca wzmocnienie mocowania szelek. Od strony wewngtrznej tkaniny zasadniczej na calej
powierzchni tylu umieszczona jest pianka o grubosci 3 mm. Kolejne dwie warstwy tylu plecaka stanowia
kieszen wpuszczang wewnetrzng, wykonang z tkaniny wewnetrznej, zajmujgcg calg powierzchnig tyhu.
Dostep do ww. kieszeni jest od zewnatrz plecaka od strony tyln z lewej strony poprzez pionowo
umieszczony zamek blyskawiczny spiralny dwumaszynkowy.

Szelki plecaka regulowane, wykonane z dwoch warstw tkaniny zasadniczej wypetionych piankg o grubosci
10 mm. Na calej dlugosci obu szelek naszyta symetrycznie taSma techniczna zakonczona na dole klamrg,
ktora stanowi system szybkiego wypigcia razem z klamrg tasmy technicznej przyszytej do wypustki z
tkaniny zasadniczej wszytej w szew laczacy tyt plecaka z kieszenig boczng nakladang na wysokosci trzeciej i
czwartej tasmy technicznej systemu PALS tej kieszeni. Szelki posiadajg regulowany pas stabilizujacy,
wykonany z tasmy technicznej zakonczonej klamra, umieszczony w dolnej czesci szelek. Na kazdej szelce
doszyte dwie tasmy techniczne umozliwiajace montaz niezbg¢dnego sprzetu.

Front i tyt komory pierwszej wykonane z tkaniny wewnetrznej. Na tyle komory pierwszej naszyta kieszen
glowna organizera wykonana z tkaniny wewnetrznej wykonczona obustronnie lamowka. Na kieszen glowna
naszyte kieszenie nakladane organizera: kieszen nakladana wykonana z dzianiny zamykana na zamek
blyskawiczny spiralny, jednomaszynkowy i kieszen dzielona wykonana z tkaniny wewnetrznej, na ktorej
naszyta jest tasma elastyczna famana.

Front i tyl komory drugiej wykonane z tkaniny wewnetrznej. Na froncie komory drugiej naszyta kieszen
nakladana z dzianiny, zamykana na zamek blyskawiczny spiralny jednomaszynkowy. Na catej dlugosci tylu
komory drugiej naszyte tunele z tasmy technicznej, stuzace zabezpieczeniu stelaza aluminiowego,
skladajacego si¢ z dwdch aluminiowych listew o zaokraglonych krawedziach i koncach zabezpieczonych
nasadkg z tworzywa polimerowego. Tunele wraz ze stelazem aluminiowym zabezpieczone od gory patka
zamykang na taSme¢ samosczepna.

Na tyle komory drugiej naszyty panel wewnetrzny z tkaniny zasadniczej z naszytymi 3 rzedami tasm
technicznych w systemie PALS.

Plecak posiada system tasm technicznych kompensacyjnych umozliwiajacych, w zaleznosci od potrzeb,
zmnigjszenie lub zwickszenie pojemnos$ci plecaka. Tasmy umiejscowione s3:

- w szwach lgczacych listwy boczne i front plecaka,

- w szwach faczgcych listwy boczne i tyt plecaka,

- pod trzecig od gory tasma techniczng systemu PALS frontu plecaka,
- w szwie tgczacym front i dno plecaka,

- W szwie tgczacym dno i tyt plecaka.

Wszystkie tasmy techniczne kompensacyjne zakonczone uchwytem (tasma samosczepng) do zabezpieczenia
ich naddatku.

Wszystkie zamki blyskawiczne znajdujgce si¢ na zewnatrz plecaka zakonczone sznurkiem, ktérego
koncowki zabezpieczone sg koncowkami z tworzywa polimerowego.

*PALS — uniwersalny system naszywania ta§m na sprzecie i oporzadzeniu, umozliwiajacy szybki i pewny
montaz dodatkowego ekwipunku. System PALS polega na rozmieszczeniu tasm o szerokosci 25 mm



poziomo w odstepach co 25 mm. Mocowanie tasm do tkaniny wykonane jest za pomocg pionowych szwow
ryglowych o dlugosci 25 mm, w rozstawie na dlugosci tasmy co 40 mm.

==




Rys. 2. Plecak — tyf

L
T
I
Rys. 3. Plecak — bok

Rys. 4. Plecak — dno



Rys. 5. Plecak — komora 1



Rys. 6. Plecak — komora 2

Rys. 7. Plecak — gora
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5. WYMAGANIA
5.1. Wymagania techniczne
5.1.1. Wykaz materialéw zasadniczych i dodatkow

Tabela 1. Zestawienie materiatdw i dodatkow do wykonania plecaka.

Lp. Nazwa materialu lub dodatku Typ, rodzaj, charakterystyka

1. Tkanina zasadnicza Wg Tabeli 2111

2. Tkanina wewngtrzna Wg Tabeli 3

3. Tkanina na pokrowiec przeciwdeszczowy W(g Tabeli 4

4, Dzianina Kolor: czarny. Pozostale wymagania
Wg Tabeli 5

5 Tasma techniczna W(g Tabeli 10

6. Tasma techniczna

7. Tas$ma techniczna

8 Tasma techniczna

9 Tasma techniczna

10. Tasma techniczna

11. Tasma samosczepna wetenka 50 Kolor: czarny. Pozostale wymagania

12. Tasma samosczepna wetenka 20 wg Tabeli 6

13. Tasma samosczepna haczyk 20

14. Tasma samosczepna welenka 25

15. Tasma samosczepna haczyk 25

16. Pianka do wypehienia szelek i profili Grubo$¢ 10+2 mm wg PN-EN 1SO

1923:1999;
gesto$é pozorna 29+1 kg/m® wg PN-
EN ISO 845:2010

17. Pianka do wypehienia tylu Grubos¢ 3+l mm wg PN-EN I1SO
1923:1999; Gestos¢ pozorna 195+2
kg/m® wg PN-EN 1SO 845:2010

18. Laméwka wewnetrzna Kolor: czarny. Pozostale wymagania
wg Tabeli 7

19. Tasma elastyczna famana Kolor: czarny. Pozostale wymagania
wg Tabeli 8

20. Tasma do lamowania Kolor: czarny. Pozostale wymagania
wg Tabeli 9

21. Guma okragla pleciona Kolor: czarny , $rednica 3,5+0,5 mm

22. Sznurek okragly pleciony Kolor: czarny, 100% PES,
srednica 3,5+0,5 mm

23. Zamek blyskawiczny spiralny Kolor: czarny, nierozdzielczy,
szeroko$¢ spirali 8,3 — 8,6 mm

24. Zamek blyskawiczny spiralny Kolor: czarny, nierozdzielczy,

szeroko$¢ spirali 6,4 — 6,8 mm
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25. Klamra mata Kolor: czarny. Wykonana
z tworzywa polimerowego.
Minimalna sita na rozcigganie 500
N. Metodyka badawcza zgodna z
wytycznymi  normy PN-EN ISO
13934-1:2013-07"

26. Klamra duza Kolor: czarny. Wykonana
z tworzywa polimerowego.
Minimalna sita na rozcigganie 500
N. Metodyka badawcza zgodna z
wytycznymi  normy PN-EN ISO
13934-1:2013-07"

21. Stoper Kolor: czarny

28. Koncowka Kolor: czarny

29. Ramka Kolor: czarny. Ramka tworzywowa
do tasmy o szerokosci 40 mm

30 Stelaz aluminiowy Rm nie mniej niz 420 MPa, R02 nie

mniej niz 390 MPa, A nie mniej niz
174%, A50 nie mniej niz 8%,
ksztattownik wyciskany ze stopu
aluminium, malowany proszkowo na
kolor czarny. Wymiary: dlugosc
425+5 mm, grubo$¢ 3,0+£0,5 mm,
szerokos$¢ 25+1 mm

31 Napis odblaskowy POLICJA Srebrna folia odblaskowa
termotransferowa spehiajaca
wymagania normy PN-EN SO
20471:2013-07/A1:2017-02,
Pozostale wymagania wg pkt.5.5.2

32 Nici do haftu Wg5.5.1
Nici szwalne 100% PES, rdzeniowe, masa liniowa
370 dtex x 2, kolor: czarny
34, Wszywka informacyjna W(g pkt. 8.1

Y Maszyna wytrzymalo§ciowa powinna zapewni¢ stalg predko$é rozciggania 300 mm/min z dokladnoscia
+10% oraz powinna umozliwi¢ ustawienie dlugosci zakleszczenia od 100 do 200 mm z dokladno$cig +1 mm.
Badanie nalezy przeprowadzi¢ dla minimum 3 klamerek. Dla kazdej klamerki przygotowaé po 2 odcinki
ta§my o szeroko$ci dostosowanej do jej wymiaru i dlugoSci umozliwiajacej zamocowanie w zaczepach
klamerki tak, aby pozostaly wolne konce o dhligosci minimum 100 mm. Konce tasm zakleszczy¢ w
szczekach maszyny wytrzymalo$ciowej tak, aby klamerka znajdowata si¢ posrodku przestrzeni migdzy
szczekami 1 przeprowadzi¢ rozcigganie (uruchomi¢ maszyne) do zniszczenia/rozpigcia klamerki.

5.1.2. Wymagania dotyczace surowcow, materialdw oraz dodatkéw
W wyrobie powinny by¢ stosowane materialy i dodatki o wskaznikach uzytkowych, wyszczegdionych
w Tabelach 2-9.

Tabela 2. Wymagania dla tkaniny zasadniczej
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Lp. Charakterystyka wskaznika Warto$¢ Metoda badania
1 Kolor (wartosci wspohrzednych barwy L*= 16,87, a*=0,56; b*=-0,38 | PN-EN 1SO 105-J01:2002
" | CIELab) AE*ab <15 PN-EN ISO 105-J03:2009
PN-P-04604:1972
2. Skfad surowcowy 100% PA 6.6 PN-P-04847-06:1993
Masa powierzchniowa [g/m’]
3. . S 220 PN-EN ISO 2286-2:2016-11
nie mniej niz
Maksymalna sita przy rozcigganiu [N]:
—osnowa 2400
4. _ watek 1700 PN-EN 1SO 1421:2017-02
nie mniej niz
Sila rozdzierania [N]:
5 | osnowa 140 PN-EN [SO 13937-2:2002
— watek 120
nie mniej niz
Wodoszczelnos$¢ [hPa] PN-EN 1734:2000+Ap1:2002
6 - przed procesem konserwacji, 25 PN-EN SO 811:2018-07
' - po 5 praniach wodnych 9 PN-EN 343+A1:2008+A C:2010/
nie mniej niz PN-EN 343:2019-04
irr]:;nill o?gr:n:;(s)lnﬁ; [i Ac]yklu prania W PN-EN 1SO 5077:2011
. PN-EN 1SO 6330:2012
7. — osnowa/wzdhuz -25 .
— watek/wszerz -1,5 Metoda prania f"\l
o Metoda suszenia A
nie wigcej niz
Odporno$¢ na zwilzanie
powierzchniowe (spray test) [stopien]: PN-EN SO 4920:2013-02
8 - przed procesem konserwacji, 3 PN-EN SO 6330:2012
' - po5 cyklach pran wodnych w temp. 1 Metoda prania 4N
40°C i suszeniu Metoda suszenia A
nie mniej niz
Odporno$¢ wybarwien na pot kwasny i
alkaliczny [stopien]:
— zmiana barwy probki 4
9. Lo . PN-EN 1SO 105-E04:2013-06
— zabrudzenie bieli- poliester 3/4
— zabrudzenie bieli-bawelna 34
nie mniej niz
Odporno$¢ wybarwien na tarcie suche
[stopien]:
10. |- osnowa 3/4 PN-EN ISO 105-X12:2016-08
— watek 3/4
nie mniej niz
Odporno$¢ wybarwien na tarcie mokre
[stopien]:
11. |- osnowa 34 PN-EN 1SO 105-X12:2016-08
— watek 3/4
nie mniej niz
Odporno$¢ wybarwien na dzialanie
12. | $wiatla sztucznego [stopien] 4 PN-EN I1SO 105-B02:2014-11
nie mniej niz
13, | ©dpomoséna Scieranie [eykle] 90000 PN-EN ISO 12947-2:2017-02

nie mniej niz
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Tabela 3 . Wymagania dla tkaniny wewngtrznej

Lp. Charakterystyka wskaznika Warto§¢ Metoda badania
1 Kolor (warto$ci wspotrzednych barwy L*= 18,32; a*=0,81; b*=-0,25 | PN-EN 1SO 105-J01:2002
' CIELab) AE*ab <20 PN-EN SO 105-J03:2009
2. Sklad surowcowy 100% PES PN-P-04604:1972
3. |Masapowierzchniowa [g/m’] 180 PN-EN 1SO 2286-2:2016-11
nie mniej niz
Maksymalna sita przy rozcigganiu [N]:
—osnowa 1380
4. _ watek 1350 PN-EN 1SO 1421:2017-02
nie mniej niz
Sita rozdzierania [N]:
5 | osnowa 4 PN-EN 1SO 4674-1:2017-02
— watek 40
nie mniej niz
Odporno$¢ na zwilzanie
powierzchniowe (spray test) [stopien]: PN-EN 1SO 4920:2013-02
6 - przed procesem konserwacji, 3 PN-EN SO 6330:2012
' - po 5 cyklach pran wodnych w 5 Metoda prania 4N
temp.40°C i suszeniu Metodasuszenia A
nie mniej niz
Zmiana wymiar6w po 1 cyklu prania W
temp. 40\:(3./‘, i suszer]:ia [%]y ’ PN-EN IS0 5077:2011
. -1,5 PN-EN SO 6330:2012
7. |- osnowa/wzdliz .
_ watek/wszerz -1,5 Metoda prania .4N
S Metodasuszenia A
nie wiecej niz
Odporno$¢ wybarwien na tarcie suche
[stopien]:
8. |—-osnowa 3/4 PN-EN 1SO 105-X12:2016-08
— watek 3/4
nie mniej niz
Odporno$¢ wybarwien na tarcie mokre
[stopien]:
9. |-osnowa 3/4 PN-EN ISO 105-X12:2016-08
— watek 3/4

nie mniej niz

Tabela 4. Wymagania dla tkaniny przeznaczonej na pokrowiec przeciwdeszczowy

Lp. Charakterystyka wskaznika Warto$¢ Metoda badania
1 Kolor (warto$ci wspotrzednych barwy L*= 23,20; a*=0,23; b*=-0,93 | PN-EN 1SO 105-J01:2002
" | CIELab) AE*ab < 2,0 PN-EN 1SO 105-J03:2009
2. Sktad surowcowy 100% PES PN-P-04604:1972
- - Vi
3, |Masapowierzchniowa [g/nT] 70 PN-EN 1SO 2286-2:2016-11
nie mniej niz
Maksymalna sita przy rozcigganiu [N]:
—osnowa 550
4. PN-EN 1SO 1421:2017-02
— watek 350

nie mniej niz
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Lp. Charakterystyka wskaznika Warto$¢ Metoda badania
Sila rozdzierania [N]:
5 | osnowa ! PN-EN ISO 13937-2:2002
— watek 7
nie mniej niz
Zmiana wymiaréw po 1 cyklu prania W
temp. 40?(}:, i suszenpia [%]y ’ PN-EN 150 5077:2011
) PN-EN 1SO 6330:2012
6. — osnowa/wzdhuz -15 .
—watek/wszerz -1,5 Metoda prania f"\l
T ' Metodasuszenia A
nie wigcej niz
Odporno$¢ na zwilzanie
powierzchniowe (spray test) [stopien]: PN-EN 1SO 4920:2013-02
2 - przed procesem konserwacji, 3 PN-EN SO 6330:2012
' - po 5 cyklach pran wodnych w 1 Metoda prania 4N
temp.40°C i suszeniu Metodasuszenia A
nie mniej niz
Odporno$¢ wybarwien na tarcie suche
[stopien]:
8. |-osnowa 34 PN-EN ISO 105-X12:2016-08
— watek 3/4
nie mniej niz
Odporno$¢ wybarwien na tarcie mokre
[stopien]:
9. |-osnowa 3 PN-EN 1SO 105-X12:2016-08
— watek 3
nie mniej niz
Tabela 5. Wymagania dla dzianiny
Lp. Charakterystyka wskaznika Warto$¢ Metoda badania
1. Sktad surowcowy 100% PES PN-P-04604.:1972
2. Masa powierzchniowa [g/m’] 160+£10% PN-EN 12127:2000
3 | Wytraymalosc naprzebicie kulky [N} 300 PN-EN 9073-5:2008
nie mniej niz
Tabela 6. Wymagania dla taSm samosczepnych
»,»18” 25”7 »350”
Lp. Charakt(,er}/styka Haczyk |Welenka Haczyk | Welenka Welenka Metoda badania
wskaznika v
Wartos$¢
1. f:;;’l‘v‘z;c _— 1822 | 1882 | 2542 | 2582 5042
— - PN-EN 12240:1999
g, | Szerokosc 1622 | 1682 | 2082 | 20%2 43+2
efektywna [mm]:
Wytrzymato$¢ na
3. rozpinanie [N/mm] - 0,28 - PN-EN 12242:2002
nie mniej niz
Tabela 7. Wymagania dla lamowki wewngtrzne;j
Lp. Charakterystyka wskaznika Warto$¢ Metoda badania
1. Sktad surowcowy 100% PES PN-P-04604:1972
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Lp. Charakterystyka wskaznika Warto$¢ Metoda badania

1. Sktad surowcowy 100% PES PN-P-04604:1972

2. Szeroko$¢ [mm] 25+1 PN-EN 1773:2000

3 | Grubose Imm) 045 PN-EN ISO 5084:1999

nie mniej niz

Tabela 8. Wymagania dla ta§my elastycznej tamanej

Lp. Charakterystyka wskaznika Warto$¢ Metoda badania
63,0% PES PN-P-04604:1972

1. Sktad surowcowy ’

37,0% Elastodien

PN-P-04846:1992

2. | Szerokosé [mm] 2541 PN-EN 1773:2000
g, | Crubosc [mm] 14 PN-EN ISO 5084:1999
nic rmle_] niz
Tabela 9. Wymagania dla tasmy do lamowania
Lp. Charakterystyka wskaznika Warto$¢ Metoda badania
1. Sktad surowcowy 100% PP PN-P-04604.:1972
2. | Szerokoé [mm] 2441 PN-EN 1773:2000
g | Crubosé [mm] 1,0 PN-EN ISO 5084:1999

nie mniej niz
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Tabela 10. Wymagania dla tasm technicznych

Charakterystyka
Lp. §¢
P wskaznika Wartos¢ Metoda badania
”20” ”25” ”30” ”40” ”40” ”50”
L. L*= 19,05; L*= 16,79; L*= 16,61, L*= 17,91, L*= 17,29; L*= 18,50; PN-EN ISO 105-
Kolor (wartosci
1. | wspohzednych ba a*=0.19; a*=0.22 a*=036; a*= 024, a*=024; a*= 0,39, 301:2002
' Clé)Lab)Q yeh barwy *=0,62 b*= 0,60 *=0,29 b*=0,52 *=0,56 *=0,77 PN-EN 1SO 105-
AE*ab < 1,5 AE*ab < 1,5 AE*ab < 1,5 AE*ab < 1,5 AE*ab < 1,5 AE*ab < 1,5 J03:2009
2. | Skiad surowcowy 100% PP 100% PP 100% PP 100% PP 100% PP 100% PP PN-P-04604:1972
PN-EN ISO
. $¢ + -+ + + +H
3. | Grubo$¢ [mm] 1,02+0,04 1,54+0,03 1,714+0,02 1,26+0,02 1,514+0,02 1,41+0,02 5084:1999
4, Szeroko$¢ [mm] 21,0+£1,0 24,0+1,0 29,0+1,0 38,0+£1,0 39,0+1,0 48,0+1,0 PN-EN 1773:2000
Maksymalna sita przy
5 rozcigganiu [N]: PN-EN ISO 13934-
" |~ wzdhiz 1800 3800 5000 3200 5900 7000 1:2013-07
nie mniej niz
Odporno$¢ wybarwien
6. na dziatanie $wiatla 4 4 4 4 4 4 PN-EN ISO 105-

sztucznego [stopien]
nie mniej niz

B02:2014-11
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5.2. Wymagania dla szwow i $ciegow
Elementy plecaka powinny by¢ taczone za pomocg szycia.
Szwy w wyrobie powinny by¢ ciagle, wytrzymale, wykonane prawidlowo (bez wyciagnie¢ i zmarszczen).
Niedopuszczalne jest wykonanie $ciegdow, laczacych materialy i dodatki plecaka, o nieprawidlowym
przeplocie nici i napr¢zeniu nitek tworzacych szew. Przeszycia na poczatku i na koncu powinny by¢
zabezpieczone przed pruciem. Nie dopuszcza si¢ sztukowania elementow plecaka oraz laczenia Sciegdw
w miejscach widocznych.
Wszystkie szwy glowne, tgczace poszczegodlne elementy z tkaniny zasadniczej, widoczne w wngtrzu plecaka
powinny by¢ dodatkowo lamowane (zabezpieczone lamowka).

Polaczenia podstawowych elementow plecaka powinny by¢ wykonane z zastosowaniem nastgpujacych
szwow 1 Sciegow  (okreSlonych  zgodnie z oznaczeniami wedlug norm PN-P-84501:1983
I PN-P-84502:1983):

a) naszycie tasm technicznych (np. naszycie uchwytu do przenoszenia plecaka; naszycie tasmy

stanowigcej wzmocnienie mocowania szelek) - 5.04.03/301,;

b) naszycie taSm samoosczepnych na elementy plecaka 5.04.03/301;

c) lamowanie elementow (np. brzegdw kieszeni, taczen poszczegdinych elementow) — 3.01.01/301

d) odszycie brzegu pokrowca przeciwdeszczowego — 7.23.01/301

e) laczenie elementow plecaka (np. czgsci wspolnych kieszeni, frontow, tylu) — 1.01.01/301

f) laczenie elementow plecaka (np. plisy tylu z tylem) - 2.02.04/301
Zalecane gestosci §ciegdow stebnowych (typu 301) — 3,0+4,0 Sciegéw/lcm.

Przeszycia ryglowe nalezy zastosowa¢ do:
a) zamocowania tasm technicznych systemu PALS (wszystkie ta§my naszywane na powierzchni
plecaka) — dlugo$¢ 2542 mm, szerokos¢ rygla 2,5+3,0 mm,
b) zamocowania tasm technicznych systemu szybkiego wypiecia — dlugo$¢ co najmniej 25 mm;
C) zamocowania taSmy technicznej uchwytu do przenoszenia plecaka — 50 mm,
d) zamocowanie szelek plecaka wychodzacych spod tasmy, trzema szwami ryglowymi wykonanymi
odpowiednio na brzegach i na $rodku kazdej szelki. dlugo$s¢ 25+2 mm, szeroko$¢ rygla
2,5-3,0 mm,
e) wszystkie tasmy wychodzace ze szwow wzmocnione ryglem od strony wewnetrznej szwu dlugosé
25+2 mm,
Zalecane gestosci Sciegdw na maszynie ryglowce — 14+20 Sciegow/lcm.
Glowne wezly konstrukeyjne przedstawiono na Rys. 8 — 10.

18



N
\
§
\

Fods S
— — AL

Rys. 9. Wezel konstrukcyjny dotu plecaka

19



D

D

g

Rys. 10. Wezty konstrukcyjne komory 1 plecaka

5.3. Wymagania dotyczace jakosci
Wykonawca powinien posiada¢ i stosowaé system oceny jakoSci produkcji w tym: kontrole wstepna
materiatbw 1 dodatkéw, kontrole miedzyoperacyjng oraz kontrole wyrobu koncowego, nstrukcje
postepowania z wyrobem niezgodnym.
Wykonanie powyzszych czynno$ci powinno by¢ udokumentowane (sporzadzone zapisy).
Wykonawca jest zobowigzany do sporzadzenia stosownego dokumentu (protokotu, zaswiadczenia)
z przeprowadzonej klasyfikacji jako$ci i kontroli koncowej wyrobéw na zgodno$¢ z zapisami zawartymi w
dokumentacji techniczno—technologicznej.

5.3.1. Klasyfikacja jakoS$ci

Dopuszcza si¢ do obrotu wylacznie kamizelki wykonane w I stopniu jakos$ci.

Za wyrdb w I stopniu jako$ci uznaje si¢ plecak (spehiajacy jednoczesnie warunki):

— do produkcji ktorego zastosowano materialy i dodatki wymienione w Tabeli 1 w pierwszym stopniu
jakosci,

—  w ktorej nie wystepuja bledy niedopuszczalne okreslonych w pkt. 5.3.3.,
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—  spehiajacg wymagania pkt. 5.3.2.
5.3.2. Wymagania jakoSciowe wyrobow

Estetyka i ergonomia

Plecak powinien posiada¢ estetyczny wyglad. Nie dopuszcza si¢ zabrudzen i r6znic odcieni kolorystycznych
elementow.

Plecak powinien charakteryzowac :

- wygoda i komfortem noszenia na plecach,

- ergonomig oraz tatwoscig dostepu do wszystkich komor i kieszeni,

- sztywnym systemem no$nym, nieuwierajgcym zadnym elementem i chronigcym plecy przed uwieraniem
fadunku przenoszonego wewnatrz,

- stabilno$cig ksztaltdbw po praniu.

Nie dopuszcza si¢ wystgpowania w wyrobie nieprawidlowych $ciegow, zdeformowania elementow czy
sztukowania elementow.
Konstrukcja i wykonanie plecaka powinny zapewnia¢ swobode ruchow i wysoki komfort uzytkowania.

Niezawodno$¢

Plecak nie powinien ulega¢ samoistnemu uszkodzeniu ani odbarwieniu podczas uzytkowania i konserwacji
zgodnie z wymaganiami producenta materialtow i dodatkow uzytych do ich wykonania. Wyglad i
wiasciwosci plecaka nie powinny ulega¢ zmianie podczas przechowywania zgodnie z warunkami opisanymi
w niniejszej specyfikacii.

5.3.3. Przyklady bledéw niedopuszczalnych

Niedopuszczalne ble dy konfekeyjne:
W plecakach w pierwszym stopniu jakosci niedopuszczalne sa nastgpujace bledy konfekcyine:
- znieksztalcenia i skrzywienia poszczegdlnych elementéw wyrobu,
- nieprawidlowo wykonane lub Zle rozmieszczone elementy zapigcia, i taSmy techniczne,
- roéznica wymiaré6w miedzy czesciami skladowymi wykraczajaca poza dopuszczalne odchyikki,
- rome dhlugosci/szerokosci jednakowych elementdéw wyrobu wykraczajace poza dopuszczalne
odchytki wymiarowe okreslone w tabeli nr 12 Wymiary plecaka — kolumna 3,
- niedoszycie, nieprawidlowe szwy lub $ciegi,
- przebicie materialu (tkanina, dzianina itd.),
- skrzywienie linii szwow,
- skrzywienie stebnowek,
- nieprawidlowo wykonany lub Zle rozmieszczony haft POLICJA.

Niedopuszczalne ble dy tkaniny zasadnicze j i we wne trznej:
- nieprzeplecenia osnowowe 1 watkowe,

- nieprawidlowy przeplot (pojedynczych nitek),

- blizny (brakujace nitki): jednonitkowe osnowowe i watkowe,
- zmechacenie,

- nierownomierno$¢ barwy,
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- znieksztalcenie powierzchni,

- zalamki,

- zabrudzenia,

- malo widoczne 1 widoczne pasy (tzw. pomieszanie).

Zasady ustalania ble dow
Przy ustalaniu bledéw konfekcyjnych i odchylek od wymiaréw nalezy przestrzegac¢ nastepujacych zasad:

— oceng organoleptyczng nalezy przeprowadzi¢ wzrokowo, przy odbitym $wietle (nie pod swiatlo),

— ocenia¢ wierzchnig strong wyrobu rozlozonego swobodnie, plasko na stole o jasnej i gladkiej
powierzchni lub zatoZzonego na manekinie,

— wymiary wyrobu nalezy zdja¢ z wyrobu rozlozonego swobodnie, ptasko na stole o jasnej i gladkiej
powierzchni przy uzyciu taSmy centymetrowej lub przymiaru liniowego z podziatkkg milimetrows.

5.4. Wymagania dotyczace bezpieczenstwa wyrobu
Konstrukcja plecaka powinna zapewni¢ komfort uzytkowania. Nie powinna ona powodowaé uciskow i otar¢
ciala oraz nie powinna krgpowa¢ ruchow. Elementy, ktore bezposrednio dotykajg ciala powinny byc
pozbawione szorstkich, ostrych brzegdéw i elementow wystajacych, ktore moga powodowaé podraznienia
skory.
Wyrdb powinien by¢ wykonany z materialow i dodatkow spehiajacych wymagania Rozporzadzenia (WE)
nr 1907/2006 Parlamentu Europejskiego i Rady z dnia 18 grudnia 2006 r. w sprawie rejestracji, oceny,
udzielania zezwolen i stosowanych ograniczen w zakresie chemikaliow (REACH) i utworzenia Europejskiej
Agencji Chemikaliow, zmieniajacego Dyrektywe 1999/45/WE oraz uchylajagcego Rozporzadzenie Rady
(EWG) nr 793/93 i Rozporzadzenie Komisji (WE) nr 1488/94, jak rowniez Dyrektywe Rady 76/769/EWG
i Dyrektywy Komisji 91/155/EWG, 93/67/EWG, 93/105/WE i 2000/21/WE (Dz. Urz. UE z 2006 r. nr L 396,
s. 1 zp6zn. zm.).
Spelienie wymagan wymienionych w Tabeli 10 dla tkaniny zasadniczej musi by¢ udokumentowane
raportami z badan wykonanymi w akredytowanym laboratorium lub certyfikatem wraz z wynikami badan
stanowigcymi integralng cze$¢ certyfikatu.

Tabela 11. Wymagania dotyczace bezpieczenstwa uzytkowania

Lp. Charakterystyka wskaznika J.m. Wartos$ ¢ Metodyka badan
1 Zawarto$¢ amin aromatycznych ma/k 0 PN-EN 14362-1:2017-04
* | nie wigcej niz /g PN-EN 14362-3:2017-04
Zawarto$¢ formaldehydu PN-EN 1SO
2. mg/ki 7
nie wigcej niz o/kg > 1418412011
3. | Odczyn pH - 4,5+7,5 PN-EN I1SO 3071:2007

5.5.Wymagania uzytkowe dla wyrobéw gotowych

5.5.1 Wlasciwosci materiatow odblaskowych oraz trwatos¢ napiséw POLICJA

Nici do haftu napisu POLICJA

Nici do haftu o N0.40 w kolorze srebrnym;

warto$ci wspotrzednych barwy wg normy PN-EN 1SO 105-J01:2002 i PN-EN 1SO 105-J03:2000, Wartosci
CIELab: L=71,062; a=-1,464; b=-0,347; AE<15

Trwalos¢ napisow POLICJA (ocena organoleptyczna)
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Po praniach, czyszczeniu i Scieraniu powinna by¢ zachowana cigglos¢ nadruku (litery powinny posiadaé
niezmieniony ksztalt).

Niedopuszczalne s3:

- zmarszczenia, rozdarcia, wyprucia, wychodzace nitki,

- skurczenie si¢ napisu.

5.5.2 Wymagania dotyczace nadruku odblaskowego:
Materiat odporny na pranie w temperaturze min 60°C (ISO 6330/1A), jak rowniez na co najmniej 50
czyszczen chemicznych (ISO 3175/9.1). Wlasciwosci fotometryczne wg normy UNI EN 471 (klasa 2).

6. ZESTAWIENIE ELEMENTOW SKEADOWYCH
Skiadowe elementy plecaka zgodnie z Rysunkami 11-17 i Tabelg 1.

Rys. 11. Elementy skladowe plecaka — cz.1
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Rys. 12. Elementy skltadowe plecaka — cz.2
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Rys. 13. Elementy skladowe plecaka — cz.3
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Rys. 14. Elementy skladowe plecaka — cz.4
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skladowe plecaka — cz.5

Rys. 15. Elementy
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Rys. 16. Elementy skladowe plecaka — cz.6
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Rys. 17. Elementy skladowe plecaka — cz.7

7. WYMIAROWANIE WYROBU

7.1. Wymiary wyrobu gotowego
Plecak wystepuje w jednym , uniwersalnym rozmiarze.

Podstawowe wymiary plecaka przedstawiono w Tabeli 12., a sposob wymiarowania na Rysunkach 18+25.
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Rys. 18. Wymiarowanie plecaka — przod
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Rys. 19. Wymiarowanie plecaka — bok _
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Rys. 20. Wymiarowanie plecaka — ty/
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Rys. 21. Wymiarowanie plecaka — gora

Rys. 22. Wymiarowanie plecaka — dno
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Rys. 23. Wymiarowanie plecaka — komora 1
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Rys. 24. Wymiarowanie plecaka — komora 2
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POLICJA

Rys. 25. Wymiarowanie plecaka — pokrowiec przeciwdeszczowy

Tabela 12. Wymiary plecaka.

Tolerancja =

Symbol Nazwa wymiaru Wymiar [cm] [em]

Przéd plecaka
Szeroko$¢ frontu komory 1 na wysoko$ci wszycia

a ., 235 10
dolnej tasmy systemu PALS

b Szeroko$¢ frontu komory 1 na wysoko$ci wszycia 95 10
goérnej tasmy systemu PALS ' '

c Wysokos¢ frontu komory 1 39,0 1,0

d Szeroko$¢ dna komory 1 50 05
Odleglos¢ naszycia tasmy samosczepnej petelkowe;j

e e . 15 0,2
od gomej krawedzi frontu komoryl

f Odleglos¢ naszycia gornej pethi do mocowania gumy | 6,5 05
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. . Tolerancja +
Symbol Nazwa wymiaru Wymiar [cm] [cm]
okraglej od gornej krawedzi frontu komory 1
Odleglos¢ wlotu kieszeni wpuszczanej od dolnej
g krawedzi gornej petli do mocowania gumy okraglej 20 050
h Odleglosc naszycia gornej tasmy systemu PALS od 30 05
wlotu kieszeni wpuszczanej ’ ’
i Odleglos¢ dolnej krawedzi napisu POLICJA od dolnej 95 02
krawedzi frontu komory 1 ’ ’
] Dlugos¢ tasmy mocujacej klamre 75 0,2
K Odleglos¢ zewnetrzej krawedzi taSmy mocujace;] 45 02
klamre od bocznej krawedzi frontu komory 1 ’ '
I Dlugos$é petli do mocowania gumy okraglej 15 0,2
m Dlugos¢ tasmy kompensacyjnej dolnej 90.0 2,0
Bok plecaka
a Wysokos¢ boku plecaka wzdlz tylnej krawedzi 425 10
komory 2
Wysoko$¢ boku plecaka wzdluz przedniej krawedzi
b 41,0 10
komory 2
C Szerokos$¢ boku komory 2 wzdluz goérnej krawedzi 130 10
d Szeroko$¢ boku komory 2 wzdhiz dolnej krawedzi 14,0 1,0
e Szerokos¢ klina bocznego na dole 30 05
f Szeroko$¢ klina bocznego na gorze 1,0 0,2
g Szerokos¢ boku komory 1 25 0,3
h Szerokos¢ patki zamka blyskawicznego komory 1 25 0,3
j Odleglos¢  wszycia tasmy na klamr¢ paska 60 05
kompensacyjnego od gornej krawedzi boku plecaka ’ '
. Odleglos¢  goérnej  krawedzi  kieszeni  bocznej
J nakladanej od krawegdzi gornej boku plecaka 1450 05
K Odleglos¢ gornej krawedzi gornej tasmy systemu 45 02
PALS od gornej krawedzi kieszeni bocznej nakladanej | '
| Diugc.)é'é ' taSmy  kompensacyjnej bocznej w 420 15
rozwini¢ciu
] Wle]kos'c otwom odplywc?wego w dolnej krawedzi 2%2.5¢30 02
kieszeni bocznej nakladane;j
Tyl plecaka
a Wysokos¢ tylu plecaka 47,0 10
b Odleglos¢ naszycia ta$my mocujacej szelki od gornej 30 05
krawedzi tylu plecaka ’ ’
c Wysoko$¢ wzmocnienia dolnej czgsci profila z pianki | 6,5 05
d Szeroko$¢ tylu plecaka 33,0 10
e Szerokos¢ srodkowej czgsci tylu plecaka 23,0 10
Szerokos¢ gornej krawedzi profila piankowego z
f , 9,0 05
lamowka
9 Szeroko$¢ dolnej krawedzi profila piankowego z 80 05

lamowka
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lamowka)

. . Tolerancja =
Symbol Nazwa wymiaru Wymiar [cm] [cm]
h Sz.erokos'é profila piankowego z laméwka w 50 05
najwezszym miejscu ' '
I Szeroko$¢ gornej czesci szelki 9,0 05
] Szerokos¢ dolnej czesci szelki 3,0 05
k Dlugosé¢ szelki mierzona po linii prostej 48,0 15
Odleglos¢ gornej krawedzi  gornej tasmy do
I mocowania sprz¢tu od gornej krawedzi szelek | 12,0 10
mierzona wzdhiz tasmy pionowej
Odleglos¢ gornej krawedzi  dolnej tasmy do
mocowania sprzetu od dolnej krawedzi gornej tasmy
m ) . ) , 125 1,0
do mocowania sprzetu mierzona wzdlz tasmy
pionowej
n Wielkos$¢ petli na koncu tadmy szybkiego wypigcia 9,0 05
0 Dlugos¢ tasmy szybkiego wypigcia w rozwinigciu 55,5 15
p Dlugo$¢ tasmy piersiowej prawej w rozwinigciu 55,0 2,0
r Dlugos¢ tasmy piersiowej lewej w rozwinieciu 50,0 20
- Wymiary bocznego uchwytu trojkatnego (wypustka) | 9x7,5x5 0,2
Gora plecaka
a Szerokos¢ gory plecaka od strony plecow 235 10
b Szeroko$¢ gory plecaka od frontu 28,0 10
c Dlugos¢ naszytej czgs$ci uchwytu 45 05
d Szerokos¢ czesci chwytnej uchwytu 2,2 0,2
e Dlugos¢ swobodnej czgsci uchwytu 23,0 10
Dol plecaka
a Szerokos¢ dolu plecaka od strony plecow 285 10
b Szerokos¢ dotu plecaka od frontu 23,0 1,0
c Odleglos¢ tasmy systemu PALS od strony plecow 2,0 0,2
d Odleglo$¢ miedzy taSmami systemu kompensacyjnego | 19,0 0,2
e WiIot kieszeni na pokrowiec przeciwdeszczowy 19,0 10
Komora 1
a Odleglos¢ gornej krawedzi organizera od gory 115 05
komoryl
b Szerokos¢ organizera 26,5 1,0
c Wysokos¢ organizera 150 05
d Szerokos¢ kieszeni siatkowej (z lamowka) 17,0 1,0
e Wysokos¢ kieszeni 1 12,0 05
f Wysokos¢ kieszeni 2 11,0 05
Odleglos¢ uchwytéw z tasmy elastycznej od dolnej
g . . 35 03
krawedzi organizera
h Szeroko$¢ kieszeni na dlugopis 25 0,2
i Szerrokosc klapy komory 1 w czesci dolnej (z 26,0 10
lamoéwka)
i Szeroko$¢ klapy komory 1 w czgSci gornej (z 24,0 10
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Tolerancja =

Symbol Nazwa wymiaru Wymiar [cm] [cm]

Komora 2

a Wysokos¢ kieszeni siatkowej 24,0 1,0

b Odleglos¢ zapiecia (zamek blyskawiczny) od gornej 70 05
krawgdzi kieszeni siatkowej ’ '

c Szerokos¢ kieszeni siatkowej w dolnej czegsci 275 10

d Szeroko$¢ organizera w dolnej czesci 30,5 10

e Wysokos$¢ organizera 18,5 10
Odleglos¢ gornej krawedzi organizera od gornej

f . 30 05
krawedzi komory
Odleglos¢ gornej tasmy systemu PALS od gornej

g . . 30 05
krawedzi organizera

h Odleglo$¢ miedzy tasmami na stelaz matalowy 10,0 05

. Odleglos¢ gornej krawedzi tasmy na troki od dolnej

i ) . 75 05
krawedzi organizera

Pokrowiec przeciwdeszczowy

a Dlugos¢ pokrowca w osi symetrii 92,0 2,0

b Szerokos$¢ pokrowca w osi symetrii 68,0 2,0

c Odleglos¢ napisu POLICJA od gornej krawedzi 30,0 10
pokrowca

d Szerokos$¢ tunelu 15 0,2

h 4

E’U Ij? CJA b

Rys. 26. Napis POLICJA

Tabela 13. Wymiary napisu POLICJA

Symbol Nazwa wymiaru Wymiar [mm] Tolerancja =
[mm]
a Szeroko$¢ napisu POLICJA 95 2
Wysokos¢ liter napisu POLICJA 23 2
c Grubos¢ liter napisu POLICJA 5 1
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8. CECHOWANIE, PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE, TRANSPORT
| GWARANCJA

8.1. Cechowanie

Wyroéb powinien posiada¢ wszywki i etykiety, opakowanie zbiorcze powinno posiadac etykiete.

Informacje i znaki zawarte na wszywkach i etykietach muszg by¢ w jezyku polskim, trwale i czytelne. Na

wszywkach i etykietach nie dopuszcza si¢ skreslen i poprawek.

Wszywka firmowa, zamocowana wewnatrz w komorze przedniej, zawierajgca nazwe (znak

firmowy) producenta.

Wszywka informacyjna
Wszywka informacyjna powinna zawierac:
— nazwe (znak firmowy) producenta,

—  nazwe wyrobu,
— nr partii produkcyjnej,
—  miesigc i1 rok produkcji wyrobu,

— informacje o sposobie konserwacji wyrobu (zgodne z normg PN—EN ISO 3758:2012).

B AF =&

Rys. 27. Przyktadowe oznaczenie sposobu konserwacji

Uwaga! Dopuszcza si¢ stosowanie zamiennie jednej wszywki mnformacyjnej, zawierajacej
oznaczenia umieszczone na wszywkach: firmowej i informacyjnej.

Etykieta jednostkowa zamocowana za pomocg sztyftu plastkowego do wyrobu lub naklejona na
opakowanie jednostkowe, zawierajaca co najmniej nastgpujace dane:

- nazwe (znak firmowy),adres producenta,

- nazwe¢ wyrobu,

- znak stopnia jakosci (slownie),

- znak kontroli jakosci,

- miesigc i rok produkcji wyrobu, nr partii produkcyinej,

- oznaczenie sposobu konserwacji (zgodne z norma PN—EN 1SO 3758:2012),
- okres gwarancji i przechowywania

Etykieta na opakowanie zbiorcze zawierajaca co najmniej nastepujace dane:

- nazwe (znak firmowy) i adres producenta,

- nazw¢ wyrobu,

- liczbe sztuk zawartych w opakowaniu

- znak stopnia jakosci (slownie),

- miesigc 1 rok produkcji wyrobu, nr partii produkcyjnej,

- okres gwarancji i przechowywania (ustalony w umowie).

8.2. Pakowanie
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Pakowanie powinno zabezpieczy¢ wyrob przed obnizeniem jego jako$ci w czasie przechowywania jak i
transportu. Kazdy plecak powinien by¢ odpowiednio zlozony i wlozony do worka foliowego. Etykiete
jednostkowa zalozy¢ w taki sposob, aby byla czytelha po spakowaniu wyrobu. Worek foliowy nalezy
zamkna¢ aby zabezpieczy¢ wyrdb przed wysunigciem.

Wyroby powinny by¢ pakowana w pudetka kartonowe - po 10 sztuk. Pudetka kartonowe nalez zaklei¢ tasma
wzdluz wszystkich faczen. Na kréotszym boku pudetka kartonowego nalezy naklei¢ etykiete opakowania
zbiorczego.

8.3. Przechowywanie

Sposob pakowania powinien uwzglednia¢é warunki przechowywania w temperaturze od +5 C do +30 C i
wilgotno$ci  powietrza do 65%, pomieszczeniach suchych, przewiewnych, nienastonecznionych,
pozbawionych obcych zapachéw, w warunkach zabezpieczajacych wyroby przed zawilgoceniem,
zabrudzeniem, uszkodzeniami mechanicznymi i chemicznymi oraz zniszczeniem przez plesn, bakterie i inne
czynniki zewnetrzne.

8.4. Transport

Wyroby nalezy zapakowaé¢ w taki sposob, aby mozna je bylo transportowac¢ powszechnie dostepnymi
srodkami komunikacji. Zaladowanie, przewdz i wyladowanie powinny odbywaé si¢ w warunkach
zabezpieczajacych wyrob i1 opakowanie zbiorcze przed zamoczeniem, zabrudzeniem, uszkodzeniami
mechanicznymi i chemicznymi.

8.5. Gwarancja
Okres 1 warunki gwarancji udzielonej przez Wykonawce na wyrob okresla umowa.

9. POTWIERDZENIE SPEENIENIA WYMAGAN SPECYFIKACJI TECHNICZNEJ
Wymagane dokumenty potwierdzajgce spetienie wymagan niniejszej Specyfikacji Technicznej:

e aktualne wyniki badan z akredytowanego Ilaboratorium lub certyfikaty dla kazdej dostawy
materialdow podstawowych uzytych do produkcji, potwierdzajace wymagania (charakterystyki)
zawarte w pkt. 5.1.2 oraz dodatkowo dla tkaniny zasadniczej wymagania okreslone w punkcie w pkt.
5.4,

e deklaracja Wykonawcy dotyczaca przeprowadzonej klasyfikacji jakosci i pozytywnej kontroli
koncowej wyrobdw.

o Gwarancja Wykonawcy.
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