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1.  WSTEP

1.1 PRZEDMIOT STWIORB
Przedmiotem niniejszej STWIORB (ST9 wymagania dotycce wykonania i odbioru robot zagianych z

wykonaniem i montzem balustrad mostowych oraz balustrad na murachowagysh przy realizacji inwestycji budowa
cmentarza komunalnego ,Wroctaw — Oporéw” we Wrodtaw

1.2. ZAKRES STOSOWANIA ST

ST jest stosowana jako dokument przetargowy ifadtdwy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymieniatyw p. 1.1.

1.3. ZAKRES ROBOT OBJETYCH ST

Ustalenia zawarte w niniejszej ST obejmujszystkie czynnéi umazliwiajace i majice na celu wykonanie i
monta balustrad na mgie i na murach oporowych.

1.4. OKRESLENIA PODSTAWOWE

Okreslenia podane w niniejszej S sgodne z obowzujacymi odpowiednimi normami oraz z okleniami
podanymi w DM-00.00.00.

1.5. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE ROBOT

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jé&kowvykonywanych robét oraz ich zgoditoz dokumentag)
projektows, ST oraz zaleceniami gniera.

2. MATERIALY

Materiatami stosowanymi przy wykonywaniu wg zasadeajszej ST s:

« elementy ze stali St3S dla pozy mostowych typu miejskiego (o wysako1,10 m):

e cementowa zaprawa niskoskurczowa do wypetnieniazghpod stupki balustrad w ptytach chodnikowychai n
murach oporowych z AprobatBDiM,

3.  SPRZET

Zastosowany spet winien byt zgodny z projektem organizacji robét zaakceptowapyzez liiyniera.
Sprzt do montau: samochdd skrzyniowyzadiig samochodowy, spawarka, szlifierka, betoniarka.
Sprzt do malowania: gdzle, szpachelki, mieszalniki elektryczne, watkilanskie.

4. TRANSPORT
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Transport materiatéw, ugdzei pomocniczych i spetu dowolnymi srodkami transportowymi, w sposo6b
zabezpieczagy przed uszkodzeniami.

Konstrukcg balustrad uktadanalezy réwnomiernie na catej powierzchni tadunkowej olsidbie i zabezpieczy
przed maliwoscia przesuwania w czasie transportu. Balustrady magazgnw sposob uniemiiwiajacy korozje i
zniszczenie, na podktadach drewnianych.

5. WYKONANIE ROBOT

Uwaga! Wytworzenie konstrukcji stalowej balustrad w wytwérni wraz z powtoka zabezpieczenia
antykorozyjnego poprzez ocynkowanie zgodnie z dokuemtacija projektowg.

Wykonawca przedstawi mynierowi do akceptacji projekt organizacji i harnegnam robdét uwzghniajacy
wszystkie warunki, w jakichdnlzie wykonywany montabalustrad.

Balustrady spawane z ksztattownikéw stalowych mocmnastupkach zabetonowanych w konstrukejbetowej
ptyt chodnikowych i murach oporowych. Wysdgkobalustrad dla chodnika przewidzianego dla rucheszggo 1,1 m.
Typowy rozstaw stupkéw1,0 m.

Konstrukcja balustrad na diugm przesta mostu i muréw oporowych :

- pochwyt z rury RS 70/4,

- stupki z ptaskownika 80x10 i 50x12,

- przecagi z ptaskownika 50x160

- szceblinki z ptaskownika 80x6.

Zakres wykonywanych robot.
Przewidziane specyfikacpzynnagci montazowe przewiduj:

. wytworzenie elementéw balustrad z dowozem na nipnta

. monta balustrad poprzez osadzenie stupkéw w pozostawloonyworach w konstrukcji ptyty chodnikéw
. i muréw oporowych.,

. zabezpieczenie antykorozyjne balustrad w miejsspefivania,

Przygotowanie nawierzchni w miejscach stykéw spawhrdo malowania:
- oczyszczenie do Sa 2,5 (wg PN-ISO8501-1:182630tl4 druciara, mechaniczs;

Natozenie warstw malarskich w miejscach stykdw spawanych

- warstwa podktadowa epoksydowa, wysokocynowa HB ZERHB;

- miedzywarstwowa powtoka epoksydowa z wypetiaczenkptaym HB — EP Msc. HB,
- warstwa nawierzchniowa poliuretanowa alifatyczna,

- taczna grubé& powtok od 205um do 255um.

Wykonawca maze zastosowé inny materiat posiadajacy Aprobate Techniczma pod warunkiem akceptaciji
Inzyniera.

Wykonanie rob6t powinno spetiavymagania PN-71-H-97053 Przed wykonaniemagmdh spawanych wolne od powtok
powinny by paski o szerok@i po 50 mm po kalej stronie spoiny. 3k spoina ma by wykonywana w czasie moria, w
Wytworni nalery wykona malarskie zabezpieczenie tymczasowe tatwe do eani

Wytworca konstrukcji obowgzany jest do wykonania ewentualnych napraw powjmkiroztadunku paiczy na placu
budowy.

Wykonanie zabezpiecaeantykorozyjnych w wytworni. Wykonanie robét powinspetnig wymagania PN-71-H-
97053. Powlok nanosi si w trzech warstwach adznej grubéci od 205 um do 255 pm.

Wykonanie zabezpiecz# antykorozyjnych w potaczeniach.

Przed wykonaniem pgizer spawanych wolne od powtok powinnydpaski o szerokei po 50mm po kadej
stronie spoiny. B spoina ma by wykonywana w czasie moria w Wytwarni naléy wykona malarskie zabezpieczenie
tymczasowe fatwe do usguia.

Wykonywanie napraw i uzupetniai.

Naprawy i uzupetnienia zabezpiecp® spawaniu, transporcie, prostowaniu itp. powipoleg@& na wykonaniu
od nowa wszystkich czyn&oi tj. czyszczenia do stopnia 2,5 Sa, naniesiemiwy podktadowej i warstw
nawierzchniowych. Wytwdrca musi zapewmnzynierowi mazliwosci odbioru kadej czynnéci oddzielnie.

Wykonanie zabezpiecz# antykorozyjnych konstrukcji na budowie.

Malowanie jednokrotne farbami natryskoveozespoleniu peczy i zamontowaniu jej w konstrukgc;ji.

Wszystkie prace malarskie (ek naprawy) musz by¢ wykonywane w odpowiednich warunkach
meteorologicznych tzn. w temp. od + 5°C do + 40°@izbw temp. okrélonych w kartach technicznych poszczegélnych
materiatow, przy wilgotnéi wzglednej nizszej niz 90%, a jednoczaie w temp. wyszej o 3°C od temperatury punktu rosy
dla danego éhienia i wilgotndci, nie mog wystpowa: takze zadne opady atmosferyczne, mgta ani porywisty wiatr.

Za przestrzeganie aktualnie obgauiacych pastwowych i lokalnych przepiséw o BHP i ochrori@dowiska
odpowiada Wykonawca. Hynier nie mage nakazawykonania czynnii, ktérych wykonanienaruszytobypostanowienia
tych przepisow.
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6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Kontrola montau polega na:

. sprawdzeniu jakizi elementdéw sktadowych,

. sprawdzeniu geodezyjnymednych balustrady i jej przebiegu w planie,

. sprawdzeniu mocowania elementéw balustrady: stupkddchwytéw, przeagoéw i szczeblinek,
. sprawdzenie jalk@i powtok antykorozyjnych.

Materiaty przeznaczone do wbudowania pomimo posiadaodpowiednich atestow, k@dorazowo przed
wbudowaniem musgz uzysk& akceptagj Inzyniera. Akceptacja polega na wizualnej ocenie stamateriatdbw oraz
udokumentowaniu jej wpisem do dziennika budowy.

Dopuszczalna odchytka od prawidtowego przebiegudieddy wynosi 0,5 cm na diugd 8m.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostk obmiaru jest 1 tona wbudowanej i zabezpieczontgkanozyjnie konstrukcji balustrady zgodnie z
dokumentagj techniczn..

8. ODBIOR ROBOT

Odbiory winny obj¢ wszystkie etapy realizacji. Odbiory najedokon& sprawdzajc przytoczone w punkcie [6] kryterium
oceny. Czynn& odbioru winna b§ udokumentowana odpowiednim protokotem zgodniezgjgiymi w ST DM-00.00.00.
zasadami.

Odbiorom podlegaj

. warsztatowe wykonanie balustrad wraz z powtaktykorozyjm (bez ostatniej warstwy nawierzchniowej),
. monta balustrad,
. ochrona antykorozyjna balustrady po manta

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Ogdlne wymagania dotygee ptatndci zawarte s w ST DM-00.00.00.

9.1. SZCZEGOLOWE WARUNKI PLATNOSCI:

Cena jednostkowa obejmuje:

. wykonanie w warsztacie elementéw wysylkowych bahdt z dostarczeniem zabezpieczonej
antykorozyjnie (bez ostatniej warstwy) konstrukcji,

. osadzenie stupkéw balustrad w otworach w plyciedclikowej, belkach podpeczowych muréw
oporowych oraz funamentach,

. zalanie zaprawniskoskurczow otworéw po osadzeniu stupkéw balustrady,

. pomalowanie po monta ostatniej warstwy zabezpieczenia antykorozyjnego,

. pomiary, oznakowanie i zabezpieczenie robét nalsadswy i upratnigcie terenu.

9.2.  Szczegotowy zakres robét objetych ptatnoscig — wg przedmiaru

10. PRZEPISY ZWIAZANE

. PN-89/S-10050. Obiekty mostowe. Konstrukcje stalowgkonanie i badania.

. PN-82/S-10052. Obiekty mostowe. Konstrukcje staldmejektowanie.

. PN-79/H 97070. Ochrona przed korpZPokrycia malarskie. Ogélne wytyczne.

. PN ISO 8501-1-1996. Przygotowanie pagtatalowych przed naktadaniem farb i podobnychdpkodw.

. PN-71/H-04651. Ochrona przed korazZ(lasyfikacja i okrélenie agresywnizi korozyjnej srodowiska.

. PN-70/H-97051. Ochrona przed koraZprzygotowanie powierzchni stali, staliwzeliwa do malowania. Ogoélne
wytyczne.

. PN-71/H-97053. Ochrona przed korazjylalowanie konstrukcji stalowych. Ogdélne wytyczne.

. PN-80/H-97080. Ochrona przed kor@zZpchrona czasowa.

. PN-93/C-81515. Wyroby lakierowe. Oznaczanie gégbpowtok.

. PN-80/C-81531. Wyroby lakierowe. Oklenie przyczepnii powtok do podtaa oraz przyczeproi
migdzywarstwowe;.

. PN-78/C-01700. Wyroby lakierowe nazwy i ollemia.

. PN-87/H-04605. Ochrona przed korazpkreslenie grubéci powtok metodami niszezymi.

. PN-87/M-04251. Struktura geometryczna powierzcRoimiary chropowatei powierzchni. Terminologia.

. PN-EN/22063:1996. Ochrona przed korpzjowtoki metalizacyjne. Wymagania i badania.

. PN-EN/24624:1994. Farby i lakiery. Proba odrywatoaoceny przyczepioi powtoki malarskiej.
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PN-EN/29117:1994. Farby i lakiery. Oznaczanie steatliowitego wyschriia i czasu catkowitego wysclegia.
Instrukcja ITB 305 Zabezpieczenie przed korozjeostgth konstrukcji budowlanych
Wymagania BHP przy robotach momavo - transportowych.
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