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1.  WSTEP
1.1. PRZEDMIOT STWIORB

Przedmiotem niniejszej STWIORB (ST9 wymagania dotyege wykonania i odbioru robét zyganych
ze zbrojeniem stal zwykla przy realizacji inwestycji budowa cmentarza komnago ,Wroctaw —
Oporéw” we Wroctawiu..

1.2. ZAKRES STOSOWANIA ST
ST jest stosowana jako dokument przetargpszy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w
p. 1.1.

1.3. ZAKRES ROBOT OBJETYCH ST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycz

. przygotowania zbrojenia;
. monteazu zbrojenia;
. kontrokl jakasci robét i materiatéw.

1.4. OKRESLENIA PODSTAWOWE
Okreslenia podane w niniejszej specyfikacja godne z obowrzujacymi odpowiednimi
normami oraz okrdeniami stosowanymi lubzytymi w ST DM-00.00.00.

1.5. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZ ACE ROBOT

Wykonawca rob6t jest odpowiedzialny za fkdch wykonania oraz za zgod§to z
dokumentagj projektowa, ST i poleceniami lzyniera. Ogélne wymagania podano w ST DM-00.00.00.
~Wymagania ogélne”.

2. MATERIALY

Przy wykonywaniu robét obfych niniejsz specyfikacy stosuje s nastpujace klasy i gatunki
stali zbrojeniowej wg PN-89/-84023/06:
« Al - stal okagta gtadka;
« All, Alll, AllIN — stal okragta zebrowana;

e drut montaowy.
Stal zbrojeniowa dostarczana na bud@ewinna mié atest hutniczy, w ktérym ma bypodane:

. nazwa wytworcy,
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. oznaczenie wyrobu wg PN-82/H-93215; PN-91/S-1062N;EN 10080-2005 (U); PN-H 93220-
2006; PN-B 03264-2002; PN EN 1992-1-1:2005 (U) +oEade 2

. numer wytopu lub numer partii;

. wyniki przeprowadzonych bada sktad chemiczny;

. masa partii;

. rodzaj obrdbki cieplne;j.

Przewieszki metalowe przymocowane dadej wiazki pretéw lub kregu prtow (2 dla kadej
wiazki) musz zawierd nastpujace informacje:

. znak wytworcy;

. sredniez nominalr,

. znak stali;

. numer wytopu lub numer partii;
. znak obrobki cieplne;.

Inne gatunki stali zbrojeniowej mady¢ uzywane pod warunkiem dopuszczenia do obrotu na
rynku polskim i pisemnej zgody dgniera. Zmianagrednicy wytego zbrojenia wymaga réwri@isemnej
zgody Irzyniera.

Do montau pretow zbrojenia naley uzywaé drutu stalowego drednicy nie mniejszej ni
1,0mm przysrednicach wikszych nk 12mm stosowanalery drut wiazatkowy oérednicy 1,5mm. Do
laczenia zbrojenia przez spawanie nglstosowd elektrody odpowiednie do gatunkéwctonej stali.
Dopuszcza sistosowanie stabilizatorow i podktadek dystansowychetonu lub zaprawy i z tworzyw
sztucznych. Podkiladki dystansowe rglemocow& do petéw zbrojeniowych. Nie dopuszczagsi
stosowania przekladek z drewna, cegly lugtdqw stalowych.

3. SPRZET
Zastosowany sp&z wymaga akceptacji fiyniera. Sprzt powinien spetni@wymagania BHP.
4. TRANSPORT

Og0blne warunki transportu podano w ST DM 00.0Q\W@§magania ogélne”
Stal zbrojeniowa powinna Byprzewaona odpowiednimirodkami transportu, aby uniké
trwatych odksztatai oraz zgodnie z przepisami BHP i ruchu drogowego.

5. WYKONANIE ROBOT

Ogolne warunki wykonania robét podano w ST DM 0000.
Wykonawca przedstawi hynierowi do akceptacji projekt organizacji i harmognam robot
uwzgkdniajace wszystkie warunki w jakichea wykonywane roboty zbrojarskie.

5.1. WYKONANIE ZBROJENIA

Przygotowanie, morita odbiér zbrojenia powinno odpowiadlavymaganiom PN-91/S-10042.
Stal przywieziona na bud@anie powinna b§ zdeformowa i zanieczyszczona. Na budowie winna: by
tak magazynowana i sktadowana aby nie bylawera na zwilgocenie i zanieczyszczeniestPee stali
dostarczonej w zwojach, lub gby nie speiagce warunku prostoliniowgei nalery wyprostowg w
praosciarkach. aczenie pgtow naley wykon& zgodnie z wymogami PN-91/S-10042. Do zgrzewania
lub spawania ptéw mogi by¢ dopuszczeni spawacze z uprawnieniami.

Zaleca si stosowanie elektrod EB150. Celem zachowania otutigodnej z dokumentag]
naley stosowd betonowe lub plastikowe podktadki dystansowe. zyalenikaé przedtienia petow
nosnych poprzez gczenie ich na zaklad w jednym przekroju. Dopuszozgdrocent takich patzen
wynosi 25% petéw nasnych.

Czyszczenie pgtow

W przypadku skorodowania efdw zbrojenia lub ich zanieczyszczenia w stopniu
przekraczajcym wymagania naky przeprowaddi ich czyszczenie. Rozumieesize zanieczyszczenia
powstaty w okresie od pragia stali na budowie do jej wbudowaniagtyrzattuszczone lub zabrudzone
farbami mana opald lampami benzynowymi lub czygi¢ preparatami rozpuszczaaymi tluszcz. Stal
naraona na chéby chwilowe dziatanie stonej wody najezmy¢ woda stodkq. Stal pokryta tuszeza sie
rdza i zablocom oczyszcza sgi szczotkami drucianymie¢cznie lub mechanicznie lub #eprzez
piaskowanie. Po oczyszczeniu niglesprawdzt wymiary przekroju poprzecznegoepw. Stal tylko
zablocom mazna zmy strumieniem wody. Rty oblodzone odmta sk strumieniem cieplej wody.
Mozliwe s réwniez inne sposoby czyszczenia stali zbrojeniowe]j akmeane przez inwestora.
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Prostowanie pretéw

Dopuszczalna wielké miejscowego odchylenia od linii prostej wynosi 4mBopuszcza si
prostowanie mtow za pomog kluczy, mtotkéw, préciarek i wcagarek.

Cigcie pretéw zbrojeniowych

Ckcie prtow nalery wykonywa przy maksymalnym wykorzystaniu materiatu.

Wskazane jest spadzenie w tym celu planu egia. Pety ucina s¢ z dokladnécia do 1 cm.
Cigcia przeprowadza @iprzy wyciu mechanicznych riy. Dopuszcza sirowniez cigcie palnikiem
acetylenowym. Naley ucing prety krotsze od diugiei podanej w projekcie o wydtenie zalene od
wielkosci i ilosci odgke.

Minimalna odlegté¢ od krzywizny pgta do miejsca gdzie nana na nim polgy¢ spoirg wynosi
10 d. Na zimno, na budowie e wykonywé odgkcia prtow srednicy d < 12 mm. Rty o érednicy d
> 12 mm powinny b§ odginane z kontrolowanym podgrzewaniem.

Wewretrzna $rednica odgicia pretow zbrojenia gtéwnego, poza odgiem w obebie haka
powinna by nie mniejsza i 5d dla stali A-I. W miejscach zagii zatama elementéw konstrukcji, w
ktérych zagiciu ulegaj jednoczénie wszystkie pgty zbrojenia rozeiganego naley stosowa srednic
zagkcia rowrg co najmniej 20d.

Nalezy zwrdcik uwag przy odbiorze hakéw (odgi) pretdw na ich zewetrzrg strore.

Niedopuszczalneagtam gkniecia powstate podczas wyginania.

5.2. MONTAZ ZBROJENIA

Do zbrojenia betonu nalestosowa stal spawalip (PN-91/S-10042). Wymagagshastpujacej
klasy stali: A-1ll (PN-91/S-1004, PN-89/M-84023/06)

Uktad zbrojenia w konstrukcji musi urdiwi ¢ jego doktadne otoczenie przez jednorodny beton.

Po ut@eniu zbrojenia w deskowaniu, rozmieszczenietqw wzgkdem siebie i wzgdem
deskowania nie nmi@ ulec zmianie.

W konstrukcje mana wbudowa stal pokryy co najwyzej nalotem nie tuszazej sk rdzy. Nie
mozna wbudowywd stali zatluszczonej smarami lub innymiodkami chemicznymi, zabrudzonej
farbami, zabtoconej i oblodzonej, stali ktéra bygstawiona na dziatanie stonej wody, stan powienkch
wkladek zbrojeniowych ma Idyzadawalajcy bezpdérednio przed betonowaniem.

Minimalna grub& otuliny zewrtrznej w swietle prtéw i powierzchni przekroju elementu
zelbetowego jak w projekcie i normie PN-91/S-10042.

Uktadanie zbrojenia bez{gednio na deskowaniu i podnoszeniu na odpowigayisokaé w
trakcie betonowania jest niedopuszczalne.

Niedopuszczalne jest chodzenie i transpaine materialtdbw po wykonanym szkielecie
zbrojeniowym. Dopuszcza esitaczenie na zaklad bez spawania againie drutem) @téw prostych,
pretéw z hakami oraz zbrojenia wykonanego z drutéwostgaci gtlic wytacznie w podporach.

Skrzyzowania petéw nalery wigzat drutem wizatkowym, zgrzew@ lub faczye tzw. stupkami
dystansowymi. Skrzzowanie zbrojenia ptyt naty wiazad lub spawa:

. w dwéch rzdach petdw skrajnych — kade skrzyowanie;
. w pozostatych r@dach — co drugie w szachowaic

6. KONTROLA JAKO SCI

Kontrola jakdci wykonania zbrojenia polega na sprawdzeniu §ekmateriatow, zgodnizi z
dokumentagj projektowa oraz podanymi powej wymaganiami i obowzujacymi normami. Zbrojenie
podlega odbiorowi robét ulegajych zakryciu.

Kontrola zbrojenia przed przygtieniem do betonowania, powinna ¢bydokonana przez
Inzyniera i fakt ten potwierdzony wpisem do dziennidadowy. Ireynier powinien stwierdzi zgodndé
utozonego zbrojenia z dokumentagjrojektova i odpowiednimi normami.

Dopuszczalne tolerancje:

Dopuszczalne odchylenie strzemion od linii prostigpdo zbrojenia podinego nie powinno
przekracza 3%. Zamkngcia strzemion nale/ umieszcz& na przemian. Przy stosowaniu spawania
skrzyzowan pretow i strzemion styki spawania mogsie znajdow& na jednym pgcie. Liczba
uszkodzonych skrzpwan w dostarczonych na budevsiatkach lub szkieletach ptaskich nie powinna
przekracza 4 w stosunku do wszystkich skeoyvan w siatce lub szkielecie ptaskim.

Liczba uszkodzonych skrzgwan na jednym pgcie nie powinna przekracz&25% ogolnej ich
liczby. R&nica w wymiarach oczek siatki nie egej niz £ 3mm. Dopuszczalna tbica w wykonaniu
siatki na jej dtugéci nie powinna przekraczat 25mm. Rénice w rozstawie medzy prtami gtownymi
w belkach nie powinny przekragza 0,5mm. Réanice w rozstawie strzemion nie powinny przekrgcza
20mm.

Dopuszczalne tolerancje wymiarGvedia, gicia i rozmieszczenia ghow:
Ciecie prtéw L<6,0m w=20mm
(L-dtugos¢ pretow) L>6,0m w=30mm
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Odgkcia prtoéw L<0,5m 10mm
0,5m<L<1,5m 15mm
L>1,5m 20mm

Usytuowanie pgtdw - otulenie zmniejsz. wym. w
stosunku do wymaga <5mm
- odchylenie plusowe h<0,5mm 10mm
(h - grubd¢ elementu) 0,5<h<1,5m 15mm
h>1,5m 20mm
- odstpy pomkidzy sisiednimi rownolegtymi a<0,05 5mm
pretami a<0,20 10mm
(a - odlegtéc¢ projektowana pomizy a<0,40 20mm
powierzchniami przylegtych ptow) a>0,40 30mm
- odchylenia w relacji do gruloi lub szerokéci b<0,25m 10mm
w kazdym punkcie zbr. b<0,50m 15mm
(b - calk. grub. lub szer. elementu) b<1,5m 20mm
b>1,5m 30mm

7. OBMIAR ROBOT

Jednostl obmiarowg jest 1kg. Do obliczania naleosci przyjmuje s¢ teoretycza ilos¢ (kg)
zmontowanego uzbrojenia tacdzm dlugas¢ pretdow poszczegdlnyckrednic pomnaona odpowiednio
przez ich mas jednostkow. Nie dolicza s stali wytej na zaklady przyakzeniu petéw, przektadek
montaowych ani drutu wizatkowego. Nie uwzghnia st tez zwigkszonej iléci materiatu w wyniku
stosowania przez Wykonawcpretow o $rednicach wkszych od wymaganych w dokumentacii
projektowej.

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru podano w ST DM 00.00.00.

Roboty obgte niniejsa ST podlegaj odbiorowi robot zanikapych i ulegaicych zakryciu,
ktory jest dokonywany na podstawie wynikéw pomiardada i oceny wizualnej. Odbioru zbrojenia
dokonuje lrtynier przed przyapieniem do betonowania wpisem do dziennika budowy.

Odbiér polega na sprawdzeniu zgoéfrioz rysunkami roboczymi konstrukcjielbetowej i
postanowieniami niniejszej specyfikacji, zgoécio z rysunkami roboczymi liczby giow w
poszczegodlnych przekrojach, rozstawu strzemion,ongkiu hakdw, zkz i diugdci zakotwier pretow
oraz maliwosci dobrego otulenia ptéw betonem.

0. PODSTAWA PLATNOSCI

Podstaw pfatnagci stanowi cena jednostkowa za 1kg. Cena obejmajesz i dostarczenie
materialu, oczyszczenie i wyprostowanie, vegig, przycinanie, dczenie spawane ,nha styk” lub na
zaktad oraz montazbrojenia przy gyciu drutu whzatkowego w deskowaniu zgodnie z dokumentacj
projektows i niniejszz ST, a take oczyszczenie terenu robd6t z odpaddéw zbrojenemostacych
wilasnag¢ Wykonawecy i usunicie ich poza pas drogowy.

Ptatng¢ nalezry przyjmowa zgodnie z obmiarem i ocgnjakosci wykonanych robét na
podstawie wynikéw pomiaréw i bafidaboratoryjnych, oceny wizualnej oraz zgodnie kudoentacy
projektows.

10. PRZEPISY ZWI AZANE

. PN-63/B-06251. Roboty betonowedlbetowe. Wymagania techniczne.

. PN-91/H-04310. Préba statyczna ragginia metali.

. PN-H84023-06-1989/Az1:1996 Stal oMmnego zastosowania-Stal do zbrojenia betonu-
Gatunki

. PN-1S06935-1:1998 Stal do zbrojenia betonerPgtadkie.

. PN-1S06935-2:1998 Stal do zbrojenia betoneiyPrebrowane

. PN-89/H-84023/06. Stal okilenego zastosowania. Stal do zbrojenia betonu. rikatu

. PN-91/S-10042. Obiekty mostowe. Konstrukcje betomaeibetowe i spzone. Projektowanie.

. PN-77/S-10040Zelbetowe i betonowe konstrukcje mostowe. Wymaggabéaiania.

. PN EN 1992-1-1:2005 (U) — Eurocode 2 — Stal do j#mia betonu.

. PN EN 10080-2007 Slal do zbrojenia betonu-Spajsiabzbrojeniowa-Postanowienia ogdlne
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