M- 13.01.04.

SPECYFIKACJE TECHNICZNE WYKONANIA i ODBIORU ROBOT
BUDOWLANYCH

M.13.01.04

BETON PODPOR KLASY B 30 (C 25/30) W DESKOWANIU
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PRZEDMIOT STWIORB
Przedmiotem niniejszej STWIORB (ST wymagania dotycze wykonania muréw oporowych z betonu

B30 (C 25/30) w deskowaniu. przy realizacji inwegtymudowa cmentarza komunalnego ,Wroctaw —
Oporéw” we Wroctawiu.

1.2. ZAKRES STOSOWANIA ST

ST jest stosowana jako dokument przetargowy pregaziiu i realizacji rob6t wymienionych w p. 1.1.

1.3. ZAKRES ROBOT OBJETYCH ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycavytworzenia mieszanki betonowej, uktadania i
zag:szczania mieszanki betonowej, pgghacji betonu w konstrukcji muréw oporowych.

1.4. OKRESLENIA PODSTAWOWE

Okreslenia podane w niniejszej specyfikacjizgodne z obowzujacymi odpowiednimi
normami oraz okrdeniami stosowanymi lubzytymi w ST DM-00.00.00.

1.5. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE ROBOT

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jékach wykonania oraz za zgodto
z dokumentagj projektova ST i poleceniami layniera. Ogélne wymagania podano w ST DM-00.00.00.
~Wymagania ogoélne”.

2. MATERIALY
2.1. Mieszanka betonowa

Mieszanka betonowa klasy B30 (C25/30) F150 W8dodatkiem plastyfikatorow
poprawiajcych szczeln& i urabialngd¢, umazliwiajacych uzyskanie wskaika wodoszczelni@i W8.
Konsystencja — nie rzadsza od plastycznej (K3)ad@kki mieszanki betonowej wg ST M-13.00.00

2.2. Elementy deskowania konstrukcji betonowych i zelbetowych

Deskowanie powinno odpowiaglawymaganiom okrdonym w PN-88/B-06251.
Deskowanie naley wykona z materiatdw odpowiadaych naspujacym normom:

— drewno iglaste tartaczne do robét ciesielskich WgdRr95017,
— tarcica iglasta do robot ciesielskich wg PN-B-062BN-D-96000,
— tarcica léciasta do drobnych elementdw jak kliny, klocki itpg PN-D-96002,
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— gwozdzie wg BN-87/5028-12 ,
— $ruby, wkrty do drewna i podktadki d&rub wg PN-M-82121, PN-M-82503, PN-M-82505 i PN-Me3®,

— piyty pilsniowe z drewna wg BN-69/7122-11 [40] lub sklejka wodporna odpowiadga wymaganiom
okreslonym przez Wykonawgi zaakceptowanym przeziyniera.
Dopuszcza siwykonanie deskowaz innych materiatéw, pod warunkiem akceptacjiyimera.

3. SPRZET

Sprzt do przygotowania i ukladania mieszanki betonozggjdnie z ST M-13.00.00.
4. TRANSPORT

Jak w ST M-13.00.00.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Wykonanie mieszanki betonowej

Mieszanka betonowa dla betonowych elementéw kokgirprzepustéw powinna odpowiagla
wymaganiom PN-88/B-06250.

Urabialn@g¢ mieszanki betonowej powinna pozwblina uzyskanie maksymalnej szczsitio po
zawibrowaniu bez wyspienia pustek w masie betonu lub na powierzchni.

Urabialng¢ powinna by dostosowana do warunkéw formowania, ékaeych przez:

— ksztatt i wymiary elementu konstrukcji orazsiéazbrojenia,
— zakfadan gtadka¢ i wyglad powierzchni betonu,
— sposoby ukladania i zasgczania mieszanki betonowe;.

Konsystencja powinna Bynie rzadsza od plastycznej, badana wg normy PB-88250 [8]. Nie mae ona
by¢ osiagnicta przez wgksze zuycie wody nk to jest przewidziane w sktadzie mieszanki. Zalsigassprawdzanie
doswiadczalne urabialrigi mieszanki betonowej przez prdbformowania w warunkach zhbnych do
rzeczywistych.

Zawart@¢ powietrza w zagszczonej mieszance betonowej niezmqrzekracz& 2 % w przypadku
niestosowania domieszek napowietiggch i od 4,5 do 6,5 % w przypadku stosowania dergk
napowietrzajcych.

Recepta mieszanki betonowej imoby¢ ustalona dowolpy metod, doswiadczalm lub obliczeniowo-
doswiadczalr, zapewniajca uzyskanie betonu o wymaganych $davosciach.

Do celéw produkcyjnych natg sporadzi¢ recept roboca, uwzgkdniajca zawilgocenie kruszywa,
pojemnd@¢ urzadzenia mieszagego i sposéb dozowania.

Zmiana recepty roboczej musidwykonana, gdy zajdzie co najmniej jeden z psoych przypadkow:

— zmiana rodzaju sktadnikow,

— zmiana uziarnienia kruszywa,

— zmiana zawilgocenia wywotaga w stosunku do poprzedniej recepty roboczej zymmrcatkowitej ilasci wody
zarobowej w 1 hmieszanki betonowej przekraczegj+ 5 dcnd.

Wykonanie mieszanek betonowych musi odbyve® wytacznie w betoniarkach przeciwhigych lub
betonowniach. Sktadniki mieszanki wg recepty rolepeausz by¢ dozowane wagowo z doktadioiy:

+ 2 % dla cementu, wody, dodatkéw,

+ 3 % dla kruszywa.

Obijetos¢ sktadnikdw jednego zarobu betoniarki nie powingé mniejsza ni 90 % i nie mae by wigksza
niz 100 % jej pojemngxi robocze;j.

Czas mieszania zarobu musthystalony déwiadczalnie, jednak nie powinien ondigrotszy ni 2 minuty.

Konsystencja mieszanki betonowej nie 2mo&@ni¢ sig od konsystencji zalmnej (wg recepty roboczej)
wigcej niz + 20 % wskanika Ve-Be. Przy temperaturz& G wykonywanie mieszanki betonowej nalerzerwa, za
wyjatkiem sytuacji szczeg6lnych, w uzgodnieniu zyimierem.

Warunki dotycace sktadnikow mieszanki betonowej, jej wytwarzamiarunkéw betonowania
oraz bada s3 podane w ST M.13.00.00

5.2. Wykonanie zbrojenia

Zbrojenie powinno bywykonane wg dokumentacji projektowej, wymadal i zgodnie z postanowieniem
PN-B-06251.

Zbrojenie powinno b wykonane w zbrojarni statej lub poligonowe;j.

Sposo6b wykonania szkieletu musi zapewmiezmienné¢ geometrycza szkieletu w czasie transportu na
miejsce wbudowania. Do tego celu zaleca kiczenie wztéw na przeciciu prtéw drutem wizatkowym
wyzarzonym oérednicy nie mniejszej »i0,6 mm (wizanie na podwdjny krzy albo stosow&aspawanie. Zbrojenie
musi zachowadoktadne potgenie w czasie betonowania. Najestosowa podktadki dystansowe prefabrykowane z
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zapraw cementowych albo z materialéw z tworzywaicztego. Niedopuszczalne jest stosowanie podktadek
pretéw stalowych. Szkielet zbrojenia powinienétsprawdzony i zatwierdzony przezimiera.
Sprawdzeniu podlegaj

— $rednice uytych prtow,

— rozstaw petow - r@nice rozstawu ptow gitdwnych w plytach nie powinny przekraéza cm, a w innych
elementach 0,5 cm,

— rozstaw strzemion nie powinienati¢ sie od projektowanego o wiej niz + 2 cm,

— roznice dtugdci pretdw, potazenie miejsc kaczenia ich hakami, odgiia - nie mog odbiegé od dokumentacji
projektowej o wecej niz £ 5 cm,

— otuliny zewrtrzne utrzymane w granicach wymagaojektowych bez tolerancji ujemnych,

— powiazanie zbrojenia w sposéb stabilizey jego poldenie w czasie betonowania i zagczania.

5.3. Wykonanie deskowan

Przy wykonaniu deskouvianalezy stosowd zalecenia PN-B-06251 dla deskawdrewnianych i ew. BN-
73/9081-02 dla - stalowych.

Deskowanie powinno ldywykonane zgodnie z dokumentagjrojektows i powinno zapewri sztywna¢ i
niezmienné¢ uktadu oraz bezpiecastwo konstrukcji. Deskowanie powinno dyskonstruowane w sposéb
umazliwiajacy tatwy jego montai demonta. Przed wypetnieniem mieszapketonovy, deskowanie powinno by
sprawdzone, aby wyklucgzywyciek zaprawy i mdiwos¢ znieksztatcg lub odchyléd w wymiarach betonowej
konstrukcji. Deskowania nieimpregnowane przed wyigeliem ich mieszank betonows powinny by obficie
zlewane wod.

5.4. Betonowanie i pielegnacja

Elementy przepustéw z betonu powinny¢ byykonane zgodnie z dokumentagprojektovs i ST oraz

powinny odpowiadawymaganiom:

a) PN-B-06250 w zakresie wytrzymain, nasakliwosci i odporngci na dziatanie mrozu,

b) PN-B-06251 i PN-B-06250 w zakresie skladu betonu,smdnia, zagszczania, dojrzewania, péghacji i
transportu.

Betonowanie konstrukcji nalg wykonywa wytacznie w temperaturach niezszych nk + 5 C. W
wyjatkowych przypadkach dopuszcza fietonowanie w temperaturzezsiej n 5° C, jednak wymaga to zgody
Inzyniera oraz zapewnienia mieszance betonowej tempgra 20 C w chwili jej uktadania i zabezpieczenia
uformowanego elementu przed udratepta w czasie co najmniej 7 dni.

Bezpdrednio po zakaczeniu betonowania zaleca; girzykrycie powierzchni betonu lekkimi ostonami
wodoszczelnymi, zapobiegaymi odparowaniu wody z betonu i chracymi beton przed deszczem i inwods.

Woda stosowana do polewania betonu powinna sgelimagania normy PN-B-32250.

Dopuszcza siinne rodzaje piebnacji po akceptaciji kiyniera.

Rozformowanie konstrukcji, eli dokumentacja projektowa nie przewiduje inaczepze nasipi¢ po
osiagnieciu przez beton co najmniej 2/3 wytrzym&oprojektowej.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Nalezy sprawdzt zgodnd¢ z dokumentagj projektowy pod wzgedem ksztattu, wymiaréw i exinych
wykonanych elementow.

Wg niniejszej ST naley wykona z betonu klasy B 30 w deskowaniu mury oporowe.

Tolerancje wykonania :

. dopuszczalne odchyiki wymiarowe od projektu wyrmpszedne wierzchucian korpuséw +2cm,
pochyleniescian 0,5% wysokexi,
. otulenie zbrojenia licx od powierzchni mta do powierzchni eksponowanej betonu powinna wign@s

cm — zbrojenie gtéwne konstrukcji, 2,5cm — zbrogegdrne i dolne ptyty pomostu oraz strzemiona

obejmugce zbrojenie.

Warunki dotyczce sktadnikdw mieszanki betonowej, jej wytwarzamiarunkéw betonowania oraz bada
sa podane w ST M-13.00.00

7. OBMIAR ROBOT
Jednostk obmiaru jest 1m3 wbudowanego betonu obliczongodstawie dokumentacji projektowe;.

8. ODBIOR ROBOT

Odbioru naley dokon& w oparciu o podane w punkcie [6] kryteria. Na gadse wynikéw bada nalery
sporzdzi¢ protokét odbioru robot.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Ogodlne warunki ptatrizi podane sw ST DM-00.00.00.

9.1. SZCZEGOLOWE WARUNKI PLATNOSCI
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10.

Ptatndg¢ za m3 betonu zgodnie z obmiarem oraz agakaosci wykonanych robot.

Cena jednostkowa uwzglnia:

- dostarczenie niegbnych czynnikéw produkcji wraz kosztami zakupungportu i skladowania,

- wykonanie i rozebranie deskoingrzygotowanie powierzchni wykopu dla aémia deskowania,

- przygotowanie, dostarczenie i uémie odpowiedniej mieszanki betonowej z ¢smgzeniem i
pielegnach,

- oczyszczenie stanowisk pracy i usioe kgdacych wlasnécia wykonawcy materiatbw poza pas
drogowy. Cena obejmuje réwriieprzeprowadzenie wszystkich nigdmych bada i pomiaréw
wymaganych odpowiednimi normami i ST.

PRZEPISY ZWIAZANE

Zgodnie z ST M-13.00.00
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