SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
B.17.00.00 ROBOTY ROZBIORKOWE

1. Wstep
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace

wykonania i odbioru robét zwigzanych z zagospodarowaniem terenu i matg architekturg dla

zadania ,Budowa cmentarza komunalnego Wroctaw -Oporéw”.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1.
1.3. Zakres robot objetych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace

na celu wykonanie rozbiorek wystepujacych w obiekcie.
W zakres tych robét wchodza;:
B.17.01.00. — Rozbidrki ogrodzen

1.4. Okres$lenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami i
wytycznymi.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robdt, ich zgodnos$é z

dokumentacjg projektowg, SST i poleceniami Inzyniera.

2. Materialy

2.1. Dla roboét wg B.17.01.00 materiaty nie wystepuja.

3. Sprzet

3.1. Do rozbiérek moze by¢ uzyty dowolny sprzet.

4. Transport
Transport materiatow z rozbiérki srodkami transportu.

Przewozony tadunek zabezpieczy¢ przed spadaniem i przesuwaniem.

5. Wykonanie robét

5.1. Roboty przygotowawcze

Przed przystgpieniem do robét rozbiérkowych nalezy:
- teren ogrodzi¢ i oznakowaé zgodnie z wymogami BHP,
- zdemontowad istniejgce zasilanie w energie elektryczng, instalacje teletechniczng i

wodno-kanalizacyjng oraz wszelkie istniejgce uzbrojenie.

5.2. Roboty rozbiorkowe




Roboty prowadzi¢ zgodnie z rozporzagdzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 06.02.2003 r.
(Dz.U. Nr47 poz. 401) w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania
robot budowlanych.

5.2.1. Rozbiorki ogrodzen

(1) Tymczasowe ogrodzenie rozbierac recznie. Materiat z rozbiérki znosi¢ w sposob

zabezpieczajacy przed uszkodzeniem.
(2) Materiaty posegregowac i odnie$¢ lub odwiez¢ na miejsce sktadowania.

(3) Powstaly po rozbiérce wykop zasypaé gruntem piaszczystym zageszczanym

warstwami. Wierzchnig warstwe grubosci 0,2 m zasypac gruntem rodzimym.
(4) Teren splantowac i oczysci¢ z resztek materiatéw.

Teren splantowaé. Nadmiar gruntu odwiez¢ na wskazane przez Inzyniera miejsce na

odlegtosé do 20 km.

6. Kontrola jakosci robét

Wymagania dla robét rozbiérkowych podano w punktach 5.1. do 5.2.

7. Obmiar robot
Jednostkami obmiarowymi sg:
B.17.01.01. — Rozbidrki ogrodzen — [1 mb.]

8. Odbior robét
Wszystkie roboty objete B.17.00.00. podlegajg zasadom odbioru robét zanikajacych.

9. Podstawa ptatnosci
Ptaci sie za roboty wykonane zgodnie z wymaganiami podanymi w punkcie 5 i odebrane

przez Inzyniera mierzone w jednostkach podanych w punkcie 7.

10. Uwagi szczegotowe

10.1. Materiaty uzyskane z rozbiérek do ponownego wbudowania zakwalifikuje Inzynier.

10.2. llosci robét rozbidrkowych mogg ulec zmianie na podstawie decyzji Inzyniera.



SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
B.18.00.00 PREFABRYKATY

1. Wstep
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace

wykonania i odbioru robét zwigzanych z zagospodarowaniem terenu i matg architekturg dla

zadania ,Budowa cmentarza komunalnego Wroctaw -Oporéw”.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majace

na celu wykonanie i montaz prefabrykatow zelbetowych.
B.18.01.00 Prefabrykaty betonowe.
B. 18.02.00 Belki nadprozowe.

1.4. Okres$lenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami.

1.5.096lne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z

dokumentacjg projektowa, SST i poleceniami Inzyniera.

2. Materialy
Wszystkie elementy prefabrykowane dostarczane na budowe powinny by¢ trwale
oznakowane.
Poszczegdlne partie elementéw tego samego typu powinny posiadaé swiadectwo jakosci
(atest).

2.1. Prefabrykaty peronowe

Tolerancje wymiarowe elementéw:

- dlagrubosci 2 mm,

- dla szerokosci i wysokosci 2 mm

- dla dtugosci 2 mm

Prefabrykaty gotowe do wbudowania muszg uzyskac¢ projektowang wytrz ymatosc i

posiada¢ atest wytworni.

2.1.1. Beton konstrukcyjny B-25 wg SST CPV 45262311 Betonowanie konstrukciji
2.1.2. Podbeton B-10 wg SST CPV 45262311 Betonowanie konstrukcii

2.1.3. Stal zbrojeniowa wg SST 45262310 Zbrojenie

2.2. Belki prefabrykowane nadprozy

Charakterystyka belek:



- wysokos¢ 19cm
- szeroko$¢ 9cm
- grubosé 6 cm
a) Wymagania:
Belki winny by¢ wykonane zgodnie z projektem.
e Tolerancje wymiarowe.
Odchyitki od wymiaréw projektowanych nie powinny przekraczac¢: w dtugosci do 6 mm; w
wysokosci do 4 mm; w grubosci do 3 mm.
e Dopuszczalne wady i uszkodzenia.
- skrzywienie belki w poziomie — do 5 mm
- skrzywienie belki w pionie — nie dopuszcza sie
- szczerby i uszkodzenia krawedzi — gtebokos¢: do 5 mm
- dlugoéé: do 30 mm
- ilosé: 2 szt/mb.
Klasa odpornosci ogniowej ,B”.
b) Sktadowanie
Belki nalezy sktadowa¢ na réwnym podiozu, na podktadkach grubosci co najmniej 80
mm utozonych poziomo w odlegtosci 1/5 dlugosci od ich koncéw. Nastepne warstwy
uktada¢ na podktadkach umieszczonych nad podktadkami dolnymi. Liczba warstw nie
wieksza od 5.
¢) Transport
Belki mogg by¢ przewozone tylko w pozycji poziomej, stopkg w potozeniu dolnym,
réwnolegle do kierunku jazdy i zabezpieczone przed przesuwaniem. Transport powinien

odbywac sie zgodnie z przepisami BHP i ruchu drogowego.

2.3. Elementy prefabrykowane

Elementy prefabrykowane produkowane z betonu klasy B25 — wg SST CPV 45262311 i
stali zbrojeniowej Al i Alll — wg SST 45262310
a) wymagania:
* wady i uszkodzenia
- niedopuszczalne jest odkryte zbrojenie oraz braki powstate na skutek niewtasciwego
zageszczenia betonu,
- szczerby i uszkodzenia krawedzi i narozy:
** wgtebienia i wypuktosci o srednicy do 15 mm i gtebokosci lub wypuktosci do 5 mm na
goérnej i dolnej powierzchni ptyty, w liczbie 1 szt. na 1mb ptyty
** wyszczerbienie krawedzi dtugosci do 200 mm i gtebokosci do 5 mm nie wiecej jak 1
szt. na jednej krawedzi piyty
- zwichrowanie — zwichrowanie powierzchni na koncach ptyt po przekatnej nie mogg
przekracza¢ 5 mm, a w srodku powierzchni 10 mm,
- rysy i pekniecia — powstate na skutek skurczu betonu o dtugosci do 200 mm w
odstepach nie mniejszych niz 1,0 m; pekniecia sg nie dopuszczalne.

b) badania ptyt obejmuja;



5.1.

e sprawdzenie ksztattu i wymiaru,
e sprawdzenie dopuszczalnych wad i uszkodzen,
e sprawdzenie ciezaru,
e sprawdzenie wytrzymatosci na zginanie.

c) sktadowanie
Ptyty powinny by¢ sktadowane na wyrdwnanym terenie w pozycji na ptask, zebrami w
dot, nie wyzej niz w 10 warstwach z zastosowaniem podkiadek z drewna miekkiego o
przekroju nie mniejszym jak 6x1,5 cm, przy czym dtugo$¢ ich powinna by¢ wieksza od
szerokosci elementu co najmniej o 10 cm. Podktadki nalezy uktada¢ jedna nad druga w
pionie, w odlegtosci nie wiekszej jak 30 cm od czota plyty.

d) transport
Na $rodkach transportu ptyty powinny by¢ uktadane jak przy sktadowaniu, dtugoscig w
kierunku jazdy.

Ptyty nie powinny wystawac¢ wiecej niz 5 cm ponad gérng krawedz srodka transportu.
Sprzet
Roboty mogg by¢ wykonane recznie lub mechanicznie.
Roboty mozna wykonac przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.

Transport — w opisie materiatéw p. 2

Wykonanie robét
Wykonanie robot zwigzanych z prefabrykacjg wg SST 45262310 Zbrojenie i SST CPV
45262311 Betonowanie.

Montaz prefabrykatéw peronowych

5.2.

Na zniwelowanym terenie wykona¢ wykopy pod elementy prefabrykowane ze ztozeniem
ziemi po jednej stronie wykopu.
Wyla¢ warstwe podbetonu B-10.
Na swiezo wykonanym podtozu montowac prefabrykaty.
Montaz scianek wykonywac pod kontrolg geodezyjna.
Tolerancje wymiarowe przy montazu wg BN -77/8939-09:
a) krawedzie elementéw prefabrykowanych:
- odchylenie od linii zabudowy w planie: — 1 cm
- roznica w rzednej wierzchu ptyty krawedziowej — 2 cm
b) wymiary zewnetrzne elementu:
- réznica w dtugosci £5 cm.
- roznica w szerokosci £2 cm.
Powierzchnie prefabrykatow stykajgce sie z gruntem, po oczyszczeniu zagruntowac, a

nastepnie posmarowac 2x srodkiem przeciwwodnym dyspersyjnym.

Montaz belek prefabrykowanych nadprozy zgodnie z wymaganiami jak dla robot murowych

wg SST 45262500-6.




6. Kontrola jakosci
Kontrola polega na sprawdzeniu elementéw prefabrykowanych wg wymagan podanych w

punkcie 2.0.

7. Obmiar robot
Jednostkg obmiarowa jest:
- dlaB.18.01.00 — 1 mb. lub 1 kpl. elementu prefabrykowanego
- dlaB.18.02.00 — 1 m wykonanego nadproza

8. Odbiér roboét

8.1. Obejmuje odbidr robdét zanikajacych i ulegajacych zakryciu

8.2. Odbior koricowy

8.3. Odbiodr poszczegdlnych robdt wg wymagan zawartych w niniejszej specyfikacii.

9. Podstawa ptatnosci
B.18.01.00 Podstawe ptatno$ci stanowi cena jednostkowa za 1 szt. elementu
prefabrykowanego. Cena obejmuje:
- dostarczenie i montaz kompletnych prefabrykatéw z osadzonymi i zabez pieczonymi
antykorozyjnie markami stalowymi.
B.18.02.00 Podstawe ptatnosci stanowi cena jednostkowa za 1 m nadproza ktéra obejmuje

wykonanie i dostarczenie prefabrykatow gotowych do wbudowania.

10. Przepisy zwigzane
PN-89/H-84023/06 Stal do zbrojenia betonu.
PN-B-03264:2002 Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone. Obliczenia statyczne i
projektowanie.

PN-63/B-06251 Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne.



1.

1.1.

SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
B.19.00.00 KONSTRUKCJE DREWNIANE

Wstep
Przedmiot SST

1.2.

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robét zwigzanych z zagospodarowaniem terenu i matg architekturg dla

zadania ,Budowa cmentarza komunalnego Wroctaw -Oporow”

Zakres stosowania SST

1.3.

Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i

kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1.

Zakres roboét wymienionych w SST

1.4.

Roboty ktorych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace
na celu wykonanie i montaz konstrukcji drewnianych wystepujacych w obiekcie.

W zakres tych robot wehodza:

B.19.01.00. Wykonanie i montaz konstrukcji dachowe;.

B.19.02.00. Wykonanie i montaz stropéw drewnianych.

B.19.03.00. Deskowanie potaci dachowych deskami grubosci 25 mm na styk.

B.19.04.00. Wykonanie podsufitki z desek grubosci 25 mm struganych jednostronnie,

taczonych na wpust do gotowego szkieletu drewnianego.

Okreslenia podstawowe

1.5.

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami i
wytycznymi.

Ogdlne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robodt, ich zgodnos$é z

dokumentacjg projektowa, SST i poleceniami Inzyniera.

Materiaty

.1. Drewno

Do konstrukcji drewnianych stosuje sie drewno iglaste zabezpieczone przed szkodnikami
biologicznymi i ogniem.

Preparaty do nasycania drewna nalezy stosowaé zgodnie z instrukcjg ITB — Instrukcja
techniczna w sprawie powierzchniowego zabezpieczenia drewna budowlanego przed
szkodnikami biologicznymi i ogniem.

Dla robét wymienionych w pozycjach:

(1) B.19.01.00 i B.19.02.00 stosuje sie drewno klasy K27

(2) B.19.03.00 i B.19.04.00 stosuje sie drewno klasy K33

wedtug nastepujacych norm panstwowych:



— PN-82/D-94021 Tarcica iglasta sortowana metodami wytrzymatosciowymi.

—  PN-B-03150:2000/Az1:2001.

projektowanie.

Konstrukcje drewniane. Obliczenia statyczne

2.1.1. Wytrzymatosci charakterystyczne drewna iglastego w MPa (megapaskale) podaje

ponizsza tabela.

Oznaczenie Klasy drewna
K27 K33
Zginanie 27 33
Rozcigganie wzdtuz widkien 0,75 0,75
Sciskanie wzdtuz widkien 20 24
Sciskanie w poprzek wtékien 7 7
Scinanie wzdtuz widkien 3 3
Scinanie w poprzek widkien 1,5 1,5
2.1.2. Dopuszczalne wady tarcicy

Wady K33 K27
Seki w strefie marginalnej do 1/4 1/4 do 1/2
Seki na catym przekroju do 1/4 1/4 do 1/3
Skret widkien do 7% do 10%

Pekniecia, pecherze, zakorki i zbitki:
a) gtebokie
b) czotowe

1/3 1/2
1/1 1/1

Zgnilizna

niedopuszczalna

Chodniki owadzie

niedopuszczalne

Szerokosc stojow

4 mm 6 mm

Oblina

dopuszczalna na dtugosci dwu krawedzi zajmujgca do 1/4
szerokosci lub dlugosci

Krzywizna podtuzna

a) ptaszczyzn 30 mm — dla grubosci do 38 mm

10 mm — dla grubosci do 75 mm

b) bokow 10 mm — dla szerokosci do 75 mm

5 mm — dla szerokosci > 250 mm

Wichrowato$é 6% szerokosci

Krzywizna poprzeczna 4% szerokosSci

Rysy, falisto$¢ rzazu dopuszczalna w granicach odchytek grubosci i szerokosci elementu.

Nierownos¢ ptaszczyzn -

ptaszczyzny powinny by¢ wzajemnie rownolegte, boki

prostopadte, odchylenia w granicach odchytek.

Nieprostopadto$¢ niedopuszczalna.

2.1.3. Wilgotnos¢ drewna stosowanego na elementy konstrukcyjne powinna wynosi¢ nie

wiecej niz:

- dla konstrukcji na wolnym powietrzu — 23%




- dla konstrukcji chronionych przed zawilgoceniem — 20%.

2.1.4. Tolerancje wymiarowe tarcicy
a) odchytki wymiarowe desek powinny by¢ nie wieksze:
— w diugosci: do + 50 mm lub do —20 mm dla 20% iloSci
— w szerokosci: do +3 mm lub do —1mm
— w gruboéci: do +1 mm lub do —1 mm
b) odchytki wymiarowe bali jak dla desek
¢) odchytki wymiarowe tat nie powinny by¢ wieksze:
o dlatat o grubosci do 50 mm:
- w grubosci: +1 mm i -1 mmdla 20% ilosci
- wszerokoéci:  +2 mmi—1 mmdla 20% ilosci
o dla fat o grubosci powyzej 50 mm:
- wszerokoéci:  +2 mmi—1 mmdla 20% ilosci
- w grubosci: +2 mm i —1 mm dla 20% ilosci
d) odchytki wymiarowe krawedziakéw na grubosci i szerokosci nie powinny byé
wieksze niz +3 mm i —2 mm.
e) odchytki wymiarowe belek na grubosci i szeroko$ci nie powinny by¢ wieksze niz +3

mm i —2 mm.

2.2. taczniki
2.2.1. Gwozdzie
Nalezy stosowac¢: gwozdzie okragte wg BN-70/5028-12

2.2.2. Sruby
Nalezy stosowac:
Sruby z tbem szesciokatnym wg PN-EN — ISO 4014:2002
Sruby z tbem kwadratowym wg PN -88/M-82121

2.2.3. Nakretki:
Nalezy stosowac:
Nakretki szesciokatne wg PN-EN-ISO 4034:2002
Nakretki kwadratowe wg PN-88/M-82151.

2.2.4. Podkiadki pod $ruby
Nalezy stosowac:
Podktadki kwadratowe wg PN-59/M-82010

2.2.5. Wkrety do drewna
Nalezy stosowac:
Wkrety do drewna z tbem szesciokatnym wg PN -85/M-82501
Wkrety do drewna z tbem stozkowym wg PN -85/M-82503
Wkrety do drewna z tbem kulistym wg PN-85/M-82505



2.3.

2.2.6. Srodki ochrony drewna
Do ochrony drewna przed grzybami, owadami oraz zabezpieczajgce przed dziataniem
ognia powinny by¢ stosowane wytgcznie $rodki dopuszczone do stosowania decyzjg
nr 2/ITB-ITD/87 z 05.08.1989 r.

a) Srodki do ochrony przed grzybami i owadami

b) Srodki do zabezpieczenia przed sinizng i plesnieniem

c) Srodki zabezpieczajace przed dziataniem ognia.

Skifadowanie materiatdow i konstrukciji

2.4.

2.3.1. Materiaty i elementy z drewna powinny by¢ sktadowane na poziomym podfozu
utwardzonym lub odizolowanym od elementéw warstwa folii.
Elementy powinny by¢ skladowane w pozycji poziomej na podkiadkach
rozmieszczonych w taki sposéb aby nie powodowaé ich deformaciji. Odlegtosc

sktadowanych elementéw od podtoza nie powinna by¢ mnie jsza od 20 cm.

2.3.2.taczniki i materialy do ochrony drewna nalezy skiadowa¢ w oryginalnych
opakowaniach w zamknietych pomieszczeniach magazynowych, zabezpieczajgcych

przed dziataniem czynnikow atmosferycznych.

Badania na budowie

5.

5.1.

Kazda partia materialu dostarczona na budowe przed jej wbudowaniem musi uzyskaé
akceptacje Inzyniera.

Materiaty uzyskane z rozbiorki przeznaczone do ponownego wbudowania kwalifikuje
Inzynier.

Odbidr materiatdéw z ewentualnymi zaleceniami szczegétowymi potwierdza Inzynier wpisem

do dziennika budowy.

Sprzet

Do transportu i montazu konstrukcji nalezy uzywa¢ dowolnego sprzetu.

- sprzet pomocniczy powinien by¢ przechowywany w zamykanych pomieszczeniach.

- stanowisko robocze powinno by¢ urzadzone zgodnie z przepisami bhp i
przeciwpozarowymi, zabezpieczone od wptywdéw atmosferycznych, oswietlone z
dostateczng wentylacja.

Stanowisko robocze powinno by¢ odebrane przez Inzyniera.

Transport

Materiaty i elementy mogg by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu.
Podczas transportu materiaty i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed
uszkodzeniami lub utratg statecznosci.

Sposoéb sktadowania wg punktu 2.3.

Wykonanie robot

Roboty nalezy prowadzi¢ zgodnie z dokumentacjg techniczng przy udziale srodkow, ktore

zapewnig osiggniecie projektowanej wytrzymatosci, ukladu geometrycznego i wymiarow
konstrukciji.



5.2. Wiezba dachowa

5.2.1. Przekroje i rozmieszczenie elementow powinno by¢ zgodne 2z dokumentacjg

techniczna.

5.2.2. Przy wykonywaniu jednakowych elementéw nalezy stosowa¢ wzorniki z ostruganych

desek lub ze sklejki. Doktadnos¢ wykonania wzornika powinna wynosi¢ do 1 mm.

5.2.3. Dlugos¢ elementow wykonanych wedtug wzornika nie powinny rézni¢ sie od

projektowanych wiecej jak 0,5 mm.

5.2.4. Dopuszcza sie nastepujace odchytki:
- w rozstawie belek lub krokwi:
do 2 cm w osiach rozstawu belek
do 1 cm w osiach rozstawu krokwi
- w dtugosci elementu do 20 mm
- w odlegtosci miedzy weztami do 5 mm

- w wysokoéci do 10 mm.

5.2.5. Elementy wiezby dachowej stykajgce sie z murem lub betonem powinny by¢ w

miejscach styku odizolowane jedng warstwg papy.

5.3. Belki stropowe

5.3.1. Rozstaw i przekrdj belek stropowych powinny by¢ zgodne z dokumentacjg

techniczna.

5.3.2. Dopuszcza sie nastepujace odchytki:
- w rozstawie belek z podsufitkg do 3 cm

- w odchyleniu od poziomu do 2 mm na 1 m dtugosci.
5.3.3. Belki powinny by¢ kotwione w $cianach nie rzadziej niz co 2.5 m.

5.3.4. Konce belek opartych na murze lub betonie powinny by¢ impregnowane srodkami
grzybobdjczymi oraz zabezpieczone na dtugosci oparcia papa.

5.3.5. Czota belek powinny by¢ oddzielone od muru szczeling powietrzng szerokosci co
najmniej 3 cm.

5.4. Deskowanie potaci dachowych

5.4.1. Szerokosci desek nie powinny by¢ wieksze niz 18 cm.

5.4.2. Deski uktada¢ strong dordzeniowg ku dofowi i przybijaé minimum dwoma
gwozdziami. Dtugo$¢ gwozdzi powinna by¢ co najmniej 2.5 raza wieksza od grubosci

desek. Czota desek powinny stykac¢ sie tylko na krokwiach.
5.4.3. Deskowanie pod pokrycie papowe powinno by¢ uktadane na styk.

5.4.4. Za wywietrzakami od strony sptywu wody nalezy wykonaé odboje z desek

uktadanych na styk.
5.5. Wykonanie podsufitki
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5.5.1. Deski strugane nie powinny by¢ szersze od 12 cm.
Deski powinny by¢ tgczone na wrab i przybite do belek co najmniej dwoma
gwozdziami. Dlugos¢ gwozdzi powinna by¢ 3 do 3.5 razy wieksza od grubosci desek.
5.5.2. Powierzchnia desek powinna by¢ obustronnie zabezpieczona srodkami ochrony wg
punktu 2.2.6.

Kontrola jakosci robét
Kontrola jakosci polega na sprawdzeniu zgodnosci wykonania robét z projektem oraz
wymaganiami podanymi w punkcie 5.

Roboty podlegajg odbiorowi.

Obmiar robét

Jednostkami obmiaru sa;

Dla pozycji B.19.01.00 do B.19.02.00 — ilo$¢ m® wykonanej konstrukciji.
Dla pozycji B.19.03.00 i B.19.04.00 — powierzchnia wykonana w m?.

Odbiér robét
Wszystkie roboty objete B.19.00.00 podlegajg zasadom odbioru robét zanikajgcych.

Podstawa ptatnosci
Ptaci sie za roboty wykonane w jednostkach podanych w punkcie 7.

Cena obejmuje wszystkie czynnosci wymienione w SST.

Przepisy zwigzane

PN-B-03150:2000/Az2:2003 Konstrukcje drewniane. Obliczenia statyczne
i projektowanie.

PN-EN 844-3:2002 Drewno okragte i tarcica. Terminologia. Terminy ogdlne
dotyczace tarcicy.

PN-EN 844-1:2001 Drewno okragte i tarcica. Terminologia. Terminy ogélne
wspolne dla drewna okragtego i tarcicy.

PN-82/D-94021 Tarcica iglasta konstrukcyjna sortowana metodami
wytrzymatosciowymi.

PN-EN 10230-1:2003 Gwozdzie z drutu stalowego.

PN-ISO 8991:1996 System oznaczenia czesci ztgcznych.



SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
B.20.00.00 KONSTRUKCJE STALOWE

1. Wstep
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace

wykonania i odbioru robét zwigzanych z zagospodarowaniem terenu i matg architekturg dla

zadania ,Budowa cmentarza komunalne go Wroctaw-Oporow”

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i

kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robdét wymienionych w SST

Roboty ktorych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace
na celu wykonanie i montaz konstrukcji stalowych, wystepujagcych w obiekcie

przetargowym.

1.4. Okres$lenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami i
wytycznymi.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robdt, ich zgodnos$é z

dokumentacjg projektowa, SST i poleceniami Inzyniera.

2. Materialy
2.1. Stal

Do konstrukcji stalowych stosuje sie:

2.1.1 Wyroby walcowane gotowe ze stali klasy 1 w gatunkach St3S; St3SX; St3SY wg PN -
EN 10025:2002
(1) Dwuteowniki wg PN-EN 10024:1998
Dwuteowniki dostarczane sg o diugosciach:
do 140 mm — 3 do 13 m; powyzej 140 mm — 3 do 15 m z odchytkami do 50 mm dla
dtugosci do 6,0 m; do 100 mm dla diugosci wiekszej.
Dopuszczalna krzywizna do 1.5 mm/m.
(2) Ceowniki wg PN-EN 10279:2003
Ceowniki dostarczane sag o dlugosciach:
do 80 mm — 3 do 12 m; 80 do 140 — 3-13 m powyzej 140 mm
—-3do15m
z odchytkami: do 50 mm dla diugosci do 6.0 m;
do 100 mm dla dtugosci wiekszej.

Dopuszczalna krzywizna 1.5 mm/m.



(3)

Katowniki PN-EN 10056-2:1998 i w PN-EN 10056-1:2000
Katowniki dostarczane sg o dtugosciach:
do 45 mm — 3 do 12 m; powyzej 45 — 3 do 15 m z odchytkami do 50 mm dla dtugo$ci
do 4,0 m; do 100 mm dla dtugosci wieksze;.
Krzywizna ramion nie powinna przekracza¢ 1 mm/m.
Blachy
a) Blachy uniwersalne wg PN-H/92203:1994
Blachy uniwersalne dostarcza sie w grubosciach 6-40 mm.
szerokosciach 160-700 mm i dtugos$ciach:
dla grubosci do 6 mm — 6,0 m
dla grubosci 8-25 mm — do 14,0 m z odchytkg
do 250 mm.
Tolerancje wymiarowe wg ww. normy.
b) Blachy grube wg PN-80/H-92200

Blachy grube dostarcza sie w grubosciach 5-140 mm.

Zakres grubosci [mm] Zalecane formaty [mm]
5-12 1000%2000 1250%2500 1500%3000
1000%4000 1250%5000 1500%x6000
1000%x6000
powyzej 12 1000%2000 1250%2500 1750%3500
15006000 1500%3000

Tolerancje wymiarowe wg ww. normy.
Uwaga: do produkcji elementdéw z blach a szczegdlnie blach weztowych zaleca sie
stosowanie blach grubych.
c¢) Blacha zebrowana wg PN-73/H-92127
Blache zebrowang dostarcza sie w grubosciach 3,5-8,0 mm.
Zalecane wymiary: 1000x2000 mm; 1250%x2500 mm; 1500x3000 mm.
Tolerancje wymiarowe wg ww normy.
d) Bednarka wg PN-76/H-92325
Bednarke dostarcza sie w grubosciach 1.5-5 mm i szerokosciach 20-200 mm w
kregach o masie:
- przy szerokosci do 30 mm — do 60 kg
- przy szerokosci 30 do 50 mm — do 100 kg
- przy szerokosci 50 do 100 mm — do 120 kg
Tolerancje wymiarowe wg ww normy.
e) Prety okragte wg PN-75/H-93200/00
Prety dostarcza sie o dtugosciach:
- przy $rednicy do 25 mm — 3-10 m
- przy Srednicy do 25 do 50 mm — 3-9 m.

Tolerancje wymiarowe wg ww normy.



2.1.2. Ksztattowniki zimnogiete.
Wykonywane sg jako otwarte (ceowniki, katowniki, zetowniki) oraz zamkniete (rury
kwadratowe i okragte).
Produkuje sie je ze stali konstrukcyjnej weglowej zwyktej jakosci St0S, St3SX, St3SY.

Dtugosci fabrykacyjne od 2 do 6 m przy zwiekszonej dokfadno$ci wykonania.

2.1.3. Wiasnosci mechaniczne i technologiczne powinny odpowiada¢ wymaganiom
podanym w PN-EN 10025:2002.

- Wady powierzchniowe — powierzchnia walcéwki i pretéw powinna by¢ bez pekniec,
pecherzy i naderwan.

- Na powierzchniach czotowych niedopuszczalne sg pozostatosci jamy usadowej,
rozwarstwienia i pekniecia widoczne gotym okiem.

- Wady powierzchniowe takie jak rysy, drobne tuski i zawalcowania, wtracenia nie-
metaliczne, wzery, wypuktosci, wgniecenia, zgorzeliny i chropowatosci sg
dopuszczalne jezeli:

-- mieszczg sie w granicach dopuszczalnych odchytek
-- nie przekraczajg 0.5 mm dla walcowki o grubosci od 25 mm. 0,7 mm dla
walcowki o grubosci wiekszej.

2.1.4. Odbiér stali na budowie powinien byé dokonany na podstawie atestu, w ktéry
powinien by¢ zaopatrzony kazdy element lub partia materiatu. Atest powinien
zawierac:

- znak wytworcy

- profil

- gatunek stali

- numer wyrobu lub partii

- znak obrébki cieplne;.

Cechowanie materiatéw wywalcowane na profilach lub na przywieszkach metalowych.

2.1.5. Odbiér konstrukcji na budowie winien by¢ dokonany na podstawie protokotu
ostatecznego odbioru konstrukcji w wytwdrni wraz z oswiadczeniem wytwoérni, ze
usterki w czasie odbioréw miedzyoperacyjnych zostaty usuniete.

Cechowanie elementéw farbg na elemencie.

Jako taczniki wystepuja: potaczenia spawane oraz potgczenia na $ruby.

2.2.1. Materiaty do spawania
Do spawania konstrukcji ze stali zwyktej stosuje sie spawanie elektryczne przy uzyciu
elektrod otulonych EA-146 wg PN-91/M-69430. Zastepczo mozna stosowac elektrody
ER-346 lub ER-546.
Elektrody EA-146 sg to elektrody grubootulone przeznaczone do spawania konstrukc;ji
stalowych narazonych na obcigzenia statyczne i dynamiczne.
Elektrody powinny mie¢:

- zaswiadczenie jakosci



- spetnia¢ wymagania norm przedmiotowych
- opakowanie, przechowywanie i transport winny by¢ zgodne z wymaganiami
obowigzujgcych norm i wymaganiami producenta.
2.2.2. Sruby
Do konstrukcji stalowych stosuje sie:
(1) 8ruby z tbem szesciokgtnym wg PN-EN-ISO 4014:2002 sredniodoktadne klasy:
dla srednic 8-16 mm — 4.8-
dla srednic powyzej 16 mm — 5.6-lI
e stan powierzchni wg PN-EN 26157-3:1998
o tolerancje wg PN-EN 20898-7:1997
e wilasnosci mechaniczne wg PN-EN 20898-7:1997.
(2) sruby fundamentowe wg PN -72/M-85061 zgrubne rodzaju W; Z lub P
(3) nakretki sze$ciokatne wg PN-EN-ISO 4034;2002
e wilasnosci mechaniczne wg PN-82/M-82054/09 — czesciowo zast. PN-EN
20898-2:1998
(4) podktadki okragte zgrubne wg PN-ISO 7091:2003
(5) podktadki klinowe do dwuteownikéw wg PN-79/M-82009
(6) podktadki klinowe do ceownikéw wg PN-79/M-82018
Wszystkie taczniki winny by¢ cechowane: $ruby i nakretki wywalcowane cechy na
gtéwkach.
2.2.3. Powiloki malarskie

Materiaty na powtoki malarskie wg B.11.00.00 niniejszych SST.

2.3. Skladowanie materiatéw i konstrukciji

(1) Konstrukcje i materiaty dostarczone na budowe powinny by¢ wytadowywane zurawiami.
Do wytadunku mniejszych elementéw mozna uzy¢ wciggarek lub wciagnikéw. Elementy
ciezkie, dtugie i wiotkie nalezy przenosi¢ za pomoca =zawiesi i usztywni¢ dla
zabezpieczenia przed odksztatceniem. Elementy ukiada¢ w sposob umozliwiajacy
odczytanie znakowania. Elementy do scalania powinny by¢é w miare mozliwosci
sktadowane w sgsiedztwie miejsca przeznaczonego do scalania.

Na miejscu skladowania nalezy rejestrowac konstrukcje niezwtocznie po ich nadejsciu,
segregowac i ukfada¢ na wyznaczonym miejscu, oczyszczac i naprawia¢ powstate w
czasie transportu ewentualne uszkodzenia samej konstrukcji jak i jej powitoki
antykorozyjnej.

Konstrukcje nalezy ukfadaé w pozycji poziomej na podktadkach drewnianych z bali lub
desek na wyréwnanej do poziomu ziemi w odlegtosci 2.0 do 3.0 m od siebie.

Elementy, ktére po wbudowaniu zajmujg potozenie pionowe skfadowaé w tym samym
potozeniu.

(2) Elektrody sktadowa¢ w magazynie w oryginalnych opakowaniach, zabezpieczone przed

zawilgoceniem.



2.4.

(3) Laczniki (sruby, nakretki, podkfadki) skladowa¢ w magazynie w skrzynkach Ilub

beczkach.

Badania na budowie

2.4.1. Kazda partia materiatu dostarczona na budowe przed jej wbudowaniem musi uzyskac
akceptacje Inzyniera.
2.4.2. Kazda konstrukcja dostarczona na budowe podlega odbiorowi pod wzgledem:
- jakosci materiatow, spoin, otworéw na $ruby,
- zgodnosci z projektem,
- zgodnosci z atestem wytworni
- jakosci wykonania z uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancji.
- jakosci powtok antykorozyjnych.
Odbidr konstrukcji oraz ewentualne zalecenia co do sposobu naprawy powstatych

uszkodzen w czasie transportu potwierdza Inzynier wpisem do dziennika budowy.

3. Sprzet

3.1.

Sprzet do transportu i montazu konstrukcii

3.2.

Do transportu i montazu konstrukcji nalezy uzywa¢ Zurawi, wciggarek, dzwignikow,
podnosnikéw i innych urzadzen. Wszelkie urzadzenia dzwigowe, zawiesia i trawersy
podlegajace przepisom o dozorze technicznym powinny by¢ dostarczone wraz z aktualnymi

dokumentami uprawniajgcymi do ich eksploataciji.

Sprzet do robdt spawalniczych

3.3.

e Stosowany sprzet spawalniczy powinien umozliwia¢ wykonanie ztaczy zgodnie z
technologig spawania i dokumentacjg konstrukcyjna.

e Spadki napiecia pradu zasilajacego nie powinny by¢ wieksze jak 10%.

o Eksploatacja sprzetu powinna by¢ zgodna z instrukcja.

e Stanowiska spawalnicze powinny by¢ odpowiednio urzadzone:

- spawarki powinny sta¢ na izolujgcym podwyzszeniu i by¢ zabezpieczone od wptywow
atmosferycznych

- sprzet pomocniczy powinien by¢ przechowywany w zamykanych pomieszczeniach.

- stanowisko robocze powinno by¢ urzadzone zgodnie z przepisami bhp i
przeciwpozarowymi, zabezpieczone od wptywéw atmosferycznych, oswietlone z
dostateczng wentylacjg;

Stanowisko robocze powinno by¢ odebrane przez Inzyniera.

Sprzet do potaczen na Sruby

Do scalania elementéw nalezy stosowa¢ dowolny sprzet.

Transport

Elementy konstrukcyjne moga by¢ przewozone dowolnymi srod kami transportu.

Podczas transportu materiaty i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed
uszkodzeniami lub utratg statecznosci.

Sposob sktadowania wg punktu 2.3.



5. Wykonanie robot

5.1. Ciecie
Brzegi po cieciu powinny by¢ czyste, bez naderwan, gradu i zadzioréw, zuzla, naciekow i
rozpryskow metalu po cieciu.
Miejscowe nieréwnosci zaleca sie wyszlifowac.

5.2. Prostowanie i giecie

Podczas prostowania i giecia powinny by¢ przestrzegane ograniczenia dotyczace
graniczSnych temperatur oraz promieni prostowania i giecia.

W wyniku tych zabiegéw w odksztatconym obszarze nie powinny wystgpié rysy i pekniecia.

5.3. Skladanie zespotéw

5.3.1. Czesci do skftadania powinny byé czyste oraz zabezpieczone przed korozjg co
najmniej w miejscach, ktére po montazu bed g niedostepne. Stosowane metody i
przyrzady powinny zagwarantowa¢ dotrzymanie wymagan dokladnosci zespotow i

wykonania potgczen wedtug zatgczonej tabeli.

Rodzaj odchyiki

Element konstrukcji

Dopuszczalna odchytka

Nieprostoliniowos¢

Prety, blachownice, stupy,
czesci ram

0,001 dtugosci
lecz nie wiecejjak 10 mm

Skrecenie preta

0,002 dtugosci
lecz nie wiecej niz 10 mm

Odchyiki ptaskosci potek,
Scianek srodnikow

2 mm na dowolnym
odcinku 1000 m

Wymiary przekroju

do 0,01 wymiaru
lecz nie wiecej niz 5 mm

Przesuniecie $rodnika

0,006 wysokosci

Wygiecie srodnika

0,003 wysokosci

Wymiar nominalny Dopuszczalna odchytka wymiaru mm

mm przytaczeniowy swobodny
do 500 0,5 2,5
500-1000 1,0 2,5
1000-2000 1,5 2,5
2000-4000 2,0 4,0
4000-8000 3,0 6,0
8000-16000 50 10,0
16000-32000 8,0 16

5.3.2. Potaczenia spawane
(1) Brzegi do spawania wraz z przyleglymi pasami szerokosci 15 mm powinny byé
oczyszczone z rdzy, farby i zanieczyszczeh oraz nie powinny wykazywac
rozwarstwien i rzadzizn widocznych gotym okiem.
Kat ukosowania, potozenie i wielkos¢ progu, wymiary rowka oraz dopuszczalne
odchyiki przyjmuje sie wedtug wtasciwych norm spawalniczych.
Szczeline miedzy elementami o nieukosowanych brzegach stosowaé nie wiekszg

od 1,5 mm.



(2) Wykonanie spoin
Rzeczywista grubos$é spoin moze by¢ wieksza od nominalne;j
0 20%, a tylko miejscowo dopuszcza sie grubo$¢ mniejsza:
0 5% — dla spoin czotowych
0 10% — dla pozostatych.
Dopuszcza sie miejscowe podtopienia oraz wady lica i grani jesli wady te mieszczag
sie w granicach grubosci spoiny. Niedopuszczalne sg pekniecia, braki przetopu,
kratery i nawisy lica.
(3) Wymagania dodatkowe takie jak:
- obroébka spoin
- przetopienie grani
- wymagang technologie spawania moze zaleci¢ Inzynier wpisem do dziennika
budowy.
(4) Zalecenia technologiczne
- spoiny szczepne powinny by¢ wykonane tymi samymi elektrodami co spoiny
konstrukcyjne
- wady zewnetrzne spoin mozna naprawi¢ uzupetniajgcym spawaniem, natomiast
pekniecia, nadmierng ospowatos¢, braki przetopu, pecherze nalezy usunac

przez szlifowanie spoin i ponowne ich wykonanie.

5.3.7. Potaczenia na $ruby

- dtugosc¢ sruby powinna by¢ taka aby mozna byto stosowa¢ mozliwie najmniejszg
liczbe podktadek, przy zachowaniu warunku, ze gwint nie powinien wchodzi¢ w
otwor gtebiej jak na dwa zwoje.

- nakretka i teb $ruby powinny bezposrednio lub przez podkiadke doktadnie
przylegac do taczonych powierzchni.

- powierzchnie gwintu oraz powierzchnie oporowe nakretek i podktadek przed
montazem pokry¢ warstwg smaru.

- 8ruba w otworze nie powinna przesuwac sie ani drgac przy ostukiwaniu mtotkiem

kontrolnym.

5.4. Montaz konstrukciji

5.4.1. Montaz nalezy prowadzi¢ zgodnie z dokumentacjg techniczng i przy udziale srodkow,
ktére zapewnig osiggniecie projektowanej wytrzymatosci i statecznosci, uktadu
geometrycznego i wymiardéw konstrukcji. Kolejne elementy mogg by¢é montowane po
wyregulowaniu i zapewnieniu statecznosci elementéw uprzednio zmontowanych.
Potaczenia wykonywaé wg punktu 5.4.

Zabezpieczenia antykorozyjne wg punktu 2.2.3.

5.4.2. Przed przystgpieniem do prac montazowych nalezy:
- sprawdzi¢ stan fundamentéw, kompletno$¢ i stan srub fundamentowych oraz
reperow wytyczajgcych osie i linie odniesienia rzednych obiektu.

- porownac¢ wyniki pomiaréw z wymiarami projektowymi przy czym odchyiki nie



powinny przekracza¢ wartoSci:

Posadowienie Dopuszczalne odchytki mm
stupa
rzedna fundamentu  rozstaw Srub
na powierzchni betonu do 2,0 do 5,0
na podlewce do 10.0
5.4.3. Montaz

Przed przystgpieniem do montazu nalezy naprawi¢ uszkodzenia elementéw powstate
podczas transportu i sktadowania.

Dopuszczalne odchyiki ustawienia geometrycznego konstrukcji

Lp. Rodzaj odchytki Dopuszczalna odchytka
odchylenie osi stupa wzgledem osi teoret. 5 mm
odchylenie osi stupa od pionu 15 mm
strzatka wygiecia h/750 lecz nie wiecej
stupa niz 15 mm

4 wygiecie belki lub I/750 lecz nie wiecej
wigzara niz 15 mm

5 odchyika strzatki montazowej 0,2 projektowanej

6. Kontrola jakosci robét
Kontrola jakosci polega na sprawdzeniu zgodnosci wykonania robét z projektem oraz
wymaganiami podanymi w punkcie 5.

Roboty podlegajg odbiorowi.

7. Obmiar robot

Jednostkami obmiaru sa;

Dla pozyciji B.20.00.00 — masa gotowej konstrukcji w tonach.

8. Odbiér robot
Wszystkie roboty objete B.20.00.00 podlegajg zasadom odbioru robét zanikajgcych.

9. Podstawa ptatnosci
Ptaci sie za roboty wykonane w jednostkach podanych w punkcie 7.

Cena obejmuje wszystkie czynnosci wymienione w SST.

10. Przepisy zwigzane
PN-B-06200:2002 Konstrukcje stalowe budowlane. Warunki wykonania i odbioru.
PN-EN 10025:2002 Wyroby walcowane na gorgco z niestopowych stali
konstrukcyjnych. Warunki techniczne dostawy.
PN-91/M-69430 Elektrody stalowe otulone do spawania i napawania.
Ogodlne badania i wymagania.
PN-75/M-69703 Spawalnictwo. Wady ztgczy spawanych. Nazwy i okre $lenia.



1.

SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
B.21.00.00 POSADZKI

Wstep

1.1. Przedmiot SST

1.2.

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace

wykonania i odbioru robét zwigzanych z zagospodarowaniem terenu i matg architekturg dla

zadania ,Budowa cmentarza komunalnego Wroctaw -Oporéow”

Zakres stosowania SST

1.3.

Szczegdbtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i

kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1.

Zakres robot objetych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majace

na celu wykonanie posadzek w obiekcie przetargowym.

B.21.01.00
B.21.01.01

B.21.02.00
B.21.02.01

B.21.02.02

B.21.02.03

B.21.02.04
B.21.02.05

B.21.02.06

Warstwy wyrownawcze pod posadzki.

Warstwa wyréwnawcza grubosci 3-5cm, wykonana z zaprawy cementowej
marki 8 MPa, z oczyszczeniem i zagruntowaniem podtoza mlekiem wapienno -
cementowym, ufozeniem zaprawy, z zatarciem powierzchni na gtadko oraz
wykonaniem i wypetnieniem masg asfaltowg szczelin dylatacyjnych.

Posadzki wtasciwe.

Posadzka cementowa z cokolikami, grubosci 2,5-5 cm, z oczyszczeniem i
zagruntowaniem podtoza rzadka zaprawg cementowa, ulozeniem zaprawy
cementowej marki 8 MPa z zatarciem powierzchni na gtadko oraz wykonaniem i
wypetnieniem masg asfaltowg szczelin dylatacyjnych.

Posadzka lastriko, dwuwarstwowa, grubosci 35 mm, jednobarwna z cokolikami,
Z oczyszczeniem i przygotowaniem podtoza, utozeniem dolnej warstwy grubosci
20 mm z zaprawy cementowej marki 8 MPa i gérnej warstwy grubosci 15 mm z
masy lastriko z dwukrotnym oszlifowaniem, wykonaniem szwéw dylatacyjnych,
oczyszczeniem, zapuszczeniem olejem, zapastowaniem i wyfroterowaniem.
Posadzka z ptytek PCW, klejone z oczyszczeniem i przygotowaniem podtoza,
roztozeniem materiatéw plytkowych, przycieciem, posmarowaniem klejem
podioza i ptytek, zapastowaniem i wyfroterowaniem.

Posadzka z wyktadzin rulonowych.

Listwy przyscienne z PCW, klejone j.w. z oczyszczeniem i przygotowaniem
podtoza, roztozeniem materiatu, przycieciem, posmarowaniem klejem podfoza i
ptytek, zapastowaniem i wyfroterowaniem.

Posadzka jedno- Iub dwubarwna z ptytek podtogowych ceramicznych
terakotowych z cokolikami luzem utozonych na za prawie cementowej marki 8
MPA, z oczyszczeniem i przygotowaniem podtoza, zagruntowaniem milekiem

cementowym, ustawieniem punktow wysokosciowych, sortowaniem ptytek,
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moczeniem, przycieciem, dopasowaniem i utozeniem na zaprawie oraz wypet-
nieniem spoin zaprawg, oczyszczeniem i umyciem powierzchni.

B.21.02.07 Cokoliki z ptytek ceramicznych podtogowych terakotowych luzem o wymiarach
15%x15 cm, utozonych na zaprawie cementowej marki 8 MPA, z oczyszczeniem i
przygotowaniem podtoza, zagruntowaniem mlekiem cementowym, ustawieniem
punktow wysokosciowych, sortowaniem piytek, moczeniem, przycieciem,
dopasowaniem i utozeniem na zaprawie oraz wypetnieniem spoin zaprawa,
oczyszczeniem i umyciem powierzchni.

B.21.02.08 Wyktadzina rulonowa antystatyczna z listwami przysciennymi.

B.21.02.09 Wyktadzina tekstylna dywanopodobna z listwami przySciennymi

B.21.02.10 Uszorstnienie powierzchni komunikacyjnych materiatem posiadajacym strukture
antyposlizgowg

Okreslenia podstawowe

1.5.

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami.

Ogdlne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnosé¢ z

dokumentacjg projektowg, SST i poleceniami Inzyniera.

2. Materialy

2.1. Woda (PN-EN 1008:2004)
Do przygotowania zapraw stosowa¢ mozna kazdg wode zdatng do picia, z rzeki lub jeziora.
Niedozwolone jest uzycie wodd sciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz waod
zawierajgcych tluszcze organiczne, oleje i mut.

2.2. Piasek (PN-EN 13139:2003)
2.2.1. Piasek powinien spetnia¢ wymagania obowigzujgcej normy przedmiotowe, a w
szczegoblnosci:
- nie zawiera¢ domieszek organicznych,
- mie¢ frakcje réznych wymiaréw, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5 mm,

piasek srednioziarnisty 0,5-1,0 mm, piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm.
2.3. Cement wg normy PN-EN 191-1:2002 (patrz SST B.04.02.00)
2.4. Wyroby podtogowe PCW

o  Plytki podiogowe o wymiarach 30%x30 cm wg. PN-78/B-89001
- grubo$é¢—-2i3 mm,

- masa1m?-55Kkg,

- twardos¢ wg Brinella — 1,45-1,75 MPa,

- odpornos$¢ cieplna wg V’cata —49-59°C,

- zmiany wymiaréw liniowych w temperaturze 80°C— max. 0,4%,
- nasigkliwosc¢ (po 24 godzinach) — 1,5%,

- $cieralnosc¢ na aparacie Stuttgart — max. 0,13 mm,

- wspotczynnik przewodzenia ciepta — 0,29 W/m°C.
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Sg odporne na dziatanie nacisku skupionego, tatwo zmywalne wodg z dodatkiem srodkéw
myjacych, wykazujg duzg odpornos¢ na dziatanie agresywnych kwasnych i alkalicznych
czynnikéw. Nalezg do trudno palnych.

e Wykiadzina podtogowa wielowarstwowa z PCW

- szerokosé 1300 mm,
- dtugosc 10000 mm,
- grubosé 1,9 mm,

~ masa 1m? wyktadziny 3,5 kg.
Wyktadzina rulonowa niejednorodna, wielowarstwowa. Warstwe wierzchnig uzytkowg
stanowi folia PCW o grubosci 0,5mm barwiona w masie z wzorem smugowym.

Powierzchnia wyktadziny jest pétmatowa, gtadka lub moletowana.

Masa zalewowa wq BN-74/6771-04

2.6.

Masa zalewowa sktada sie z asfaltow drogowych, widknistego wypetniacza mineralnego
(azbestu lub weilny mineralnej), maczki mineralnej i dodatkéw uszlachetniajacych (kauczuk
lub pak tluszczowy)

Temperatura miekniecia: wg PiK 54-65°C.

Zastosowanie do wypetniania na szczelin dylatacyjnych o szerokosci wiekszej niz 5 mm.

Kit asfaltowy uszczelniajgcy wg PN-74/B-30175

2.7.

Sktada sie z asfaltdw ponaftowych o penetracji minimum 30 w temperaturze 25°C,

widknistych wypetniaczy mineralnych, plastyfikatoréw i dodatkow zwiekszajacych

przyczepnos$¢ kitu do powierzchni uszczelniajgcych konstrukcji (paki ttuszczowe, pak i

zywica kumaronowa, kauczuk syntetyczny i zywice sztuczne)

Wymagania dla kitéw asfaltowych uszczelniajgcych:

- penetracja w temperaturze 25°C, stopni penetracji — 50-75,

- temperatura miekniecia— nie normalizuje sie,

- przyczepnosc¢ do betonu, badana na 2 kostkach betonowych 7x7 x7 cm, potgczonych
spoing kitu o grubosci 20 mm i wycigganych prostopadle do spoiny — kit nie powinien
zrywacé sie w masie,

- wydtuzenie wzgledne przy zerwaniu, nie mniej niz — 20 mm,

- spltywnos¢ z betonu w potozeniu pionowym w temperaturze 20+2°C — nie normalizuje
sie,

- odporno$¢ na zamrazanie kuli kitu o masie 50 g w temperaturze —20+2C zrzuconej z
wysokosci 2,5 m na plyte stalowg — bez peknie¢ i odpryskow,

- gestos¢ pozorna, nie mniej niz — 1,5 mm.

Kruszywo do lastryka i posadzki cementowej

2.8.

W posadzkach maksymalna wielko$¢ ziaren kruszywa nie powinna przekroczy¢ 1/3
grubosci posadzki. W posadzkach odpornych na $cieranie najwieksze dopuszczalne

wielkos$ci ziaren kruszywa wynoszg przy grubosci warstw 2,5 cm — 10 mm, 3,5 cm — 16 mm.

Wyroby terakotowe

Ptytki podtogowe ceramiczne terakotowe i gresy.



a) Wiasciwosci ptytek podtogowych terakotowych:
- barwa: wg wzorca producenta
- nasigkliwos¢ po wypaleniu nie mniej niz 2,5%
- wytrzymatosc na zginanie nie mniejsza niz 25,0 MPa
- Scieralnosc¢ nie wiecej niz 1,5 mm
- mrozoodporno$¢ liczba cykli nie mniej niz 20
- kwasoodpornos¢ nie mniej niz 98%
- tugoodpornosc¢ nie mniej niz 90%

Dopuszczalne odchyiki wymiarowe:

- dlugoé¢ i szerokosé: 1,5 mm
- grubosé¢: +£0,5mm
- krzywizna: 1,0 mm

b) Gresy — wymagania dodatkowe:
- twardos¢ wg skali Mahsa 8
- Scieralno$c¢ V klasa $cieralnosci
- na schodach i przy wejsciach wykonane jako antyposlizgowe.

Ptytki gresowe i terakotowe muszg by¢ uzupetnione nastepujgcymi elementami:

- stopnice schodow,

- listwy przypodtogowe,

- katowniki,

- narozniki.

Dopuszczalne odchytki wymiarowe:

- dtugosc i szerokos¢: +1,5 mm
- grubosé¢: +0,5 mm
- krzywizna: 1,0 mm

c) Materiaty pomocnicze

Do mocowania ptytek mozna stosowaé zaprawy cementowe marki 5 MPa lub 8 MPa,

albo klej.

Do wypetnienia spoin stosowac¢ zaprawy wg. PN-75/B-10121:

- zaprawe z cementu portlandzkiego 35 — biatego i mgczki wapiennej

- zaprawe z cementu 25, kredy malarskiej i maczki wapiennej z dodatkiem
sproszkowanej kazeiny.

d) Pakowanie

Ptytki pakowane w pudta tekturowe zawierajace ok. 1 m? ptytek.

Na opakowaniu umieszcza sie:

- nazwe i adres Producenta, nazwe wyrobu, liczbe sztuk w opakowaniu, znak kontroli
jakosci, znaki ostrzegawcze dotyczace wyrobdéw tatwo ttukacych sie oraz napis
,Wyréb dopuszczony do stosowania w budownictwie Swiadectwem ITB nr...".

e) Transport
Ptytki przewozi¢ w opakowaniach krytymi srodkami transportu.

Podloge wytozy¢ materiatem wysciotkowym grubosci ok. 5 cm.



Opakowania ukitada¢ scisle obok siebie. Na srodkach transportu umiesci¢ nalepki
ostrzegawcze dotyczace wyrobow tatwo ttukgcych.

f) Sktadowanie
Ptytki sktadowaé w pomieszczeniach zamknietych w oryginalnych opakowaniach.

Wysoko$¢ sktadowania do 1,8 m.

2.9. Wyktadzina dywanowa

Musi posiada¢ aktualne swiadectwo ITB i atest Panstwowego Zaktadu Higieny.

2.10. Wykitadzina antystatyczna — rulonowa lub ptytowa

Musi posiada¢ aktualne swiadectwo ITB i atest Panstwowego Zakfadu Higieny.

2.11. Zaprawa samopoziomuijgca

2.12. Wykitadzina antyelektrostatyczna

2.13. Podwdijna podtoga.

Wymagania:

- wysokos¢ regulowana od 15-50 cm,

- nawierzchnia antyelektrostatyczna z mozliwoscig uziemienia,
~ no$nosé paneli — 10,0 kN/m?,

- musi posiadac aktualne Swiadectwo ITB i atest Panstwowego Zaktadu Higieny.

2.14. Materiat o strukturze antyposlizgowej

Wymagania:

- dobra przyczepnos¢ do betonu,

- wilasciwosci penetracyjne,

- nieodksztatcalny pod wptywem wysokich temperatur,
- elastyczny (od —20° do + 250°C)

- wytrzymaty (ok. 6,5 Mpa),

- odporny na czynniki mechaniczne i uderzenia.

Sprzet

Roboty mozna wykonac przy uzyciu dowolnego sprzetu.

Transport
Materiaty i elementy mogag by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu.
Podczas transportu materiaty i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed

uszkodzeniami lub utratg statecznosci.

Wykonanie robot

. Warstwy wyréwnawcze pod posadzki

Warstwa wyréwnawcza, wykonana z zaprawy cementowej marki 8 MPa, z oczyszczenie m i
zagruntowaniem podtoza mlekiem wapienno-cementowym, utozeniem zaprawy, z zatarciem
powierzchni na gtadko oraz wykonaniem i wypetnieniem masg asfaltowg szczelin

dylatacyjnych.
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Wymagania podstawowe.

Podktad cementowy powinien by¢ wykonany zgodnie z projektem, ktory okresla
wymagang wytrzymatosc i grubos¢ podktadu oraz rozstaw szczelin dylatacyjnych.
Wytrzymatos¢ podkiadu cementowego badana wg PN -85/B-04500 nie powinna byé
mniejsza niz: na sciskanie — 12 MPa, na zginanie — 3 MPa.

Podloze, na ktérym wykon uje sie podkfad z warstwy wyréwnawczej powinno by¢ wolne
od kurzu i zanieczyszczeh oraz nasycone woda.

Podktad cementowy powinien by¢ oddzielony od pionowych statych elementow
budynku paskiem papy.

W podkfadzie powinny by¢ wykonane szczeliny dylatacyjne.

Temperatura powietrza przy wykonywaniu podktadéw cementowych oraz w ciggu co
najmniej 3 dni nie powinna byc¢ nizsza niz 5°C.

Zaprawe cementowg nalezy przygotowywac mechanicznie.

Zaprawa powinna mie¢ konsystencje gestg — 5—7 cm zanurzenia stozka pomiarowego.
llos¢ spoiwa w podkitadach cementowych powinna by¢é ograniczona do ilosci
niezbednej, ilo$¢ cementu nie powinna byé wigksza niz 400 kg/m?.

Zaprawe cementowg nalezy ukfada¢ niezwtocznie po przygotowaniu miedzy listwami
kierunkowymi o wysokosci rownej grubosci podktadu z zastosowaniem recznego lub
mechanicznego zageszczenia z rownoczesnym wyréwnaniem i zatarciem.

Podktad powinien mie¢ powierzchnie réwng, stanowigca ptaszczyzne lub pochylong,
zgodnie z ustalonym spadkiem.

Powierzchnia podktadu sprawdzana dwumetrowg tata przyktadang w dowolnym
miejscu, nie powinna wykazywaé wiekszych przeswitow wiekszych niz 5 mm.
Odchylenie powierzchni podktadu od ptaszczyzny (poziomej lub pochytej) nie powinny
przekracza¢ 2 mm/m i 5 mm na catej dtugosci lub szerokosci pomiesz czenia.

W ciagu pierwszych 7 dni podktad powinien by¢ utrzymywany w stanie wilgotnym, np.
przez pokrycie folig polietylenowg lub wilgotnymi trocinami albo przez spryskiwanie

powierzchni woda.

Wykonywanie posadzki PCW

Do wykonywania posadzek z wykfadzin PCW mozna przystapi¢ po catkowitym ukonczeniu

robét budowlanych stanu surowego i robét wykonczeniowych i instalacyjnych tacznie z

przeprowadzeniem proéb cisnieniowych.

Przygotowanie podtozy

Podtoze posiadajgce drobne uszkodzenia powierzchni powinny by¢ naprawione przez
wypetnienie ubytkdéw zaprawg cementowa.

Powierzchnie powinny by¢ oczyszczone z kurzu i brudu, i zagruntowane.

Temperatura powietrza przy wykonywaniu posadzek nie powinna by¢ nizsza niz 15°C i
powinna by¢ zapewniona co najmniej na kilka dni przed wykonywaniem robot, w

trakcie ich wykonywania oraz w okresie wysychania kleju.
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Wyktadziny PCW i kleje nalezy dostarczy¢ do pomieszczen, w ktorych bedg uktadane
co najmniej na 24 godziny przed ukfadaniem.

Wyktadzina arkuszowa powinna by¢ na 24 godziny przed przyklejeniem rozwinieta z
rulonu, pocieta na arkusze odpowiednie do wymiaréw pomieszczenia i luzno utozona
na podktadzie tak, aby arkusze tworzyty zaktady szerokosci 2—3 cm.

Ptytki i arkusze z PCW nalezy przyklejaC przy uzyciu klejow zalecanych przez
producenta  okreslonej wyktadziny oraz w  obowigzujgcych instrukcjach
technologicznych.

Ptytki i arkusze z PCW nalezy przykleja¢ catg powierzchnig do podtoza.

Nie dopuszcza sie wystepowania na powierzchni posadzki miejsc nie przyklejonych w
postaci fald, pecherzy, odstajacych brzegow ptytek lub arkuszy PCW.

Arkusze lub ptytki nalezy utozy¢ szczelnie, dopuszczalna szerokos¢ spoin nie powinna
by¢ wieksza niz 0,5 mm miedzy arkuszami, 0,8 mm miedzy ptytkami.

Spoiny miedzy arkuszami lub pasami ptytek powinny tworzy¢ linie prosta, w pasach
ptytek dopuszcza sie mijankowy uktad spoin.

Odchylenie spoiny od linii prostej powinno wynosi¢ nie wiecej niz 1 mm/m i 5 mm na
catej dlugosci spoiny w pomieszczeniu.

Posadzki z wyktadzin PCW nalezy przy Scianach wykonczy¢ listwami z PCW. Listwy
powinny byé przyklejone na catej dtugosci do podfoza i doktadnie dopasowane w

narozach wklestych i wypuktych.

Posadzki cementowe i lastrykowe

Na spoiwie cementowym moga by¢ wykonane posadzki monolityczne jedno - lub dwu-

warstwowe z zaprawy cementowe;j i lastriko.

Posadzki nalezy wykonywaé zgodnie z projektem, ktéry powinien okresli¢ rodzaj

konstrukcji podfogi, grubos¢ warstw, marke zaprawy, wielkos¢ spadkow

rozmieszczenie szczelin dylatacyjnych.

Podktad pod posadzki na spoiwie cementowym powinien wykazywac wytrzymatosé nie

nizszg — przy posadzkach z betonu odpornego na $cieranie — 16 MPa, przy

pozostatych posadzkach — 10 MPa.

W posadzkach powinny by¢ wykonane szczeliny dylatacyjne

- oddzielajgce posadzke wraz z calg konstrukcjg podtogi od pionowych elementow
budynku,

- dzielgce fragmenty posadzki o wyraznie réznigcych sie wymiarach,

- przeciwskurczowe w odstepach nie wiekszych niz 6 m, przy czym powierzchnia pola
zblizonego do kwadratu nie powinna przekraczaé¢ 36 m? przy posadzkach z zaprawy
cementowej, 25 m? przy posadzkach dwuwarstwowych z betonu odpornego na
$cieranie i 12 m? przy posadzkach jednowarstwowych.

Posadzki lastrykowe powinny by¢ podzielone na pola o powierzchni nie

przekraczajacej 4 m? za pomoca wktadek z materiatu podatnego na $cieranie (np. z

ptaskownika mosieznego, paska polichlorku winylu) osadzonych w podktadzie.
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o Szczeliny dylatacyjne powinny by¢ wypetnione masg asfaltowa.

o Mieszanke lastrykowg lub zaprawe cementows, z ktérej wykonano posadzke nalezy
doktadnie zagescic, a powierzchnie wyréwnac i zatrze¢ na gtadko.

o Posadzke lastrykowg utrzymywang w stanie wilgotnym przez co najmniej 5 dni nalezy

wstepnie oszlifowac, az do uzyskania widocznosci poszczegolnych ziarn kruszywa.

Oczyszczong posadzke nalezy wyszpachlowaé zaczynem cementowym z
ewentualnym dodatkiem pigmentu i po uptywie co najmniej 5 dni powtérnie szlifowac.

e Czysta i sucha powierzchnia posadzki powinna by¢ natarta olejem Inianym.

Uszorstnienie powierzchni komunikacyjnych

- sposob aplikacji i warunki przygotowania podtoza nalezy przyja¢ wg warunkéw

zastosowanego systemu.

6. Kontrola jakosci

6.1. Wymagana jakos¢ materiatdbw powinna by¢ potwierdzona przez producenta przez
zaswiadczenie o jakosci lub znakiem kontroli jakosci zamieszczonym na opakowaniu lub
innym réwnorzednym dokumentem.

6.2. Nie dopuszcza sie stosowania do robot materiatow, ktérych witasciwosci nie odpowiadajg
wymaganiom technicznym. Nie nalezy stosowac réwniez materiatdw przeterminowanych
(po okresie gwarancyjnym).

6.3. Nalezy przeprowadzi¢ kontrole dotrzymania warunkéw ogélnych wykonania robot
(cieplnych, wilgotnosciowych).
Sprawdzi¢ prawidtowos¢ wykonania podktadu, posadzki, dylatacii.

7. Obmiar robét
Jednostkg obmiarowg robdt jest m?. llo$¢ roboét okresla sie na podstawie projektu z
uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

8. Odbiér robét
Roboty podlegajg odbiorowi wg zasad podanych ponizej.

8.1. Odbior materiatdw i robdt powinien obejmowac zgodnosci z dokumentacjg projektowa oraz
sprawdzenie wtasciwos$ci technicznych tych materiatéw z wystawionymi atestami wytworcy.
W przypadku zastrzezenn co do zgodnosci materiatu z zaswiadczeniem o jakosci
wystawionym przez producenta — powinien by¢ on zbadany laboratoryjnie.

8.2. Nie dopuszcza sie stosowania do robot materiatéw, ktorych wiasciwosci nie odpowiadajg
wymaganiom technicznym.
Nie nalezy stosowaé réwniez materiatéw przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym).

8.3. Wyniki odbioréw materiatow i wyrobow powinny byé kazdorazowo wpisywane do dziennika
budowy.

8.4. Odbidr powinien obejmowac:

- sprawdzenie wygladu zewnetrznego; badanie nalezy wykonaé przez ocene wzrokowa,



- sprawdzenie prawidtowosci uksztattowania powierzchni posadzki; badanie nalezy
wykonac przez ocene wzrokowa,

- sprawdzenie grubosci posadzki cementowej lub z lastryka nalezy przeprowadzi¢ na
podstawie wynikéw pomiarow dokonanych w czasie wykonywania posadzki.

- sprawdzenie prawidtowosci wykonania stykow materiatdw posadzkowych; badania
prostoliniowosci nalezy wykona¢ za pomoca naciagnietego drutu i pomiaru odchylen z
doktadnos$cig 1 mm, a szerokosci spoin — za pomocg szczelinomierza lub suwmiarki.

- sprawdzenie prawidiowosci wykonania cokotow lub listew podiogowych; badanie

nalezy wykonac przez ocene wzrokowa.

9. Podstawa ptatnosci
Placi sie za ustalong ilo$¢ m? powierzchni utozonej posadzki wg ceny jednostkowej, ktora
obejmuje przygotowanie podtoza, dostarczenie materiatdw i sprzetu, oczyszczenie

stanowiska pracy.

10. Przepisy zwigzane
PN-EN 1008:2004  Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek.
PN-EN 197-1:2002 Cement. Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace

cementéw powszechnego uzytku.

PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.
PN-87/B-01100 Kruszywa mineralne. Kruszywa skalne. Podziat, nazwy i okre$lenia.
PN-74/B-30175 Kit asfaltowy uszczelniajacy.
PN-EN 649:2002 Elastyczne pokrycia podtogowe. Homogeniczne i heterageniczne

pokrycia podtogowe z poli (chlorku winylu).



SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
B.22.00.00 SLUSARKA

1. Wstep
1.1. Przedmiot SST.
Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robét zwigzanych z zagospodarowaniem terenu i matg architekturg dla
zadania ,Budowa cmentarza komunalnego Wroctaw -Oporow”
1.2. Zakres stosowania SST.
Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt.1.1.
1.3. Zakres robot objetych SST.
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majace
na celu wykonanie montazu slusarki drzwiowe;j i okiennej do obiektu wg ponizszego.
B.22.01.00 Slusarka okienna i drzwiowa stalowa.
B.22.02.00 Slusarka okienna i drzwiowa aluminiowa.
B.22.03.00 Drobne elementy Slusarskie w budynkach (ostony grzejnikowe, kraty,
balustrady, klamry wtazowe itp.)
1.4. Okreslenia podstawowe.
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami.
1.5. Ogdlne wymagania dotyczgce robot.
Wykonawca roboét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z
dokumentacjg projektowa, SST i poleceniami Inzyniera.
2. Materialy
2.1. Stal
Do konstrukcji stalowych stosuje sie:
- wyroby walcowane gotowe ze stali klasy 1 w gatunkach St3S; St3SX; St
wg PN-EN 10025:2002 (patrz SST B.03.00.00).
2.2. Powtoki malarskie
Materiaty na powtoki malarskie wg B.11.00.00 niniejszych SST.
2.3. Okucia
Wyroby S$lusarskie powinny byé wyposazone w okucia zamykajgce, zabezpieczajgce i
uchwytowe zgodnie z dokumentacja.
2.4. Sktadowanie materiatéw i konstrukdii
Sktadowanie wyrobéw slusarki stalowej wg B.20.00.00 punkt 2.8 niniejszych SST.
2.5. Badania na budowie




2.5.1. Kazda partia materiatu dostarczona na budowe przed jej wbudowaniem musi uzyskaé
akceptacje Inzyniera.
2.5.2. Kazdy element dostarczony na budowe podlega odbiorowi pod wzgledem:
- jakosci materiatéw, spoin, otworéw na Sruby,
- zgodnosci z projektem,
- zgodnosci z atestem wytworni,
- jakosci wykonania z uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancji,
- jakosci powtok antykorozyjnych.
Odbidér konstrukcji oraz ewentualne zalecenia co do sposobu naprawy powstatych

uszkodzen w czasie transportu potwierdza Inzynier wpisem do dziennika budowy.

2.6. Slusarka aluminiowa

Wbudowa¢ nalezy Slusarke kompletnie wykohczong wraz z okuciami, uszczelkami i
powtokami anodowymi.
2.6.1. Na elementy Slusarki stosowaé ksztattowniki ze stopow aluminium PA3 wg PN-EN
755-1:2001, PN-EN 755-2:2001 i PN-EN 755-9:2004.
Pofaczenia elementéow wykonywac jako spawane (druty do spawania PA3), nitowane

lub skrecane na S$ruby.
Dopuszczalne btedy wykonania elementéw powinny odpowiada¢ wymaganiom normy
PN-80/M-02138.

2.6.2. Okucia wg punktu 2.3.

2.6.3. Uszczelki i przektadki powinny odpowiada¢ nastepujacym wymaganiom:
- twardos¢ Shor’a min. 35-40
- wytrzymatos¢ na rozcigganie ok. 8,5 MPa
- odpornos¢ na temperature od —30 do +80°C
- palnos¢ — nie powinny rozprzestrzeniac¢ ognia
- nasigkliwo$¢ — nie nasigkliwe
- trwato$¢ min. 20 lat.
2.6.4. Powierzchnie elementéw nalezy pokry¢é anodowg powlokg tlenkowag typu Al/An15u
wg PN-80/H-97023.

2.7. Slusarka stalowa

Wbudowa¢ nalezy Slusarke kompletnie wykonczong wraz z okuciami, uszczelkami i
powtokami antykorozyjnymi.
2.7.1. Na elementy $lusarki stosowac ksztattowniki stalowe ze stali St3SX
wg PN-EN 10025:2002.
Potaczenia elementoéw wykonywacé jako spawane, nitowane lub skrecane na sruby.
Dopuszczalne btedy wykonania elementéw powinny odpowiadaé wymaganiom normy
PN-80/M-02138.



2.7.2. Uszczelki i przektadki powinny odpowiadac¢ nastepujgcym wymaganiom podanym w
punkcie 2.6.3.

2.7.3. Powierzchnie elementow nalezy pokry¢ farbami ftalowymi wg punktu 2.12.4.

Sprzet

Do wykonania i montazu slusarki moze by¢ uzyty dowolny sprzet.

Transport

Kazda partia wyrobdw powinna zawiera¢ wszystkie elementy przewidziane projektem lub
odpowiednig norma.

Elementy do transportu nalezy zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem.

Elementy mogq by¢ przewozone dowolnym Srodk iem transportu, oraz zabezpieczone przed

uszkodzeniem, przesunieciem oraz utratg statecznosci.

Wykonanie robét

. Przed rozpoczeciem montazu nalezy sprawdzié:

5.2.

- prawidtowosé wykonania osciezy,
- mozliwo$¢ mocowania elementdow do $cian,

- jako$¢ dostarczonych elementéw do wbudowania.

Elementy powinny byé osadzone zgodnie z dokumentacja techniczna lub instrukcja

5.3.

zaakceptowang przez Inzyniera.

Elementy powinny by¢ trwale zakotwione w $cianach budynku.

5.4.

Zamiast kotwienia dopuszcza sie osadzanie elementéw za pomocg kotkéw rozporowych lub

kotkow wstrzeliwanych.

Osadzone elementy powinny by¢ uszczelnione miedzy osciezem a oscieznicg lub sciang

5.5.

tak aby nie nastepowato przewiewanie, przemarzanie lub przecieki wody opadowej.

Uszczelnienia wykonywac z elastycznej masy uszczelniajace;j.

Powtoki malarskie powinny by¢ jednolite, bez widocznych poprawek, sladéw pedzla, rys i

odpryskow i spetnia¢ wymagania podane dla robét malarskich wg SST CPV 45442100-8 i
zabezpieczenia przeciwkorozyjnych elementéw i konstrukcji stalowych SST CPV
45442200-9.

Kontrola jakosci

. Badanie materiatdw uzytych na konstrukcje nalezy przeprowadzi¢é na podstawie

6.2.

zatgczonych zaswiadczeh o jakosci wystawionych przez producenta stwierdzajgcych

zgodnos¢ z wymaganiami dokumentacji i normami panstwowymi.

Badanie gotowych elementéw powinno obejmowacg:

6.3.

- sprawdzenie wymiarow, wykonczenia powierzchni, zabezpieczenia antykorozyjnego,
potgczen konstrukcyjnych, prawidtowego dziatania czesci ruchomych.

Z przeprowadzonych badan nalezy sporzadzi¢ protokot odbioru.

Badanie jakosci wbudowania powinno obejmowac:




- sprawdzenie stanu i wygladu elementéw pod wzgledem réwnosci, pionowosci i spozio-
mowania,

- sprawdzenie rozmieszczenia miejsc i sposobu mocowania,

- sprawdzenie uszczelnienia pomiedzy elementami a osciezami,

- sprawdzenie dziatania czesci ruchomych,

- stan i wyglad wbudowanych elementéw oraz ich zgodno$¢ z dokumentacja.

Roboty podlegajg odbiorowi.

7. Obmiar robét
Jednostka obmiarowg robét dla B.22.01.00 i B.22.02.00 jest ilos¢ m? elementéw
zamontowanych wraz z uszczelnieniem.
llos¢ robot okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych
przez Inzyniera i sprawdzonych w naturze.
Jednostkg obmiarowg dla B.22.03.00 jest 1 mb. lub 1 kpl.

8. Odbiér roboét
Wszystkie roboty podlegaja zasadom odbioru robét zanikajgcych lub ulegajacych zakryciu.
Odbidr obejmuje wszystkie materialy podane w punkcie 2, oraz czynnosci podane w
punktach 5i 6.

9. Podstawa ptatnosci
Ptaci sie w jednostkach wg punktu 7 za przygotowanie i dostarczenie na miejsce montazu,

zamontowanie, uszczelnienie otworéw, oczyszczenie stanowiska pracy.

10. Przepisy zwigzane.
PN-80/M-02138. Tolerancje ksztattu i pofozenia. Wartosci.
PN-87/B-06200 Konstrukcje stalowe budowlane. Warunki wykonania i odbioru.
PN-EN 10025:2002 Woyroby walcowane na gorgco z niestopowych stali
konstrukcyjnych.
PN-91/M-69430 Elektrody stalowe otulone do spawania i napawania.
Ogodlne badania i wymagania.
PN-75/M-69703 Spawalnictwo. Wady ztaczy spawanych. Nazwy i okreslenia.
Pozostate przepisy wg B.03.00.00; B.20.00.00, SST CPV 45442100-8 oraz SST CPV
45442200-9.



SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
B.23.00.00 ROBOTY IZOLACYJNE

1. Wstep
1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robét zwigzanych z zagospodarowaniem terenu i matg architekturg dla
zadania ,Budowa cmentarza komunalnego Wroctaw -Oporow”
1.2. Zakres stosowania SST
Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.
1.3. Zakres robét objetych SST
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majace
na celu wykonanie izolacji przeciwwodnej, przeciwwilgociowej i termicznej w obiektach
objetych przetargiem.
B.23.01.00 Izolacje przeciwwodne i przeciwwilgociowe
B.23.01.02 Izolacja przeciwwilgociowa fundamentow budynkow i budowli.
B.23.02.00 Izolacje termiczne.
1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami.
1.5. Ogdlne wymagania dotyczgce robot
Wykonawca roboét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z
dokumentacjg projektowa, SST i poleceniami Inzyniera.
2. Materialy
2.1. Wymagania ogolne

2.1.1. Wszelkie materiaty do wykonywania izolacji przeciwwilgociowych bitumicznych
powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym w normach panstwowych lub
Swiadectwach ITB dopuszczajgcych dany materiat do powszechnego stosowania w

budownictwie.

2.1.2. Do papowych izolacji nalezy stosowaé papy o wkiadach nie podlegajgcych
rozktadowi biologicznemu, do ktérych zalicza sie papy na tkaninie z wiokien

szklanych i na welonie szklanym oraz papy na wioknie.

2.1.3. Lepiki i kleje nie powinny dziata¢ destrukcyjnie na tgczone materiaty i powinny
wykazywaé dostateczng odporno$é w srodowisku, w ktérym zostajg uzyte oraz
nalezytg przyczepnos¢ do sklejanych materiatow, okreSlong wg metod badan

podanych w normach panstwowych i Swiadectwach ITB.



2.1.4. Materiaty izolacyjne powinny by¢ pakowane, przechowywane i transportowane w

sposob wskazany w normach panstwowych i Swiadectwach ITB.

2.2. Materiaty do izolaciji przeciwwilgociowych

2.2.1. Papa asfaltowa izolacyjna

Do wykonania izolacji w przedmiotowym obiekcie nalezy stosowac pape 1/400 na

tekturze o gramaturze 400 g/m?.
a) Wymagania wg PN-B-27617/A1:1997

e wstega papy powinna by¢ bez dziur i zataman, o rownych krawedziach.
Powierzchnia papy nie powinna mie¢ widocznych plam asfaltu.
Dopuszcza sie pudrowanie i piaskowanie powierzchni papy izolacyjnej.
Przy rozwijaniu rolki niedopuszczalne sg uszkodzenia powstate na skutek sklejenia
sie papy. Dopuszcza sie naderwania na krawedziach wstegi papy w kierunku
poprzecznym nie dtuzsze niz 30 mm, nie wiecej niz w 3 miejscach na kazde 10 m
dtugosci papy.
e papa po rozerwaniu i rozwarstwieniu powinna miec¢ jednolite ciemnobrunatne
zabarwienie.
e wymiary papy w rolce
- dlugosé: 20 m £0,20 m
40 m+0,40 m
60 m £0,60 m
— szerokosé: 90, 95, 100, 105, 110 cm 1 cm

b) Pakowanie, przechowywanie i transport

o Rolki papy powinny by¢ posrodku owiniete paskiem papieru szerokosci co
najmniej 20 cm i zwigzane drutem i sznurkiem grubosci co najmniej 0,5 mm.

o Na kazdej rolce papy powinna by¢ umieszczona nalepka z podstawowymi
danymi okreslonymi w ww. normie.

o Rolki papy nalezy przechowywaé¢ w pomieszczeniach krytych, chronigcych
przed zawilgoceniem i dziataniem promieni stonecznych i w odlegtosci co
najmniej 120 cm od grzejnikéw.

¢ Rolki papy nalezy uktada¢ w stosy (do 1200 szt.) w pozycji stojacej, w jednej

warstwie. Odlegto$¢ miedzy stosami — 80 cm.

2.2.2. Lepik asfaltowy na goraco
Wymagania wg PN-B-24625:1998.

temperatura mieknienia — 60-80°C

temperatura zaptonu — 200°C

zawarto$¢ wody — nie wiecej niz 0,5%

sptywnos$¢ — lepik nie powinien sptywaé¢ w temperaturze 50°C w ciggu 5 godzin
warstwy sklejajgcej dwie warstwy papy nachylonej pod katem 45°

zdolnos¢ klejenia — lepik nie powinien sie rozdzieli¢ przy odrywaniu paskéw papy

sklejonych ze sobg i przyklejonych do betonu w temperaturze 18°C.



2.2.3. Roztwor asfaltowy do gruntowania

Wymagania wg PN-B-24620:1998

2.2.4. Kit asfaltowy uszczelniajacy KF

Wymagania wg normy PN-75/B-30175

2.2.5. Kit epoksydowy bezrozpuszczalnikowy

Wymagania wg normy BN-70/6112-24

2.3. Materiaty do izolacji wodochronnych.

Systemy izolacyjne powinny spetnia¢ wymagania szczelnosci przy stupie wody o wysokoSci

3,0 m, oraz posiada¢ $wiadectwa dopuszczenia do stosowania i aktualne atesty.

Wymagana jakos¢ materiatdw izolacyjnych powinna by¢ potwierdzona przez
producenta przez zaswiadczenie o jakosci lub znakiem kontroli jako$ci zamieszczonym
na opakowaniu lub innym réwnorzednym dokumentem.

Materiaty izolacyjne dostarczone na budowe bez dokumentdéw potwierdzajgcych przez
producenta ich jakosé nie moga by¢ dopuszczone do stosowania.

Odbiér materiatow izolacyjnych powinien obejmowaé sprawdzenie zgodnosci z
dokumentacjg projektowg oraz sprawdzenie wtasciwosci technicznych tych materiatow
z wystawionymi atestami wytwoércy. W przypadku zastrzezen co do zgodnosci
materiatu z zaswiadczeniem o jako$ci wystawionym przez producenta powinien by¢ on
zbadany zgodnie z postanowieniami normy panstwowe;.

Nie dopuszcza sie stosowania do rob6t materiatow izolacyjnych, ktérych wiasciwosci

nie odpowiadajg wymaganiom przedmiotowych norm.

Nie nalezy stosowac réwniez materiatéw przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym).

Materiaty uzyte do izolacji tuneli muszg spetnia¢ wymagania IBDM w Warszawie.

2.4. Materiaty do izolacji termicznych

2.4.1. Styropian

Styropian odmiany G-T samogasnacy. Do ocieplenia stropodachoéw na ptyty betonowe
o gestosci min. 25 kg/m®.
a) Wymagania

e plyty styropianowe powinny posiada¢ barwe granulek styropianowych wstepnie

spienionych,

e dopuszcza sie wystepowanie wgniotéw i miejscowych uszkodzenh:

- dla ptyt o grubosci ponizej 30 mm — o gtebokosci do 4 mm

- dla ptyt o grubosci powyzej 30 mm — o gtebokosci do 5 mm.
t aczna powierzchnia wad nie moze przekraczaé 50 cm?, a powierzchnia najwiekszej
dopuszczalnej wady 10 cm?.

o wymiary:

- dtugos¢ — 3000, 2000, 1500, 1000, 500 mm — dopuszczalne odchyiki £0,5%

- szerokos¢ — 1200, 1000, 600, 500 mm — dopuszczalne odchyiki £1,5 mm

- grubos¢ — 20-500 mm co 10 mm — dopuszczalne odchyiki £0,5%.



b) Pakowanie.
Plyty styropianowe uktada sie w stosy o pojemnosci 0,5-3,6 m>, przy czym
wysokosc¢ stosu nie powinna by¢ wyzsza niz 1,2 m. Na opakowaniu powinna by¢
naklejona etykieta zawierajgca nazwe =zaktadu, oznaczenie, nr partii, date
produkgciji, ilos¢ i pieczatke pakowacza.

c) Przechowywanie
Ptyty styropianowe nalezy przechowywaé¢ w opakowaniu jak w 2.5.2 z dala od
zrodet ognia.

d) Transport.
Ptyty styropianowe nalezy przewozi¢ w opakowaniu z zachowaniem przepisow
BHP i ruchu drogowego.

2.4.2. Ptyta spilsniona twarda
Wymagania wg normy PN-EN 622-1 do 5:2000
2.4.3. Wetna mineralna.

W postaci ptyt, filcow i mat.

Wymagania:

- wilgotnos¢ wetny max. 2% suchej masy,

- piyty powinny mie¢ na catej powierzchni jednakowsg twardo$c¢ oraz scisliwosc.

Ptyty do ocieplania stropodachéw pod bezposrednie krycie papg powinny spetniac

nastepujace wymagania:

- &cisliwos$¢ pod obcigzeniem 4 kPa nie wieksza niz 6% poczatkowej grubosci,

- wytrzymatos¢é na rozrywanie sitg prostopaditg do powierzchni nie mniejsza niz 2
kPa,

- nasigkliwos¢ po 24 godz. zanurzenia w wodzie nie wieksza niz 40% suchej masy.

Wyroby z wetny mineralnej nalezy mocowaé do podtoza przez przyklejenie lepikiem

asfaltowym na goraco..

3. Sprzet

Roboty mozna wykonac recznie lub przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.

4. Transport
Wg punktu 2 niniejszej specyfikacii.

5. Wykonanie robét

5.1. lzolacje przeciwwilgociowe B.23.01.02

5.1.1. Przygotowanie podktadu
a) Podktad pod izolacje powinien by¢ trwaty, nieodksztatcalny i przenosi¢ wszystkie
dziatajgce nan obcigzenia.
b) Powierzchnia podktadu pod izolacje powinna byc¢ réwna, czysta i odpylona.
5.1.2. Gruntowanie podktadu
a) Podktad betonowy lub cementowy pod izolacje z papy asfaltowej powinien by¢

zagruntowany roztworem asfaltowym lub emulsjg asfaltowa.



b) Przy gruntowaniu podktad powinien by¢ suchy, a jego wilgotno$¢ nie powinna
przekraczac 5%.

c) Powtoki gruntujgce powinny by¢ naniesione w jednej lub dwoch warstwach, z tym
ze druga warstwa moze byC naniesiona dopiero po catkowitym wyschnieciu
pierwsze;.

d) Temperatura otoczenia w czasie gruntowania podktadu powinna by¢ nie nizsza niz
5°C.

5.1.3. Izolacje papowe

a) lzolacje przeznaczone do ochrony podziemnych czesci obiektu przed wilgocig z
gruntu powinny sktadaé sie z jednej lub dwdch warstw papy asfaltowej sklejonych
lepikiem miedzy sobg w sposéb ciagty na catej powierzchni.

b) Izolacje przeciwwilgociowe przeznaczone do ochrony warstw ocieplajgcych przed
wodg zarobowg z zaprawy na niej uktadanej mogg by¢ wykonane z jednej warstwy
papy asfaltowej utozonej na sucho i sklejonej wytgcznie na zaktadach.

c) Do klejenia pap asfaltowych nalezy stosowaé wytacznie lepik asfaltowy,
odpowiadajgcy wymaganiom norm panstwowych.

d) Grubos¢ warstwy lepiku miedzy podktadem i pierwszg warstwg izolacji oraz
miedzy poszczegdlnymi warstwami izolacji powinno wynosi¢ 1,0—-1,5 mm.

e) Szerokos¢ zaktadow papy zaréwno podtuznych jak i poprzecznych w kazdej
warstwie powinna by¢ nie mniejsza niz 10 cm. Zaktady arkuszy kolejnych warstw
papy powinny by¢ przesuniete wzgledem siebie.

5.2. Izolacje wodochronne B.23.01.01

Izolacje nalezy wykonywac¢ na podstawie projektu technicznego zatwierdzonego przez
Inzyniera.
a) lzolacje wykonywac sekcjami ograniczonymi dylatacjami,
b) izolacja dna: izolacje uktada¢ na przygotowanym podktadzie na warstwie
geowtokniny i ostoni¢ zaprawg cementowa marki 5 MPa,
c) izolacje scian uktada¢ na warstwie geowtokniny i ostoni¢ $cianka z bloczkow
betonowych grub. 12 cm,
d) izolacje stropu ukfada¢ na warstwie geowldkniny i ostoni¢ warstwg zaprawy

cementowej marki 5 MPa.

5.3. lzolacje termiczne B.23.02.00

5.3.1. Do wykonywania izolacji stosowa¢ materiaty w stanie powietrzno-suchym.

5.3.2. Warstwy izolacyjne winny by¢ uktadane szczegolnie starannie. Piyty styropianowe
nalezy uktadac na styk bez szczelin.
Piyty winny by¢ przyciete na miare bez ubytkdéw i wyszczerbien.
Przy uktadaniu ptyt w kilku warstwach kazdg warstwe uktada¢ mijankowo.

Przesuniecie stykdéw winno wynosi¢ minimum 3 cm.



5.3.3. Przy wykonywaniu ocieplenia scian warstwowych ptyty powinny by¢ wbudowywane w
czasie wznoszenia Scian. Nalezy wykona¢ 50 cm wysokosci jednej warstwy Sciany,
zmontowac ptyty a nastepnie wykonac¢ drugg warstwe Sciany.

5.3.4. W czasie przerw w pracy wbudowane materiaty nalezy chroni¢ przed zawilgoceniem

(przez nakrycie folig lub papa).

6. Kontrola jakosci

6.1. Materiaty izolacyjne.

o Wymagana jakos¢ materiatdw izolacyjnych powinna byé potwierdzona przez
producenta przez zaswiadczenie o jakosci lub znakiem kontroli jako$ci zamieszczonym
na opakowaniu lub innym réwnorzednym dokumentem.

o Materialy izolacyjne dostarczone na budowe bez dokumentéw potwierdzajacych przez
producenta ich jakosé nie moga by¢ dopuszczone do stosowania.

o Odbior materiatdw izolacyjnych powinien obejmowaé sprawdzenie zgodnosci z
dokumentacjg projektowg oraz sprawdzenie wtasciwosci technicznych tych materiatow
z wystawionymi atestami wytworcy. W przypadku zastrzezen co do zgodnosci
materiatu z zaswiadczeniem o jako$ci wystawionym przez producenta powinien by¢ on
zbadany zgodnie z postanowieniami normy panstwowe;.

e Nie dopuszcza sie stosowania do robét materiatow izolacyjnych, ktérych witasciwosci
nie odpowiadajg wymaganiom przedmiotowych norm.

Nie nalezy stosowaé réwniez materiatéw przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym).

6.2. Wyniki odbiorow materiatéw i wyrobow powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika

budowy.

7. Obmiar robot

Jednostkg obmiarowg robét jest m? powierzchni zaizolowane;.
llos¢ robot okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych

przez Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

8. Odbior robét

8.1. Odbidr robdt izolacyjnych powinien sie odby¢ przed wykonaniem tynkéw i innych robét

wykonczeniowych.

Podstawe do odbioru robdt murowych powinny stanowié nastepujace dokumenty:
a) dokumentacja techniczna,

b) dziennik budowy,

c) zaswiadczenia o jakosci materiatow i wyrobéw dostarczonych na budowe,

d) protokoty odbioru poszczegolnych etapow robot zanikajgcych,

e) protokoty odbioru materiatow i wyrobow,

f) wyniki badan laboratoryjnych, jesli takie byty zlecane przez Wykonawce.

8.2. Roboty wg B.23.00.00 podlegaja zasadom odbioru robét zanikajgcych.




10.

Podstawa ptatnosci

Ptaci sie za ustalong ilo$¢ m? izolacji wg ceny jednostkowej, ktéra obejmuije:
- dostarczenie materiatéw,

- przygotowanie i oczyszczenie podtoza,

- zagruntowanie podfoza i potozenie geowtokniny,

- wykonanie izolacji wraz z ochrona,

- uporzadkowanie stanowiska pracy.

Przepisy zwigzane

PN-69/B-10260 Izolacje bitumiczne. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-B-24620:1998 Lepiki, masy i roztwory asfaltowe stosowane na zimno.
PN-B-27617:1997 Papa asfaltowa na tekturze budowlane;.
PN-B-20130:1999/Az1:2001 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie.

Ptyty styropianowe.
PN-75/B-30175. Kit asfaltowy uszczelniajacy.
PN-EN 622-1:2000 Ptyty pilSniowe. Wymagania techniczne. Wymagania ogdine.
PN-EN 622-2:2000 Ptyty pilsniowe. Wymagania dla ptyt twardych.
PN-EN 622-3:2000 Ptyty pilsSniowe. Wymagania dla ptyt péttwardych.
PN-EN 622-4:2000 Ptyty pilsSniowe. Wymagania dla ptyt porowatych.

PN-EN 622-5:2000 Ptyty pilsniowe. Wymagania dla ptyt formowanych na sucho.



