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D-05.03.26 ZBROJENIE NAWIERZCHNI ASFALTOWEJ GEOSIATKA
WYKONANA Z WLOKIEN SZKLANYCH

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot budowlanych
zwigzanych ze zbrojeniem warstwy asfaltowej na potaczeniu konstrukcji z zastosowaniem geosiatki
zbrojeniowej sporzadzonej z wtokien szklanych przeplatanych w weztach.

1.2. Zakres stosowania
Szczegodtowa specyfikacja techniczna (SST) stanowi obowiazujaca podstawe jako dokument przetargowy
i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot drogowych dla inwestycji polegajacej na:
Etap I — ,,Rozbudowa ulicy Orlat Lwowskich i ul. J. Pilsuldskiego w Kielcach laczna dlugosé¢ ok. 480m"

1.3. Zakres stosowania

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza ogélnych zasad prowadzenia robot zwigzanych
z wbudowaniem siatki zbrojeniowej z widkien szklanych.

Dla w/w inwestycji zostanie zastosowana siatka zbrojeniowa z wildkien szklanych, wytrz. na rozcigganie
> 100kN/m przy wydtuzeniu < 3,0% UKLADANA NA POLACZENIU KONSTRUKCII szeroko$¢ = po min.
1.0 m na strong.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Geosiatka zbrojeniowa (zwana tez siatka zbrojeniowa) z witokien szklanych — ptaski wyréb syntetyczny
zbudowany z wiazek widkien szklanych utozonych wzdtuznie i poprzecznie tworzacych oczka siatki.

2. MATERIALY

2.1. Ogoélne wymagania dotyczace materialow
Ogoblne wymagania dotyczace materiatdw, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w SST D-M-
00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 2.
2.2. Rodzaje materialow
Do wykonania powyzszych robot nalezy stosowac nast¢pujace materiaty:
- kationowe emulsje modyfikowane polimeroasfaltami C60 BP3 ZM lub C60 BP4 ZM
- siatke zbrojeniowg z widkien szklanych,
- gaz propan-butan w butlach zaopatrzonych w reduktor o min ci$nieniu podawania 2 bary
2.2.1. Emulsja asfaltowa
Do wykonania warstwy szczepnej na powierzchni, na ktérej ma by¢ utozona siatka nalezy stosowaé emulsje
asfaltowg modyfikowane polimeroasfaltami o zawartosci asfaltu 60% (C60 BP3 ZM lub C60 BP4 ZM) -
zgodnych zaleceniami zawartymi w Wymaganiach Technicznych WT-3 Emulsje asfaltowe 2009.
2.2.2. Siatka zbrojeniowa
Do wykonania robot nalezy zastosowaé wyrob ztozony z siatki szklano-weglowej wstepnie powlekanej warstwa
asfaltu. Szczegdtowe wymagania dotyczace siatki podano w tablicy 1.

Tablica 1 Wymagania dla siatki

Parametr Wartos$é
Materiat
Wszerz/wzdtuz wiokno szklane

Wydtuzenie graniczne [%]
WSZerz max. 1,5
wzdtuz max. 3,0

Wytrzymato$¢ na rozcigganie [kKN/m]
wszerz > 100
wzdhiz >100
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Siatka powinna posiada¢ certyfikat CE i by¢ produkowana zgodnie z wymaganiami Normy PN-EN 15381.

3. SPRZET

3.1. Ogo6lne wymagania dotyczace materialow

Ogodlne wymagania dotyczace materialow, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w SST D-M-
00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 3.
Do wykonania robot powinien by¢ stosowany sprzet zaakceptowany przez Kierownika Projektu. Nalezy
stosowac:
- skrapiarke do wykonania skropienia emulsjg asfaltowa,
- ewentualnie urzadzenie do maszynowego rozktadania siatki (w przypadku znacznej powierzchni robot) wraz z
maszyng transportowa (sztaplarka, tadowarka z osprzetem itp)
- narz¢dzia tngce (noze, nozyce itp)
- rgczne palniki gazowe propan-butan z butla
Geosyntetyki na budowe dostarcza si¢ w postaci rolek. Rozwijane sa3 w sposob reczny. Pasma geosyntetykow
docinane sa do odpowiedniej dtugos$ci przy uzyciu sekatora, ostrego noza.
4. TRANSPORT
4.1. Ogoélne wymagania dotyczace transportu
Ogolne warunki dotyczace transportu podano w ST D-M.00.00.00. "Wymagania Ogo6lne" punkt 4.
Siatke nalezy transportowa¢ i magazynowaé¢ w rolkach opakowanych fabrycznie, utozonych poziomo na
rownym podtozu i w sposob zabezpieczajacy przed opadami atmosferycznymi i mechanicznymi uszkodzeniami.

5. WYKONIANIE ROBOT

5.1. Ogélne wymagania dotyczace wykonania robét

Ogodlne wymagania dotyczace materialow, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w SST D-M-
00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 5.
5.2 Wbudowanie siatki
Dla zapewnienia wlasciwego zespolenia z warstwami asfaltowymi siatki wstgpnie przesaczanej asfaltem, siatke
nalezy rozktada¢ ,,na goraco” (z podgrzewaniem) ze wstgpnym sklejeniem siatki z podtozem.
Podltoze ma by¢ stabilne (nosne) - nawierzchnie bitumiczne zarowno nowo-wykonane jak i stare. Powierzchnig
podtoza nalezy oczysci¢ i usunaé wszelkie luzne cze$ci oraz nierdwnosci. Lokalne ubytki lub szczeliny
w podtozu o rozwarto$ci powyzej 4 mm muszg by¢ wypetnione lub naprawione odpowiednimi masami
naprawczymi.
Zaleca si¢, aby w procesie frezowania stosowa¢ narzgdzia skrawajace matych wymiaréow (na przyktad gonar
10/27 Iub 16/30 ), mata predko$¢ posuwu i skrawanie przeciwbiezne, tak aby tekstura sfrezowanej nawierzchni
byta jednorodna, z regularnym rowkowaniem podtuznym.
Po sfrezowaniu nalezy przejechaé po nawierzchni stalowym walcem (dla skruszenia ostrych wierzchotkow)
1 przeprowadzi¢ nalezyte usunigcie niezwigzanych drobin betonu i pytu.
Przygotowane podloze nalezy skropi¢ emulsja asfaltowa modyfikowang polimeroasfaltami (C60BP3 ZM lub
C60 BP4 ZM) w ilosci od okoto 0,20 kg/m2 na powierzchnie gtadka lub 0,25-0,35 kg/m2 na powierzchnig
bezposrednio po frezowaniu. Nalezy przestrzega¢ ogolnych zasad wykonania skropienia, obowigzujacych przy
wykonywaniu potaczenia migdzywarstwowego podanych w Wymaganiach Technicznych WT-2 Nawierzchnie
asfaltowe 2008, zwracajac szczegdlng uwage na rownomiernos¢ pokrycia powierzchni
5.3. Ulozenie siatki:
Siatka winna by¢ rozktadana maszynowo. Warstwe siatki nalezy rozktada¢ na calej powierzchni wzmacnianego
odcinka lub pasami o szeroko$ci nie mniejszej niz 1,95 m.
Rozlozenie siatki moze nastapi¢ dopiero po przeschnigciu warstwy skropienia, do takiego stopnia, aby byta
lekko klejaca sig, ale nie przywierata.
Siatke uktada si¢ na podlozu z jednoczesnym podgrzewaniem. W przypadku rozktadania recznego niewielkich
powierzchni siatki, nalezy docisna¢ warstwe siatki poprzez przejazd lekkiego walca; w przypadku rozktadania
maszynowego nie jest to wymagane, a w przypadku podtozy frezowanych nie zalecane.
Siatke nalezy uktada¢ ,na zaktad” o szerokosci min 10 cm. Dotyczy to zarowno potaczen podtuznych jak
i poprzecznych. Docinanie siatki na zagdany wymiar zarowno w kierunku podtuznym jak i poprzecznym moze
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si¢ odbywa¢ przy wykorzystaniu przyrzadéw recznych lub z wykorzystaniem mechanicznych urzadzen tnacych
(szlifierki katowe itp).
Ruch pojazdéw roboczych po rozlozeniu geokompozytu powinien by¢ ograniczony do minimum przy
przestrzeganiu zakazu gwattownego hamowania i skrecania, aby nie fatdowaé wyrobu.
Przed utozeniem warstwy z betonu asfaltowego nalezy doktadnie oczyscié i sprawdzi¢ jako$§¢ utozenia siatki.

Mieszanki mineralno — asfaltowe przykrywajace siatk¢ powinny by¢ uktadane mechanicznie z zachowaniem
minimalnej grubosci 25 mm po zageszczeniu.

Siatka moze by¢ wbudowana bezposrednio pod warstwe $cieralng (na warstwie wiazacej), wowczas zalecane
jest zwickszenie minimalnej grubosci przykrycia do 30 mm po zageszczeniu.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakoSci robét

Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 6.
6.2 Kontrola jakosci siatki
6.2.1 Czestotliwos¢ badan, sklad i liczebno$¢ partii
Badania nalezy wykonywa¢ przy odbiorze kazdej partii geosiatki. W sktad partii wchodza rolki geosiatki
o jednakowych wymiarach. Liczebnos$¢ partii do badan nie powinna by¢ wieksza niz 100 rolek.
6.2.2 Pobieranie probek i kontrola jakoSci
Probki z kazdej partii nalezy pobiera¢ losowo wg PN-N-03010;1983. Pobieranie probek laboratoryjnych z rolki
i przygotowanie probek do badan nalezy wykona¢ wg PN-ISO 9862;2007.
6.2.3. Sprawdzenie wygladu zewnetrznego i szeroko$ci pasma
Sprawdzenie wygladu zewnetrznego polega na wizualnej ocenie rownomierno$ci roztozenia oczek siatki oraz
wystepowania uszkodzen (przerwania ciggloSci wigzek widkien) jak rowniez jednorodnosci nasycenia siatki
asfaltem. Szeroko$¢ pasma nalezy okresli¢ przez pomiar bezposredni z doktadnoscia do 1 cm wykonany co 10
mb rozwinigtej rolki. Odchytka szerokos$ci pasma nie powinna przekracza¢ +/- 2% wymiaru nominalnego.
6.2.4. Sprawdzenie cech wytrzymalosciowych
Wytrzymato$¢ na rozciaganie wigzek wiokien siatki zard6wno w uktadzie poprzecznym jak i podluznym nie
powinna by¢ mniejsza niz podana w punkcie 2.2 przy wydluzeniu jak w pkt. 2.2. Wytrzymato§¢ siatki obliczana
jest na podstawie cigzaru powierzchniowego i parametréw mechanicznych wtokna uzytego do produkcji nici
siatki. Pole powierzchni poszczegolnych oczek siatki nie moze by¢ mniejsze niz 2,4 cm2.
6.3 Kontrola jakos$ci przeprowadzonych Robot
6.3.1 Kontrola jako$ci Robét polega na:
- sprawdzeniu zuzycia emulsji asfaltowej i jednorodnosci skropienia,
- wizualnej ocenie przylegania siatki do podtoza przed utozeniem na niej warstwy bitumiczne;j.
6.3.2 Po zabudowaniu na siatce nowej warstwy mieszanki mineralno-asfaltowej, w celu zapewnienia zakladane;j
efektywnosci zbrojeniowej siatki, nalezy wykona¢ pomiar jakosci potaczenia migedzywarstwowego metoda
Leutner,a. Warunki pobrania probek cylindrycznych do pomiaru okreslone sg w opisie metody badania. W
jednym komplecie pomiarowym winno by¢ pobranych i zbadanych min trzy probki. Zaleca si¢ wykonanie
badania co najmniej jednego kompletu prébek, z odcinka poczatkowego i drugiego kompletu wg zalecen
Inzyniera Nadzoru.
Minimalna warto$¢ naprg¢zen $cinajacych na potaczeniu warstw winna by¢ nie mniejsza niz 1,0 MPa, a wartos¢
$rednia z probek nie mniejsza niz 1,3 MPa.

7. OBMIAR

7.1. Ogoélne zasady obmiaru robét

Ogolne zasady obmiaru robot podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogolne” pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowa jest: m2 wykonanej siatki zgodnie z dokumentacja projektows.

8. ODBIOR
Ogolne zasady odbioru robdt podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 8.
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Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, SST i wymaganiami Inzyniera,
jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pktu 6 daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATOSCI

9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosSci

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania og6lne” pkt 9.
9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena jednostkowa obejmuje:

- przygotowanie podtoza,

- zakup materiatu,

- utozenie siatki

- uporzadkowanie placu wokdt robot,

10. PRZEPISY ZWIAZANE

-Zalecenia producenta siatki dotyczace technologii wbudowania
- Karta informacji technicznej geosiatki
- Certyfikat CE
- Informacje, Instrukcje - Zeszyt Nr-66" (IBDiM)
- Wymagania Techniczne: WT-2 Nawierzchnie asfaltowe na drogach publicznych
WT-3 Kationowe emulsje asfaltowe na drogach publicznych
- Normy: PN-EN 13108 Mieszanki mineralno-asfaltowe
- PN-EN 15381 Geotekstylia i wyroby pokrewne-Wymagania w odniesieniu do wyrobow
stosowanych w nawierzchniach i pokryciach asfaltowych
- Zalecenie producenta siatki dotyczace technologii wykonania.
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