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1. Fotografie wyrobu

Fotografia 1 — kurtka zimowa WS (przod, bok, tyt)

Fotografia 2 — podpinka kurtki zimowej WS (przdd, bok, tyt)




2. Przeznaczenie wyrobu

Kurtka zimowa Wojsk Specjalnych Wzo6r 07/WS (Kurtka WS) przeznaczona jest do
uzywania w okresie jesiennozimowym z uzyciem podpinki jako dodatkowej warstwy
chronigcej przed zimnem w  odczuwalnej  temperaturze otoczenia
od ok. -15°C, do ok. 5°C.

Kurtka WS oraz podpinka kurtki zimowej Wojsk Specjalnych (podpinka) stanowig
komplet, ktéry w zaleznosci od potrzeb moze by¢ uzywany oddzielnie.

Podpinka jest wyrobem catorocznym.

3. Opis ogoélny wyrobu

3.1. Opis ogodlny kurtki

Kurtka dopasowana w korpusie, poszerzona w ramionach bez szwéw barkowych ze
stojkg i odpinanym kapturem. Na ramionach kurtki naszyte sg wzmocnienia z tkaniny
0 wyzszej odpornosci na tarcie w stosunku do tkaniny zasadniczej. Kurtka zapinana
jest z przodu na zamek btyskawiczny ostoniety od spodu listwg. Wierzchnia czes¢
listwy zamka w celu jej usztywnienia oraz zapobiezenia zacieciom suwaka moze by¢
wykonana z tkaniny na wzmocnienia. Tkanina na wzmocnienia zastosowana jest
rowniez w spodnich czesciach rekawow, dolnej czesci tylu. W przodach, w ukosnym
rozcieciu srodkowych czesci przodu znajdujg sie dwie kieszenie zapinane na zamki
btyskawiczne, kieszenie po rozpieciu sg elementem pozwalajgcym na dodatkowag
wentylacje korpusu kurtki. D6t kurtki jest profilowany, krotszy z przodu wydtuzony
w tyle. Odszycia dotu przodéw tworzg tunele, ktére z wprowadzong w nie okragtg guma
pozwalajg na regulacje obwodu dotu kurtki. Regulacja obwodu dotu kurtki realizowana
jest za pomocg stoperdw, ktére znajdujg sie w kieszeniach przodu. W szwach
bocznych Kurtki WS na catej dtugosci oraz szwach wewnetrznych rekawow wykonane
sg otwory wentylacyjne zapinane na zamki btyskawiczne z trzema suwakami, ktore
w zalezno$ci od potrzeb pozwalajg na odprowadzenie nadmiaru ciepta i pary wodne;j.
Zamki btyskawiczne wentylatorow Kurtki WS na odcinkach srodkowych czesci korpusu
i rekawoOw ostoniete sg od wewnatrz wstawkami z dzianiny azurowej. W dole po bokach
Kurtki WS wykonane sg zapinki zapinane na napy. Dolna cze$¢ szwéw bocznych na
wysokosci bioder nie jest ostonieta od wewnatrz dzianing co daje mozliwos¢ wytozenia
np. kabury na zewnatrz kurtki. W takim przypadku zapinki dotu szwéw bocznych nalezy
podpig¢ pod kaburg. Kurtka WS ocieplana jest widékning. Podszewka kurtki w przodach
posiada cztery kieszenie z dzianiny azurowej. Dwie piersiowe z pionowymi otworami
zapinanymi na zamki btyskawiczne, w kieszeniach piersiowych znajdujg sie podwdjne
kieszonki wykonane z podszewki. Kieszenie dolne podszewki posiadajg w gornej
czesci wejscia wykonane pod lekkim skosem.

Rekawy Kurtki WS sg profilowane. Kieszenie w gornych czesciach rekawow
o pionowych wejsciach zapinane sg na zamki btyskawiczne. Rekawy w dole posiadajg
Sciggacze pozwalajgce na regulacje obwodu. Rekawy wierzchnie w dole sg wydtuzone
w celu ostoniecia wierzchu dtoni. Doty rekawdéw podszewki wykonczone sg
dzianinowymi mankietami. Dzianinowe mankiety dotdéw rekawdéw pozwalajg na
ostoniecie dtoni, posiadajg otwory na kciuki oraz otwory pozwalajgce na korzystanie
z zegarka.

Kaptur kurtki jest trzyczesciowy z dwoma elementami bocznymi oraz czescig
Srodkowg. Jest on podobnie jak kurtka ocieplany widkning ostonietg od wewnatrz
podszewkg. Kaptur przypinany jest do kurtki za pomocg zamka btyskawicznego.
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Kaptur posiada dwa $ciggacze, pionowy w czesci twarzowej z mozliwosciom regulacji
i poziomy znajdujgcy sie na wysokosci uszu uzytkownika z regulacjg w tyle ponizej
potylicy.
3.2. Opis ogolny podpinki
Podpinka kurtki ze stéjkg dopasowana do sylwetki wydtuzona w tyle zapinana na
zamek btyskawiczny ostoniety od spodu listwg z profilowanymi rekawami. Podpinka
w przodach i rekawach ocieplana jest wtokning puszystg. Pachy i boczne czesci
korpusu podpinki wykonane sg z dzianiny wykonczonej w dole tunelami
z wprowadzona gumg ptaska. W szwach tgczacych dzianinowe panele z przodami
wykonane sg wpuszczane kieszenie boczne. Doty rekawow wykonczone sg
dzianinowymi mankietami z klinami w szwach tokciowych, ktérych zadaniem jest
poprawienie uktadalnosci.
Przody, tyt oraz rekawy podpinki wykonczone sg od wewnatrz podszewkg. W przodach
podszewki na wysokosci klatki piersiowej wykonane sg wpuszczane Kieszenie
Z pionowymi otworami zapinanymi na zamki btyskawiczne.
4. Wymagania techniczne
Do wykonania kurtki WS obowigzuje Wzér i Wojskowa Dokumentacja Techniczno-
Technologiczna.
4.1. Rodzaje szwéw i Sciegdw maszynowych

Wymagane gestosci sciegow:

- stebnowych: 40 + 50 sciegéw / 1 dm;

- owerlokowych: 35 + 45 $ciegéow / 1 dm;

- ryglowych: 100 + 120 Sciegéw / 1 dm.
Zastosowane szwy powinny zapewnia¢ trwate potgczenie elementéw, bez
nieuzasadnionych technologicznie wdan i zmarszczen. Sciegi powinny byé
rownomierne, bez luznych przelotow. Na poczatku i koncu przeszycia powinny byc¢
zabezpieczone przed pruciem. Przeszycia powinny zapewnia¢ estetyczny wyglad
wyrobu.
4.2. Klasyfikacja wielkosci
Wielkosci (rozmiary) kurtek zimowych okreslane sg w zaleznosci od obwodu klatki
piersiowej i wzrostu uzytkownika. Przyporzgdkowanie rozmiarow dla przedziatow
wymiarow (wymiary w cm) uzytkownikow: obwodu klatki piersiowej i wzrostu
przedstawiono w tablicy 1.

Tablica 1

86 92 98 104 110 116 122 128
(83-88) | (89-94) | (95-100) | (101-106) | (107-112) | (113-118) | (119-124) | (125-130)

(161-61216) 86/164 | 92/164 | 98/164 | 104/164 | 110/164 | 116/164 | 122/164 | 128/164

(15%.7192) 86/170 | 92/170 | 96/170 | 104/170 | 110/170 | 116/170 | 122/170 | 128/170

(17%—71(738) 86/176 | 92/176 | 96/176 | 104/176 | 110/176 | 116/176 | 122/176 | 128/176

(17%_8153) 86/182 | 92/182 | 96/182 | 104/182 | 110/182 | 116/182 | 122/182 | 128/182

(18:5L-81§0) 86/188 | 92/188 | 96/188 | 104/188 | 110/188 | 116/188 | 122/188 | 128/188

(19}-9136) 86/194 | 92/194 | 96/194 | 104/194 | 110/194 | 116/194 | 122/194 | 128/194




4.3.

Wykaz materiatéw zasadniczych i dodatkow
Wyszczegolnienie materiatdw zasadniczych i dodatkow przedstawiono w tablicy 2.

Tablica 2

Nazwa materiatu,
dodatku

Opis charakterystyka

Wymagania wg

Tkanina poliamidowa w kolorze

zamkow

Szerokosé 1,0 £ 0,1 cm

1. | Tkanina zasadnicza . Tablica 3
oliwkowym
2. Tkanlna.na. Tkanina w kolorze oliwkowym Tablica 4
wzmochienia
Tkanina Kolor khaki Tablica 5
podszewkowa
4. | Dzianina Kolor khaki Tablica 6
Dzianina azurowa - Specyfikacja i atest
5. . Kolor khaki. lub deklaracja
siatka
producenta.
Dzianina Specyfikacja i atest
6. ki ) Kolor czarny lub khaki. lub deklaracja
ieszeniowa
producenta.
Specyfikacja i atest
7. | Widknina bez kleju | Tablica 8 lub deklaracja
producenta.
L Widknina puszysta wykonana z
8. W{okmpa . widkien ciggtych poliestrowych | Tablica 9
ocieplajgca cienka .
spoinowanych akrylem.
L Widknina puszysta wykonana z
9. W’f_oknlr_ma widkien ciggtych poliestrowych | Tablica 10
ocieplajgca korpus .
spoinowanych akrylem.
Kolor khaki. Wielkos¢ tasm
samosczepnych powinna by¢
Tasma zgodna z szablonami i tabelami | Specyfikacja i atest
10. | samosczepna — wymiarow. Wykrawane lub ciete | lub deklaracja
czes¢ haczykowa krawedzie tasm powinny by¢ producenta.
zabezpieczone przed
strzepieniem.
Kolor khaki. Wielkos¢ tasm
samosczepnych powinna by¢
Tasma zgodna z szablonami i tabelami | Specyfikacja i atest
11. | samosczepna — wymiarow. Wykrawane lub ciete | lub deklaracja
czesc petelkowa krawedzie tasm powinny by¢ producenta.
zabezpieczone przed
strzepieniem.
. Specyfikacja i atest
Kolor khaki .
12. | Guma okragta Srednica 0,3 + 0,1 cm lub deklaracja
producenta.
. Specyfikacja i atest
13. | Tadéma wieszakowa Kolor kth’q lub deklaracja
Szerokos¢ 0,7 £ 0,1 cm
producenta.
o . Specyfikacja i atest
14. Tasma — uchwyt Kolor khaki, lub deklaracja

producenta.




Tasma gumowa —
laméwka, famana,

Kolor khaki lub oliwkowy,

Specyfikacja i atest

15. wykoncz_en_lowa . Szerokosé 2.0 + 0,2 cm lub deklaracja
krawedzi kieszeni z producenta.
siatki
Nici z wiékien PN-EN 12590:2002
. Kolor khaki, Specyfikacja i atest
16. | odcinkowych .
. Numer handlowy 120 lub deklaracja
poliestrowych
producenta.
Nici rdzeniowe PN-EN 12590:2002
: . Kolor khaki, Specyfikacja i atest
17. | poliester w oplocie .
. Numer handlowy 80 lub deklaracja
poliestrowym
producenta.
Nici rdzeniowe Kolor khaki, PN-EN 12590:2002
: : Numer handlowy 80 Specyfikacja i atest
18. | poliester w oplocie ; . .
Nic stosowana dla szwow lub deklaracja
bawetna s
zewnetrznych (stebndwki) producenta.
Tasma - lamowka Kolor khaki Specyflkaqq atest
19. o » lub deklaracja
dzianinowa Szerokos$¢ 1,0 £ 0,1 cm
producenta.
- Specyfikacja i atest
20. Koncowka do Kolor khaki lub deklaracja
sznurka
producenta.
Specyfikacja i atest
21. | Koralik do sznurka Kolor khaki lub deklaracja
producenta.
_ . Specyfikacja i atest
22. | Napa stupek K(_)Ior. oksyda, khaki lub lub deklaracja
oliwkowy
producenta.
_ . Specyfikacja i atest
23. | Napa gniazdo KQIor. oksyda, khaki lub lub deklaracja
oliwkowy
producenta.
Specyfikacja i atest
24. | Guma Szerokos$¢ 2,5 £ 0,2 cm lub deklaracja
producenta.
Stoper Specyfikacja i atest
25. | dwuotworowy z Kolor khaki lub deklaracja
uszkiem producenta.
Stoper Specyfikacja i atest
26. | jednootworowy z Kolor khaki lub deklaracja
uszkiem producenta.
Zamexk Specyfikacja i atest
Sredniospiralny, Kolor khaki, pecy ja
27. hp : - lub deklaracja
roztgczny do Dtugos¢ wg wielkosci wyrobu.
o . producenta.
zapiecia kurtki
Zamek o
Sredniospiralny, Kolor khaki, SpecyflkaCJa} | atest
28. hp : - lub deklaracja
roztgczny do Dtugos¢ wg wielkosci wyrobu.
o . producenta.
zapiecia podpinki
. . Specyfikacja i atest
o9 Tasma suwakowa Kolor khaki, lub deklaracja

Sredniospiralna

Dtugos¢ wg wielkosci wyrobu.

producenta.




Tasma suwakowa Kolor khaki,

Specyfikacja i atest

30. drobnospiralna Dtugos¢ wg wielkosci wyrobu. lub deklaracja
producenta.
Suwak do tasmy Specyfikacja i atest
31. | suwakowej Kolor khaki, lub deklaracja
Sredniospiralnej producenta.
Suwak do tasmy Specyfikacja i atest
32. | suwakowej Kolor khaki, lub deklaracja
drobnospiralnej producenta.
WDTT ppkt. 7.1.1.
33 Tasma na wszywki | Kolor biaty, Specyfikacja i atest
" | rozmiarowe szerokos¢ 30,0 £ 0,2 mm lub deklaracja
producenta.
Tasma odziezowa . WDTT .ppkt.. 7.'1'2'
34. | na nazwisko Kolor biaty, SpecyflkaCJa} i atest
B : Szerokos¢ 3,0 £ 0,2 cm lub deklaracja
uzytkownika
producenta.
WDTT ppkt. 7.1.2.
35 Tasma na wszywki | Kolor biaty, Specyfikacja i atest
" | informacyjne szerokosc 40,0 £ 0,2 mm lub deklaracja
producenta.
Etykieta
36. jednostkowa - WDTT ppkt. 7.1.3.
37. | CyKietanaworek : WDTT ppkt. 7.1.4.
oliowy
Etykieta na
38. | opakowanie - WDTT ppkt. 7.1.5.
zbiorcze
Sztyft mocujgcy
39. etykiete na Dtugos¢ sztyftu od 30 do 70 mm -
opakowanie
zbiorcze
40. | Worek foliowy Worek foliowy na opakowanie )
jednostkowe.
Karton na Karton z tektury 5 warstwowej o
41. | opakowanie -
. wym. 40 cm x 60 cm x 50 cm
zbiorcze
42 Tasma do Tasma z klejem tworzywowa lub i
" | zaklejania kartonéw | papierowa.
4.4. Wymagania techniczno-uzytkowe

4.4.1. Wymagania techniczno-uzytkowe dla tkaniny zasadniczej
Wymagania techniczno-uzytkowe oraz bezpieczenstwa dla tkaniny zasadniczej
przedstawiono w Tablicy 3.

Tablica 3
Jedn. ‘x .
Lp. |41 Nazwa parametru miary Wartosé | Metoda badania wg
1. |Skfad surowcowy: poliamid PA % 100 PN-P-04604:1972
2. |Masa powierzchniowa g/m? 705 |PN-ISO 3801:1993
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3 Maksymalna sita — kierunek N 630 PN-EN ISO
" |wzdluzny, nie mniej niz: 13934-1: 2013-07
4 Maksymalna sita — kierunek N 300 PN-EN ISO
" | poprzeczny, nie mniej niz: 13934-1: 2013-07
5 Sita rozdzierania — kierunek N 10 PN-EN ISO
" |wzdtuzny, nie mniej niz: 13937-2: 2002
6 Sita rozdzierania — kierunek N 10 PN-EN ISO
" | poprzeczny, nie mniej niz: 13937-2: 2002
PN-EN ISO 105-
B02:2014-11
Odpornosc¢ wybarwien na wg metody 2, warunki
7. |$wiattlo — zmiana barwy, nie stopien 4 naswietlania A1,
mniej niz: warunki oceny wg
PN-EN ISO
105-A01:2010
Odpornosc¢ wybarwien na PN-EN ISO
8. |pranie (40°C) — zmiana barwy, stopien 4 105-C06:2010
nie mniej niz: metoda A1S-40°C
Odpornos$¢ wybarwien na pot
9. alkgliczny - z)r/niana barwyp stopien 4 PN-EN 1SO
: S ’ 105-E04:2013
nie mniej niz:
Odpornos¢ wybarwien na pot
10. kwgény - zmi{'/;ma barwy i stopien 4 PN-EN IS0
) A ’ 105-E04:2013
nie mniej niz:
Odporno$¢ wybarwien na tarcie
sucphe - zabrlildzenie bieli ., PN-EN ISO
11. . stopien 4/4 105-X12:2016-08
bawetny wzdtuzny/poprzeczny, 0.4.1.2
nie mniej niz:
Odporno$¢ wybarwien na tarcie
moire — zabrzdzenie bieli _ PN-EN ISO
12. b . stopien 3/3 105-X12:2016-08
aweiny wzdtuzny/poprzeczny, 0.4.1.2
nie mniej niz:
Dopuszczalne réznicy
barwy, obliczone]
zgodnie
L* 39,99 |z PN-EN ISO 105-
Parametry barwy — kolor J01:2002, PN-EN
13. | oliwkowy. a* 0,65 |1SO105-J03:2009
Wartosci CIELab (D65/10°) (geometria urzgdzenia
b* 9,35 |pomiarowego:
wspotrzedne barwy —
d/0 lub d/8).
AE*ab <15
" PN-EN ISO
14. |Odczyn pH® pH 40+7,5 3071-2020-08
Zawartos¢ wolnego lub
15. |uwalniajgcego sie mg/kg 75 PN-EN ISO

formaldehydu®, nie wiecej niz:

14184-1:2011




Zawartosc ftalanow®:
DINP, DNOP, DEHP, DIDP,

Wyznaczana metodg
chromatografii gazowej
z detekcjg masowg

0
16. BBP, DBP, (suma), nie wiecej & 0,05 (GC-MS) lub
niz: chromatografii cieczowej
(HPLC)
Zawarto$¢ amin odszczepianych
17 |? barwnikow azowych w ma/kg 20 PN-EN

warunkach redukcyjnych ), nie
wiecej niz:

14362-1:2017-04

(*) uznaje sie rowniez, ze wyrdb spetnia wymagania dotyczgce bezpieczenstwa,
jezeli posiada aktualng autoryzacje (certyfikat) do postugiwania sie znakiem OEKO —
TEX, zgodnie z normg OEKO — TEX Standard 100 (klasa produktéw ).

4.4.2. Wymagania techniczno-uzytkowe dla tkaniny na wzmocnienia
Wymagania techniczno-uzytkowe oraz bezpieczenstwa dla tkaniny na wzmocnienia
przedstawiono w Tablicy 4.

Tablica 4
Jedn. ‘o .
Lp. Nazwa parametru miary Wartos¢ | Metoda badania wg
1. |Skfad surowcowy: poliamid PA % 100 PN-P-04604:1972
2. |Masa powierzchniowa g/m? 100+£5 |PN-ISO 3801:1993
3 Maksymalna sita — kierunek N 800 PN-EN ISO
" |wzdluzny, nie mniej niz: 13934-1: 2013-07
4 Maksymalna sita — kierunek N 550 PN-EN ISO
" | poprzeczny, nie mniej niz: 13934-1: 2013-07
5 Sita rozdzierania — kierunek N o5 PN-EN ISO
" |wzdluzny, nie mniej niz: 13937-2: 2002
6 Sita rozdzierania — kierunek N o5 PN-EN ISO
" | poprzeczny, nie mniej niz: 13937-2: 2002
PN-EN ISO 12947-
7. | Odpornos¢ na Scieranie suwy 2150 tys. |2:2017-02 z wyt. p.
7.5.1
‘s . PN-EN ISO 105-
Odpornosc¢ wybarwien na %05:1999
8. |rozpuszczalniki organiczne — stopien 4 R : .
zmiana barwy ozpuszczalnik -
czterochloroetylen
Odpornosc¢ wybarwien na PN-EN ISO 105-
9 rozpuszczalniki organiczne — stopien 4/4 X05:1999
" | zabrudzenie bieli Rozpuszczalnik -
bawetna/poliamid czterochloroetylen
Odpornosc¢ wybarwien na PN-EN ISO 105-
10. | pranie (40°C) — zmiana barwy, stopien 4 C06:2010
nie mniej niz: metoda A1S-40°C
Odpornosc¢ wybarwien na PN-EN ISO 105-
11. |pranie (40°C) — zabrudzenie stopien 4/4 C06:2010
bieli bawetna /PA, nie mniej niz: metoda A1S-40°C
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Odpornos¢ wybarwien na tarcie
suche — zabrudzenie bieli

PN-EN ISO
105-X12:2016-08
p.4.1.2

12. . stopien 4/4 Badanie prowadzone
bawetny wzdtuzny/poprzeczny, Ki
nie mniej niz: przez wszystkie
’ kolory (mate plamy
nadruku)
PN-EN ISO
Odporno$¢ wybarwien na tarcie 1045'1)(21 2:2016-08
mokre — zabrudzenie bieli . p.=.1.c
13. . stopien 4/4 Badanie prowadzone
bawetny wzdtuzny/poprzeczny, Ki
nie mniej niz: przez wszystkie
’ kolory (mate plamy
nadruku)
Dopuszczalne
roznicy barwy,
obliczonej zgodnie
. z PN-EN ISO 105-
Darametry bary — Kolor L 3999 |301:2002, PN-EN
14 OI?W?(OV‘\ENV anwy — kolo " 065 | 1SO105-103:2009
' o 0 ' (geometria
Wartosci CIELab (D65/10°) . 0 35 urzadzenia
' pomiarowego:
wspotrzedne barwy —
d/0 lub d/8).
AE*ab <2,0
15 Oleofobowos¢ — test stobien 5 PN - EN ISO
| weglowodorowy P 14419:2010
" PN-EN ISO
*) -
16. |Odczyn pH pH 40+7,5 3071:2020-08
Zawartosc¢ wolnego lub
17. |uwalniajgcego sie mg/kg 75 T;OElT 1S014184-
formaldehydu®, nie wiecej niz: '
Wyznaczana metodg
Zawartosc¢ ftalanow®: chromatografii
DINP, DNOP, DEHP, DIDP gazowej z detekcjg
18. | BBP, DBP, (suma), nie wiecej & 0,05 |masowq
niz: ’ ’ ’ (GC-MS) lub
' chromatografii
cieczowej (HPLC)
Zawarto$¢ amin odszczepianych
19. |Z barwnikéw azowych w ma/kg 20 PN-EN

warunkach redukcyjnych ), nie
wiecej niz:

14362-1:2017-04

(*) uznaje sie rowniez, ze wyrdb spetnia wymagania dotyczace bezpieczenstwa,
jezeli posiada aktualng autoryzacje (certyfikat) do postugiwania sie znakiem OEKO —
TEX, zgodnie z normg OEKO — TEX Standard 100 (klasa produktéw II).
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4.4.3. Wymagania techniczno-uzytkowe dla tkaniny podszewkowej
Wymagania techniczno-uzytkowe oraz bezpieczenstwa dla tkaniny podszewkowej
przedstawiono w Tablicy 5

Tablica 5
Jedn. ‘s .
Lp. |Nazwa parametru miary Wartosé¢ |Metoda badania wg
1. | Sad surowcowy: poliester % PES 100 |PN-P-04604:1972
2. |Masa powierzchniowa g/m? 56+5 | NSO 3801:1993
wg metody 5
3, |Maksymaina sita ~ kierunek N 600 |13634-1; 201307
wzdtuzny, nie mniej niz:
metoda paska
. : PN-EN ISO
4, 'F\)"Oapkrszgg:r']”a rﬁiam;ig?;‘i*;ek N 400  |13934-1: 2013-07
Y ] niz. metoda paska
5 Sita rozdzierania — kierunek N 10 PN-EN ISO
" |wzdtuzny, nie mnigj niz: 13937-2: 2002
6 Sita rozdzierania — kierunek N 8 PN-EN ISO
" |poprzeczny, nie mniej niz: 13937-2: 2002
Copormescbererra |
7. barwy stopien 4 C06:2010
. o metoda A1S-40°C
nie mniej niz:
Odpornosc¢ wybarwien na PN-EN ISO 105-
8. |pranie (40°C) — zabrudzenie | stopien 4 C06:2010
bieli bawetna: metoda A1S-40°C
Odpornosc¢ wybarwien na PN-EN ISO 105-
9. |pranie (40°C) — zabrudzenie stopien 4 C06:2010
PA, nie mnigj niz: metoda A1S-40°C
10. | akhiceny - mana barwy, | stopien | 4 |PN-ENISO
B 2 ’ 105-E04:2013
nie mniej niz:
Odpornos¢ wybarwien na pot
11. kw.:—r])ény —~ zmi}éma barwy i stopien 4 PN-EN ISO
: S ’ 105-E04:2013
nie mniej niz:
Odpornosc¢ wybarwien na
12 tarcie suche — zabrudzenie stopier 4 PN-EN ISO 105-
" | bieli bawetny kierunek X12:2016-08 p.4.1.2
wzdtuzny, nie mniej niz:
Odpornos$¢ wybarwien na
13 tarcie suche — zabrudzenie stopien 4 PN-EN ISO 105-
" | bieli bawetny kierunek X12:2016-08 p.4.1.2
poprzeczny, nie mniej niz:
Odpornos$¢ wybarwien na
14 tarcie mokre — zabrudzenie stopien 4 PN-EN ISO 105-
" | bieli bawetny kierunek X12:2016-08 p.4.1.2
wzdtuzny, nie mniej niz:
Odpornos$¢ wybarwien na
15 tarcie mokre — zabrudzenie stopieri 4 PN-EN ISO 105-
" | bieli bawetny kierunek X12:2016-08 p.4.1.2
poprzeczny, nie mniej niz:
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Barwa tkaniny:

Wielkosci L*, a*, b*

. Wartosci CIE 1976 powinny byc¢
16. : ;* CIELab 3olgf+i 11 g zmierzone i obliczone
b* (Des/10-) 6 ’42 :1 O zgodnie z PN-EN ISO
° = ¥ 1105-J01:2002
" _ PN-EN ISO
17. | Odczyn pH® pH 4,0+7,5 3071-2020-08
Zawartos¢ wolnego lub
uwalniajgcego sie PN-EN 1SO14184-
18. formaldehydu®, nie wiecej mgrkg & 1:2011
niz:
Wyznaczana metodg
Zawartos$¢ ftalandw(); chromatografii gazowe;j
19 DINP, DNOP, DEHP, DIDP, % 0.05 z detekcjg masowg
" |BBP, DBP, (suma), nie wiecej ’ (GC-MS) lub
niz: chromatografii
cieczowej (HPLC)
Zawartos¢ amin
odszczepianych .
20. |z barwnikow azowych w mg/kg 20 PN-EN 14362-1:2017-

warunkach redukcyjnych ©,
nie wiecej niz:

04

(*) uznaje sie rowniez, ze wyréb spetnia wymagania dotyczgce bezpieczenstwa,
jezeli posiada aktualng autoryzacje (certyfikat) do postugiwania sie znakiem OEKO —
TEX, zgodnie z normg OEKO — TEX Standard 100 (klasa produktow II).

4.4.4. Wymagania techniczno-uzytkowe dla dzianiny
Wymagania techniczno-uzytkowe oraz bezpieczenstwa dla dzianiny przedstawiono

w Tablicy 6.
Tablicy 6
Jedn. ‘x :
Lp. Nazwa parametru miary Wartos¢ | Metoda badania wg
1 gg‘gd surowcowy: poliester % PES 100 |PN-P-04604:1972
Masa powierzchniowa g/m? 260+5 |PN-ISO 3801:1993
3. | Odporno$¢ na piling stopien 3 PN-EN IS0 12945-
' 1:2002
Odpornos$¢ wybarwien na pot
4 alkgliczny —~ z}r/niana barwyp 4 PN-EN ISO
P | GRaiLAlY 7 2 ’ 105-E04:2013
nie mniej niz:
;. |ooboraié et a o . |Preniso
- |Kwasny —=zm Wy, 105-E04:2013
nie mniej niz:
6. | Odczyn pH® oH | 40+75 ggl-EN ISO 3071:2020-
Zawalfto.sc wolnggo lub PN-EN [SO
7. |uwalniajgcego sie mg/kg 75 _
NS . 4184-1:2011
formaldehydu®, nie wiecej niz:
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Zawartosc ftalanow®:

metodg chromatografii
gazowej z detekcjg

3 DINP, DNOP, DEHP, DIDP, % 0.05 masowg
" |BBP, DBP, (suma), nie wiecej ’ (GC-MS) lub
niz: chromatografii cieczowej
(HPLC)
Zawarto$¢ amin odszczepianych
9 |7 barwnikow azowych w ma/kg 20 PN-EN

warunkach redukcyjnych ), nie
wiecej niz:

14362-1:2017-04

(*) uznaje sie rowniez, ze wyrob spetnia wymagania dotyczgce bezpieczenstwa, jezeli
posiada aktualng autoryzacje (certyfikat) do postugiwania sie znakiem OEKO — TEX,
zgodnie z normg OEKO — TEX Standard 100 (klasa produktow I).

4.4.5. Wymagania techniczno-uzytkowe dla dzianiny azurowej
Wymagania techniczno-uzytkowe dla dzianiny azurowej (siatka) przedstawiono

w Tablicy 7.
Tablica 7
Jedn. ‘x .
Lp. Nazwa parametru miary Wartos¢ | Metoda badania wg
1 gggd surowcowy: poliester % 100  |PN-P-04604:1972
2. | Masa powierzchniowa g/m2 90+3 |[PN-ISO 3801:1993

4.4.6. Wymagania techniczno-uzytkowe dla wtékniny bez kleju.
Wymagania techniczno-uzytkowe dla wtdkniny bez kleju przedstawiono w Tablicy 8

Tablica 8
Lp. |Nazwa parametru Je:dnostka Wartosc¢ Metoda badania
miary wg
1. |Skiad surowcowy* % 100 | PN-P-04604:1972
poliester PES
2. |Masa powierzchniowa g/m? 50#5 |PN-ISO 3801:1993

(*) Dopuszcza sie zastosowanie wtdknin z mieszanek witdknin syntetycznych
i sztucznych
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4.4.7. Wymagania techniczno-uzytkowe dla wtéknin ocieplajacych
Wymagania techniczno-uzytkowe dla wtokniny ocieplajgcej cienkiej przedstawiono
w Tablicy 9. We wzorze zastosowano witdknine Climashield Apex 2.0 67g/m?

poliestrowych spoinowanych akrylem.

Tablica 9
Lp. |Nazwa parametru ‘r]nei(;IP;stka Wartosé¢ |Metoda badaniawg
1. g‘é‘gd surowcowy: poliester |, 100 PN-P-04604:1972
2. |Masa powierzchniowa g/m? 70+8 PN-ISO 3801:1993
3 Widknina puszysta wykonana z witdkien ciggtych Specyfikacja i atest

producenta

Wymagania techniczno-uzytkowe dla wtokniny ocieplajgcej korpus przedstawiono
w Tablicy 10.
We wzorze zastosowano widknine Climashield Apex 3.0 102 g/m?

poliestrowych spoinowanych akrylem.

Tablica 10
Jednostka ‘o .
Lp. |Nazwa parametru miary Wartos¢ Metoda badania wg
1. |SKad surowcowy: poliester |, 100 PN-P-04604:1972
2. |Masa powierzchniowa g/m? 100£10 PN-ISO 3801:1993
3 Widknina puszysta wykonana z widkien ciggtych Specyfikacja i atest

producenta
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5. Zestawienie elementéw skitadowych

5.1.Zestawienie elementéw sktadowych kurtki zimowej WS

Zestawienie elementow sktadowych oraz szablonéw pomocniczych kurtki zimowej WS
przedstawiono w tablicy 11. Ksztatty i proporcje rysunkéw szablondéw sg wyskalowane,
odpowiadajg wielkosci 104/182.

Tablica 11
l.p. Nazwa elementu llosé Rysunek; szablon
Tkanina zasadnicza
1. | Karczek 1 rys.1; Tl
2. | Tyt czesc¢ srodkowa 1 rys. 1; T2
3. | Boczek tytu 2 rys.1; T3
4. | Odszyci dotu tytu 1 rys. 1; T4
5. | Karczek przodu 2 rys. 2; T5
6. | Boczek przodu 2 rys. 2; T6
7. | Przdd 2 rys. 2; T7
8. | Przdd czesé dolna 2 rys. 2; T8
9. | Obsadzenie kieszeni przodu 2 rys. 2; T9
10. | Listwa przodu 1 rys. 2; T10
11. | Zapinka boku czes$¢ wierzchnia 2 rys. 2; T11
12. | Zapinka boku czes¢ spodnia 2 rys. 2; T12
13. | Odszycie dotu przodu 2 rys. 2; T13
14. | Wzmocnienie tunelu dotu przodu 2 rys. 2; T14
15. | Rekaw 2 rys. 2; T15
16. | Rekaw czes¢ przednia 2 rys. 2; T16
17. | Rekaw czes$¢ tylna 2 rys. 2; T17
18. | Patka rekawa czes¢ wierzchnia 2 rys. 2; T18
19. | Odszycie dotu rekawa 2 rys. 2; T19
20. | Srodek kaptura 1 rys. 3; T20
21. | Kaptur czes¢ boczna prawa 1 rys. 3; T21
22. | Kaptur czes¢ boczna lewa 1 rys. 3; T22
23. | Stojka 1 rys. 3; T23
24. | Odszycie kaptura 1 rys. 3; T24
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25. | Odszycie dotu kaptura 1 rys. 3; T25
26. | Stojka odszycie przodu 2 rys. 3; T26
27. | Maskownica lewa dziurki odszycia kaptura 1 rys. 3; T27
28. | Maskownica prawa dziurki kaptura 1 rys. 3; T28
29. | Obsadzenie kieszeni rekawa 2 rys. 3; T29
30. | Listwa kieszeni rekawa 2 rys. 3; T30
31. | Odszycie zamka stojki 1 rys. 3; T31
32. | Obsadzenie zamka stojki 1 rys. 3; T32
Tkanina na wzmocnienia
33. | Dolna czes¢ tytu 1 rys. 4; K1
34. | Listwa przodu 1 rys. 4; K2
35. | Dot rekawa przéd 2 rys. 4; K3
36. | Dot rekawa tyt 2 rys. 4; K4
37. | Patka rekawa 2 rys. 4; K5
38. | Karczek 2 rys. 4; K6
39. | Wzmocnienie zamka kieszeni przodu 2 rys. 4, K7
40. | Wzmocnienie zapiecia kaptura 2 rys. 4; K8
41. | Wzmocnienie koncéw stojki 2 rys. 4; K9
42. | Wzmocnienie kaptura pod napy 2 rys. 4; K10
Wiéknina ocieplajgca korpus
43. | Karczek 1 rys. 5; Wkl
44. | Tyt 1 rys. 5; Wk2
45. | Tyt czes¢ dolna 1 rys. 5; Wk3
46. | Boczek 2 rys. 6; Wk4
47. | Karczek przodu 2 rys. 6; Wk5
48. | Przod 2 rys. 6; Wk6
49. | Prz6d czes¢ dolna 2 rys. 6; Wk7
50. | Przdd czesé boczna 2 rys. 6; Wk8
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Wiéknina ocieplajgca cienka

51. | Rekaw wierzchni czes¢ dolna 2 rys. 7, Wrl
52. | Rekaw spodni czesc¢ przednia dolna 2 rys. 7, Wr2
53. | Rekaw spodni czes¢ tylna dolna 2 rys. 7; Wr3
54. | Rekaw spodni czesc¢ przednia gorna 2 rys. 7; Wr4
55. | Rekaw spodni czes¢ tylna goérna 2 rys. 7; Wr5
56. | Kaptur bok prawy 1 rys. 7; Wr6
57. | Kaptur bok lewy 1 rys. 7; Wr7
58. | Kaptur czesc¢ srodkowa 1 rys. 7; Wr8
59. | Stojka 1 rys. 7; Wr9
Podszewka
60. | Przod 2 rys. 8; P1
61. | Tyt 1 rys. 8; P2
62. | Rekaw wierzchni 2 rys. 9; P3
63. | Rekaw spodni 2 rys. 9; P4
64. | Cze$¢ boczna kaptura 1 rys. 9; P5
65. | Czes¢ srodkowa kaptura 1 rys. 9; P6
66. | Kieszen wewnetrzna 2 rys. 9; P7
67. | Tunel kaptura 1 rys. 9; P8
68. | Poziomy tunel kaptura 1 rys. 9; P9
69. | Maskownica dziurek kaptura 2 rys. 9; P10
70. | D6t rekawa 2 rys. 9; P11
Dzianina
71. | Mankiet 2 rys. 10; D1
72. | Stojka 1 rys. 10; PL1
Siatka
73. | Kieszen gorna 2 rys. 10; S1
74. | Kieszen dolna 2 rys. 10; S2
75. | Maskownica zamka 2 rys. 10; S3
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Dzianina kieszeniowa

76. | Worek kieszeni gérnej rekawa 2 rys. 10; KS1
77. | Worek kieszeni czes¢ spodnia 2 rys. 10; KS2
78. | Worek kieszeni czes¢ wierzchnia 2 rys. 10; KS3
Wiéknina bez kleju
79. | Listwa przodu 1 rys. 11; WBK1
80. | Stojka 1 rys. 11; WBK2
81. | Listwa kieszeni rekawa 2 rys. 11; WBK3
82. | Wzmocnienie kieszeni rekawa 2 rys. 11; WBK4
33 \l:Vzmocnlenle czesci prawej zapiecia 2 rys. 11: WBK5
aptura
84. | Odszycie dotu tytu 1 rys. 11; WBK6
85. | Wzmocnienie dotu przodu 2 rys. 11; WBKY
86. | Wzmocnienie dotu rekawa 2 rys. 11; WBK8
87. | Wzmocnienie czesci lewej zapiecia kaptura 2 rys. 11; WBK9
88. | Zapinka boku czes¢ spodnia 2 rys. 11; WBK10
89. | Zapinka boku czes¢ wierzchnia 2 rys. 11; WBK11
90. | Odszycie zamka stojki 1 rys. 11; WBK12
91. | Obsadzenie zamka stojki 1 rys. 11; WBK13
Tasma samosczepna — czes¢ petelkowa
5cm
(&)}
3
92. | Kieszen rekawa 2
93. | Sciggacza rekawa 2
Zapiecie przedtuzenia lewej czesci
94. T 1
zapiecia kaptura

95. | Nazwisko uzytkownika 1
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96. | Stopieh wojskowy 1
Tasma samosczepna — czes¢ haczykowa
97. | zapinka Sciggacza rekawa 2
98, Zap_iec_ie przedtuzenia lewej czesci 1
zapiecia kaptura

Szablony pomocnicze
99. | Znaczenie karczka przodu prawego rys. 12; SZP1
100/ Znaczenie karczka przodu lewego rys. 12; SZp2
101 Zaprasowanie wzmochienia karczka rys. 12; SZP3
102/ Stebnowanie kaptura rys. 12; SZP4
103/ Odszycie stojki rys. 12; SZP5
104 Zaprasowanie obsadzenia kieszeni przodu rys. 12; SZP6
105, Kieszen wew. kiesz. siatki rys. 12, SZP7
106/ Zaprasowanie kiesz. wew. kiesz siatki rys. 12; SZP8
107, Zaprasowanie odszycia dotu rekawa rys. 12; SZP9
108 Zaprasowanie patki rekawa rys. 12; SZP10
109] Zaprasowanie patki boku rys. 12; SZP11
110. Q:kazgvt\:/ieej g(\,)/\:zzeyj/wek na lewej kieszeni rys. 12: SZP12
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5.2.Zestawienie elementow sktadowych podpinki kurtki zimowej WS
Zestawienie elementow sktadowych oraz szablonéw pomocniczych podpinki kurtki
zimowej WS przedstawiono w tablicy 12.

Ksztalty i proporcje rysunkoéw szablonéw odpowiadajg wielkosci 104/182.

Tablica 12
l.p. Nazwa elementu llos¢ elementow Rysunek, szablon
Tkanina zasadnicza
1. | karczek przodu 2 rys 13; T1
2. przod 2 rys 13; T2
3. | listwa przodu 1 rys 13; T3
4. | tyt 1 rys 13; T4
5. | karczek tytu 1 rys 13; T5
6. | rekaw wierzchni 2 rys 14; T6
7. | rekaw spodni 2 rys 14; 77
8. | stojka 1 rys 14; T8
9. | odszycie kieszeni bocznej 2 rys 14, T9
10. IlstV\{a} zamka. kieszeni dolnej 5 rys 14; T10
czes$¢ przednia
11. | listwa zamka kieszeni dolnej 2 rys 14; T11
Tkanina na wzmocnienia
12. | listwa przodu | 1 | Rys 14; K1
Podszewka
13. | karczek tytu 1 rys 15; P1
14. | tyt 1 rys 15; P2
15. | przdd 2 rys 15; P3
16. | karczek przodu 2 rys 15; P4
17. | rekaw wierzchni 2 rys 16; P5
18. | rekaw spodni 2 rys 16; P6
19. | odszycie kieszeni podszewki 2 rys 16; P7
20. | lamowka zszy¢ w tasme rys 16; P8
Dzianina
21. | boczek 2 rys 17; D1
22. | boczek cze$¢ spodnia 2 rys 17; D2
23. | stojka 1 rys 17, D3
24. | Klin rekawa 2 rys 17, D4
25. | mankiet 2 rys 17, D5
Dzianina kieszeniowa
26. | worek kieszeni dolnej 2 rys 17; KS1
27. | worek kieszeni dolnej spod 2 rys 17; KS2
28. | worek kieszeni gornej 2 rys 17; KS3
29. | worek kieszeni gornej spod 2 rys 17; KS4
Wiéknina ocieplajgca cienka

30. | karczek przodu 2 rys 18; Wi
31. | przdd 2 rys 18; W2
32. | karczek tytu 1 rys 18, W3
33. | tyt 1 rys 18; W4
34. | rekaw wierzchni 2 rys 19; W5
35. | rekaw spodni 2 rys 19; W6
36. | stojka 1 rys 19; W7
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Widknina bez kleju

37. | stéjka 1 rys 19; WBK1

g, | WZmocnienie kieszeni 5 rys 19; WBK2
wewnetrznej

39. | wzmocnienie kieszeni dolnej 2 rys 19; WBK3

Tasma samosczepna — czes¢ petelkowa
40. | nazwisko uzytkownika 1
41. | stopien wojskowy 1
Szablony pomocnicze

42. | Karczek przodu prawego SZP1

43. | Karczek przodu lewego SZP2

44. | stojka SZP3

45, Naszy(_:le Wszywek_ na lewym S7pP4
przodzie podszewki

46. | Odszycie gory boczka SZP5

47. | Stebndéwka kieszeni dolnej SZP6

Rysunek 13
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Rysunek 14
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Rysunek 20

6. Opis wykonania

Zastosowana technologia wykonania oraz zwigzana z nig chronologia czynnosci
moze by¢ rézna w zaleznosci od organizacji i posiadanego parku maszynowego
producenta. Technologia nie powinna zmienia¢ rozwigzan modelowych oraz
uzytkowych wyrobu, nie moze obnizac jakosci.

Uproszczony przebieg procesu wytwarzania powinien odbywaé sie w nastepujgcych
etapach:

6.1. Kurtka:

1. Rozkréj materiatu wg szablonéw, uktadow kroju;

2. Kompletowanie;

3. Znaczenie, zaprasowanie elementow wg szablonéw pomocniczych
wewnetrznych i zewnetrznych punktéw spotkan wg szablonow, tabel
wymiarowych;

Przygotowanie, uszycie drobnych elementéw (patek, zapinek itp.);
Naszycie tasm samosczepnych, oraz aplikacji na karczki przodu i tytu;
Wykonanie kieszeni gornych rekawdw;

Naszycie elementow zasadniczych korpusu i rekawdéw na wtokniny
ocieplajgce;

No gab
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8. Wykonanie kieszeni przodu;

9. Potgczenie elementéw: przodow, tytu, rekawdw, wierzchu stojki;
10. Naszycie kieszeni, wszywek na przody podszewek;

11.Uszycie podszewki;

12.Montaz;

13.Operacje wykonczeniowe, czyszczenie, prasowanie;

6.2. Kaptur:

1. Rozkréj materiatu wg szablonéw, uktadow kroju;
Kompletowanie;
3. Znaczenie, zaprasowanie elementow wg szablonéw pomocniczych
wewnetrznych i zewnetrznych punktéw spotkan wg szablondw, tabel
wymiarowych;
Naszycie tuneli, tasm samosczepnych, nabicie nap, wyszycie dziurek;
Naszycie elementow zasadniczych kaptura na wtdkniny ocieplajgce;
Uszycie podszewki;
Montaz;
Operacje wykonczeniowe, czyszczenie, prasowanie;
6.3. Podpinka:
Rozkréj materiatu wg szablonow, uktadow kroju;
Kompletowanie;

3. Znaczenie, zaprasowanie elementow wg szablonéw pomocniczych
wewnetrznych i zewnetrznych punktow spotkan wg szablonow, tabel
wymiarowych;

4. Przygotowanie, uszycie drobnych elementow (mankietow, klinbw mankietu,
listewek, odszycC kieszeni itp.);

5. Naszycie tasm samosczepnych, oraz aplikacji na karczki przodui;

6. Naszycie elementdw zasadniczych korpusu i rekawow na widkniny
ocieplajgce;

7. Wykonanie kieszeni przodu;

8. pofaczenie elementow: przoddw, tytu, rekawow, wierzchu stéjki;

9. Wykonanie kieszeni, naszycie wszywek na przody podszewek;

10.Uszycie podszewki;

11.Uszycie boczkow z dzianiny;

12.Montaz;

13. Operacje wykonczeniowe, czyszczenie, prasowanie;

6.4. Operacje wykonczeniowe kompletu kurtki zimowej WS:
Czyszczenie;
Prasowanie;
Etykietowanie;
Kompletowanie kurtek, kapturéow, podpinek;
5. Sktadanie pakowanie.
Kontrola jakosci:
Miedzyoperacyjna kontrola jakosci powinna by¢ przeprowadzana na kazdym etapie
produkciji.
Wyroby gotowe podlegajg stuprocentowej kontroli jakosci, ktérej wynik stanowi
0 zakonczeniu procesu produkcji.

N
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7. Cechowanie i pakowanie
7.1. Cechowanie
7.1.1. Wszywki rozmiarowe
Wszywki rozmiarowe do kurtki zimowej i podpinki do kurtki zimowej Wojsk Specjalnych
zawierajgce nastepujgce dane:
— nazwe Wykonawcy i Producenta,
— rozmiar (wielkos¢ wyrobu),
— sposob konserwacji zgodnie z PN-EN ISO 3758:2012 obejmujgcy nastepujacy

OB AR

nalezy wszy¢ w szew podkroju stojki po srodku tytu od strony podszewki. Informacje
w postaci nadruku naniesione na wszywki powinny by¢ wykonane w technologii
zapewniajgcej ich czytelnos¢ podczas uzytkowania przez okres uzywalnosci wyrobu.
7.1.2. Wszywki informacyjne
Wszywki informacyjne do kurtki zimowej i podpinki do kurtki zimowej Wojsk
Specjalnych zawierajgce nastepujgce dane:

— nazwe Wykonawcy i Producenta,

— nhazwe i numer wzoru,

— rozmiar (wielkoS¢ wyrobu),

— symbol i sktad surowcowy materiatu zasadniczego wraz z udziatem

procentowym wg PN-P-01703:1996,

— date produkcji (miesigc i rok),

— nr partii produkcyjnej,

— sposob konserwacji zgodnie z PN-EN ISO 3758:2012 obejmujgcy nastepujgcy

X RAR

nalezy wykona¢ w formie piktogramu zgodnie z PN-EN 13402-3:2017-11.

Wszywki informacyjne umiejscowione sg w kurtce WS i podpince do kurtki na lewych
przodach podszewki wg szablonu pomocniczego. Na wszywkach informacyjnych
nalezy zostawi¢ wolne miejsce na pieczatke kontroli jakosci (KJ).

Informacje w postaci nadruku naniesione na wszywki powinny by¢ wykonane
w technologii zapewniajgcej ich czytelnos¢ podczas uzytkowania przez okres
uzywalnosci wyrobu.
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Przyktad wygladu wszywek informacyjnych:

WYKONAWCA / WYKONAWCA /
PRODUCENT PRODUCENT
KURTKA ZIMOWA PODPINKA DO KURTKI ZIMOWEJ

WOJSK SPECJALNYCH WOJSK SPECJALNYCH
(WERSJA JEDNOBARWNA) (WERSJA JEDNOBARWNA)
WZOR 07/WS WZOR 07/WS
Rozmiar: 104/182 Rozmiar: 104/182

104 ' 104 '
@& ((ER)
SKLAD SUROWCOWY SKtAD SUROWCOWY
Materiat zasadniczy: Materiat zasadniczy:
PA-poliamid 100% PA-poliamid 100%
Podszewka: Podszewka:
PES-poliester 100% PES-poliester 100%
Jakosc: PIERWSZA Jakosc: PIERWSZA
SPOSOB KONSERWACJI SPOSOB KONSERWACJI
AR AR SRR AR
Data produkcji: maj 2023 Data produkcji: maj 2023
Numer partii produkcyjnej: 1/2023 Numer partii produkcyjnej: 1/2023

Nad wszywkami informacyjnymi naszyte sg wszywki na nazwisko uzytkownika
z biatej tasmy o szerokosci 3,0 + 0,2 cm i dlugosci 6,0 £ 0,3 cm.

7.1.3. Etykieta jednostkowa,

Etykieta jednostkowa zawierajgca co najmniej nastepujgce dane:

nazwe Wykonawcy i Producenta,

nazwe i numer wzoru,

sktad surowcowy materiatu zasadniczego, oznaczenia wg PN-P-01703:1996;
date produkciji (m-c, rok),

jakos¢ wyrobu (stownie),

znak kontroli jakosci,

numer partii produkcyjnej,

oznaczenie sposobu konserwacji wg PN-EN ISO 3758:2012,

informacje o okresie gwarancji — wpisa¢ okres gwarancji ustalony w umowie
kupna — sprzedazy),

miejsce na oznaczenie kodem kreskowym zgodnie z postanowieniami Decyzji
Nr 3/MON Ministra Obrony Narodowej z dnia 3 stycznia 2014 r. w sprawie
wytycznych okreslajgcych wymagania w zakresie znakowania kodem kreskowym
wyrobéw dostarczanych do resortu obrony narodowej (Dz. Urz. Min. Obr. Nar.
z 2014 r. poz. 11) oraz zgodnie z umowg kupna-sprzedazy,

powinna by¢ zamocowana za pomocg sztyftu z tworzywa sztucznego do prawej
tasmy zamka btyskawicznego zapiecia przodu kurtki przy gornej krawedzi stojki.
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7.1.4. Etykieta na worek foliowy

Etykieta na worek foliowy powinna zawiera¢ co najmniej nastepujgce dane:

— nazwe Wykonawcy i Producenta,

— nazwe i numer wzoru,

— sktad surowcowy materiatu zasadniczego wg PN-P-01703:1996,

— date produkcji (m-c, rok),

— jakos¢ wyrobu (stownie),

— znak kontroli jakosci,

— numer partii produkcyjnej,

— o0znaczenie sposobu konserwacji wg PN-EN 1SO 3758:2012,

— informacje o okresie gwarancji (wpisac¢ okres gwarancji ustalony w umowie kupna
-sprzedazy),

— Miejsce na oznaczenie kodem kreskowym zgodnie z postanowieniami Decyzji
Nr 3/MON Ministra Obrony Narodowej z dnia 3 stycznia 2014 r. w sprawie
wytycznych okreslajgcych wymagania w zakresie znakowania kodem kreskowym
wyrobéw dostarczanych do resortu obrony narodowej (Dz. Urz. Min. Obr. Nar. z
2014 r. poz. 11) oraz zgodnie z umowg zakupu.

7.1.5. Etykieta zbiorcza

Etykieta zbiorcza naklejona na opakowanie zbiorcze, powinna zawiera¢ dane zawarte

na etykiecie jednostkowej poszerzone o ilos¢ szt. w opakowaniu zbiorczym.

Informacje naniesione na etykietach powinny by¢ wykonane czytelnie i trwate.

7.2. Pakowanie

7.2.1. Pakowanie jednostkowe

Kurtki z dopietymi kapturami wraz z podpinkami nalezy pakowa¢ w worki foliowe. Na

worku foliowym posrodku (w potowie wysokosci zapakowanej kurtki) umiescic¢ etykiete

na worek foliowy.

7.2.2. Pakowanie zbiorcze

Kurtki zimowe Wojsk Specjalnych zapakowane w opakowania jednostkowe nalezy

pakowac¢ po 5 sztuk do kartonu zbiorczego o wymiarach 40 cm x 60 cm x 50 cm

(szerokosc¢ x dlugosc x wysokosc), wykonanego z tektury pieciowarstwowej. Na karton

nalezy naklei¢ etykiete zbiorcza.

Dopuszcza sie zastosowanie innych wymiarow kartonu przy zachowaniu ilosci

5 kompletéw kurtek zimowych Wojsk Specjalnych w kartonie.
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8. Zasady weryfikacji zgodnosci

Proces nadzorowania jakosci wyrobow prowadzi RPW lub inny organ wskazany

przez Zamawiajgcego w umowie kupna — sprzedazy.

8.1.Postanowienia ogéine

W celu sprawdzenia czy wyroby sg wykonane zgodnie z wymaganiami WDTT WS

przeprowadza sie badania kontrolne okresowe (O).

Probki do badan pobiera sie zgodnie z decyzjg organu realizujgcego proces

nadzorowania jakoSci:

— przed wprowadzeniem materiatdbw do produkcji, zgodnie z normg PN-P-
06706:1982 Tkaniny powszechnego uzytku, przedziny, dzianiny i widkiennicze
pokrycia podtogowe — Badania odbiorcze lub

— z partii wyrobow zgodnie z normg PN-P-84506:1983 Wyroby konfekcyjne —
Badania odbiorcze.

Prébki do badan pobiera przedstawiciel organu realizujgcego proces nadzorowania

jakosci z udziatem komisji Wykonawcy.

Badania PUIW WS wykonuja:

— Woykonawca przy udziale i pod nadzorem przedstawiciela organu realizujgcego
proces nadzorowania jakosci, w zakresie okreslonym w tablicy 13 |.p. 1,2,3;

— laboratoria w zakresie okreslonym w tablicy 13 I.p. 4.

Wyréb powinien takze spetnia¢ dodatkowe wymagania jakosciowe, jezeli zapisano je

w umowie. Sposob potwierdzenia tych wymagan okresla umowa kupna-sprzedazy.

8.2. Badania okresowe

Badania okresowe wykonuje sie w celu okresowego sprawdzenia czy wyroby sg

zgodne z wymaganiami podanymi w WDTT WS, w celu sprawdzenia stabilnoSci

procesu technologicznego podczas ich wytwarzania, potwierdzenia mozliwosci
kontynuowania wytwarzania wyrobow wedtug obowigzujgcych WDTT WS oraz w celu
stwierdzenia mozliwosci zwolnienia wyrobow.

Badania laboratoryjne wykonuje sie w laboratorium posiadajgcym akredytacje

PN-EN ISO/IEC 17025.

8.3. Zakres, wymagania i metody badan

Minimalny zakres badan odbiorczych przedstawiono w tablicy 13.

Tablica 13
Wykonywaé
o g podczas
Lp. Rodzaje badan Wymaganla}l metody badan
badan wg
O
1 Sprawdzenie wraz z oceng dokumentacji i uzytych materialéw wyrobéw
" | przedstawionych do badan
1.1. Spravydz,enle dokumentgcu zal,<upu WDTT podrozdziat 4.3 +
materiatdw zasadniczych i dodatkow
1,0, |SPrawdzenie  zgodnosci  UZYtYCh |\ynrT bodrozdziat 4.3 +
materiatéw zasadniczych i dodatkéw
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2. |Ogledziny zewnetrzne wyrobéw

Sprawdzenie zgodnosci cechowania
(informacji umieszczonych na

2.1. |wszywkach informacyjnych i WDTT rozdziat 7 +
etykietach jednostkowych), sktadania,
pakowania i przechowywania

3. |Badania szczegé6towe wyrobow
Sprawdzenie wygladu ogodlnego

31 wyrobu oraz zgodnosci z ocena zgodnosci +
" | obowigzujgcym wzorem z wzorem wyrobu
(badania organoleptyczne)
3.9 Sprawdzenie zgodnosci wymiaréw WDTT rozdziaty 91 10 +
"~ |wyrobu z tablicami wymiaréw wyrobu Tablice 161 15

4. |Badania laboratoryjne

Sprawdzenie spetnienia wymagan WDTT
4.1. |techniczno-uzytkowych - tkanina : +
A . Tablica 3
poliamidowa w kolorze oliwkowym
Sprawdzenie spetnienia wymagan
) : : WDTT
4.2. |techniczno-uzytkowych - tkanina na ! +
o Tablica 4
wzmochienia
Sprawdzenie spetnienia wymagan

4.3. |techniczno-uzytkowych - tkanina na WDTT +
Tablica 5
podszewke
4.4 Sprawdzenie spetnienia wymagan WDTT +
" |techniczno-uzytkowych — dla dzianiny Tablica 6
Sprawdzenie spetnienia wymagan WDTT
4.5. |techniczno-uzytkowych — wtdknina Tablica 9 +

ocieplajgca cienka
Sprawdzenie spetnienia wymagan WDTT
4.6. |techniczno-uzytkowych — wtdknina : +

; : Tablica 10
ocieplajgca korpus

Uwagi:

1. Dopuszcza sie zmiany w kolejnosci wykonywania badanh po uzgodnieniu z organem
realizujgcym proces nadzorowania jakosci.

2. Wprowadzone w tablicy 7 oznaczenia badan:

— ,0" — okresowe.

8.4. Wz6r przedmiotu

Aktualny wzor PUIW WS do produkcji seryjnej (dostepny w WOBWSM), wykonany
zgodnie z przedmiotowg dokumentacjg i zatwierdzony zgodnie z ,,Procedurg realizaciji
prac rozwojowych dla przedmiotow umundurowania i wyekwipowania”, jest elementem
odniesienia przy ocenie zgodnosci (porownania przedmiotu, takze w ramach badan
laboratoryjnych).

8.5. Gwarancja na przedmiot

Okres i warunki gwaranciji udzielone przez Wykonawce na przedmiot okresla umowa.

38



9. Rysunki pogladowe

Rysunek 21 - kurtka przdd, kieszen i dét rekawa
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Rysunek 23 - kurtka kaptur

40



Rysunek 25 - podpinka tyt
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10.Tabele wymiaréw wyrobu gotowego
Wymiary (wymiary w cm) kurtki przedstawiono w tablicy 14.
Wymiary (wymiary w cm) podpinki przedstawiono w tablicy 15.

Tablica 14
Obwad klatki piersiowej 86 86 86 86 86 86
Oznaczenie Wymiar Zakres obwodu Klatki piersiowej | 83-88 83-88 83-88 83-88 83-88 83-88 Tolerancja
na rysunku Wzrost 164 170 176 182 188 194
Zakres wzrostu 161-166 | 167-172 | 173-178 | 179-183 | 185-190 | 191-196
A Dtugosc tytu 74 76 78 80 82 84 15
A2 Wysokos$¢ wzmocnienia w dole tytu 23,5 24 24,5 25 25,5 26 0,5
A3 Szerokos$¢ wzmocnienia w dole tytu 25,6 25,6 25,6 25,6 25,6 25,6 0,5
B Dtugosé rekawa 80,4 82,4 84,4 86,4 88,4 90,4 15
Bl Y2 obwodu rekawa w bicepsie 27,7 27,7 27,7 27,7 27,7 27,7 1
B2 Y2 obwodu rekawa w dole 14,2 14,2 14,2 14,2 14,2 14,2 0,5
B6 :/;;aki,vwaodu mankietu sciggacza w dole 8.6 8.6 86 86 86 8.6 05
C Y2 obwodu w klatce piersiowej 55 55 55 55 55 55 15
C1 Dtugosc kieszeni przodu 23 25 25 27 27 27 0,5
> obwodu w biodrach 53 53 53 53 53 53 15
Wysokos¢ kaptura 37,9 37,9 37,9 37,9 37,9 37,9 1
E1l Y2 szerokosci kaptura 23,7 23,7 23,7 23,7 23,7 23,7 1




Obwadd klatki piersiowej 92 92 92 92 92 92
(zgr}?/gﬁiﬂf Wymiar Zakres obwodu klatki piersiowej | 89-94 89-94 89-94 89-94 89-94 89-94 Tolerancia
Wzrost 164 170 176 182 188 194
Zakres wzrostu 161-166 | 167-172 | 173-178 | 179-183 | 185-190 | 191-196
A Dtugos¢ tytu 74 76 78 80 82 84 1,5
A2 Wysokos$¢ wzmochnienia w dole tytu 23,5 24 24,5 25 25,5 26 0,5
A3 Szerokos¢ wzmocnienia w dole tytu 27,4 27,4 27,4 27,4 27,4 27,4 0,5
B Dtugos¢ rekawa 80,8 82,8 84,8 86,8 88,8 90,8 1,5
Bl Y2 obwodu rekawa w bicepsie 28,4 28,4 28,4 28,4 28,4 28,4 1
B2 Y2 obwodu rekawa w dole 14,6 14,6 14,6 14,6 14,6 14,6 0,5
B6 ;/;lfat:/v\,\;()du mankietu Sciggacza w dole 9.1 0.1 9.1 9.1 9.1 9.1 05
C Y2 obwodu w klatce piersiowej 58 58 58 58 58 58 15
C1 Dtugosc¢ kieszeni przodu 23 25 25 27 27 27 0,5
2 obwodu w biodrach 56 56 56 56 56 56 15
E Wysokos¢ kaptura 38,6 38,6 38,6 38,6 38,6 38,6 1
E1l Y2 szerokosci kaptura 24,3 24,3 24,3 24,3 24,3 24,3 1
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Obwad klatki piersiowej 98 98 98 98 98 98
Oznaczenie Wymiar Zakres obwodu klatki piersiowej | 95-100 | 95-100 | 95-100 | 95-100 | 95-100 | 95-100 Tolerancja
na rysunku Wazrost 164 170 176 182 188 194
Zakres wzrostu 161-166 | 167-172 | 173-178 | 179-183 | 185-190 | 191-196
A Dtugosc¢ tytu 74 76 78 80 82 84 1,5
A2 Wysokos¢ wzmocnienia w dole tytu 23,5 24 24,5 25 25,5 26 0,5
A3 Szerokos¢ wzmocnienia w dole tytu 29,2 29,2 29,2 29,2 29,2 29,2 0,5
B Dtugos¢ rekawa 81,2 83,2 85,2 87,2 89,2 91,2 1,5
Bl 2 obwodu rekawa w bicepsie 29 29 29 29 29 29 1
B2 2 obwodu rekawa w dole 15,1 15,1 15,1 15,1 15,1 15,1 0,5
B6 ;/;koat:,\o;odu mankietu sciggacza w dole 9.5 9.5 9.5 95 9.5 95 05
C 2 obwodu w klatce piersiowe;j 61 61 61 61 61 61 15
C1 Dtugosc kieszeni przodu 23 25 25 27 27 27 0,5
2 obwodu w biodrach 59 59 59 59 59 59 15
E Wysokos¢ kaptura 39,3 39,3 39,3 39,3 39,3 39,3 1
El Y2 szerokosci kaptura 24,9 24,9 24,9 24,9 24,9 24,9 1
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Obwad klatki piersiowej 104 104 104 104 104 104
Oznaczenie Wymiar Zakres obwodu klatki piersiowej | 101-106 | 101-106 | 101-106 | 101-106 | 101-106 | 101-106 Tolerancja
na rysunku Wzrost 164 170 176 182 188 194
Zakres wzrostu 161-166 | 167-172 | 173-178 | 179-183 | 185-190 | 191-196
A Dtugosc¢ tytu 74 76 78 80 82 84 1,5
A2 Wysokos¢ wzmocnienia w dole tytu 23,5 24 24,5 25 25,5 26 0,5
A3 Szerokos$¢ wzmocnienia w dole tytu 31 31 31 31 31 31 0,5
B Dtugos¢ rekawa 81,6 83,6 85,6 87,6 89,6 91,6 1,5
Bl Y2 obwodu rekawa w bicepsie 30,3 30,3 30,3 30,3 30,3 30,3 1
B2 2 obwodu rekawa w dole 15,5 15,5 15,5 15,5 15,5 15,5 0,5
B6 ;/élfa?/\\’:du mankietu sciggacza w dole 10 10 10 10 10 10 05
C Y2 obwodu w klatce piersiowe;j 64 64 64 64 64 64 15
C1 Dtugosc kieszeni przodu 23 25 25 27 27 27 0,5
2 obwodu w biodrach 62 62 62 62 62 62 15
Wysokos¢ kaptura 40 40 40 40 40 40 1
E1l V> szerokosci kaptura 25,5 25,5 25,5 25,5 25,5 25,5 1
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Obwad klatki piersiowej 110 110 110 110 110 110
Oznaczenie Wymiar Zakres obwodu klatki piersiowej | 107-112 | 107-112 | 107-112 | 107-112 | 107-112 | 107-112 Tolerancja
na rysunku Wzrost 164 170 176 182 188 194
Zakres wzrostu | 161-166 | 167-172 | 173-178 | 179-183 | 185-190 | 191-196
A Dtugosc tytu 74 76 78 80 82 84 15
A2 Wysokos¢ wzmocnienia w dole tytu 23,5 24 24,5 25 25,5 26 0,5
A3 Szeroko$¢ wzmocnienia w dole tytu 32,8 32,8 32,8 32,8 32,8 32,8 0,5
B Dtugosc rekawa 82 84 86 88 90 92 15
Bl 2 obwodu rekawa w bicepsie 30,9 30,9 30,9 30,9 30,9 30,9 1
B2 2 obwodu rekawa w dole 16 16 16 16 16 16 0,5
B6 ;/;koat:,\o;odu mankietu Sciggacza w dole 10,4 10,4 10,4 10,4 10,4 10,4 05
C Y2 obwodu w klatce piersiowej 67 67 67 67 67 67 15
C1 Dtugosc¢ kieszeni przodu 23 25 25 27 27 27 0,5
2 obwodu w biodrach 65 65 65 65 65 65 15
Wysokos¢ kaptura 40,7 40,7 40,7 40,7 40,7 40,7 1
El Y2 szerokosci kaptura 26,1 26,1 26,1 26,1 26,1 26,1 1
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Obwad klatki piersiowej 116 116 116 116 116 116
Oznaczenie Wymiar Zakres obwodu klatki piersiowej | 113-118 | 113-118 | 113-118 | 113-118 | 113-118 | 113-118 Tolerancja
na rysunku Wzrost 164 170 176 182 188 194
Zakres wzrostu 161-166 | 167-172 | 173-178 | 179-183 | 185-190 | 191-196
A Dtugosc tytu 74 76 78 80 82 84 1,5
A2 Wysokos¢é wzmocnienia w dole tytu 23,5 24 24,5 25 25,5 26 0,5
A3 Szerokos$¢ wzmocnienia w dole tytu 34,6 34,6 34,6 34,6 34,6 34,6 0,5
B Dtugos¢ rekawa 82,4 84,4 86,4 88,4 90,4 92,4 1,5
Bl Y2 obwodu rekawa w bicepsie 31,6 31,6 31,6 31,6 31,6 31,6 1
B2 2 obwodu rekawa w dole 16,4 16,4 16,4 16,4 16,4 16,4 0,5
B6 72 obwodu ma”:‘;ig‘vfadagacza w dole 109 | 109 | 1209 | 1209 | 1209 | 1009 0,5
C Y2 obwodu w klatce piersiowej 70 70 70 70 70 70 15
C1 Dtugosc¢ kieszeni przodu 23 25 25 27 27 27 0,5
2 obwodu w biodrach 68 68 68 68 68 68 1,5
Wysokos¢ kaptura 41,4 41,4 41,4 41,4 41,4 41,4 1
El Y2 szerokosci kaptura 26,7 26,7 26,7 26,7 26,7 26,7 1
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Obwadd klatki piersiowej 122 122 122 122 122 122
Cr:;nr?/giirlliue Weniar Zakres obwodu klatki piersiowej | 119-124 | 119-124 | 119-124 | 119-124 | 119-124 | 119-124 Tolerancja
Wzrost 164 170 176 182 188 194
Zakres wzrostu 161-166 | 167-172 | 173-178 | 179-183 | 185-190 | 191-196
A Dtugosc tytu 74 76 78 80 82 84 1,5
A2 Wysokos¢ wzmocnienia w dole tytu 23,5 24 24,5 25 25,5 26 0,5
A3 Szerokos$¢ wzmocnienia w dole tytu 36,4 36,4 36,4 36,4 36,4 36,4 0,5
B Dtugos¢ rekawa 82,8 84,8 86,8 88,8 90,8 92,8 1,5
Bl Y2 obwodu rekawa w bicepsie 32,2 32,2 32,2 32,2 32,2 32,2 1
B2 2 obwodu rekawa w dole 16,9 16,9 16,9 16,9 16,9 16,9 0,5
B6 ;/élfa?/\\’:du mankietu sciggacza w dole 11.3 113 113 11.3 11.3 11.3 05
C Y2 obwodu w klatce piersiowej 73 73 73 73 73 73 1,5
C1 Dtugosc kieszeni przodu 23 25 25 27 27 27 0,5
D 2 obwodu w biodrach 71 71 71 71 71 71 1,5
E Wysokos¢ kaptura 42,1 42,1 42,1 42,1 421 421 1
El Y2 szerokosci kaptura 27,3 27,3 27,3 27,3 27,3 27,3 1
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Obwdd klatki piersiowej 128 128 128 128 128 128
Cg;nr?/giiiiue Wymiar Zakres obwodu klatki piersiowe] | 125-130 | 125-130 | 125-130 | 125-130 | 125-130 | 125-130 Tolerancja
Wzrost 164 170 176 182 188 194
Zakres wzrostu 161-166 | 167-172 | 173-178 | 179-183 | 185-190 | 191-196
A Dtugosc¢ tytu 74 76 78 80 82 84 1,5
A2 Wysokos¢ wzmocnienia w dole tytu 23,5 24 24,5 25 25,5 26 0,5
A3 Szerokos$¢ wzmocnienia w dole tytu 38,2 38,2 38,2 38,2 38,2 38,2 0,5
B Dtugos¢ rekawa 83,2 85,2 87,2 89,2 85,4 93,2 1,5
Bl 2 obwodu rekawa w bicepsie 32,9 32,9 32,9 32,9 32,9 32,9 1
B2 2 obwodu rekawa w dole 17,3 17,3 17,3 17,3 17,3 17,3 0,5
B6 ;/élfa?/\\’:du mankietu sciggacza w dole 118 11.8 118 11.8 11.8 118 05
C 2 obwodu w klatce piersiowej 76 76 76 76 76 76 1,5
C1 Dtugosc kieszeni przodu 23 25 25 27 27 27 0,5
D 2 obwodu w biodrach 74 74 74 74 74 74 1,5
E Wysokos¢ kaptura 42,8 42,8 42,8 42,8 42,8 42,8 1
El Y2 szerokosci kaptura 27,9 27,9 27,9 27,9 27,9 27,9 1
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Tablica 15

Obwadd klatki piersiowej 86 86 86 86 86 86
) Zakres obwodu klatki piersiowej 83-88 83-88 83-88 83-88 83-88 83-88 .
Oznaczenie . Tolerancja
Wymiar
na rysunku
Wzrost 164 170 176 182 188 194
Zakres wzrostu 161-166 | 167-172 | 173-178 | 179-183 | 185-190 | 191-196
F Dtugosc tytu 72 74 76 78 80 82 1,5
F1 Wysokos¢ karczka tytu 23 23 23 23 23 23 0,5
G Dtugos¢ rekawa 59 61 63 65 67 69 15
Gl Potowa obwodu rekawa w bicepsie 23 23 23 23 23 23 0,5
G2 Potowa obwodu rekawa w dole 9,6 9,6 9,6 9,6 9,6 9,6 0,5
H Potowa obwodu w klatce piersiowej 51 51 51 51 51 51 1
Potowa obwodu w biodrach 46 46 46 46 46 46 1
K Dtugos¢ ramienia 15,8 15,8 15,8 15,8 15,8 15,8 0,5
M Szerokos¢ $ciggacza dzianinowego u dotu 10,6 10,6 10,6 10,6 10,6 10,6 0,5
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Obwaod klatki piersiowej 92 92 92 92 92 92
_ Zakres obwodu klatki 89-94 | 89-94 | 89-94 | 89-94 | 89-94 | 89-94 _
Oznaczenie . PIErSIOWE| Tolerancja
Wymiar
na rysunku
Wzrost 164 170 176 182 188 194
Zakres wzrostu 161-166 | 167-172 | 173-178 | 179-183 | 185-190 | 191-196
F Dlugos¢ tytu 72 74 76 78 80 82 1,5
F1 Wysokos$¢ karczka tytu 23,3 23,3 23,3 23,3 23,3 23,3 0,5
G Dtugosc¢ rekawa 59 61 63 65 67 69 1,5
G1 Potowa obwodu rekawa w bicepsie 23,7 23,7 23,7 23,7 23,7 23,7 0,5
G2 Potowa obwodu rekawa w dole 10,1 10,1 10,1 10,1 10,1 10,1 0,5
H Potowa obwodu w klatce piersiowej 54 54 54 54 54 54 1
Potowa obwodu w biodrach 49 49 49 49 49 49 1
K Dtugosc¢ ramienia 16,2 16,2 16,2 16,2 16,2 16,2 0,5
M Szerokos¢ $ciggacza dzianinowego u dotu 11,4 11,4 11,4 11,4 11,4 11,4 0,5
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Obwad klatki piersiowej 98 98 98 98 98 98
_ Zakres obwodu klatki 95-100 | 95-100 | 95-100 | 95-100 | 95-100 | 95-100
Oznaczenie . PIEISIOWE] ,
Wymiar Tolerancja
na rysunku
Wzrost 164 170 176 182 188 194
Zakres wzrostu 161-166 | 167-172 | 173-178 | 179-183 | 185-190 | 191-196
F Dtugosc tytu 72 74 76 78 80 82 1,5
F1 Wysokos¢ karczka tytu 23,7 23,7 23,7 23,7 23,7 23,7 0,5
G Dtugos¢ rekawa 59 61 63 65 67 69 15
Gl Potowa obwodu rekawa w bicepsie 24,3 24,3 24,3 24,3 24,3 24,3 0,5
G2 Potowa obwodu rekawa w dole 10,5 10,5 10,5 10,5 10,5 10,5 0,5
H Potowa obwodu w klatce piersiowej 57 57 57 57 57 57 1
I Potowa obwodu w biodrach 52 52 52 52 52 52 1
K Dtugosc¢ ramienia 16,6 16,6 16,6 16,6 16,6 16,6 0,5
M Szerokos¢ $ciggacza dzianinowego u dotu 12,2 12,2 12,2 12,2 12,2 12,2 0,5
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Obwad klatki piersiowej 104 104 104 104 104 104
| Zakres obwodu Klatki | 11 106 | 101-106 | 101-106 | 101-106 | 101-106 | 101-106
Oznaczenie : PIEISIOWE| ,
Wymiar Tolerancja
na rysunku
Wzrost 164 170 176 182 188 194
Zakres wzrostu 161-166 | 167-172 | 173-178 | 179-183 | 185-190 | 191-196
F Dtugosc tytu 72 74 76 78 80 82 1,5
F1 Wysokos¢ karczka tytu 24 24 24 24 24 24 0,5
G Dtugosc rekawa 59 61 63 65 67 69 1,5
G1 Potowa obwodu rekawa w bicepsie 25 25 25 25 25 25 0,5
G2 Potowa obwodu rekawa w dole 11 11 11 11 11 11 0,5
H Potowa obwodu w klatce piersiowe;j 60 60 60 60 60 60 1
I Potowa obwodu w biodrach 55 55 55 55 55 55 1
K Dtugos¢ ramienia 17 17 17 17 17 17 0,5
M Szerokos¢ Sciggacza dzianinowego u dotu 13 13 13 13 13 13 0,5
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Obwad klatki piersiowej 110 110 110 110 110 110
Ornacsenic | Zakresigrbs‘?g‘vj(‘;j Klatki 107-112 | 107-112 | 107-112 | 107-112 | 107-112 | 107-112 |
na rysunku Wymiar Tolerancja
Wzrost 164 170 176 182 188 194
Zakres wzrostu 161-166 | 167-172 | 173-178 | 179-183 | 185-190 | 191-196
F Dtugos¢ tytu 72 74 76 78 80 82 15
F1 Wysokos¢ karczka tytu 244 24,4 244 24,4 24,4 244 0,5
G Dtugosc¢ rekawa 59 61 63 65 67 69 15
Gl Potowa obwodu rekawa w bicepsie 25,6 25,6 25,6 25,6 25,6 25,6 0,5
G2 Potowa obwodu rekawa w dole 11,4 11,4 11,4 11,4 11,4 11,4 0,5
H Potowa obwodu w klatce piersiowej 63 63 63 63 63 63 1
I Potowa obwodu w biodrach 58 58 58 58 58 58 1
K Dtugos¢ ramienia 17,4 17,4 17,4 17,4 17,4 17,4 0,5
M Szeroko$¢ $ciggacza dzianinowego u dotu 13,8 13,8 13,8 13,8 13,8 13,8 0,5
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Obwdd klatki piersiowej 116 116 116 116 116 116
Zakres obwodu Klatki | 413 119 | 113,118 | 113-118 | 113-118 | 113-118 | 113-118
Oznaczenie . piersiowej .
Wymiar Tolerancja
na rysunku
Wzrost 164 170 176 182 188 194
Zakres wzrostu 161-166 | 167-172 | 173-178 | 179-183 | 185-190 | 191-196
F Dtugosc tytu 72 74 76 78 80 82 1,5
F1 Wysokos¢ karczka tytu 24,7 24,7 24,7 24,7 24,7 24,7 0,5
G Dtugos¢ rekawa 59 61 63 65 67 69 15
Gl Potowa obwodu rekawa w bicepsie 26,3 26,3 26,3 26,3 26,3 26,3 0,5
G2 Potowa obwodu rekawa w dole 11,9 11,9 11,9 11,9 11,9 11,9 0,5
H Potowa obwodu w klatce piersiowe;j 66 66 66 66 66 66 1
Potowa obwodu w biodrach 61 61 61 61 61 61 1
K Dtugos¢ ramienia 17,8 17,8 17,8 17,8 17,8 17,8 0,5
M Szerokos¢ sciggacza dzianinowego u dotu 14,6 14,6 14,6 14,6 14,6 14,6 0,5
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Obwad klatki piersiowej 122 122 122 122 122 122
_ Zakres obwodu klatki piersiowej | 119-124 | 119-124 | 119-124 | 119-124 | 119-124 | 119-124
Oznaczenie : :
Wymiar Tolerancja
na rysunku
Wzrost 164 170 176 182 188 194
Zakres wzrostu 161-166 | 167-172 | 173-178 | 179-183 | 185-190 | 191-196
F Dtugosc tytu 72 74 76 78 80 82 15
F1 Wysokos¢ karczka tytu 25,1 25,1 25,1 25,1 25,1 25,1 0,5
G Dtugosc¢ rekawa 59 61 63 65 67 69 15
Gl Potowa obwodu rekawa w bicepsie 26,9 26,9 26,9 26,9 26,9 26,9 0,5
G2 Potowa obwodu rekawa w dole 12,3 12,3 12,3 12,3 12,3 12,3 0,5
H Potowa obwodu w klatce piersiowej 69 69 69 69 69 69 1
I Potowa obwodu w biodrach 64 64 64 64 64 64 1
K Dtugos¢ ramienia 18,2 18,2 18,2 18,2 18,2 18,2 0,5
M Szeroko$¢ $ciggacza dzianinowego u dotu 15,4 15,4 15,4 15,4 15,4 15,4 0,5
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Obwaod klatki piersiowej 128 128 128 128 128 128
. Zakres obwodu klatki piersiowej | 125-130 | 125-130 | 125-130 | 125-130 | 125-130 | 125-130
Oznaczenie . :
Wymiar Tolerancja
na rysunku
Wzrost 164 170 176 182 188 194
Zakres wzrostu 161-166 | 167-172 | 173-178 | 179-183 | 185-190 | 191-196
F Dtugosc tytu 72 74 76 78 80 82 1,5
F1 Wysokos¢ karczka tytu 25,4 25,4 25,4 25,4 25,4 25,4 0,5
G Dtugos¢ rekawa 59 61 63 65 67 69 15
Gl Potowa obwodu rekawa w bicepsie 27,6 27,6 27,6 27,6 27,6 27,6 0,5
G2 Potowa obwodu rekawa w dole 12,8 12,8 12,8 12,8 12,8 12,8 0,5
H Potowa obwodu w klatce piersiowej 72 72 72 72 72 72 1
I Potowa obwodu w biodrach 67 67 67 67 67 67 1
K Dtugos¢ ramienia 18,6 18,6 18,6 18,6 18,6 18,6 0,5
M Szerokos¢ sciggacza dzianinowego u dotu 16,2 16,2 16,2 16,2 16,2 16,2 0,5
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