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SPECYFIKACJA TECHNICZNA
OCIEPLENIE, TYNKOWANIE | MALOWANIE ELEWACJI BUDYNKU

1. WSTEP
1.1. Przedmiot specyfikacji technicznej
Specyfikacja Techniczna (ST) "Wymagania Ogolne" odnosi si¢ do wymagan wspolnych dla
poszczegbdlnych wymagan technicznych dotyczacych wykonania i odbioru robét, ktore zostang
wykonane w ramach niniejszego zadania ,,Ocieplenie, tynkowanie i malowanie elewacji
budynku”.
1.2. Zakres stosowania Specyfikacji Technicznej
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w tytule opracowania.
1.3. Zakres robdt objetych Specyfikacja Techniczna
Wymagania ogdlne nalezy rozumie¢ i stosowaé w powigzaniu ze Specyfikacjami
Technicznymi dla poszczegdlnych rodzajow robot. Specyfikacje Techniczne zgodne sg z
zasadami "Wytycznych zlecania robdt, ustug i dostaw w drodze przetargu" i uwzgledniaja
normy panstwowe, instrukcje i przepisy stosujace si¢ do robot wymienionych w punkcie 1.1.
1.4. Ogoélne wymagania dotyczace robot
Zamawiajacy dopuszcza mozliwo$¢ skladania ofert  réwnowaznych w zakresie
zaproponowanego systemu ocieplenia $cian zewngtrznych budynkow metoda lekko-mokra.
Zaproponowany system wskazany w dokumentacji mozna zamieni¢ na inny system
ocieplenia $cian zewngtrznych metodg lekko-mokra pod warunkiem osiggni¢cia parametrow
co najmniej takich samych lub lepszych niz te okreslone w dokumentacjach)
2. MATERIALY
2.1. Stosowane materialy
Materiatami stosowanymi do wykonania robot s3:
= bale iglaste,
= deski,
= piasek do zapraw,
= cement hutniczy CEM 111 32,5, cement portlandzki z dodatkami 25,
= wapno hydratyzowane,
= Jistwa cokolowa,
= emulsja gruntujaca,
= zaprawa klejowa do ptyt styropianowych,
= plyty styropianowe samogasngce frezowane o wspotczynniku przewodzenia ciepta
A < 0,032 W/m? K grubos$é ptyty z projektu i opracowania na $ciany d = 15cm,
Zamawiajacy dopuszcza mozliwo$¢ skladania ofert rownowaznych w zakresie
zaproponowanej ptyty styropianowej wskazanej w dokumentacjach pod warunkiem
posiadania przez te materialy parametrow A < 0,032 W/m? K co najmniej takich samych
lub lepszych niz te okreslone w dokumentacjach przy zachowaniu grubosci docieplen
lub mniejszych),



= dyble plastikowe z grzybkami,

= siatka z widkna szklanego,

= katownik aluminiowy ochronny,

= podktadowa masa tynkarska , mieszanka tynkarska akrylowa Zamawiajacy dopuszcza
mozliwo$¢ sktadania ofert réwnowaznych w zakresie zaproponowania innych
materiatlow niz wskazanych w dokumentacjach pod warunkiem posiadania przez te
materialy parametrow co najmniej takich samych lub lepszych niz te okreslone w
dokumentacjach),

= farba akrylowa

Zamawiajacy dopuszcza mozliwo$¢ skladania ofert  réwnowaznych w zakresie
zaproponowanych farb wskazanych w dokumentacjach na farby innych firm pod
warunkiem posiadania przez te farby parametrow kolorystyki identycznych a jakos$¢ co
najmniej taka sama lub lepsza niz ta okreslona w dokumentacjach).

3. SPRZET

3.1 Ogoélne wymagania

Roboty moga by¢ wykonywane mechanicznie badz recznie.

3.1 Sprzet stosowany

" rusztowanie ramowe przyscienne

= plyty pomostowe komunikacyjne

= Dale iglaste

= haki do muru

= drut stalowy okragly miekki

= Zuraw okienny przeno$ny

= reczny sprzet do odkuwania tynkow, mtotki, itp.

= lopaty, szpadle, szufle 1 inny sprz¢t do recznego usuwania gruzu

= betoniarka wolnospadowa, elektryczna 150 dm

= wycigg jednomasztowy z napedem elektrycznym 0,5 t

= gsprzet do recznego wykonania tynkow

= oraz inny drobny sprzet potrzebny do wykonania robot

= wiertarka

* mieszadto do zapraw

= sprzet do nakladania kleju

= poziomica 1m

* poziomica wezowa

= pion

= lata aluminiowa 2m

= listwy i laty drewniane

= katownik metalowy

= sznur malarski

= otdwek stolarski

* nozyk metalowy

= pita ptatnica

= pitka do metalu

= nozyce do blachy



= miotek murarski

= fapka stalowa

= wkretaki

= szczotki malarskie

= walki malarskie
4. TRANSPORT

4.1. Wybor srodkow transportu
Srodkiem transportu, sprzetu i materiatéw jest samochdod dostawczy lub inny gwarantujacy
transport w sposob uniemozliwiajacy ich uszkodzenie.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Warunki wykonania robot

Proponowane materialy i technologie wykonawcze podano w dokumentacji projektowe;.
Wszelkie materiaty i1 urzadzenia zastosowane w dokumentacji projektowej mozna zastgpié
rbwnowaznymi stosujac te same parametry techniczne i wymagania funkcjonalne poparte
certyfikatami, Swiadectwami dopuszczenia, atestami w zalezno$ci od wymagan wynikajacych
z odpowiednich przepisow. Kazda zamiana materiatbw wymaga pisemnej zgody Architekta.
Dla udokumentowania zgodnosci stosowania materiatdow budowlanych zgodnie z ustawa
Wykonawca winien posiada¢ stosowne dokumenty umozliwiajace kontrole przez Inspektora
Nadzoru.

5.1.1 Wznoszenie i demontaz rusztowan

Wykonawca jest odpowiedzialny za ustawienie i demontaz rusztowan umozliwiajacych
wykonanie robo6t objetych zakresem ST. Rusztowanie nalezy ustawi¢ zgodnie z wymogami
technicznymi i1 przepisami BHP przewidzianymi dla prac zwigzanych z ustawieniem i
demontazem rusztowan. Ustawione rusztowanie powinno spelnia¢ wszelkie wymogi
umozliwiajace bezpieczng prace robotnikow.

Podstawowg zasadg przy projektowaniu 1 wykonaniu rusztowan powinno by¢ zapewnienie
stabilnosci ich konstrukeji.

Rusztowanie wykona¢ zgodnie z ,,Warunkami technicznymi wykonania 1 odbioru robot
budowlano-montazowych". Z uwagi na ruch pieszy nalezy wydzieli¢ stref¢ bezpieczenstwa

5.1.2  Naprawa tynkow

Prawidlowo przygotowane podtoze w znacznym stopniu przyczynia si¢ do jakos$ci calego
systemu. Aby uzyskac trwaty efekt stabilno$ci systemu nalezy zacza¢ od rozpoznania podtoza
1jego wlasciwosci.

Delikatne opukiwanie $ciany mtotkiem pozwoli okresli¢ stan tynkoéw. Tam, gdzie tynk
dobrze przylega do $ciany, bedzie stycha¢ metaliczny dzwigk. Gluche dzwieki $wiadczg o
odspojeniu si¢ tynku od podtoza. Po sprawdzeniu catej Sciany, tynki odspojone nalezy skuc.

Wykona¢ uzupetnienia tynku w miejscach ubytku. Podloze do ocieplenia powinno by¢
nos$ne, stabilne, czyste, oczyszczone z kurzu, brudu i resztek farby.

Przed przystapieniem do wtasciwego docieplania, czyli mocowania termoizolacji, nalezy nie
tylko odpowiednio przygotowa¢ podioze, ale takze zdemontowaé na czas robdt wszystkie
elementy utrudniajace lub tez wrecz uniemozliwiajace szczelne przyklejenie plyt
styropianowych i wykonanie na nich warstw ochronne - wykonczeniowych.



Wszystkie elementy i1 urzadzenia mocowane do elewacji powinny zosta¢ zdemontowane.
Utatwi to dostep do docieplanych powierzchni, umozliwi swobodne poruszanie si¢, a takze
uchroni przed uszkodzeniem np. lampy oswietleniowe.

Obrobki blacharskie podokiennikow powinny zosta¢ usunigte. Po wykonaniu docieplania
zostang zastgpione nowymi, o wigkszym (o grubo$¢ docieplania) wysiegu

Oscieza okienne 1 drzwiowe powinny by¢ ocieplone styropianem o grubosci co najmniej 5
cm. Jezeli oscieznice s3 mocno ukryte w tynku, nalezy go skuc.

Elementy elewacji takie, jak okna drzwi nalezy zabezpieczy¢ przed zabrudzeniem gruba
folig (najlepiej ogrodnicza), przyklejajac do oscieznicy okiennej 1 drzwi papierowg tasmag
malarska.

Poniewaz po przyklejeniu styropianu wytacznik oddali si¢ od $ciany, nalezy przedtuzy¢
przewdd elektryczny. W tym celu nowy odcinek przewodu laczy si¢ z istniejacym za
posrednictwem kostki przylaczeniowe;.

Prace na wysoko$ci nalezy prowadzi¢ ze stabilnego 1 wygodnego rusztowania.

Kolejnym etapem przygotowania podtoza jest doktadne umycie catej elewacji. Mozna to
wykona¢, postugujac si¢ szczotka ryzowa lub woda pod ci$nieniem. Mycie usuwa ze §cian kurz,
brud, resztki farb 1 wszystkie tuszczace si¢ fragmenty materiatow. Czynno$¢ ta jest niezbgdna
dla zapewnienia wlasciwej przyczepnosci zapraw klejacych.

Wickszo$¢ materialéw $Sciennych i tynkow charakteryzuje sie wysoka chtonnoscig wody.
Jezeli podczas mycia $ciany woda szybko w nig wsigkata (tynk natychmiast ciemniat), zachodzi
potrzeba zredukowania jej chtonnosci poprzez zagruntowanie emulsja gruntujgca nanosi si¢ na
scian¢ w postaci nierozcienczonej. Najlepiej jest wykonywacé to pedzlem tawkowcem, dbajac
o doktadne pokrycie catej powierzchni. Po przeprowadzeniu prac przygotowawczych, nalezy
sprawdzi¢ no$nos¢ podtoza pod system ociepleniowy poprzez wykonanie proby przyklejania
styropianu. Na przygotowang (oczyszczong wyréwnang i zagruntowang) powierzchni¢ nalezy
przyklei¢ w r6znych miejscach budynku 8-10 prébek styropianu o wymiarach 10x10 cm. Do
przyklejania nalezy uzy¢ zaprawy klejowej naktadajac ja na cate powierzchnie probek w
warstwie grubosci ok. 1 cm. Po doktadnym docisnigciu styropianu do §ciany, pozostawia si¢
go na 3 - 4 dni. Po tym czasie odrywa si¢ przyklejone prébki styropianu. Podloze jest nosne,
jezeli nastgpi rozwarstwienie probek styropianowych.

5.1.3  Ocieplenie elewac;ji

5.1.3.1. Montaz listwy cokotowe;j

Profile cokolowe dostosowane sa swoimi wymiarami do rdznej grubosci plyt izolacji
termicznej, a produkowane s3 z aluminium lub PCV. Maja one zastosowanie zardwno przy
izolacji ze styropianu, jak 1 welny mineralnej. Przed przystgpieniem do montazu listwy
cokolowej nalezy wyznaczy¢ na catym obwodzie budynku lini¢ poziomg wyznaczajaca gorna
krawedz przylegtego do Sciany pionowego skrzydeltka listwy.

Listwy cokolowe mocuje si¢ do $ciany za pomocg kotkéw rozporowych lub kotkow
szybkiego montazu w ilo$ci co najmniej 3 szt. na 1 metr listwy. Jezeli $ciana, pomimo
przygotowania, wykazuje niewielkie odchylenia ptaszczyzny, nalezy je skorygowac, stosujac
podktadki dystansowe w miejscach przykrecania listwy do $Sciany. Montaz listwy cokolowej
najlepiej jest zacza¢ od naroznika budynku. Poniewaz listwa ta bedzie stykata si¢ pod katem
prostym z listwg dochodzaca ze $ciany przyleglej, jej krawedz nalezy docia¢ pod katem 45
stopni. Listweg cokotowg nalezy przykreci¢ do S$ciany gorng krawedzig do wytrasowanej



wczesniej linii. Do montazu stosuje si¢ kotki rozporowe w ilosci 3 szt. na kazdy metr biezacy.
W celu usztywnienia koncowek listwy, dodatkowe kolki powinny znalez¢ si¢ w otworach
skrajnych. Otwory w $cianie wierci si¢ bezposrednio przez przytozong listwe cokotowa.
Prawidlowo zamocowane odcinki listwy cokotowej powinny leze¢ w jednej linii, bez uskokow
na ztaczach, zataman i zwichrowan.

5.1.3.2. Mocowanie plyt izolacji termiczne;j

Warunki pogodowe ptyty styropianowe nalezy przyklejaé przy pogodzie bezdeszczowe;j,
gdy temperatura powietrza nie jest nizsza niz 5°C.

Warstwe termoizolacji stanowig plyty styropianowe, speiniajace nastgpujace parametry: sg
samogasnace, krawedzie plyt frezowane o wspdtczynniku przewodzenia ciepta A < 0,032 W/m?
K grubos¢ ptyty z projektu i opracowania na $ciany d = 15 cm (13 cm $ciany poddasza) na
oscieza
d =5 cm na cokoliki d = 15 cm do wyréwnania cokolika ze §ciang wymiary ptyt nie moga by¢
wieksze niz 60 x 120 cm, Producent styropianu powinien zalaczy¢ deklaracje zgodnosci z
posiadanym atestem. Zaprawe klejowa nalezy przygotowaé zgodnie z instrukcja podang na
opakowaniu.

Grubos¢ styropianu zostata ustalona na podstawie obliczen termicznych, uwzgledniajacych
izolacyjno$¢ termiczng $ciany przed dociepleniem oraz zaktadany wspotczynnik przenikania
ciepla i zyski z oszczednos$ci na ogrzewaniu budynku po docieplaniu.

Elementem mocujacym plyty styropianowe jest zaprawa klejowa. Dodatkowo wykonac
mocowanie plyt styropianowych dyblem (kotkami) plastikowym z grzybkiem 4 szt./m?
Dhugos¢ kotkow powinna by¢ tak dobrana, aby ich rozporowe trzpienie byly zaglebione w
konstrukcyjnej czgséci Sciany (nie liczac tynku) co najmniej 6 cm w $cianach wykonanych z
materiatow petnych i 9 cm w przypadku $cian z pustakow ceramicznych i betonow lekkich.

Kotek nalezy osadzi¢ w otworze, dobijajac go mtotkiem. Po osadzeniu kotkow nalezy wbic
w nie trzpienie rozpierajace. Jezeli wystapia trudnosci z catkowitym dobiciem trzpienia, nalezy
wyja¢ kolek, poglebi¢ otwor i ponownie wbi¢ trzpien. Niedopuszczalne jest odcinanie
niecalkowicie wbitych trzpieni

W celu likwidacji mostkow termicznych nalezy zadba¢ o polaczenie izolacji Scian z izolacja
stropu nad ostatnig ogrzewang kondygnacja albo z izolacja termiczng wykonang w potaci
dachowej. Ogromnie istotne jest tez docieplenie osciezy okiennych i drzwiowych.

W miejscach tych nalezy wklei¢ izolacj¢ termiczng o grubosci co najmniej 5 cm.

Zaprawe klejowa nalezy przygotowa¢ zgodnie z instrukcja podang na opakowaniu.

Przyklejanie styropianu nalezy zacza¢ od naroznika budynku. Ptyty powinny by¢ uktadane
z przewigzaniem spoin w ptaszczyznie Sciany 1 w naroznikach. Poniewaz zaprawa klejowa nie
moze znajdowac si¢ w spoinach miedzy ptytami, warto odznaczy¢ na pierwszej ptycie lini¢ jej
wysunigcia poza naroznik. Zaprawe klejowa naktada si¢ na obrzeza ptyty pasmami o szerokosci
ok. 4 cm. Na pozostalej powierzchni nanosimy 6-8 plackéw o $rednicy ok. 10 cm. Zaprawa
klejowa powinna pokrywac ok. 40% powierzchni ptyty.

Po nalozeniu zaprawy klejowej na ptyte nalezy bezzwlocznie przylozy¢ do $ciany w
wyznaczonym miejscu. Plyte dociskamy poprzez uderzenia dluga packa drewniang lub
styropianowg. Nalezy przy tym kontrolowa¢ przy pomocy poziomicy jej ustawienie zarOwno
W pionie, jak i w poziomie. Jezeli masa klejaca wycisnie si¢ poza obrys plyty, nalezy ja usunac.
Aby uzyska¢ mijankowy uktad ptyt w kolejnym (wyzszym) rze¢dzie, nalezy zacza¢ od ptyty



potowkowej. Caly czas nalezy kontrolowa¢ poziomicg pion i poziom przyklejanych ptyt. W
przypadku dodatkowego mocowania plyt kotkami plastikowymi, zalecane jest takie
rozmieszczenie plackow zaprawy, aby dwa z nich znalazly si¢ w miejscach pozniejszych
kotkéw. W tym przypadku sa to dwa srodkowe placki dodatkowe. Przy dobijaniu docis$nigtych
do $ciany ptyt, nalezy robi¢ to szczegodlnie starannie w miejscach ich styku, w celu uzyskania
rownej ptaszczyzny bez uskokow.

Dhugos$¢ plyty dochodzacej do otworu okiennego lub drzwiowego, nalezy ustali¢ z
uwzglednieniem grubo$ci styropianu ocieplajgcego oscieze. W tym celu nalezy odmierzy¢
pasek styropianu, ktory bedzie wklejony w oscieze (w naszym przypadku jest to styropian o
grubosci 5 cm). Szerokos¢ tego paska powinna by¢ ok. 1 cm wezsza niz glebokos¢ oscieza.. Po
przytozeniu na sucho paska styropianu w os$ciezu, mozna oznaczy¢ wilasciwg dlugosé ptyty
dochodzacej do otworu z ptaszczyzny $ciany. Przed przyklejeniem styropianu w narozniku
otworu nalezy, po odmierzeniu jego wymiaréw, wycia¢ zbedny fragment. Na paski styropianu,
ocieplajace oscieza, zaprawe klejowa nanosi si¢ przy pomocy pacy zg¢batej. Klej nalezy réwniez
natozy¢ na krawedz styropianu od strony o$cieznicy.

Narozniki wypukte wokot otwordéw okiennych 1 drzwiowych nalezy przeszlifowaé pacg z
papierem S$ciernym. Pozwoli to na uzyskanie réwnych, ostrych krawedzi narozy. Naroza
wypukle, narazone na uszkodzenia mechaniczne (przy drzwiach, otwieranych na zewnatrz
oknach oraz na parterze do wysokosci 2 m powyzej poziomu terenu), muszg by¢ zabezpieczone
katownikami z perforowanej blachy aluminiowej lub PCV.

Przed przycigciem katownika nalezy zmierzy¢ dlugo$¢ naroznika. Naroznik musi by¢
osadzony na styropianie pod siatkg zbrojacag. W tym celu na naroze styropianowe nalezy
nanie$¢ niewielka ilo$¢ kleju na catej dlugosci po obu stronach naroza. W mokra zaprawe
Klejowa nalezy zatopi¢ naroznik aluminiowy. Dluga poziomnica pozwoli ustawi¢ go w
idealnym pionie. Przy pomocy gladkiej pacy stalowej nalezy zaszpachlowaé zaprawag
zamontowany naroznik zabezpieczajacy. W ten sam sposdb wzmacnia si¢ wszystkie krawedzie
wokol, otworu drzwiowego. Dalsze prace przy naroznikach mozna prowadzi¢ po zwigzaniu
zaprawy. Naprezenia wewngtrzne, bedace wynikiem rozszerzania si¢ 1 kurczenia warstw
elewacyjnych, moga doprowadzi¢ do pojawienia si¢ ukosnych peknie¢ w ptaszczyznie $ciany,
biegnacych od narozy otwordéw na zewnatrz. Zabezpieczenie przed takim zjawiskiem stanowi
siatka zbrojaca w postaci prostokatow o wymiarach 35 x 25 cm, wklejona pod katem 45 stopni.
Zaprawe klejowa nanosi si¢ na styropian paca zgbata w miejscu dodatkowego wzmocnienia
narozy. Nastgpnie zatapia si¢ w niej przygotowany prostokat z siatki, wyciskajac klej gtadka
paca stalowa. W ten sposob dokonuje si¢ wzmocnienia kazdego naroza wokoét otworu.

Obrobki podokiennikow musza by¢ wykonane z blachy nierdzewnej aluminiowe;j
malowanej lub stalowej powlekanej. Podokienniki powinny mie¢ szeroko$¢ o minimum 4 cm
wickszg od glebokosci oscieza. Skrajne czesci blachy powinny by¢ wywinigte pod katem
prostym do géry na min 2 cm. Dhugos$¢ podokiennikéw powinna by¢ o ok. 1 cm wieksza od
szeroko$ci otworu w $wietle styropianu. Podokiennik nalezy "na wcisk" wsuna¢ az do okna,
podsuwajac jego koncowa pionowa krawedZz pod okapnik w ramie oS$cieznicy. Po
ustabilizowaniu obrobki podcina si¢ ostrym nozem styropian na styku z blachg. Rozpr¢zony
styropian stworzy nawis na szerokosci ok. 5 mm Po ustawieniu rusztowania nalezy narozniki
wokot otworow okiennych wzmocni¢ katownikami z perforowanej blachy aluminiowej,
wklejajac je w zaprawe klejowa. Do ustawienia ich w pionie i1 poziomie (gorny) uzywa si¢



poziomnicy. Po przeschni¢ciu kleju stabilizujacego, narozniki nalezy owingc¢ siatka, zatapiajac
ja w natozong na styropian zaprawe¢ klejowa analogicznie, jak przy drzwiach. Zabezpieczenie
przed pegknieciami uko$nymi, moggcymi pojawi¢ si¢ w narozach otwordw, stanowi siatka
szklana, ktorej prostokaty (35 x 25 cm) zatapia si¢ w zaprawie klejowej paca gladka.
Wzmocnienie z dodatkowych kawatkow siatki szklanej, utozonych pod katem 45 stopni, nalezy
wykona¢ we wszystkich czterech narozach otworu. Przyklejajac plyty styropianowe w gorne;j
partii $ciany, nalezy bezwzglednie zadba¢, aby zachodzily na izolacje termiczng stropu lub
dachu na takg wysokos$¢, jaka jest grubos¢ ptyt.

Dthugg tatg aluminiowa mozna sprawdzi¢, czy ptyty styropianowe tworza jedna ptaszczyzne.
Kontrolujgc powierzchnig, tate nalezy przyktada¢ w r6znych miejscach i w r6znych kierunkach.
Wszelkie nieréwnosci ptaszczyzny styropianu muszg by¢ przeszlifowane papierem $ciernym,
zatlozonym na sztywng pacg. Czynno$¢€ ta jest niezmiernie istotna, poniewaz cienkie warstwy
wykonczeniowe nie bedg w stanie ukry¢ nawet niewielkich nieréwnosci.

Narozniki zewnetrze budynku, do wysoko$ci co najmniej 2 m powyzej poziomu terenu,
nalezy wzmocni¢ katownikami z blachy perforowanej lub PCV. Katownik wzmacniajacy
nalezy zatopi¢ w kleju naniesionym na naroznik, ustawiajac go w pionie przy pomocy dlugiej
poziomnicy. Po ustawieniu katownika w pionie, nalezy go zaszpachlowaé cienka warstwa
zaprawy klejowej przy pomocy gladkiej pacy stalowej. W przypadku dodatkowego mocowania
styropianu kotkami (na naszym budynku taka potrzeba wystapita ze wzgledu na docieplanie
$ciany otynkowanej), otwory na kotki mozna wykonywac po catkowitym zwigzaniu kleju pod
styropianem, tj. co najmniej po dwéch dniach od przyklejenia plyt styropianowych. Giebokos¢
otworu powinna by¢ o 1 cm wigksza od dtugosci kotka.

5.1.3.4. Wykonanie warstwy zbrojonej na styropianie

Wykonywanie warstwy zbrojonej na styropianie mozna rozpocza¢ nie wczesniej niz po 3
dniach od przyklejenia styropianu, przy bezdeszczowej pogodzie i temperaturze powietrza nie
nizszej niz 5°C 1 nie wyzszej niz 25°C. Jezeli jest zapowiadany spadek temperatury ponizej 0°C
w ciggu 24 godz., wowczas nie nalezy przyklejac siatki zbrojacej, nawet jezeli temperatura
podczas pracy jest wyzsza niz 5°C.

Po przyklejeniu styropianu na calej powierzchni docieplanych §cian, nastgpnym krokiem
jest wykonanie warstwy zbrojonej. Jej gtownym zadaniem jest ochrona izolacji 1 stworzenie
stabilnego podktadu pod tynk elewacyjny. Warstwa zbrojona zbudowana jest z zaprawy
klejowej 1 wtopionej w nig siatki z widkna szklanego. Siatka pelni rol¢ zbrojenia rozciaganego,
przenoszacego napre¢zenia powstale w plaszczyznie $ciany na skutek odksztatcen termicznych
wyprawy elewacyjnej. Bezwzglednie przestrzega¢ nalezy =zasady taczenia kolejnych
fragmentow siatki na zaktad o szerokosci ok. 10 cm. Zaktady te musza by¢ stosowane zaréwno
na polaczeniach pionowych, jak i poziomych. Siatka, jako zbrojenie rozciggane, powinna
znajdowac si¢ w warstwie zaprawy klejowej nie glebiej niz w potowie jej grubosci. Prawidlowo
wykonana warstwa zbrojona powinna mie¢ grubos¢ 3 mm.

Na naroznikach budynku siatka powinna by¢ wywinigta po 15 cm poza naroznik z kazde;j
strony. Powierzchnia warstwy zbrojonej, stanowigca przeciez podtoze pod niezwykle cienkie
warstwy tynku elewacyjnego, powinna by¢ wykonczona ze szczegdlng staranno$cig. Wszelkie
niedociggnigcia na jej powierzchni, czy tez miejsca z widocznym rysunkiem siatki zbrojacej,
nalezy zaszpachlowa¢ 1 przeszlifowa¢ drobnoziarnistym papierem S$ciernym. Warstwe
zbrojona, po catkowitym zwigzaniu kleju, nalezy zagruntowac¢ tynkiem podktadowym. Podktad



ten oddziela chemicznie warstwe zbrojong od tynku, zmniejsza jej nasigkliwo$¢ oraz
zdecydowanie zwicksza przyczepno$¢ tynku wykonczeniowego. W przypadku podznego
terminu robot i niesprzyjajacych warunkow atmosferycznych (zima), zagruntowane $ciany
moga by¢ pozostawione do sezonu letniego bez szkody dla uktadu dociepleniowego.

5.14 Wykonanie tynkdw zewnetrznych mieszankg tynkarska mineralng

5.1.4.1. Wykonanie tynku szlachetnego

Podczas wykonywania 1 wysychania tynku temperatura powietrza powinna wynosi¢ min.
5°C, a max 25°C. Nie nalezy wykonywac tynkdéw w czasie

opadow deszczu i silnych wiatrow. Dobrze jest zabezpieczy¢ si¢ przed niekorzystnymi
warunkami pogodowymi poprzez rozwieszenie na rusztowaniu siatek ostonowych.

Ostatnim elementem systemu jest wykonanie wyprawy tynkarskiej ze szlachetnych tynkow
cienkowarstwowych. Warstwa ta zabezpiecza docieplenie przed wpltywem czynnikow
atmosferycznych oraz przed uszkodzeniami mechanicznymi, a takze ksztattuje wyglad elewacji
budynku. Podtozem dla tynkow szlachetnych jest warstwa zbrojona, wykonczona podktadem.
Podktad ten znakomicie zwigksza przyczepnos$¢ tynku i tworzy jednocze$nie powloke
hydrofobowa (wodoodporng). Jest to wazne w przypadku wykonywania docieplania w
miesigcach jesiennych. W razie gwattownego ztamania pogody, mozna zakonczy¢ system na
tej wlasnie warstwie. Wykonanie tynku mozna odtozy¢ nawet do wiosny.

W systemie wystepuja dwa rodzaje wypraw tynkarskich: mineralne oraz akrylowe. Zasady
stosowania obu tych wypraw sg identyczne. Réznice, jakie migdzy nimi wystepuja, polegaja
jedynie na sposobie przygotowania mieszanki tynkarskiej. Istotng cecha tynkow
cienkowarstwowych jest ich sposob wykonywania z zastosowaniem zasady "mokre na mokre".
Oznacza to, ze wszystkie kolejno nanoszone na Sciang partie tynku musza byé zatarte wowczas,
kiedy poprzednie jeszcze nie zwigzaly. Nie wolno dopusci¢ do pozostawienia przysychajacego
na krawedziach, natozonego na Sciane tynku. Widocznych Sladéw potaczen przyschnigtego
tynku ze Swiezym nie bedzie mozna bowiem pozniej zlikwidowaé. W zaleznosci od liczby
0osOb pracujacych przy naktadaniu i fakturowaniu tynku oraz ich umiejetnosci, nalezy
zaplanowa¢ wielkos$ci powierzchni mozliwych do wykonania wedlug w/w zasady. Przerwy
technologiczne trzeba zaplanowa¢ w narozach budynku, pod rurami spustowymi lub w
miejscach faczenia kolorow 1 faktur.

5.1.5 Malowanie elewacji

Malowanie elewacji kolorystyka zgodnie z projektem.

Roboty malarskie powinny by¢ wykonywane w temp nie nizszej niz 5°C (z zastrzezeniem,
aby w ciagu doby nie nastgpowat spadek temperatury ponizej 0°C) i nie wyzej niz 22 C - z tym,
ze do naktadania powtoki malarskiej najkorzystniejszymi sa temperatury 12-18 C.

W miesigcach letnich nalezy unika¢ prowadzenia robot malarskich na zewnatrz budynkow
podczas intensywnego dziatania promieni stonecznych na malowang powierzchnie.

Na zewnatrz budynkoéw nie nalezy wykonywac powtok malarskich podczas opadéw
atmosferycznych oraz przy szybkosci wiatru powyzej 20 km/h .

Przy robotach malarskich z zastosowaniem gruntownikow o wlasciwosciach toksycznych
nalezy Scisle przestrzega¢ przepiséw bhp.

Wiasciwe malowanie powinno by¢ poprzedzone przygotowaniem powierzchni, na ktorej ma
by¢ potozona powloka malarska, tzn. jej wyréwnaniem lub wygladzeniem, zagruntowaniem.
6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT



Sprawdzenie zgodnosci z dokumentacja techniczng nalezy przeprowadzac¢ przez poréwnanie

wykonanych tynkéw z dokumentacja opisowa i rysunkowa wedhlug protokotéw badan
kontrolnych i atestéw jakosci materialdéw, protokotdéw odbioréw czesciowych podioza i
podktadu oraz stwierdzenie wzajemnej zgodno$ci za pomoca ogledzin zewngtrznych i

pomiarow.

Odbidr przygotowanego podtoza powinien obejmowac jego réwnos¢, czystos¢ 1 suchosc.

Odbidér wykonanej warstwy izolacyjnej uwzgledni sprawdzenie:

zgodnos$ci materiatéw (jakos¢ 1 1los¢) i1los¢ dokumentacja budowlang.

stanu wilgotnos$ci warstwy.

czy zachowana jest cigglos¢ warstwy izolacyjnej

stanu przylegania warstwy izolacyjnej do podtoza.

czy styropian nie styka si¢ z materiatami zawierajagcymi rozpuszczalniki badz
substancje oleiste.

Jakos¢ robot dociepleniowych i robot tynkarskich zostanie przeprowadzona poprze:

badanie przyczepno$ci tynku do podtoza poprzez opukiwanie tynku lekkim mtotkiem,
badania mrozoodpornosci tynkéw zewnetrznych

badania grubosci tynku poprzez wycigcie pieciu otwordéw o $rednicy okoto 30 mm w
ten sposob, aby podloze byto odstonigte lecz nie naruszone.

sprawdzenie sposobu wykonania obrzutki

sprawdzenie kolorystyki i jako$ci robot malarskich

7. OBMIAR ROBOT
Obmiaru dokonuje si¢ na budowie, zgodnie zasadami obmiaru.
8. ODBIOR ROBOT
Podstawe¢ do odbioru technicznego stanowig nast¢pujace badania:

- sprawdzenie zgodno$ci z dokumentacjg techniczng,
- sprawdzenie materiatow,
- sprawdzenie podtozy,
- sprawdzenie przyczepnosci do podtoza,
- sprawdzenie grubosci tynku,
- sprawdzenie wygladu powierzchni otynkowanych oraz wad i uszkodzen powierzchni

tynkow

- sprawdzenie prawidlowosci wykonania powierzchni i krawedzi,

- sprawdzenie jako$ci powierzchni.
- sprawdzenie wygladu powierzchni,
9. PRZEPISY ZWIAZANE
PN-88/B-30000 Cement portlandzki
PN-86/B-0671 Kruszywa mineralne do betonu
PN-797B-06711 Piasek do betondéw i1 zapraw
PN-90/B-14501 Zaprawy budowlane zwykle
PN-88B-32250 Woda do betonéw i zapraw
PN-88?b 06250 Beton zwyktly
PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykle. Wymagania i badania przy

odbiorze.



PN-70/B-10101 Roboty tynkowe. Tynki szlachetne. Wymagania i badania przy
odbiorze.

PN-69/B-10280 Roboty malarskie budowlane farbami wodnymi i wodorozcienczalnymi
farbami emulsyjnymi

PN-57/D-96000 i PN-59/D-96002. Drewno powinno odpowiada¢ wymaganiom normy



SPECYFIKACJA TECHNICZNA
WYMIANA STOLARKI OKIENNEJ I DRZWI ZEWNETRZNYCH

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace
wymiany
1 odbioru stolarki okiennej i drzwi zewngtrznych.

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i
kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robdt objetych SST
Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace
na
celu wymiang stolarki okiennej i drzwiowe;j.
W sktad tych robot wchodzi:

1.3.1. Demontaz istniejacych okien drewnianych wraz z demontazem parapetéw
wewnetrznych 1 zewngtrznych.

1.3.2. Dostawa i montaz nowych okien z profili PCV

1.3.3. Dostawa i montaz nowych parapetow zewngtrznych z blachy powlekanej

1.3.4. Demontaz drzwi zewnetrznych drewnianych i stalowych

1.3.5. Obrobka osciezy / uzupetienie tynkdéw, szpachlowanie, malowanie/

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robot.
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z
dokumentacjg
projektowa, SST 1 poleceniami InZyniera.



2. Materialy

2.1.Wbudowac¢ nalezy stolarke¢ kompletnie wykonczona wraz z okuciami

2.2. Okucia budowlane

2.2.1. Okucia powinny odpowiada¢ wymaganiom norm panstwowych, a w przypadku braku
takich norm — wymaganiom okre$lonym w $§wiadectwie ITB dopuszczajacym do stosowania
wyroby stolarki budowlanej wyposazone w okucie, na ktore nie zostata ustanowiona norma.

2.2.2. Okucia powinny by¢ zabezpieczone fabrycznie trwatymi powtokami
antykorozyjnymi.

2.2.3. Przy wymienianych oknach okucia obwiedniowe, klamki w kolorze biatym

2.2. Szklo

Do szklenia nalezy stosowac szyby zespolone o wspotcz. K=1,1.

2.4. Skladowanie elementow

Wszystkie wyroby nalezy przechowywaé w magazynach zamknigtych, suchych i
przewiewnych, zabezpieczonych przed opadami atmosferycznymi.

Podlogi w pomieszczeniu magazynowym powinny byc utwardzone, poziome i rowne.
Wyroby nalezy uktada¢ w jednej lub kilku warstwach w odlegto$ci nie mniejszej niz 1 m od
czynnych urzadzen grzejnych i zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem.

2.5. Stolarka okienna z profili PCW wg instrukcji producenta

Kolor okien - biaty, klamka- biata

2.6. Drzwi zewnetrzne z profili PCV lub aluminium wg instrukcji producenta / cieple
aluminium

2.7. Zaprawy budowlane cementowo-wapienne

Marka 1 sklad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami podanymi w projekcie.
Orientacyjny stosunek objetosciowy sktadnikow zaprawy dla marki 30: cement: ciasto
wapienne: piasek lub cement: wapno hydratyzowane: piasek
1:1:6. Orientacyjny stosunek obj¢tosciowy sktadnikow zaprawy dla marki 50:
cement: ciasto wapienne: piasek lub cement: wapno hydratyzowane: piasek
1:0,3:4.

— Przygotowanie zapraw do robot murowych powinno by¢ wykonywane mechanicznie.
— Zaprawe nalezy przygotowac¢ w takiej ilosci, aby mogta by¢ wbudowana mozliwie wczesnie
po jej przygotowaniu tj. ok. 3 godzin. Do zapraw murarskich nalezy stosowac piasek rzeczny
lub kopalniany. Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowaé¢ cement portlandzki z
dodatkiem zuzla lub
popiotow lotnych 25 1 35 oraz cement hutniczy 25 pod warunkiem, Ze temperatura otoczenia w
ciggu 7 dni od chwili zuzycia zaprawy nie bedzie nizsza niz +5°C. Do zapraw cementowo-
wapiennych nalezy stosowa¢ wapno suchogaszone lub gaszone w postaci ciasta wapiennego
otrzymanego z wapna niegaszonego, ktére powinno tworzy¢ jednolitg i jednobarwng masg, bez
grudek niegaszonego wapna 1 zanieczyszczen obcych. Skiad objetosciowy zapraw nalezy
dobiera¢ doswiadczalnie, w zalezno$ci od wymaganej marki zaprawy oraz rodzaju cementu i
wapna.

2.8. Blacha powlekana

Arkusze blachy stalowej o grub. min. 0,5 mm obustronnie powlekanej Cala powierzchnia
blach zabezpieczona jest obustronnie powtoka dekoracyjng akrylowa lub poliestrowo-



silikonowg. Jako$¢ powlok akrylowych musi by¢ zgodna normg PN-84/H-92126.Blachy musza
posiada¢ aktualng decyzje ITB o dopuszczeniu do stosowania .

2.9. Parapety PCV komorowe laminowane.

Szeroko$¢ parapetu 25 cm . Kolor bialy. Parapety musza posiada¢ aktualng decyzj¢ ITB o
dopuszczeniu do stosowania oraz $wiadectwo PZH.

3. Sprzet
Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego typu sprze¢tu zaakceptowanego przez
Inzyniera.

4. Transport
Kazda partia wyrobdéw przewidziana do wysytki powinna zawiera¢ wszystkie elementy
przewidziane normg lub projektem indywidualnym. Okucia nie zamontowane do wyrobu
przechowywac i transportowaé¢ w odrebnych opakowaniach. Elementy do transportu nalezy
zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem przez odpowiednie opakowanie. Zabezpieczone przed
uszkodzeniem elementy przewozi¢ w miar¢ mozliwo$ci przy uzyciu palet
lub jednostek kontenerowych. Elementy moga byé przewozone dowolnymi $rodkami
transportu zaakceptowanymi przez Inzyniera, oraz zabezpieczone przed uszkodzeniami,
przesunigciem lub utratg statecznosci. Sposob sktadowania wg punktu 2.3.

5. Wykonanie robot

5.1. Przygotowanie osciezy.

5.1.1. Przed osadzeniem stolarki nalezy sprawdzi¢ dokladno$¢ wykonania os$cieza, do
ktérego ma przylegac oscieznica. W przypadku wystepujacych wad w wykonaniu oscieza lub
zabrudzenia powierzchni, o$cieze nalezy naprawic i oczyscic.

5.1.2. Stolarke okienng nalezy zamocowa¢ w punktach rozmieszczonych w os$ciezu zgodnie
Z wymaganiami podanymi przez producenta.

5.2.0sadzanie i uszczelnianie stolarki
WYMIARY OKIEN I DRZWI ZEWNETRZNYCH NALEZY SPRAWDZIC
BEZPOSREDNIO NA BUDOWIE PRZED PRZYSTAPIENIEM DO ICH WYKONANIA !

5.2.1. Osadzanie stolarki okiennej i drzwiowej
W sprawdzone i przygotowane oscieze nalezy wstawi¢ stolarke na podktadkach lub listwach.
Elementy kotwigce osadzi¢ w oSciezach. Uszczelnienie oSciezy nalezy wykona¢ pianka
poliuretanowa i silikonem. Ustawienie okna nalezy sprawdzi¢ w pionie i w poziomie.
Dopuszczalne odchylenie od pionu powinno by¢ mniejsze od 1 mm na 1 m wysokosci okna,
nie wigcej niz 3 mm.

Roéznice wymiardw po przekatnych nie powinny by¢ wigksze od:

— 2 mm przy dtugosci przekatnej do 1 m,

— 3 mm przy dtugosci przekatnej do 2 m,

— 4 mm przy dlugosci przekatnej powyzej 2 m.

Zamocowane okno nalezy uszczelni¢ pod wzgledem termicznym przez wypetnienie szczeliny
miedzy o$cieze a o$cieznicg materialem izolacyjnym dopuszczonym do stosowania do tego
celu

Swiadectwem ITB. Zabrania si¢ uzywac do tego celu materiatéw wydzielajacych zwiazki
chemiczne szkodliwe dla zdrowia ludzi.

Osadzone okno po zmontowaniu nalezy dokladnie zamkng¢.



Osadzenie parapetow wykonywac po calkowitym osadzeniu i uszczelnieniu okien. Okna i
drzwi powinny by¢ wbudowane zgodnie z dokumentacja projektows. Przed trwalym
zamocowaniem nalezy sprawdzi¢ ustawienie o$cieznic w pionie i poziomie;

5.3.0golne zasady wykonywania tynkow
a) Przed przystgpieniem do wykonywania robot tynkowych powinny by¢ zakonczone
wszystkie roboty stanu surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i
bruzdy, osadzone o$cieznice drzwiowe i okienne.
b) Tynki nalezy wykonywaé¢ w temperaturze nie nizszej niz +5°C pod warunkiem, ze w ciggu
doby nie nastgpi spadek ponizej 0°C. W nizszych temperaturach mozna wykonywac tynki
jedynie przy zastosowaniu odpowiednich srodkow zabezpieczajacych, zgodnie z ,,Wytycznymi
wykonywania robot budowlano montazowych w okresie obnizonych temperatur”.
c) Zaleca si¢ chroni¢ §wiezo wykonane tynki zewnetrzne w ciggu pierwszych dwoch dni przed
nastonecznieniem dtuzszym niz dwie godziny dziennie.
W okresie wysokich temperatur §wiezo wykonane tynki powinny by¢ w czasie wigzania i
twardnienia, tj. w ciggu 1 tygodnia, zwilzane woda.

6. Kontrola, jakosci

6.1. Zasady kontroli jakosci powinny by¢ zgodne z wymogami PN-88/B-10085 dla
stolarki okiennej

6.2. Ocena jakosci powinna obejmowac:
— sprawdzenie zgodnos$ci wymiardw,
— sprawdzenie jako$ci materialow z ktorych zostata wykonana stolarka,
— sprawdzenie prawidtowos$ci wykonania z uwzglednieniem szczeg6téw konstrukcyjnych,
— sprawdzenie dzialania skrzydet i elementow ruchomych, oku¢ oraz ich funkcjonowania,
— sprawdzenie prawidlowosci zmontowania i uszczelnienia.
Roboty podlegaja odbiorowi.

7. Obmiar robot
Jednostkg obmiarowg robdt jest: Dla stolarki okiennej i drzwiowej m2, dla parapetow m.

8. Odbior robot
Wszystkie roboty. podlegaja zasadom odbioru robdt zanikajacych. Odbidr obejmuje wszystkie
materialy podane w punkcie 2, oraz czynnosci Wyszczego6lnione w punkcie 5.

9. Podstawa platnosci
Placi si¢ za ustalong ilo§¢ wykonanych robot w jednostkach podanych w punkcie 7. Cena
obejmuje:
— dostarczenie gotowej stolarki okiennej i1 drzwiowe] oraz parapetow zewnetrznych i
wewngetrznych
— demontaz stolarki drzwiowej 1 okiennej wraz z parapetami zewng¢trznymi 1 wewnetrznymi
— osadzenie stolarki okiennej 1 drzwiowe] oraz parapetow w przygotowanych otworach z
uszczelnieniem 1 obrobka osciezy wraz z pomalowaniem,
— dopasowanie i wyregulowanie stolarki okiennej i drzwiowej



10. Przepisy zwigzane
PN-B-10085:2001
PN-75/B-94000
PN-B-30150:97
PN-EN 197-1:2002

PN-B-30000:1990
PN-88/B-30001
PN-EN 197-1:2002

PN-86/B-30020
PN-EN 13139:2003

Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Wymagania i badania.
Okucia budowlane. Podzial.

Kit budowlany trwale plastyczny.

Cement. Sklad, wymagania i1 kryteria zgodnos$ci dotyczace
cementu powszechnego uzytku.

Cement portlandzki.

Cement portlandzki z dodatkami.

Cement. Sklad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace
cementoOw powszechnego uzytku.

Wapno.

Kruszywa do zaprawy.



SPECYFIKACJA TECHNICZNA

ROBOTY DEKARSKIE

1. WSTEP
1.1. Przedmiot specyfikacji technicznej
Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace
wykonania i1 odbioru rob6t dekarskich.
1.2. Zakres stosowania Specyfikacji Technicznej
Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.
1.3. Zakres robot objetych Specyfikacja Techniczna
Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynno$ci majace na celu:
- ulozenie folii paroprzepuszczalne;j,
- potozenie pokrycia z blachy stalowej trapezowej z obrébkami blacharskimi,
- naprawe, wymiang i uzupetnienie istniejgcego pokrycia dachowego,
- wykonanie nowych obrobek blacharskich,
- wykonanie rynien i rur spustowych z blachy stalowej powlekanej w kolorze dachu,
- wykonanie parapetow zewn¢trznych z blachy powlekanej plaskie;.
1.4. Ogoélne wymagania dotyczace robot
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢ z
dokumentacja projektowa, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru.
2. MATERIALY
2.1. Warunki ogolne stosowania materialow
Warunki ogélne stosowania materiatow podano w ST "Wymagania ogo6lne", pkt. 2
2.2. Stosowane materialy
Materiatami stosowanymi do wykonania robot sg:
e folia paroprzepuszczalna
folia polietylenowa zbrojona siatkg polipropylenowa, mikroperforowana,
ciezar 125 g/m?
wytrzymato$¢ na rozerwanie — 210 n/50 mm wzdtuz, 150 N/50 mm w poprzek,
klasyfikacja pozarowa — trudnopalna,
przepuszczalno$¢ pary wodnej — 1300 g/m?/d,
odporno$¢ na promienie UV — 3 miesigce,
odpornos¢ na dziatanie temperatury - -40°C - +18°C
e blacha trapezowa T35 grubosci 0,8 mm w kolorze jak reszta dachu,
- akcesoria systemowe (wkrety samowiercace itp.),
- obrobki blacharskie z blachy stalowej powlekanej w kolorze dachu,
e parapety zewngetrzne z blachy powlekanej w kolorze dachu
grubos$¢ blachy 0,55 mm,
warstwy:
- powtoka organiczna (poliester utwardzony)
- farba gruntujaca,



- powloka antykorozyjna,

- powtoka cynkowa, rdzen stalowy,

- powtoka cynkowa,

- powloka antykorozyjna,

- farba gruntujaca,

- spodnia powloka ochronna,

erynny dachowe stalowe powlekane w kolorze dachu potokragle @ 125,

e rury spustowe stalowe powlekane w kolorze dachu @ 100,

e clementy metalowe do podwieszenia rynien (katownik stalowy 50x50x4),

e wsporniki do mocowania rynien,

e haki do rur spustowych.

e kotki rozporowe metalowe Iacznik M 10,

e Sruby i nakretki M 8§,

e SPOIWO cynowo-otowiane,

¢ gwozdzie budowlane,

3. SPRZET

3.1. Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu

Sprzet powinien odpowiada¢ wymaganiom okre§lonym w ST "Wymagania ogolne", pkt. 3.

3.2. Sprzet stosowany

e rusztowanie

e plyty pomostowe komunikacyjne

e bale iglaste

e nozyce do cigcia blachy, lutownica

e oraz inny drobny sprzgt potrzebny do wykonania robot
4. TRANSPORT

4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w ST "Wymagania ogdlne", pkt. 4.

4.2. Wybor srodkow transportu

Materiaty 1 elementy moga by¢ przewozone dowolnymi Srodkami transportu.

Podczas transportu materialy i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed uszko-
dzeniami lub utratg statecznosci.
5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonania robot

Ogolne zasady wykonania robot podano w ST "Wymagania og6lne", pkt. 5.

5.2. Warunki wykonania robot

Krycie blachg trapezowa moze by¢ wykonywane na dachach o pochyleniu potaci podanym
w PN-B-02361:1999.

Arkusze blach trapezowych powinny by¢ utoZzone na potaci w ten sposob, aby szersze dno
bruzdy byto na spodzie.

Zaktady podhuzne blach trapezowych moga by¢ pojedyncze lub podwodjne, zgodnie z
kierunkiem przewazajacych wiatrow. Zaktad podwojny nalezy stosowaé wyjatkowo, w
miejscach narazonych na sptyw dodatkowych ilosci wod opadowych 1 moze on obejmowac pas
o szerokosci nie wigkszej niz 3 m.



Szerokos¢ szczelin na zaktadach podtuznych powinna by¢ minimalna. W przypadku braku
mozliwosci spetnienia tego wymagania, na przyktad ze wzgledu na falisto§¢ krawedzi
podtuznych blachy, zamiast uszczelek nalezy stosowaé kit trwale plastyczny lub
elastoplastyczna.

Dhugos¢ stosowanych blach powinna by¢ nieco wigksza od szerokosci potaci. Jezeli nie jest
to mozliwe, nalezy wykona¢ zaktady poprzeczne blach trapezowych usytuowane tylko nad
platwiami.

W przypadku koniecznosci dylatowania blach trapezowych na potaci dachowej do ptatwi
mozna mocowac tylko blach¢ gorna.

Dhugo$¢ zaktadu poprzecznego blach powinna wynosi¢ nie mniej niz 150 mm w przypadku
pochylenia potaci wigkszego Iub rownego 55% i nie mniej niz 200 mm — przy pochyleniu
mniejszym niz 55%.

Do mocowanie blach trapezowych nalezy stosowac¢ taczniki samogwintujace z podktadka
stalowa 1 podkladka gumowa o odpowiedniej jakos$ci. Laczniki nalezy stosowaé¢ w kazdej
bruzdzie blachy trapezowej, a na ptatwiach posrednich w co drugie;j.

Obrobki blacharskie

Obrobki blacharskie powinny by¢ dostosowane do rodzaju pokrycia.

Obrobki blacharskie z blachy stalowej 1 stalowej ocynkowanej o grubosci od 0,5 mm do 0,6
mm mozna wykonywac¢ o kazdej porze roku, lecz w temperaturze nie nizszej od - 15°C. Robot
nie mozna wykonywac na oblodzonych podtozach.

Przy wykonywaniu obrébek blacharskich nalezy pamigta¢ o konieczno$ci zachowania

dylatacji. Dylatacje konstrukcyjne powinny by¢ zabezpieczone w sposdb umozliwiajacy
przeniesienie ruchéw poziomych i pionowych dachu w taki sposdb, aby nastgpowatl szybki
odptyw wody z obszaru dylatacji.

Urzadzenia do odprowadzania wéd opadowych

Pogrubione $ciany o warstwe styropianu powoduja konieczno$¢ demontazu rur spustowych

1 kotew je przytrzymujacych a nastgpnie wykonanie na nowo .

Przed przystgpieniem do ocieplenia S$cian nalezy zamocowa¢ wspornik co 70 cm
przetrzymujace deski okapowe na dachu budynku gtownego szkoty kotkami rozporowymi M
10 L 100 po 3 szt. do ktérych zostang przymocowane uchwyty do rynien dachowych.

Spadki koryt dachowych nie powinny by¢ mniejsze niz 15%, a rozstaw rur spustowych nie
powinien przekracza¢ 25,0 m.

Wpusty dachowe powinny by¢ osadzone w korytach. W korytach o przekroju trojkatnym i
trapezowym podtoze wokot wpustu w promieniu min 25 cm od brzegu wpustu powinno by¢
poziome — w celu osadzenia kotnierza wpustu.

Wpusty dachowe powinny by¢ usytuowane w najnizszych miejscach koryta.
Niedopuszczalne jest sytuowanie wpustow dachowych w odlegtosci mniejszej niz 0,5 m od
elementéw ponaddachowych.

Wiloty wpustéw dachowych winny by¢ zabezpieczone specjalnymi kotpakami ochronnymi
nalozonymi na wpust przed mozliwoscig zanieczyszczenia lis¢émi lub innymi elementami
mogacymi stac si¢ przyczyng niedroznosci rur spustowych.

Przekroje poprzeczne rynien, rur spustowych i wpustow dachowych powinny by¢
dostosowane do wielko$ci odwodnianych powierzchni dachu.

Rynny 1 rury spustowe z blachy powinny odpowiada¢ wymaganiom podanym w PN-EN



612:1999, uchwyty za§ do rynien i rur spustowych wymaganiom PN-EN 1462:2001, PN-B-
94701:1999 i PN-B-94702:1999.

Rynny z blachy stalowej ocynkowanej powinny by¢:

a) wykonane z pojedynczych cztondow odpowiadajacych dlugosci arkusza blachy i
sktadane w elementy wielocztonowe,

b) taczone w ztgczach poziomych na zaktad szerokosci 40 mm; ztgcza powinny by¢
lutowane na catej dtugosci,

C) mocowane do uchwytow, rozstawionych w odstepach nie wigkszych niz 50 cm,

d) rynny powinny mie¢ wlutowane wpusty do rur spustowych.

Rury spustowe z blachy stalowej ocynkowanej powinny byc¢:

a) wykonane z pojedynczych cztondéw odpowiadajacych dlugosci arkusza blachy i
sktadane w elementy wielocztonowe,

b) taczone w zlaczach pionowych na rabek pojedynczy lezacy, a w zlaczach
poziomych na zaktad szeroko$ci 40 mm; ztacza powinny by¢ lutowane na catej dlugosci,

C) mocowane do $cian uchwytami, rozstawionymi w odst¢pach nie wigkszych niz
3m w sposob trwaly przez wbicie trzpienia w spoiny muru lub osadzenie w zaprawie
cementowej w wykutych gniazdach,

d) rury spustowych odprowadzajace wode¢ do kanalizacji powinny by¢ wpuszczone
do rury zeliwnej na glebokos¢ kielicha.

Nastgpnym etapem prac zwigzanych z wykonaniem instalacji deszczowej jest przesunigcie
ksztattek zeliwnych kanalizacji deszczowej. Prace rozpocza¢é od rozebrania chodnika i
wykonania wykopu waskoprzestrzennego wymianie ksztattek zeliwnych instalacji. Przed
zasypaniem wykopu sprawdzi¢ szczelno$¢ potaczen na kielichach.

Pozostate prace zwigzane z wykonaniem instalacji deszczowej montaz rynien i rur
spustowych wykona¢ w sposob nie utrudniajagcy w pracach termomodernizacyjnych z
uwzglednieniem zabezpieczenia §cian przed zalewaniem $cian przez opady deszczowe.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Zgodnie z "Warunkami wykonania robot",
7. OBMIAR ROBOT

Obmiaru dokonuje si¢ na budowie, zgodnie zasadami obmiaru Robdt,
Jednostka obmiarowa robot jest:

- dla robot pokrywezych — m? pokrytej powierzchni,

- dla rob6t montazowych rynien i rur spustowych — 1 m wykonanych rynien lub rur
spustowych.

Ilo$¢ robot okresla si¢ na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych
przez Inzyniera 1 sprawdzonych w naturze.

8. ODBIOR ROBOT
Odbioru robdt dokonuje Inspektor Nadzoru
Odbidr robot powinien obejmowac:
a) podtoza (deskowania i tat),
b) jakosSci zastosowanych materiatow,
c) doktadnosci wykonania poszczegolnych warstw pokrycia,
d) doktadnosci wykonania obrobek blacharskich i ich potaczenia z pokryciem,
e) sprawdzenie prawidtowosci potgczen poziomych i pionowych,



f) sprawdzenie mocowania elementow do deskowania lub $cian,
g) sprawdzenie prawidtowosci spadkoéw rynien,
h) sprawdzenie szczelnosci potaczen rur spustowych z wpustami.

9. PRZEPISY ZWIAZANE
PN-B-02361:1999
PN-61/B-10245
PN-EN 10147
PN-EN 508-1:2002

PN-B-94701:1999

PN-EN 1462:2001
PN-EN 612:1999

PN-B-94702:1999

Pochylenie potaci dachowych.

Roboty blacharskie budowlane z blachy stalowej ocynkowanej
i cynkowej. Wymagania i badania techniczne przy odbiorze.
Blachy dachowe

Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka
wyrobow samono$nych z blachy stalowej, aluminiowej lub ze
stali odpornej na korozj¢. Czes¢ 1: Stal.

Dachy. Uchwyty stalowe ocynkowane do rur spustowych
okragtych.

Uchwyty do rynien okapowych. Wymagania i badania.
Rynny dachowe 1 rury spustowe z blachy. Definicje, podziat i
wymagania.

Dachy. Uchwyty stalowe ocynkowane do rynien
potokragtych.



