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1. PRZEZNACZENIE DOKUMENTU

Specyfikacja Techniczna identyfikuje wyr6b poprzez okreslenie wymagan, jakie powinien

spetniac:

1) w zakresie wymagan technicznych, jako$ciowych i bezpieczefistwa uzytkowania,

2) w odniesieniu do: nazewnictwa, symboli, badan i metodologii badan, znakowania oraz
oznaczania wyrobu.

2. ZAKRES STOSOWANIA DOKUMENTU

Specyfikacja Techniczna jest wykorzystywana w realizacji zam6wien publicznych.

3. DOKUMENTY ZWIAZANE Z WYROBEM

3.1 Dokumentacja techniczna
Dokumentacja Techniczno-Technologiczna Wykonawcy, przedstawiona do realizacji
produkcji, powinna zawiera¢ co najmnie;j:
- identyfikacje wyrobu, nazwe,
- rysunki pogladowe,
- wykaz surowcow, materiatéw i dodatkow,
- zestawienie elementoéw sktadowych,
- zestawienie $redniego zuzycia materiatow i dodatkow,
- warunki wykonania wyrobu:
+ rodzaje szwow i Sciegdw laczacych elementy wyrobu,
+  gestosé Sciegow,
+ 1lo$¢, rozmieszczenie i wymiary rygli,
+ podstawowe operacje wykonania wyrobu,
* wymiarowanie wyrobu wraz z rysunkami okreslajgcymi sposéb wymiarowania
(pozycjonowanie elementéw naszywanych itp.),
- kontrole: wstepng materiatow i surowcow, migdzyoperacyjng, koficows,
- tabelg wymiaréw wyrobu gotowego (dla wszystkich zamawianych rozmiaréw),
- tabele wymiaréw statych i pomocniczych (np.: przody, rekawy, kolnierz, kieszenie),
- zasady znakowania (pozycja, zawarto$¢),
- zasady transportu, przechowywania, konserwacja i naprawy,
- instrukcje uzytkowania,
- gwarancj¢ Wykonawcy.

3.2 Dokumenty odniesienia
Podstawowe akty prawne:

Rozporzadzenie (WE) nr 1907/2006 Parlamentu Europejskiego i Rady z dnia 18 grudnia 2006
r. w sprawie rejestracji, oceny, udzielania zezwolefi i stosowanych ograniczen w zakresie
chemikaliow (REACH) i utworzenia Europejskiej Agencji Chemikaliéw, zmieniajace
Dyrektywe 1999/45/WE oraz uchylajace Rozporzadzenie Rady (EWG) nr 793/93
i Rozporzadzenie Komisji (WE) nr 1488/94, jak réwniez Dyrektywe Rady 76/769/EWG
i Dyrektywy Komisji 91/155/EWG, 93/67/EWG, 93/105/WE i 2000/21/WE (Dz. Urz. UE

22006 r. NrL 396, s. 1 z p6zn. zm.).



Normy:

PN-EN ISO 105-J01:2002 Tekstylia — Badania odpornosci wybarwien — Czesé JO1:
Ogdlne zasady pomiaru barwy powierzchni.

PN-EN ISO 105-J03:2009 Tekstylia — Badanie odpornosci wybarwien — Obliczanie
r6éznic barwy.

PN-EN ISO 6330:2012 Tekstylia — Metody prania domowego i suszenia stosowane
do badania ptaskiego wyrobu widkienniczego.

PN-P-04604:1972 Metody badan surowcoéw wiokienniczych — Rozpoznawanie widkien.
PN-P-04653:1997 Tekstylia — Nitki — Wyznaczanie masy liniowej metodg odcinkowa.
PN-P-01701:1952 Tkaniny — Oznaczenia splotéw tkackich.

PN-EN 12127:2000 Tekstylia — Plaskie wyroby wiokiennicze — Wyznaczanie masy
na jednostke powierzchni z zastosowaniem matych probek.

PN-EN 1049-2:2000 Tekstylia — Metody analizy struktury wyroboéw tkanych —
Wyznaczanie liczby nitek na jednostke dtugosci.

PN-EN ISO 13934-1:2013-07 Tekstylia — Wlasciwosci plaskich wyrobéw przy
rozcigganiu — Cze$¢ 1: Wyznaczanie maksymalnej sity i wydluzenia wzglednego przy
maksymalnej sile metoda paska.

PN-EN ISO 5077:2011 Tekstylia — Wyznaczanie zmiany wymiar6w po praniu i suszeniu.
PN-ISO 7768:2002 Tekstylia — Metoda oceny wygladu niemnacych ptaskich wyrobéw
po domowym praniu i suszeniu.

PN-EN ISO 9237:1998 Tekstylia — Wyznaczanie przepuszczalnosci powietrza wyrobow
widkienniczych.

PN-EN ISO 105-E04:2013 Tekstylia — Badania odpornosci wybarwien — Czgéé E04:
Odpornos¢ wybarwien na dziatanie potu.

PN-EN ISO 105-C06:2010 Tekstylia — Badania odpornosci wybarwien — Czesé C06:
Odpornos$¢ wybarwien na pranie domowe i komunalne.

PN-EN ISO 105-B02:2014-11 Tekstylia — Badania odpornoséci wybarwien — Cze$é B02:
Odpornos¢ wybarwien na dziatanie swiatla sztucznego: Test plowienia w §wietle tukowej
lampy ksenonowe;j.

PN-EN ISO 14362-1:2017-04 Tekstylia — Metody oznaczania niektérych amin
aromatycznych powstalych zbarwnikow azowych — Wykrywanie zastosowania
niektoérych barwnikéw azowych dostepnych metoda z ekstrakcjg i bez ekstrakeji widkien.
PN-EN ISO 14362-3:2017-04 Tekstylia — Metody oznaczania niektérych amin
aromatycznych powstatych z barwnikoéw azowych — Cze$é 3: Wykrywanie zastosowania
niektorych barwnikdéw azowych, mogacych uwalnia¢ 4-aminoazobenzen.

PN-EN ISO 14184-1:2011 Tekstylia — Oznaczanie formaldehydu - Cze$¢ 1:
Formaldehyd wolny i zhydrolizowany (metoda ekstrakcji wodne;j).

PN-EN ISO 3071:2007 Tekstylia — Oznaczanie pH ekstraktéw wodnych.

PN-P - 84501:1983 - Wyroby konfekcyjne -- Szwy -- Klasyfikacja i oznaczenia

PN-P - 84502:1983 - Wyroby konfekcyjne -- Sciegi -- Klasyfikacja i oznaczenia

PN-EN ISO 20471:2013-07 - Odziez o intensywnej widzialnosci -- Metody badania i
wymagania



— PN-ISO 3801:1993 - Tekstylia -- Tkaniny -- Wyznaczanie masy liniowej i
powierzchniowej

— PN-EN 20811 - Tekstylia -- Wyznaczanie wodoszczelnosci -- Metoda ciénienia
hydrostatycznego

— PN-EN ISO 105-X11 - Tekstylia -- Badania odpornosci wybarwien -- Odpornosé
wybarwien na prasowanie

— PN-EN ISO 105-DO01 - Tekstylia -- Badania odporno$ci wybarwien -- Odpornosé
wybarwien na czyszczenie chemiczne

— PN-EN ISO 105-X12 - Tekstylia -- Badania odporno$ci wybarwien -- Czesé X12:
Odpornos¢ wybarwien na tarcie

— PN-P-01703 - Tekstylia -- Wt6kna tekstylne -- Symbole

— PN ISO 811:1997 - Tekstylia -- Wyznaczanie wodoszczelnosei -- Metoda cis$nienia
hydrostatycznego

4. OPIS OGOLNY WYROBU

Peleryna przeciwdeszczowa koloru ciemnogranatowego ma za zadanie chroni¢ uzytkownika
przed niekorzystnymi warunkami atmosferycznymi, tj. opadami deszczu.

Peleryna przeciwdeszczowa z kapturem, zabezpieczajaca uzytkownika przed zmoknigciem.
Peleryna wykonana z materialu wodoodpornego o masie powierzchniowej ok.110g/m2, 100%
poliestrowej z powloka PU w kolorze granatowym.
Wszystkie glowne szwy od wewnatrz uszczelniane w celu zwiegkszenia odpornosci na
przemakanie.
Luzny swobodny krdj zapewniajacy wygode i swobode ruchdéw. Z przodu pod szyjg zapinana
na tzw. wysoka stojke.
Wyprofilowany kaptur z daszkiem. W tylnej czgsci posiada system regulacji (za pomoca
taSmy samoczepnej) w postaci zapinki z elementem odblaskowym pozwalajgcej dopasowaé
szeroko$¢ 1 wysoko$¢ kaptura do potrzeb uzytkownika. Brzeg kaptura wykonczony tunelem z
wprowadzonym gumko-sznurkiem zakoficzonym na koncach stoperem i koncowka
zaciskowg. Gumko-sznurek umozliwia regulacje kaptura wokot twarzy.
Brzegi peleryny wykonczone podwinigciem o szerokosci ok.8mm, w miejscu zastepujacym
rekawy zapinane na zatrzaski zabezpieczajgce przed podwiewaniem.
Z przodu na wysokosci klatki piersiowej, wyposazona w kieszen dyspozycyjng zamykana na
zamek spiralny, nierozdzielczy, interaktywny, przykryty patks. Kieszen dodatkowo pelni
funkcje integralnego pokrowca z uchwytem do zaczepienia w pasie taktycznym.
Peleryna ma si¢ latwo sktada¢ i kompresowaé, aby zajmowata mato miejsca.
Peleryna posiada dwa wysokoodblaskowe napisy POLICJA:

- o wymiarach 115mm x 37mm, umieszczony centralnie na patce kieszeni przodu

- 0 wymiarach 310mm x 100mm, umieszczony na tyle na wysoko$ci barkéw tak aby

kaptur w stanie luznym nie przystanial napisu.



Rysunek modelowy

| POLICIA

POLICIA




5.  WYMAGANIA.
5.1 Wymagania techniczne
Wymagania dla napisu POLICJA oraz pozostalych elementéw odblaskowych

Badania wspolczynnika odblasku dla foli odblaskowej napiséw POLICJA, tasmy odblaskowe;j
przeprowadzone zgodnie z normg PN-EN ISO 20471:2013, na probkach pobranych z
wyrobéw gotowych:

- po 20 cyklach pralniczych w temperaturze 40°C,

- po 20 cyklach czyszczen chemicznych,

- po 5000 cykli $cierania.

Po praniach 1 $cieraniu napisy oraz pozostale elementy odblaskowe posiadajg wspotczynnik
odblasku zgodny z normg PN-EN ISO 20471:2013-07.

Kazdorazowo przed realizacjg zlecenia nalezy przeprowadzi¢ test prania wg sposobu
konserwacji podanej na wszywce i oceni¢ organoleptycznie Trwato$¢ napiséw POLICJA oraz
pozostatych elementéw odblaskowych. Nalezy zwrécié uwage aby byla zachowana cigglosé
nadruku , a litery miaty niezmieniony ksztalt.

Niedopuszczalne jest:

— powstawanie pgcherzy na materiale odblaskowym,

— odklejanie (delaminacja) materiatu odblaskowego od tkaniny zasadniczej,

— ubytki materialu odblaskowego w napisie oraz w pozostatych elementach odblaskowych.
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Wymagania dla tkaniny zasadniczej :

WskaZniki technologiczne i uzytkowe

Wyszczegdlnienie Jednostki | Wartosci Kontrola jakosci wg
miary liczbowe
i tolerancyjn
e
Masa legalna powierzchniowa | g/m* 10410  |PN-ISO 3801:1993
PN-91/P-04601
Liczba nitek w tkaninie na|osnowa sitEk/ 412+ 16 PN-EN 1049-2
decymetr watek 385 +23
Sita zrywajaca, nie mniej niz: S, N Cal PN-EN13934-1
watek 500
Wodoszczelno$€, nie mniej niz: hPa 920 PN-EN 20811
Kurczliwo$¢ po praniu 40°C  i|gsnowa
prasowaniu 150°C % PN-EN ISO 6330 4N
watek
zmiana barwy 4
I PN-EN ISO 105-C06
Pranie 40°C zab. tk. baw. 4
zmiana barwy 4
. PN-EN ISO 105-E04
Rot diiliczny zab. tk. baw. 3-4
Prasowanie (wilgotne) zmiana barwy 4 PN-EN ISO 105-X11
Czyszczenie chemiczne zmiana barwy 4 PN-EN ISO 105-D01
zab. tk. baw. =
Tarcie suche / mokre zab. tk. baw. 4/3-4 PN-EN ISO 105-X12
Sktad surowcowy PES % 100 PN-P-01703
Kolor Granatowy
Wodoszczelnoéé szwéw | Nie mniej niz |cm 50 PN-EN 20811

podklejonych tasma uszczelniajacg

PN ISO 811:1997

5.2 'Wymagania dla szwéw i Sciegow

Szwy decydujgce o wodoszczelnoSci

uszczelniajacych, przy czym ta$ma:
- musi by¢ umieszczona w ten sposéb , ze szew znajduje sie posrodku tasmy,
- musi mie¢ minimalng ilo$¢ polgczen,

- nie moze mieé¢ zadnych potgczen szytych,

- nie moze wykazywac¢ jakichkolwiek oznak odklejania sie.

Wykonanie szwow i $ciegdw maszynowych

musza by¢ zabezpieczone za pomocg tasm
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Niedopuszczalne jest wykonanie Sciegdw o nieprawidtowym przeplocie nici i naprezenia
nitek tworzgcych szew.

Szwy stebnowe na poczatku i koficu powinny by¢ zamocowane w celu zabezpieczenia przed
pruciem.

Zalecane gestosci $ciegow:
Stebnowych — 3,5-4/ 1 cm;
Sposob taczenia elementdw:

Elementy peleryny musza by¢ taczone za pomoca szycia, przy czym:
- oznaczenie zastosowanych szwow — muszg by¢ zgodne z normg PN-P- 84501:1983
- oznaczenie zastosowanych $ciegéw- muszg by¢ zgodne z normg PN-P-84502:1983

5.3 Wymagania dotyczace jakosci

- Wpykonawca powinien posiadaé i stosowaé system oceny jakosci produkcji w tym:
kontrole wstepng materialéw i1 dodatkow, kontrole miedzyoperacyjng i wyrobu
koncowego, postgpowania z wyrobem niezgodnym oraz posiada¢ wyniki z badan
wymaganych w niniejszej specyfikacji technicznej.

- Wykonanie powyzszych czynnosci powinno by¢ udokumentowane ( zapisy).

- Wykonawca jest zobowigzany do sporzadzenia stosownego dokumentu (protokohu,
za$wiadczenia) z przeprowadzonej klasyfikacji jakosci i kontroli koficowej wyrobow
na zgodno$¢ z zapisami zawartymi w specyfikacji technicznej.

5.3.1 Klasyfikacja jako$ci wyrobu

Dopuszcza sig¢ dostawe wylacznie peleryn wykonanych w pierwszym stopniu jakosci.
5.3.2 Wymagania dla wyrobu

Peleryna powinna charakteryzowac sie:

- dobrg uktadnoscia,

- odpornoscig na deformacje,

- stabilnoscig ksztaltéw i wymiar6w po praniu,

- estetycznym wykonaniem, tj. bez zabrudzen i réznic odcieni kolorystycznych
elementow,

- szwy powinny by¢ ciggle, wytrzymate, wykonane prawidlowo (bez marszczen
1 wyciagnigc),

z prawidlowym wigzaniem $ciegu w szwie,

- powinna by¢ zachowana symetria wyrobu,

- w wyrobie nie dopuszcza si¢ sztukowania elementow,

— nie powinna ulec samoistnemu uszkodzeniu ani przebarwieniu podczas uzytkowania
i konserwacji zgodnie z wymaganiami przedstawionymi w niniejszej specyfikacji
technicznej,

- konstrukcja peleryny oraz jej parametry uzytkowe nie powinny ulec zmianie podczas
przechowywania zgodnie z warunkami opisanymi w niniejszej specyfikacji
technicznej.
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5.3.3 Zasady ustalania bledéw

Przy ustalaniu bledéw konfekcyjnych i odchylek od wymiaréw nalezy przestrzegaé
nastepujacych zasad:
- oceng organoleptyczng nalezy przeprowadzaé wzrokowo, przy odbitym $wietle
(nie pod $wiatlo),
- ocenia¢ wierzchnig strong wyrobu roztozonego swobodnie, ptasko na stole o jasnej
1 gladkiej powierzchni lub zawieszonego na manekinie lub wieszaku.

5.3.4 Przyklady bledéw niedopuszczalnych

Niedopuszczalne bledy konfekcyjne:

- znieksztalcenie i skrzywienia poszczegdlnych elementéw wyrobu;
- skrzywienie stebnowek;

- zle rozmieszczone lub nieprawidlowo nabite zatrzaski;

- nieprawidlowo wgrzany napis Policja;

- niedoszycia,

- nieprawidlowe $ciegi;

- wyblyszczenie szwow oraz zmarszczki;

-odchylenia wymiar6w poza tolerancje.

Niedopuszczalne bledy tkaniny:

-zabrudzenia wielonitkowe; plamy i otoczki po spraniu plam; pasiasto$¢;

podwojne nitki watkowe i wielonitkowe;

Nieprawidtowy przeplot; brak przeplotu; zmechacenie; zatamki ;nieréwnomierno$é barwy;
znieksztalcenia powierzchni

Estetyka i ergonomia

Konstrukcja zapewnia swobodg ruchéw i komfort uzytkowania. Dodatkowo peleryna musi
mie¢ estetyczny wyglad. Nie dopuszcza sie nieprawidlowych $ciegéw i zdeformowania
elementow

5.4 Wymagania dotyczace bezpieczenstwa uzytkowania

Konstrukcja peleryny powinna zapewnia¢ komfort uzytkowania.
Nie powinna powodowaé uciskow i otaré ciata oraz nie powinna krepowaé ruchéw.

6. WYMIAROWANIE

Peleryna dostgpna jest w 3 rozmiaro-wzrostach:
- 156-166
- 167-176
- 177-190
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7. CECHOWANIE, PAKOWANIE I TRANSPORT

Wszywka informacyjna wszyta w podwiniecie dotu, na tyle, ok. 2cm ponizej zatrzasku
imitujacego lewy rekaw.

Wszywka zawiera: nazwe i adres producenta, nazwe wyrobu, sktad surowcowy, wielkosé
wyrobu (przedzial wzrostowy), sposéb konserwacji, nr umowy, nr zlecenia, miesiac rok
produkcji, oznaczenie stopnia jakosci.

Etykieta jednostkowa zamocowana za pomoca sztyftu plastikowego do wyrobu
lub naklejona na opakowanie jednostkowe, powinna zawiera¢ co najmniej nastepujace dane:

- nazweg (znak firmowy) i adres producenta,
- nazweg wyrobu,
- wielko$¢ wyrobu, oznaczong wedlug tabeli wielkosci,
- sklad surowcowy,
- oznaczenie stopnia jakos$ci (stownie),
- znak kontroli jako$ci KJ,
- oznaczenie sposobu konserwacji,
okres gwarancji i przechowywania (ustalony w umowie na dostawe wyrobu)

Etykieta zbiorcza naklejona na opakowanie zbiorcze powinna zawieraé co najmniej
nastepujace dane:

- nazweg (znak firmowy) i adres producenta,

- nazwe wyrobu,

- liczbe sztuk zawartych w opakowaniu i wielko$¢ wyroboéw (z wyszczegblnieniem
liczby sztuk w poszczegdlnych wielkosciach),

- oznaczenie stopnia jakosci (stownie),

- okres gwarancji i przechowywania (ustalony w umowie na dostawe wyrobu),

- warunki przechowywania: w pomieszczeniach zabezpieczajacych wyroby przed
zawilgoceniem, zabrudzeniem, uszkodzeniami lub zniszczeniem, dzialaniem
czynnikow szkodliwych (ple$nie, grzyby itp.) oraz niepozadanych czynnikéw
zewnetrznych,

- warunki transportu: powinien gwarantowaé zabezpieczenie wyrobu i opakowania
zbiorczego przed zamoczeniem, zabrudzeniem, uszkodzeniami mechanicznymi
i chemicznymi.

7.1 Pakowanie

Z}ozony wyrdb nalezy pakowaé pojedynczo w worki foliowe nastepnie zbiorczo w karton.
Pakowanie ma na celu zabezpieczy¢é wyréb przed obnizeniem jego jakosci w czasie

przechowywania, jak i transportu.

Peleryng nalezy przechowywa¢ w pudetkach kartonowych, w pomieszczeniach

suchych, przewiewnych, nienastonecznionych, pozbawionych obcych zapachéw, w
warunkach zabezpieczajacych je przed zamoczeniem, poplamieniem, zabrudzeniem oraz
uszkodzeniami mechanicznymi i chemicznymi.

Wyroby mogg by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu. Zatadowanie,
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przewéz i wyladowanie, powinny odbywaé si¢ w warunkach zabezpieczajacych je przed
zamoczeniem, zabrudzeniem oraz uszkodzeniem mechanicznym i chemicznym.

7.2 Gwarancja

Wykonawca odpowiada za wady fizyczne ujawnione w wyrobie i ponosi z tego tytulu
wszelkie zobowiazania.

Jest zobowigzany do usunigcia wad fizycznych i do dostarczenia wyrobéw wolnych
od wad, jezeli wady ujawnig si¢ w ciggu okresu okreslonego w gwarancji.

Na wyprodukowane wyroby Wykonawca udzieli gwarancji na okres 24 miesiecy ich
uzytkowania, pod warunkiem przestrzegania zasad eksploatacji, konserwacji, transportu
1 przechowywania. Okres przechowywania wyrobu, po ktérym przyshuguje okres gwarancji,
wynosi miesigcy, liczagec od daty podpisania dowodu przyjecia przez przedstawiciela
Odbiorcy. W przypadku wydania wyrobu do uzytkowania po okresie przechowywania
dluzszym niz 24 miesi¢cy taczny okres gwarancji (przechowywanie + uzytkowanie) wynosi
48 miesigcy.

W przypadku stwierdzenia w okresie gwarancji wad fizycznych Wykonawca rozpatrzy

~protok6t reklamacji”" w ciggu 14 dni liczac od daty jego otrzymania od Odbiorcy.

W przypadku uznania reklamacji Wykonawca:

- usunie wady w wyrobie w terminie 30 dni, liczagc od daty otrzymania ,zgloszenia
reklamacji",

- usunie wady w dostarczonym wyrobie w miejscu, w ktérym zostaly ujawnione

lub na wiasny koszt dostarczy je do swojej siedziby w celu ich usuniecia,

- wyroby wolne od wad dostarczy na wiasny koszt do miejsca, w ktérym wady zostaty
ujawnione,

- przedluzy termin gwarancji o czas, w ktérym wskutek wad wyrobu objetego gwarancja,

uprawniony do gwarancji nie mogt z niego korzystaé,

- wymieni wadliwy wyréb na nowy w terminie 30 dni liczac od daty otrzymania ,,zgloszenia

reklamacji", jezeli usunig¢cie wad bedzie niemozliwe badZ niewskazane.

- ponosi  odpowiedzialnos¢ z tytulu przypadkowej utraty lub uszkodzenia wyrobu

od przyjecia go do naprawy do czasu zwrdcenia go (bez wad) do Odbiorcy.

Jezeli Wykonawca nie uzna reklamacji, Odbiorca wadliwego wyrobu przekaze
go do zbadania do akredytowanej jednostki. Wydane orzeczenie traktowane bedzie jako
ostateczne. Koszty badania poniesie strona, ktorej ocena okaze si¢ bledna (Wykonawca
lub Odbiorca). Wymiana wadliwego wyrobu nastapi w ciggu 14 dni od daty orzeczenia
na koszt Wykonawcy w przypadku jego winy.

W przypadku rozbieinosci miedzy Specyfikacjg Techniczng, a wzorem w trakcie
produkcji, uznaje si¢ nadrzednos¢ wzoru nad Specyfikacjg Techniczng.

UWAGA!
Wiascicielem Specyfikacji Technicznej jest Komenda Gléwna Policji.
Kopiowanie Specyfikacji Technicznej w calo$ci lub w cze¢sci, bez zgody wlasciciela

jest zabronione
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Zalacznik nr. 1

ARKUSZ UZGODNIEN

Podpisy czlonkéw zespolu opracowujacych specyfikacje techniczng

RADCA
WYDZIALU KOORDYNACT
GOSPODARKI KWATERMISTRZOWSKIET
BIURA LOGISTYKIPOLICH
KOMENDY GLOWNEJ POLICIL

"X rysztof BELESZNOWSKI

¢} R
(akceptacja zglaszajacego zapotrzebowanie (akceptacja kierownika komorki organizacji KGP
lub/i uzytkownika koncowego)* wiadciwego w sprawach bezpieczenstwa i higieny pracy)*

(akceptacja Pelnomocnika Komendanta Gtéwnego Policji
Ds. Ochrony Informacji Niejawnych)*

*) w zaleznosci od wymagai okreSlonych dla przedmiotu zaméwieniu publicznego

Strona 13 z 15



Zatacznik nr. 2

ARKUSZ EWIDENCJI WPROWADZONYCH ZMIAN

Zmiana dotyczy (numer strony i|Akceptacja :
Lp. | Data ewentualna tre$¢ zmiany) (podpis) Swgt
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Zalacznik nr. 3

»ZATWIERDZAM?” Warszawa,

(data i podpis Dyrektora BPL/Zast¢pcy Dyrektora BPL)

KARTA ZMIAN NR /20...... r.

...........................................................................................

...........................................................................................................................

Zakres dokonywanych zmian w specyfikacji technicznej

Lp.

oznaczenie (nr strony
specyfikacji techmnicznej, na
ktérej wprowadza si¢ zmiane,
§, ust. itp.)

Tres¢ zapisu dotychczasowego Tres§¢ zapisu wprowadzanego

Opracowal: .......cccecevvivveiiineene.

..............................................................

(podpis kierownika komorki organizacyjnej BPL)
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