POSTEPOWANIE PRZETARGOWE NR 07/2022

OGLOSZENIE dot. MODYFIKACJI SWZ
Dot. postepowania przetargowego nr 07/2022 Modernizacja linii technologicznej sortowni odpadéw
w Czestochowskim Przedsigbiorstwie Komunalnym Sp. z 0.0. w Sobuczynie wraz z projektowaniem technicznym
rozbudowy i modernizacji Zaktadu Zagospodarowania Odpadéw

Zarzad Czestochowskiego Przedsiebiorstwa Komunalnego Sp. z o.0. w Sobuczynie dziatajac w trybie
art. 137 ust. 1 ustawy z dnia 11 wrzeénia 2019r. Prawo zamoéwien publicznych informuje, ze dokonat modyfikacji
w dokumentach zamowienia w zakresie wskazanym ponizej:

1. Zalacznik Nr 1 do KFU

Przed zmiana

Etapy realizacji

(...) Etap | — na ktéry Zleceniodawca posiada aktualng Decyzje Srodowiskowg z dnia 29.01.2021 roku
nr GOS.6620.4.2018.AM, w ktérym przewidziano wykonanie projektu technologicznego oraz wykonawczego
oraz wymiane wszystkich elementéw pierwszego etapu sortowania odpadéw komunainych zmieszanych
i selektywnych. Etap | bedzie obejmowat projekt rozwigzania technicznego od roztadunku odpadow w strefie
nadawy poprzez odseparowanie frakcji podsitowej 0-80 mm i uzyskaniu frakcji nadsitowej 80-340 mm oraz
frakcji ponad 340, ktéra po odseparowaniu metali (separator Fe) bedzie skierowana do istniejgcej instalacji
separacji w kabinach sortowniczych. Wigzalo sie to bedzie z demontazem obecnej infrastruktury (przenosnik
bunkrowy, przenosnik wznoszgcy do kabiny wstepnego sortowania, kabina wstgpnego sortowania
z wyposazeniem (przenosnik wewnetrzny, klimatyzator, wentylacja, rekuperator), podajnik wznoszacy
z kabiny do sita obrotowego bebnowego, sito bebnowe, przenoénik frakcji 0-80mm poza hale, podajniki
znajdujace sie pod sitem bebnowym (jesli w projekcie nie beda integralng czeécig sita bgbnowego) podajnik
wznoszacy odpaddéw do obecnych kabin sortowniczych. Demontaz dotyczy réwniez wszystkich elementow
wsporczych i konstrukcyjnych wymienionych urzagdzen. Po demontazu nastgpi dostawa i instalacja nowych
urzadzen linii, w skiad ktorej wejdg: rozrywarka workéw, przenosnik bunkrowy, przeno$nik wznoszacy,
przenos$nik poziomy, kabina wstepnego sortowania (z wyposazeniem), sito obrotowe oraz separator metali Fe,
ktory stanowi ostatni element modernizowanej linii jak réwniez wszystkie niezbedne przenoéniki gwarantujgce
przeplyw przetwarzanych odpadow. W trakcie prac projektowych | etapu Wykonawca opracuje zatozenia do
projektu budowlanego czesci hali nadawy, w zakresie umozliwiajgcym uruchomienie postepowania na
wykonawstwo robot budowlanych przy zalozeniu spéjnosci wytycznych z rozmieszczeniem maszyn jakie
zostang instalowane w ramach etapu |. Prace budowlane bedg przedmiotem osobnego postgpowania.(..)

Po zmianie

Etapy realizacji

(...)Etap | — na ktory Zleceniodawca posiada aktualng Decyzje Srodowiskowg z dnia 29.01.2021 roku
nr GOS.6620.4.2018. AM, w ktérym przewidziano wykonanie projektu technologicznego oraz wykonawczego
oraz wymiane wszystkich elementéw pierwszego etapu sortowania odpadéw komunalnych zmieszanych
i selektywnych. Etap | bedzie obejmowat projekt rozwiazania technicznego od roztadunku odpaddw w strefie
nadawy poprzez odseparowanie frakcji podsitowej 0-80 mm i uzyskanie frakcji nadsitowej 80-340 mm oraz
frakcji powyzej 340mm. Frakcja 80-340 mm po odseparowaniu metali za pomocg separatora Fe bedzie
skierowana do istniejgcej instalacji kabin sortowniczych, podobnie jak frakcja powyzej 340 mm. Wigzato sig to
bedzie z demontazem obecnej infrastruktury (przenosnik bunkrowy, przenosnik wznoszgcy do kabiny
wstepnego sortowania, kabina wstepnego sortowania z wyposazeniem (przenoénik wewnetrzny, klimatyzator,
wentylacja, rekuperator), podajnik wznoszacy z kabiny do sita obrotowego bebnowego, sito bebnowe,
przenosénik frakcji 0-80mm poza hale, podajniki znajdujace sie pod sitem bebnowym (jesli w projekcie nie beda
integralng czescia sita bebnowego) podajniki odpadéw do obecnych kabin sortowniczych. Demontaz dotyczy
rowniez wszystkich elementéw wsporczych i konstrukcyjnych wymienionych urzgdzen. Po demontazu
nastapi dostawa i instalacja nowych urzadzer linii, w sktad ktérej wejdg: rozrywarka workow, przeno$nik
bunkrowy, przenosnik wznoszacy, przenosénik poziomy, kabina wstepnego sortowania (z wyposazeniem), sito
obrotowe oraz separator metali Fe, ktéry stanowi ostatni element modernizowane; linii jak rowniez wszystkie
niezbedne przenosniki gwarantujgce przeptyw przetwarzanych odpadéw. W trakcie prac projektowych | etapu
Wykonawca opracuje zatozenia do projektu budowlanego czesci hali nadawy, w zakresie umozliwiajgcym
uruchomienie postepowania na wykonawstwo robét budowlanych przy zatozeniu spoéjnosci wytycznych
Z rozmieszczeniem maszyn jakie zostang instalowane w ramach etapu . Prace budowlane bedg przedmiotem

osobnego postepowania. (...) P
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Przed zmiana
Strefa nadawy odpadéw na linie technologiczna

(..)Kabina wstepnej segregacii jest istniejacym obiektem, ktory nalezy wykona¢ od nowa w taki sposéb, aby
mozliwe byto usytuowanie pod nig co najmniej dwoch konteneréw o poj. 28 m® pomigdzy stupami
projektowanego ciggu technologicznego do ktérych beda kierowane odpady wydzielone w tej kabinie. Ponadto
nalezy zapewnié mozliwo$é ustawienia co najmniej jednego dodatkowego kontenera o poj. 28 m?, do ktorych
bedg kierowane frakcje wydzielone w kabinie sorfowniczej, np. szklo (zaleca sig¢ przed zilozeniem oferty
wykonanie wizji w terenie).

Po przeprowadzeniu preselekcji w kabinie wstepnej odpady nalezy skierowa¢ systemem przenosnikow do sita
bebnowego obrotowego w celu dokonania podziatu granulometrycznego z wydzieleniem frakcji drobnej 0-80
mm, frakcji $redniej 80-340 mm oraz frakcji grubej >340 mm. Istniejace sito jest mocno wyeksploatowane i ma
zosta¢ wymienione na nowe, dlatego mozliwa jest zmiana jego lokalizacji. Blachy sitowe na frakcji na oczkach
340 mm maja by¢ wyposazone w zewnetrzne kolnierze zmniejszajace oplatywanie blach. Ostateczny dobor
oczek w sicie oraz w konsekwencji frakcji granulometrycznych: drobnej, $redniej i grubej nastgpi na etapie
projektu technologicznego. Frakcje drobng wydzielong w sicie bebnowym nalezy skierowac¢ w obszar dziatania
separatora metali zelaznych. Wydzielone metale zelazne nalezy przetransportowac¢ do kabiny doczyszczania
metali. Frakcje drobng 0-80 mm pozostatg po wydzieleniu metali zelaznych nalezy skierowa¢ na zewnatrz hali
do stabilizacji w istniejgcej instalacji.

Frakcja $rednia 80-340 mm wydzielona w sicie bebnowym w pierwszej kolejnosci bedzie skierowana na
istniejaca cze$¢ linii technologicznej separacji w kabinach sortowania manualnego, co konczy etap inwestycji
etapu I.

Dalsze zatozenia przeptywu strumienia (Etap 1) dotycza zaprojektowania docelowej linii separaciji frakcji 80-
340 mm na separatorze balistycznym i separatorach optycznych oraz doczyszczania w kabinach sortowania
manualnego. W przypadku sortowania odpadéw pochodzgcych z selektywnej zbiorki nalezy wykonac
przenosnik (by-pass) omijajacy sito bebnowe (zainstalowane w Etapie 1), ktéry przekieruje selektywne odpady
bez straty we frakcji 0-80mm i jednoczesnie wylaczy z uzytkowania sito bebnowe co wydtuzy jego czas
eksploatacji. Nalezy zaplanowac podajnik frakcji >340 mm, ktéra nie zostata zatrzymana w kabinie wstgpnego
sortowania (przed sitem) oraz nie odseparowana jako frakcja nad sitowa na sicie bebnowym bezposrednio do
kabiny sortowniczej doczyszczajacej. Takie rozwigzanie zabezpieczy separatory optyczne i pozostate
elementy linii przed odpadami o rozmiarach powodujacych problemy w ich pracy (wystepowanie zatorow).
Strumien frakcji $redniej 80-340 mm zostanie skierowany do separatora balistycznego. Wydzielone w
separatorze balistycznym frakcje dwuwymiarowe 2D (ptaskie) zostang skierowane do pierwszego separatora
optycznego celem wydzielenia pozytywnego: kartonu, papieru, gazet.(...)

Po zmianie

Strefa nadawy odpadéw na linie technologiczna

(...)Kabina wstepnej segregacji jest istniejacym obiektem, ktéry nalezy wykonaé od nowa w taki sposob, aby
mozliwe bylo usytuowanie pod nig co najmniej dwoch konteneréw o poj. 28 m?® pomiedzy stupami
projektowanego ciggu technologicznego do ktérych beda kierowane odpady wydzielone w tej kabinie. Ponadto
nalezy zapewni¢ mozliwosé ustawienia co najmniej jednego dodatkowego kontenera o poj. 28 m?, do ktorych
beda kierowane frakcje wydzielone w kabinie sortowniczej, np. szklo (zaleca sie przed ziozeniem oferty
wykonanie wizji w terenie).

Po przeprowadzeniu preselekcji w kabinie wstepnej odpady nalezy skierowac systemem przenosnikow do sita
bebnowego obrotowego w celu dokonania podziatu granulometrycznego z wydzieleniem frakcji drobnej 0-80
mm, frakgcji $redniej 80-340 mm oraz frakcji grubej >340 mm. Istniejgce sito jest mocno wyeksploatowane i ma
zosta¢ wymienione na nowe, dlatego mozliwa jest zmiana jego lokalizacji. Blachy sitowe na frakcji na oczkach
340 mm majg by¢ wyposazone w zewnetrzne kotnierze zmniejszajgce oplatywanie blach. Ostateczny dobor
oczek w sicie oraz w konsekwencji frakcji granulometrycznych: drobnej, $redniej i grubej nastgpi na etapie
projektu technologicznego. Frakcje drobng wydzielona w sicie bebnowym nalezy skierowac w obszar dziatania
separatora metali zelaznych. Frakcje drobng 0-80 mm pozostaig po wydzieleniu metali zelaznych nalezy
skierowac na zewnatrz hali do stabilizacji w istniejgcej instalacji.

Frakcja $rednia 80-340 mm wydzielona w sicie bebnowym w pierwszej kolejnosci bedzie skierowana na
istniejacg czes¢é linii technologiczne] separacji w kabinach sortowania manualnego, co kofczy etap inwestycji
etapu I.

Dalsze zalozenia przeptywu strumienia odpadéw (Etap il) dotyczg zaprojektowania docelowej linii separaciji
frakcji 80-340 mm na separatorze balistycznym i separatorach optycznych oraz doczyszczania w kabinach
sortowania manualnego. W przypadku sortowania odpadéw pochodzgcych z selektywnej zbiorki nalezy
wykonaé przenosnik (by-pass) omijajacy sito bebnowe (zainstalowane w Etapie !), ktdry przekieruje
selektywne odpady bez straty we frakcji 0-80mm i jednocze$nie wytgczy z uzytkowania sito bebnowe co
wydluzy jego czas eksploatacji.

Poniewaz podczas oddzielania metali na separatorze Fe z frakcji 80-340 mm moze nastgpi¢ podrywanie

odpadow z tworzyw sztucznych (folie) oraz tekstyliow, nalezy w etapie Il zaplanowa¢ mozliwosé
doczyszczenia wydzielonych metali zelaznych na separatorze Fe z frakcji 80-340 mm i skierowanie ich
kontenera 28m3. #
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Nalezy zaplanowa¢ podajnik frakcji >340 mm, ktéra nie zostata zatrzymana w kabinie wstgpnego sortowania
(przed sitem) oraz nie odseparowana jako frakcja nad sitowa na sicie bebnowym bezposrednio do kabiny
sortowniczej doczyszczajacej. Takie rozwigzanie zabezpieczy separatory optyczne i pozostale elementy linii
przed odpadami o rozmiarach powodujacych problemy w ich pracy (wystepowanie zatorow).

Strumien frakcji $redniej 80-340 mm zostanie skierowany do separatora balistycznego. Wydzielone
w separatorze balistycznym frakcje dwuwymiarowe 2D (ptaskie) zostang skierowane do pierwszego
separatora optycznego celem wydzielenia pozytywnego: kartonu, papieru, gazet. (...)
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