Zatacznik nr 1 do SWzZ

OPIS PRZEDMIOTU ZAMOWIENIA

Szczegdfowy Opis Przedmiotu Zamowienia — czesc |

1. Biurko do pomieszczen kierowniczych 200x100

Minimalne wymagania Zamawiajgcego Rysunek poglagdowy

Wymiary (+/-20 mm): szeroko$¢ catkowita: 2000mm, Gtebokos$¢ catkowita: 1000
mm, Wysokos¢ catkowita: 750 mm

Blat biurka wykonany z trzech zespolonych ze sobg ptyt widrowych,
tréjwarstwowych o klasie higienicznosci E1. Skrajne, zewnetrzne ptyty o grubosci 18
mm pokryte oktadzing sztuczng, drewnopodobng w dekorze do wyboru po
podpisaniu Umowy. Srodkowa cze$¢ blatu z ptyty o grubosci 10 — 12 mm pokrytej
obustronnie oktadzing sztuczng. Srodkowa czeé¢ blatu trwale potaczona z
pozostatymi ptytami w sposdb nie widoczny, np. za pomoca kleju z delikatnym
przesunieciem wzgledem pozostatych ptyt, cofnieta wzgledem nich. Ksztatt blatu
prostokatny z wyraznym zaokragleniem od strony ,petenta”. Wszystkie
powierzchnie ptyt zabezpieczone obrzezem ABS lub PCV o grubosci 2 mm. Nogi

biurka ptytowe z regulatorami zamontowanymi w spodniej czesci nogi dajgcymi
mozliwos¢ poziomowania biurka w zakresie minimum 15 mm. Nogi wykonane z ptyty
o grubosci 36 — 42 mm. Wezsze krawedzie wykonczone obrzezem ABS lub PCV o




Minimalne wymagania Zamawiajgcego

Rysunek pogladowy

grubosci 2 mm. W miejscu potgczenia blatu z nogg znajduje sie tgczyna wykonana z
ptyty o grubosci 10 — 12 mm pokrytej obustronnie oktadzing sztuczng zabezpieczonej
obrzezem o grubosci 2 mm. Biurko musi posiada¢ blende zastaniajgcg nogi osoby
pracujgcej przy biurku. Wysokos¢ blendy 450 mm. Blenda wykonana z ptyty o
grubosci 18 mm zabezpieczone obrzezem ABS lub PCV o grubosci 2 mm. Blenda z
ptyty pokrytej oktadzing sztuczng w kolorze identycznym jak powierzchnia robocza
biurka. Biurko wyposazone w przepust kablowy, okragty z tworzywa sztucznego o
Srednicy 60 — 70 mm wykonany na miejscu podczas dostawy w miejscu
wyznaczonym przez uzytkownika biurka.

Dokumenty jakie nalezy ztozy¢ przed podpisaniem Umowy:

- Atest, certyfikat potwierdzajgcy higieniczno$é ptyty widrowej na poziomie
minimum E1




2. Biurko do pomieszczen kierowniczych 180x100

Minimalne wymagania Zamawiajgcego

Rysunek pogladowy

Wymiary (+/-20 mm): szerokos¢ catkowita: 1800 mm, Gtebokos¢ catkowita: 1000
mm, Wysokos$¢ catkowita: 750 mm

Blat biurka wykonany z trzech =zespolonych ze sobg ptyt widrowych,
tréjwarstwowych o klasie higienicznosci E1. Skrajne, zewnetrzne ptyty o grubosci 18
mm pokryte oktadzing sztuczng, drewnopodobng w dekorze do wyboru po
podpisaniu Umowy. Srodkowa czeé¢ blatu z ptyty o grubosci 10 — 12 mm pokrytej
obustronnie oktadzing sztuczng. Srodkowa cze$¢ blatu trwale potaczona z
pozostatymi ptytami w sposob nie widoczny, np. za pomocg kleju z delikatnym
przesunieciem wzgledem pozostatych ptyt, cofnieta wzgledem nich. Ksztatt blatu
prostokatny z wyraznym zaokragleniem od strony ,petenta”. Wszystkie
powierzchnie ptyt zabezpieczone obrzezem ABS lub PCV o grubosci 2 mm. Nogi
biurka ptytowe z regulatorami zamontowanymi w spodniej czesci nogi dajgcymi
mozliwos¢ poziomowania biurka w zakresie minimum 15 mm. Nogi wykonane z ptyty
o grubosci 36 — 42 mm. Wezsze krawedzie wykorczone obrzezem ABS lub PCV o
grubosci 2 mm. W miejscu potagczenia blatu z nogg znajduje sie tgczyna wykonana z
ptyty o grubosci 10 — 12 mm pokrytej obustronnie oktadzing sztuczng zabezpieczonej
obrzezem o grubosci 2 mm. Biurko musi posiada¢ blende zastaniajgcg nogi osoby
pracujacej przy biurku. Wysokos¢ blendy 450 mm. Blenda wykonana z ptyty o
grubosci 18 mm zabezpieczone obrzezem ABS lub PCV o grubosci 2 mm. Blenda z
ptyty pokrytej oktadzing sztuczng w kolorze identycznym jak powierzchnia robocza
biurka. Biurko wyposazone w przepust kablowy, okragty z tworzywa sztucznego o
Srednicy 60 — 70 mm wykonany na miejscu podczas dostawy w miejscu




Minimalne wymagania Zamawiajgcego

Rysunek poglagdowy

wyznaczonym przez uzytkownika biurka.
Dokumenty jakie nalezy ztozy¢ przed podpisaniem Umowy:

- Atest, certyfikat potwierdzajacy higienicznos¢ ptyty widrowej na poziomie
minimum E1




3. Biurko do pomieszczen kierowniczych 180x70

Minimalne wymagania Zamawiajgcego

Rysunek pogladowy

Wymiary (+/-20 mm): szerokos¢ catkowita: 1800 mm, Gtebokos¢ catkowita: 700
mm, Wysokos¢ catkowita: 750 mm

Blat biurka wykonany z trzech zespolonych ze sobg piyt widrowych,
tréjwarstwowych o klasie higienicznosci E1. Skrajne, zewnetrzne ptyty o grubosci
18 mm pokryte oktadzing sztuczng, drewnopodobng w dekorze do wyboru po
podpisaniu Umowy. Srodkowa cze$é blatu z ptyty o gruboéci 10 — 12 mm pokrytej
obustronnie oktadzing sztuczng. Srodkowa cze$¢ blatu trwale pofgczona z
pozostatymi ptytami w sposdb nie widoczny, np. za pomoca kleju z delikatnym
przesunieciem wzgledem pozostatych ptyt, cofnieta wzgledem nich. Ksztatt blatu
prostokatny z wyraznym zaokragleniem od strony ,petenta”. Wszystkie
powierzchnie ptyt zabezpieczone obrzezem ABS lub PCV o grubosci 2 mm. Nogi
biurka ptytowe z regulatorami zamontowanymi w spodniej czesci nogi dajgcymi
mozliwos¢ poziomowania biurka w zakresie minimum 15 mm. Nogi wykonane z
ptyty o grubosci 36 — 42 mm. Wezsze krawedzie wykoriczone obrzezem ABS lub
PCV o grubosci 2 mm. W miejscu pofaczenia blatu z nogg znajduje sie taczyna
wykonana z ptyty o grubosci 10 — 12 mm pokrytej obustronnie oktadzing sztuczng
zabezpieczonej obrzezem o grubosci 2 mm. Biurko musi posiada¢ blende
zastaniajgcg nogi osoby pracujgcej przy biurku. Wysokos¢ blendy 450 mm. Blenda
wykonana z ptyty o grubosci 18 mm zabezpieczone obrzezem ABS lub PCV o
grubosci 2 mm. Blenda z ptyty pokrytej oktadzing sztuczng w kolorze identycznym
jak powierzchnia robocza biurka. Biurko wyposazone w przepust kablowy, okragty
z tworzywa sztucznego o $rednicy 60 — 70 mm wykonany na miejscu podczas
dostawy w miejscu wyznaczonym przez uzytkownika biurka.




Minimalne wymagania Zamawiajgcego

Rysunek pogladowy

Dokumenty jakie nalezy ztozy¢ przed podpisaniem Umowy:

- Atest, certyfikat potwierdzajacy higieniczno$¢ ptyty widrowej na poziomie

minimum E1




4. Dostawka do biurka do pomieszczen kierowniczych

Minimalne wymagania Zamawiajacego

Rysunek poglagdowy

Wymiary (+/-20 mm): dtugos$é catkowita: 1250 mm, szeroko$¢ catkowita: 600 mm,
Wysokos¢ catkowita: 750 mm

Dostawka wykonana w technologii identycznej jak biurko dla kierownikéw. Blat
dostawki wykonany z trzech zespolonych ze sobg ptyt widrowych, tréjwarstwowych o
klasie higienicznosci E1. Skrajne, zewnetrzne ptyty o grubosci 18 mm pokryte
okfadzing sztuczng, drewnopodobng w dekorze do wyboru po podpisaniu Umowy.
Srodkowa cze$¢ blatu z ptyty o gruboéci 10 — 12 mm pokrytej obustronnie oktadzing
sztuczng. Srodkowa czeéé blatu trwale pofgczona z pozostatymi ptytami w sposéb nie
widoczny, np. za pomocg kleju z delikatnym przesunieciem wzgledem pozostatych
ptyt, cofnieta wzgledem nich. Dostawka posiada jedng noge umieszczong wzdtuz
krotszej krawedzi blatu. Noga biurka ptytowa z regulatorami zamontowanymi w
spodniej czesci nogi dajgcymi mozliwos¢ poziomowania biurka w zakresie minimum
15 mm. Noga wykonana z ptyty o grubosci 36 — 42 mm identycznie jak nogi biurek dla
kierownikow. Wezsze krawedzie wykonczone obrzezem ABS lub PCV o grubosci 2 mm.
Z przeciwlegtej strony do nogi krawedz dostawki potgczona z blatem biurka za pomocg
stalowych facznikow ptaskich o grubosci minimum 3mm. Dostawka musi miec
mozliwos¢ potgczenia z blatem biurka zaréwno z prawej jak i lewej strony.

Dokumenty jakie nalezy ztozy¢ przed podpisaniem Umowy:

- Atest, certyfikat potwierdzajgcy higienicznos$¢ ptyty wiérowej na poziomie minimum
El




5. Kontener do biurek do pomieszczen kierowniczych

Minimalne wymagania Zamawiajacego

Rysunek pogladowy

Wymiary (+/-20 mm): szerokos¢ catkowita: 450 mm, Gteboko$¢ catkowita: 600
mm, wysokos$¢ catkowita: 600 mm

Boki kontenera wykonane z ptyty widrowej trzywarstwowej o grubosci 36 mm,
pokrytej obustronnie oktadzing sztuczng, drewnopodobng w kolorze do wyboru po
podpisaniu Umowy. Waskie, widoczne krawedzie oklejone obrzezem ABS lub PCV
o grubosci 2 mm. Wieniec dolny wykonany z ptyty widrowej trzywarstwowej o
grubosci 18 mm, pokrytej obustronnie okfadzing sztuczng, drewnopodobng w
kolorze do wyboru po podpisaniu Umowy. Wieniec dolny wyposazony w cztery
rolki jezdne. Plecy wykonane z ptyty widérowej trzywarstwowej o grubosci 8 - 18
mm pokrytej obustronnie oktadzing sztuczng identyczng jak boki kontenera.
Wieniec gérny wykonany z dwdch ptyt wiérowych o grubosci 18 mm kazda,
pokrytych obustronnie oktadzing sztuczng, drewnopodobng identyczng jak boki
kontenera. Uchwyty dwupunktowe o rozstawie otworéw montazowych 128 mm
montowane do czota frontéw szuflad w ksztatcie ptaskownika w kolorze
aluminium. Kontener wyposazony jest w cztery szuflady. Pierwsza szuflada zawiera
wbudowany plastikowy piérnik, montowany z czotem ptytowym jako gérna
szuflada kontenera. Pozostate trzy szuflady dokumentowe z wysuwem minimum %
gtebokosci, w oparciu o wktady metalowe na prowadnicach kulkowych. System
wktadow kontenera musi zabezpieczac przed jednoczesnym wysunieciem wiecej
niz jednej szuflady. Kontener zamykany na zamek centralny z dwoma kluczykami
(w tym jeden tamany), blokujgcy wszystkie szuflady jednoczesnie. Fronty wykonane
z ptyty widrowej trzywarstwowej o grubosci 18 mm pokrytej obustronnie oktadzing

sztuczng, drewnopodobng w kolorze do wyboru po podpisaniu Umowy.




Minimalne wymagania Zamawiajgcego

Rysunek pogladowy

Dokumenty jakie nalezy ztozy¢ przed podpisaniem Umowy:

- Atest, certyfikat potwierdzajacy higieniczno$¢ ptyty widrowej na poziomie

minimum E1




6. Szafa niska do pomieszczen kierowniczych

Minimalne wymagania Zamawiajacego

Rysunek poglagdowy

Wymiary (+/-20 mm): szerokos¢ catkowita: 900 mm, Gtebokos¢ catkowita: 420
mm, Wysokos¢ catkowita: 1160 mm

Szafa niska posadowiona na cokole o wysokosci 50 — 80 mm. Pod cokotem ukryte
regulatory pozwalajgce na wypoziomowanie szafy w zakresie minimum 20 mm.
Cokot wykonany z ptyty o grubosci 18 mm. Wszystkie waskie krawedzie
zabezpieczone obrzezem o grubosci 2 mm. Korpus szafy, tylna czes¢ oraz potki
wykonane z ptyty o grubosci 18 mm. Wszystkie waskie krawedzie zabezpieczone
obrzezem o grubosci 2 mm. Na korpus szafy z boku oraz na powierzchnie pozioma
tworzaca blat natozone naktadki wykonane z ptyty o grubosci 18 mm wykonane z
ptyty pokrytej oktadzing sztuczng, drewnopodobng w kolorze do ustalenia po
podpisaniu Umowy. Szafa wyposazona w pare drzwi uchylnych. Szafa musi
posiada¢ zamek z kompletem dwdch kluczy patentowych. Klucz i zamek musza
posiada¢ swéj indywidualny numer. Szafa z zamkiem minimum dwupunktowym,
baskwilowym. Drzwi wyposazone w samo domykajgce zawiasy puszkowe
pozwalajgce na szybki montaz drzwi bez uzycia narzedzi (zawias typu ,,clip”).
Uchwyty z aluminium anodowanego o rozstawie otworéw 128 mm. Wnetrze szafy
zaopatrzone w dwie potki dzielgce przestrzen szafy na trzy poziomy do
przechowywania segregatoréw. Fronty szafy wykonane z ptyty o grubosci 18 mm
pokrytej oktadzing sztuczng, drewnopodobng identyczng jak widoczne boki oraz
blat szafy.

Dokumenty jakie nalezy ztozy¢ przed podpisaniem Umowy:

10



- Atest, certyfikat potwierdzajacy higienicznos¢ ptyty widérowej na poziomie
minimum E1

11



7. Szafa ubraniowa do pomieszczen kierowniczych (aktowo-ubraniowa)

Minimalne wymagania Zamawiajacego

Rysunek pogladowy

Wymiary (+/-20 mm): szerokos¢ catkowita: 900 mm, Gteboko$¢ catkowita: 420
mm, Wysokos¢ catkowita: 1850 mm

Szafa aktowo - ubraniowa posadowiona na cokole o wysokosci 50 — 80 mm. Pod
cokotem ukryte regulatory pozwalajgce na wypoziomowanie szafy w zakresie
minimum 20 mm. Cokdt wykonany z ptyty o grubosci 18 mm. Wszystkie waskie
krawedzie zabezpieczone obrzezem o grubosci 2 mm. Korpus szafy, tylna cze$¢ oraz
potki wykonane z ptyty o grubosci 18 mm. Wszystkie waskie krawedzie
zabezpieczone obrzezem o grubosci 2 mm. Na korpus szafy z boku oraz na
powierzchnie poziomg tworzaca blat natozone nakfadki wykonane z ptyty o
grubosci 18 mm wykonane z ptyty pokrytej oktadzing sztuczng, drewnopodobng w
kolorze do ustalenia po podpisaniu Umowy. Szafa wyposazona w pare drzwi
uchylnych. Szafa musi posiada¢ zamek z kompletem dwadch kluczy patentowych.
Klucz i zamek muszg posiadaé swoj indywidualny numer. Szafa z zamkiem minimum
dwupunktowym, baskwilowym. Drzwi wyposazone w samo domykajgce zawiasy
puszkowe pozwalajgce na szybki montaz drzwi bez uzycia narzedzi (zawias typu
,,clip”’). Uchwyt z aluminium anodowanego o rozstawie otworow 128 mm. Wnetrze
szafy podzielone na dwie przestrzenie pionowg przegrodg w stosunku 1/3 i 2/3.
Szersza przestrzen posiada w swoim wnetrzu wieszak wysuwany zamontowany
prostopadle do tylnej Scianki szafy. Wieszak stalowy z powlokg chromowana.
Weizsza czes¢ szafy zaopatrzona w cztery poétki dzielgce przestrzen szafy na pieé
poziomow. Fronty szafy wykonane z ptyty o grubosci 18 mm pokrytej oktadzing
sztuczng, drewnopodobng identyczng jak widoczne boki oraz blat szafy.

12



Minimalne wymagania Zamawiajgcego

Rysunek pogladowy

Dokumenty jakie nalezy ztozy¢ przed podpisaniem Umowy:

- Atest, certyfikat potwierdzajacy higieniczno$¢ ptyty widrowej na poziomie

minimum E1

13



8. Szafa aktowa do pomieszczen kierowniczych

Minimalne wymagania Zamawiajacego

Rysunek pogladowy

Wymiary (+/-20 mm): szerokos¢ catkowita: 900 mm, Gteboko$¢ catkowita: 420
mm, Wysokos¢ catkowita: 1850 mm

Szafa aktowa posadowiona na cokole o wysokosci 50 — 80 mm. Pod cokotem ukryte
regulatory pozwalajgce na wypoziomowanie szafy w zakresie minimum 20 mm.
Cokot wykonany z ptyty o grubosci 18 mm. Wszystkie waskie krawedzie
zabezpieczone obrzezem o grubosci 2 mm. Korpus szafy, tylna czes¢ oraz potki
wykonane z ptyty o grubosci 18 mm. Wszystkie waskie krawedzie zabezpieczone
obrzezem o grubosci 2 mm. Na korpus szafy z boku oraz na powierzchnie poziomg
tworzaca blat natozone naktadki wykonane z ptyty o grubosci 18 mm wykonane z
ptyty pokrytej oktadzing sztuczng, drewnopodobng w kolorze do ustalenia po
podpisaniu Umowy. Szafa wyposazona w pare drzwi uchylnych. Szafa musi
posiada¢ zamek z kompletem dwéch kluczy patentowych. Klucz i zamek musza
posiadac swéj indywidualny numer. Szafa z zamkiem minimum dwupunktowym,
baskwilowym. Drzwi wyposazone w samo domykajgce zawiasy puszkowe
pozwalajgce na szybki montaz drzwi bez uzycia narzedzi (zawias typu ,,clip”).
Uchwyt z aluminium anodowanego o rozstawie otwordow 128 mm. Wnetrze szafy
zaopatrzone w cztery potki dzielgce przestrzen szafy na pie¢ poziomdéw do
przechowywania segregatorow. Fronty szafy wykonane z ptyty o grubosci 18 mm
pokrytej oktadzing sztuczng, drewnopodobng identyczng jak widoczne boki oraz
blat szafy.

Dokumenty jakie nalezy ztozy¢ przed podpisaniem Umowy:

14



Minimalne wymagania Zamawiajgcego

Rysunek pogladowy

- Atest, certyfikat potwierdzajgcy higienicznos¢ ptyty widérowej na poziomie

minimum E1

15



9. Biurko katowe prawe

Minimalne wymagania Zamawiajacego

Rysunek pogladowy

Wymiary (+/-20 mm): Szeroko$¢ catkowita: 1600 mm, gtebokos¢ catkowita: 1200
mm (gteboko$é w miejscu wykonywania pracy — 800 mm), wysoko$é: 740 mm- 820
mm

Biurko musi posiadaé ptynng regulacje wysokosci w zakresie od 740 mm- 820 mm
(+/- 10 mm). Blat biurka wykonany z ptyty o grubosci 25 - 28 mm, dwustronnie
pokrytej melaming w klasie higienicznosci E1 oraz o podwyzszone] trwatosci, w
klasie odpornosci na scieranie minimum 3A zgodnie z normg DIN EN 14322.
Wszystkie krawedzie blatu zabezpieczone doklejkg z tworzywa sztucznego o
grubosci 2 mm i promieniu r=3 mm. Z uwagi ha wymagania trwatosci pod wzgledem
wycierania sie spoiny pomiedzy blatem ptyty a obrzezem, stabilny kolor i
odpornos¢ na promieniowanie UV blaty biurek muszg by¢ wykonane z
zastosowaniem technologii laserowej bez uzycia klejow termotopliwych typu PU
ani PUR ani EVA. Baza obrzeza i warstwa funkcyjna w jednym kolorze i z tego
samego materiatu (polimer). Dodatkowo polimerowa warstwa tgczaca obrzeze z
blatem gwarantuje odpornos$¢ na wysokie temperatury i wilgotnosé. Zastosowana
doklejka musi mie¢ odpornos¢ na promieniowanie UV, powyzej lub réwne wartosci
6 zgodnie z normg ISO 4892. Kolorystyka blatu biurka do wyboru spos$réd minimum
12 koloréw przedstawionych przez Wykonawce po podpisaniu Umowy. Kolumna
nogi biurka wykonana z profilu stalowego o przekroju kwadratowym o wymiarach
50 x 50 mm (+/-5%). Kolumny nogi potaczone w pary za pomoca belek
poprzecznych wykonanych z profilu stalowego o wymiarach 55 x 25 mm (+/-5%).
Belki poprzeczne muszg przenika¢ w kolumny nogi. Spawanie kolumny nogi i belki

16



Minimalne wymagania Zamawiajacego

Rysunek pogladowy

poprzecznej dla podniesienia estetyki wykonania musi odbywac sie od srodka nogi.
Nie dopuszcza sie stosowania spawow widocznych od zewnatrz nogi. Dwie pary
noég muszg byc¢ pofaczone dwiema belkami podblatowymi, tzw. podtuznicami
wykonanymi z profilu 50 x 25 mm (+/-5%). taczenie belek podblatowych z belkami
poprzecznymi musi odbywaé sie poprzez natozenie na siebie profili. Belki
poprzeczne muszg posiadac naciecia, dzieki czemu profile po natozeniu na siebie
wczepiajg sie jeden w drugi. Dla dodatkowego zabezpieczenia i trwatosci
potgczenia te dwa elementy stelaza nalezy pofgczy¢ poprzez skrecenie
niewidoczne dla uzytkownika. Cata konstrukcja malowana proszkowo na kolor do
wyboru spos$réd minimum 6 koloréow w tym (szary, antracytowy, czarny). Dla
zapewnienia trwatosci potgczenia oraz mozliwosci wielokrotnego montazu i
demontazu mebla w blacie biurka muszg by¢ zamontowane gwintowane gniazda
metalowe, a blat musi by¢é mocowany do stelaza za pomocg $rub. Blat biurka w
ksztatcie litery ,,L” z cze$cig wysunietg po prawej stronie patrzac z perspektywy
osoby siedzgcej przy biurku. Cze$é wysunieta blatu biurka podparta dodatkowa
nogg o ksztatcie identycznym jak kolumny nogi stelaza biurka. Dodatkowa noga
musi mie¢ mozliwos¢ usuniecia jej w sytuacji, gdy wysunietg cze$é blatu chcemy
zakonczy¢ kontenerem wysokim. Szerokos¢ czesci wysunietej blatu biurka w
miejscu ewentualnego pofaczenia biurka z kontenerem wysokim musi by¢ réwna
gtebokosci kontenera, czyli 600 mm.

Dokumenty jakie nalezy ztozy¢ przed podpisaniem Umowy:

- Atest, certyfikat potwierdzajgcy higienicznos¢ ptyty wiérowej na poziomie
minimum E1
- Atest, certyfikat potwierdzajacy, ze proponowane biurko jest wykonane zgodnie
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Minimalne wymagania Zamawiajacego

Rysunek pogladowy

z normami PN-EN 527-1, PN-EN 527-2, potwierdzajgcymi trwatos¢, wytrzymatosé,
statecznos¢ oraz bezpieczenstwo uzytkowania. Dokument musi byé wystawiony
przez niezalezng, akredytowang jednostke uprawniong do wydawania tego rodzaju
zaswiadczen. Jako jednostke akredytowang uznaje sie kazdg jednostke badawczg i
certyfikujgcg posiadajgcg akredytacje krajowego osrodka certyfikujgcego — w
przypadku Polski jest to Polskie Centrum Akredytacji (PCA), w przypadku
certyfikatéw wystawionych przez kraj zrzeszony w Unii Europejskiej, jako jednostke
akredytowang uznaje sie kazdg jednostke badawczg i certyfikujgcg posiadajaca
akredytacje odpowiednika PCA w tym kraju

- Oswiadczenie producenta biurka, ze wykona potgczenie ptyty blatu biurka z
obrzezem w technologii laserowe;.
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10. Biurko katowe lewe

Minimalne wymagania Zamawiajacego

Rysunek pogladowy

Wymiary (+/-20 mm): Szeroko$¢ catkowita: 1600 mm, gtebokos¢ catkowita: 1200
mm (gteboko$é w miejscu wykonywania pracy — 800 mm), wysoko$é: 740 mm- 820
mm

Biurko musi posiadaé ptynng regulacje wysokosci w zakresie od 740 mm- 820 mm
(+/- 10 mm). Blat biurka wykonany z ptyty o grubosci 25 - 28 mm, dwustronnie
pokrytej melaming w klasie higienicznosci E1 oraz o podwyzszone] trwatosci, w
klasie odpornosci na scieranie minimum 3A zgodnie z normg DIN EN 14322.
Wszystkie krawedzie blatu zabezpieczone doklejkg z tworzywa sztucznego o
grubosci 2 mm i promieniu r=3 mm. Z uwagi ha wymagania trwatosci pod wzgledem
wycierania sie spoiny pomiedzy blatem ptyty a obrzezem, stabilny kolor i
odpornos¢ na promieniowanie UV blaty biurek muszg by¢ wykonane z
zastosowaniem technologii laserowej bez uzycia klejow termotopliwych typu PU
ani PUR ani EVA. Baza obrzeza i warstwa funkcyjna w jednym kolorze i z tego
samego materiatu (polimer). Dodatkowo polimerowa warstwa tgczaca obrzeze z
blatem gwarantuje odpornos$¢ na wysokie temperatury i wilgotnosé. Zastosowana
doklejka musi mie¢ odpornos¢ na promieniowanie UV, powyzej lub réwne wartosci
6 zgodnie z normg ISO 4892. Kolorystyka blatu biurka do wyboru spos$réd minimum
12 koloréw przedstawionych przez Oferenta po podpisaniu Umowy. Kolumna nogi
biurka wykonana z profilu stalowego o przekroju kwadratowym o wymiarach 50 x
50 mm (+/-5%). Kolumny nogi potgczone w pary za pomocga belek poprzecznych
wykonanych z profilu stalowego o wymiarach 55 x 25 mm (+/-5%). Belki poprzeczne
muszg przenika¢ w kolumny nogi. Spawanie kolumny nogi i belki poprzecznej dla
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podniesienia estetyki wykonania musi odbywaé sie od srodka nogi. Nie dopuszcza
sie stosowania spawéw widocznych od zewnatrz nogi. Dwie pary nég muszg by¢
potgczone dwiema belkami podblatowymi, tzw. podtuznicami wykonanymi z
profilu 50 x 25 mm (+/-5%). taczenie belek podblatowych z belkami poprzecznymi
musi odbywaé sie poprzez natozenie na siebie profili. Belki poprzeczne musza
posiadac naciecia, dzieki czemu profile po natozeniu na siebie wczepiaja sie jeden
w drugi. Dla dodatkowego zabezpieczenia i trwatosci potaczenia te dwa elementy
stelaza nalezy potaczy¢ poprzez skrecenie niewidoczne dla uzytkownika. Cafa
konstrukcja malowana proszkowo na kolor do wyboru sposréd minimum 6 koloréw
w tym (szary, antracytowy, czarny). Dla zapewnienia trwatosci potgczenia oraz
mozliwosci wielokrotnego montazu i demontazu mebla w blacie biurka muszg by¢
zamontowane gwintowane gniazda metalowe, a blat musi byé mocowany do
stelaza za pomocg $rub. Blat biurka w ksztafcie litery ,,L” z czescig wysunietg po
lewej stronie patrzac z perspektywy osoby siedzgcej przy biurku. Czes¢ wysunieta
blatu biurka podparta dodatkowg nogg o ksztatcie identycznym jak kolumny nogi
stelaza biurka. Dodatkowa noga musi mie¢ mozliwos¢ usuniecia jej w sytuacji, gdy
wysunietg cze$¢ blatu chcemy zakonczy¢ kontenerem wysokim. Szerokos¢ czesci
wysunietej blatu biurka w miejscu ewentualnego potgczenia biurka z kontenerem
wysokim musi by¢ rowna gtebokosci kontenera, czyli 600 mm.

Dokumenty jakie nalezy ztozy¢ przed podpisaniem Umowy:

- Atest, certyfikat potwierdzajgcy higienicznos¢ ptyty wiérowej na poziomie
minimum E1

- Atest, certyfikat potwierdzajacy, ze proponowane biurko jest wykonane zgodnie
z normami PN-EN 527-1, PN-EN 527-2, potwierdzajgcymi trwatos¢, wytrzymatosé,
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stateczno$¢ oraz bezpieczenstwo uzytkowania. Dokument musi by¢ wystawiony
przez niezalezng, akredytowang jednostke uprawniong do wydawania tego rodzaju
zaswiadczen. Jako jednostke akredytowang uznaje sie kazdg jednostke badawczg i
certyfikujgcq posiadajgca akredytacje krajowego osrodka certyfikujgcego — w
przypadku Polski jest to Polskie Centrum Akredytacji (PCA), w przypadku
certyfikatéw wystawionych przez kraj zrzeszony w Unii Europejskiej, jako jednostke
akredytowang uznaje sie kazdg jednostke badawczg i certyfikujgcg posiadajaca
akredytacje odpowiednika PCA w tym kraju

- Oswiadczenie producenta biurka, ze wykona potgczenie ptyty blatu biurka z
obrzezem w technologii laserowe;.
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11. Kontener wysoki

Minimalne wymagania Zamawiajacego

Rysunek pogladowy

Wymiary (+/-20 mm): Szerokos$¢ catkowita: 440 mm, gtebokos¢ catkowita: 600 mm,
wysokos¢: 750 mm

Kontener wysoki do pofgczenia z blatami biurek pracowniczych. Kolor oktadziny
sztucznej do wyboru sposréd palety koloréow przedstawionej przez Wykonawce po
podpisaniu Umowy. Kolor do wyboru spos$réd minimum 12 réznych okfadzin,
spdjny z kolorem biurek pracowniczych. Kontener wykonany z ptyty dwustronnie
pokrytej melaming w klasie higienicznosci minimum E1 oraz o podwyzszonej
trwatosci, w klasie odpornosci na $cieranie minimum 3A zgodnie z normg DIN EN
14322. Korpus, front, wieniec dolny o grubosci 18 mm, wieniec gérny o grubosci 25
mm. Wszystkie krawedzie zabezpieczone doklejkg z tworzywa sztucznego o
grubosci 2 mm i promieniu r=3 mm. Z uwagi na wymagania trwatosci pod wzgledem
wycierania sie spoiny pomiedzy blatem ptyty a obrzezem, stabilny kolor i
odpornos¢ na promieniowanie UV blaty biurek muszg byé wykonane z
zastosowaniem technologii laserowej bez uzycia klejow termotopliwych typu PU
ani PUR ani EVA. Baza obrzeza i warstwa funkcyjna w jednym kolorze i z tego
samego materiatu (polimer). Dodatkowo polimerowa warstwa tgczgca obrzeze z
blatem gwarantuje odpornos$é na wysokie temperatury i wilgotno$é. Zastosowana
doklejka musi mie¢ odpornos¢ na promieniowanie UV, powyzej lub réwne wartosci
6 zgodnie z normg ISO 4892. Kontener posiada w dolnym wiencu stopki regulacyjne
z mozliwoscig poziomowania. Kontener musi posiada¢ listwe uchwytowg, ktéra
spetnia dodatkowo funkcje amortyzujacg. Kontener musi posiada¢ 4 szuflady na
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dokumenty. Wktady szuflad kontenera wykonane z tworzywa sztucznego w kolorze
czarnym lub metalowe. Wszystkie szuflady wyposazone w prowadnice z
mechanizmem posiadajgcym funkcje wyhamowania szuflady oraz automatycznego
dociggu przy zamykaniu. Kontener posiada blokade wysuwu wiecej niz jednej
szuflady jednoczes$nie. W kontenerze zamontowany zamek centralny, ktéry zamyka
wszystkie szuflady jednoczes$nie. Wymagane jest zastosowanie zamka z
wymiennym cylindrem, 2 numerowanymi kluczykami, jeden klucz tamany- gdy
klucz zostanie zagubiony musi by¢ mozliwos¢ jego domodwienia po numerze
spisanym z cylindra. Taki system umozliwia w kilka sekund wymiane wktadki zamka
bez koniecznosci jego rozwiercania—rozwigzanie przydatne w momencie
zgubienia kluczy lub nieoddania ich przez poprzednich pracownikéw. Zastosowany
zamek musi by¢ systemowy co oznacza mozliwos¢ skompletowania jednego klucza
na pracownika, ktérym otworzy wszystkie swoje meble. Korpusy konteneréw
fabrycznie sklejone, zmontowane i dostarczane w catosci.

Dokumenty jakie nalezy ztozy¢ przed podpisaniem Umowy:

- certyfikat lub atest potwierdzajacy higienicznos¢ ptyty uzytej do wyprodukowania
mebla na poziomie E1

- Atest, certyfikat lub sprawozdanie z przeprowadzenia badan potwierdzajace, ze
proponowany kontener jest wykonany zgodnie z normami PN-EN 14073-2, PN EN
14073-3 oraz PN EN 14074, potwierdzajagcymi trwatos¢, wytrzymatosé i
statecznosé. Dokument musi byé wystawiony przez niezalezng, akredytowang
jednostke uprawniong do wydawania tego rodzaju zaswiadczen. Jako jednostke
akredytowang uznaje sie kazdg jednostke badawczg i certyfikujgcg posiadajaca
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akredytacje krajowego osrodka certyfikujgcego — w przypadku Polski jest to Polskie
Centrum Akredytacji (PCA), w przypadku certyfikatow wystawionych przez kraj
zrzeszony w Unii Europejskiej, jako jednostke akredytowang uznaje sie kazda
jednostke badawczg i certyfikujgca posiadajacg akredytacje odpowiednika PCA w
tym kraju

- Oswiadczenie producenta kontenera, ze wykona potgczenie ptyty z obrzezem w
technologii laserowe;j.
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12. Kontener podblatowy na kétkach

Minimalne wymagania Zamawiajacego

Rysunek pogladowy

Wymiary (+/-20 mm): Szerokos$¢ catkowita: 430 mm, gtebokos¢ catkowita: 600 mm,
wysokos¢: 550 mm

Kontener podblatowy na kétkach. Kolor oktadziny sztucznej do wyboru sposréd
palety koloréw przedstawionej przez Wykonawce po podpisaniu Umowy. Kolor do
wyboru sposréd minimum 6 rdznych oktadzin, spdjny z kolorem biurek
pracowniczych. Kontener wykonany z ptyty dwustronnie pokrytej melaming w
klasie higieniczno$ci minimum E1 oraz o podwyzszonej trwatosci, w klasie
odpornosci na scieranie minimum 3A zgodnie z normg DIN EN 14322. Korpus, front,
wieniec dolny o grubosci 18 mm, wieniec goérny o grubosci 25 mm. Wszystkie
krawedzie zabezpieczone doklejkg z tworzywa sztucznego o grubosci 2 mm i
promieniu r=3 mm. Z uwagi na wymagania trwatosci pod wzgledem wycierania sie
spoiny pomiedzy blatem ptyty a obrzezem, stabilny kolor i odpornos¢ na
promieniowanie UV blaty biurek muszg by¢ wykonane z zastosowaniem
technologii laserowej bez uzycia klejow termotopliwych typu PU ani PUR ani EVA.
Baza obrzeza i warstwa funkcyjna w jednym kolorze i z tego samego materiatu
(polimer). Dodatkowo polimerowa warstwa taczaca obrzeze z blatem gwarantuje
odpornos¢ na wysokie temperatury i wilgotnos¢. Zastosowana doklejka musi mieé
odpornos¢ na promieniowanie UV, powyzej lub réwne wartosci 6 zgodnie z normg
ISO 4892. Kontener posiada w dolnym wiencu cztery kétka. Kontener musi posiadac
listwe uchwytowa, ktdra spetnia dodatkowo funkcje amortyzujgcy. Kontener musi
posiada¢ 3 szuflady na dokumenty. Wkiady szuflad kontenera wykonane z
tworzywa sztucznego w kolorze czarnym lub metalowe. Wszystkie szuflady

wyposazone w prowadnice z mechanizmem posiadajgcym funkcje wyhamowania
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szuflady oraz automatycznego dociggu przy zamykaniu. Kontener posiada blokade
wysuwu wiecej niz jednej szuflady jednoczesnie. W kontenerze zamontowany
zamek centralny, ktéry zamyka wszystkie szuflady jednoczesnie. Wymagane jest
zastosowanie zamka z wymiennym cylindrem, 2 numerowanymi kluczykami, jeden
klucz tamany- gdy klucz zostanie zagubiony musi by¢ mozliwos¢ jego domédwienia
po numerze spisanym z cylindra. Taki system umozliwia w kilka sekund wymiane
wktadki zamka bez koniecznosci jego rozwiercania—rozwigzanie przydatne w
momencie zgubienia kluczy lub nieoddania ich przez poprzednich pracownikéw.
Zastosowany zamek musi by¢ systemowy co oznacza mozliwos¢ skompletowania
jednego klucza na pracownika, ktérym otworzy wszystkie swoje meble. Korpusy
kontenerdw fabrycznie sklejone, zmontowane i dostarczane w catosci.

Dokumenty jakie nalezy ztozy¢ przed podpisaniem Umowy:

- certyfikat lub atest potwierdzajgcy higienicznos¢ ptyty uzytej do wyprodukowania
mebla na poziomie E1

- Atest, certyfikat lub sprawozdanie z przeprowadzenia badan potwierdzajace, ze
proponowany kontener jest wykonany zgodnie z normami PN-EN 14073-2, PN EN
14073-3 oraz PN EN 14074, potwierdzajgcymi trwatos¢, wytrzymatosc i
statecznosé. Dokument musi by¢ wystawiony przez niezalezng, akredytowang
jednostke uprawniong do wydawania tego rodzaju zaswiadczen. Jako jednostke
akredytowang uznaje sie kazdg jednostke badawczg i certyfikujgcy posiadajaca
akredytacje krajowego osrodka certyfikujgcego — w przypadku Polski jest to
Polskie Centrum Akredytacji (PCA), w przypadku certyfikatow wystawionych przez
kraj zrzeszony w Unii Europejskiej, jako jednostke akredytowang uznaje sie kazda
jednostke badawczg i certyfikujgcg posiadajgcg akredytacje odpowiednika PCA w
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tym kraju
- Oswiadczenie producenta kontenera, ze wykona potgczenie ptyty z obrzezem w
technologii laserowe;j.
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13. Szafa aktowa, pracownicza

Minimalne wymagania Zamawiajacego

Rysunek pogladowy

Wymiary (+/-20 mm): Szeroko$¢ catkowita: 800 mm, gtebokos¢ catkowita: 420 mm,
wysokos¢: 1880 mm

Korpus i drzwi wykonane z ptyty widrowej dwustronnie pokrytej melaming o
grubosci 18 mm w klasie higienicznosci E1 oraz o podwyzszonej trwatosci, w klasie
odpornosci na $cieranie minimum 3A zgodnie z normg DIN EN 14322. Sciana tylna
szafy wykonana z ptyty wiérowej dwustronnie melaminowanej w kolorze korpusu
szafy, o grubosci 8 - 10 mm co umozliwia wykorzystanie szaf jako wolnostojgce.
Sciana tylna wpuszczana w rowek pomiedzy boki szafy. Wierice szafy widoczne po
zamknieciu drzwi, grubosé wienca gérnego 18 - 25 mm. Wszystkie krawedzie
zabezpieczone doklejka z tworzywa sztucznego o grubosci 2 mm i promieniu r=3
mm. Z uwagi na wymagania trwatosci pod wzgledem wycierania sie spoiny
pomiedzy blatem ptyty a obrzezem, stabilny kolor i odpornos$é na promieniowanie
UV meble muszg by¢ wykonane z zastosowaniem technologii laserowej bez uzycia
klejow termotopliwych typu PU ani PUR ani EVA. Baza obrzeza i warstwa funkcyjna
w jednym kolorze i z tego samego materiatu (polimer). Zastosowana doklejka musi
mie¢ odpornos¢ na promieniowanie UV, powyzej lub réwne wartosci 6 zgodnie z
normga I1SO 4892-1. Kolor do wyboru sposréd minimum 12 réznych oktadzin, spéjny
z kolorem biurek pracowniczych. Korpusy szaf fabrycznie sklejone, zmontowane i
dostarczane w catosci. Nie dopuszcza sie montazu/ sklejania szafy na miejscu. Nie
dopuszcza sie montazu elementéw korpusu na ztgcza meblowe. Drzwi ptytowe
zamontowane do bokdéw korpusu za pomocg zawiasdw puszkowych o kacie
otwarcia 110°. Mozliwos¢ indywidualnego zagospodarowania przestrzeni

wewnetrznej szafy dzieki rzedom otwordow wykonanych co 32 - 35 mm na catej
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wysokosci korpusu. Wnetrze szafy posiada cztery ruchome pétki wykonane z ptyty
widrowej o grubosci 22 — 25 mm pokryte melaming, od frontu oklejone obrzezem
ABS o grubosci 2 mm dajgce mozliwo$¢ przechowywania pieciu rzedéw
segregatoréw archiwizujgcych dokumenty wielkosci A4. Potki osadzone na
podporach zabezpieczajgcych przypadkowe wyszarpniecie pétki za pomoca
trzpienia i otworu nawierconego w poétce — tzw. ,,secura” Dolny wieniec szafy
zaopatrzony w minimum cztery stopki z tworzywa sztucznego w kolorze czarnym o
wysokosci 30 mm (+/-5mm ). Szafa musi mie¢ mozliwos¢ poziomowania mebla z
pomocg stopek oraz otworéw nawierconych w dolnym wiericu mebla za pomoca
klucza bez koniecznosci podnoszenia, przechylania mebla. Drzwi skrzydtowe szafy
wyposazone w listwe przytykowa wykonang z tworzywa sztucznego i obitg guma
(eliminacja efektu trzasku). Listwa musi byé przymocowana do jednego skrzydta
drzwi. Wymaga sie, aby w drzwiach ptytowych szafy zamontowany byt zamek
baskwilowy- blokujacy drzwi w 3 punktach. Wymagany jest zamek z numerowanym
cylindrem, numerowanym kluczykiem, jeden klucz famany- gdy klucz zostanie
zagubiony musi by¢ mozliwos¢ jego domdwienia po numerze spisanym z cylindra.
System umozliwia w kilka sekund wymiane wktadki zamka bez koniecznosci jego
rozwiercania—rozwigzanie przydatne w momencie zgubienia kluczy lub
nieoddania ich przez poprzednich pracownikow. Zamek musi by¢ systemowy co
oznacza mozliwos¢ skompletowania jednego klucza na pracownika, ktérym
otworzy wszystkie swoje meble. Drzwi posiadajg gatke spetniajgcg role uchwytu, w
ktdrej umieszczony jest zamek. Zastosowane zawiasy puszkowe, samodomykajace
o rozwarciu minimum 100 stopni z funkcjg cichego domyku

Dokumenty jakie nalezy ztozy¢ przed podpisaniem Umowy:
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- certyfikat lub atest potwierdzajacy higienicznos¢ ptyty uzytej do wyprodukowania
mebla na poziomie E1

- Atest, certyfikat lub sprawozdanie z przeprowadzenia badan potwierdzajace, ze
proponowany mebel jest wykonany zgodnie z normami PN-EN 14073-2, PN EN
14073-3 oraz PN EN 14074. Dokument musi byé wystawiony przez niezalezng,
akredytowang jednostke uprawniong do wydawania tego rodzaju zaswiadczen.
Jako jednostke akredytowang uznaje sie kazdg jednostke badawczg i certyfikujaca
posiadajgcy akredytacje krajowego osrodka certyfikujgcego — w przypadku Polski
jest to Polskie Centrum Akredytacji (PCA), w przypadku certyfikatéw wystawionych
przez kraj zrzeszony w Unii Europejskiej, jako jednostke akredytowang uznaje sie
kazda jednostke badawczg i certyfikujacg posiadajacg akredytacje odpowiednika
PCA w tym kraju

- Oswiadczenie producenta szafy, ze wykona pofgczenie ptyty z obrzezem w
technologii laserowe;j.
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14. Nadstawka na szafe aktowg

Minimalne wymagania Zamawiajacego

Rysunek pogladowy

Wymiary (+/-20 mm): Szerokos$¢ catkowita: 800 mm, gtebokos¢ catkowita: 420 mm,
wysokos¢: 750 mm

Korpus i drzwi wykonane z ptyty widrowej dwustronnie pokrytej melaming o
grubosci 18 mm w klasie higienicznosci E1 oraz o podwyzszonej trwatosci, w klasie
odpornosci na $cieranie minimum 3A zgodnie z norma DIN EN 14322. Sciana tylna
szafy wykonana z ptyty wiérowej dwustronnie melaminowanej w kolorze korpusu
szafy, o grubosci 8 - 10 mm co umozliwia wykorzystanie szaf jako wolnostojgce.
Sciana tylna wpuszczana w rowek pomiedzy boki szafy. Wieniec gérny nadstawki
widoczny po zamknieciu drzwi, grubos¢ wienca gérnego — 18 — 25 mm. Wieniec
dolny zakryty drzwiami, niewidoczny po zamknieciu drzwi. Wszystkie krawedzie
zabezpieczone doklejka z tworzywa sztucznego o grubosci 2 mm i promieniu r=3
mm. Z uwagi na wymagania trwatosci pod wzgledem wycierania sie spoiny
pomiedzy blatem ptyty a obrzezem, stabilny kolor i odporno$é na promieniowanie
UV meble musza by¢ wykonane z zastosowaniem technologii laserowej bez uzycia
klejéw termotopliwych typu PU ani PUR ani EVA. Baza obrzeza i warstwa funkcyjna
w jednym kolorze i z tego samego materiatu (polimer). Zastosowana doklejka musi
mie¢ odpornosé na promieniowanie UV, powyzej lub réwne wartosci 6 zgodnie z
norma ISO 4892-1. Kolor do wyboru sposréd minimum 12 réznych oktadzin, spdjny
z kolorem biurek pracowniczych. Korpusy szaf fabrycznie sklejone, zmontowane i
dostarczane w catosci. Nie dopuszcza sie montazu/ sklejania szafy na miejscu. Nie
dopuszcza sie montazu elementow korpusu na ztgcza meblowe. Drzwi plytowe

zamontowane do bokéw korpusu za pomocg zawiaséw puszkowych o kacie
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otwarcia 110°. Mozliwos¢ indywidualnego zagospodarowania przestrzeni
wewnetrznej dzieki rzedom otworéw co 32 mm na catej wysokosci korpusu.
Whnetrze zaopatrzone w jedng pdtke o grubosci 22 — 25 mm z mozliwoscig regulacji
wysokosci. Drzwi skrzydtowe szafy wyposazone w listwe przymykowg wykonang z
tworzywa sztucznego i obitg gumg (eliminacja efektu trzasku). Listwa musi by¢
przymocowana do jednego skrzydta drzwi. Wymaga sie, aby w drzwiach ptytowych
szafy zamontowany byt zamek baskwilowy- blokujgcy drzwi minimum w 2
punktach. Wymagany jest zamek z numerowanym cylindrem, numerowanym
kluczykiem, jeden klucz tamany- gdy klucz zostanie zagubiony musi by¢ mozliwosé
jego domdwienia po numerze spisanym z cylindra. System umozliwia w kilka
sekund wymiane wkfadki zamka bez koniecznosci jego rozwiercania—rozwigzanie
przydatne w momencie zgubienia kluczy lub nieoddania ich przez poprzednich
pracownikéw. Zamek musi by¢ systemowy co oznacza mozliwos¢ skompletowania
jednego klucza na pracownika, ktérym otworzy wszystkie swoje meble. Drzwi
posiadajg gatke spetniajgcg role uchwytu, w ktérej umieszczony jest zamek.
Zastosowane zawiasy puszkowe, samodomykajgce o rozwarciu minimum 100
stopni z funkcjg cichego domyku.

Dokumenty jakie nalezy ztozy¢ przed podpisaniem Umowy:

- certyfikat lub atest potwierdzajacy higienicznos¢ ptyty uzytej do wyprodukowania
mebla na poziomie E1

- Atest, certyfikat lub sprawozdanie z przeprowadzenia badan potwierdzajace, ze
proponowany mebel jest wykonany zgodnie z normami PN-EN 14073-2, PN EN
14073-3 oraz PN EN 14074. Dokument musi byé wystawiony przez niezalezng,
akredytowang jednostke uprawniong do wydawania tego rodzaju zaswiadczen.
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Jako jednostke akredytowang uznaje sie kazdg jednostke badawczg i certyfikujaca
posiadajgcy akredytacje krajowego osrodka certyfikujgcego — w przypadku Polski
jest to Polskie Centrum Akredytacji (PCA), w przypadku certyfikatéw wystawionych
przez kraj zrzeszony w Unii Europejskiej, jako jednostke akredytowang uznaje sie
kazda jednostke badawczg i certyfikujacg posiadajacg akredytacje odpowiednika
PCA w tym kraju

- Oswiadczenie producenta nadstawki na szafe, ze wykona potaczenie ptyty z
obrzezem w technologii laserowe;.
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15. Szafa aktowa, niska z drzwiami przesuwnymi
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Wymiary (+/-20 mm): Szerokos¢ catkowita: 1200 mm, gteboko$¢ catkowita: 420 mm,
wysokos¢: 780 mm

Korpus i drzwi szafy wykonane z ptyty widrowej tréjwarstwowej pokryta
obustronnie okfadzing sztuczng kolorystycznie spdjng z kolorem biurka i kontenera.
Ptyta musi spetnia¢ wymogi europejskiej klasy higieny E1, potwierdzonej
certyfikatem wydanym przez odpowiednig jednostke badawczg. Pétki wykonane z
ptyty widrowej, tréjwarstwowej, grubosci min. 18mm. Drzwi szafy przesuwne
wykonane z ptyty o grubosci 18 mm suwane po prowadnicach aluminiowych
umieszczonych w rowkach wyfrezowanych w wieficach mebla. Fronty zachodzg na
siebie ukrywajgc w petni wnetrze szafy po maksymalnym zsunieciu. Fronty
wykonane z ptyty o grubosci 18 mm w kolorze catego mebla. Potki mocowane przy
pomocy systemu zapobiegajgcemu przypadkowemu wyszarpnieciu, jednoczesnie
zapewniajgce docisk boku szafy do potki wraz ze zwiekszeniem obcigzenia potki,
regulacja wysokosci pétek ma byé skokowa co 32 — 34 mm na catej wysokosci szafy.
Whnetrze szafy podzielone pionowa przegroda na dwie réwne czesci. W kazdej z tak
powstatych dwdéch czesci szafy zamontowane po jednej potce dajgc mozliwosc
przechowywania dwéch rzeddw segregatorow. ,,Plecy” — tylna czes¢ szafy
wykonana z ptyty wiérowej o grubosci 8 — 18 mm wpuszczonej w rowki
wyfrezowane w bokach i wieicach, w kolorze catej szafy. Wieniec gérny i dolny
wykonane z ptyty o grubosci 25 - 28 mm. Wszystkie widoczne krawedzie muszg byé
oklejone listwg PCV lub ABS o grubosci 2 mm w kolorze ptyty, odpornym na
uderzenia mechaniczne. Wieniec dolny wyposazony w minimum 5 okragtych

stopek wykonanych z czarnego PCV zapewniajgcych poziomowanie od wewnatrz
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szafy bez potrzeby jej odsuwania lub podnoszenia w zakresie minimum 15 mm.
Szafy muszg posiadac¢ zamek z kompletem dwdch kluczy patentowych, w tym
jeden famany. Klucz i zamek muszg posiadaé swéj indywidualny numer. Uchwyty z
aluminium anodowanego o rozstawie otworéw 128 mm. Szafy muszg wykonane
wg norm PN EN 14073-2, PN EN 14073-3 oraz PN EN 14074 méwigcych o
wytrzymatosci, statecznosci i trwatosci.

Dokumenty jakie nalezy ztozy¢ przed podpisaniem Umowy:

- certyfikat lub atest potwierdzajgcy higienicznos¢ ptyty uzytej do wyprodukowania
mebla na poziomie E1

- Atest, certyfikat lub sprawozdanie z przeprowadzenia badan potwierdzajace, ze
proponowany mebel jest wykonany zgodnie z normami PN-EN 14073-2, PN EN
14073-3 oraz PN EN 14074. Dokument musi by¢é wystawiony przez niezalezng,
akredytowang jednostke uprawniong do wydawania tego rodzaju zaswiadczen. Jako
jednostke akredytowang uznaje sie kazdg jednostke badawczg i certyfikujgca
posiadajgcy akredytacje krajowego osrodka certyfikujgcego — w przypadku Polski
jest to Polskie Centrum Akredytacji (PCA), w przypadku certyfikatéw wystawionych
przez kraj zrzeszony w Unii Europejskiej, jako jednostke akredytowang uznaje sie
kazda jednostke badawczg i certyfikujgcg posiadajgcy akredytacje odpowiednika
PCA w tym kraju

- Oswiadczenie producenta szafy, ze wykona potaczenie ptyty z obrzezem
w technologii laserowe;j.
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Wymiary (+/-20 mm): FI 850 mm, wysokos¢: 750 mm

Blat wykonany z ptyty wiérowej trzywarstwowej o grubosci 25 mm pokrytej
obustronnie okfadzing sztuczng, kolorystycznie spdjng z innymi meblami do
pomieszczen pracowniczych. Klasa higienicznosci ptyty E1. Waskie krawedzie blatu
oklejone obrzezem PCV o grubosci 2 mm w kolorze ptyty. Stelaz sktadajacy sie z nogi
stalowej, rurowej o srednicy 68 — 72 mm, do ktérej przymocowane sg, cztery tapy
odlewane z aluminium lub stali nierdzewnej. tapy ze wzgledu na estetyke wykonania
oraz trwato$¢ potgczenia mocowane do pionowej rury za pomocg S$rub
(niedopuszczalne jest potaczenie spawane), wyposazone w stopki do poziomowania
w zakresie do minimum 15 mm. Stelaz w kolorze metalik zblizonym do RAL 9006.

Dokumenty jakie nalezy ztozy¢ przed podpisaniem Umowy:

- certyfikat lub atest potwierdzajgcy higienicznos¢ ptyty uzytej do wyprodukowania
mebla na poziomie E1
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17. Fotel obrotowy z zagtéwkiem do pomieszczen kierowniczych

Minimalne wymagania Zamawiajgcego
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Wymiary (+/-20 mm): szeroko$¢ catkowita krzesta — 740 mm, szerokosc¢ siedziska:
480 mm, szerokos¢ oparcia: 470 mm, wysoko$¢ catkowita: 1180 — 1390 mm.

Fotel obrotowy na koétkach z mechanizmem synchronicznym, na podnosniku
gazowym. Fotel musi posiada¢ oparcie wykonane na bazie plastikowej ramy i
rozpietej na niej potprzeiroczystej membrany. Rama oparcia wraz z membrang
potgczone bez uzywania dodatkowych elementéw mocujgcych (np. sruba, klej).
Kolekcja foteli, z ktérej pochodzi zaoferowany fotel musi mieé¢ w standardzie rowniez
mozliwos¢ zastosowania oparcia tapicerowanego z wypetnieniem pianka. Fotele
muszg pochodzi¢ z tej samej kolekcji tak zeby pozostate elementy fotela nie rdznity
sie.

Elementy plastikowe wykonane z wysokiej jakosci tworzywa pochodzgcego
minimum w 50% pochodzacego z recyklingu. Z tytu oparcia fotela dla zapewnienia
wiasciwego podparcia odcinka ledzwiowego kregostupa uzytkownika niezbedna jest
regulacja ledzwiowa obstugiwana za pomocg okragtego elementu w zakresie 70 - 80
mm na wysoko$é, wykonanego z tworzywa w kolorze czarnym. Oparcie fotela o
zréznicowanej grubosci i zréznicowanej szerokosci. Oparcie wyraznie wyprofilowane
do naturalnego ksztattu kregostupa w czesci podtrzymujacej odcinek ledzwiowo —
krzyzowy. Wypetnienie siedziska) wykonane z pianki wylewanej w formach o
wiasciwosciach trudnozapalnych. W piance siedziska od strony ptaszczyzny ramy
siedziska wykonane zagtebienia stozkowe poprawiajagce komfort osoby siedzacej
zwiekszajgc przez to elastycznos¢ i miekkosé siedzenia. Siedzisko tapicerowane
tkaning obiciowg. Poduszka siedziska posiada wyrazne oddzielone krawedzie i

powierzchnie boczne. Tkanina na siedzisku zszywana z kawatkéw w miejscu styku
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powierzchni siedziska z powierzchnig stanowigcg grubos¢ siedziska. Fotel
wyposazony w podtokietniki plastikowe z regulacjg wysokos$ci 70 - 90 mm oraz
regulacjg naktadek przéd-tyt i na boki. Podstawa piecioramienna z czarnego nylonu
wzmocnionego widknem szklanym o srednicy 690 -700 mm. Kotka o srednicy 60 - 70
mm przeznaczone na miekkie podtoze. Mechanizm synchroniczny z blokada oparcia
w minimum 4 potozeniach (zakres regulacji odchylenia: oparcia od (+/-1)° -6° do 20°,
siedziska od -3° do 10°), z regulacjg gtebokosci siedziska (zakres 60 - 70 mm) oraz
regulacjg kata pochylenia siedziska w pozycji do pracy (-3° siedzisko, -6° oparcie).
Fotel tapicerowany tkaning o udokumentowanych parametrach nie gorszych niz:
Scieralnoéé: 100 000 cykli Martindale’a, Trudnopalno$é wedtug normy PN EN 1021-
1, -2. Fotel posiada regulowany dwuptaszczyznowo zagtéwek, tapicerowany z przodu
tkaning, a z tytu panel plastikowy. Zagtdwek posiada mechanizm regulacji wysokosci
w zakresie 60 - 80 mm, ktéry jest ukryty we wnetrzu tapicerowanego przedniego
panelu oraz odchylania pod katem okoto 75°. Zagtéwek jest wysuniety do przodu tak,
aby uzytkownik w pozycji pionowej nie musiat wychylaé¢ gtowy do tytu, aby
podeprzec odcinek szyjny kregostupa. Fotel musispetnia¢ normy PN EN 1022, PN EN
1335-1, PN EN 1335-2, PN EN 16139 poziom 2 (Badanie statycznego obcigzenia
siedziska do 200 kg) w zakresie wymiaréw, wymagan wytrzymatosciowych oraz
bezpiecznych rozwigzan konstrukcyjnych. Fotel musi spetnia¢ nowe normy
bezpieczenstwa i higieny pracy zgodnie z rozporzadzeniem MRIPS z dnia 18
pazdziernika 2023 r. — Dz. U. z 2023, poz 2367)

Dokumenty jakie nalezy ztozy¢ przed podpisaniem Umowy:
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- Oswiadczenia producenta fotela o mozliwosci wykonania mebla przy uzyciu pianek
trudnopalnych dla przedmiotowego postepowania.

- Atestu, certyfikatu potwierdzajgcego zgodnos¢ produktu z normami PN EN 1335-1,
PN EN 1335-2, PN EN 1022, PN EN 16139 poziom 2 (Badanie statycznego obcigzenia
siedziska do 200 kg) wystawiony przez niezalezng, akredytowang jednostke
uprawniong do wydawania tego rodzaju zaswiadczen. Jako jednostke akredytowang
uznaje sie kazda jednostke badawczg i certyfikujacg posiadajacg akredytacje
krajowego osrodka certyfikujgcego w przypadku Polski jest to Polskie Centrum
Akredytacji (PCA), w przypadku certyfikatéw wystawionych przez kraj zrzeszony w
Unii Europejskiej, jako jednostke akredytowang uznaje sie kazda jednostke
badawczg i certyfikujgcag posiadajgcy akredytacje odpowiednika PCA w tym kraju

- Protokdét oceny ergonomicznej krzesta/fotela potwierdzajacy, ze oferowane
krzesto/fotel spetnia wymagania ergonomiczno-fizjologiczne zgodnie z
rozporzgdzeniem MRIPS z 18 pazdziernika 2023 (DZ.U. z 2023, poz. 2367). Protokét
musi by¢ wydany przez niezalezny organ badawczy, nie moze by¢ sygnowany przez
Producenta fotela.

- Oswiadczenia producenta fotela, ze elementy plastikowe fotela w oferowanym
modelu wykonane s3 z tworzywa sztucznego pochodzgcego minimum w 50% z
recyklingu

- Atest, certyfikat potwierdzajacy trudnozapalno$é tkaniny zgodnie z normami:
papieros (PN EN 1021-1), zapatka (PN EN1021-2)
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Wymiary (+/-20 mm): szeroko$¢ catkowita krzesta — 740 mm, szerokos¢ siedziska:
480 mm, szerokos¢ oparcia: 470 mm, wysokos$¢ catkowita: 1020 — 1090 mm.

Fotel obrotowy na kétkach z mechanizmem synchronicznym, na podnosniku
gazowym. Fotel musi posiada¢ oparcie wykonane na bazie plastikowej ramy i
rozpietej na niej potprzeiroczystej membrany. Rama oparcia wraz z membrang
potaczone bez uzywania dodatkowych elementdw mocujgcych (np. Sruba, klej).
Kolekcja foteli, z ktérej pochodzi zaoferowany fotel musi mie¢ w standardzie rowniez
mozliwos¢ zastosowania oparcia tapicerowanego z wypetnieniem pianka. Fotele
muszg pochodzié z tej samej kolekcji tak zeby pozostate elementy fotela nie rdéznity
sie.

Elementy plastikowe wykonane z wysokiej jakosci tworzywa pochodzgcego
minimum w 50% pochodzacego z recyklingu. Z tytu oparcia fotela dla zapewnienia
wiasciwego podparcia odcinka ledzwiowego kregostupa uzytkownika niezbedna jest
regulacja ledzwiowa obstugiwana za pomocg okragtego elementu w zakresie 70 - 80
mm na wysoko$é, wykonanego z tworzywa w kolorze czarnym. Oparcie fotela o
zréznicowanej grubosci i zrdznicowanej szerokosci. Oparcie wyraznie wyprofilowane
do naturalnego ksztattu kregostupa w czesci podtrzymujacej odcinek ledzwiowo —
krzyzowy. Wypetnienie siedziska wykonane z pianki wylewanej w formach o
wiasciwosciach trudnozapalnych. W piance siedziska od strony ptaszczyzny ramy
siedziska wykonane zagtebienia stozkowe poprawiajgce komfort osoby siedzgcej
zwiekszajgc przez to elastyczno$¢ i miekko$¢ siedzenia. Siedzisko tapicerowane

tkaning obiciowg. Poduszka siedziska posiada wyrazne oddzielone krawedzie i
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powierzchnie boczne. Tkanina na siedzisku zszywana z kawatkéw w miejscu styku
powierzchni siedziska z powierzchnig stanowigcg grubos¢ siedziska. Fotel
wyposazony w podtokietniki plastikowe z regulacjg wysokosci 70 - 90 mm oraz
regulacjg naktadek przdd-tyt i na boki. Podstawa piecioramienna z czarnego nylonu
wzmocnionego witdknem szklanym o srednicy 690 -700 mm. Kétka o srednicy 60 - 70
mm przeznaczone na miekkie podtoze. Mechanizm synchroniczny z blokadg oparcia
w minimum 4 potozeniach (zakres regulacji odchylenia: oparcia od (+/-1)° -6° do 20°,
siedziska od -3° do 10°), z regulacjg gtebokosci siedziska (zakres 60 - 70 mm) oraz
regulacjg kata pochylenia siedziska w pozycji do pracy (-3° siedzisko, -6° oparcie).
Fotel tapicerowany tkaning o udokumentowanych parametrach nie gorszych niz:
Scieralno$é: 100 000 cykli Martindale, Trudnopalno$¢ wedtug normy PN EN 1021-1,
-2. Fotel musi spetnia¢ normy PN EN 1022, PN EN 1335-1, PN EN 1335-2, PN EN 16139
poziom 2 (Badanie statycznego obcigzenia siedziska do 200 kg) w zakresie
wymiardow, wymagan wytrzymatosciowych oraz bezpiecznych rozwigzan
konstrukcyjnych. Fotel musi spetniaé nowe normy bezpieczeristwa i higieny pracy
zgodnie z rozporzgdzeniem MRIiPS z dnia 18 pazdziernika 2023 r. — Dz. U. z 2023, poz
2367)

Dokumenty jakie nalezy ztozy¢ przed podpisaniem Umowy:

- Oswiadczenia producenta fotela o mozliwosci wykonania mebla przy uzyciu pianek
trudnopalnych dla przedmiotowego postepowania.

- Atestu, certyfikatu potwierdzajgcego zgodnosé produktu z normami PN EN 1335-1,
PN EN 1335-2, PN EN 1022, PN EN 16139 poziom 2 (Badanie statycznego obcigzenia
siedziska do 200 kg) wystawiony przez niezalezng, akredytowang jednostke
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uprawniong do wydawania tego rodzaju zaswiadczen. Jako jednostke akredytowang
uznaje sie kazda jednostke badawczg i certyfikujgcg posiadajacg akredytacje
krajowego osrodka certyfikujgcego w przypadku Polski jest to Polskie Centrum
Akredytacji (PCA), w przypadku certyfikatéw wystawionych przez kraj zrzeszony w
Unii Europejskiej, jako jednostke akredytowang uznaje sie kazda jednostke
badawczg i certyfikujgcag posiadajgcy akredytacje odpowiednika PCA w tym kraju

- Protokdt oceny ergonomicznej krzesta/fotela potwierdzajacy, ze oferowane
krzesto/fotel spetnia wymagania ergonomiczno-fizjologiczne  zgodnie z
rozporzadzeniem MRIPS z 18 pazdziernika 2023 (DZ.U. z 2023, poz. 2367). Protokot
musi by¢ wydany przez niezalezny organ badawczy, nie moze by¢ sygnowany przez
Producenta fotela.

- Oswiadczenia producenta fotela, ze elementy plastikowe fotela w oferowanym
modelu wykonane sg z tworzywa sztucznego pochodzgcego minimum w 50% z
recyklingu

- Atest, certyfikat potwierdzajacy trudnozapalno$é tkaniny zgodnie z normami:
papieros (PN EN 1021-1), zapatka (PN EN1021-2)
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Wymiary (+/-20 mm): szeroko$¢ catkowita krzesta — 600 mm, szerokos¢ siedziska:
450 mm, szerokos¢ oparcia: 470 mm, wysokos$¢ catkowita: 940 mm.

Krzesto stacjonarne na 4 nogach z podtokietnikami, siedzisko z oparciem
tapicerowane materiatem obiciowym. Krzesto musi posiadaé funkcje sztaplowania w
ilosci minimum 4 sztuk. Siedzisko wraz z oparciem stanowig dwa elementy potaczone
ze sobg na state elementami wykonanymi, np. z blachy, co daje dodatkowa
elastycznos¢ oparcia. Siedzisko wraz z oparciem w catosci tapicerowane. Nie
dopuszcza sie plastikowej maskownicy na oparciu i siedzisku. Poduszka siedziska
posiada wyrazne oddzielone krawedzie i powierzchnie boczne. Tkanina na siedzisku
zszywana z kawatkdw w miejscu styku powierzchni siedziska z powierzchnig
stanowigca grubos¢ siedziska. Oparcie o catkowitej grubosci 40 - 45 mm. Siedzisko o
catkowitej grubosci 50 - 55 mm. Siedzisko i oparcie wykonane z pianki o
wiasciwosciach trudno zapalnych. Stelaz wykonany ze stalowej rury o $rednicy 20 —
22 mm i grubosci scianki 2 — 2,5 mm, malowany proszkowo na kolor do wyboru
sposréd minimum 5 koloréw w tym szary, czarny, antracytowy. Stelaz nie jest w
zaden sposOb pofgczony z oparciem. Mocowanie stelaza z elementem
tapicerowanym znajduje sie wytgcznie pod siedziskiem. Tylne nogi ustawione pod
katem do podtoza, zaslepione plastikowymi stopkami. Przednia i tylna noga krzesta i
podtokietnik stanowi jeden odcinek gietej rury. Naktadki na podfokietniki miekkie z
tworzywa poliuretanowego. Krzesto tapicerowane tkaning obiciowa o parametrach
nie gorszych niz: Scieralno$¢: 100 000 cykli Martindale, Trudnopalno$é¢ wedtug
normy PNE EN 1021-1, PN EN 1021-2, Waga: 400 — 500 g/m2
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Dokumenty jakie nalezy ztozy¢ przed podpisaniem Umowy:

- Oswiadczenia producenta krzesta o mozliwosci wykonania mebla przy uzyciu
pianek trudnopalnych dla przedmiotowego postepowania.

- Atestu, certyfikatu, sprawozdania z przeprowadzenia badan potwierdzajacego
zgodnos¢ produktu z normami PN EN 1022, PN EN 16139 wystawiony przez
niezalezng, akredytowang jednostke uprawniong do wydawania tego rodzaju
zaswiadczen. Jako jednostke akredytowang uznaje sie kazdg jednostke badawczg i
certyfikujgcg posiadajacg akredytacje krajowego osrodka certyfikujgcego — w
przypadku Polski jest to Polskie Centrum Akredytacji (PCA), w przypadku
certyfikatéw wystawionych przez kraj zrzeszony w Unii Europejskiej, jako jednostke
akredytowang uznaje sie kazda jednostke badawczg i certyfikujgcq posiadajaca
akredytacje odpowiednika PCA w tym kraju

- Atest, certyfikat potwierdzajacy trudnozapalno$é tkaniny zgodnie z normami:
papieros (PN EN 1021-1), zapatka (PN EN1021-2)
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20. Kanapa do pomieszczen kierowniczych

Minimalne wymagania Zamawiajgcego

Rysunek pogladowy

Wymiary (+/- 20 mm): szeroko$¢ catkowita: 2140 mm, gtebokosc¢ catkowita: 830
mm, wysokosé: 795 mm

Kanapa tapicerowana materiatem obiciowym. Szkielet kanapy wykonany na bazie
sklejki i ptyty widrowej i drewnianych listew. Oparcie posiada ramowag drewniang
konstrukcje, na ktorej rozpiete sg gumowe pasy tapicerskie. Oparcie ma ksztatt
klina zwezajgcego sie ku gorze. Siedzisko posiada ramowgq drewniang konstrukcje,
na ktérej rozpiete sg sprezyny faliste. Nie dopuszcza sie braku sprezyn w siedzisku.
Elementy boczne opadajace do przodu. Elementy boczne o mniejszej gtebokosci niz
fotel. Tapicerka elementéw bocznych zszywana z kawatkéw z wyraznie
zaznaczonymi krawedziami. Stelaz w ksztatcie ptozy wykonany z ksztattownika o
wymiarach profilu (=-10%): 40 mm x 5 mm o dtugosci 720 - 740 mm i wysokosci
120 - 130 mm. Ptozy montowane do elementdéw bocznych. Mozliwos¢ tworzenia
systemowych rozwigzan w postaci naroznikéw i dtuzszych ciggdéw siedzisk. Tkanina
uzyta do wykonania mebla musi charakteryzowac sie odpornoscia na $cieranie
minimum 100 000 cykli Martindale’a oraz trudnozapalnoscig zgodnie z normg PN
EN 1021-1. Kanape nalezy wykonaé zgodnie z Normami PN-EN 1728, PN EN 1022 w
zakresie wymiaréw, wymagan wytrzymatosciowych oraz bezpiecznych rozwigzan
konstrukcyjnych.

Dokumenty jakie nalezy ztozy¢ przed podpisaniem Umowy:

- Wyniki badan zgodnosci z normg PN-EN 1728, PN EN 1022 w zakresie wymiaréw,

wymagan wytrzymatosciowych oraz bezpiecznych rozwigzan konstrukcyjnych.
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Minimalne wymagania Zamawiajgcego

Rysunek poglagdowy

- OSwiadczenia producenta kanapy, ze wykona mebel przy uzyciu pianek
trudnopalnych dla przedmiotowego postepowania.

- Atest, certyfikat potwierdzajgcy trudnozapalnosé¢ tkaniny zgodnie z normami:
papieros (PN EN 1021-1), zapatka (PN EN1021-2)
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21. Stot konferencyjny z mediaportami

Minimalne wymagania Zamawiajacego

Rysunek pogladowy

Wymiary (+/-20 mm): Dtugosc¢ catkowita: 2700 mm, szerokos$¢ catkowita: 1200 mm,
wysokos¢: 750 mm

Stot konferencyjny, prostokatny z zaokrgglonymi rogami. Stelaz metalowy malowany
proszkowo, blat z ptyty o grubosci 25 mm. Blat stofu wykonany z jednego kawatka
ptyty. Stelaz stotu wykonany jako konstrukcja metalowa. Noga stotu wykonana z
profilu o wymiarach przekroju 20 x 60 mm (+/-5%). Pod blatem stotu umieszczone
profile wspierajgce blat wykonane z profilu kwadratowego o wymiarach przekroju
45x45mm (+/-5%). Kazda noga stotu wyposazona w stopki poziomujgce
chromowane, ktére poziomujg stét w zakresie + 10 mm. Potgczenie nég z ramg musi
odbywac sie bez widocznych spawdw. Cata konstrukcja malowana proszkowo na
kolor do wyboru sposrod palety minimum 6 réznych w tym szary, czarny,
antracytowy. Blat wykonany z ptyty widérowej tréjwarstwowej o grubosci 25 mm,
dwustronnie pokrytej melaming. Klasa higienicznosci ptyty uzytej do wykonania
blatu stotu na poziomie minimum E1. Ptyta blatu stotu o podwyzszonej trwatosci, w
klasie odpornosci na Scieranie minimum 3A zgodnie z normg DIN EN
14322.Wszystkie krawedzie blatu zabezpieczone doklejkg z tworzywa sztucznego
PVC lub ABS o grubosci 2 mm i promieniu r=3 mm. Zastosowana doklejka musi mie¢
odpornos¢ na promieniowanie UV, powyzej lub rowne wartosci 6 zgodnie z normg
ISO 4892-1. W blacie stotu muszg by¢ zamontowane gwintowane gniazda metalowe-
blat przymocowany do stelaza za pomocg $rub. Nogi stotu utozone w ksztatcie
wielkiej litery ,,Y”. Ksztatt obrazuje rysunek ponizej. Narozniki blatu zaokraglone.
Doktadna kolorystyka do wyboru po podpisaniu Umowy i przedstawieniu przez

Dostawce wyposazenia probek materiatu. Stét nalezy wykona¢ zgodnie z Normami
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Minimalne wymagania Zamawiajgcego

Rysunek pogladowy

PN EN 15372; PN EN 1730; PN EN 14072

Stét wyposazony w mediaport i wymiarach: 157 x 345 mm zainstalowany centralnie
na srodku blatu stotu.
Mediaport wyposazony jest w:

1. 3 x230V 16A z bolcem uziemiajgcym (kabel 3m)

2. 1xRJ45 podwdjna

3. 1xHDMI

4. 1xUSB podwdéjne

Dokumenty jakie nalezy ztozy¢ przed podpisaniem Umowy:

- Certyfikat, atest potwierdzajgcy zgodnos¢ oferowanego produktu z normami: PN
EN 15372; PN EN 1730; PN EN 14072 potwierdzajgcymi trwatos¢, wytrzymatosé,
stateczno$¢ oraz bezpieczenstwo uzytkowania. Dokument musi by¢ wystawiony
przez niezalezng, akredytowang jednostke uprawniong do wydawania tego rodzaju
zaswiadczen. Jako jednostke akredytowang uznaje sie kazdg jednostke badawczg i
certyfikujgcq posiadajgcg akredytacje krajowego osrodka certyfikujgcego — w
przypadku Polski jest to Polskie Centrum Akredytacji (PCA), w przypadku
certyfikatéw wystawionych przez kraj zrzeszony w Unii Europejskiej, jako jednostke
akredytowang uznaje sie kazda jednostke badawczg i certyfikujgcg posiadajgca
akredytacje odpowiednika PCA w tym kraju.
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22. Wieszak $cienny z potka

Minimalne wymagania Zamawiajacego

Rysunek pogladowy

Wymiary (+/-20 mm): szer.: 700 mm / 230 mm / 1200 mm.

Wieszak scienny z pétka wykonany z dwdch ptyt tréjwarstwowych o grubosci 18 mm
oraz wspornika. Do gtéwnej czesci wieszaka ptyty o wymiarach 700 x 1200 mm
przymocowana druga ptyta pod katem prostym stanowigca pétke. Aby wzmocnic
nos$nosc¢ potki nalezy zainstalowac¢ wsporniki z ptyty pomiedzy ptaszczyznami obydwu
czesci Sciete pod katem prostym. Kolorystyka ptyty spdjna z innymi meblami
pracowniczymi. Waskie krawedzie powstate po odcieciu ptyty nalezy wykonczy¢
obrzezem ABS o grubosci 1 — 2 mm. Wieszak mocowany do $ciany za pomocg $rub
lub hakéw i kotkdw rozporowych. Kotki rozporowe nalezy dobraé do istniejgcych
scian w miejscu zawieszenia wieszaka. Do ptyty wieszaka pod potka nalezy
zamocowac wieszaki na ubrania. Wieszaki metalowe, trwate o duzej odpornosci na
pekanie. Trzy wieszaki rozmiescié na ptycie réwnomiernie w jednym rzedzie.

Dokumenty jakie nalezy ztozy¢ przed podpisaniem Umowy:

- Atest, certyfikat potwierdzajacy higieniczno$é ptyty widrowej na poziomie
minimum E1

Z
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23. Komoda na ekspres i wyposazenie ekspresu

Minimalne wymagania
Zamawiajacego

Rysunek poglagdowy

Wymiary (+/-20 mm): Szerokos$¢ catkowita:
1200 mm, gteboko$é catkowita: 520 mm,
wysokos¢: 780 mm

Korpus i drzwi szafy wykonane z ptyty
widrowej tréjwarstwowe;j pokrytg
obustronnie okfadzing sztuczng kolorystycznie
spojng z kolorem biurka i kontenera. Ptyta
musi spetniaé wymogi europejskiej klasy
higieny E1, potwierdzonej certyfikatem
wydanym przez odpowiednig jednostke
badawcza. Pétki wykonane z ptyty widrowej,
tréjwarstwowej, grubosci min. 18 mm. Drzwi
szafy przesuwne wykonane z ptyty o grubosci
18 mm suwane po  prowadnicach
aluminiowych umieszczonych w rowkach
wyfrezowanych w wiencach mebla. Fronty
zachodzg na siebie ukrywajgc w petni wnetrze
szafy po maksymalnym zsunieciu. Fronty
wykonane z ptyty o grubosci 18 mm w kolorze
catego mebla. Pétki mocowane przy pomocy
systemu zapobiegajgcemu przypadkowemu
wyszarpnieciu, jednoczesnie zapewniajgce
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Minimalne wymagania
Zamawiajacego

Rysunek pogladowy

docisk boku szafy do pétki wraz ze
zwiekszeniem obcigzenia podtki, regulacja
wysokosci pétek ma by¢ skokowa co 32 — 34
mm na catej wysokosci szafy. Wnetrze komody
podzielone pionowg przegroda na dwie réwne
czesci. W kazdej z tak powstatych dwdch czesci
komody zamontowane po jednej potce dajac
mozliwos¢ przechowywania dwodch rzedéw
segregatoréw. ,,Plecy” — tylna czes¢ szafy
wykonana z ptyty widrowe] o grubosci 8 — 18
mm wpuszczonej w rowki wyfrezowane w
bokach i wienicach, w kolorze catej szafy.
Wieniec gérny wykonany z blatu HPL,
odpornego na zamoczenia i czyszczenie
srodkami chemicznymi wykonany z piyty o
grubosci  35-40 mm. Wszystkie widoczne
krawedzie muszg by¢ oklejone listwg PCV lub
ABS o grubosci 2 mm w kolorze ptyty,
odpornym na uderzenia mechaniczne.
Wieniec dolny wyposazony w minimum 5
okragtych stopek wykonanych z czarnego PCV
zapewniajgcych poziomowanie od wewnatrz
szafy bez potrzeby jej odsuwania lub
podnoszenia w zakresie minimum 15 mm.
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Minimalne wymagania
Zamawiajacego

Rysunek pogladowy

Komody muszg posiada¢ zamek z kompletem
dwéch kluczy patentowych, w tym jeden
tamany. Klucz i zamek muszg posiadac¢ swoj
indywidualny numer. Uchwyty z aluminium
anodowanego o rozstawie otworéw 128 mm.
Komody muszg wykonane wg norm PN EN
14073-2, PN EN 14073-3 oraz PN EN 14074
mowigcych o wytrzymatosci, statecznosci i
trwatosci.

Dodatkowo wykonane przelot na kable
ekspresu ze stali nierdzewnej.

Dokumenty jakie nalezy ztozy¢ przed
podpisaniem Umowy:

- certyfikat lub atest potwierdzajacy
higienicznos¢ ptyty uzytej do wyprodukowania
mebla na poziomie E1

- Atest, certyfikat lub sprawozdanie z
przeprowadzenia badan potwierdzajgce, ze
proponowany mebel jest wykonany zgodnie z
normami PN-EN 14073-2, PN EN 14073-3 oraz
PN EN 14074. Dokument musi by¢ wystawiony
przez niezalezng, akredytowang jednostke
uprawniong do wydawania tego rodzaju
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Minimalne wymagania
Zamawiajacego

Rysunek pogladowy

zaswiadczen. Jako jednostke akredytowang
uznaje sie kazdg jednostke badawczg i
certyfikujgca posiadajaca akredytacje
krajowego osrodka certyfikujgcego - w
przypadku Polski jest to Polskie Centrum
Akredytacji (PCA), w przypadku certyfikatow
wystawionych przez kraj zrzeszony w Unii
Europejskiej, jako jednostke akredytowang
uznaje sie kazda jednostke badawczg i
certyfikujgca posiadajaca akredytacje
odpowiednika PCA w tym kraju

- Oswiadczenie producenta komody, ze
wykona potaczenie ptyty z obrzezem w
technologii laserowe;j.
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24. Szafa aktowa do pomieszczen kierowniczych oszklona

Minimalne wymagania Zamawiajgcego

Rysunek pogladowy

Wymiary (+/-20 mm): szerokos$¢ catkowita: 900 mm, Gtebokos¢ catkowita: 420 mm,
Wysokosc¢ catkowita: 1850 mm

Szafa aktowa posadowiona na cokole o wysokosci 50 — 80 mm. Pod cokotem ukryte
regulatory pozwalajgce na wypoziomowanie szafy w zakresie minimum 20 mm. Cokét
wykonany z ptyty o grubosci 18 mm. Wszystkie waskie krawedzie zabezpieczone
obrzezem o grubosci 2 mm. Korpus szafy, tylna czes¢ oraz pétki wykonane z ptyty o
grubosci 18 mm. Wszystkie waskie krawedzie zabezpieczone obrzezem o grubosci 2
mm. Na korpus szafy z boku oraz na powierzchnie poziomg tworzgcg blat natozone
naktadki wykonane z ptyty o grubosci 18 mm wykonane z ptyty pokrytej oktadzing
sztuczng, drewnopodobng w kolorze do ustalenia po podpisaniu Umowy. Szafa
wyposazona w pare drzwi uchylnych wykonanych ze szkta przezroczystego
osadzonego w ramce aluminiowej. Drzwi wyposazone w samo domykajgce zawiasy
puszkowe pozwalajgce na szybki montaz drzwi bez uzycia narzedzi (zawias typu
,,Clip”’). Uchwyt z aluminium anodowanego o rozstawie otworéow 128 mm. Wnetrze
szafy zaopatrzone w cztery potki dzielgce przestrzen szafy na pieé poziomoéw do
przechowywania segregatordow.

Dokumenty jakie nalezy ztozy¢ przed podpisaniem Umowy:

- Atest, certyfikat potwierdzajgcy higieniczno$é ptyty widrowej na poziomie minimum
E1l
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25. Fotel do kanapy do pomieszczen kierowniczych

Minimalne wymagania Zamawiajacego

Rysunek poglagdowy

Wymiary (+/- 20 mm): szeroko$¢ catkowita: 810 mm, gtebokos¢ catkowita: 830,
wysokos¢: 795 mm

Fotel tapicerowany wysokiej jakosci materiatem obiciowym. Szkielet fotela wykonany
na bazie sklejki i ptyty wiérowej i drewnianych listew. Oparcie posiada ramowa
drewniang konstrukcje, na ktérej rozpiete sg gumowe pasy tapicerskie. Oparcie ma
ksztatt klina zwezajgcego sie ku gorze. Siedzisko posiada ramowg drewniang
konstrukcje, na ktérej rozpiete sg sprezyny faliste. Nie dopuszcza sie braku sprezyn w
siedzisku. Elementy boczne opadajgce do przodu. Elementy boczne o mniejszej
gtebokosci niz fotel. Tapicerka elementéw bocznych zszywana z kawatkow z wyraznie
zaznaczonymi krawedziami Stelaz w ksztatcie ptozy wykonany z ksztattownika o
wymiarach profilu (+/-10%): 40 mm x 5 mm o dtugosci 720 - 740 mm i wysokosci 120 -
130 mm Ptozy montowane do elementéw bocznych. Mozliwos$¢ tworzenia
systemowych rozwigzan w postaci naroznikéw i dtuzszych ciggdéw siedzisk. Tkanina
uzyta do wykonania mebla musi charakteryzowac sie odpornoscig na scieranie
minimum 100 000 cykli Martindale’a oraz trudnozapalnoscig zgodnie z normg PN EN
1021-1 oraz PN EN 1021-2.

Dokumenty jakie nalezy ztozy¢ przed podpisaniem Umowy:

- Wyniki badan zgodnosci z normg PN-EN 1728, PN EN 1022 w zakresie wymiaréw,
wymagan wytrzymatosciowych oraz bezpiecznych rozwigzan konstrukcyjnych.

- Oswiadczenia producenta kanapy, ze wykona mebel przy uzyciu pianek trudnopalnych
dla przedmiotowego postepowania

- Atest, certyfikat potwierdzajgcy trudnozapalnos¢ tkaniny zgodnie z normami: papieros
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Minimalne wymagania Zamawiajgcego

Rysunek pogladowy

(PN EN 1021-1), zapatka (PN EN1021-2)
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26. Stolik kawowy

Minimalne wymagania Zamawiajgcego

Rysunek pogladowy

Wymiary (+/-20 mm): szerokos$¢ catkowita: 1200 mm, Gteboko$¢ catkowita: 700 mm,
Wysokos¢ catkowita: 600 mm

Stelaz stolika wykonany z ptaskownika stalowego o przekroju prostokatnym o wymiarach
przekroju 40 - 60 x 10 - 20 mm Stelaz malowany proszkowo na kolor do wyboru sposréd
minimum 6 koloréw w tym szary, czarny, antracytowy.

Ksztatt nogi w ksztatcie wielkiej litery ,,U” z kagtem prostym pomiedzy pozioma a pionowa
czescig nogi. Dopuszcza sie stelaze z wygieciem pionowej czesci stelaza wzgledem podtoza
jak pokazuje to rysunek pogladowy zamieszczony do opisu. Element stelaza styczny z
podfozem musi posiadac stopki wykonane z tworzywa sztucznego w miejscu styku z
podtozem. Blat stolika wykonany z ptyty wiérowej tréjwarstwowej o grubosci 25 mm. Plyta
uzyta do wykonania blatu stolika musi posiadac atest higienicznosci na poziomie E1 Waskie
krawedzie blatu stolika zabezpieczone doklejkg ABS lub PVC o grubosci 2 mm Doktadna
kolorystyka do wyboru po podpisaniu Umowy i przedstawieniu przez Dostawce
wyposazenia probek materiatu.

Dokumenty jakie nalezy ztozy¢ przed podpisaniem Umowy:

- Atest, certyfikat potwierdzajgcy higienicznos¢ ptyty wiérowej na poziomie minimum E1
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27. Kanapa mniejsza

Minimalne wymagania Zamawiajgcego

Rysunek pogladowy

Wymiary (+/-20 mm): szeroko$¢ catkowita: 1260 mm, Gtebokos¢ catkowita: 580 mm,

Wysokos¢ catkowita: 840 mm

Kanapa 2-osobowa musi posiadac nastepujgce cechy:

Oparcie wraz z bokami stanowié jeden element o tukowym ksztatcie obejmujgcym
siedzisko.

Siedzisko wraz z oparciem stanowié¢ dwa osobne elementy.

Boki oparcia stanowi¢ jednoczesnie podtokietniki i z oparciem tworzy¢ jeden
element.

Siedzisko i oparcie w catosci tapicerowane. Nie dopuszcza sie plastikowych
maskownic na oparciu i siedzisku.

Siedzisko i oparcie wykonane na bazie pianki wtryskowej o witasciwosciach
trudnozapalnych. Nie dopuszcza sie pianki cietej.

Oparcie i siedzisko o wyraznych krawedziach bocznych okreslajgcych grubosé tych
elementow.

Tapicerka oparcia i siedziska zszywana z kawatkéw tkaniny, a linie szycia
podkreslone grubszg nicig, tzw. stebndwka.

Stelaz wykonany ze stalowej rury o srednicy 22 - 24 mm malowanej proszkowo na
kolor czarny - RAL 9005.

Tylne nogi ustawione pod katem do podtoza zaslepione plastikowymi stopkami.

Parametry tkaniny:

e Scieralnoéé: minimum100 000 cykli
e Gramatura 350 - 450 g/m2
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e Odpornos¢ na piling nie gorszy niz 4
e Trudnopalnos$é¢ PN EN 1021-1, PN EN 1021-2
Dokumenty jakie nalezy ztozy¢ przed podpisaniem Umowy:

- Oswiadczenia producenta kanapy, ze wykona mebel przy uzyciu pianek trudnopalnych
dla przedmiotowego postepowania.

- Atest, certyfikat potwierdzajgcy trudnozapalnos¢ tkaniny zgodnie z normami: papieros
(PN EN 1021-1), zapatka (PN EN1021-2)
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28. Stolik kwadratowy

Minimalne wymagania Zamawiajgcego

Rysunek pogladowy

Wymiary (+/-20 mm): szeroko$¢ catkowita: 580 mm, Gtebokos$¢ catkowita: 580 mm,
Wysokos¢ catkowita: 500 mm

Stolik okoliczno$ciowy z blatem w ksztatcie kwadratu z zaoblonymi naroznikami.
Stolik powinien posiadac nastepujgce funkcje i wyposazenie:

e Konstrukcja malowana proszkowo na kolor czarny RAL 9005, wykonana z gietego na
ksztatt symetrycznej ptozy preta o grubosci 12 - 14 mm.

e Prety w dolnej czesci skrzyzowane po przekatnej a ptoza zweza sie ku gorze.

e Podstawa wyposazona w plastikowe $lizgi zabezpieczajace przed uszkodzeniem
podtoza

e Blat w ksztatfcie kwadratu z zaokraglonymi naroznikami wykonany z ptyty laminowanej
o grubosci 18 mm. Kolorystyka do wyboru po podpisaniu Umowy

e Stolik wykonany zgodnie z Normami PN-EN 1730, PN-EN 12521.
Dokumenty jakie nalezy ztozy¢ przed podpisaniem Umowy:

- Atest, certyfikat potwierdzajacy higienicznos$¢ ptyty wiérowej uzytej do wykonania blatu
na poziomie minimum E1

- Atestu, certyfikatu potwierdzajgcego zgodnos¢ produktu z normami PN-EN 1730, PN-EN
12521 wystawiony przez niezalezng jednostke badawcza

[
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29. Krzesto konferencyjne mniejsze

Minimalne wymagania Zamawiajacego

Rysunek pogladowy

Wymiary (+/-20 mm): szerokos¢ catkowita: 430 mm, Wysokos$¢ catkowita: 860 mm,
gtebokos¢ siedziska 410 mm. Wysokos¢ siedziska 460 mm,

Krzesto konferencyjno - jadalniane bez podfokietnikdw. Konstrukcja krzesta musi by¢
zwarta o niewielkiej szerokosci, ale jednoczesnie pozwala¢ na przenoszenie duzych
obcigzen. Krzesto musi mie¢ mozliwos¢ obcigzenia do 130 kg. Konstrukcja krzesta
wykonana z metalu. Nogi, jako jedyny element metalowy, ktéry jest widoczny malowany
proszkowo na kolor czarny. Oparcie i siedzisko tworzg integralng catos¢, bez przerwy
pomiedzy siedziskiem a oparciem. Siedzisko i obydwie strony oparcia tapicerowane eco
skdrg w kolorze czarnym. Siedzisko i oparcie wypetnione ggbkg poliuretanowa. Krzesto
musi mie¢ mozliwos¢ sztaplowania w ilosci do 10 sztuk na jednej pryzmie.

Dokumenty jakie nalezy ztozy¢ przed podpisaniem Umowy:

- Oswiadczenia producenta krzesta o mozliwosci wykonania mebla przy uzyciu pianek
trudnopalnych dla przedmiotowego postepowania.

- Atestu, certyfikatu, sprawozdania z przeprowadzenia badan potwierdzajgcego zgodnosc
produktu z normami PN EN 1022, PN EN 16139 wystawiony przez niezalezng,
akredytowang jednostke uprawniong do wydawania tego rodzaju zaswiadczen. Jako
jednostke akredytowang uznaje sie kazdg jednostke badawczg i certyfikujgcg posiadajgca
akredytacje krajowego osrodka certyfikujgcego — w przypadku Polski jest to Polskie
Centrum Akredytacji (PCA), w przypadku certyfikatéw wystawionych przez kraj zrzeszony
w Unii Europejskiej, jako jednostke akredytowang uznaje sie kazdg jednostke badawczg i
certyfikujgca posiadajgcy akredytacje odpowiednika PCA w tym kraju

- Atest, certyfikat potwierdzajgcy trudnozapalnos¢ tkaniny zgodnie z normami: papieros
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(PN EN 1021-1), zapatka (PN EN1021-2).
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30. Biurko do pomieszczen biurowych z szufladg i szafka

Minimalne wymagania Zamawiajgcego

Rysunek pogladowy

Wymiary (+/-10 mm): szeroko$¢ catkowita: 1200 mm, Gtebokos¢ catkowita 600 mm, Wysokosé
catkowita: 740 mm,

Biurko o ksztafcie blatu prostokgtnym. Biurko posadowione na jednej nodze ptytowej oraz
postumencie z szafkg oraz szufladg. Wszystkie elementy konstrukcyjne poza blatem biurka
wykonane z ptyty pokrytej oktadzing sztuczng o grubosci 18 mm. Blat wykonany z ptyty o grubosci 25
— 28 mm pokrytej oktadzing sztuczng. Wszystkie waskie krawedzie zabezpieczone obrzezem o
grubosci 2 mm. Nalezy zastosowad ptyte widrowg tréjwarstwowq o klasie higienicznosci minimum
El. Biurko posiada z prawej strony, patrzac z perspektywy osoby siedzgcej przy biurku szafke
zamykang drzwiami oraz jedng szuflade tuz pod blatem biurka. Wnetrze szafki posiada jedng pétke
wykonang z ptyty o grubosci 18 mm pokrytej oktadzing sztuczng. Drzwi oraz szuflada posiadajg
uchwyty doczotowe o rozstawie otworéw montazowych 128 mm.

Zaréwno postument z drzwiami i szufladg jak i noga ptytowa muszg w miejscu zetkniecia sie z
podtozem posiada¢ stopki wkrecane w gniazda umieszczone w ptycie nogi oraz postumentu. Stopki
z czarnego tworzywa majg za zadanie mozliwo$é wypoziomowania mebla w zakresie do 10 mm. Noga
ptytowa biurka potgczona z postumentem za pomocg tgcznika / blendy o wysokosci 350 mm.
Kolorystyka ptyty meblowej do wyboru sposréd minimum 6 dekoréw przedstawionych przez
Dostawce Wyposazenia po podpisaniu Umowy.

Dokumenty jakie nalezy ztozy¢ przed podpisaniem Umowy:

- Atest, certyfikat potwierdzajgcy higienicznos¢ ptyty widrowej na poziomie minimum E1
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31. Biurko do pomieszczen biurowych bez szuflady

Minimalne wymagania Zamawiajacego

Rysunek poglagdowy

Wymiary (+/-10 mm): szeroko$¢ catkowita: 1600 mm, Gtebokos¢ catkowita 700 mm, Wysokos¢
catkowita: 740 mm,

Biurko o ksztatcie blatu prostokatnym. Biurko posadowione na dwéch nogach ptytowych. Wszystkie
elementy konstrukcyjne poza blatem biurka wykonane z ptyty pokrytej oktadzing sztuczng o grubosci
18 mm. Blat wykonany z ptyty o grubosci 25 — 28 mm pokrytej oktadzing sztuczng. Wszystkie waskie
krawedzie zabezpieczone obrzezem o grubosci 2mm. Nalezy zastosowaé ptyte widrowa
tréjwarstwowg o klasie higienicznosci minimum E1.

Nogi ptytowe biurka muszga w miejscu zetkniecia sie z podfozem posiadac stopki wkrecane w gniazda
umieszczone w ptycie nogi. Stopki z czarnego tworzywa maja za zadanie mozliwos¢ wypoziomowania
mebla w zakresie do 10 mm. Nogi ptytowe biurka potgczone ze soba za pomoca tacznika / blendy o
wysokosci 350 mm.

Kolorystyka ptyty meblowej do wyboru spos$réd minimum 12 dekordw przedstawionych przez
Dostawce Wyposazenia po podpisaniu Umowy.

Dokumenty jakie nalezy ztozy¢ przed podpisaniem Umowy:

- Atest, certyfikat potwierdzajgcy higienicznos¢ ptyty widrowej na poziomie minimum E1
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32. Krzesto wysokie — hoker

Minimalne wymagania Zamawiajacego

Rysunek poglagdowy

Wymiary (+/-20 mm): szerokos$¢ podstawy: 380 mm, szeroko$¢ catkowita: 400 mm, Wysokosé
catkowita: 850 - 1050 mm, wysokos¢ siedziska: 560 — 760 mm, szeroko$¢ podndzka: 300 mm

Krzesto wysokie, tzw., hoker na podstawie okragtej -talerzowej” o $rednicy (+/- 20 mm) 300 mm.
Podstawa stalowa z powitokg chromowang. Siedzisko i oparcie tworzg jednolity ,kubetek”
tapicerowany czarng ecoskérg. Hoker musi mie¢ mozliwosé¢ pneumatycznej regulacji wysokosci w
zakresie okoto 10 cm. Regulacja wysokosci musi sie odbywaé za pomocg dzwigni umieszczonej pod
siedziskiem z prawej strony hokera. Hoker musi posiadaé¢ podndzek zespolony trwale z pionowg
,,sztycg” hokera, ktora jest tgcznikiem pomiedzy talerzowg podstawg a siedziskiem. Szerokos¢
podndzka 300 mm a gtebokos¢ 170 mm z tolerancjg wymiaru +/-20 mm. Siedzisko obrotowe z petng
mozliwoscig obrotu wokét osi.

Dokumenty jakie nalezy ztozy¢ przed podpisaniem Umowy:

- Oswiadczenia producenta krzesta o mozliwosci wykonania mebla przy uzyciu pianek trudnopalnych
dla przedmiotowego postepowania.

- Atestu, certyfikatu, sprawozdania z przeprowadzenia badan potwierdzajgcego zgodnosé produktu
z normami PN EN 1022, PN EN 16139 wystawiony przez niezalezng, akredytowang jednostke
uprawniong do wydawania tego rodzaju zaswiadczen. Jako jednostke akredytowang uznaje sie kazdg
jednostke badawczg i certyfikujgca posiadajgcy akredytacje krajowego osrodka certyfikujgcego — w
przypadku Polski jest to Polskie Centrum Akredytacji (PCA), w przypadku certyfikatow wystawionych
przez kraj zrzeszony w Unii Europejskiej, jako jednostke akredytowang uznaje sie kazdg jednostke
badawczg i certyfikujgca posiadajgcy akredytacje odpowiednika PCA w tym kraju
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- Atest, certyfikat potwierdzajgcy trudnozapalnosé tkaniny zgodnie z normami: papieros (PN EN
1021-1), zapatka (PN EN1021-2).
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33. Szafka do kuchni

Minimalne wymagania Zamawiajgcego

Rysunek pogladowy

Wymiary (+/-10 mm): szerokos¢ catkowita: 400 mm, Wysokos¢ catkowita: 880 mm, gtebokosé 600
mm,

Szafka kuchenna z czterema szufladami. Korpus oraz fronty szuflad wykonane z ptyty wiérowej
tréojwarstwowej o grubosci 18 mm pokrytej oktadzing sztuczng. Wszystkie waskie krawedzie
powstate po odcieciu ptyty nalezy oklei¢ obrzezem ABS lub PVC o grubosci 2 mm w kolorze ptyty.
Mechanizm otwierania szuflad w systemie tandenbox Firmy Blum lub réwnowaznym. Plecy szafki z
ptyty HDF o grubosci 3 mm. Blat wykonany z ptyty wykonanej w technologii postformingowej o
grubosci 36 — 38 mm. Fronty szuflad zaopatrzone w uchwyty doczotowe o rozstawie otwordw
montazowych 128 mm. Szafka posadowiona na cokole i ndzkach z tworzywa sztucznego o wysokosci
okoto 100 mm.

Dokumenty jakie nalezy ztozy¢ przed podpisaniem Umowy:

- Atest, certyfikat potwierdzajgcy higienicznos¢ ptyty widrowej na poziomie minimum E1
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34. Fotel - SP

Minimalne wymagania Zamawiajgcego

Rysunek pogladowy

Fotel powinien posiadac¢:

Szkielet kanapy wykonany na bazie sklejki
i ptyty widrowej i drewnianych listew.
Oparcie posiada ramowg drewniang
konstrukcje, na ktorej rozpiete sa
gumowe pasy tapicerskie.

Oparcie ma ksztatt klina zwezajgcego sie
ku gorze.

Siedzisko posiada ramowg drewniang
konstrukcje, na ktorej rozpiete sa
sprezyny faliste.

Nie dopuszcza sie braku sprezyn w
siedzisku.

Elementy boczne opadajgce do przodu.
Elementy boczne o mniejszej gtebokosci
niz fotel.

Tapicerka elementéw bocznych zszywana
z kawatkdw z wyraznie zaznaczonymi
krawedziami.

Stelaz w ksztatcie ptozy wykonany z
ksztattownika o profilu 40mm x 5 mm o
dtugosci 725 mm i wysokosci 125 mm.
Ptozy montowane do elementéw

Ce e

K1:330
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bocznych.

Mozliwo$¢  tworzenia  systemowych
rozwigzan w postaci naroznikéw i
dtuzszych ciggéw siedzisk.

Fotel tapicerowany skorg licowg. Nie
dopuszcza sie zastosowania skory dwoiny
lub taczenia skory i skaju.

Dokumenty jakie nalezy zlozy¢ przed

podpisaniem Umowy:

Wymaga sie oSwiadczenia producenta, ze
w zamowieniu zostang zastosowane
pianki o wtasciwosciach trudnozapalnych.
Wyniki badan zgodnosci z normg PN-EN
1728, PN EN 1022 w zakresie wymiardow,
wymagan  wytrzymatosciowych  oraz
bezpiecznych rozwigzan konstrukcyjnych.
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35. Sofa - SP

Minimalne wymagania Zamawiajgcego

Rysunek pogladowy

Sofa powinna posiadac:

e Szkielet kanapy wykonany na bazie sklejki
i ptyty wiérowej i drewnianych listew.
Oparcie posiada ramowg drewniang
konstrukcje, na ktérej rozpiete s3
gumowe pasy tapicerskie.

e Oparcie ma ksztatt klina zwezajgcego sie
ku goérze.

e Siedzisko posiada ramowg drewniang
konstrukcje, na ktorej rozpiete sa
sprezyny faliste.

e Nie dopuszcza sie braku sprezyn w
siedzisku.

e Elementy boczne opadajgce do przodu.

e Elementy boczne o mniejszej gtebokosci
niz fotel.

e Tapicerka elementéw bocznych zszywana
z kawatkéw z wyraznie zaznaczonymi
krawedziami.

e Stelaz w ksztatcie ptozy wykonany z
ksztattownika o profilu 40mm x 5 mm o
wysokosci 125 mm.

F: 1440
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Ptozy montowane do elementéw
bocznych.

Mozliwo$¢  tworzenia  systemowych
rozwigzan w postaci naroznikow i
dtuzszych ciggdw siedzisk.

Fotel tapicerowany skdrg licowg. Nie
dopuszcza sie zastosowania skéry dwoiny
lub tgczenia skory i skaju.

Dokumenty jakie nalezy zlozy¢ przed

podpisaniem Umowy:

Wyniki badan zgodnosci z normg PN-EN
1728:2012, 16139:2013_07, PN EN
1022:2007 w  zakresie  wymiarow,
wymagan  wytrzymatosciowych  oraz
bezpiecznych rozwigzan konstrukcyjnych.
Wymaga sie o$wiadczenia producenta, ze
w zamowieniu zostang zastosowane
pianki o wtasciwosciach trudnozapalnych.
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36. Stolik okragty — SP

Minimalne wymagania Zamawiajgcego

Rysunek pogladowy

Wymiar stolika fi 800 mm

Wysokos¢ 400 mm

Blat wykonaé z tréjwarstwowe] ptyty widrowej
grubosci min 25mm w klasie higienicznosci E1
obustronnie melaminowej na kolor. Waskie
krawedzie zabezpieczy¢ obrzezem o grubosci 2
mm w kolorze ptyty. Krawedzie obrzeza
zaokragli¢ R=2 mm.

Rame stelaza wykona¢ z profilowanej blachy
stalowej o grubosci min 2mm tworzgcej profil
otwarty o przekroju ok. 35x55mm. Rame
mocowaé do blatu za pomocg wpustek
tworzywowych i Srub imbusowych z gwintem
metrycznym. Ze wzgledu na matg trwatosé
potgczenia nie dopuszcza sie wkrecania Srub
bezposrednio w ptyte. Nogi stotu wykonaé z
profilowanej blachy stalowej o grubosci min
2mm. Przekrdj nogi powinien wynosié: szerokos¢
30mm, gtebokos$¢é 86mm, a od strony zewnetrznej
noge nalezy zaokragli¢ promieniem R=17,5 mm.
Ksztatt nég powinien umozliwié przeprowadzenie
okablowania. Kat pochylenia nogi w stosunku do
blatu powinien miescic sie w zakresie 75-80°. Od
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strony wewnetrznej noge wyposazy¢ w
zamkniecie typu Click o szerokosci 30 mm na catej
wysokos$ci nogi. Noge wesprze¢ na stopce z
chromowanego  aluminium o  przekroju
dopasowanym do profilu nogi. Stopka od strony
wewnetrznej powinna by¢ otwarta w celu
swobodnego wprowadzenia kabli do nogi.
Wysokos¢ stopki powinna wynosi¢ ok 30 mm i
posiada¢ wbudowany regulator w kolorze
chromowanego aluminium, umozliwiajacy
poziomowanie w zakresie min 10 mm. Noga
powinna by¢ mocowana za pomocg adaptera
stalowego taczacego jednoczesnie rame z nogq za
pomoca jednej sruby. Uzycie adaptera powinno
dawac¢ mozliwos¢ wielokrotnego montazu oraz
demontazu nogi bez utraty stabilnosci
konstrukcji. Nie dopuszcza sie zastosowania
konstrukcji spawanej.

Nogi koricowe modutéw prostych ustawié¢ pod
katem 45° w stosunku do krawedzi blatu, nogi
posrednie  (tgczace dwa blaty) ustawic
prostopadle do dtuzszej krawedzi.

Stelaz oraz nogi lakierowa¢ proszkowo w
strukturze (kolor ustali¢ z Zamawiajagcym po
podpisaniu umowy).
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37. Fotel gabinetowy z zagtowkiem

Minimalne wymagania Zamawiajgcego

Rysunek pogladowy

Wymiary (+/-30 mm): szerokos¢ catkowita - 700 mm, gtebokos¢ catkowita — 680 mm, wysokos¢

catkowita: 1160 — 1360 mm, gtebokos$¢ siedziska: 420 — 480 mm, szerokos¢ siedziska: 500 mm

OPIS WYKONANIA:

Podstawa w ksztafcie piecioramiennej ,,gwiazdy”, wykonana ze stopu metali lekkich, np.
aluminium polerowanego.

Podstawa zaopatrzona w samohamowne miekkie kétka jezdne fi 65 mm

Amortyzator gazowy w kolorze chrom zapewniajacy ptynng regulacje wysokosci siedziska, z tzw
,poduszka powietrzng”.

Nowoczesny mechanizm SYNCHRO umozliwiajacy synchroniczne odchylanie oparcia i siedziska
z mozliwoscig zablokowania w minimum 5 potozeniach z regulacjg twardosci sprezyny za
pomocg wygodnego pokretta znajdujgcego sie po prawej stronie siedziska, umozliwiajgcego
regulacje mechanizmu w pozycji siedzacej, odchylonej do tytu.

Mechanizm synchro musi posiadaé¢ dodatkowe pochylenie siedziska o okoto 3° i regulacje jego
gtebokosci w zakresie 60 mm (+/-10%).

Mechanizm synchro ukryty pod maskownicy siedziska. Przyciski regulacji mechanizmu
ergonomicznie umieszczone pod siedziskiem.

Siedzisko wykonane z tworzywa sztucznego, wyscietane piankg poliuretanowg wykonang w
technologii pianek wylewanych w formach o gestosci 70 — 80 kg/m3, pod siedziskiem
maskownica w kolorze czarnym

Oparcie o konstrukcji z tworzywa sztucznego, pokrytego pianka poliuretanowg wylewang w
formie, o gestosci 85 - 90 kg/m3, obustronnie tapicerowane.
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e Pianki wypetniajace siedzisko i oparcie wykonane w technologii pianek trudnopalnych. Nalezy
zatgczy¢ oswiadczenie producenta foteli o mozliwosci wykonania mebla z uzyciem pianek
trudnopalnych dla przedmiotowego postepowania.

e Oparcie z mechanizmem pofaczone ramg wykonang ze stopu metali lekkich, np. aluminium
polerowane

e QOparcie wyposazone w podparcie odcinka ledzwiowego z mozliwoscig regulacji na wysokos¢.

e Podtokietniki o konstrukcji ze stopu metali lekkich, np. aluminimum polerowanego, facza sie w
sposob estetyczny pod siedziskiem z ramg oparcia. Podtokietniki regulowane w zakresie gora-
dat, naktadka podtokietnika w zakresie przod-tyt, oraz na boki. Naktadki z miekkiego poliuretanu
PU w kolorze czarnym

e Krzesto posiada tapicerowany, miekki zagtéwek, regulowany w zakresie wysokosci oraz
gtebokosci

e Krzesto tapicerowane wysokiej jakosci skérg licowa niekorygowanag.

e Wymagane jest potwierdzenie zgodnosci produktu z normami PN EN 1335-1; 1335-2
wystawiony przez niezalezng, akredytowang jednostke uprawniong do wydawania tego rodzaju
zaswiadczen. Jako jednostke akredytowang uznaje sie kazdg jednostke badawczg i certyfikujgca
posiadajgcy akredytacje krajowego osrodka certyfikujgcego —w przypadku Polski jest to Polskie
Centrum Akredytacji (PCA), w przypadku certyfikatow wystawionych przez kraj zrzeszony w Unii
Europejskiej, jako jednostke akredytowang uznaje sie kazdg jednostke badawczg i certyfikujgca
posiadajgcg akredytacje odpowiednika PCA w tym kraju.

e Doktadna kolorystyka do wyboru po podpisaniu Umowy i przedstawieniu przez Wykonawce
probek materiatu.

Dokumenty jakie nalezy ztozy¢ przed podpisaniem Umowy:

- O$wiadczenie producenta fotela o mozliwosci wykonania mebla przy uzyciu pianek trudnopalnych
dla przedmiotowego postepowania.
- Atest, certyfikat potwierdzajgcy zgodnos¢ produktu z normami PN EN 1335-1; 1335-2 wystawiony
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przez niezalezng, akredytowang jednostke uprawniong do wydawania tego rodzaju zaswiadczen.
Jako jednostke akredytowang uznaje sie kazdg jednostke badawczg i certyfikujacg posiadajaca
akredytacje krajowego osrodka certyfikujgcego — w przypadku Polski jest to Polskie Centrum
Akredytacji (PCA), w przypadku certyfikatéw wystawionych przez kraj zrzeszony w Unii
Europejskiej, jako jednostke akredytowang uznaje sie kazdg jednostke badawczg i certyfikujaca
posiadajgca akredytacje odpowiednika PCA w tym kraju
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38. Kanapa 3-osobowa, gabinetowa

Minimalne wymagania Zamawiajgcego

Rysunek pogladowy

Wymiary (+/-30 mm): Szerokos¢ catkowita: 2220 mm, Gtebokos$¢ catkowita: 900 mm, Wysokos¢
catkowita: 750 mm

OPIS WYKONANIA:

Kanapa wizytowo — wypoczynkowa z trzema miejscami do siedzenia

Stelaz stalowy w ksztatcie ptozy o przekroju 40 x 10 mm (+/- 5%) mocowany do pionowej,
przedniej oraz tylnej ptaszczyzny podtokietnika w jego dolnej czesci, bez widocznych elementéw
mocujacych, ,wpuszczony” w ptaszczyzne podtokietnika (powierzchnia podtokietnika oraz
profilu ptozy tworzg jedng ptaszczyzne).

Stelaz metalowy malowany proszkowo na kolor czarny.

Stelaz wewnetrzny sofy wykonany z litego drewna z elementami z ptyty pilSniowej, sklejki oraz
sprezyn falistych.

Podtokietniki oraz oparcie sofy w formie bryt szesciennych otaczajg z trzech stron komfortowe
siedzisko.

Poduchy siedziska i oparcia wykonane jako niezalezne elementy, mocowane do kubetka
zamkiem btyskawicznym

Poduchy siedziska i oparcia sofy wykonane z wysokoodbojnej trudnopalnej pianki
poliuretanowe;j cietej o gestosci 35 — 40 kg/m3

Pianki wypetniajgce siedzisko i oparcie wykonane w technologii pianek trudnopalnych. Nalezy
zatgczy¢ oswiadczenie producenta kanap o mozliwosci wykonania kanapy z pianek
trudnopalnych dla przedmiotowego postepowania wraz z $wiadectwem 2z badan
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potwierdzajgcych klase trudnopalnosci pianek zgodnych z normg PN EN 1021-1, -2

e Sofa tapicerowana tkaning o sktadzie 100% POLIESTER, gramaturze min. 420 g/m?, odpornosci
na $cieranie min. 75 000 cykli Martinadale’a, trudnozapalnos¢ papieros (PN EN 1021-1), zapatka
(PN EN1021-2),

e Wymagane jest, aby sofa posiadata raport z badan potwierdzajgcy zgodnos¢ wykonania z normg
PN-EN 15373

e Doktadna kolorystyka do wyboru po podpisaniu Umowy i przedstawieniu przez Wykonawce
probek materiatu.

Dokumenty jakie nalezy ztozy¢ przed podpisaniem Umowy:

- Raport z badan potwierdzajgcy zgodnos¢ wykonania sofy z normg PN-EN 15373

- Os$wiadczenia producenta kanap o mozliwosci wykonania kanapy przy uzyciu pianek
trudnopalnych dla przedmiotowego postepowania.

- Atestu, certyfikatu potwierdzajgcego scieralnos¢ tkaniny w jakiej zamierza wykonaé mebel na
poziomie nie nizszym niz 75 000 cykli Martinadale’a

- Atest, certyfikat potwierdzajgcy trudnozapalnos$é tkaniny zgodnie z normami: papieros (PN EN
1021-1), zapatka (PN EN1021-2)

- Atest, certyfikat potwierdzajgcy trudnozapalnos¢ tkaniny zgodnie z normami: papieros (PN EN
1021-1), zapatka (PN EN1021-2)

78



39. Fotel wypoczynkowy, gabinetowy

Minimalne wymagania Zamawiajacego

Rysunek poglagdowy

Wymiary (+/-30 mm): Szeroko$¢ catkowita: 920 mm, Gtebokos¢ catkowita:
900 mm, Wysokos¢ catkowita: 750 mm

OPIS WYKONANIA:

Fotel wizytowo — wypoczynkowy z jednym miejscem do siedzenia

Fotel z tej samej kolekcji mebli co kanapa gabinetowa opisana powyzej
Stelaz stalowy w ksztatcie ptozy o przekroju 40 x 10 mm (+/- 5%)
mocowany do pionowej, przedniej oraz tylnej ptaszczyzny podtokietnika
w jego dolnej czesci, bez widocznych elementdw mocujgcych,
»Wpuszczony” w ptaszczyzne podtokietnika (powierzchnia podtokietnika
oraz profilu ptozy tworzg jedng ptaszczyzne).

Stelaz metalowy malowany proszkowo na kolor czarny.

Stelaz wewnetrzny fotela stanowi lite drewno z elementami ptyty
pilSniowej, sklejki oraz sprezyn falistych.

Podtokietniki oraz oparcie fotela w formie bryt szesciennych otaczajg z
trzech stron komfortowe siedzisko.

Poduchy siedziska i oparcia wykonane jako niezalezne elementy,
mocowane do kubetka zamkiem btyskawicznym

Poduchy siedziska i oparcia fotela wykonane z wysokoodbojnej pianki
poliuretanowe;j cietej o gestosci 35 — 40 kg/m3

Pianki wypetniajgce siedzisko i oparcie wykonane w technologii pianek
trudnopalnych. Nalezy zataczy¢ oswiadczenie producenta foteli o
mozliwosci wykonania mebla z pianek trudnopalnych dla
przedmiotowego postepowania wraz z sSwiadectwem 1z badani
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potwierdzajgcych klase trudnopalnosci pianek zgodnych z normg PN EN
1021-1, -2

e Fotel w catosci tapicerowany tkaning o sktadzie 100% POLIESTER,
gramaturze min. 420 g/m?, odpornosci na scieranie min. 75 000 cykli
Martinadale’a, trudnozapalnos¢ papieros (PN EN 1021-1), zapatka (PN
EN1021-2),

o Wymagany okres 5 letniej gwarancji producenta

e Dokfadna kolorystyka do wyboru po podpisaniu Umowy i
przedstawieniu przez Wykonawce probek materiatu.

Dokumenty jakie nalezy ztozy¢ przed podpisaniem Umowy:

- Oswiadczenie producenta fotela o mozliwosci wykonania mebla przy
uzyciu pianek trudnopalnych dla przedmiotowego postepowania.

- Atestu, certyfikatu potwierdzajacego Scieralnosé tkaniny w jakiej zamierza
wykonaé mebel na poziomie nie nizszym niz 75 000 cykli Martinadale'a

- Atestu, certyfikatu potwierdzajgcego trudnozapalnos¢ tkaniny zgodnie z
normami: papieros (PN EN 1021-1), zapatka (PN EN1021-2),

- Atest, certyfikat potwierdzajgcy trudnozapalnosc¢ tkaniny zgodnie z
normami: papieros (PN EN 1021-1), zapatka (PN EN1021-2
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40. Stét Konferencyjny

Minimalne wymagania Zamawiajgcego

Rysunek pogladowy

Wymiary (+/-10 mm): Dtugos¢ 2800 mm, szerokos$¢: 1200 mm, wysokosé: 740

mm

OPIS

WYKONANIA:

Stelaz stotu wykonany jako konstrukcja metalowa.

Noga stotu wykonana z profilu o wymiarach przekroju 20 x 60 mm (+/-
5%)

Pod blatem stotu umieszczone profile wspierajace blat wykonane z
profilu kwadratowego o wymiarach przekroju 45x45mm (+/-5%)
Kazda noga stotu wyposazona w stopki poziomujgce chromowane,
ktdre poziomujg stot w zakresie + 10 mm.

Potgczenie nég z ramg musi odbywac sie bez widocznych spawdéw.
Cata konstrukcja malowana proszkowo na kolor czarny

Blat wykonany z ptyty widrowej tréjwarstwowej o grubosci 25mm,
dwustronnie pokrytej melaming

Klasa higienicznosci ptyty uzytej do wykonania blatu stotu na poziomie
minimum E1

Ptyta blatu stotu o podwyzszonej trwatosci, w klasie odpornosci na
$cieranie minimum 3A zgodnie z normg DIN EN 14322,

Wszystkie krawedzie blatu zabezpieczone doklejka z tworzywa
sztucznego PVC lub ABS o grubosci 2 mm i promieniu r=3 mm.

Widok z przodu

Widok z boku
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e Zastosowana doklejka musi mie¢ odpornosé na promieniowanie UV,
powyzej lub réwne wartosci 6 zgodnie z normg ISO 4892-1.

e W blacie stofu muszg by¢ zamontowane gwintowane gniazda
metalowe- blat przymocowany do stelaza za pomocg $rub.

e Nogi stotu utozone w ksztatcie wielkiej litery ,,Y”. Ksztatt obrazuje
rysunek ponize;j.

e Narozniki blatu zaokraglone.

e Doktadna kolorystyka do wyboru po podpisaniu Umowy i przedstawieniu
przez Wykonawce prébek materiatu.

e Stot wykonany zgodnie z Normami PN EN 15372; PN EN 1730; PN EN
14072

Dokumenty jakie nalezy ztozy¢ przed podpisaniem Umowy:

- Atest, certyfikat potwierdzajacy higieniczno$¢ ptyty wiérowej na poziomie
minimum E1

- Certyfikat, atest potwierdzajgcy zgodnos¢ oferowanego produktu z normami:
PN EN 15372; PN EN 1730; PN EN 14072 potwierdzajacymi trwatosc,
wytrzymatos$é, statecznos$¢ oraz bezpieczenstwo uzytkowania. Dokument musi
by¢ wystawiony przez niezalezng, akredytowang jednostke uprawniong do
wydawania tego rodzaju zaswiadczen. Jako jednostke akredytowang uznaje sie
kazdg jednostke badawczg i certyfikujgcg posiadajgcg akredytacje krajowego
osrodka certyfikujgcego — w przypadku Polski jest to Polskie Centrum
Akredytacji (PCA), w przypadku certyfikatow wystawionych przez kraj zrzeszony
w Unii Europejskiej, jako jednostke akredytowang uznaje sie kazdg jednostke
badawczg i certyfikujgcg posiadajgcg akredytacje odpowiednika PCA w tym
kraju.
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41. Krzesto konferencyjne

Minimalne wymagania Zamawiajgcego

Rysunek pogladowy

Wymiary (+/-30 mm): maksymalna szerokos$¢ z podtokietnikami (przy
maksymalnym rozstawie ramion podstawy krzesta) — 770 mm, szerokosc¢
podstawy (przy minimalnym rozstawie ramion podstawy krzesta) — 580 mm,
wysokos¢ krzesta: 900 mm, catkowita gtebokos¢ krzesta (przy maksymalnym
rozstawie ramion podstawy krzesta) — 770 mm, wysokos¢ oparcia — 460 mm.

OPIS WYKONANIA:

e Podstawa czteroramienna, wykonana ze stopu metali lekkich, malowana
proszkowo na kolor czarny

e Kotka samohamowne, miekkie o srednicy fi 65 - 68 mm do powierzchni
twardych

e Amortyzator gazowy umozliwiajgcy ptynna regulacje wysokosci siedziska

e Mechanizm synchroniczny, samowazacy, umozliwiajgcy synchroniczne
odchylanie oparcia i siedziska przy jednoczesnym automatycznym
dopasowaniu sity odchylania oparcia do wagi uzytkownika. Mechanizm
pozwala na blokowanie oparcia w pozycji bazowej oraz maksymalnym
odchyleniu.

e System ANTI SHOCK zapobiega uderzeniu oparcia w plecy siedzgcego po
zwolnieniu blokady mechanizmu. Mechanizm oraz dzwignia w kolorze
czarnym.

e QOparcie krzesta wykonane z poliamidu w kolorze czarnym, z pozioma
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szczeling na wysokosci mocowania podtokietnikdw widoczng w tylnej czesci
oparcia,

e Siedzisko krzesta wykonane z poliamidu, wyscietane trudnopalng pianka
poliuretanowg o gestosci 70 - 75 kg/m?3, tapicerowane tkaning

e Podtokietniki z tworzywa sztucznego w kolorze czarnym, w postaci
jednolitego elementu, zintegrowane z oparciem oraz mechanizmem krzesta

e Pianki krzesta wykonane w technologii pianek trudnopalnych.

e Sjedzisko krzesta tapicerowane tkaning o sktadzie 100% POLIESTER,
gramaturze min. 360 g/m?, odpornosci na scieranie min. 75 000 cykli
Martinadale'a oraz potwierdzonej trudnozapalnosci zgodnie z normami:
papieros (PN EN 1021-1), zapatka (PN EN1021-2)

o Wymagane wykonanie krzesta zgodnie z normg z normg EN 16139.

o Wymagany okres 5 letniej gwarancji producenta.

e Doktadna kolorystyka do wyboru po podpisaniu Umowy i przedstawieniu
przez Wykonawce prébek materiatu.

Dokumenty jakie nalezy ztozy¢ przed podpisaniem Umowy:

- Certyfikat, atest potwierdzajacy zgodnos¢ oferowanego produktu z normg PN
EN 16139. Dokument musi by¢ wystawiony przez niezalezng, akredytowang
jednostke uprawniong do wydawania tego rodzaju zaswiadczen. Jako jednostke
akredytowang uznaje sie kazda jednostke badawczg i certyfikujgcg posiadajgca
akredytacje krajowego osrodka certyfikujgcego — w przypadku Polski jest to
Polskie Centrum Akredytacji (PCA), w przypadku certyfikatow wystawionych
przez kraj zrzeszony w Unii Europejskiej, jako jednostke akredytowang uznaje
sie kazdg jednostke badawczg i certyfikujgcg posiadajgcg akredytacje
odpowiednika PCA w tym kraju.

- Atest, certyfikat potwierdzajacy trudnozapalno$¢ tkaniny zgodnie z normami:
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papieros (PN EN 1021-1), zapatka (PN EN1021-2)
- Os$wiadczenie Producenta krzesta, ze zamdéwienie to zrealizuje z uzyciem
pianek o wtasciwosciach trudnozapalnych
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42. Komoda do Sali konferencyjnej.

Minimalne wymagania Zamawiajacego Rysunek pogladowy

Wymiary (+/-30 mm): Szeroko$¢ catkowita: 1600 mm, Gtebokos$¢ catkowita:

420 mm, Wysokos¢ catkowita: 1140 mm //\ *
OPIS WYKONANIA: - /\/ .

e Komoda ztozona z dwdch identycznych szaf, z ktérych kazda z nich

wykonana jest wedtug nizej przedstawionego opisu A /
e Korpus i drzwi wykonane z ptyty wiérowej dwustronnie melaminowane;j , P

w klasie higienicznosci E1 o podwyzszonej trwatosci o grubosci 18 mm.

e Sciana tylna szafy wykonana z pityty widrowej dwustronnie \/
melaminowanej w kolorze korpusu szafy, o grubosci 8 - 10 mm co
umozliwia wykorzystanie szaf jako wolnostojgce.

e Sciana tylna wpuszczana w rowek pomiedzy boki szafy.

e Wience szafy widoczne po zamknieciu drzwi, grubos¢ wienca gérnego —
22-25mm

o Wszystkie krawedzie zabezpieczone doklejkg z tworzywa sztucznego o
grubosci 2 mm i promieniu r=3 mm.

e 7 uwagi na wymagania trwatosci pod wzgledem wycierania sie spoiny
pomiedzy blatem plyty a obrzezem, stabilny kolor i odpornosé na
promieniowanie UV meble muszg by¢ wykonane z zastosowaniem

technologii laserowej bez uzycia klejéw termotopliwych typu PU ani PUR




ani EVA. Baza obrzeza i warstwa funkcyjna w jednym kolorze i z tego
samego materiatu (polimer).

Zastosowana doklejka musi mie¢ odpornos¢ na promieniowanie UV,
powyzej lub réwne wartosci 6 zgodnie z norma ISO 4892-1

Korpusy szaf fabrycznie sklejone, zmontowane i dostarczane w catosci.
Nie dopuszcza sie montazu/ sklejania szafy na miejscu

Nie dopuszcza sie montazu elementdéw korpusu na ztgcza meblowe
Drzwi ptytowe zamontowane do bokdw korpusu za pomocg zawiasow
puszkowych o kacie otwarcia 110°.

Mozliwos¢ indywidualnego zagospodarowania przestrzeni wewnetrznej
dzieki rzedom otwordw co 32 mm na catej wysokosci korpusu.

Whetrze szafy posiada dwie ruchome poétki wykonane z ptyty wiérowej
o grubosci 22 — 25 mm pokryte melaming, od frontu oklejone obrzezem
ABS o grubosci 2 mm dajgce mozliwos¢ przechowywania trzech rzedéw
segregatoréw archiwizujgcych dokumenty wielkosci A4.

Potki osadzone na podporach zabezpieczajgcych przypadkowe
wyszarpniecie poétki za pomoca trzpienia i otworu nawierconego w potce
—tzw. ,,secura”

Dolny wieniec szafy zaopatrzony w cztery stopki z tworzywa sztucznego
w kolorze czarnym o wysokosci 30 mm (+/-5mm)

Szafa musi mie¢ mozliwo$¢ poziomowania mebla z pomocg stopek oraz
otwordw nawierconych w dolnym wieficu mebla za pomoca klucza bez
koniecznosci podnoszenia, przechylania mebla.

Drzwi skrzydtowe szafy wyposazone w listwe przytykowg wykonang z
tworzywa sztucznego i obitg guma (eliminacja efektu trzasku). Listwa
musi by¢ przymocowana do jednego skrzydfa drzwi

Wymaga sie, aby w drzwiach ptytowych szafy zamontowany byt zamek
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baskwilowy- blokujgcy drzwi w minimum 2 punktach

Wymagany jest zamek z numerowanym cylindrem, numerowanym
kluczykiem, jeden klucz tamany- gdy klucz zostanie zagubiony musi by¢
mozliwos¢ jego domodwienia po numerze spisanym z cylindra

System umozliwia w kilka sekund wymiane wktadki zamka bez
koniecznosci jego rozwiercania—rozwigzanie przydatne w momencie
zgubienia kluczy lub nieoddania ich przez poprzednich pracownikéw
Drzwi nie posiadajg typowych uchwytéw, otwierane za pomoca
przekrecanej gatki, w ktdrej umieszczony jest opisany powyzej zamek.
Zastosowane zawiasy puszkowe, samodomykajagce o rozwarciu
minimum 100 stopni

Z funkcja cichego domyku.

Dokumenty jakie nalezy ztozy¢ przed podpisaniem Umowy:

certyfikat potwierdzajacy higienicznos¢ ptyty uzytej do wyprodukowania
mebla na poziomie E1

Atest, certyfikat lub sprawozdanie z przeprowadzenia badan
potwierdzajace, ze proponowany mebel jest wykonany zgodnie z
normami PN-EN 14073-2, PN EN 14073-3 oraz PN EN 14074. Dokument
musi by¢ wystawiony przez niezalezng, akredytowang jednostke
uprawniong do wydawania tego rodzaju zaswiadczen. Jako jednostke
akredytowang uznaje sie kazda jednostke badawcza i certyfikujaca
posiadajgcg akredytacje krajowego osrodka certyfikujgcego — w
przypadku Polski jest to Polskie Centrum Akredytacji (PCA), w przypadku
certyfikatéw wystawionych przez kraj zrzeszony w Unii Europejskiej, jako
jednostke akredytowang uznaje sie kazdg jednostke badawczg i
certyfikujgcy posiadajgcg akredytacje odpowiednika PCA w tym kraju
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Oswiadczenie producenta szafy, ze wykona pofaczenie ptyty z obrzezem
w technologii laserowe;j.
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Szczegdtfowy Opis Przedmiotu Zamdwienia — czesc Il

1. Lada recepcyjna do Sekretariatu wykonana wg. projektu i pomiaréw z natury

Minimalne wymagania Zamawiajacego Rysunek pogladowy

ORIENTACYJNE WYMIARY: szerokos¢: 3000
mm, gtebokos$¢ 900 mm, wysokos¢: 1200 mm

otyln Egpar Oriech Carini natoralny H3710 579 eiyia Egper Orzo

péyts Eqer Marmar Carmara hisy F204 STTE ptn Egger Memer Camars Bty F204 ETTE
OPIS WYKONANIA: o v om
¥ e

plyta Epger Orzech Cariri r ' a—
naturaley HITIG STR

e \Wszystkie podane wymiary nalezy

sprawdzi¢ podczas pomiaréw z natury

po podpisaniu Umowy, przed
przystapieniem do realizacji =>1__ 2=
zamowienia WIDOK AA

e Lada recepcyjna wykonana zgodnie z

rysunkiem technicznym lady

piyin Egger Marmor Carrars baty F204

dotaczonym do tego opisu

e Lada recepcyjna wykonana przy uzyciu

ptyt widrowych trojwarstwowych w

kolorystyce oznaczonej na rysunku

technicznym lady recepcyjnej lub
réwnowaznych.

e Plyta z jakiej ma by¢ wykonana [ oAby RecERCYINES -
zabudowa meblowa musi sie s w s on
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charakteryzowa¢ klasa higienicznosci na PROJEKT LADY RECEPCY.NEJ




poziomie minimum E1.

Dokumenty jakie nalezy ztozy¢ przed
podpisaniem Umowy:

- Atest, certyfikat potwierdzajacy higienicznosé
ptyty wiérowej na poziomie minimum E1
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2. Fotel obrotowy do lady recepcyjnej -Sekretariat

Minimalne wymagania Zamawiajacego Rysunek pogladowy

Wymiary (+/-20 mm): Srednica podstawy — 680 mm, szerokos¢ krzesta mierzona po zewnetrznej
stronie podfokietnikow — 680 mm, szerokos¢ siedziska — 500 mm, szerokos¢ oparcia — 490 mm,
gtebokos¢ poduszki siedziskowej — 500 mm, wysokos¢ catkowita krzesta z zagtéwkiem — 1170 —
1340 mm.

OPIS WYKONANIA:

e podstawa fotela - czarna z tworzywa sztucznego lub metalowa, stalowa malowana
proszkowo na kolor czarny. Podstawa piecioramienna, monolityczna, odlewana z catosci.
Nie dopuszcza sie ramion fgczonych za pomoca srub, wkretow, nitéw, itp.

e mechanizm synchroniczny z minimum czterostopniowg regulacjg twardosci sprezyny,
ktdra jest odpowiedzialna za odchylanie sie oparcia po kontakcie z plecami osoby siedzgcej
na fotelu. Mechanizm ten daje mozliwos¢ szybkiego dopasowania fotela dla ludzi o réznej
masie ciata.

e regulacje gtebokosci siedziska w zakresie minimum 50 mm.

e pneumatyczng regulacje wysokosci krzesta w zakresie minimum 80 mm.

e oparcie wykonane z czarnego tworzywa sztucznego jako ramka do naciggniecia siatki
stanowigcej oparcie plecow uzytkownika.

e oparcie krzesta musi posiada¢ podparcie odcinka ledZzwiowego kregostupa jako osobny
element montowany do stelaza oparcia krzesfa.

e Podparcie odcinka ledzwiowego kregostupa stanowi wyprofilowana ,,poduszka” o

minimalnych wymiarach: szerokos$¢ 230 mm, wysokos$¢ 120 mm. Poduszka musi posiadac




wypetnienie z ggbki poliuretanowej o duzej gestosci i by¢ tapicerowana skdrg ekologiczng
w kolorze czarnym lub w catosci wykonana z elastycznego, miekkiego poliuretanu.

e Podparcie odcinka ledzwiowego kregostupa musi posiadac regulacje w dwéch zakresach.
Regulacje wysokosci na odcinku minimum 70 mm oraz regulacje gtebokosci wypchniecia
odcinka ledzwiowego kregostupa.

e krzesto wyposazone w pare podtokietnikdw z regulacjg wysokosci w zakresie minimum 70
mm.

e podtokietniki muszg posiadac¢ naktadki poliuretanowe z miekkiego tworzywa sztucznego z
mozliwoscig regulacji przéd — tyt w zakresie minimum 30 mm oraz regulacjg naktadki w
bok i mozliwoscig ustawienia jej pod katem co jest bardzo istotne dla komfortu pracy
korzystajac z klawiatury komputera oraz dla ludzi o wiekszej masie.

e krzesto musi posiadaé zagtdwek z regulacjg wysokosci oraz regulacjg kata pochylenia

o zagtdéwek tapicerowany skorg ekologiczng w kolorze czarnym

e wypetnieniem siedziska musi by¢ pianka poliuretanowa o grubosci 50 — 60 mm wylewana
w formach. Z uwagi na intensywnos¢ uzytkowania krzeset oraz przedtuzenie ich trwatosci
nie dopuszcza sie pianek cietych.

e Do wypetnienia siedziska nalezy zastosowa¢ pianke o wtasciwosciach trudnozapalnych

e siedzisko tapicerowane tkaning obiciowg w kolorze czarnym o odpornosci na scieranie
minimum 150 000 cykli Martindale’a oraz potwierdzonej trudnozapalnosci zgodnie z
normami PN EN 1021-1, PN NEN 1021-2

e Fotel musi spetnia¢ normy PN-EN 1335-1, PN-EN 1335-2, PN-EN 1022, PN-EN 1728

e Fotel musi spetniaé wymagania ergonomiczno-fizjologiczne zgodnie z rozporzadzeniem
MRIPS z 18 pazdziernika 2023 (DZ.U. z 2023, poz. 2367). Protokdt musi by¢ wydany przez
niezalezny organ badawczy, nie moze by¢ sygnowany przez Producenta fotela.

Dokumenty jakie nalezy ztozy¢ przed podpisaniem Umowy:
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Atest, Certyfikat, sprawozdanie z przeprowadzenia badan, Protokdt oceny potwierdzajace
zgodnos$¢ oferowanego fotela z normami: PN-EN 1335-1, PN-EN 1335-2, PN-EN 1022, PN
EN 1728. Atesty, Certyfikaty, sprawozdania z przeprowadzenia badan lub protokoty oceny
muszg by¢ wydane przez niezalezny organ badawczy, nie mogg by¢ wydane przez
Producenta krzesfa.

Atest, certyfikat potwierdzajgcy trudnozapalnos¢ tkaniny zgodnie z normami: papieros (PN
EN 1021-1), zapatka (PN EN1021-2)

Oswiadczenie Producenta fotela, ze zamdwienie to zrealizuje z uzyciem pianek o
wiasciwosciach trudnozapalnych

Protokét oceny ergonomicznej krzesta/fotela potwierdzajacy, ze oferowane krzesto/fotel
spetnia wymagania ergonomiczno-fizjologiczne zgodnie z rozporzadzeniem MRIPS z 18
pazdziernika 2023 (DZ.U. z 2023, poz. 2367). Protokdt musi by¢ wydany przez niezalezny
organ badawczy, nie moze by¢ sygnowany przez Producenta fotela.
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3. Wymiana frontéw w szafach istniejgcych - Sekretariat

Minimalne wymagania Zamawiajgcego

Rysunek pogladowy

Wymiary — do potwierdzenia z natury:

Para frontow o tgcznym wymiarze: wysokos$é: 81, szerokosé: 1330 mm
Para frontow o tgcznym wymiarze: wysokos¢: 196, szeroko$é: 1330 mm
Para frontow o tgcznym wymiarze: wysokos$é: 81, szerokos$é: 1270 mm
Para frontow o tgcznym wymiarze: wysokos¢: 196, szerokosé: 1270 mm

OPIS WYKONANIA:
e \Wszystkie podane wymiary nalezy sprawdzi¢ podczas pomiaréw z natury po podpisaniu
Umowy, przed przystgpieniem do realizacji zamowienia.
e Szerokos¢ podzielona na dwa fronty
e Fronty nalezy wykonaé¢ z ptyty MDF lakierowanej na kolor jasnoszary jak najbardziej
dopasowany do koloru $cian w tym pomieszczeniu.
e Uchwyty —U9 15 mm.

e Drzwi zamontowane do bokdéw istniejgcego korpusu za pomoca zawiaséw puszkowych o
kacie otwarcia 110°.

Dokumenty jakie nalezy ztozy¢ przed podpisaniem Umowy:

- Atest, certyfikat potwierdzajgcy higienicznos¢ ptyty widrowej na poziomie minimum E1
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4. Szafa z nadstawka o szerokosci 1080 mm wykonana wg projektu i pomiaréw z natury - Sekretariat

Minimalne wymagania Zamawiajgcego

Rysunek pogladowy

ORIENTACYJNE WYMIARY do potwierdzenia podczas pomiaréw z natury: szeroko$é: 1080 mm,
gtebokos¢: 560 mm, wysokos$é: 3000 mm

OPIS WYKONANIA:

Wszystkie podane wymiary nalezy sprawdzi¢ podczas pomiardow z natury po podpisaniu
Umowy, przed przystgpieniem do realizacji zamdéwienia

Zabudowa wykonana zgodnie z rysunkiem technicznym Szafy dotgczonym do tego opisu
Zabudowa posiada cztery fronty w podziale: para frontéw - szafa, para - nadstawka
Fronty wykonane z ptyty MDF lakierowanej na kolor jasnoszary w odcieniu dobranym do
koloru scian w tym pomieszczeniu.

Korpusy szaf wykonane z ptyty pokrytej melaming w kolorze zblizonym do koloru frontéw
Drzwi ptytowe zamontowane do bokdw korpusu za pomocg zawiaséw puszkowych o kacie
otwarcia 110°.

Szafa ma mozliwo$¢ indywidualnego zagospodarowania przestrzeni wewnetrznej dzieki
rzedom otwordw co 32 mm na catej wysokosci korpusu.

Pélki wykonane z ptyty widrowej o grubosci 25 mm pokrytej melaming w kolorze
identycznym jak korpus szafy.

Ptyta z jakiej ma by¢ wykonana zabudowa meblowa musi sie charakteryzowaé klasa
higienicznosci na poziomie minimum E1.

Dokumenty jakie nalezy ztozy¢ przed podpisaniem Umowy:

- Atest, certyfikat potwierdzajgcy higienicznos¢ ptyty widrowej na poziomie minimum E1

weMlaNA MEBLA
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5. Szafa z nadstawka o szerokosci 800 mm wykonana wg projektu i pomiaréw z natury - Sekretariat

Minimalne wymagania Zamawiajacego Rysunek pogladowy
ORIENTACYJNE WYMIARY do potwierdzenia podczas pomiaréw z natury: szerokos¢: 800 mm,
gtebokos¢: 560 mm, wysokos$é: 3000 mm
OPIS WYKONANIA: .
i
e Wszystkie podane wymiary nalezy sprawdzi¢ podczas pomiaréw z natury po r
podpisaniu Umowy, przed przystgpieniem do realizacji zamodwienia A ERLA
e Zabudowa wykonana zgodnie z rysunkiem technicznym Szafy dotgczonym do tego siarnwnoorumenTy
opisu
e Zabudowa posiada cztery fronty w podziale: para frontdéw - szafa, para - nadstawka [I H #
e Fronty wykonane z ptyty MDF lakierowanej na kolor jasnoszary w odcieniu dobranym
do koloru scian w tym pomieszczeniu.
e Korpusy szaf wykonane z ptyty pokrytej melaming w kolorze zblizonym do koloru 7
frontéw e
e Drzwi ptytowe zamontowane do bokéw korpusu za pomocg zawiaséw puszkowych o
kacie otwarcia 110°.
e Szafa ma moizliwos¢ indywidualnego zagospodarowania przestrzeni wewnetrznej
dzieki rzedom otwordw co 32 mm na catej wysokosci korpusu.
e Podlki wykonane z ptyty wiérowej o grubosci 25 mm pokrytej melaming w kolorze
identycznym jak korpus szafy.
e Ptyta z jakiej ma by¢ wykonana zabudowa meblowa musi sie charakteryzowac klasa
higienicznosci na poziomie minimum E1.
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Dokumenty jakie nalezy ztozy¢ przed podpisaniem Umowy:

- Atest, certyfikat potwierdzajgcy higienicznos¢ ptyty widrowej na poziomie minimum E1
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6. Komoda do sekretariatu wykonana wedtug projektu i pomiaréw z natury

Minimalne wymagania Zamawiajacego Rysunek pogladowy

Wymiary (+/-20 mm): szerokos¢: 2440 mm, gtebokosé: 500 mm,

wysokos¢: 1250 mm T —

OPIS WYKONANIA: iy
e Wszystkie podane wymiary nalezy sprawdzi¢ podczas pomiaréw e - :

z natury po podpisaniu Umowy, przed przystgpieniem do

realizacji zamdwienia e

e Komoda wykonana zgodnie z rysunkiem technicznym Komody

dotaczonym do tego opisu

e Komoda wykonana w czesci z ptyty pokrytej melaming w kolorze
rpus, blat | wizoczne plyty boczne- pryta Egger Orzecn Carinl naturalny H2710 579,

spojnym z kolorystkg blatu biurka Typu BG oraz ptyty MDF mutt |akiarowans, kolor jasno szary- ak ngjbardzie) zblizony oo koloru dcizn, peimat,

ezowane w krawedzi frontu, 2w, arl frez,

lakierowanej na kolor szary w odcieniu dobranym do koloru $cian
w tym pomieszczeniu.

e Wszystkie waskie krawedzie ptyty w miejscu, gdzie jest ona
pokryta melaming zabezpieczone doklejkg z tworzywa

sztucznego o grubosci 2 mm i promieniu r=3 mm, w miejscach
lakierowanych krawedzie réwniez lakierowane.

e Drzwi ptytowe zamontowane do bokéw korpusu za pomoca

zawiasow puszkowych o kacie otwarcia 110°.

e Korpus, blat i widoczne ptyty boczne w kolorze orzech Carini

naturalny H 3710
e Plyta z jakiej ma by¢ wykonana zabudowa meblowa musi sie
charakteryzowac klasa higienicznosci na poziomie minimum E1.




e Uchwyty wykonane poprzez frezowanie krawedzi frontu.

Dokumenty jakie nalezy ztozyc¢ przed podpisaniem Umowy:

- Atest, certyfikat potwierdzajgcy higienicznos¢ ptyty widrowej na
poziomie minimum E1
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7. Zabudowa kuchenna do sekretariatu wykonana wedtug projektu i pomiaréw z natury

Minimalne wymagania Zamawiajacego Rysunek pogladowy

Wymiary: Szeroko$é — 2440 mm, Gtebokos¢ 600 mm, wysokosé
2100 mm

OPIS WYKONANIA:
e Wszystkie podane wymiary nalezy sprawdzi¢ podczas

pomiaréw z natury po podpisaniu Umowy, przed —= I

ey e T
R RER L I | ELE ARE R S
KOSZ NA SMIEC] = =-lLootwka -
S Im = —| wzasupo

przystgpieniem do realizacji zamoéwienia

e Zabudowa kuchenna wykonana zgodnie z rysunkiem

technicznym zabudowy kuchennej.

e Zabudowa kuchenna wykonana w czesci z ptyty pokrytej

melaming w kolorze orzech, np. orzech naturalny Carini H
3710 lub réwnowazinym oraz ptyty MDF lakierowanej na

kolor szary w odcieniu dobranym do koloru $cian w tym

pomieszczeniu.

o Wszystkie waskie krawedzie ptyty w miejscu, gdzie jest ona

pokryta melaming zabezpieczone doklejkg z tworzywa | [seepree

do kawy | gniazdo elakls,
-DD —zrajnix eleklr,

sztucznego o grubosci 2 mm i promieniu r=3 mm, w —

i —

miejscach lakierowanych krawedzie réwniez lakierowane.

KOSZ NA SMIEC] o || LoDdwra
W ZABUDOW|E

e Drzwi ptytowe zamontowane do bokow korpusu za pomocg

zawiasOw puszkowych o kacie otwarcia 110°.

e Korpusy szafek wykonane z ptyty pokrytej melaming w

kolorze biatym.
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e Ptyta z jakiej ma byé wykonana zabudowa meblowa musi sie
charakteryzowaé klasa higienicznosci na poziomie minimum
E1.

e Uchwyty we frontach lakierowanych wykonane poprzez
frezowanie krawedzi frontu.

e Uchwyty we frontach pokrytych melaming — U9 15 mm

e W szafkach wiszgcych nalezy zastosowac oswietlenie LED w
profilu aluminiowym umieszczonym w kanale
wyfrezowanym w dolnej krawedzi szafek wiszgcych.

e Blat wykonany z ptyty wiérowej wykonanej w technologii
postformingowej o grubosci 36 mm w kolorze Marmur
Carrara biaty, dekor Egger F204

e W jednej z szafek stojgcych oznaczonych na projekcie nalezy
zamontowac zestaw koszy na $mieci przeznaczonych do ich
segregacji

e Jedna z szafek stojgcych z zabudowg loddwki. Lodéwke
dostarcza Zamawiajacy.

e Model lodéwki w zabudowie nalezy uzgodni¢ z
Zamawiajgcym przed przystgpieniem do realizacji projektu.

Dokumenty jakie nalezy ztozy¢ przed podpisaniem Umowy:

- Atest, certyfikat potwierdzajacy higienicznos¢ ptyty wiérowej na
poziomie minimum E1
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