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1. ROBOTY PRZYGOTOWAWCZE
1. WSTEP
Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru rob6t w zakresie
przygotowania terenu pod prace budowlane.

Zakres stosowania SST
Szczegdtowa Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w punkcie 1.1.

Zakres robot objetych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji dotycza prowadzenia robdt rozbidrkowych i przygotowawczych na terenie
budowy zgodnie z Dokumentacja Projektowa.

Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami
oraz okresleniami podanymi w ST-0 ,,Wymagania ogdlne" pkt 1.4.

0Ogolne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakosc¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢ z Dokumentacjg
Projektowg , SST i poleceniami Inzyniera kontraktu. Ogolne wymagania dotyczace robot podano w
STO .Wymagania ogdlne".

Dokumentacja robot rozbidrkowych i przygotowawczych

Dokumentacje robot stanowig :

a) projekt budowlany, opracowany zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z w sprawie szczegétowego
zakresu i formy projektu budowlanego (Dz.U. z 2003 r. nr 120, poz. 1133);

b) specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robdt, zgodna z rozporzgdzeniem Ministra Infrastruktury z dnia
2.09.2004r. (Dz. U.z 2004 r. nr 202, poz. 2072);

¢) dziennik budowy, prowadzony zgodnie z zarzadzeniem MGPIB z 15.12.1994 r. w sprawie

dziennika budowy oraz tablicy informacyjnej (MP z 1995 r. nr 2, poz. 29);

d) aprobaty techniczne, certyfikaty lub deklaracje zgodnosci $wiadczace o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego
lub jednostkowego stosowania uzytych wyrobéw budowlanych, zgodnie z ustawg Prawo Budowlane z 7.07.1994 r.
(Dz. U. 2 2000 r. nr 106, poz. 1126 z pdzniejszymi zmianami);

e) protokéty odbioréw czeSciowych, koncowych i robdt zanikajacych, z za tgczonymi protokdtami z badan
kontrolnych;

2. MATERIALY
Materiaty nie wystepuja.

3. SPRZET
0Ogolne okreslenia podano w STO- ,Wymagania ogdlne”, punkt 3.
4. TRANSPORT.

Ogdlne wymagania dotyczace transportu

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ,wymaganiach ogdinych” pkt 4.

Transport materiatow.

Dowolnymi $rodkami transportu pod warunkiem réwnomiernego rozmieszczenia na catej powierzchni tadunkowej i
zabezpieczenia przed spadaniem lub przesuwaniem.

5. WYKONANIE ROBOT
Ogdlne warunki wykonania robot
Ogdlne wymagania dotyczace wykonania robét podano w STO .Wymagania ogdlne. pkt5.
Przygotowanie terenu budowy
Przed przystgpieniem do wykonania robét budowlanych wykonawca powinien odpowiednio przygotowac
teren, na ktérym te roboty majg by¢ wykonywane, a w szczegdlnosci:
a) Wydzieli¢ teren inwestycji — szczegdlng uwage nalezy zwroci¢ na etapowanie inwestycji i uzytkowanie
czesci budynku nie objetych pracami budowlanymi. Wydzielenia dotycza prac w budynku oraz w terenie.
Nalezy zapewni¢ bezpieczenstwo uzytkownika oraz wykona¢ zabezpieczenia przed kurzem, zabrudzeniami i
hatasem. Wykona¢ przegrody tymczasowe w budynku oraz tymczasowe ogrodzenia w terenie. Wyznaczy¢
oddzielng komunikacje w terenie dla uzytkownikdéw i dla firmy wykonujacej roboty budowlane.
b) przystosowac¢ pomieszczenia istniejgce dla pracownikéw zatrudnionych na budowie oraz na cele sktadowania
materiatdw, maszyn i urzadzen, ewentualnych laboratoriéw polowych lub obiektéw technologicznych zwigzanych z
budowa oraz przygotowac miejsce do sktadowania materiatéw i sprzetu zmechanizowanego lub pomocniczego poza



budynkami,

) na budowie, ktdrej czas trwania bedzie dtuzszy niz jeden rok, urzadzi¢ dla pracownikow wydzielone pomieszczenia
na jadalnie, pomieszczenia do gotowania napojow, szatnie, suszenia odziezy, umywalnie i ustepy,

d) pomieszczenia powinny by¢ o odpowiedniej powierzchni, zgodne z obowigzujgcymi w tym zakresie przepisami
dotyczacymi ogdinych warunkow higieniczno-sanitarnych na budowie,

e) przygotowac sktady na materiaty, ktdre moga spowodowac wybuch (np. materiaty pedne, rozpuszczalniki, farby,
przygotowane przy uzyciu rozpuszczalnikdw materiaty chemiczne, karbid itp.), w miejscach do tego wydzielonych,
zgodnie z obowigzujgcymi w tym zakresie przepisami lub wytycznymi producenta,

f) usuwac z placu budowy gruz, zbedne materiaty, urzadzenia i przedmioty mogace stwarzac przeszkody lub
utrudnia¢ wykonywanie robdt.

Drogi dojazdowe i na placu budowy

Na terenie budowy nalezy wykorzystac istniejgce utwardzone nawierzchnie.

6. KONTROLA JAKOSCI
Ogdlne zasady
Ogdlne wymagania dotyczace kontroli jako ci robdt wyburzeniowych podano w STO ,Wymagania ogdine" pkt. 6.
7. OBMIAR ROBOT
0Ogolne zasady
0Ogolne zasady obmiaru Robdt podano w STO .Wymagania ogolne" pkt 7.
Jednostka obmiarowa
Powierzchni elementdw rozbidrkowych oblicza sie w m3 na podstawie pomiardw stanu istniejgcego obiektu
przyjmujgc wymiary w $wietle.
Wyburzenie ogrodzenia z elementéw betonowych oblicza sie w m2.
8. ODBIOR ROBOT
Ogolne zasady
Ogolne zasady odbioru Rob6t podano w STO .Wymagania ogélne" pkt 8.
9. PODSTAWA PLATNOSCI
Ogolne zasady
Ogolne zasady dotyczace warunkow ptatnosci podane s w ST0.Wymagania ogolne" punkt 9.
Cena jednostki obmiarowej
Rozliczenie pomiedzy Inwestorem a Wykonawcg za wykonane Roboty rozbidrkowe i
wyburzeniowe bedzie dokonana wedtug nastepujgcego sposobu:
Wynagrodzenie jednostkowe bedzie uwzgledniaé wszystkie czynnosci, i badania sktadajgce
sie na jej wykonanie, okreslone dla tej Roboty w SST i kosztorysie ofertowym;
Kwota jednostkowa za Roboty rozbiérkowe, demontazowe i wyburzeniowe obejmuje:
- robocizne bezposrednig wraz z narzutami;
- wartos¢ zuzytych materiatéw podstawowych i pomocniczych wraz z ubytkami wynikajgcymi z technologii robot z
kosztami zakupu;
- warto$¢ pracy sprzetu z narzutami;
- koszty posrednie (ogolne) i zysk kalkulacyjny;
-podatki zgodnie z obowigzujgcymi przepisami (bez podatku VAT),
-przygotowanie stanowiska roboczego,
-ustawienie i rozebranie rusztowan ,
- prace rozbiorkowe i wyburzeniowe,
- zatadunek i wywoz gruzu,
- zasypanie powierzchni terenu w zarysie wyburzonego obiektu z odpowiednim zageszczeniem
gruntu wg zalecen Inspektora nadzoru,
- oczyszczenie i likwidacja stanowiska roboczego.
Kwota jednostkowa uwzglednia réwniez przygotowanie stanowiska roboczego oraz wykonanie wszystkich
niezbednych robdt pomocniczych i towarzyszacych takich jak np. bariery zabezpieczajace, o$wietlenie tymczasowe,
wywdz, wykonanie zaplecza socjalno-biurowego dla pracownikdw, zuzycie energii elektrycznej i wody, oczyszczenie i
likwidacja stanowisk roboczych i placu.
W przypadku przyjecia innych zasad okreslenia kwoty jednostkowej lub innych zasad rozliczen
pomiedzy Zamawiajgcym a Wykonawcg sprawy te muszg zosta¢ szczegétowo ustalone w Umowie.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
Normy i Rozporzadzenia
Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy podczas
wykonywania robdt budowlanych Dz.U. 2003 nr 47 poz. 401
Rozporzadzenie Ministra Pracy i Polityki socjalnej z dnia 26.09.1997 r. w sprawie ogdlnych przepiséw bezpieczenstwa
i higieny pracy (Dz. U: Nr 129, poz. 844).
Rozporzadzenie Ministra Pracy i Polityki Spotecznej w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy przy recznych pracach



transportowych oraz innych pracach zwigzanych z wysitkiem fizycznym Dz.U. 2018 poz. 1139
Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych. Instalacje placdw budowy i robdt rozbidrkowych.
PN-HD 60364-7-704:2010

2. ROBOTY W ZAKRESIE BURZENIA, ROZBIOREK I USUWANIA GRUZU

1 WSTEP
1.1 Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (sst) s3 wymagania dotyczace wykonania i
odbioru robdt rozbidrkowych, wyburzeniowych, usuwania gruzu, odbijania tynkdw

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegodtowa specyfikacja techniczna (SST) stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji w/w robot.
1.3. Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robdt zwigzanych z wykonywaniem
robdt rozbidrkowych, wyburzeniowych, usuwania gruzu, odbijania tynkow.

W ramach inwestycji wykonywane beda nastepujgce roboty rozbidrkowe:

- rozbidrka schoddw zewnetrznych wraz z zadaszeniem od strony ogrodu;

— przebudowy $cian przy klatce schodowej w celu wykonania szybu windowego;

- przebudowy $cian przy klatce schodowej w celu wykonania pochwytéw;

— przebudowy $cian przy klatce schodowej w celu wykonania nowych biegéw i spocznikow;

-~ wykonanie nowych otworéw drzwiowych oraz poszerzenie istniejgcych otworéw w wewnetrznych
$cianach nosnych;

- rozbidrka drewnianych stopow;

— rozbidrka warstw posadzkowych

— demontaz obrébek blacharskich

— demontaz wyposazenia instalacyjnego

— demontaz stolarki wewnetrznej — w tym zachowanie do konserwacji

— demontaz stolarki zewnetrznej — w tym zachowanie do konserwacji

—  rozbidrka $cian wewnetrznych dziatowych

— rozbidrka wiezby dachowej wraz z pokryciem.

— demontaz obrébek blacharskich

— demontaz wyposazenia instalacyjnego

1.4. Ogdlne wymagania dotyczace robét
Ogodlne wymagania dotyczace robét podano w ,wymaganiach ogolnych” pkt 4.

2. MATERIALY
Materiaty z rozbidrki nie nadajgce sie do wtérnego wykorzystania przeznaczone sg do utylizacji, decyzje co do
przeznaczenia pozostatych materiatdw spetniajgcych wymagania jakosciowe i wytrzymatosciowe zgodne z polskimi
normami nalezy pozostawi¢ do decyzji inwestora.
2.1. Ogolne wymagania dotyczace materiatow

Ogdlne wymagania dotyczace materiatdéw, ich pozyskiwania i skladowania podano w ,,wymaganiach
ogolnych” pkt 4.
Ilekro¢ w specyfikacji jest mowa o wartosciach szacunkowych uzytych do okreslenia parametréw danych
materiatow badz produktéw, nalezy uznaé, ze wartosci te beda spetnione jezeli bedg sie zawieraty w zakresie £5%
w stosunku do wartosci wskazanej w specyfikagcji

3 SPRZET
3.1. Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ,wymaganiach ogdlnych” pkt 3.

4 TRANSPORT
4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ,wymaganiach ogdinych” pkt 4.
4.2 Transport materiatéw


https://sklep.pkn.pl/pn-hd-60364-7-704-2010p.html

Dowolnymi $rodkami transportu pod warunkiem rownomiernego rozmieszczenia na catej powierzchni tadunkowej i
zabezpieczenia przed spadaniem lub przesuwaniem.

5 WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogodlne zasady wykonania robot

Ogolne zasady wykonywania robot podano w ,wymaganiach ogdlnych” pkt 4.
5.2. Przed przystgpieniem do wykonywania robdt rozbidrkowych nalezy wykonac:
- wszelkie niezbgdne zabezpieczenia
- wygrodzenia stref BEZPIECZENSTWA
- wygrodzenie i oznaczenie miejsc sktadowania gruzu.
Na podstawie dokumentacji projektowej wyznaczy¢ elementy przewidziane do rozebrania. Dla elementow
konstrukcyjnych zastosowac rozwigzania zabezpieczajgce przed awariami budowlanymi. Obszar robét nalezy
oznakowac i zabezpieczy¢ zgodnie z wymogami przepisow bhp.
Wywoz i utylizacja odpadéw
Materiaty z rozbidrki powinny zosta¢ wywiezione przez wykonawce na wysypisko odpadéw zgodnie z obowigzujgcymi
przepisami prawa. Elementy z rozbidrki nalezy posegregowac na przeznaczone do wywozu na wysypisko, utylizacij,
recyklingu i ponownego wykorzystania.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Biezaca kontrola obejmuje wizualne sprawdzenie rozbieranych elementdw oraz zgodnoS¢ z obowigzujacymi
przepisami.

Z utylizacji odpaddw nalezy posiadac karty przekazania odpadéw zgodnie z wymogami ustawy

7 OBMIAR ROBOT
7.1. Ogdlne zasady obmiaru robot

Ogolne zasady obmiaru robdt podano w ,wymaganiach ogdlnych” pkt 4.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiarowg jest m2,m3, t, szt.

Jednostka obmiarowa

e Dla rozbieranych konstrukcji murowych — m2 i m3

e Dla rozbieranych konstrukcji betonowych — m3

¢ Dla rozbieranych podtdg, posadzek , izolacji — m2 i m3

e Dla rozbieranych pokry¢ dachowych i obrébek blacharskich — m2

¢ Dla odbijanych tynkdéw wewnetrznych i zewnetrznych — m2
Elementow rozbidrkowe oblicza sie na podstawie pomiaréw stanu istniejgcego obiektu przyjmujac wymiary w
Swietle.

8 ODBIOR ROBOT
8.1.0gdIne zasady odbioru robét podano w ,wymaganiach ogolnych” pkt 4
8.2. Odbidr robdt

6. Roboty podlegajg zasadom odbioru robdt zanikajgcych.

9 PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ,,wymaganiach ogdlnych” pkt 4.

9.2.Cena jednostki obmiarowe;j:

Cena jednostkowa obejmuje :

- prace pomiarowe i pomocnicze

- transport wewnetrzny materiatéw z rozbiorki i ich usuniecie na zewnatrz obiektow
- zabezpieczenie elementéw konstrukcyjnych przed awarig

- zabezpieczenie zachowanych elementéw przed uszkodzeniem

- przeprowadzenie demontazu wyznaczonych elementow.

- czyszczenie poditoza po zdemontowanych elementach ,przetransportowanie odpadéw z
miejsca rozbidrki do konteneréw

- zatadunek i wytadunek gruzu

- koszt sktadowania i utylizacji gruzu

- uporzadkowanie miejsca prowadzenia robdt

10 PRZEPISY ZWIAZANE

Ustawa Prawo budowlane



Polskie normy
Prawo ochrony $rodowiska.
Ustawa z dnia 14 grudnia 2012 r. o odpadach

3. ROBOTY POMIAROWE
1. WSTEP
Przedmiot SST.
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot
pomiarowych

Zakres stosowania SST.

Specyfikacja techniczna stanowi obowigzujgcg podstawe opracowania szczegdtowej specyfikacji technicznej
(SST).

Zakres robot objetych SST.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmuja:

- roboty pomiarowe przy wytyczaniu nowych konstrukcji

- roboty pomiarowe przy budowie sieci

- roboty pomiarowe przy budowie chodnikdw

Tlo$¢ robdt zostata szczegdtowo okreslona w przedmiarach robot.

Okreslenia podstawowe.

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi normami oraz Dokumentacja
Techniczna. Ogolne okreslenia podano w STO- ,Wymagania ogdlne”, punkt 1.3.

0Ogolne wymagania dotyczace robot.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z umowa i
poleceniami Inzyniera. Ogodlne wymagania dotyczace robdt podano w STO ,Wymagania ogdine ”

2. MATERIALY.
Materiatami stosowanymi przy wyznaczaniu punktow charakterystycznych terenu budowy oraz
roboczych punktow wysoko$ciowych wg zasad niniejszej SST sq :
- paliki drewniane o Dz = 15 — 20 mm i dtugosci 1,5 do 1,7 m
- prety stalowe o Dz = 12 mm i dtugosci 20 cm
- farba chlorokauczukowa ( do zaznaczania punktéw na jezdni).
Ilekro¢ w specyfikacji jest mowa o wartosciach szacunkowych uzytych do okreslenia parametréw danych
materiatow badz produktéw, nalezy uznaé, ze wartosci te bedg spetnione jezeli beda sie zawieraty w zakresie £5%
w stosunku do wartosci wskazanej w specyfikacji

3. SPRZET
0Ogolne okreslenia podano w STO- ,Wymagania ogdlne”, punkt 3.

4. TRANSPORT.
0Ogolne okreslenia podano w STO- ,Wymagania ogdlne”, punkt 4.

5. WYKONANIE ROBOT.
0Ogolne warunki wykonania robdt.
0Ogolne warunki wykonania prac geodezyjnych podano w STO.- ,, Wymagania ogdine”.
Prace pomiarowe powinny by¢ wykonane zgodnie z obowigzujgcymi instrukcjami Gtéwnego Urzedu Geodezji i
Kartografii ( dalej: G.U.G. i K ). Wykonawca zobowigzany jest wytyczy¢ i zastabilizowac w terenie punkty gtéwne
(charakterystyczne) wykopdw i nasypdw, drég, sieci oraz punkty wysokosciowe (repery robocze) i dostarczyc
Inzynierowi szkic wytyczenia i wykaz punktéw wysokosciowych.
Przejecie tych punktéw powinno by¢ dokonane w obecnosci Inzyniera.
W oparciu o materiaty dostarczone przez Zamawiajgcego, Wykonawca powinien przeprowadzi¢ obliczenia i pomiary
geodezyjne niezbedne do szczegdtowego wytyczenia robdt.
Wyznaczenie punktéw wysokosciowych i sytuacyjnych sieci i drég.
Tyczenie nalezy wykonac w oparciu o dokumentacje projektowa przy wykorzystaniu sieci poligonizacji panstwowej i
innej osnowy geodezyjnej okreslonej w dokumentacji projektowej oraz w oparciu o informacje przekazane przez
Inzyniera. Wyznaczone punkty nie powinny by¢ przesuniete wiecej niz= 3 cm w stosunku do projektowanych, a
rzedne punktéw nalezy wyznaczy¢ z doktadnoscig do 1 cm w stosunku do rzednych okreslonych w dokumentacji
projektowej.
Wyznaczenie roboczych punktdw wysokosciowych.
Punkty wysoko$ciowe (repery robocze) nalezy wykonac dla kazdego punktu charakterystycznego sieci i drogi. Punkty
wysokosciowe nalezy umieszczac poza granicami projektowanej budowli, a rzedne ich okresla¢ z doktadnoscia do 0,5
cm.



Kolejnos¢ wykonywania robdt geodezyjnych:

- wykonanie mapy sytuacyjno — wysokosciowej dla celéw projektowych,

- wytyczenie gtéwnych osi

- wykonanie pomiaréw sprawdzajgcych spadki i rzedne usytuowanie gtdwnych elementéw i przedtozy¢ Inzynierowi
przed rozpoczeciem kolejnych etapéw robodt lub zasypaniem do sprawdzenia,

- inwentaryzacja elementéw naziemnych i podziemnych po wykonaniu prac nawierzchniowych,

- wykonanie 3 kpl. map sytuacyjno — wysokosciowych powstatych w wyniku geodezyjnej

inwentaryzacji powykonawczej.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT.
System kontroli jakosci robdt.
Ogdlne zasady kontroli jakosci robdt podano w STO. —,, Wymagania ogdlne ”.
Kontrole jakosci prac pomiarowych zwigzanych z wyznaczenie punktdw charakterystycznych i wysokosciowych
nalezy prowadzi¢ wg ogolnych zasad okreslonych w instrukcjach i wytycznych Gtéwnego Urzedu Geodezji i
Kartografii.
Sprawdzenie robot pomiarowych.
Nalezy sprawdzi¢ potozenie i rzedne punktéw charakterystycznych sieci oraz drdg.

7. OBMIAR ROBOT.
Ogoine zasady odbioru robot podano w STO-,, Wymagania ogoine ”.
Jednostka obmiarowa
Jednostka obmiarowa jest kpl robdt pomiarowych

8. ODBIOR PRAC
Ogolne zasady odbioru prac podano w STO — ,Wymagania ogdlne”.
Odbidr prac zwigzanych z odtworzeniem (wyznaczeniem) trasy w terenie, nastepuje na podstawie
szkicow i dziennikéw pomiaréow geodezyjnych lub protokotu kontroli geodezyjnej, ktére Wykonawca
przedktada Inzynierowi

9. PODSTAWA PLATNOSCI.
Ogdine zasady ptatnosci podano w STO — Wymagania ogoine.
Cena jednostki obmiarowej:
- sprawdzenie punktdw wysokosciowych,
- wytyczenie obiektow
- uzupetnienie dodatkowymi punktami,
- wyznaczenie dodatkowych punktéw wysokosciowych,
- zastabilizowanie punktéw w sposdb trwaty, ochrona ich przed zniszczeniem i oznakowanie
ufatwiajgce odszukanie i ewentualne odtworzenie,
- wykonanie map sytuacyjno- wysokosciowych powstatych w wyniku geodezyjnej inwentaryzacji powykonawczej.

10. PRZEPISY ZWIAZANE.
1/ Ustawa z dnia 24 listopada 2005 r. — Prawo geodezyjne i kartograficzne ( Dz. U. nr 240/2005 poz.
2027 z p6zn. zmianami )
2/ Rozporzadzenie Ministra Gospodarki Przestrzennej i Budownictwa z dnia 21 lutego 1995 r. w
sprawie rodzaju i zakresu opracowan geodezyjno - kartograficznych oraz czynnosci geodezyjnych
obowigzujgcych w budownictwie ( Dz.U. nr 25/1995 poz. 133 z p6zn. zmianami)
Instrukcja techniczna 0-1. Ogdlne zasady wykonania prac geodezyjnych.
Instrukcja techniczna 0-3. Ogdlne zasady kompletowania prac geodezyjnych.
Instrukcja techniczna G-2.Wysokosciowa osnowa geodezyjna, GUGIK.
Instrukcja techniczna Kg. Geodezyjna obstuga inwestycji, GUGIK.
Instrukcja techniczna Kg. Pomiary sytuacyjne i wysokosciowe, GUGIK.
Instrukcja techniczna G-3.2. Pomiary realizacyjne, GUGIK 1983.

4. ROBOTY ZIEMNE

1. WSTEP

1.1 Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robdt ziemnych
zwigzanych z wykopami

1.2. Zakres stosowania SST
Specyfikacja techniczna stanowi obowigzujaca podstawe opracowania szczegdtowej specyfikacji technicznej
(SST).



1.3. Zakres robdt objetych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robot ziemnych i obejmuja:
a) wykonanie wykopdw w gruntach nieskalistych,

Zakres robot ziemnych dotyczy prac:

- fundamentow rozbudowy

- pogtebienia poziomow

- izolacja Scian piwnic — wykopy przy scianach fundamentowych
- mata architektura — fundamenty

1.4. Okreslenia podstawowe

Wysokos$¢ nasypu lub gteboko$¢ wykopu - rdznica rzednej terenu i rzednej robdt ziemnych, wyznaczonych w osi
nasypu lub wykopu.

Wykop ptytki - wykop, ktorego gtebokosc¢ jest mniejsza niz 1 m.

Wykop $redni - wykop, ktorego gtebokos¢ jest zawarta w granicach od 1 do 3 m.

Wykop gteboki - wykop, ktérego gtebokos¢ przekracza 3 m.

Grunt nieskalisty - kazdy grunt rodzimy, nie okreslony ,jako grunt skalisty”.

Pozostate okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi normami i z definicjami
podanymi w STO pkt 1.17.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robdt, bezpieczenstwo wszelkich czynnosci
na terenie budowy, metody uzyte przy budowie oraz za ich zgodno$¢ z dokumentacjg projektowa,
SST i poleceniami Inspektora Na.

0Ogdlne wymagania dotyczace robdt podano w STO ,Wymagania ogdlne” pkt 5.

2. MATERIALY (GRUNTY)
3.2.1. Ogdlne wymagania dotyczace materiatéw

Ogdlne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w STO pkt 2.

2.2. Wymagania szczegotowe

Przy wykonaniu robét ziemnych, zwigzanych z wykonaniem wykopdw, materiaty wystepuja jako
zabezpieczenie skarp wykopow i elementy odwodnienia.

Do umocnienia $cian wykopdw nalezy stosowac nastepujgce materiaty:

— Scianki szczelne wciskane/ wyciggane metodg bezwibracyjng wedtug dokumentacji projektowej

Do odwodnienia wykopdw nalezy stosowac nastepujgce materiaty:

— rury drenarskie @ 100+150 mm z tworzywa sztucznego,

— prefabrykowane elementy studni,

— geowtdkniny odpowiadajgce wymaganiom normy PN-EN 13252:2002,

— kruszywo gruboziarniste odpowiadajace wymaganiom normy PN-B-11111:1996.

Do zabezpieczenia skarp wykopdw nieobudowanych nalezy stosowac nastepujgce materiaty:

— geowtdkniny odpowiadajgce wymaganiom normy PN-EN 13252:2002,

— czarne folie budowlane o grubosci min. 0,2 mm.

Ilekro¢ w specyfikacji jest mowa o wartosciach szacunkowych uzytych do okreslenia parametréw danych
materiatow badz produktéw, nalezy uznaé, ze wartosci te bedg spetnione jezeli beda sie zawieraty w zakresie £5%
w stosunku do wartosci wskazanej w specyfikacji

3. SPRZET

3,1. Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu

Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu podano w STO pkt 3.

3.2. Sprzet do robédt ziemnych

Wykonawca przystepujgcy do wykonania robét ziemnych powinien wykazaé sie mozliwoscig korzystania z
nastepujacego sprzetu ( zgodnie z dokumentacjg projektowg)do:

- odspajania i wydobywania gruntéw (narzedzia mechaniczne, mtoty pneumatyczne, wiertarki mechaniczne
itp.),

- transportu mas ziemnych (samochody wywrotki, samochody skrzyniowe, taSmociagi itp.),

- sprzetu zageszczajgcego (ubijaki, ptyty wibracyjne itp.).

4. TRANSPORT

4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu

0Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w STO pkt 4.

Materiaty z wykopdw mogq by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu, dopuszczonymi do wykonywania
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zamierzonych robot. Urobek nalezy umiesci¢ rownomiernie na catej powierzchni tadunkowej i zabezpieczy¢ przed
spadaniem lub przesuwaniem. Wszelkie zanieczyszczenia lub uszkodzenia drég publicznych i dojazdéw do terenu
budowy Wykonawca bedzie usuwat na biezgco i na wiasny koszt.

Wykonawca robdt bedacy posiadaczem odpaddw (wytworca) zobowigzany jest posiadac stosowne pozwolenia na
prowadzenie gospodarki odpadami, w tym na ich transport (ustawa z dnia 27.04.2001 r. o odpadach — Dz. U. Nr 62
poz. 628 z p6zniejszymi zmianami).

Srodki transportu wykorzystywane przez Wykonawce powinny by¢ sprawne technicznie i spetnia¢ wymagania
techniczne w zakresie BHP oraz przepiséw o ruchu drogowym.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Wymagania ogolne

Ogdlne wymagania dotyczace wykonania robét podano w STO pkt. 5 ,,Wymagania ogdine”.
Wykonanie robdt powinno by¢ zgodne normami PN-B-06050:1999, PN-S-02205:1998 i BN-
88/8932-02.

5.2. Sprawdzenie zgodnosci warunkow terenowych z projektowymi

Przed przystgpieniem do wykonywania wykopow nalezy sprawdzi¢ zgodnosc¢ rzednych terenu z

danymi podanymi w projekcie. W tym celu nalezy wykonac kontrolny pomiar sytuacyjno wysokosciowy.

W trakcie realizacji wykopdw konieczne jest kontrolowanie warunkéw gruntowych w nawigzaniu do badan
geologicznych. W przypadku wystapienia odmiennych warunkéw gruntowych od uwidocznionych w projekcie
budowlanym Wykonawca powinien powiadomic o tym fakcie Inzyniera i Projektanta oraz wstrzymac prowadzenie
robdt, jezeli dalsze ich prowadzenie moze wptyngc¢ na bezpieczenstwo konstrukgcji lub robét. Zgode na wznowienie
robot wydaje Inzynier na wniosek Wykonawcy po przedtozeniu przez Wykonawce:

— opinii Projektanta co do sposobu dalszego prowadzenia robdt oraz wprowadzenia ewentualnych

zmian konstrukcyjnych,

— skutkdéw finansowych wynikajgcych z wykonania dalszych robdt w sposdb i w zakresie

odmiennym od pierwotnego.

5.3. Roboty przygotowawcze

Przed rozpoczeciem robot zwigzanych z budowa powinno by¢ wykonane przygotowanie terenu pod budowe. Sposdb
wykonania dojazd do obiektu powinien zawiera¢ projekt organizacji robot opracowany przez Wykonawce i
zaakceptowany przez Inzyniera.

Roboty ziemne zwigzane z wykonywaniem wykopdw nalezy poprzedzi¢ wykonaniem przekopdw kontrolnych w celu
zZlokalizowania infrastruktury podziemnej w rejonie prowadzonych robét. Urzadzenia usytuowane w najblizszym
sgsiedztwie wykopdw nalezy zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem. Sposéb zabezpieczenia powinien by¢ zgodny z
dokumentacja projektowa, a jezeli dokumentacja projektowa nie zawiera takiej informacji to sposéb zabezpieczenia
powinien by¢ zaakceptowany przez Inzyniera.

Przed rozpoczeciem i w trakcie wykonywania wykopdw nalezy wykonywa¢ pomiary geodezyjne zwigzane z:

— wyznaczeniem osi i ustawieniem kotkéw kierunkowych,

— ustawieniem taw wysokosciowych i reperdw pomocniczych,

— wyznaczeniem krawedzi i zataman wykopow,

— niwelacjg kontrolng robét ziemnych i dna wykopu,

— pomiarem nachylenia skarp wykopu.

5.4. Zasady wykonywania wykopdw

W trakcie prowadzenia prac budowlanych Wykonawca zobowigzany jest uwzgledni¢ ochrone Srodowiska na obszarze
prowadzenia prac, a w szczegdlnosci ochrone gleby, zieleni, naturalnego uksztattowania terenu i stosunkéw
wodnych (ustawa z dnia 27.04.2001 r. Prawo ochrony $rodowiska — Dz. U. Nr 62 poz. 627 z pdzniejszymi zmianami).
Wykopy powinny by¢ wykonywane bez naruszenia naturalnej struktury gruntu ponizej projektowanego poziomu
posadowienia. Warstwa gruntu o grubosci 20 cm potozona nad projektowanym poziomem posadowienia powinna
t)y(: usunieta bezposrednio przed wykonaniem fundamentu.

Sciany wykopdw nalezy tak ksztattowaé lub obudowaé, aby nie nastgpito obsuniecie sie gruntu.

Technologia wykonywania wykopu musi umozliwia¢ jego odwodnienie w sposdb zgodny ze zwyczajowa praktyka
inzynierska w catym okresie trwania robét ziemnych. Przyjety sposéb odwodnienia wykopu nie moze powodowac
powstania w gruncie zjawisk niekorzystnych, np. takich jak:

— wytworzenie gtebokich lejow depresyjnych w gruntach zagrozonych sufozja,

— ,rozpompowanie” warstwy wodonosnej,

— zmiana kierunkéw przeptywu wod gruntowych,

— zwiekszenie wspotczynnika filtracji gruntéw.

Wykonywanie wykopdw powinno postepowac w kierunku podnoszenia sie niwelety, aby umozliwi¢
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odptyw wdd z wykopu. Wode z wykopu nalezy odprowadza¢ poza teren robdt. Nalezy przeciwdziata¢ powstawaniu
zastoisk wody w wykopie oraz rozmywaniu skarp wykopu. W przypadku przegtebienia wykopu ponizej
przewidzianego poziomu, a zwtaszcza ponizej poziomu projektowanego posadowienia wg dokumentacji projektowej,
nalezy porozumiec sie z Inzynierem celem podjecia odpowiednich decyzji.

5.5. Wykopy nieobudowane

Wykopy nieobudowane mozna wykonywac do gtebokosci 1,2 — 1,5 m od poziomu terenu otaczajgcego

wykop.

Jezeli w dokumentacji projektowej nie okreslono inaczej, dopuszcza sie stosowanie nastepujacych
bezpiecznych nachylen skarp:

— w gruntach spoistych (gliny, ity) o nachyleniu 2:1,

— w gruntach mato spoistych i stabych gruntach spoistych o nachyleniu 1:1,25,

— w gruntach niespoistych (piaski, zwiry, pospo6tki) o nachyleniu 1:1,5.

W wykopach ze skarpami o bezpiecznym nachyleniu powinny by¢ stosowane nastepujgce

zabezpieczenia:

— w pasie terenu przylegajgcym do gdrnej krawedzi wykopu na szerokosci rownej 3-krotnej gtebokosci wykopu
powierzchnia powinna by¢ wolna od nasypdw i materiatdw, oraz mie¢ spadki umozliwiajace odptyw wod opadowych,
— naruszenie stanu naturalnego skarpy, jak np. rozmycie przez wody opadowe, powinno by¢ usuwane z
zachowaniem bezpiecznych nachylen,

— stan skarp nalezy okresowo sprawdzac¢ w zalezno$ci od wystepowania niekorzystnych czynnikdw.

— skarpy nasypu nalezy chroni¢ przez utozenie na nich geowtdkniny lub czarnej folii budowlane;j.

5.6. Wykopy obudowane

Konstrukcja umocnienia $cian wykopu powinna by¢ taka, aby zabezpieczy¢ Sciany wykopu przed
obsuwaniem sie.

5.7. Odwodnienie wykopow

Wykonawca robot powinien wykona¢ urzadzenia, ktore zapewnia odprowadzenie wod gruntowych i

opadowych poza obszar wykopu. W tym celu, w zaleznosci od warunkéw gruntowych, moze zastosowac systemy
igtofiltrow lub drenaz opaskowy ze studniami zbiorczymi, z ktdrych woda bedzie odpompowywana poza wykop.
Niedopuszczalne jest pompowanie wody bezposrednio z wykopu. Odprowadzenie wod do istniejgcych zbiornikéw
naturalnych i urzadzen odwadniajgcych musi by¢ poprzedzone uzgodnieniami z odpowiednimi instytucjami.
Technologia wykonania wykopu musi umozliwia¢ jego prawidtowe odwodnienie w catym okresie trwania robot
ziemnych. Wykonanie wykopdw powinno postepowac w kierunku podnoszenia sie niwelety. W czasie robét ziemnych
nalezy zachowac¢ odpowiedni spadek podtuzny i nadac przekrojom poprzecznym spadki, umozliwiajace szybki odptyw
wod z wykopu. Zrodfa wody, odstoniete przy wykonywaniu wykopdw, nalezy uja¢ w rowy i /lub dreny. Wody
opadowe i gruntowe nalezy odprowadzi¢ poza teren pasa robdt ziemnych.

5.8. Sktadowanie urobku z wykopow

1. Ukopany grunt powinien by¢ przetransportowany niezwtocznie na miejsce jego przeznaczenia, na odktad
przeznaczony do zasypania wykopow po jego zabudowaniu lub wywieziony z placu budowy.

2.W przypadku przygotowania odktadéw gruntdéw przeznaczonych do zasypania wykopdw odlegto$¢ podstawy
skarpy odktadu od gérnej krawedzi wykopu powinna wynosic:

a) nie miej niz 3,0 m - na gruntach przepuszczalnych,

b) nie mniej niz 5,0 m — na gruntach nieprzepuszczalnych.

3. Niedozwolone jest sktadowanie gruntu w postaci oktadow:

a) w odlegtosci mniejszej niz 1,0 m od krawedzi wykopu obudowanego,

b) w granicach klina odtamu gruntu.

5.9. Zasypywanie wykopdow

Zasypki nalezy wykona¢ z zastosowaniem gruntu rodzimego z wykopdéw. Nalezy dostosowac grunt rodzimy do
technologii projektowanych nasypéw poprzez uszlachetnienie gruntu oraz wzmocnienie. W przypadku, gdy grunt
rodzimy nie bedzie nadawat sie na zasypki nalezy przyjac catkowita wymiane gruntu.

Sposdb wykonywania zasypow:

1. Zasypywanie wykopdw powinno by¢ dokonane bezposrednio po zakonczeniu w nich prowadzenia robot.

2. Przed rozpoczeciem zasypywania dno wykopu powinno by¢ oczyszczone z odpadkdéw materiatéw budowlanych.
3. Jezeli dokumentacja projektowa nie stanowi inaczej, to do zasypania wykopdw uzywaé gruntu wczesniej
wydobytego z tego wykopu, nie zamarznietego, bez zanieczyszczen.

4. Jezeli w dokumentacji projektowej nie przewidziano innego sposobu zageszczania gruntu przy zasypywaniu
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wykopdw, to uktadanie i zageszczanie gruntu powinno by¢ wykonywane warstwami o grubosci dostosowanej do
przyjetego sposobu zageszczania i wynoszacej:

a) nie wiekszej niz 25 cm przy stosowaniu ubijakéw recznych i watowaniu,

b) nie wiekszej niz 30 cm przy ubijaniu urzadzeniami wibracyjnymi, np.: ptytami wibracyjnymi.

5. Jezeli w wykopie dookota budowli utozono urzadzenia lub warstwy odwadniajgce ( drenaz), to warstwa

gruntu do wysokosci 30 cm nad drenazem lub warstwami odwadniajgcymi powinna by¢ zageszczana recznie w
sposob nie wptywaijacy na prawidtowe odprowadzenie wody.

6. Jezeli w zasypywanym wykopie znajduje sie rurocigg, to do wysokosci Ok. 40 cm ponad gorng krawedz rurociggu
nalezy pozasypywac i zageszczac recznie. Zasypanie i ubijanie gruntu powinno nastepowac réwnoczesnie po obu
stronach rurociggu.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogdlne zasady kontroli jakosci robot

Ogdlne zasady kontroli jakosci robdt podano w STO pkt 6.

6.2. Sprawdzenie odwodnienia

Sprawdzenie wykonania robot ziemnych polega na kontrolowaniu zgodnosci z wymaganiami okreslonymi w
dokumentacji projektowej i niniejszej specyfikacji. W czasie kontroli szczegding uwage nalezy zwrdcic na:

- sprawdzenie obszaru i gtebokosci wykopow

- zapewnienie statecznosci $cian wykopdw,

- odwodnienie wykopdw w czasie wykonywania robdt i po ich zakonczeniu,

- wyréwnanie i zageszczenie dna wykopow fundamentowych,

- kontrole zageszczenia gruntu zasypowego w wykopach po wykonaniu robdt fundamentowych.

Tolerancje wykonywania wykopow:

Dopuszczalne odchytki w wykonywaniu wykopdw wynoszg:

0,02% - dla spadkow terenu,

0,05% - dla spadkéw rowow odwadniajacych,

4 cm — dla rzednych w siatce kwadratow 40x40 m,

5 cm — dla rzednych dna wykopu pod fundamenty,

15 cm - dla wymiardw wykopow w planie o szerokosci dna wiekszej niz 1,5 m,
5 cm - dla wymiaréw wykopéw w planie o szerokosci dna ponizej niz 1,5 m,

2 cm - dla ostatecznej rzednej dna wykopu,

10 % - dla nachylenia skarp wykopow.

W trakcie zasypywania wykopdw nalezy na biezgco kontrolowa¢ materiat zasypowy, uzywany do zasypywania
fundamentdw oraz stopien zageszczenia poszczegdlnych warstw zasypowych. Z przeprowadzanych kontroli
sporzadzac protokoty i dotgczac je do Dziennika Budowy.

Ocena poszczegdinych etapéw robdt potwierdzana jest wpisem do Dziennika Budowy.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogdlne zasady obmiaru robot
0Ogolne zasady obmiaru robét podano w STO pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa

Podstawg przyjecia jednostki obmiarowej dla robs budowlanych jest przedmiar robs budowlanych:
a) wykopy i zasypanie wykopdw - m3

b) wywdz urobku i dowéz materiatu zasypowego —m3

€) umocnienia $cian wykopédw —m?2

8. ODBIOR ROBOT

Ogdine zasady odbioru robét podano w STO pkt 8.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci

Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w STO pkt 9.
9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena jednostkowa wykonania robot obejmuje:
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- ogrodzenie, zabezpieczenie i oznakowanie miejsc prowadzenia robdt,

- demontaz ogrodzenia, zabezpieczenia i oznakowania po ich zakonczeniu,

- ustawienie, utrzymanie i demontaz tablic informacyjnych i ostrzegawczych przez okres wykonania robot,
- wszystkie wymagane kontraktem ubezpieczenia,

- prace pomiarowe, przygotowawcze i pomocnicze,

- zabezpieczenie innych obiektow i elementdw budynku przed zniszczeniem lub uszkodzeniem,

- sktadowanie i segregowanie materiatow,

- zatadunek na $rodki transportu,

- wykonanie wykopdw liniowych, jamistych i szerokoprzestrzennych

- wykonanie i demontaz umocnienia $cian wykopdw,

- zabezpieczenie wykopdw przed wodami gruntowymi i opadowymi

- odwodnienie wykopdw,

- okresowa kontrola stanu technicznego wykopdw, wyj$¢ awaryjnych i umocnien $cian wykopow,
- koszty zwigzane z wywozem gruzu i sktadowaniem (optaty sktadowe),

- uporzadkowanie miejsca prowadzenia robot,

- zabezpieczenie urzadzen (znaki drogowe),

- wykonanie niezbednych zabezpieczen dla oséb trzecich,

- koszty badan, odbioréw,

- przywrdcenie terenu do stanu pierwotnego i uporzadkowanie miejsc prowadzonych robot

- zakup oraz transport materiatow niezbednych do wykonania robdt na miejsce wbudowania,

- odtworzenie istniejgcych oznakowan drog i chodnikow,

- przeprowadzenie niezbednych pomiardw i badan,

- wykonanie wszystkich koniecznych badan potwierdzonych protokotami zgodnie z obowigzujgcymi przepisami
i normami,

- wykonanie protokotéw pomiardw, odbiorow.

Wykonawca w cenie jednostkowej powinien wykona¢ projekt organizacji robot ziemnych, ktéry zostanie
zaakceptowany przez Inwestora.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Normy:

. PN-86/B-02480 Grunty budowlane. Okreslenia, symbole, podziat i opis gruntow.

. PN-B-04452:2002 Geotechnika. Badania polowe.

. PN-88/B-04481 Grunty budowlane. Badania probek gruntu.

. PN-B-06050:1999 Geotechnika. Roboty ziemne. Wymagania ogodlne.

. PN-S-02205:1998 Drogi samochodowe. Roboty ziemne. Wymagania i badania.

. PN-EN 10248-1:1999 Grodzice walcowane na goraco ze stali niestopowych. Techniczne warunki dostawy.

. PN-EN 12048-2:1999 Grodzice walcowane na gorgco ze stali niestopowych. Tolerancje ksztattu i wymiardw.
. PN-EN 10249-1:2000 Grodzice ksztattowane na zimno ze stali niestopowych. Techniczne warunki dostawy.
. PN-EN 10249-2:2000 Grodzice ksztattowane na zimno ze stali niestopowych. Tolerancje ksztattu i wymiardw.
10. PN-EN 13252:2002 Geotekstylia i wyroby pokrewne. Whasciwosci wymagane w odniesieniu do wyrobdw
stosowanych w systemach drenarskich.

11. PN-B-11111:1996 Kruszywa mineralne. Kruszywa naturalne do nawierzchni drogowych. $wir i mieszanka.
10.2. Inne dokumenty:

1. Ustawa z dnia 1 lipca 1994 r. Prawo budowlane (tekst jednolity: Dz. U. z 2003 r., Nr 207, poz. 2016; z
pdzniejszymi zmianami),

2. Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r., Nr 92, poz. 881),

3. Ustawa z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie oceny zgodnosci (Dz. U. z 2002 r. Nr 166, poz. 1360, z pdzniejszymi
Zmianami),

4. Ustawa z dnia 21.04.2001 r. o odpadach (Dz. U. z 2001 r. Nr 62, poz. 628, z pdzniejszymi zm.),

5. Ustawa z dnia 21.04.2001 r. Prawo ochrony srodowiska (Dz. U. z 2001 r. Nr 62, poz. 621, z p6zniejszymi
zmianami),

OCoONOOTUDAWNE

5. ROBOTY ZELBETOWE
1 WSTEP
1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania dotyczace wykonania i
odbioru robdt zelbetowych

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegdtowa specyfikacja techniczna (SST) stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
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realizacji w/w robdt.

1.3. Zakres robot objetych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robdt zwigzanych z wykonywaniem
konstrukcji zelbetowych.
Roboty obejmuja:
e Deskowanie,
e Zbrojenie,
e Betonowanie.

Zakres prac obejmuje

- szachty szybu windowego

- schody

- stropy

- stupy / odcinki $cian wewnetrznych w miejscach wykonania nowych otworéw w istniejgcych $cianach
murowanych

1.4. Ogdlne wymagania dotyczace robdt
Ogodlne wymagania dotyczgce robot podano w ,wymaganiach ogdlnych” pkt 4.

1.5.0kreslenia podstawowe

Stosowane okreslenia podstawowe sg zgodne z odpowiednimi normami oraz okresleniami podanymi w SST
+~Wymagania ogdlne” a takze podanymi ponizej: Beton zwykty — beton o gestosci powyzej 1,8t/m3Mieszanka
betonowa — mieszanka wszystkich sktadnikéw przed zwigzaniem betonu. wykonany z cementu, wody, kruszywa
mineralnego o frakcjach piaskowych i grubszych oraz ewentualnych dodatkdw mineralnych i domieszek
chemicznych. Zaczyn cementowy — mieszanka cementu i wody. Zaprawa — mieszanka cementu, wody, sktadnikow
mineralnych i ewentualnych dodatkdw przechodzacych przez sito kontrolne o boku oczka kwadratowego 2 mm.
Nasigkliwos¢ betonu — stosunek masy wody, ktdrg zdolny jest wchtongé beton, do jego masy w stanie suchym.
Stopien wodoszczelnosci — symbol literowo-liczbowy (np.W6) klasyfikujgcy beton pod wzgledem przepuszczalnosci
wody. Liczba po literze W oznacza dziesieciokrotng wartos¢ cisnienia wody w Mpa, dziatajgcego na probki betonowe.
Stopier mrozoodpornosci — symbol literowo-liczbowy (np. F150) klasyfikujacy beton pod wzgledem jego odpornosci
na dziatanie mrozu. Liczba po literze F oznacza wymagang liczbe cykli zamrazania i odmrazania probek betonowych,
przy ktorej ubytek masy jest mniejszy niz 2%.Klasa betonu — symbol literowo-liczbowy (np.C20/25) klasyfikujgcy
beton pod wzgledem jego wytrzymatosci na Sciskanie. Liczba po literze C oznacza wytrzymato$¢ gwarantowang RbG
w Mpa. Wytrzymatos¢ gwarantowana betonu na Sciskanie RbG — wytrzymato$¢ (zapewniona z 95-proc.
Prawdopodobienstwem) uzyskania w wyniku badania na Sciskanie kostek szesciennych o boku 150 mm,
wykonanych, przechowywanych i badanych zgodnie z normg PN-EN 206-1:2003

2. MATERIALY

2.1. Ogolne wymagania dotyczace materiatow
Ogdlne wymagania dotyczace materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ,,wymaganiach

ogdinych” pkt 2.
2.2.rodzaje materiatow
Materiatami stosowanymi przy wykonywaniu robot, objetymi niniejsza ST sa:

e Mieszanka betonowa
Domieszki i dodatki do betondw
Beton,
Stal zbrojeniowa,
Deskowanie do wykonywania konstrukcji zelbetowych,

2.3.Sktadniki mieszanki betonowej

Cement- wymagania i badania

Cement pochodzacy z kazdej dostawy musi spetnia¢ wymagania zawarte w normie PN-EN 197-1:2002.
Magazynowanie:

- cement pakowany (workowany) — sktady otwarte (wydzielone miejsca zadaszone na otwartym terenie
zabezpieczone z bokdéw przed opadami) lub magazyny zamkniete (budynki lub pomieszczenia o szczelnym dachu i
$cianach);

- cement luzem —magazyny specjalne (zbiorniki stalowe lub zelbetowe przystosowane do pneumatycznego
zatadunku i wyladunku cementu luzem, zaopatrzone w urzadzenia do przeprowadzenia kontroli objetosci cementu
znajdujacego sie w zbiorniku lub otwory do przeprowadzenia kontroli objetosci cementu, wiazy do czyszczenia oraz
klamry na wewnetrznych Scianach).

Podtoza sktadéw otwartych powinny byc¢ twarde i suche, odpowiednio pochylone, zabezpieczajace cement przed
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$ciekaniem wody deszczowej i zanieczyszczen. Podtogi magazyndw zamknietych powinny by¢ suche i czyste,
zabezpieczajgce cement przed zawilgoceniem i zanieczyszczeniami.

Dopuszczalny okres przechowywania cementu zalezny jest od miejsca przechowywania. Cement nie moze by¢ uzyty
do betonu po okresie:- 10 dni, w przypadku przechowywania go w zadaszonych sktadach,- po uptywie terminu
trwatosci podanego przez wytwoérnie, w przypadku przechowywania w sktadach zamknietych. Kazda partia cementu,
dla ktdrej wydano oddzielne $wiadectwo jakosci powinna by¢ przechowywana osobno w sposdb umozliwiajacy jej
fatwe rozréznienie.

Kruszywo

Kruszywo do betonu powinno charakteryzowac sie statoscig cech fizycznych i jednorodnoscia uziarnienia
pozwalajgca na wykonanie partii betonu o statej jakosci. Poszczegdlne rodzaje i frakcje kruszywa muszg by¢ na
placu sktadowym oddzielnie sktadowane na umocnionym i czystym podtozu w sposdb uniemozliwiajagcy mieszanie
sie. Kruszywa grube powinny wykazywac¢ wytrzymatos¢ badang przez Sciskanie w cylindrze zgodng z wymaganiami
norm.

W kruszywie grubym nie dopuszcza sie grudek gliny.

Kruszywem drobnym powinny by¢ piaski o uziarnieniu do 2 mm pochodzenia rzecznego lub kompozycja piasku
rzecznego i kopalnianego uszlachetnionego. Piasek pochodzacy z kazdej dostawy musi by¢ poddany badaniom
niepetnym obejmujacym:

- oznaczenie sktadu ziarnowego,

- oznaczenie zawartosci grudek gliny, ktore oznacza sie podobnie, jak zawartos¢ zanieczyszczen obcych,

- oznaczenie zawartosci pytow mineralnych wg norm. Dostawca kruszywa jest zobowigzany do przekazania dla
kazdej partii kruszywa wynikow jej petnych badan.

Woda zarobowa

Woda zarobowa do betonu powinna odpowiada¢ wymaganiom normy PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu
- Specyfikacja pobierania probek, badanie i ocena przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej
z procesow produkcji betonu. Jezeli wode do betonu przewiduje sie czerpac z wodociggéw miejskich, to woda ta nie
wymaga badan.

2.4.Domieszki i dodatki do betondw

W miare potrzeby, w uzasadnionych przypadkach, dopuszcza sie stosowanie domieszek, Srodkéw i dodatkow do
betonu: uplastyczniajgcych, opdzniajgcych lub przyspieszajgcych twardnienie betonu, uszczelniajgcych i
przeciwmrozowych, $rodkéw do pielegnacji betonu. Wszystkie domieszki do betondw nalezy stosowac zgodnie z
zaleceniami laboratorium. Od producenta nalezy uzyskac¢ gwarancje zgodnos$ci z powyzszymi wymaganiami.
Domieszki powinny by¢ zatwierdzane przez Inzyniera. Warunkiem dopuszczenia do stosowania domieszki jest
przedstawienie zarowno przez dostawce jak i laboratorium dokumentacji potwierdzajgcej zachowanie wymaganych
parametréw oraz pozostatych wymagan przez betony w ktérych zastosowano domieszke.

2.5.Beton

Beton do wykonania elementéw zelbetowych jest klasy:

C7/10 — chudy beton

Fibrobeton C25/30, W8 XC2, Dmax16, beton ekspansywny + widkna stalowe 25kg/m3 (L=60mm ¢=0.8mm) —
podbicia fundamentéw

C25/30, W8 XC2, Dmax16 — elementy zelbetowe ponizej gruntu, wewnatrz budynku.

C25/30 XC2 Dmax16 , — elementy zelbetowe powyzej gruntu wewnatrz budynku oraz elementy na zewnatrz
budynku.

Sktad mieszanki betonowej powinien by¢ ustalony zgodnie z normg PN-EN-206-1:2003 tak, aby przy najmniejszej
ilosci wody zapewnic szczelne utozenie mieszanki w wyniku zageszczenia przez wibrowanie.

2.6. Stal zbrojeniowa

Do zbrojenia konstrukgji zelbetowych stosuje sie stal klas i gatunkéw wg dokumentacji projektowej, wg normy PN-
H-84023 - stal A-ITIIN w gatunku B500SP, A-I w gatunku St3SX srednice jak w dokumentacji. Powierzchnia walcowki
i pretow powinna byc¢ bez peknie¢, pecherzy i naderwan. Na powierzchni czotowej pretéw niedopuszczalne sg jamy
usadowe, rozwarstwienia i pekniecia widoczne gotym okiem. Prety stalowe do zbrojenia betonu powinny odpowiadaé
wymaganiom normy PN-H-93215. Do montazu pretéw zbrojenia nalezy uzywac wyzarzonego drutu stalowego tzw.
wigzatkowego. Dopuszcza sie stosowanie stabilizatoréw i podktadek dystansowych wytgcznie z betonu. Podktadki
dystansowe muszg by¢ przymocowane do pretéw.

3 SPRZET
3.1. Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu
Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ,wymaganiach ogdlnych” pkt 3.

Roboty mozna wykonywac przy uzyciu dowolnego typu sprzetu zaakceptowanego przez Inspektora nadzoru.
Roboty ciesielskie nalezy wykonywac przy uzyciu sprawnego technicznie sprzetu zgodnego z zatozona technologia.
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Dozatory muszg mie¢ aktualne $wiadectwo legalizacji. Mieszanie skfadnikéw powinno sie odbywacé wytgcznie w
betoniarkach o wymuszonym dziataniu (zabrania sie stosowania betoniarek wolnospadowych). Do podawania
mieszanek nalezy stosowa¢ pojemniki lub pompy przystosowane do podawania mieszanek plastycznych. Do
zageszczania mieszanki betonowej nalezy stosowaé wibratory z butawami o Srednicy nie wiekszej od 0,65
odlegtosci miedzy pretami zbrojenia lezgcymi w ptaszczyznie poziomej, o czestotliwosci 6000 drgan/min. I taty
wibracyjne charakteryzujace sie jednakowymi drganiami na catej dtugosci

Zbrojenie

W szczegodlnosci wszystkie rodzaje sprzetu, jak: gietarki, prosciarki, zgrzewarki, spawarki powinny by¢ sprawne
oraz posiada¢ fabryczng gwarancje i instrukcje obstugi. Sprzet powinien spetnia¢ wymagania BHP, jak
przykladowo ostony zebatych i pasowych urzadzen mechanicznych. Miejsca lub elementy szczegdlnie
niebezpieczne dla obstugi powinny by¢ specjalnie oznaczone. Sprzet ten powinien podlega¢ kontroli osoby
odpowiedzialnej za BHP na budowie. Osoby obstugujgce sprzet powinny by¢ odpowiednio przeszkolone.

4 TRANSPORT
4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ,wymaganiach ogdinych” pkt 4.
4.2 transport materiatow

Transport kruszywa

Kruszywo mozna przewozi¢ dowolnymi Srodkami transportu w warunkach zabezpieczajgcych je przed
zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi kruszywami i nadmiernym zawilgoceniem.

Transport cementu

Cement nalezy przewozi¢ zgodnie z wymaganiami bn-88/6731-08.

Transport stali zbrojeniowej

Stal zbrojeniowg mozna przewozi¢ dowolnymi Srodkami transportu w warunkach zabezpieczajacych jg
przed korozjg i uszkodzeniami.

Transport mieszanki betonowej

Transport mieszanki betonowej nalezy wykonywac przy pomocy mieszalnikéw samochodowych tzw.
gruszek. Ilos¢ ,gruszek” nalezy dobrac tak, aby zapewni¢ wymagang szybko$¢ betonowania z uwzglednieniem
odlegtosci dowozu, czasu twardnienia betonu oraz koniecznej rezerwy w przypadku awarii samochodu. Podawanie i
uktadanie mieszanki betonowej mozna wykonywac przy pomocy pompy do betonu lub innych srodkow
zaakceptowanych przez Inspektora Nadzoru. Czas transportu i wbudowania mieszanki nie powinien by¢ dtuzszy niz:
- 90 min. przy temp. +15°C
- 70 min. przy temp. +20°C
- 30 min. przy temp. +30°C
Qgélne zasady transportu
Srodki transportu mieszanki betonowej nie powinny powodowac :
- naruszenia jednorodnosci mieszania (segregacja sktadnikow),
- zmian w sktadzie mieszanki w stosunku do stanu poczatkowego wskutek dostawania sie do niej opadow
atmosferycznych, ubytku zaczynu cementowego lub zaprawy, ubytku wody na skutek wysychania pod wptywem
wiatru lub promieni stonecznych itp.,
- Zanieczyszczenia,
- zmiany temperatury przekraczajacej granice okreslone wymaganiami technologicznymi.
Czas trwania transportu, dobdr srodkéw i organizacja powinny zapewnia¢ dostarczenie do miejsca uktadania
mieszanke betonowg o takim stopniu ciektosci, jaki zostat przyjety przy ustalaniu sktadu betonu i dla danego
sposobu zageszczania i rodzaju konstrukcji.
Dopuszczalne odchylenie w konsystencji mieszanki betonowej badanej po transporcie w chwili jej utozenia, w
stosunku do zatozonej recepturg, moze wynosi¢ £1 cm przy stosowaniu stozka opadowego. W czasie transportu
mieszanki betonowej powinny by¢ zachowane wymagania: - mieszanka powinna by¢ dostarczona na miejsce
utozenia w zasadzie bez przetadunku; w razie koniecznosci przetadunku liczba przetadowan powinna by¢ mozliwie
najmniejsza, - pojemniki uzyte do przewozenia mieszanki powinny zapewnia¢ mozliwos¢ stopniowego ich
oprdznienia oraz by¢ tatwe do oczyszczenia i przeptukania,- przewozenie mieszanki w pudtach samochodéw
ciezarowych jest niedopuszczalne.
Transport za pomocg urzadzen samochodowych oraz pojemnikami przemieszczanymi sitg ludzka
Transport mieszanki betonowej w pojemnikach samochodowych (gruszkach) mieszajgcych jg w czasie jazdy
powinien by¢ tak zorganizowany, aby wytadunek mieszanki nastepowat bezposrednio nad miejscem jej utozenia lub
- jezeli jest to niemozliwe — w poblizu betonowanej konstrukgji lub jej elementu.
Oproznianie pojemnika samochodowego powinno by¢ dokonywane do skrzyni, jezeli dalszy transport mieszanki
odbywa sie pompami, lub bezposrednio do pojemnikéw kotowych (japonek), za pomoca ktérych mieszanka jest
transportowana na miejsce jej utozenia.
Zaleca sie uzywanie do transportu mieszanki betonowej pojemnikéw zamontowanych na podwoziu samochodowym
z ruchomym wysiegnikiem i przymocowanymi do nich przewodami rurowymi, umozliwiajgcymi podawanie mieszanki
betonowej bezposrednio na miejsce jej utozenia.
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Nalezy unikac przemieszczania mieszanki betonowej za pomoca topat, gdyz wystepuje niekorzystne zjawisko
napowietrzania betonu oraz segregacja kruszywa.

Przy niewielkich ilosciach mieszanki betonowej zaleca sie jej dostarczenie na miejsce utozenia za pomocg wozkdw
kotowych lub taczek, z tym ze napetnianie tych urzadzen powinno by¢ dokonywane bezposrednio z betoniarki.
Transport za pomocg pomp i urzagdzen pneumatycznych

Transport za pomocg pomp lub urzadzen pneumatycznych mozna stosowac przy odlegtosci do 300 m lub przy
wysokosci do 35 m, przy duzych ilosciach mieszanki betonowej i zapewnionej ciggtosci betonowania. Trasy
przewodow do transportu mieszanki betonowej powinny mie¢ w planie i w profilu pionowym mozliwie najmniejszg
liczbe zataman. Ztacza przewoddw powinny by¢ szczelne.

Przekrdj przewodow powinien by¢ dobrany do uziarnienia kruszywa uzytego do przygotowania mieszanki betonowej.
Przed przystgpieniem do ttoczenia mieszanki betonowej urzadzenie transportujgce powinno by¢ zbadane na cisnienie
hydrauliczne.

Ustalone skiady i ciektos¢ mieszanki betonowej powinny by¢ sprawdzone i skorygowane na podstawie probnych
przepompowan.

Bezposrednio przed przystapieniem do transportu mieszanki betonowej nalezy zwilzy¢é wewnetrzng powierzchnie
przewodow i przettoczyC przez me zaprawe cementowo-wapienng. W przypadku koniecznosci przerwy w
pompowaniu mieszanki betonowej trwajacej dtuzej niz 1/2 godz. przewdd do ttoczenia powinien by¢ oprdzniony i
oczyszczony lub przeptukany.

Zalecana odlegtos¢ przewozu

Przy transporcie mieszanki betonowej w zaleznosci od rodzajow $rodkdéw transportowych zaleca sie przyjmowac
nastepujace odlegtosci :- do 15 km - w przypadku transportu mieszanki betonowej o temperaturze normalnej i
konsystencji od wilgotnej do potciektej, pod warunkiem ze transport odbywa sie po drogach i dobrze utrzymanej
nawierzchni,- do 12 km - w przypadku transportu mieszanki betonowej w specjalnych wywrotkach,- do 5-8 km. - w
przypadku transportu mieszanki betonowej o konsystencji wilgotnej i gestoplastycznej urzadzeniami
przystosowanymi do mieszania w czasie transportu,- do 4-5 km - w przypadku transportu mieszanki betonowej o
konsystencji wilgotnej i gestoplastycznej bez mieszania w czasie transportu,- do 2-3 km - w przypadku transportu
mieszanki betonowej o konsystencji potciektej bez mieszania w czasie transportu

Obowigzkiem Inspektora Nadzoru jest odrzucenie transportu betonu nie odpowiadajgcego opisanym wyzej
wymaganiom

5 WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogodlne zasady wykonania robot

Ogolne zasady wykonywania rob6t podano w ,wymaganiach ogdlnych” pkt 5.
5.2. Przygotowanie i montaz deskowania
Wykonanie deskowan powinno uwzgledni¢ podniesienie wykonawcze zwigzane ze strzatkg konstrukcji pod wptywem
ciezaru utozonego betonu. Deskowanie powinno w czasie jego eksploatacji zapewni¢ sztywnos¢ i niezmiennosé
uktadu oraz bezpieczenstwo konstrukcji. W przypadkach stosowania nietypowych deskowan projekt ich powinien byc
kazdorazowo oparty na obliczeniach statycznych, odpowiadajacych warunkom norm PN-EN 1993-1-6:2009, PN-EN
1993-1-12:2008, PN-EN 1993-1-7:2008, PN-EN 1993-1-1:2006, PN-EN 1993-1-11:2008, PN-EN 1993-1-8:2006, PN-
EN 1993-1-5:2008, PN-EN 1993-6:2009, PN-EN 1993-1-9:2007, PN-EN 1993-1-4:2007, PN-EN 1993-1-10:2007
Konstrukcje stalowe -- Obliczenia statyczne i projektowanie
Ustalona konstrukcja deskowan powinna by¢ sprawdzona na sity wywotane parciem $wiezej masy betonowej i
uderzenia przy jej wylewaniu z pojemnikéw z uwzglednieniem szybkosci betonowania, sposobu zageszczania i
obcigzenia pomostami roboczymi. Konstrukcja deskowan powinna umozliwia¢ tatwy ich montaz i demontaz oraz
wielokrotno$¢ ich uzycia. Tarcze deskowan powinny by¢ tak szczelne, aby zabezpieczaty przed wyciekaniem zaprawy
z masy betonowej.
Mozna stosowac szalunki metalowe i podlegajg one wymaganiom jak drewniane. Blachy uzyte do tych szalunkéw
winny miec grubo$¢ zapewniajacg im nieodksztatcalnosc. by Srub i nitéw powinny by¢ zagtebione. Klamry lub inne
urzadzenia taczace powinny zapewnic potaczenie szalunkdw i mozliwos¢ ich usuniecia bez zniszczen betonu.Sruby,
prety ,Sciagi w szalunkach powinny by¢ wykonane ze stali w ten sposdb, aby ich cze$¢ pozostajaca w betonie byta
odlegta od zewnetrznej powierzchni co najmniej o 25 mm. Otwory po $ciagach nalezy wypetni¢ zaprawa cementowq
1:2. Podczas betonowania z konstrukcji nalezy usuwac wszelkie rozpérki i zastrzaty z drewna lub metal (te ostatnie
do 25 mm od zewnetrznej powierzchni betonu).
Wszelkie krawedzie betonu powinny by¢ éciete pod katem 45 stopni za pomoca listwy trdjkatnej o boku 15 do 25
mm. Listwy te nastepnie muszg by¢ usuwane z wykonanej konstrukcji. Deskowania o rozpietosci ponad 3 m powinny
by¢ wykonane ze strzatka roboczg skierowana w odwrotnym kierunku od ich ugiecia, przy czym wielko$¢ tej strzatki
nie moze by¢ mniejsza od maksymalnego przewidywanego ugiecia tych belek przy obcigzeniu catkowitym.
Deskowania powinny by¢ wykonane $cisle wedtug dokumentaciji, przed wypetnieniem masg betonowg doktadnie
sprawdzone, aby wykluczaty mozliwos¢ jakichkolwiek znieksztatcen lub odchylen w wymiarach betonowej
konstrukcji.
Prawidtowo$¢ wykonania deskowania powinna by¢ stwierdzona przez Inspektora Nadzoru. Wnetrze szalunkéw
powinno by¢ pokryte lekkim czystym olejem parafinowym, ktdry nie zabarwi ani nie zniszczy powierzchni betonu.
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Nattuszczenie nalezy wykonac po zakoriczeniu budowy deskowan lecz przed utozeniem zbrojenia, ktére w zadnym
przypadku nie powinno ulec zanieczyszczeniu jakimkolwiek $rodkiem.
Deskowania nie impregnowane przed wypetnieniem ich masg betonowg powinny by¢ obficie zlewane woda.

5.3. Przygotowanie i montaz zbrojenia

Prety zbrojenia przed ich uzyciem do zbrojenia konstrukgji nalezy oczyscic z zendry, luznych pfatkow rdzy,
kurzu i btota. Prety zbrojenia zanieczyszczone ttuszczem (smary, oliwa) lub farbg olejng nalezy opalac, np. Lampami
lutowniczymi, az do catkowitego usuniecia zanieczyszczen. Prety uzyte do produkcji zbrojenia powinny by¢ proste.
Dopuszczalna wielko$¢ miejscowego wykrzywienia nie powinna przekracza¢ 4 mm. W przypadku stwierdzenia krzywizn
w pretach stali zbrojeniowej nalezy je prostowac. Ciecie i giecie stali zbrojeniowej nalezy wykonywa¢ mechanicznie.
Dopuszczalna roznica dtugosci preta liczona wzdhuz jego osi od ugiecia do odgiecia w stosunku do podanych na rysunku
nie powinna przekracza¢ £ 10 mm.

Wiasnoséci mechaniczne stali uzywanych do zbrojenia betondw powinny odpowiada¢ postanowieniom PN-B-
03264:2002. Stal dostarczona na budowe powinna by¢ zaopatrzona w zaswiadczenie (atest) stwierdzajace jej gatunek.

Nalezy zbadac¢ laboratoryjnie zgodnie z PN-71/H-04310 dostarczong na budowe stal, ktdra:
- nie ma zaswiadczenia (atestu)ogledziny zewnetrzne nasuwajg watpliwosci co do jej wtasnosci,
- peka przy wykonywaniu hakdw,
- uzyta ma by¢ do specjalnych konstrukcji,
Badanie stali na budowie. Ciezar badanej stali na budowie nie powinien przekracza¢ 60 ton. Z kazdej partii nalezy
pobieraC 6 probek do badania do okreslenia granicy plastycznosci. Stal moze by¢ przeznaczona do zbrojenia tylko
wowczas, jezeli na prébkach zginanych nie nastepujg pekniecia lub rozwarstwienia. Jezeli rzeczywista granica
plastycznosci jest nizsza od stwierdzonej na zaswiadczeniu lub zadnej, stal badana moze by¢ uzyta do zbrojenia
konstrukcji pod warunkiem zmiany zaprojektowanego przekroju zbrojenia odpowiednio do rzeczywistej granicy
plastycznosci ustalonej na podstawie badan.
Odgiecia pretow, haki
Minimalne $rednice wewnetrzne zagiecia pretow i drutdw przy wykonywaniu hakéw zbrojenia podaje tabela (wg PN-
EN 1992-1-1:2008
Haki potokragte, haki proste,
petle

Srednica pretow

Prety edgigte lub inne prety zaginane

Minimalne otulenie betonem prostopadte do

Rodza) pretow plaszczyzny zagiecia

=100 mm
@ < 20mm @=20mm oraz > 5[]>m:;%0raz = 50<m;n®0raz
Prety gtadkie 250 5@ 100 100 150
Prety zebrowane 40 7@ 100 150 200

W miejscach zagie¢ i zataman elementéw konstrukcji w ktorych zagiecia ulegajg jednoczesénie wszystkie prety zbrojenia
rozcigganego nalezy stosowac Srednice zagiecia réowng co najmniej 20d.Wewnetrzna $rednica odgiecia strzemion i
pretdbw montazowych powinna spetnia¢ warunki podane dla hakéw. Nalezy zwrdci¢ uwage przy odbiorze hakow
(odgiec) pretdw na ich zewnetrzng strone. Niedopuszczalne sg tam pekniecia powstate podczas wyginania.
Zasady wymiarowania ksztattu pretéw zbrojeniowych

o]

/]

L a |¢ v L

Minimalne Srednice wewnetrzne zagiecia: Minimalne Srednice wewnelrzne zagiecia:
Rq = 4x@ dla 9<20 Rq = 4x@ dla 9<20
Txe dla #5320

Tug dla 9220

Minimalne &rednice wewnetrzne zagiecia:
Rg = 10x2
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Montaz zbrojenia
Do zbrojenia betonu nalezy stosowac stal spawalng. Zbrojeniu pretami wiotkimi podlegajg wszystkie konstrukcje
wykonane z betonu. Nie mozna wbudowywac stali zattuszczonej smarami lub innymi Srodkami chemicznymi,
zabrudzonej farbami, zabtoconej i oblodzonej stali, ktéra byta wystawiona na dziatanie stonej wody. Stan
powierzchni wktadek zbrojeniowych ma by¢ zadowalajacy bezposrednio przed betonowaniem. W konstrukcje mozna
wbudowac stal pokrytg co najwyzej nalotem nie tuszczacej sie rdzy. Mozliwe jest wykonanie zbrojenia z pretéw o
innej Srednicy niz przewidziane w projekcie oraz zastosowanie innego gatunku stali ; zmiany te wymagajg zgody
pisemnej Inspektora Nadzoru. Kofcdwki drutéw wigzatkowych musza by¢ odgiete do $rodka betonowanego
elementu. Po utozeniu zbrojenia w deskowaniu, rozmieszczenie pretéw wzgledem siebie i wzgledem deskowania nie
moze ulec zmianie. Uktad zbrojenia w konstrukcji musi umozliwi¢ jego doktadne otoczenie przez jednorodny beton.
Przed betonowaniem zbrojenie powinno by¢ odebrane przez Inspektora Nadzoru i odbidr wpisany do dziennika
budowy. Ukfadanie zbrojenia bezposrednio na deskowaniu i podnoszenie na odpowiednig wysokos¢ w trakcie
betonowania jest niedopuszczalne. Niedopuszczalne jest chodzenie i transportowanie materiatdw po wykonanym
szkielecie zbrojeniowym.
Rozmieszczenie pretéw zbrojenia w przekroju
Rozstaw pretéw w przekroju powinien umozliwia¢ nalezyte utozenie i zageszczenie mieszanki betonowej bez
segregacji sktadnikdw, przy zapewnieniu wiasciwych warunkow przyczepnosci zbrojenia do betonu. Odlegtosci
poziome i pionowe sI mierzone w $wietle miedzy poszczegdlnymi pretami lub warstwami pretéw powinny by¢ nie
mniejsze niz:
sI> @ sI> 20mm
sI>dg + 5 mm
gdzie : @ — $rednica preta
dg — maksymalny wybor kruszywa
Odlegtosci sI miedzy parami pretéw powinny by¢ nie mniejsze niz:
s> 1,50
sI> 30mm
sI>dg + 5 mm
Na dtugosci zaktadu prety zbrojenia mogg by¢ uktadane na styk. Prety utozone w kilku warstwach powinny byc
usytuowane jeden nad drugim, a przestrzen miedzy pretami powinna miec szerokos¢ wystarczajacag do
wprowadzenia wibratora wgtebnego. Rozstaw w osiach pretéw zbrojenia w przekrojach krytycznych ptyt powinien
by¢ nie wiekszy niz
- przy zbrojeniu jednokierunkowym 250 mm i 1,2 h dla h > 100mm

120mm dla h < 100mm
- przy zbrojeniu dwukierunkowym - 250 mm
W elementach Sciskanych maksymalny rozstaw w osiach pretow powinien by¢ nie wiekszy niz 400 mm.
Zbrojenie minimalne
Minimalne zbrojenie (powierzchnia i odlegto$¢) nalezy przyja¢ wedtug Polskiej Normy PN-B-03264:2002. Szczegding
uwage nalezy zwrocic¢ przyjmujac zbrojenia ze wzgledu na skurcz betonu.
Otulenie pretéw zbrojenia
Zgodnie z projektem. Grubo$¢ warstwy betonu miedzy wewnetrzng powierzchnig formy i zbrojeniem nalezy ustala¢
odpowiednio do $rednicy preta i warunkdw Srodowiskowych. Przyjeta grubos¢ otulenia powinna zapewniac
bezpieczne przekazywanie sit przyczepnosci, ochrone stali przed korozjg, ochrone przeciwpozarowg oraz umozliwia¢
nalezyte utozenie i zageszczenie betonu. Minimalna grubosc¢ otulenia zbrojenia w elementach zelbetowych powinna
wynosi¢ co najmniej:
c2@Ilub@n
c2dg+5mm
gdzie :@ — $rednica preta
@n — $rednica wigzki pretdéw
dg — maksymalny wybor kruszywa
W celu ochrony stali przed korozja grubo$¢ otulenia dla catego zbrojenia, wiaczajac prety rozdzielcze i strzemiona,

powinna by¢ nie mniejsza od wartosci podanych w tablicy (wg PN-EN 1992-1-1:2008)
Klasa srodowiska 1 2a 2b 314 Sa Sb Sc
Minimalna
grubosé  otulenia 15 20 25 40 25 30 40
[mm]
Max stosunek w/c 0,65 0,60 0,55 0,50 0,55 0,50 0,45
Min  zawartos¢ g, 280 | 280 300 | 280 300 | 300
cementu [kg!mS]

Minimalne grubosci otulenia mozna zmniejszy¢ 0 5 mm w elementach ptytowych lecz do wartosci nie nizszej niz
wymagania dla Srodowiska klasy 1.Jezeli beton uktadany jest bezposrednio na podtozu gruntowym to grubosc
otulenia powinna wynosi¢ co najmniej 75 mm, a jezeli na podtozu betonowym nie mniej niz 40mm.
Montowanie zbrojenia

20



taczenie pretéw za pomocg spawania

W elementach zelbetowych dopuszcza sie nastepujgce rodzaje spawanych potgczen pretow:

epotaczenie doczotowe zgrzewane iskrowe pretdw zbrojeniowych

epotaczenie nakfadkowe jednostronne wykonane tukiem elektrycznym,

epotaczenie nakfadkowe dwustronne wykonane tukiem elektrycznym,

epotaczenie zaktadkowe jednostronne wykonane tukiem elektrycznym,

epotaczenie zaktadkowe jednostronne przerywane wykonane tukiem elektrycznym,

taczenie pojedynczych pretéw na zaktad bez spawania Dopuszcza sie tgczenie na zaktad bez spawania (wigzanie
drutem) pretdw prostych. Potgczenie pretdw na zaktad powinny by¢ wzajemnie przesuniete i nie powinny znajdowac
sie w miejscu znacznych naprezen. Zaktady pretow w kazdym przekroju powinny by¢ symetryczne i rownolegte do
powierzchni zewnetrznej elementu. Prety tgczone na zaktad powinny posiada¢ na dtugosci potaczenia odpowiednie
zbrojenie poprzeczne. Wymagang dtugosci zaktadu okresla sie wg wzoru nr 169 (wg PN-EN 1992-1-1:2008)

Is = Ib,netxal> Is,min

Minimalna dtugos$¢ zaktadu okresla sie wg wzoru (170) wg PN-EN 1992-1-1:2008

Is,min> 0,3 aaxalxlb = 200 mm

gdzie:

Ib,net - wymagana dtugos¢ zakotwienia

Ib - podstawowa dtugos¢ zakotwienia:

Minimalna dtugo$¢ kotwienia:

- dla pretéw rozcigganych Ib,min> 0,3 Ib = 10@ lub 100 mm

- dla pretéw Sciskanych Ib,min> 0,6 Ib > 10@ lub 100 mm

aa =1 - dla pretdw prostych

aa = 0,7 -dla pretéw zagietych pretdw rozcigganych, jezeli w strefie haka lub petli grubos¢ otulenia betonem w
kierunku prostopadtym do pfaszczyzny zagiecia wynosi co najmniej 3@

al =1 -w strefie Sciskanej

al = 1 -w strefie rozcigganej, kiedy w jednym przekroju tgczonych jest mniej niz 30% pretdw lub odstep miedzy
pretami a =10@ lub odlegtos¢ zbrojenia od krawedzi przekroju b > 5 @

al = 1,4 -w strefie rozcigganej, kiedy w jednym przekroju tgczonych jest wiecej niz 30% pretéw lub odstep miedzy
pretami a < 100 lub odlegtos¢ zbrojenia od krawedzi przekroju b < 5 @

al = 2,0 -w strefie rozcigganej, kiedy w jednym przekroju tgczonych jest wiecej niz 30% pretow i rdwnoczesnie
odstep miedzy pretami a< 100 lub odlegtos$¢ zbrojenia od krawedzi przekroju b < 5 @

Skrzyzowania pretow

Skrzyzowania pretow nalezy wigzac drutem wigzatkowym, zgrzewac lub taczy¢ tzw. stupkami dystansowymi. Drut
wigzatkowy, wyzarzony, o $rednicy 1 mm uzywa sie do faczenia pretdw o $rednicy do 12 mm. Przy $rednicach
wiekszych nalezy stosowac drut o $rednicy 1.5 mm. W szkieletach zbrojenia belek i stupéw nalezy tgczy¢ wszystkie
skrzyzowania pretdw naroznych ze strzemionami.

5.4. Beton

Wytwarzanie betonu

Projekt mieszanki betonowej zatwierdzony przez przedstawiciela Inwestora, powinien by¢ przygotowany przez
Wykonawce przy wspétpracy z niezaleznym Laboratorium zatwierdzonym przez Inspektora, zgodnie z normg PN-EN-
206-1.

Wytwarzanie betonu powinno odbywac sie w wytwdrni. Dozowanie kruszywa powinno by¢ wykonywane z
doktadnoscig 2%. Dozowanie cementu powinno odbywac sie na niezaleznej wadze, o wiekszej doktadnosci. Dla
wody i dodatkéw dozwolone jest réwniez dozowanie objeto$ciowe. Dozowanie wody winno by¢ dokonywane z
doktadnoscig 2%.

Czas i predkos¢ mieszania powinny byc tak dobrane, by produkowa¢ mieszanke odpowiadajgcg warunkom
jednorodnosci, o ktdrych byta mowa powyzej. Zaréb powinien by¢ jednorodny. Urabialno$¢ mieszanki powinna
pozwoli¢ na uzyskanie maksymalnej szczelnosci po zawibrowaniu bez wystawienia pustek w masie betonu lub na
powierzchni. Urabialno$¢ nie moze by¢ osiggana przy wiekszym zuzyciu wody niz przewidziano w recepturze
mieszanki. Inspektor moze zezwoli¢ na stosowanie srodkéw napowietrzajacych, plastyfikatoréw, uptynniaczy nawet,
jesli ich zastosowanie nie byto przewidziane w projekcie. Produkcja betonu i betonowanie powinny zostac
przerwane, gdy temperatura spadnie ponizej 0 st. C, za wyjatkiem sytuacji szczegdlnych, lecz wtedy Inspektor wyda
kazdorazowo dyspozycje na pismie z podaniem warunkow betonowania. Sktad mieszanki betonowej powinien
zapewni¢ szczelnos¢ utozenia mieszanki w wyniku zageszczania przez wibrowanie. Przy projektowaniu sktadu
mieszanki betonowej zageszczanej przez wibrowanie i dojrzewajgcej w warunkach naturalnych (przy $redniej
temperaturze dobowej > 10st.C), $rednie wymagane wytrzymatosci na Sciskanie betonu poszczegdinych klas
przyjmuje sie réwne wartosciom 1.3 RbG. W przypadku odmiennych warunkéw wykonania i dojrzewania betonu (np.
prasowanie, odpowietrzanie, dojrzewanie w warunkach podwyzszonej temperatury) nalezy uwzglednia¢ wptyw tych
czynnikdw na wytrzymato$¢ i inne cechy betonu. Wartos¢ stosunku c/w nie moze by¢ mniejsza niz 2 (warto$é¢
stosunku w/c nie wigksza niz 0,55). Konsystencja mieszanek nie rzadsza od plastycznej, sprawdzana aparatem Ve-
Be. Dopuszcza sie badanie konsystencji plastycznej stozkiem opadowym wytgacznie w warunkach budowy . Stosunek
poszczegdinych frakcji kruszywa grubego ustalony do$wiadczalnie powinien odpowiadaé najmniejszej jamistosci.
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Zawartos¢ powietrza w mieszance betonowej nie powinien przekracza¢ wartosci podanych w odpowiednim punkcie.
Przy doswiadczalnym ustalaniu uziemienia kruszywa nalezy przestrzega¢ nastepujgcych zasad:

—stosunek poszczegolnych frakcji kruszywa grubego, osobno dozowanych, powinien by¢ taki jak w mieszance
kruszywa o najmniejszej jamistosci;

—zawartos¢ piasku zapewnia¢ niezbedng urabialno$¢ przy zageszczeniu przez wibrowanie oraz nie powinien
przekracza¢ 42% przy kruszywie grubym do 16 mm i 37% przy kruszywie grubym do 31.5 mm.

Warto$¢ wspotczynnika A, stosowanego do wyznaczania wskaznika C/W, charakteryzujacego mieszanke betonowa
nalezy wyznaczy¢ doswiadczalnie. Wspotczynnik ten wyznacza sie na podstawie uzyskanych wytrzymatosci betondw
Z mieszanek o réznych wartosciach wskaznika C/W - mniejszym i wiekszym od wartosci przewidywanej teoretycznie
- wykonanych ze stosowanych materiatéw. Dla zmniejszenia skurczu betonu nalezy dazy¢ do jak najmniejszej ilosci
cementu.

Jakos¢ betonu

W projektowanym obiekcie korncowe wykonczenie stanowi surowa konstrukcja, dlatego nalezy zwréci¢ uwage na
staranne wykonywanie konstrukcji. Nalezy dopilnowaé, aby powierzchnia betonu byta gtadka, bez rakow czy
nadmiernej ilosci pecherzykdéw powietrza na powierzchni betonu.

Wykonczenie powierzchni betonowych

Powierzchnie uformowane

Powierzchnie niewidoczne: Nie ma zadnych dodatkowych wymagan dotyczacych powierzchni, ktore nie bedg odkryte
po ukonczeniu robot.

Powierzchnie widoczne: Powierzchnie widoczne powinny po ostatecznym wykonczeniu posiadac¢ jednorodng fakture i
wyglad. Deskowanie nie powinno pozostawia¢ zadnych plam na betonie i powinno by¢ tak zmontowane i
zamocowane, aby nie powstawaty w betonie zadne skazy. Dla danego obiektu deskowanie powinno by¢ tego
samego typu i pochodzi¢ z jednego zrdédta. Wykonawca powinien zlikwidowac jakiekolwiek wady w wykonczeniu,
zgodnie z poleceniami Inzyniera. Nie sg dopuszczalne wewnetrzne wigzania i osadzone elementy metalowe.
Wykonczenie winno by¢ zabezpieczone przed rdzg oraz plamami innego pochodzenia.

Jesli Kontrakt nie przewiduje inaczej, wszystkie potgczenia deskowania dla widocznych powierzchni betonowych po
wykonczeniu powinny miec regularny wzdr zaakceptowany przez Inzyniera, sktadajgcych sie z poziomych i
pionowych linii ciagtych biegnacych przez caty obiekt, natomiast wszystkie potgczenia konstrukcyjne powinny
wystepowac w miejscach przebiegu tych linii (pionowych lub poziomych).Naroza elementéw konstrukcji zelbetowej
(stupdw, $cian, belek, trybun) nalezy zakosowac, aby zapobiec ich obttukiwaniu w czasie eksploatacji. Skos 2x2xm,
zrealizowac umieszczajgc w narozach szalunkéw listwy.

Wykonczenie nieuformowanych powierzchni betonowych

Powierzchnie niewidoczne: Powierzchnie, ktdre nie bedg widoczne po zakonczeniu robdt nalezy jednorodnie
wyréwnac i wygtadzi¢, aby otrzymaé gtadka powierzchnie. Zadne dodatkowe roboty nie s3 wymagane, jezeli
powierzchnie te nie stuzg jako pierwszy etap do prowadzenia prac wykonczeniowych opisanych ponizej.
Powierzchnie widoczne: Powierzchnie, ktdre beda widoczne po ukonczeniu robdt winne by¢ wykonczone jak podano
w wyzej dla powierzchni widocznych, jednakze po zniknieciu wilgoci i wystarczajgcym stwardnieniu betonu nalezy w
celu zapobiegniecia wycieku mleczka cementowego na $wiezym betonie wygtadzi¢ go poprzez mocne naciskanie
kielnig stalowa tak aby otrzymac powierzchnie jednorodnie gtadka i bez $ladow kielni.

5.5. Ukladanie mieszanki betonowej (betonowanie )

Wszystkie elementy zelbetowe wylewane na gruncie lub na przygotowanym podfozu beda wykonane na warstwie
chudego betonu o grubosci 100 mm

Na warstwie chudego betonu nalezy wykona¢ izolacje poziomg fundamentdw w postaci dwdch warstw papy.
Wszystkie powierzchnie betonowe narazone na wptyw warunkéw gruntowych powinny by¢ zabezpieczone
ochronnymi powtokami bitumicznymi 2-warstwowymi.

Przygotowanie do ukfadania mieszanki betonowej

Przed przystapieniem do betonowania powinna by¢ formalnie stwierdzona prawidtowo$¢ wykonania wszystkich robét
poprzedzajgcych betonowanie, a w szczegdlnosci:

- wykonanie deskowania, rusztowan, usztywnien, pomostow itp.,

- wykonanie zbrojenia,

- przygotowanie powierzchni betonu poprzednio utozonego w miejscu przerwy roboczej,

- wykonanie wszystkich robdt zanikajgcych, np. warstw izolacyjnych, szczelin dylatacyjnych,

- prawidtowos¢ rozmieszczenia i niezawodno$¢ zamocowania elementéw kotwigcych zbrojenie i deskowanie
formujace kanaty, przepony oraz innych elementdw ustalajgcych potozenie armatury itd.,

- gotowos¢ sprzetu i urzadzen do betonowania.

Deskowanie i zbrojenie powinno by¢ bezposrednio przed betonowaniem oczyszczone ze $mieci, brudu, ptatkdw rdzy,
ze zwrdceniem uwagi na oczyszczenie dolnej czesci stupkdw i Scian. Powierzchnie oktadzin z betonu przylegajace do
betonu powinny by¢ zwilzone wodg bezposrednio przed betonowaniem.

Powierzchnie deskowania powtarzalnego z drewna, stali lub innych materiatéw powinny by¢ powleczone $rodkiem
uniemozliwiajgcym przywarcie betonu do deskowania. Jezeli w warunkach uzasadnionych technicznie stosuje sie
deskowanie drewniane jednorazowe, nalezy je zmoczy¢ woda. Powierzchnie uprzednio utozonego betonu
konstrukcji monolitycznych i prefabrykowanych elementéw wbudowanych w konstrukcje monolityczne powinny
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by¢ przed zabetonowaniem oczyszczone z brudu i szkliwa cementowego. Woda pozostata w zagtebieniach betonu
powinna by¢ usunieta.

Zalecenia ogolne

Betonowanie powinno by¢ wykonywane ze szczegdlng starannoscig i zgodnie z zasadami sztuki budowlanej.
Rozpoczecie robot betoniarskich moze nastgpic¢ po opracowaniu przez wykonawce i akceptacji przez Inzyniera
dokumentacji technologicznej, obejmujgcej takze betonowanie. Betonowanie moze zostac rozpoczete po
sprawdzeniu deskowan i zbrojenia przez Inspektora Nadzoru i po dokonaniu na ten temat wpisu do dziennika
budowy.

Wysokos¢ swobodnego zrzucania mieszanki betonowej o konsystenciji plastycznej nie powinna przekraczac 3 m.
Stupy mogg by¢ betonowane od gory z wysokosci nie wiekszej niz 3,5 m.

W przypadku uktadania mieszanki betonowej z wiekszych wysokosci od podanych wyzej nalezy stosowac rynny, rury
teleskopowe, rury elastyczne (rekawy) itp. Przy konieczno$ci zastosowania urzadzen pochytych nalezy ich wyloty
zaopatrzy¢ w urzadzenia (klapy ruchome) pozwalajgce na pionowe opadanie mieszanki betonowej nad miejscem jej
utozenia bez rozwarstwienia. Przy uktadaniu mieszanki betonowej z wysokosci wiekszej niz 10 m nalezy stosowac
odcinkowe przewody gietkie zaopatrzone w posrednie i koncowe urzadzenie do redukcji predkosci spadajgcej
mieszanki.

Uktadanie mieszanki betonowej powinno by¢ wykonywane przy zachowaniu nastepujgcych warunkow ogdinych:

- w czasie betonowania nalezy stale obserwowac zachowanie sie deskowan i rusztowan, czy nie nastepuje utrata
prawidtowosci ksztattu konstrukcji,

- szybkos¢ i wysoko$¢ wypetnienia deskowania mieszankg betonowa powinny byc¢ okreslone wytrzymatoscig i
sztywnoscig deskowania przyjmujgcego parcie $wiezo utozonej mieszanki,

- w okresie upalnej, stonecznej pogody utozona mieszanka powinna by¢ niezwtocznie zabezpieczona przed
nadmierng utratg wody,

- w czasie deszczu ukfadana i utozona mieszanka betonowa powinna by¢ niezwtocznie chroniona przed woda
opadowa; w przypadku gdy na $wiezo utozong mieszanke betonowg spadta nadmierna ilos¢ wody powodujaca
zmiane konsystencji mieszanki, nalezy jg usunac, .

- w miejscach, w ktdrych skomplikowany ksztatt deskowania formy lub gesto utozone zbrojenie utrudnia
mechaniczne zageszczanie mieszanki, nalezy dodatkowo stosowac zageszczanie reczne za pomoca sztychowania.
Przebieg ukfadania mieszanki betonowej w deskowaniu powinien by¢ rejestrowany w dzienniku robot, w ktorym
powinny by¢ podane:

- data rozpoczecia i zakonczenia betonowania catosci i wazniejszych fragmentdw lub czesci budowli,

- wytrzymato$¢ betonu na Sciskanie, robocze receptury mieszanek betonowych, konsystencja mieszanki betonowej,
- daty, sposdb, miejsce i liczba pobranych probek kontrolnych betonu oraz ich oznakowanie, a nastepnie wyniki i
terminy badan,

- temperatura zewnetrzna powietrza i inne dane dotyczace warunkdéw atmosferycznych.

Gdyby betonowanie byto wykonywane w okresach obnizonych temperatur, wykonawca zobowigzany jest codziennie
rejestrowa¢ minimalne temperatury za pomoca sprawdzonego termometru umieszczonego przy betonowanym
elemencie.

Beton powinien by¢ uktadany w deskowaniu w ten sposdb, aby zewnetrzne powierzchnie miaty wyglad gtadki,
zwarty, jednorodny bez zadnych plam i skaz. Ewentualne nieréwnosci i kawerny powinny by¢ usuniete, a miejsca
przypadkowo uszkodzone powinny zostac¢ doktadnie naprawione zaprawg cementowg natychmiast po
rozdeskowaniu, ale tylko w przypadku, jesli uszkodzenia te sg w granicach, ktére Inspektor uzna za dopuszczalne. W
przeciwnym przypadku element podlega rozbidrce i odtworzeniu. Wszystkie wymienione wyzej roboty poprawkowe
sq wykonywane na koszt wykonawcy. Ewentualne taczniki stalowe (drut, Sruby, itp.), ktére spetniaty funkcje stezen
deskowan lub inng i wychodzg z betonu po rozdeskowaniu, powinny by¢ obciete przynajmniej 1,0 cm pod
wykonczong powierzchnig betonu, a otwory powinny by¢ wypetnione zaprawg cementowg. Tam, gdzie tylko
mozliwe, elementy form deskowania powinny by¢ zastabilizowane w doktadnej pozycji przy zastosowaniu pretow
stalowych wewnatrz rurek z PCV lub podobnego materiatu koloru szarego (rurki pozostajg w betonie). Wytadunek
mieszanki ze $rodka transportowego powinien nastepowac z zachowaniem maksymalnej ostroznosci celem
unikniecia rozsegregowania sktadnikéw. Oprzyrzadowanie, czasy i sposoby wibrowania powinny by¢ uzgodnione i
zatwierdzone przez Inspektora Nadzoru. Zabrania sie wyladunku mieszanki w jedng hatde i rozprowadzenie jej przy
pomocy wibratoréw. Kolejne betonowania nie moga tworzy¢ przerw, nieciggtosci ani réznic wizualnych, a podjecie
betonowania moze nastgpic tylko po oczyszczeniu, wyszczotkowaniu i zmyciu powierzchni betonu poprzedniego.
Inspektora Nadzoru moze, jesli uzna to za celowe, zadecydowac o konieczno$ci betonowania ciggtego celem
unikniecia przerw. W tym przypadku praca winna by¢ wykonywana na zmiany robocze i w dni $wigteczne.
Betonowanie podczas niskich temperatur

Podczas temperatur powietrza ponizej 5°C nalezy przedsiewzia¢ specjalne $rodki ostroznosci. Wykonawca zapewni,
by minimalna temperatura betonu w czasie uktadania wynosita 7°C. Minimalny czas, w ktérym temperatura
potozonego betonu nie moze spas¢ ponizej 5°C okreslono w tabeli ponizej. Wykonawca przedstawi pisemne
oswiadczenie, ze beton uzyska w tym czasie odporno$¢ na zamarzanie.

Czas w godzinach

Klasa betonu Beton Beton
zwykly szybkowigzacy
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C12/15 96 60
C20/25 60 40
C25/30 50 34
C30/37 44 30
C37/45 i wyzsze 40 25

Wykonawca zaproponuje odpowiednie metody, stuzgce utrzymaniu temperatury betonu i jej kontroli. Metody te
beda podlegac zatwierdzeniu.

Beton nie powinien stykac sie ze Sniegiem lub lodem przed uptywem czasu okreslonego w tabeli.

Wszelki nisze i wneki w betonie nalezy uszczelni¢ w celu niedopuszczenia przedostania sie tam wody.
Betonowanie podczas wysokich temperatur

Podczas betonowania w temperaturze powietrza powyzej 25°C nalezy przedsiewzigc specjalne Srodki ostroznosci.
Deskowania wykonane z metalu, betonu lub innego materiatu o duzej pojemnosci cieplnej nalezy schtadza¢ woda,
przed kontaktem z betonem, do temperatury nizszej niz temperatura powietrza (mierzona w cieniu), a nastepnie
osuszac.

Zageszczenie mieszanki betonowej

Mieszanka betonowa powinna by¢ zageszczana za pomocg urzgdzen mechanicznych.

Mieszanka betonowa w czasie zageszczania nie powinna ulegac rozsegregowaniu, a ilo$¢ powietrza w mieszance
betonowej po zageszczeniu nie powinna by¢ wieksza od dopuszczalnej. Reczne zageszczanie moze byc stosowane
tylko do mieszanek betonowych o konsystenciji ciektej i potciektej lub gdy zbrojenie jest zbyt gesto rozstawione i nie
pozwala na uzycie wibratoréw pograzalnych. Przy stosowaniu wibratorow pograzalnych odlegtos$¢ sasiednich
zagtebien wibratora nie powinna by¢ wieksza niz 1,5-krotny skuteczny promien dziatania wibratora. Grubos¢
warstwy zageszczanej mieszanki betonowej nie powinna by¢ wieksza od 1,25 dtugosci butawy wibratora (roboczej
jego czesci). Wibrator w czasie pracy powinien by¢ zagtebiony na 5-10 cm w dolng warstwe poprzednio utozonej
mieszanki. Przy stosowaniu wibratoréw powierzchniowych ptaszczyzny ich dziatania na kolejnych stanowiskach
powinny zachodzi¢ na siebie na odlegto$¢ 10-20 cm. Grubo$¢ zageszczonej warstwy mieszanki betonowej nie
powinna przekracza¢ w konstrukcjach zbrojonych pojedynczo 20 cm, a w konstrukcjach zbrojonych podwéijnie - 12
cm.

Czas wibrowania na jednym stanowisku dla wibratoréw pograzalnych, predkos¢ posuwu wibratordow
powierzchniowych, jak i skuteczny promien dziatania obydwu typdw wibratoréow powinny by¢ ustalone
doswiadczalnie dla kazdego rodzaju mieszanki betonowej. Zakres i sposdb stosowania wibratoréw powinny by¢.
ustalone dos$wiadczalnie w zaleznosci od przekroju konstrukcji, mocy wibratoréw, odlegtosci ich ustawienia,
charakterystyki mieszanki betonowej itp. Opieranie wibratoréw wszelkich typdw o prety zbrojeniowe jest
niedopuszczalne.

Wibratory powinny by¢ dobierane do konstrukcji i rodzaju deskowan, przy czym:

a) wibratory wgtebne nalezy stosowaé do mieszanki betonowej o konsystencji plastycznej i gestoplastycznej;
wibratory wgtebne o duzej mocy (powyzej 1,47 kW) nalezy stosowac do konstrukgcji

betonowych i konstrukgcji zelbetowych o niewielkim procencie zbrojenia i 0 najmniejszym wymiarze w jednym
kierunku 0,8 m; wibratory wgtebne matej mocy (ponizej 1,47 kW) nalezy stosowac do konstrukcji betonowych oraz
zelbetowych o normalnym zbrojeniu i o wymiarach 0,2-0,8 m,

b) wibratory powierzchniowe nalezy stosowac do konstrukgcji betonowych lub zelbetowych o najmniejszym wymiarze
w jednym kierunku 0,8 m i o rzadko rozstawionym zbrojeniu oraz do wibrowania podtozy, stropow, piyt itp.;
ptaszczyzny dziatania wibratoréw powierzchniowych na sasiednich stanowiskach powinny zachodzi¢ na siebie na
odlegtos¢ okoto 20 cm; grubo$¢ warstwy betonu zageszczonego wibratorami powierzchniowymi nie powinna by¢
wieksza niz:- 25 cm w konstrukcjach zbrojonych pojedynczo,- 12 cm w konstrukcjach zbrojonych podwdjne,

c) wibratory pretowe nalezy stosowac do konstrukgji zelbetowych o bardzo gestym zbrojeniu, nie pozwalajgcym na
uzycie wibratoréw wgtebnych.

Wznowienie betonowania po przerwie, w czasie ktdrej mieszanka betonowa zwigzata na tyle, ze nie ulega
uplastycznieniu pod wptywem dziatania wibratora, jest mozliwe dopiero po osiggnieciu przez beton wytrzymatosci co
najmniej 2 MPa i odpowiednim przygotowaniu powierzchni stwardniatego betonu.

Zageszczanie mieszanki betonowej przez odwadnianie urzadzeniami prézniowymi powinno by¢ prowadzone wg
instrukcji dostosowanych do rodzaju urzadzenia i konstrukgji, ze zwréceniem szczegdinej uwagi na zapewnienie:

- dostatecznej sztywnosci ptyt deskowania umozliwiajgcych odcigganie nadmiaru wody z mieszanki betonowej,

- fatwosci montazu i rozbiorki deskowania,

- duzej szczelnosci komor podcisnieniowych przylegajgcych do ptyt deskowania odciggajacych wode,

- tatwosci oczyszczania tkanin filtracyjnych oraz komér podci$nieniowych,

- mozliwosci niwelowania odchytek wymiarowych wynikajacych z niedoktadnosci potozenia elementéw i montazu
zbrojenia.

Reczne zageszczanie mieszanki betonowej nalezy wykonywac za pomocg sztychowania kazdej utozonej warstwy
pretami stalowymi w taki sposdb, aby konce pretéw wchodzity na gtebokos¢ 5-10 cm w warstwe poprzednio
utozong, oraz jednoczesnego lekkiego opukiwania deskowania mtotkiem drewnianym.

Zalecenia dotyczace betonowania elementéw

Uktadanie mieszanki betonowej Scianach
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Stupy wolno stojgce lub stupy ram powinny by¢ betonowane bez przerw roboczych, odcinkami o wysokosci nie
przekraczajgcej 5 m przy jednoczesnym ciggtym zageszczaniu mieszanki betonowej wibratorami. Zageszczanie
mieszanki betonowej musi nastepowac w odcinkach betonowania nie dtuzszych niz 1,5m.

Sciany powinny by¢ betonowane bez przerw roboczych, odcinkami o wysokosci nie przekraczajacej wysokosci
kondygnacji lub 3 m.

Stupy - o powierzchni przekroju. ponizej 0,16 m2 oraz Sciany o grubosci ponizej 15 cm, jak rowniez o dowolnym
przekroju z krzyzujgcym sie zbrojeniem (np. podciggi oparte na stupach) powinny by¢ betonowane odcinkami o
wysokosci nie wiekszej niz 2 m przy jednoczesnym prawidtowym zageszczaniu mieszanki betonowej za pomocg
wibratoréw wgtebnych i przyczepnych albo recznie przez sztychowanie.

Betonowanie konstrukcji ramowych powinno by¢ dokonywane bez przerw. W przypadku koniecznosci wykonania
przerwy roboczej w tego rodzaju konstrukcjach miejsce przerwania konstrukgcji powinno by¢ przyjete zgodnie z
wymaganiami w p. 5.3

Dolna czes¢ stupa lub $ciany powinna by¢ wypetniona na wysoko$¢ 15 cm mieszankg betonowa przeznaczong do
betonowania po uprzednim usunieciu kruszywa o uziarnieniu wiekszym niz 10 mm i o wytrzymatosci na Sciskanie nie
mniejszej niz przewidziana w projekcie.

Uktadanie mieszanki betonowej w belkach i ptytach, schodach

Przy wykonywaniu elementdw konstrukcji monolitycznych nalezy przestrzega¢ dokumentacji technologicznej, ktéra
powinna uwzglednia¢ nastepujace zalecenia:

—przy wykonywaniu belek, mieszanke betonowg uktadac¢ warstwami o grubosci do 40cm bezposrednio z pojemnika
lub rurociggu pompy, lub za posrednictwem rynny i zageszczac wibratorami wgtebnymi,

—w ptytach, mieszanke betonowg uktada¢ bezposrednio z pojemnika lub rurociggu pompy. W ptytach o grubosci >
12cm zbrojonych gérg i dotem nalezy stosowac wibratory wgtebne. Do wyréwnywania powierzchni betonowej nalezy
stosowac belki (faty wibracyjne). Celem ograniczenia wptywdw skurczu i petzania, betonowanie ptyty winno by¢
prowadzone calg jej szerokoscig na podstawie opracowanego uprzednio projektu technologicznego. Przed
betonowaniem nalezy osadzi¢ i wyregulowac wszystkie elementy kotwione w betonie.

Belki i ptyty zwigzane monolitycznie ze stupami lub Scianami nalezy betonowac nie wczesniej niz po uptywie 1-2
godz. od chwili zabetonowania Scian.

Uktadanie mieszanki betonowej w podciggach i ptytach stropowych, dachowych itp. powinno by¢ dokonywane
jednoczesnie i bez przerw. Przy wysokosci podciggdw przekraczajgcych 80 cm dopuszcza sie ich betonowanie
niezaleznie od ptyt.

Przerwy robocze i dylatacje

A./ przerwy robocze i szczeliny dylatacyjne: przerwy robocze nalezy instalowac po zatwierdzeniu przez Inspektora
nadzoru, zgodnie z wymaganiami, lub jezeli takich wymagan nie okreslono w taki sposob, aby nie ostabiac
wytrzymatosci ani nie pogarsza¢ wygladu konstrukgji.

-odstepy przerw roboczych w $cianach piwnic nie mogg by¢ wieksze niz 15 m, o ile Inspektor nadzoru nie wyda
innych instrukcji

-przerwy robocze nalezy sytuowac w ptytach obramowanych, w $rodkowej jednej trzeciej czesci dtugosci odstepu
ptyt lub belek, jezeli na rysunkach nie przedstawiono inaczej

Przerwy robocze w konstrukcjach mniej skomplikowanych powinny sie znajdowac:- w belkach i podciggach - w
miejscach najmniejszych sit poprzecznych,- w ptytach - w linii prostopadtej do belek lub zeber, na ktérych wspiera
sie ptyta; przy betonowaniu ptyt w kierunku réwnolegtym do podciggu dopuszcza sie przerwe roboczg w Srodkowej
czesci przesta ptyty réwnolegle do zeber, na ktérych wspiera sie ptyta.

Powierzchnia betonu w miejscu przerwy roboczej powinna by¢ prostopadta do kierunku naprezen gtéwnych, tj. w
zasadzie pod katem ok. 45°. Powierzchnia betonu w miejscu przerwania betonowania powinna by¢ starannie
przygotowana do potaczenia stwardniatego ze $wiezym betonem przez usuniecie z powierzchni stwardniatego
betonu luznych okruchéw betonu oraz warstwy szkliwa cementowego i przeptukaniu miejsca przerwania betonu
woda. Resztki wody w zagtebieniach betonu powinny by¢ usuniete przed rozpoczeciem betonowania.

Okres pomiedzy utozeniem jednej warstwy mieszanki betonowej a natozeniem na te warstwe drugiej warstwy
mieszanki, bez zaliczenia tego okresu jako przerwy roboczej, powinien by¢ ustalony przez nadzér techniczny
(laboratorium kontrolne) w zaleznosci od temperatury zewnetrznej, warunkéw klimatycznych, wtasciwosci cementu i
innych czynnikéw wptywajacych na jakos$¢ konstrukcji. Jezeli temperatura powietrza wynosi wiecej niz 20°C, czas
trwania przerwy roboczej nie powinien by¢ dtuzszy niz 2 godz.

Przy wznowieniu betonowania nie nalezy dotyka¢ wibratorami deskowania, zbrojenia oraz uprzednio utozonego
betonu.

B./ uszczelki (tasmy uszczelniajgce, rurki fuko, itp.): uszczelki w przerwach roboczych i szczelinach dylatacyjnych
nalezy zaktadac zgodnie ze specyfikacja. Uszczelki w przerwie winny tworzy¢ ciagla membrane. Na czas robdt
uszczelki odkryte nalezy odpowiednio zamocowac i zabezpieczy¢. Uszczelki nalezy taczy¢ zgodnie z pisemnymi
instrukcjami producenta.

Pielegnacja i warunki rozformowywania betonu dojrzewajacego normalnie

Bezposrednio po zakoriczeniu betonowania zaleca sie przykrycie powierzchni betonu lekkimi ostonami
wodoszczelnymi, zapobiegajacymi odparowaniu wody z betonu i chronigcymi beton przed deszczem i inng woda.
Przy temperaturze otoczenia > 5st.C nalezy nie pdzniej niz po 12 godzinach od zakoriczenia betonowania rozpoczac¢
pielegnacje wilgotnosciowa betonu i prowadzi¢ jg przez co najmniej 7 dni (polewanie co najmniej 3 razy na dobe).
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Nanoszenie bton nieprzepuszczajgcych wody jest dopuszczalne tylko wtedy, gdy beton nie bedzie sie taczyt z
nastepng warstwg konstrukcji monolitycznej, a takze gdy nie sg stawiane specjalne wymagania dla jakosci
pielegnowanej powierzchni. Woda stosowana do polewania betonu powinna spetnia¢ wymagania PN-EN 1008:2004.
W czasie dojrzewania betonu elementy powinny by¢ chronione przed uderzeniami i drganiami. Rozformowywanie
konstrukcji moze nastgpi¢ po osiggnieciu przez beton wytrzymatosci rozformowywania (konstrukcje monolityczne),
lub wytrzymatosci manipulacyjnej (prefabrykaty).

W przypadku $niegu, deszczu, mrozu lub innych niekorzystnych warunkéw pogodowych, $wiezo utozony beton
nalezy zabezpieczy¢ ( przez przekrycie, podgrzewanie itp.).

Swiezy beton w konstrukcjach, ktore bedg zasypywane, powinien by¢ zabezpieczony przed kontaktem z wodg
gruntowg, co najmniej przez 4 dni.

Preparat do pielegnacji powierzchni betonu:

zapobiega zbyt szybkiemu wysychaniu betonu utrudniajgc powstawanie rys skurczowych ( zwieksza odpornos¢ na
dziatanie soli odladzajacych, podwyzsza mrozoodpornosc i wodoszczelnosc). Przed stosowaniem preparat nalezy
doktadnie wymieszac. Ptyn natryskuje sie réwnomierne cienka warstwa na powierzchnie betonu ok. 0,5-2 godz. po
jego utozeniu

6 KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robdt
Ogolne zasady kontroli jakosci robdt podano w ,wymaganiach ogdlnych” pkt 6.
6.2. Kontrola wykonania obejmuje:
Kontrola jakosci robot polega na sprawdzeniu:
- szalunkéw
- zbrojenia
- osadzenia elementdw stalowych, przej$¢ szczelnych, elementéw kotwigcych
- cementu i kruszyw do betonu
- receptury betonu
- sposobu przygotowania i jakosci mieszanki betonowej przed wbudowaniem
- sposobu utozenia betonu i jego zawibrowania
- doktadnosci prac wykonczeniowych
- izolacji powierzniowych
- pielegnacji betonu.

6.3 Deskowania

Wymagania szczegdtowe dotyczace deskowan nalezy przyjmowaé wg PN-63/B-06251 Dopuszczalne odchytki
wymiarowe od projektu dla deskowan sg $cisle zwigzane z odchytkami wymiarowymi wykonywanych elementéw
zelbetowych i betonowych. Odchytki te podane sa w rozdziale dotyczacym wykonania konstrukcji betonowych i
zelbetowych

6.4 ZBROJENIE

Kontrola jakosci robot wykonania zbrojenia podlega na sprawdzeniu zgodnosci z dokumentacjg projektowq
oraz podanymi powyzej wymaganiami. Zbrojenie podlega odbiorowi przed betonowaniem.Dopuszczalne tolerancje
wymiarow w zakresie ciecia, giecia i rozmieszczenia zbrojenia podaje tabela:

Parametr Zakresy tolerancji Dopuszczalna odchytka
Ciecia pretow dalL<60m 20 mm
(L — dlugosé preta wg projektu) dal=>60m 30 mm
Odgiecia (odchylenia w stosunku do polozenia dia 5“53 I"Iljl 222T5 m 12 mm
okreslonego w projekcie) dla L>15 m’ 20 mm

Usytuowanie pretow
otulenie (zmniejszenie wymiaru w stosunku do <5mm
wymagan projektu)

odchylenie plusowe (h — jest catkowita gruboscia diah<05m 10mm
dad5sm<h<15m 15 mm

elementu) diah>15m 20 mm
. Lo . . a<005m 5mm

odstepy pomiedzy sasiednimi  rownolegtymi 2<020m 10 mm
pretami (a — jest odlegloscia projektowana a< 0'40 m 20 mm
pomiedzy powierzchniami przylegtych pretow) a> 0'40 m 30 mm
odchylenia w relac) do grubosci lub szerokosci w E : ggg m :]Ig mm
kazdym punkcie zbrojenia (b — oznacza catkowita b < 1 5m . 20 mm
grubosé lub szerokosé elementu) b> 1'5 m. 20 mm

Niezaleznie od tolerancji podanych w tabeli sprawdzeniu podlegaja:- Srednice uzytych pretéw- dopuszczalne
odchylenia strzemion od linii prostopadtej do zbrojenia gtdwnego - nie powinno przekraczac¢ 3% - réznice w
rozstawie strzemion - nie powinny przekracza¢ + 2 cm.- rozstaw pretéw — rdznice rozstawu pretéw gtdwnych w
ptytach nie powinny przekracza¢ 1 cm a w innych elementach 0,5 cm - rdznice dtugosci pretéw, potozenie miejsc
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konczenia ich hakami, odgiecia nie mogg odbiega¢ od dokumentacji projektowej o wiecej niz £ 5 cm- otuliny
zewnetrzne utrzymane w granicach wymagan projektowych bez tolerancji ujemnych- powigzanie zbrojenia w sposob
stabilizujacy jego potozenie w czasie betonowania i zageszczania

6.5 Wymagane wiasciwosci betonu

Jakos$¢ betonow

Przed przystgpieniem do robdt betonowych Wykonawca jest zobowigzany okresli¢ jako$¢ materiatdw imieszanek
betonowych przedktadajac do oceny Inspektorowi Nadzoru:

a) probki materiatdw, ktére ma zamiar stosowac wskazujac ich pochodzenie, typ jakos¢,

b) propozycje odnosnie uziarnienia kruszywa,

¢) rodzaj i dozowanie cementu, stosunek wodno-cementowy , rodzaj i dozowanie dodatkdw i domieszek, ktore
zamierza stosowac, proponowany rodzaj konsystencji mieszanki betonowej i przewidywany wskaznik konsystencji
wg metody stozka opadowego [cm], lub metody Ve-Be [s],

d) sposdb wytwarzania betonu, transportu, betonowania, pielegnacji betonu,

e) wyniki prébnych badan wytrzymato$ci na Sciskanie po 7 dniach wykonanych na probkach w ksztatcie szescianu o
bokach 15 cm,

f) okreslenie trwatosci betonu na podstawie prob opisanych w dalszej czesci,

g) projekty ewentualnych konstrukcji pomocniczych.

Inzynier wyda pozwolenie na rozpoczecie betonowania po sprawdzeniu i zatwierdzeniu dokumentéw stwierdzajgcych
jakos$¢ materiatdw i mieszanek betonowych i po wykonaniu niezaleznie od przedsiebiorstwa betonowych mieszanek
probnych i ich zbadaniu. Wyzej wymienione badania winny by¢ wykonane na probkach przygotowanych zgodnie z
propozycjami wykonawcy zawartymi w punktach a, b, ¢, d.

Laboratorium badawcze, ilo$¢ probek i sposdb wykonania badan zostang podane przez Inzyniera, ktory wykonywaé
bedzie okresowe badania w czasie realizacji, celem sprawdzenia zgodnosci wtasciwosci materiatdw i mieszanek
betonowych zastosowanych z wczesniej przedtozonymi.

Wytrzymatos¢ i trwatos¢ betondw

Celem okreslenia w trakcie wykonywania betondw ich wytrzymatosci na Sciskanie, powinny by¢ pobrane 2 serie
probek w iloéciach zgodnych z PN-EN 206-1:2003. Probki powinny by¢ pobrane oddzielnie dla kazdego obiektu, dla
kazdej klasy betonu zaznaczonej na rysunkach projektu technicznego i dla kazdego wykonywanego odrebnie
elementu. Prébki powinny by¢ pobierane komisyjnie z udziatem przedstawiciela Inzyniera ze spisaniem protokdtu
pobrania podpisanego przez obie strony. Probki oznakowane kolejnymi numerami zgodnie z protokotem pobrania
winny by¢ wyposazone w tabliczki z podpisami Inzyniera i kierownika robot, gwarantujgcymi ich autentycznosc.
Probki powinny by¢ przechowywane w miejscach wskazanych przez Inzyniera przez jedna dobe w formach, a
nastepnie po rozformowaniu zgodnie z PN-EN-206-1 .

Pierwsza seria probek zostanie zbadana w laboratorium wskazanym przez Inzyniera w obecnosci przedstawiciela
wykonawcy - celem stwierdzenia wytrzymatosci odpowiadajgcej roznym okresom twardnienia, wedtug dyspozycji
podanych przez Inzyniera.

Wyniki préb zgniatania pierwszej serii probek mogg byc¢ przyjete jako poprawne pod warunkiem, ze wartos¢
wytrzymatosci na Sciskanie po 28 dniach dojrzewania dla kazdego obiektu i rodzaju betonu, bedzie odpowiadata
klasie betonu nie nizszej niz wskazana w obliczeniach statycznych i na rysunkach projektu. Jednakze celem
potwierdzenia otrzymanych wynikdw powinny by¢ poddane badaniom w Laboratorium Urzedowym prébki drugiej
serii w iloSciach wskazanych dla kazdego z nizej wymienionych rodzajow betonu:

-betony nie zbrojone lub stabo zbrojone do warto$ci maks.30kg stali/m3 betonu przynajmniej 10% probek,
-betony zwykle zbrojone - przynajmniej 20% prébek.

W przypadku gdy wytrzymato$¢ na Sciskanie otrzymana dla kazdego obiektu i rodzaju betonu w wyniku zgniecen
pierwszej serii probek byta nizsza od wytrzymatosci odpowiadajacej klasie betonu przyjetej w obliczeniach
statycznych i podanej na rysunkach projektu, nalezy podda¢ badaniom w Laboratorium Urzedowym wszystkie probki
drugiej serii, niezaleznie od tego do jakiej klasy zaliczony jest beton. W oczekiwaniu na oficjalne wyniki badan
Inzynier moze zgodnie ze swoimi uprawnieniami wstrzymac betonowanie, a wykonawca nie moze z tego tytutu
rosci¢ pretensji do jakichkolwiek odszkodowan. Jezeli z badan drugiej serii wykonanych w Laboratorium Urzedowym
otrzyma sie warto$¢ wytrzymatosci na Sciskanie po 28 dniach dojrzewania odpowiadajacej klasie betonu nie nizszej
niz wskazana w obliczeniach statycznych i na rysunkach wynik taki zostanie przyjety do rozliczenia robot. Jesli
jednak z tych badan otrzyma sie warto$¢ wytrzymatosci na Sciskanie po 28 dniach dojrzewania nizszg od
wytrzymatosci odpowiadajacej klasie betonu wskazanej w obliczeniach statycznych i na rysunkach, wykonawca
bedzie zobowigzany na swdj koszt do wyburzenia i ponownego wykonania konstrukcji lub do wykonania innych
zabiegdw, ktdre zaproponowane przez wykonawcg muszg by¢ przed wprowadzeniem formalnie zatwierdzone przez
Inzyniera (w uzgodnieniu z nadzorem autorskim).

Wszystkie koszty badan laboratoryjnych obcigzajg wykonawce. Trwato$¢ betonéw okreslona jest statoscig
okreslonych wiasciwosci w obecnosci czynnikdw wywotujacych degradacje. Préba trwatosci jest wykonywana przez
poddanie probek 100 cykli zamrazania i rozmrazania. Zmiany wiasciwosci w wyniku tej préby powinny znalez¢ sie w
podanych nizej granicach :

-zmniejszenie modutu sprezystosci 20%-utrata masy 2%

-rozszerzalnos¢ liniowa 2%
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-wspdtczynnik przepuszczalnosci do 9 przed cyklami zamrazania 10cm/sek,

-8 po cyklach zamrazania 10cm/sek.

Wykonanie proby trwatosci wg wyzej opisanej metody jest bardzo ktopotliwe z uwagi na przewidziang ilos¢ cykli. W
przypadku statego uzyskiwania pozytywnych wynikéw tej proby i innych préb do uznania Inzyniera pozostawia sie
jej wykonywanie i zakres tego wykonywania

Kontrola jakosci mieszanki betonowej i betonu

Inzynier ma prawo pobrania w kazdym momencie, kiedy uzna to za stosowne, dalszych probek materiatow lub
betondw celem poddania badaniom laboratoryjnym. Kontroli podlegajac nastepujace wtasciwosci mieszanki
betonowej i betonu, badane wg PN-EN-206-1 :

-konsystencja mieszanki betonowej,

-zawartos¢ powietrza w mieszance betonowej,

-wytrzymatos¢ betonu na Sciskanie,

-nasigkliwos¢ betonu,

-odporno$¢ betonu na dziatanie mrozu,

-przepuszczalnos$¢ wody przez beton.

Zwraca sie uwage na koniecznos$¢ wykonania planu kontroli jakosci betonu, zawierajgcego m.in. podziat obiektu
(konstrukcji) na czesci podlegajgce osobnej ocenie oraz szczegdtowe okreslenie liczebnosci i termindw pobierania
probek do kontroli mieszanki i betonu. Inzynier moze zazgda¢ wykonania badan i kontroli na betonie utwardzonym
za pomocg metod nieniszczacych, jako préba sklerometryczna, proba za pomocg ultradzwiekdw, pomiaru opornosci
itp

Kontrola konsystencji mieszki betonowej

Konsystencja i urabialno$¢ mieszanki betonowej powinna by¢ sprawdzana z czestotliwoscig nie mniejsza niz 2 razy
na. kazdg zmiane robocza. Konsystencji mieszanki betonowej mozna nie sprawdzac bezposrednio po jej
zageszczeniu, gdy wyrdb lub element betonowy lub zelbetowy jest rozformowany.

Rdznica pomiedzy przyjeta konsystencjg mieszanki a konsystencja kontrolowang w chwili uktadania mieszanki nie
powinna by¢ wieksza niz:

+1 cm wg stozka opadowego - dla konsystencji plastycznej,

+2 cm wg stozka opadowego - dla konsystencji potciektej i ciektej,

+20% ustalonej wartosci wskaznika Ve - Be -dla konsystencji gestoplastycznej i wilgotnej.

Urabialno$¢ powinna by¢ sprawdzana doswiadczalnie przez probe formowania w rzeczywistych lub zblizonych do
nich warunkach betonowania. W wyniku prawidtowo dobranej urabialnosci powinno sie uzyska¢ zageszczona
mieszanke betonowg o wymaganej szczelnosci. Miarg tej szczelnosci jest porowato$¢ zageszczonej mieszanki.
Sprawdzenie zawartosci powietrza w mieszance betonowej

Sprawdzenie zawartosSci powietrza w mieszance betonowej przeprowadza sie metodg ci$nieniowg podczas
projektowania jej sktadu, a przy stosowaniu domieszek napowietrzajgcych co najmniej raz w czasie zmiany roboczej
podczas betonowania. ZawartoS¢ powietrza w mieszance betonowej badana metoda cisnieniowg wg PN-EN-206-1
nie powinna przekraczaé:2% w przypadku nie stosowania domieszek napowietrzajgcych, przedziatow wartosci
podanych w tabeli nizej w przypadku stosowania domieszek napowietrzajgcych:

Uziarnienie kruszywa [mm] 0-16 0-31.5
Zawartosé Beton narazony na czynniki
powietrza atmosferyczne 3.5do5.5 3do5

Beton narazony na staty dostep

0
(%] wody przed zamarzaniem

3.5do6.5 4dob

Sprawdzenie wytrzymatosci betonu na Sciskanie (klasy betonu)

Ocenie podlegajg wszystkie wyniki badania wytrzymatosci na Sciskanie Ri probek pobranych z danej partii betonu
przy stanowisku betonowania. Liczba probek powinna by¢ ustalona w planie kontroli jakosci betonu, przy czym nie
moze by¢ mniejsza niz: 1 probka na 100 zarobdw, 1 probka na 50 m3 betonu, 1 prébka na zmiane roboczg oraz 3
probek na partie betonu. Zmniejszenie liczby probek na partie do 3 wymaga zgody Kierownika Projektu. Probki
pobiera sie losowo, po jednej, rbwnomiernie w okresie betonowania, a nastepnie przechowuje, przygotowuje i bada
zgodnie z normg PN-EN-206-1. Cze$¢ probek powinna dojrzewac¢ w tym samym $rodowisku w ktérym dojrzewa
konstrukcja.

Sprawdzenie nasigkliwosci betonu

Sprawdzenie nasigkliwosci betonu przeprowadza sie przy ustalaniu sktadu mieszanki betonowej oraz na prébkach
pobranych przy stanowisku betonowania zgodnie z planem kontroli, lecz co najmniej 3 razy w okresie wykonywania
obiektu i nie rzadziej niz 1 raz na 5000m3 betonu. Zaleca sie badanie nasiagkliwosci na prébkach wycietych z
konstrukgji. Oznaczanie to przeprowadza sie co najmniej na 5 prébkach pobranych z wybranych losowo réznych
miejsc. Wymiary prébek oraz sposoéb ich przechowywania, przygotowania i badania zgodnie z normg PN-EN-206-1
Sprawdzanie odpornosci betonu na dziatanie mrozu

Sprawdzanie odpornosci betonu na dziatanie mrozu przeprowadza sie na prébkach wykonanych w warunkach
laboratoryjnych podczas ustalania sktadu mieszanki betonowej oraz na probkach pobieranych przy stanowisku
betonowania zgodnie z planem kontroli, lecz co najmniej jeden raz w okresie betonowania obiektu i nie rzadziej niz 1
raz na 5000m3 Wymiary prébek oraz sposéb ich przechowywania, przygotowania, badania zgodnie z norma betonu.
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Zaleca sie badanie na probkach wycietych z konstrukcji.PN-EN-206-1.

Sprawdzenie przepuszczalnosci wody przez beton

Sprawdzenie stopnia wodoszczelnosci betonu przeprowadza sie na probkach wykonanych w warunkach
laboratoryjnych podczas projektowania sktadu mieszanki betonowej oraz na prébkach pobieranych przy stanowisku
betonowania zgodnie z planem kontroli, nie rzadziej jednak niz 1 raz na 5000 m3Wymiary prébek oraz sposéb ich
przechowywania, przygotowania, badania zgodnie z normg betonu. PN-EN-206-1

6.6 Dokumentacja badan

Dla kazdej partii betonu powinno by¢ wystawione przez producenta zaswiadczenie o jakosci betonu.Najdtuzszy okres
na wystawienie zaswiadczenia o jakosci nie moze by¢ dtuzszy niz 3miesiace, liczac od daty rozpoczecia produkcji
betonu zaliczanego do danej partii. Zaswiadczenie o jakosci powinno zawiera¢ nastepujace dane merytoryczne:

- charakterystyke betonu, jak klase betonu, jego cechy fizyczne (np. beton odporny na wptywy atmosferyczne,
wodoszczelny) oraz inne niezbedne dane,- wyniki badan kontrolnych wytrzymatosci betonu na Sciskanie oraz typ
probek stosowanych do badania,

- wyniki badan dodatkowych (nasigkliwo$¢, mrozoodpornos¢, wodoszczelnosc ),

- okres, w ktérym wyprodukowano dang partie betonu.

Dokumentacja kontroli betonu powinna w sposdb Scisty odzwierciedlac jakos¢ i ilos¢ uzytych sktadnikéw oraz sposéb
i warunki wykonania, twardnienia, a takze rzeczywiste cechy betonu znajdujgcego sie w konstrukcji.

6.7 Badania i odbiory konstrukcji betonowych monolitycznych

Zakres badan

Badania odbiorcze konstrukcji betonowych i zelbetowych powinny dotyczyc¢:

- materiatow,

- prawidtowosci oraz doktadnosci wykonania deskowan i rusztowan,

- prawidtowosci i doktadno$ci wykonania zbrojenia,

- prawidtowosci i doktadnosci przygotowania mieszanki betonowej, jej utozenia, zageszczenia i pielegnacji,

- prawidtowosci i doktadnosci wykonania konstrukcji,

Odbiory robot zanikajacych nalezy przeprowadzac w trakcie wykonywania robot (odbiory czeSciowe}, a wyniki
wpisywac do protokotu i dziennika budowy; odbidr koncowy obiektu powinien uwzglednia¢ wyniki odbiorow
czesciowych ze szczegdlnym zwrdceniem uwagi na to, czy zalecenia zawarte w protokole odbioru czesciowego (jezeli
takie byty} zostaty w petni wykonane.

Dokumenty warunkujgce przystgpienie do badan technicznych przy odbiorze powinny odpowiada¢ wymaganiom
podanym w ,Warunkach ogdlnych”.

Badanie materiatow

Badanie materiatéw nalezy przeprowadzac na podstawie zapisow W dzienniku budowy, zaswiadczen producentéw o
jakosci materiatéw i innych dokumentow stwierdzajgcych zgodnos¢ uzytych. materiatdw z wymaganiami
dokumentacji technicznej oraz normami pafistwowymi dopuszczajgcymi dany materiat do stosowania w
budownictwie.

Materiaty nie majace dokumentow stwierdzajacych ich jakos¢, a budzace. pod tym wzgledem watpliwosci, powinny
by¢ poddawane badaniom laboratoryjnym przed ich wbudowaniem.

Badanie deskowan

Sprawdzenie prawidtowosci wykonania deskowania i rusztowania powinno by¢ dokonane przez pomiar
instrumentami geodezyjnymi. Dopuszcza. sie stosowanie innych metod sprawdzania i pomiaru, pod warunkiem ze
pozwolg one na sprawdzenie z wymagang doktadnoscia. Ze sprawdzenia rusztowan i deskowan nalezy spisac
protokdt, w ktérym powinno znajdowac sie stwierdzenie dopuszczajgce rusztowanie do wykonania robot
betonowych.

Badania konstrukgji

1.Konstrukcja betonowa i zelbetowa powinna by¢ poddana sprawdzeniu i ocenie:- prawidtowo$¢ cech
geometrycznych wykonanych konstrukcji lub jej elementdéw oraz zgodnos¢ z projektem otworédw i kanatéw
wykonanych w konstrukcjach, prawidtowo$¢ ustawienia czesci zabetonowanych, prawidtowo$¢ wykonania
szczelin dylatacyjnych, prawidtowos$¢ potozenia budowli w planie i jej rzednych wysoko$ciowych itp.; sprawdzenie
powinno by¢ wykonane przez przeprowadzenie uznanych, odpowiednich pomiaréw,- jako$¢ betonu pod wzgledem
jego zageszczenia i jednolitosci struktury, na podstawie doktadnych ogledzin powierzchni betonu lub dodatkowo
za pomoca hieniszczacych metod badan,- prawidtowos$¢ wykonania robot zanikajacych np. przygotowania
zbrojenia, utozenia izoladji itp.

2. Przy sprawdzeniu jakosci powierzchni betonéw nalezy wymagac, aby taczna powierzchnia ewentualnych rakéw nie
byta wieksza niz 5% catkowitej powierzchni danego elementu, a w konstrukcjach cienkosciennych nie wiecej niz
1%. Lokalne raki nie powinny obejmowac wiecej niz 5% przekroju danego elementu.

Zbrojenie gtéwne nie powinno by¢ odstoniete. Dopuszczalne odchytki od wymiaréw i potozenia elementéw lub
konstrukcji nie powinny by¢ wieksze od podanych ponizej w tabeli.

Dopuszczalne odchytki od wymiardw i potozenia konstrukcji betonowych i zelbetowych
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Odchylenia Dopuszcﬁe;l;ﬁ odchyhki
Odchylenie ptaszczyzn | krawedzi ich przeciecia od projektowanego

pochylenia

a.) na 1 m wysokosci 5
b.) na cata wysokosé konstrukcji i w fundamentach 20
Odchylenia ptaszczyzn poziomych od poziomu

a.) na 1 m ptaszczyzny w dowolnym kierunku 5
b.) na calg ptaszczyzne 10
Migjscowe odchylenia powierzchni betonu przy sprawdzaniu tata o dlugosci

2,0m z wyjatkiem powierzchni podporowych

a.) powierzchni bocznych i spodnich +4
b.) powierzchni gérmych +8
Odchylenia w diugosci i rozpietosci elementow +10
Odchylenia w wymiarach przekroju poprzecznego +8
Odchylenia w rzednych powierzchni dla innych elementow + 5

Ocena wykonanych konstrukgcji

Jezeli badania dadzg wynik dodatni, wykonane konstrukcje betonowe lub Zelbetowe nalezy uznac za zgodne z
wymaganiami warunkoéw technicznych. W przypadku gdy chociaz jedno z badan da wynik ujemny, odbierang
konstrukcje badz okreslong jej czes¢ nalezy uznac za niezgodng z wymaganiami niniejszej Specyfikacji.

Deskowanie lub zbrojenie nie przyjete w wyniku sprawdzenia powinno by¢ przedstawione do ponownego badania po
wykonaniu poprawekmajacych na celu doprowadzenie deskowania lub zbrojenia do wymagan zgodnych z niniejsza
Specyfikacja..

W przypadku stwierdzenia w czasie badan konstrukcji niezgodnosci z wymaganiami podanymi w niniejszej
Specyfikacji oraz w razie uznania catosci lub czeSci wykonywanych konstrukcji za niezgodne z wymaganiami projektu
i niniejszych warunkow nalezy ustali¢, czy w danym przypadku stwierdzone odstepstwa zagrazajg bezpieczenstwu
budowli lub jej czesci.

Konstrukcja lub jej cze$¢ zagrazajgca bezpieczenstwu powinnaby¢ rozebrana, ponownie wykonana i
przedstawiona do badan.

7 OBMIAR ROBOT
7.1. Ogodlne zasady obmiaru robot
Ogolne zasady obmiaru robdt podano w ,wymaganiach ogdinych” pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostka obmiarowg deskowania jest m2.
Jednostka obmiarowa konstrukgji z betonu jest:
- 1 m3(metr szescienny)- tawy, belki, schody, stupy oraz
-1m2 (metr kwadratowy) konstrukcji z betonu —piyty, Sciany.
Do obliczenia ilosci przedmiarowej przyjmuje sie ilos¢ konstrukcji wg dokumentacji projektowej. Z kubatury nie
potraca sie rowkow, skosow o przekroju rownym lub mniejszym od 6 cm3
Jednostka obmiarowg zbrojenia jest kg

8 ODBIOR ROBOT
8.1.0g0dIne zasady odbioru robot podano w ,wymaganiach ogdinych” pkt 4
8.2. Odbidr robdt

W trakcie wykonywania prac dokonuje sie odbiorédw czesciowych dla fragmentéw obiektu obejmujgcych
kontrole deskowania, zbrojenia i betonowania, kontrole wynikdw pomiaréw, zgodnie z punktem ,kontrola jakosci
robot”, zakonczong protokotem odbioru i wpisem do dziennika budowy.

Odbiér koricowy odbywa sie na podstawie petnej dokumentacji roboczej obiektu, , wyniki badan
wytrzymatosci betonu i zapraw, protokoty odbioru poszczegdinych kondygnacji, dziennik budowy, protokoty orzeczen,
ekspertyz itp.

Odbidr koncowy powinien sktadac sie:

—  Z kontroli formalnej (o kompletnosci i prawidtowosci prowadzenia) dokumentacji projektowej, zaswiadczen
o jakosci materiatéw dostarczonych na budowe i merytorycznej catoéci dokumentacji montazowej,

—  Kontroli jakos$ci wykonania (zgodnosci z dokumentacjg projektowg i wymaganiami normowymi,
prawidtowosci usuniecia usterek i wad stwierdzonych w ramach odbiorédw czesciowych, prawidtowosci
przebiegu odbioréw czesciowych), wykonanie wyrywkowych kontroli zgodnosci z rysunkami roboczymi,

—  Sporzadzenia protokotu koncowego odbioru.

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, sst i wymaganiami zamawiajacego,
jezeli wszystkie pomiary i badania, z zachowaniem tolerancji daty wyniki pozytywne.
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ZBROJENIE

Odbidr koncowy odbywa sie po pisemnym stwierdzeniu przez Inspektora nadzoru w dzienniku budowy zakonczenia
robdt zbrojarskich i pisemnego zezwolenia Inspektora Nadzoru na rozpoczecie betonowania elementdw, ktdrych
zbrojenie podlega odbiorowi. Odbidr powinien polega¢ na sprawdzeniu:

-zgodnosci wykonania zbrojenia z dokumentacjg projektowg

-zgodnosci z dokumentacjg projektowa liczby pretow w poszczegdlnych przekrojach

-rozstawu strzemion

-prawidtowosci wykonania hakdow, ztgcz i dlugosci zakotwien pretow,

-zachowania wymaganej projektem otuliny zbrojenia

9 PODSTAWA PLATNOSCI
9.1.Ustalenia ogdlne
Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ,wymaganiach ogolnych” pkt 9.

9.2 Cena jednostkowa:

Cena jednostkowa obejmuje:

- prace pomiarowe i przygotowawcze,

- transport i sktadowanie materiatéw niezbednych do wykonania robot,

- oczyszczenie podtoza,

- opracowanie Projektu technologicznego betonowania elementow

- opracowanie receptury betonu

- wykonanie Projektu deskowania i rusztowania

- wykonanie i montaz rusztowania i deskowania,

- wytworzenie mieszanki betonowej,

- utozenie mieszanki betonowej klasy, w nawilzonym deskowaniu wraz z zageszczeniem,
- pielegnacja betonu,

- rozbidrke rusztowania i deskowania,

- usuniecie materiatow rozbidrkowych poza pas drogowy,

- wykonanie niezbednych badan i pomiaréw wymaganych w Specyfikacji.

10 PRZEPISY ZWIAZANE
Normy:
PN-EN 1992-1-1:2008 Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone. Obliczenia statyczne i projektowanie.

PN-EN-206-1:2003 Beton. Cz.1: Wymagania, whasciwosci, produkcja i zgodnosc.

PN-EN 197-1:2002 Cement — Cement powszechnego uzytki. Sktad, wymagania i ocena zgodnosci.

PN-EN 13670:2011Wykonywanie konstrukcji z betonu

PN-EN-206-1:2003/Ap:2004 Beton -- Czes$¢ 1: Wymagania, whasciwosci, produkcja i zgodnosc
PN-EN-107-1:2012 Cement — cz.1: Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace cementdéw powszechnego
uzytku

PN-EN 196-3+A1:2011 Metody Badania cementu —cz.3: Oznaczenie czaséw wigzania i statosci objetosci

PN-EN 196-6:2011Metody Badania cementu — cz.6: Oznaczenie stopnia zmielenia

PN-EN-1008:2004Woda zarobowa do betonu -- Specyfikacja pobierania prébek, badanie i ocena przydatnosci wody
zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z proceséw produkcji betonu

PN-EN 12620:2004 Kruszywa mineralne do betonu

PN-EN 12350-1:2011 Badania mieszanki betonowej — cz.1: Pobieranie prébek

PN-EN 12350-2:2011 Badania mieszanki betonowej —cz.2: Badanie konsystencji metodg opadu stozka

PN-EN 12350-3:2011 Badania mieszanki betonowej —cz.3: Badanie konsystencji metoda opadu Vebe

PN-EN 12350-4:2011 Badania mieszanki betonowej — cz.4: Badanie konsystencji metodg oznaczania stopnia
zageszczalnosci

PN-EN 12350-5:2011 Badania mieszanki betonowej —cz.5: Badanie konsystencji metodg stolika rozptywowego
PN-EN 12350-6:2011 Badania mieszanki betonowej — cz.6: Gestos¢

PN-EN 12390-2:2011 Badania betonu — cz.2: Wykonywanie i pielegnacja prébek do badan wytrzymatosciowych
PN-EN 12390-3:2011 Badania betonu — cz.3: Wytrzymatos$¢ na Sciskanie probek do badan

PN-EN 12390-5:2011 Badania betonu — cz.5: Wytrzymato$¢ na zginanie probek do badan

PN-EN 12390-6:2011 Badania betonu — cz.6: Wytrzymato$¢ na rozcigganie przy roztupywaniu probek do badan
PN-EN 12390-7:2011 Badania betonu — cz.7: Gestos¢ betonu

PN-EN 12390-8:2011 Badania betonu — cz.8: Gtebokos$¢ penetracji wody pod ci$nieniem

PN-EN 934-2 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Domieszki do betonu. Definicje, wymagania, zgodnos¢,
znakowanie i etykietowanie.
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PN-EN 480-1+A1:2011Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Metody badan. Beton wzorcowy i zaprawa
wzorcowa do badan.

PN-EN 480-2 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Metody badan. Oznaczenie czasu wigzania.

PN-EN 480-4 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Metody badan. Oznaczenie ilosci wody wydzielajacej sie
samoczynnie z mieszanki betonowej.

PN-EN 480-5 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Metody badan. Oznaczenie absorpcji kapilarnej.

N-EN 480-6 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Metody badan. Analiza w podczerwieni.

PN-EN 480-8 Domieszki do betonu. Metody badan. Oznaczenie umownej zawartosci suchej substancji.

PN-EN 480-10 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Metody badan. Oznaczenie zawartosci chlorkéw
rozpuszczalnych w wodzie.

PN-EN 480-12 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Metody badan. Beton wzorcowy i zaprawa wzorcowa do
badan.

PN-EN ISO 15630-1:2004Stal do zbrojenia i sprezania betonu. Metody badan. Czes$¢ 1: Prety, walcowka i drut do
zbrojenia betonu

PN-ISO 6935-1/Ak:1998 Stal do zbrojenia betonu -- Prety gtadkie -- Dodatkowe wymagania stosowane w kraju PN-
ISO 6935-1:1998 Stal do zbrojenia betonu. Prety gtadkie.

PN-ISO 6935-2/AK:1998 Stal do zbrojenia betonu. Prety zebrowane. Dodatkowe wymagania

Instrukcje:
e Wytyczne wykonywania robot budowlano-montazowych w okresie obnizonych temperatur. Instrukcja nr
282. ITB, Warszawa 1988

6. KONSTRUKCJIE STALOWE
1. WSTEP
Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej s wymagania dotyczace wykonania i odbioru
konstrukcji stalowych oraz zabezpieczenie antykorozyjne tych elementéw

Zakres stosowania SST
Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy
i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot.

Zakres roboét wymienionych w SST

Roboty ktérych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu wykonanie i
montaz konstrukgji stalowych.

Montaz konstrukgcji stalowych - profili goragcowalcowanych i zimnogietych ze stali zgodnie z opisami na rysunkach.

W ramach inwestycji wykonywane bedg nastepujgce konstrukcje stalowe:

- nadproza w istniejgcych $cianach murowanych

- lokalne wzmocnienia oraz konstrukcje przy wykonywaniu przebi¢ w stropach
- podkostrukcje pod urzadzenia wentylacyjne

- konstrukcja zadaszenia

Nalezy zabezpieczy¢ antykorozyjnie elementy stalowe.

Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami i wytycznymi.
Ogodlne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robét, ich zgodnos¢

z dokumentacjg projektowa, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. MATERIALY
Wszystkie materiaty i wyroby powinny mie¢ zaswiadczenie o jakosci zgodne z normg PN-EN 10204:2006.
Materiaty i wyroby dodatkowe w procesach technologicznych, powinny by¢ dobrane odpowiednio do wymagan
projektowych.
Materiaty i wyroby nalezy przechowywac i konserwowac zgodnie z warunkami technicznymi w sposéb umozliwiajacy
fatwa i jednoznaczng identyfikacje bazy dostawy. Jakos¢ wyrobdw stalowych powinna by¢ potwierdzona
dokumentami wg PN-EN 10204. Wyroby ze stali konstrukcyjnej przeznaczone do wytworzenia stalowej konstrukcji
podlegaja odbiorowi i powinny:
ePosiadac atesty hutnicze,
*Mie¢ trwate ocechowania, Posiada¢ wybite znaki cechowania, oznaczenia cechowania kolorowego, kolorowych
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przywieszek ze znakami zgodnie z normg PN-H-01103:1990, PN-H-01104:1987.

«Spetnia¢ wymagania okreslone w normie PN-H-93000.

Na wytworcy konstrukgji cigzy obowigzek egzekwowania od dostawcow atestow potwierdzajgcych spetnienie
wymagan postawionych w normie przedmiotowej dotyczgcej danego wyrobu lub materiatu oraz przechowywanie ich.
Atesty muszg byc¢ przedstawione wraz z dostawg kazdej partii materiatow

3. SPRZET

Sprzet do transportu i montazu stupéw
Do transportu i montazu konstrukcji nalezy uzywac zurawi, wciggarek, dzwignikow, pod-nosnikow i innych urzadzen.
Sprzet do robdt spawalniczych
* Stosowany sprzet spawalniczy powinien umozliwia¢ wykonanie ztgczy zgodnie z technologig spawania
* Spadki napiecia pradu zasilajgcego nie powinny by¢ wieksze jak 10%.
* Eksploatacja sprzetu powinna by¢ zgodna z instrukcjg.
* Stanowiska spawalnicze powinny by¢ odpowiednio urzadzone:
- spawarki powinny sta¢ na izolujgcym podwyzszeniu i by¢ zabezpieczone od wptywdw atmosferycznych
- sprzet pomocniczy powinien by¢ przechowywany w zamykanych pomieszczeniach.
- stanowisko robocze powinno by¢ urzadzone zgodnie z przepisami bhp i przeciwpozarowymi, zabezpieczone od
wplywow atmosferycznych, oswietlone z dostateczng wentylacjg; Stanowisko robocze powinno by¢ odebrane przez
Inzyniera.
Zabezpieczenie antykorozyjne elementow stalowych

Roboty zwigzane z wykonaniem zabezpieczen antykorozyjnych konstrukcji stalowych mogg by¢ wykonane
recznie lub mechanicznie przy uzyciu dowolnego sprzetu przeznaczonego do wykonania zamierzonych robét.

4. TRANSPORT

Transport od dostawcy i sktadowanie stali profilowej
Zatadunek, transport, roztadunek i sktadowanie wyrobow ze stali profilowej powinny odbywac sie tak, aby
powierzchnia stali byta zawsze czysta, wolna zwtaszcza od substancji aktywnych chemicznie i zanieczyszczen
mogacych utrzymywac wilgo¢. Wyroby ze stali powinny by¢ utrzymywane w stanie suchym i sktadowane nad
gruntem na odpowiednich podporach
Transport na miejsce montazu
Wszystkie elementy konstrukcji powinny by¢ fadowane na $rodki transportu w ten sposdb, aby mogty by¢
transportowane i roztadowywane bez powstania nadmiernych naprezen, deformacji lub uszkodzen. Zalecane jest
transportowanie konstrukcji w takiej pozycji w jakiej bedzie eksploatowana. Ze wzgladu na tatwosc¢ ich
uszkodzenia szczegodlnie chronione muszg by¢ elementy stykéw montazowych. Ze wzgladu na mozliwos¢
wyboczenia we wszystkich rodzajach konstrukcji nalezy odpowiednio usztywnic¢ elementy wiotkie na czas
zatadunku i transportu. Drobne elementy takie jak blachy naktadkowe czy blachy stanowigce potgczenia musza
by¢ jednoznacznie oznakowane i umieszczone w miejscu zamocowania przy pomocy $rub montazowych. Elementy
drobnowymiarowe takie jak $ruby, podktadki, nakretki czy drobne blachy powinny by¢ przewozone w zamknietych
pojemnikach. Przewozone elementy powinny by¢ zatadowane w ten sposdb, aby nie przekraczaty zadnej z
odpowiednich skrajni ustalonych przez normy PN-EN 15273-3:2010i PN-K-02056:1970.
Odbidr konstrukcji po roztadunku
Odbidr powinien by¢ dokonany w obecnosci przedstawiciela Inzyniera i powinien by¢ przez Inspektora Nadzoru
zaakceptowany. Wytworca konstrukcji powinien dostarczy¢ wszystkie elementy konstrukcji przez siebie
wytworzone, a takze wszystkie elementy stalowe, ktére bedg uzyte na miejscu budowy np. komplet $rub. Z
dostawy wytgczone sg farby i materiaty spawalnicze, ktérych stosowanie jest ograniczone okresami gwarancji.
Likwidacja uszkodzen transportowych
Podczas odbioru po roztadunku nalezy sprawdzi¢ czy elementy stalowe sg kompletne i odpowiadajg zatozonej w
Dokumentacji Projektowej geometrii. Jesli usuwanie odchytek i uszkodzen Inspektor Nadzoru uzna za konieczne,
to Wytwdrca przedstawia jemu do akceptacji projekt technologiczny i harmonogram usuwania odchytek. Inzynier
moze zastrzec, jakich prac nie mozna wykonywac bez obecnosci przedstawiciela Inzyniera. Koszt prac ponosi
Wytworca konstrukgji, a do ich wykonania powinien przystapic tak szybko, jak jest to mozliwe ze wzgledow
technicznych. Po zakonczeniu prac Wykonawca montazu dokonuje odbioru w obecnosci przedstawiciela Inzyniera.
Jesli po prostowaniu (usuwaniu odchytek) wystepujg pekniecia lub inne uszkodzenia, element (lub jego czes$¢)
zostaje zdyskwalifikowany.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogdlne zasady wykonania robt podano w STO ,Wymagania ogoine" pkt 5.

Roboty nalezy prowadzi¢ zgodnie z dokumentacjg techniczng przy udziale srodkdw, ktdre zapewnig osiggniecie projektowanej
wytrzymatosci, uktadu geometrycznego i wymiardw konstrukcji oraz zgodnie z PN-B-06200:2002 Konstrukcje stalowe
budowlane. Warunki wykonania i odbioru.

Rysunki sporzadza sie zgodnie z PN-EN ISO 5261:2002, PN-EN 22553:1997. Przy ksztattowaniu konstrukcji nalezy uwzgledni¢
wymagania dotyczace naktadania powtok ochronnych wg PN-EN ISO 12944-3:2001.
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Rysunki warsztatowe opracowane przez wykonawce akceptuje Projektant przed skierowaniem do produkciji (Akceptacja dotyczy
wylacznie zgodnosci przyjetych rozwiazan z zatozeniami projektu technicznego).

Rysunki warsztatowe obejmuja:

a) rysunki elementdw konstrukgji

b) wykazy stali i tacznikéw

€) rysunki zestawieniowe (schematy montazowe) i niezbedne szczegdty potaczen montazowychd) wykazy elementéw

5 2. Dopuszczalne odchytki wymiaréw liniowych

Wymiary liniowe elementdw konstrukcyjnych, ktorych doktadno$¢ nie zostata podana w Dokumentacji Projektowej lub innych
normach, powinny by¢ zawarte w granicach podanych w PN-S-10050:1989, przy czym rozrdznia sie wymiary przytaczeniowe,
tj wymiary konstrukcyjne zalezne od innych wymiaréw, podlegajgce pasowaniu, warunkujgce prawidtowy montaz oraz
normalne funkcjonowanie konstrukcji, wymiary swobodne, ktdrych doktadno$¢ nie ma konstrukcyjnego znaczenia

5.3 Dopuszczalne odchyiki od linii prostej

Dopuszczalne odchyiki od linii prostej elementéw (pretéw Sciskanych, paséw Sciskanych) od podpory do podpory lub
od wezta do wezta stezen wynosza 1/1000 dtugosci, lecz nie wiecej niz 10 mm. Dla elementéw rozcigganych
odchyltki moga by¢ dwukrotnie wieksze.

5.4 Dopuszczalne skrecenie przekroju

Dopuszczalne skrecenie przekroju (mierzone wzajemnym przesunieciem odpowiadajgcych sobie punktdw przekroju)
wynoszg 1/1000 dtugosci, lecz nie wiecej niz 10 mm.

5.5 Czyszczenie powierzchni i brzegow

Przed przystgpieniem do sktadania konstrukcji Inzynier przeprowadza odbidr elementéw w zakresie oczyszczenia i
oszlifowania powierzchni przylegajacych i brzegéw stykowych.

5.6 Zabezpieczenie antykorozyjne przed wysytka

Elementy konstrukcji muszg by¢ przed wysytka. zabezpieczone. Wykonanie czynnosci zwigzanych z zabezpieczeniem,
tj. przygotowania powierzchni i nanoszenia powtok ochronnych powinno by¢ przewidziane w mozliwie wczesnej fazie
wytwarzania konstrukcji.

5.7 Sktadowanie konstrukcji na placu budowy

Obowigzkiem Wykonawcy montazu jest przygotowanie placu sktadowego konstrukgji i udostepnienie go Wytworcy,
by mogt dokonac roztadunku dostarczonej konstrukgji i usungc ew. uszkodzenia powstate w transporcie. Konstrukcje
na placu budowy nalezy uktadac zgodnie z projektem technologii montazu uwzgledniajgc kolejnos¢ poszczegdinych
faz montazu. Konstrukcja nie moze bezposrednio kontaktowac sie z gruntem lub wodg i dlatego nalezy jg uktadac na
podktadkach drewnianych lub betonowych (np. na podktadach kolejowych). Sposdb uktadania konstrukcji powinien
zapewniC: jej statecznos¢ i nieodksztatcalnosé, dobre przewietrzenie elementdw konstrukcyjnych, dobrg widoczno$c
oznakowania elementdw sktadowych, zabezpieczenie przed gromadzeniem sie wod opadowych, $niegu,
zanieczyszczen itp. W miare mozliwoéci nalezy dazy¢ do tego aby dzwigary i belki byty sktadowane w pozycji
pionowej (takiej jak w konstrukcjach) podparte w weztach. W przypadku sktadowania w innej pozycji niz pionowa
lub przy innym podparciu niz podano w projekcie montazu wymagane sg obliczenia sprawdzajgce statecznos¢ i
wytrzymatosc.

5.8 Przemieszczanie elementdéw konstrukcji do ostatecznego ich potozenia

Elementy sktadowane na placu budowy muszg by¢ transportowane do miejsca wbudowania w sposob gwarantujacy
jego nie uszkodzenie. Elementy transportowane przy pomocy dzwigéw muszg by¢ podnoszone przy uzyciu
odpowiednich zawiesi z zachowaniem zasad bezpieczenstwa (prébne uniesienie na wysoko$¢ 20 cm, brak przeszkdd
na drodze transportu, przeszkolona i odpowiednio wyekwipowana zatoga).Wszelkie uszkodzenia elementow
powstate w czasie transportu wewnetrznego muszg by¢ ocenione przez Inzyniera i w razie koniecznosci element
musi by¢ zastgpiony nowym na koszt Wykonawcy robdt

5.9 Montaz

Wykonawca jest zobowigzany do wykonania analizy obliczeniowej standéw montazowych konstrukcji stalowej.
Réwniez Wykonawca moze zmieni¢ sposob montazu, z tym, iz musi przedstawic¢ projekt do zatwierdzenia u
Projektanta i Inspektora Nadzoru. Potgczenia stalowe i montaz elementéw wykona¢ zgodnie z normami: PN-EN
1993-1 -6:2009, PN-EN 1993-1-12:2008, PN-EN 1993-1-7:2008, PN-EN 1993-1-1:2006, PN-EN 1993-1-11:2008, PN-
EN 1993-1-8:2006, PN-EN 1993-1-5:2008, PN-EN 1993-6:2009, PN-EN 1993-1-9:2007, PN-EN 1993-1-4:2007, PN-
EN 1993-1-10:20070raz PN-B-06200:2002 Konstrukcje stalowe budowlane — Warunki wykonania i odbioru —
Wymagania podstawowe.

5.10 Wykonywanie otworéw, ciecie i obrobka krawedzi

Wszystkie otwory na Sruby powinny by¢ wiercone. Niedopuszczalne jest wypalanie lub przebijanie otwordw.

W profilach zamknietych ze wzgleddw antykorozyjnych nalezy uszczelni¢ otwory dla $rub. Metode uszczelnienia
nalezy przedstawic na rysunkach warsztatowych.

Ciecie stali nalezy wykonywa¢ automatycznie lub pétautomatycznie.

Wszystkie brzegi powstate po cieciu nalezy wyréwnac i usuna¢ zuzel, zgorzeliny, nierdwnosci i nadmierne
stwardnienia.

Ostre krawedzie elementdw konstrukcyjnych powinny by¢ zaokraglone lub fazowane w celu umozliwienia naktadania
trwatych powtok malarskich.

5.11 Nagrzewanie, prostowanie i itp.

Nie nalezy wykonywac nagrzewania, giecia, prostowania, wykonywania lub usuwania potaczen tymczasowych itp.,
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ktérych skutkiem mogtby by¢ brak zgodnosci pomiedzy wtasciwosciami materiatu i specyficznymi wymogami dla
materiatu dostarczanego. Nalezy uzgodni¢ wszystkie procedury wykonywania tego rodzaju czynnosci przed
rozpoczeciem robot.

5.12 Podlewki

Zaprawa do podlewek dla konstrukgji stalowych powinna by¢ wykonana z cementu niskoskurczowego.

Podlewki nalezy wykonac zgodnie z wytycznymi Producenta.

Wykonanie podlewek pod podstawami stupdw mozna rozpocza¢ po zakonczeniu rektyfikacji konstrukcji,
wypoziomowaniu i odpowiednim stezeniu.

Bezposrednio przed uktadaniem podlewki przestrzen pod podstawg stupa nalezy wyczysci¢ z wszelkich zewnetrznych
zanieczyszczen.

5.13 Potaczenia Srubowe

W potaczeniach przegubowych nalezy stosowac zwykte Sruby klasy 5.8 zgodnie z normg PN-85/M-82101 i PN-90/B-
03200. Pod kazda srubg nalezy umiesci¢ podkiadki ptaskie lub stozkowe, odpowiednie dla zastosowanego
ksztattownika stalowego. Nakretka i teb $ruby powinny bezposrednio lub poprzez podktadki doktadnie przylegac do
powierzchni fgczonych elementow.

Dtugosc Sruby powinna byc¢ taka, aby gwint sruby pracujacy na docisk i Scinanie (w potgczeniach zwyktych i
pasownych) nie wchodzit gtebiej w otwdr tgczonej czesci niz na 2 zwoje.

Nakretka i teb Sruby powinny bezposrednio lub poprzez podktadki doktadnie przylega¢ do powierzchni tgczonych
elementow.

Nakretki uzyte w potgczeniach nalezy zabezpieczy¢ tak, aby w razie wibracji lub zmiany nacisku nie nastgpito ich
poluzowanie. Propozycje zabezpieczenia nalezy przedstawi¢ w szczegotach montazowych.

Mocowanie srubami wklejanymi i rozporowymi

Do mocowanie elementdw stalowych za pomocg $rub kotwionych w betonie mechanicznie i chemicznie nalezy uzy¢
kompletéw pochodzacych od jednego producenta.

5.14 Spawanie

Wymagania jakosci

Wszelkie prace spawalnicze powinny by¢ wykonane zgodnie z odpowiednimi Polskimi Normami, wytycznymi
postepowania i uznanymi zaleceniami.

Nalezy opracowac szczegotowy projekt technologii spawania dla wszystkich typow potgczen obejmujacy m.in.
metode spawania, sprzet i materiaty, kolejnos¢ wykonywania spoin, przy ktorej wystepujg najmniejsze odksztatcenia
i naprezenia spawalnicze, pozycje tgczonych elementéw, przygotowanie brzegéw elementdw i rowkow do spawania,
rodzaje obrdbki spoin, metody kontroli i badan. Procedury te nalezy przedstawi¢ do akceptacii.

Kwalifikacje spawaczy

Prace spawalnicze muszg by¢ wykonywane przez wykwalifikowanych spawaczy z uprawnieniami, przeszkolonych w
zakresie wymaganych robdt, zgodnie z polskimi przepisami w tym zakresie.

Wymagane sg specjalistyczne uprawnienia dla spawaczy pracujacych przy konstrukcjach / elementach okreslonych
powyzej przez Projektanta.

Elektrody

Nalezy stosowac elektrody o niskim procencie wodoru. Sktad powinien by¢ podobny do spawanego materiatu.
Elektrody nalezy przechowywac zgodnie z wytycznymi Producenta oraz z projektem technologii spawania. Jezeli nie
okreslono inaczej to elektrody przed spawaniem nalezy przechowywac w odpowiednich suszarkach, z trwale
wydzielonymi przegrodami dla poszczegdlnych typow.

Styki montazowe

Wszystkie styki montazowe wymagajg akceptacji Projektanta.

Liczbe stykdw montazowych w gtéwnych elementach konstrukcyjnych nalezy ograniczy¢ do niezbednego minimum.
Spawanie na budowie

Spawanie na placu budowy dozwolone jest tylko wyjgtkowo, zawsze po zatwierdzeniu przez Inspektora Nadzoru.
5.15. Zabezpieczenie antykorozyjne i przeciwpozarowe

Malowanie — materiaty

Prace malarskie powinny by¢ wykonane przy zastosowaniu zatwierdzonych gotowych produktéw. Dotyczy to
malowan podktadowych i nawierzchniowych.

Materiaty malarskie powinny by¢ dostarczone w oryginalnych, zamknietych szczelnie opakowaniach i w miare
mozliwosci w stanie gotowym do uzycia.

Wszystkie materiaty muszg posiadac¢ odpowiednie polskie atesty wydane przez Instytut Techniki Budowlanej oraz
Panstwowy Zakfad Higieny. Atest musi dotyczy¢ catego systemu, ktdry bedzie stosowany przez Wykonawce, jak
rowniez wszystkich farb.

Kolor warstwy wykonczeniowej bedzie zgodny ze Specyfikacjg Architektoniczna.

Malowanie — przygotowanie powierzchni

Przed rozpoczeciem malowania oraz przed nakfadaniem kolejnych powtok powierzchnia przeznaczona do malowania
powinna by¢ przygotowana zgodnie PN / ISO i zaleceniami Producenta farb.

Malowanie — naktadanie powtok

Malowanie nalezy przeprowadzic¢ Scisle wedtug Specyfikacji Producenta lub szczegétowych instrukcji stosowania
farby. Prace powinny by¢ wykonywane przez wykwalifikowanych pracownikéw pod odpowiednim nadzorem.
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Zaleca sie, aby kolory warstw poprzedzajacej i nastepnej réznity sie odcieniami, aby utatwi¢ kontrole kompletnosci
natozonej powtoki.

Elementy juz pomalowane nie mogg by¢ transportowane zanim nie bedg zupetnie suche.

Malowanie na placu budowy dozwolone bedzie tylko w przypadku poprawek (znikome uszkodzenia podczas
transportu i montazu). Jezeli uszkodzenia sg znaczne, Inspektor Nadzoru moze zada¢ wymontowania elementu i
przemalowania go w warsztacie.

System antykorozyjnych powitok malarskich

Wykonawca przedstawi wtasne propozycje systemu, spetniajgce wymagania i ztozy do zatwierdzenia przez
Inspektora Nadzoru. Propozycje beda obejmowac:

- stal konstrukcyjng eksponowang na zewnatrz

- stal konstrukcyjng wewnatrz

Propozycja zawierac bedzie przynajmniej nazwe Producenta, techniczne informacje dotyczace powtok malarskich,
ktére Wykonawca zamierza zastosowac, sposob stosowania, wymagane atesty, warunki nadzoru Producenta i
gwarancji.

Kolor warstwy kryjacej zgodny ze Specyfikacjg Architektoniczng lub rysunkami architektonicznymi

Gwarancje

Wykonawca i Producent farby powinni dostarczy¢ gwarancji na malowane powtoki antykorozyjne.

Gwarancja powinna obejmowac zdatnos¢ uzytkowa i trwato$¢ materiatow przez okres uzgodniony z Inwestorem.
W ramach powyzszej gwarancji na wszystkie prace malarskie, Inspektor Nadzoru ma prawo zazadac obecnosci
przedstawiciela Dostawcy / Producenta powtoki malarskiej w celu nadzorowania robot malarskich na kazdym etapie.
Ochrona p-poz

W przypadku stosowania ogniochronnych powtok malarskich grubo$¢ powtoki dla wymaganej odpornosci ogniowej
powinna by¢ obliczona dla wszystkich elementéw, przy uwzglednieniu proporcji obwodu przekroju do jego
powierzchni, zgodnie z tabelami lub przepisami zawartymi w wytycznych Producenta. W przypadku uzycia farb
peczniejgcych Wykonawca przedstawi rozwigzanie systemowe spetniajgcg wymagania facznie z wymaganiami dla
powiok antykorozyjnych i ztozy do zatwierdzenia przez Inspektora Nadzoru.

5.10 BHP i ochrona $rodowiska

Za przestrzeganie aktualnie obowigzujacych panstwowych i lokalnych przepiséw o BHP i ochronie $rodowiska
odpowiada Wykonawca. Inspektora Nadzoru nie moze nakaza¢ wykonania czynnosci, ktorych wykonanie
naruszytoby postanowienia tych przepisow

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Kontrola jakosci polega na sprawdzeniu zgodnosci wykonania robét z projektem oraz wymaganiami podanymi w punkcie
5. Roboty podlegajg odbiorowi.
Obowigzki Wykonawcy
Wykonawca ma obowigzek prowadzi¢ kontrole jakosci prowadzonych przez siebie robot, niezaleznie od dziatan kontrolnych
Inspektora Nadzoru.
Odbiory czesciowe
Harmonogramy odbiordw czesciowych sporzadza Inspektor Nadzoru po zapoznaniu sie z programem wytwarzania
konstrukcji i programem montazu.

7. OBMIAR ROBOT

Ogdlne zasady obmiaru robét podano w ,Wymaganiach ogdlnych” pkt 7.

8. ODBIOR ROBOT
Ogdlne wymagania dotyczace o podano w ST ,Wymagania ogdlne”
Do odbioru koricowego Wykonawca zabezpieczenia antykorozyjnego przedktada wszystkie dokumenty techniczne,
Swiadectwa jakosci materiatdw, jak rowniez dziennik wykonania zabezpieczenia antykorozyjnego oraz protokoty
odbioru czesciowego.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Ogdlne wymagania dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST ,,Wymagania ogdlne”

10. PRZEPISY ZWIAZANE
PN-B-06200:2002 Konstrukcje stalowe budowlane. Warunki wykonania i odbioru. Wymagania podstawowe.
PN-EN 1993-1-1:2006, PN-EN 1993-1-2:2007, PN-EN 1993-1-3:2008, PN-EN 1993-1-4:2007, PN-EN 1993-1-5:2008, PN-EN 1993-1-
6:2009, PN-EN 1993-1 -7:2008, PN-EN 1993-1-8:2006, PN-EN 1993-1 -9:2007, PN-EN 1993-1-10:2007, PN-EN 1993-1-11:2008, PN-
EN 1993-1-12:2008, Konstrukdje stalowe. Obliczenia statyczne i projektowanie
PN-EN 10204:2006 Wyroby metalowe. Rodzaje dokumentow kontroli.
PN-H-01103:1990, PN-H-01104:1987 Cechowanie stalowych pdtproduktow i wyrobow hutniczych
PN-H-93000:1984 Stal weglowa i niskostopowa — Walcdwka i prety walcowane na gorgco
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PN-EN ISO 5261:2002 Rysunek techniczny dla konstrukgji metalowych

PN-EN 22553:1997 Rysunek techniczny. Polgczenia spawane, zgrzewane i lutowane. Umowne przedstawianie na rysunkach

PN-EN ISO 12944-3:2001 Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukgii stalowych za pomocg ochronnych systemdw malarskich.
(z.3: zasady projektowania

PN-EN 1090-1:2010+A1:2012Wykonanie konstrukdii stalowych i aluminiowych — Cze$¢ 1:zasady zgodnosci elementow

konstrukcyjnych
PN-EN 1090-2+A1:2012: Wykonanie konstrukgji stalowych i aluminiowych - CzeS¢ 2: Wymagania techniczne dotyczgce konstrukgiji
stalowych

PN-EN 499:1997 Spawalnictwo. Materiaty dodatkowe do spawania. Elektrody otulone do recznego spawania tukowego stali
niestopowych i drobnoziamistych. Oznaczenie

PN-EN ISO 15614-1:2008/A1:2010 Specyfikacja i kwalifikowanie technologii spawania metali — Badanie technologii spawania — Cze$ ¢
1: Spawanie tukowe i gazowe stali oraz spawanie tukowe niklu i stopdw nikiu.

PN-EN ISO 2560:2010 Materiaty dodatkowe do spawania. Elektrody otulone do recznego spawania fukowego elekirodg metalowg stali
niestopowych i drobnoziamistych. Klasyfikacja

PN-EN 10025:2002 Wyroby walcowane na goraco z niestopowych stali konstrukeyjnych. Warunki techniczne dostawy.

PN-EN ISO 8504-1:2002 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb

i podobnych produktdw. Metody przygotowania powierzchni. Czes¢ 1: Zasady ogdine.

PN-EN ISO 8504-2:2002 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb

i podobnych produktdw. Metody przygotowania powierzchni. Czes$¢ 2: Obrdbka strumieniowo-scierna.

PN-EN ISO 12944-1:2001 Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za pomocg ochronnych
systemdw malarskich. Czes$¢ 1: Ogolne wprowadzenie.

PN-EN ISO 12944-5:2001 Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za pomocg ochronnych
systemdw malarskich. Cze$¢ 5: Ochronne systemy malarskie.

7. ROBOTY W ZAKRESIE OSUSZANIA I ODGRZYBIANIA SCIAN ZAWILGOCONYCH

1 WSTEP
1.1 Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (ST) s3 wymagania dotyczace wykonania i
odbioru robdt w zakresie osuszania i odgrzybiania Scian zawilgoconych

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegodtowa specyfikacja techniczna (SST) stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji w/w robdt.
1.3. Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robdt zwigzanych z wykonywaniem
robdt dotyczacych w zakresie osuszania i odgrzybiania $cian zawilgoconych.

1.4. Ogdlne wymagania dotyczace robét
Ogdlne wymagania dotyczace robét podano w ,wymaganiach ogdinych” pkt 4.

1.5 Ogdlne wymagania dotyczace materiatow

Ogdlne wymagania dotyczace materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ,,wymaganiach
ogdinych” pkt 4.
Ilekro¢ w specyfikacji jest mowa o wartosciach szacunkowych uzytych do okreslenia parametréw danych
materiatow badz produktéw, nalezy uznaé, ze wartosci te bedg spetnione jezeli beda sie zawieraty w zakresie £5%
w stosunku do wartosci wskazanej w specyfikacji

3 SPRZET

3.1. Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu

Sprzet uzywany do robdt powinien by¢ zgodny z ofertg wykonawcy i powinien odpowiada¢ pod wzgledem typdw i ilosci
wskazaniom zawartym w st lub projekcie organizacji robdt, zaakceptowanym przez inspektora nadzoru; w przypadku braku
ustaler w takich dokumentach sprzet powinien by¢ uzgodniony i zaakceptowany przez inspektora nadzoru.

Liczba i wydajnos¢ sprzetu bedzie gwarantowad przeprowadzenie robdt, zgodnie z zasadami okreslonymi w dokumentacji
projektowej, st i wskazaniach inspektora nadzoru w terminie przewidzianym umowa.

Sprzet bedacy wtasnoscig wykonawcy lub wynajety do wykonania robdt ma by¢ utrzymywany w dobrym stanie i gotowosci do
pracy. Bedzie on zgodny z normami ochrony Srodowiska i przepisami dotyczacymi jego uzytkowania.

Wykonawca dostarczy inspektorowi nadzoru kopie dokumentéw potwierdzajgcych dopuszczenie sprzetu do uzytkowania, tam
gdzie jest to wymagane przepisami.

Jezeli dokumentacja projektowa lub st przewidujg mozliwo$¢ wariantowego uzycia sprzetu przy wykonywanych robotach,
wykonawca powiadomi inspektora nadzoru o swoim zamiarze wyboru i uzyska jego akceptacje przed uzyciem sprzetu. Wybrany
sprzet, po akceptacji inspektora nadzoru, nie moze by¢ pdzniej zmieniany bez jego zgody.
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Jakikolwiek sprzet, maszyny, urzadzenia i narzedzia nie gwarantujgce zachowania warunkdw umowy, zostang przez inspektora
nadzoru zdyskwalifikowane i nie dopuszczone do robdt.

4 TRANSPORT
4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu
Ogodlne wymagania dotyczgce transportu podano w ,wymaganiach ogolnych” pkt 4.
4.2 transport materiatow
Dowolnymi $rodkami transportu pod warunkiem rownomiernego rozmieszczenia na catej powierzchni tadunkowej i
zabezpieczenia przed spadaniem lub przesuwaniem.

5 WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogodlne zasady wykonania robdt podano w STO ,Wymagania ogdine” pkt. 5.

5.2. Szczegdtowe zasady
Osuszanie Scian, sufitdbw oraz posadzek.

Metoda kondensacyjna:

Nalezy uzy¢ osuszacze kondensacyjne o wysokiej wydajnosci. Ok. 700 m3/godz.

Ilo$¢ osuszaczy dobiera sie w stosunku do kubatury osuszanych pomieszczen.

taczna wydajnos¢ wszystkich osuszaczy powinna by¢ dwa razy wieksza od kubatury.

W czasie osuszania nalezy zamkng¢ wszystkie otwory okienne i drzwiowe jak i tymczasowo zaslepic kratki
wentylacyjne.

Nalezy wymusi¢ cyrkulacje powietrza osuszaczami promieniowymi do powierzchni posadzek i na Sciany oraz
skierowanymi ku gorze.

Metoda adsorpcyjno-ci$nieniowa

Jezeli pod szlichtg znajduje sie zamoknieta warstwa termoizolacji (styropian, wetna mineralna) nalezy osuszyc ta
przestrzen przy uzyciu zestawdw do osuszania podposadzkowego.

Osuszane powietrze wttaczane jest poprzez odwierty bezposrednio w zamoknietg przestrzen. Wilgo¢ tam zawarta
jest pochtaniana i wydmuchiwana na zewnatrz przez szczeliny technologiczne.

Jeden zestaw ma zdolno$¢ osuszenia ok. 100-150 m2.

Czas osuszania: 1-2 tygodnie.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robdt podano w STO ,Wymagania ogdlne” pkt. 6.

Biezgca kontrola obejmuje wizualne osuszanych i odgrzybianych elementéw oraz zgodno$¢ z obowigzujgcymi
przepisami.

Z utylizacji odpaddw nalezy posiadac karty przekazania odpadéw zgodnie z wymogami ustawy.

7 OBMIAR ROBOT
7.1. Ogolne zasady obmiaru robot
Ogdlne zasady obmiaru robdt podano w ,wymaganiach ogélnych” pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa
. Jednostka obmiarowg osuszania $cian jest m2.
8 ODBIOR ROBOT
8.1.0gdIne zasady odbioru robét podano w ,wymaganiach ogdlnych” pkt 8.

8.2. Odbidr robot
6. Roboty podlegajg zasadom odbioru robot zanikajgcych.

9 PODSTAWA PLATNOSCI
9.1 Ustalenia ogdlne
Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ,,wymaganiach ogdlnych” pkt 4.

9.2 Cena jednostkowa:

Cena jednostkowa obejmuje zakup i dostarczenie niezbednych materiatdw, sprzetu oraz innych niezbednych
czynnikéw produkcji, wykonanie wszystkich czynnosci majacych na celu osuszenie Sciany, wykonanie niezbednych
badan i pomiaréw, oczyszczenie stanowiska pracy.

10 PRZEPISY ZWIAZANE
Prawo budowlane
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Polskie normy
Ustawa z dnia 27.04.2001 o odpadach (dz. U. Z 2001 r nr 62 poz. 628 z p6zniejszymi zmianami
Prawo ochrony $rodowiska.

8. ROBOTY MUROWE

1 WSTEP
1.1 Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej Szczegdtowej Specyfikacji Technicznej (SST) sg wymagania dotyczgce wykonania i
odbioru murowych z cegly (przemurowania $cian) i bloczkdw silikatowych

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegotowa Specyfikacja Techniczna (SST) stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji w/w robot.

1.3. Zakres robodt objetych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robot zwigzanych z wykonywaniem
konstrukcji murowych z bloczkéw silikatowych i/lub cegty.

Zakres prac dotyczy zamurowan otwordw w istniejgcych $cianach, przemurowania istniejgcych $cian, wzmocnien
istniejgcych $cian murowanych

1.4. Ogdlne wymagania dotyczace robdt
Ogodlne wymagania dotyczace robot podano w ,Wymaganiach ogdlnych” pkt 5.
2. MATERIALY
2.1. Ogolne wymagania dotyczace materiatow
Ogolne wymagania dotyczgce materiatow, ich pozyskiwania i skladowania podano w ,Wymaganiach
ogolnych” pkt 2.

2.2.Rodzaje materiatow

Materiatami stosowanymi przy wykonywaniu robét, objetymi niniejszg SST, jest cegta

2.3 .Zaprawa cementowa

Marka i sktad zapraw cementowo-wapienne M5 stosowanych do murowania $cian., powinny spetnia¢ wymagania
normy PN-B-10104:2005 Wymagania dotyczace zapraw murarskich ogdlnego przeznaczenia. Zaprawy o okreslonym
sktadzie materialowym, wytwarzane na miejscu budowy

Do przygotowania zapraw mozna stosowac¢ wode odpowiadajgcg wymaganiom normy PN-EN1008:2004. ,Woda
zarobowa do betondéw”. Bez badan mozna stosowa¢ wodociggowa wode pitng. Niedozwolone jest uzycie wod
Sciekowych, kanalizacyjnych, bagiennych oraz wod zawierajgcych ttuszcze organiczne, oleje i mut. Do zapraw
stosowac piasek spetniajgcy wymagania normy PN-EN 13139:2003 ,Kruszywa do zaprawy”

Piasek do zapraw budowlanych:-nie moze zawiera¢ domieszek organicznych, -powinien mie¢ frakcje réznych
wymiardw: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,50 mm, piasek Srednioziarnisty 0,50-1,00 mm.

Spoiwa uzywane powszechnie do zapraw murarskich:

Cement portlandzki z dodatkiem zuzla lub popiotdéw lotnych CEM II/B 32,5 oraz cement hutniczy CEM III 32,5 B pod
warunkiem, ze temperatura otoczenia w ciggu 7 dni od chwili zuzycia zaprawy nie bedzie nizsza niz +5C zgodny z
normg PN-EN 197-1:2002/A1:2005

Woda zarobowa do zapraw PN-EN 1008:2004

Do przygotowania zapraw stosowa¢ mozna kazdg wode zdatng do picia, z rzeki lub jeziora. Niedozwolone jest uzycie
wad sciekowych, kanalizacyjnych, bagiennych oraz wdd zawierajgcych ttuszcze organiczne, oleje i mut

2.4 .Materiaty budowlane:

- cegfa - materiat zblizony do istniejacego

- bloczki silikatowe

Ilekro¢ w specyfikacji jest mowa o wartosciach szacunkowych uzytych do okreslenia parametréw danych
materiatdw badz produktdw, nalezy uznac, ze wartosci te beda spetnione jezeli bedg sie zawieraty w zakresie 5%
w stosunku do wartosci wskazanej w specyfikagcji

3 SPRZET

3.1. Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu
Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu zostaty zawarte w STO ,Wymagania ogdlne” pkt.3
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4 TRANSPORT
4.1. Ogdlne wymagania dotyczace transportu
Ogodlne wymagania dotyczace transportu podano w ,,Wymaganiach ogdlnych” pkt 4.

4.2 Transport materiatow

Podczas transportu nalezy zadbac o staranne zabezpieczenie przewozonych materiatdw. Na liczbe i wielkos¢
ewentualnych uszkodzen wyrobdw duzy wptyw ma jakosc i stan techniczny samochodéw oraz sposob prowadzenia
pojazdu przez kierowce. Te czynniki mogg w skrajnych przypadkach doprowadzi¢ do powaznych uszkodzen
przewozonych wyrobow. Palety z wyrobami powinny byc¢ Scile dostawione do siebie podczas zatadunku, a nastepnie
tak powigzane pasami pomiedzy sobg i ze skrzynig tadunkowa, aby uniemozliwi¢ ich przemieszczanie podczas
transportu.

4.3 Skfadowanie materiatow

Roztadunek i sktadowanie wyrobdw powinien odbywac sie przy zachowaniu przepiséw BHP.

W zalezno$ci od stanu nawierzchni w miejscu roztadunku mozna go dokonywac za pomoca wodzka widtowego lub
zurawia. Nie zaleca sie roztadunku recznego, ktdry prowadzi czesto do znaczacych uszkodzen wyrobdw. Do
roztadunku za pomocg dzwigu zaleca sie stosowanie widet roztadunkowych lub chwytakéw (nalezy zwréci¢ uwage
na to, aby za pomoca chwytaka podnosi¢ palete od dotu, a nie z bokow).

Powierzchnia, na ktdrej bedg sktadowane palety z silikatowymi elementami murowymi powinna by¢ réwna i ptaska.
Jezeli teren jest utwardzony istnieje mozliwos¢ pietrowego sktadowania palet. Liczba warstw zalezy od jakosci i
rodzaju nawierzchni, ale nie wiecej niz 4 warstwy .

Na placu budowy palety rozstawia sie wzdtuz przysztych muréw, tak aby maksymalnie ograniczy¢ reczny transport
materiatu na budowie. Powinno sie przewidzie¢ gdzie, kiedy i jakie ilosci materiatu beda potrzebne. Nalezy przy tym
zwrdci¢ uwage na takie ustawienie palet aby nie utrudniaty pracy

i komunikacji na placu budowy (np. pdzniejszego ustawienia pomostdw roboczych). Przy wykonywaniu robdt
murowych na wykonanym juz stropie lub ptycie betonowej do transportu wewnetrznego moze by¢ przydatny reczny
wozek widtowy tzw. ,paleciak”

Nalezy przewidziec suche i zabezpieczone przed deszczem miejsce na przechowywanie zaprawy.

5 WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogodlne zasady wykonania robot

Ogolne zasady wykonywania robdt podano w ,Wymaganiach ogdlnych” pkt 5.
Mury nalezy wykonywa¢ warstwami z zachowaniem prawidtowego wigzania i o grubosci spoin, do pionu i sznura z
zachowaniem zgodnosci z rysunkiem co do odsadzek, wyskokdw, otworéw itp. W murach wykonywanych
niejednoczesnie w miejscu potaczen nalezy stosowac strzepia zazebione koncowe.
Cegty lub inne elementy uktadane na zaprawie powinny by¢ czyste i wolne od kurzu. Przy murowaniu cegta sucha,
zwiaszcza w okresie letnim, nalezy cegly przed utozeniem w murze polewaé lub moczy¢ woda.
Wneki i bruzdy instalacyjne nalezy wykonywac jednoczesnie ze wznoszeniem murdw. Konstrukcje murowe grubosci
mniejszej niz 1 cegta (Scianki dziatowe, sklepienia, gzymsy itp.) moga by¢ wykonywane tylko przy temperaturze
powyzej 0C.

5.2. WYKONANIE SCIAN MUROWANYCH Z CEGLY i BLOCZKOW SILIKATOWYCH

Cegty pierwszej warstwy muruje sie na zaprawie o konsystencji tak dobranej, aby cegty nie osiadty pod wiasnym
ciezarem. Murowanie rozpoczyna sie od ustawienia pojedynczych cegiet na naroznikach Scian. Cegly poziomuije sie
do bloku ustawionego w najwyzszym narozniku. Poziome i pionowe ustawienie cegiet kontroluje sie przy pomocy
poziomicy i ewentualne odchyiki koryguje sie miotkiem gumowym. Po ustawieniu cegiet w naroznikach budynku
rozcigga sie sznur murarski miedzy nimi i uzupetnia warstwe.

Do uktadania kolejnych warstw muru mozna przystgpi¢ po stwardnieniu zaprawy tj. 1 do 2 godzin od utozenia
pierwszej warstwy. Jednorazowo ukfada sie warstwe zaprawy nie diuzsza niz 4 m, aby zapobiec zbyt szybkiemu jej
wysychaniu.

Kolejne warstwy uktada sie analogicznie jak pierwszej, systematycznie bez ,wyciggania” naroznikéw budynkéw.
Mury powinny by¢ wznoszone na catej ich dtugosci, a Sciany poprzeczne i podtuzne wykonywaé jednoczesnie z
odpowiednim przewigzaniem lub kotwieniem elementami przewigzujacych prostopadte Sciany dziatowe. (trzpienie
stalowe, kotwy ptaskie, wsunigte bloczki prostopadte w co 2 warstwie). Narozniki muréw wykonywac wg zasad
wigzania pospolitego muru, stosujgc na przemian przenikanie sie poszczegdlnych warstw obu $cian. Sciany z cegiet
mozna murowac Sciany w warunkach zimowych, w temperaturach ponizej +5C, pod spetnieniu dodatkowych
wymagan:

- cegly nie powinny by¢ okryte szronem ani przemarzniete

- do murowania stosuje sie zaprawe ,zimowg”

- decyzje o rozpoczeciu murowania w warunkach zimowych podejmuje kierownik budowy lub inspektor nadzoru
biorac na siebie odpowiedzialno$¢ za wydang decyzje.

Uszczelnienia
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Sciany nalezy zakoriczy¢ ok. 10-15mm ponizej belki/stropu aby zapobiec ewentualnym uszkodzeniom $cianki
spowodowanym ugieciem stropu. Po wymurowaniu Scianki, szczeline nalezy wypetni¢ masg trwale plastyczna.

W celu ograniczenia przemieszczen poziomych wszystkich $cian murowanych oraz eliminacji zarysowania pomiedzy
elementami murowanymi i zelbetowymi nalezy zastosowac elementy taczace np. katowniki stalowe. taczniki nalezy
umieszczac wzdtuz:

. pionowej krawedzi (potaczenie element zelbetowy — $ciana murowana) w pierwszych dwdch spoinach a
nastepnie w co drugiej warstwie

o poziomej krawedzi (potaczenie zelbetowa belka krawedziowa — Sciana murowana) w co drugiej spoinie.
taczniki mocuje sie do elementéw zelbetowych kotkiem rozporowym.

Sciany dziatowe nalezy murowaé na warstwie zaprawy bezpoérednio na stropie lub na warstwie wyréwnawczej
stropu.

Styk Sciany murowanej i zelbetowego elementu konstrukcyjnego powinno sie wypetni¢ zaprawg lub materiatem
trwale elastycznym.

Zaleca sie wykonywanie zbrojenia poziomych spoin muru. W tym celu mozna stosowa¢ zaréwno zbrojenie w formie
wszelkiego typu prefabrykowanych kratownic, lub zbrojenie pretami - 6 lub 8 w spoinach zwyktych.

Zaleca sie stosowanie zbrojenia poziomego muru:

o w strefie otwordw okiennych zaréwno pod otworem okiennym oraz powyzej nadproza okiennego. W
przypadku otworéw drzwiowych nad nadprozem

. wzdtuz catej dtugosci Sciany w dwoch pierwszych spoinach, a nastepnie w co trzeciej warstwie.

. w pierwszej spoinie poziomej o zwiekszonej grubosci, wykonywanej na stropie, z zaprawy cementowej,

zbrojenie to powinno by¢ ciggte na catej dtugosci $ciany, rowniez w strefie otworéw drzwiowych,
Nadproza w nowych Scianach murowanych wykonywac jako systemowe lub Zelbetowe.

Sposob wykonania nadproza zelbetowego oraz jego potaczenia ze Sciang zelbetowg pokazano na rysunkach.
Zbrojenia nadprozy nie uwzgledniono w specyfikacji zbrojeniowej.
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Schemat wykonania nadproza zelbetowego i schemat potgczenia nadproza zelbetowego ze $ciang zelbetowa (prety
wkleja¢ zywicami dla kotew chemicznych):
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Prety wkleié w 4ciang

6 KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robdt
Ogdlne zasady kontroli jakosci robdt podano w ,,Wymaganiach ogdinych” pkt 6.

6.2. W szczegolnosci podlega sprawdzeniu:

- sprawdzenie zgodnos$ci z dokumentacja technicznag

- badanie materiatow

- sprawdzenie prawidtowosci wigzania cegiet i bloczkéw w murze w stykach muréw i naroznikach

- sprawdzenie odchylenia powierzchni od ptaszczyzny oraz sprawdzenie prostoliniowosci krawedzi muru

- sprawdzenie grubos$ci spoin i ich wypetnienia

- sprawdzenie poziomowosci warstw cegiet

- sprawdzenie kata pomiedzy przecinajgcymi sie powierzchniami muru

- sprawdzenie prawidtowosci wykonania Scianek dziatowych oraz osadzenia oscieznic okiennych i drzwiowych
- sprawdzenie liczby uzytych elementéw uzupetniajgcych

Sprawdzenie zgodnosci z dokumentacja technicznag

Powinno by¢ przeprowadzone przez poréwnanie gotowej konstrukcji murowej z projektem i przez stwierdzenie
wzajemnej zgodnosci na podstawie ogledzin zewnetrznych i pomiaru. Pomiar dtugosci i wysokosci nalezy wykonywac
tasma stalowg z doktadnoscig do 1 cm, pomiar grubosci muréw oraz wielko$ci odchytek w wymiarach i usytuowaniu
otwordow -przymiarem z doktadnoscig do 1 mm. Za wynik nalezy przyjmowac wartos$¢ Srednig pomiaru trzech miejsc
Badanie materiatow

Nalezy przeprowadzac posrednio na podstawie sprawdzenia przedtozonych zaswiadczen kontroli jakosci (atestow)
materiatow oraz zapisow dziennika budowy i innych dokumentdw stwierdzajgcych zgodnos¢ uzytych materiatow z
wymaganiami dokumentacji technicznej i z powotanymi normami. Materiaty, ktdrych jakosc¢ nie jest potwierdzona
odpowiednim zaswiadczeniem, a budzace pod tym wzgledem watpliwosci, powinny by¢ zbadane przez upowaznione
laboratorium zgodnie z wymaganiami odpowiednich norm

Sprawdzenie prawidtowosci wigzania cegiet w murze w stykach muréw i naroznikach

Nalezy przeprowadzac przez ogledziny w trakcie robét na zgodnos¢ z projektem

Sprawdzenie grubosci spoin i ich wypetnienia

Nalezy przeprowadzac przez ogledziny zewnetrzne i pomiar. Sprawdzenie przez pomiar dowolnie wybranego odcinka
muru tasmg stalowg z podziatkg milimetrowg nalezy przeprowadzac tylko w murach licowych spoinowych oraz w
przypadku, gdy ogledziny nasuwajg watpliwosci czy grubo$¢ spoin zostata przekroczona. Srednig grubos¢ spoiny
poziomej nalezy ustalac przez odjecie przecigtnej grubosci cegly od ilorazu wysokosci zmierzonego odcinka muru o
wysokosci co najmniej 1 m przez liczbe warstw. Srednig grubosc spoiny pionowej nalezy ustala¢ w podobny sposab,
mierzac poziomy odcinek muru. W przypadku razacych rdéznic grubosci poszczegdlnych spoin sprawdzenie ich nalezy
przeprowadzi¢ oddzielnie, z doktadnoscig do 1 mm, na z géry okreslonej partii muru.

Sprawdzenie odchylenia powierzchni od ptaszczyzny oraz sprawdzenie prostoliniowosci krawedzi muru

Nalezy przeprowadzac przez przyktadanie w dwdch prostopadtych do siebie kierunkach w dowolnym miejscu
powierzchni muru oraz do krawedzi muru taty kontrolnej dtugosci 2 m, a nastepnie przez pomiar z doktadnoscig do
1 mm wielko$ci prze$witu pomiedzy tatg a powierzchnig lub krawedzig muru.

Sprawdzenie pionowosci powierzchni i krawedzi muru

Nalezy przeprowadzac pionem murarskim i przymiarem z podziatkg milimetrowa.

Sprawdzenie poziomowosci warstw cegiet, bloczkow

Nalezy przeprowadzac poziomnicg murarska i tatg kontrolng lub poziomnicg wezowa, a przy budynkach o dtugosci
ponad 50 m - np. niwelatorem.

Sprawdzenie kata pomiedzy przecinajacymi sie powierzchniami muru

Nalezy przeprowadzac stalowym katownikiem murarskim, tatg kontrolng i przymiarem z podziatkg milimetrowa.
Sprawdzenie prawidtowosci wykonania $cianek dziatowych oraz osadzenia oscieznic okiennych i drzwiowych

Nalezy przeprowadzi¢ przez ogledziny zewnetrzne i pomiar na zgodnosc¢ z projektem.

Sprawdzenie liczby uzytych elementdw uzupetniajacych

Nalezy przeprowadzac w trakcie robdt przez ogledziny i stwierdzenie zgodnosci z ustaleniami podanymi przez
producenta pustakéw. W przypadku stwierdzenia niezgodnosci z wytycznymi wyniki sprawdzenia nalezy wpisa¢ do
dziennika budowy z poleceniem przemurowania zakwestionowanych partii muru i doprowadzenia do zgodnosci z
norma.
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Zaprawy

W przypadku gdy zaprawa wytwarzana jest na placu budowy, nalezy kontrolowac jej marke i konsystencje w sposéb
podany w obowigzujgcej normie. Wyniki odbioréow materiatow i wyrobow powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do
dziennika budowy.

7 OBMIAR ROBOT
7.1. Ogdlne zasady obmiaru robot
Ogolne zasady obmiaru robdt podano w ,Wymaganiach ogdlnych” pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostkg obmiarowg robét jest — m2 i m3 muru o odpowiedniej grubosci.
Ilos¢ robot okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem przez inspektora nadzoru i sprawdzonych w naturze.

8 ODBIOR ROBOT

8.1.0golne zasady odbioru robét podano w ,,Wymaganiach ogdinych” pkt 8

Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg projektowg, ST i wymaganiami Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary i
badania (z uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancji) daty pozytywny wynik.

8.2. Warunki odbioru $cian zgodnie z zaleceniami producenta:

Sprawdzeniu podlega:

-zgodnos$¢ wykonania z dokumentacjg techniczng

-rodzaj zastosowanych materiatow,

-wygladu zewnetrznego powierzchni Scianek, narozy i obrzezy.

Dopuszczalne odchytki wymiaréw murdw z cegty, pustakow ceramicznych powinny odpowiada¢ wymaganiom
okreslonym w tabeli.

Dopuszczalne odohytki dla murdw
Z cegty ceramicznych
Lp Rodzaje odchytek : Ty Z pustakow
mury spainowane niespoinowane [mm]
[mm] [mm]
Zwichrowania i skrzywienia
powierzchni murow:
1 na diugosci 1 m 3 3] 4
na cate] powierzchni sciany
pomigszezenia 10 20 -
Qdchylenia od pionu powierzchmni i
krawedzi:
2 | na wysokosci 1m 3 5 3
na wysokosci 1 kondygnacji (5] 10 5]
na cakej wysokosc Sciany 20 | 30 15
Cdchylenia kierunku poziomego
gormnej powierzehni kazdej warstwy
3 | mune
na diugosci 1 m 1 2 2
na catej dtugosci budynku 156 30 30
Cdchylenia kierunku poziomego
gbrnej powierzchni ostatnigj
4 warstwy muru pod stropem:
na dtugosci 1 m 1 2 -
na caej diugosci budynku 10 20 -
Odchylenia przecinajacych sie
powierzchni muru od kata
5 | przewidzianego w projekcie
(najezedeig] prostego)
na dtugosci 1 m 3 5] 10
na cae] diugosci budynku - - 30
Odchylenie wymiarow otwordw w
Swietle oscieZy dia otworéw o
wymiarach;
g |do 100 cm sZerokost 6. -3 +6, 2 +10
wysokost +15,-10 +15,-10
PowyzZej 100 cm szerokost +10, -5 +10, -5
wysokosc +15,-10 +15,-10

wyniki odbioréw materiatéw i robot pdwinny by¢ wpisane do Dziennika Budowy.
9 PODSTAWA PLATNOSCI
9.1 Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci

Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ,,Wymaganiach ogdlnych” pkt 9.
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9.2. Cena jednostkowa:

Cena jednostkowa obejmuje:
— dostarczenie materiatow i sprzetu
- wykonanie Scian, narozy
— ustawienie i rozebranie rusztowania
—  roboty porzadkowe

10 PRZEPISY ZWIAZANE

PN-EN 197-1:2002/A1:2005 Cement Cz.1: Skfad, wymagania i kryteria zgodnosci dot. cementu powszechnego uzytku
PN-EN 413-1:2011Cement murarski - Cz.1: Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci

PN-EN 459-1:2003 Wapno budowlane

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja. Pobieranie probek

PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.

PN-EN 771-1:2011 Wymagania dotyczace elementéw murowych — cz.1: elementy murowe ceramiczne

PN-EN 771-2:2011 Wymagania dotyczace elementéw murowych — cz.2: elementy murowe silikatowe

PN-EN 1996-1:2010 Konstrukcje murowe — projektowanie i obliczanie

PN-EN 998-1:2004Zaprawa tynkarska

PN-EN 998-2:2004 Zaprawa murarska

PN-B-10104:2005 Wymagania dotyczace zapraw murarskich ogdlnego przeznaczenia. Zaprawy o okreslonym sktadzie
materiatowym, wytwarzane na miejscu budowy

PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy

9. PRZEPONY PRZECIWWILGOCIOWE WYKONYWANE METODA INIEKCJI BEZCISNIENIWE] Z
ZASTOSWANIEM KREMU INIEKCYINEGO

1. CZESC OGOLNA

1.1. Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru wtérnych izolacji
wykonywanych w budynkach metoda iniekcji bezcisnieniowej z zastosowaniem Kremu Iniekcyjnego KI

1.2. Zakres stosowania ST

Niniejsza specyfikacja techniczna (ST) dotyczy wykonywania wtérnych izolacji przerywajacych podcigganie kapilarne
W przegrodzie i jest podstawa do opracowania szczegétowych specyfikacji technicznych (SST) dotyczacych
konkretnego przypadku wykonywania hydroizolacji wtérnej.

W niniejszej specyfikacji technicznej (ST) osoba sporzadzajaca dokumentacje techniczng i szczegétowe specyfikacje
techniczne (SST) moze wprowadzi¢ zmiany wynikajace z koniecznosci dostosowania technologii robét do wymagan
zamawiajgcego oraz konkretnych warunkow realizacji robot

Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej specyfikacji mogg mie¢ miejsce tylko w przypadkach prostych robot
o niewielkim znaczeniu, dla ktérych istnieje pewnos¢, ze podstawowe wymagania bedg spetnione przy zastosowaniu
metod wykonania wynikajacych z doswiadczenia oraz uznanych regut i zasad sztuki budowlanej oraz przy
uwzglednieniu przepiséw bhp.

1.3. Przedmiot i zakres robét objetych ST

Specyfikacja podaje niezbedne wymagania i obejmuje konieczne do wykonania czynnosci technologiczne zwigzane z
kompleksowym odtworzeniem izolacji, tj.:

- podaje rodzaj i wymagania stawiane podtozu

- okreséla sposdb przygotowania i kontroli podtoza

- okre$la standardy techniczne wykonania prac

- okresla sposob kontroli poprawno$ci wykonanych prac

Specyfikacja ta nie dotyczy wykonywania przepon metodami mechanicznymi np. metodg wciskania blach, izolacji
strukturalnych oraz izolacji zewnetrznej i wewnetrznej (typu wannowego).

Zakres prac obejmuje wykonanie izolacji $cian fundamentowych od strony wewnetrznej piwnic.

1.4. Okreslenia podstawowe, definicje

Podtoze - element budynku, w ktérym wykonana ma by¢ izolacja wtérna.

Wtdrna izolacja pozioma (przepona pozioma) — wytworzona w murze bariera zabezpieczajgca przed kapilarnym
podcigganiem wilgoci, umozliwiajgca uzyskanie w dalszym czasie, w strefie muru nad przepona, obszaru o normalnej
wilgotnosci.

Krem iniekcyjny — gotowy preparat o konsystencji kremu, ktdry penetrujgc przestrzen w przekroju poprzecznym

44



muru tworzy chemiczng blokade przeciw kapilarnie podcigganej wilgoci.

Aplikator do kremu iniekcyjnego — urzadzenie pozwalajace na wprowadzenie kremu iniekcyjnego do
wywierconego otworu iniekcyjnego w murze.

Wilgotnos¢ masowa materiatu [%] — jest to stosunek masy wody znajdujacej sie w materiale do masy suchego
materiatu [%]

Wilgotnos¢ sorpcyjna [%] — stosunek masy pary wodnej wchtonietej przez materiat z otoczenia przy stanie
rownowagi, w konkretnych warunkach cieplno-wilgotnosciowych, do masy materiatu suchego, wyrazony w %.
Pelne nasycenie wilgocia (nasigkliwosc) - wvilgotnos¢ masowa dla prébki w stanie petnego nasycenia woda
(maksymalna wilgotno$¢ masowa) [%].

Stopien przesigkniecia wilgociq - parametr pozwalajgcy na okreslenie stanu zawilgocenia muru. Okresla on jaki
procent porow jest wypetnionych wodg. Jest okreslany jako iloraz wilgotnosci masowej muru i nasigkliwosci muru
[%]

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot
Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacjg projektowg,
specyfikacjami technicznymi i poleceniami Inspektora nadzoru.

1.6. Dokumentacja wykonania izolacji wtornych metodami chemicznymi

Dokumentacje robdt hydroizolacyjnych budynku stanowia:

— projekt budowlany, opracowany zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury
z dnia 03.07.2003 r. w sprawie szczegdtowego zakresu i formy projektu budowlanego (Dz. U. z 2003 r. Nr 120,
poz. 1133), dla przedmiotu zamdwienia dla ktérego wymagane jest uzyskanie pozwolenia na budowe,

— projekt wykonawczy w zakresie wynikajgcym z rozporzadzenia Ministra Infrastruktury
z 02.09.2004 r. w sprawie szczegdtowego zakresu i formy dokumentacji projektowej, specyfikacji technicznych
wykonania i odbioru robdt budowlanych oraz programu funkcjonalno-uzytkowego (Dz. U. z 2004 r. Nr 202, poz.
2072, zmiana Dz. U. z 2005 r.

Nr 75, poz. 664),

— specyfikacje techniczne wykonania i odbioru robdt (obligatoryjne w przypadku zamdéwien publicznych),
sporzadzone zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 02.09.2004 r. w sprawie szczegotowego
zakresu i formy dokumentacji projektowej, specyfikacji technicznych wykonania i odbioru rob6t budowlanych
oraz programu funkcjonalno-uzytkowego (Dz. U. z 2004 r. Nr 202, poz. 2072, zmiana Dz. U. z 2005 r.

Nr 75, poz. 664),

— dziennik budowy prowadzony zgodnie z Prawem Budowlanym rozdziat 5a, Dz.U.2023.682 t.j.

— dokumenty $wiadczace o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego lub jednostkowego zastosowania uzytych
wyrobdw budowlanych, zgodnie z ustawa z 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r. Nr
92, poz. 881), karty techniczne wyrobow lub zalecenia producentéw dotyczace stosowania wyrobow,

— protokoty odbiorédw czesciowych, koncowych i robdt zanikajgcych, z zatagczonymi protokotami z badan
kontrolnych,

— dokumentacja powykonawcza czyli wczesniej wymienione czesci sktadowe dokumentacji robdt z naniesionymi
zmianami dokonanymi w toku wykonywania robét (zgodnie z art. 3, pkt 14 ustawy Prawo budowlane z dnia 7
lipca 1994 r. — Dz. U. z 2003 r. Nr 207, poz. 2016 z pdzniejszymi zmianami).

Decyzja odnosnie doboru rozwigzan technologicznych i materiatowych podczas prac zwigzanych z odtwarzaniem
hydroizolacji, powinna by¢ podjeta po przeanalizowaniu lokalnych warunkdw gruntowo-wodnych, rodzaju materiatu
konstrukcyjnego $cian stykajgcych sie z gruntem, wilgotnosci, stopnia zasolenia i stanu technicznego fundamentdw i
innych istotnych dla danego obiektu aspektow.
Technologia prac podczas wykonywania iniekcji i odtwarzania izolacji poziomej zalezy do przewidzianego rozwigzania
technicznego (obszary stosowania), istniejgcych warunkdw gruntowo-wodnych, grubosci $cian, stopnia zawilgocenia
i zasolenia podtoza.
Dokumentacja techniczna powinna zawiera¢ informacje o:
sposobie wykonania iniekgcji,
okreslac liczbe rzedow, Srednice i rozstaw otwordw,
przebiegu poziomych i pionowych blokad

e informacje o wszelkich robotach towarzyszacych pracom izolacyjnym.
Istotne jest tutaj pokazanie wszelkich newralgicznych przej$¢ izolacji pionowej w poziomg, oraz wszystkich
wynikajgcych z tego faktu uszczelnien dodatkowych.

2. WYMAGANIA DOTYCZACE WLASCIWOSCI MATERIALOW

Ilekro¢ w specyfikacji jest mowa o wartosciach szacunkowych uzytych do okreslenia parametréw danych
materiatow badz produktéw, nalezy uzna¢, ze wartosci te beda spetnione jezeli bedg sie zawieraty w zakresie £5%
w stosunku do wartosci wskazanej w specyfikacji

2.1. Podloze
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Iniekcja z zastosowaniem Kremu Iniekcyjnego KI moze by¢é wykonywana w:
e murze z porowatych i nasigkliwych elementéw drobnowymiarowych (cegta, kamien, bloczek)
e murze kamiennym lub mieszanym, o ile cechuje sie on porowatoscig i zdolnoscig do kapilarnego transportu
wody

2.2. Krem Iniekcyjny

Krem iniekcyjny jest bezrozpuszczalnikowym, hydrofobizujgcym pory i kapilary materiatem do wykonywania wtérnych
izolacji poziomych w systemie renowacji zasolonych i zawilgoconych budynkéw.

e skfadnik systemu uszczelniania i renowacji budynkdw i budowli - w potgczeniu z innymi materiatami pozwala
na kompleksowe odtworzenie nieskutecznych/nieistniejgcych izolaciji.

e szczegdlnie zalecany w przypadku $cian o niejednorodnej strukturze — zawierajgcych pustki i rysy — pozwala
na wyeliminowanie etapu wstepnej iniekcji rys i pustek

e do stosowania metodg bezcisnieniowg podczas prac konserwatorskich w budynkach zabytkowych oraz w

budownictwie wspotczesnym

bardzo tatwy do zastosowania, nie wymaga specjalistycznego sprzetu i akcesoriow

mozliwo$¢ stosowania na podtoza o bardzo wysokim stopniu zawilgocenia 95+5%

charakteryzuje sie duzg wydajnoscig i skutecznoscig — zawartos¢ substancji czynnej ok. 80 % (wagowo)

odpowiednio dobrana konsystencja kremu zapewnia szybkie i jednorazowe wypetnienie otworu iniekcyjnego,

sprawia rowniez ze nie ma niebezpieczenstwa niekontrolowanego wyciekania iniektu na zewnatrz muru lub

do istniejgcych w murze pustek

e nie zawiera rozpuszczalnikdw, nie wprowadza w strukture $ciany szkodliwych substancji

e odporny na alkalia

e do stosowania wewnatrz i na zewnatrz budynkéw

Dane techniczne

Gestosc: ok. 0,9 kg/dm3 (£5%)
Zawartosc¢ czesci statych: > 80%
Kolor: biaty do zéttawego

2.3 Materialy pomocnicze
Wymagania stawiane materiatom pomocniczym takim jak rozpuszczalniki, preparaty czyszczace i zmywajace definiujg
karty techniczne lub inne dokumenty odniesienia.

2.4 Woda

Do czyszczenia/zmywania podtoza i innych zastosowan mozna stosowac wode wodociggowa lub inng zgodng z norma
PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek, badanie i ocena przydatnosci wody
zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z proceséw produkcji betonu.

2.3. Warunki przyjecia na budowe wyrobow do wykonywania iniekcji

Podstawowe wymogi przyjecia materiatéw do wykonywania wtérnej izolacji poziomej na budowe:

- spetniajg wymagania stawiane przez dokumentacje projektowq i dokumenty odniesienia,

- sg odpowiednio oznakowane i dostarczone w nieuszkodzonych, oryginalnie zamknietych opakowaniach.

- termin przydatnosci do zastosowania musi by¢ dtuzszy niz termin zakonczenia prac hydroizolacyjnych.
Przyjecie materiatéw hydroizolacyjnych na budowe powinno by¢ potwierdzone wpisem do dziennika budowy lub
protokotem przyjecia materiatow.

2.4. Warunki przechowywania wyrobow do wykonywania iniekcji

Wszystkie wyroby do robot hydroizolacyjnych powinny byé przechowywane i magazynowane zgodnie z instrukcjg
producenta oraz wymaganiami odpowiednich dokumentéw odniesienia.

Pomieszczenie magazynowe do przechowywania wyrobdw opakowanych powinno by¢ kryte, suche oraz zabezpieczone
przed zawilgoceniem, opadami atmosferycznymi, przemarznigciem i przed dziataniem promieni stonecznych.

Wyroby hydroizolacyjne konfekcjonowane powinny by¢ przechowywane w oryginalnych, zamknietych opakowaniach
w suchych i zabezpieczonych przed mrozem pomieszczeniach.

3. WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU, MASZYN I NARZEDZI
e do wiercenia nalezy stosowac: wiertarki i wiertnice wyposazone w wiertta o odpowiedniej dtugosci i
$rednicy. Narzedzia powinny w miare mozliwosci umozliwi¢ wiercenie bezwstrzgsowe (bez ,udaru”)
e prowadnice pozwalajace na zachowanie statego kata pochylenia oraz réwnolegtosci otworéw (szczegdlinie
istotne przy murach o grubosci > 60 cm),
e do odpylenia nawiertéw — odkurzacze, sprezarki, kompresory
¢ do kontroli érednicy, réwnolegtosci i gtebokosci otworéw — latarka, miarki/suwmiarki, prety zbrojeniowe
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e do wprowadzenia kremu w otwory — wyciskcz rurowy, opryskiwacz ci$nieniowy (opryskiwacz ogrodowy)
e do kontroli warunkéw cieplno-wilgotnosciowych - termometr, wilgotnosciomierz
e do zarabiania zapraw - naczynie i wiertarka z mieszadtem wolnoobrotowym.

4. WYMAGANIA DOTYCZACE TRANSPORTU
4.1. Wymagania szczegotowe dotyczace transportu materiatow do iniekcji

Wyroby do robdt hydroizolacyjnych mogg by¢ przewozone jednostkami transportu samochodowego, kolejowego,
wodnego lub innymi.

Zatadunek i wytadunek wyrobdw w opakowaniach, utozonych na paletach nalezy prowadzi¢ sprzetem mechanicznym.
Zatadunek i wytadunek wyrobdw w opakowaniach uktadanych luzem wykonuje sie recznie. Reczny zatadunek zaleca
sie prowadzi¢ przy maksymalnym wykorzystaniu sprzetu i narzedzi pomocniczych takich jak: chwytaki, wciagniki,
wozki.

Materiaty hydroizolacyjne w opakowaniach (pojemnikach) nalezy ustawia¢ réwnomiernie obok siebie na catej
powierzchni tadunkowej $rodka transportu i zabezpiecza¢ przed mozliwoscia przesuwania sie w trakcie przewozu.
Srodki transportu muszg umozliwiaé zabezpieczenie tych wyrobdw przed zawilgoceniem, przemarznieciem,
przegrzaniem i zniszczeniem mechanicznym.

Transport materiatdw hydroizolacyjnych i materiatdw wykorzystywanych w innych robotach budowlanych nie moze
odbywac sie po wczesniej wykonanej izolacji

5. WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONANIA ROBOT
5.1. Warunki przystapienia do robét iniekcyjnych

Do odtwarzania izolacji metodg iniekcji mozna przystgpic po wykonaniu badan zawilgocenia (bilansie wilgoci)
umozliwiajgcych wybdr optymalnej metody oraz po przygotowaniu muru do iniekcji, a takze ustaleniu przebiegu
nawiertow.

5.2. Wymagania dotyczace przygotowania muru do iniekcji

Przed przystgpieniem do wykonywania prac nalezy oceni¢ przegrode pod wzgledem:

e geometrii

e jednorodnosci

e obecnosci pekniec i rys
e warstwowosci

e wytrzymatosci

Informacje o wiasciwosciach muru i jego jednorodno$ci mozna ustali¢ wykonujgc np. wiercenia probne. Wyniki tych
ustalen nalezy poda¢ (zapisa¢) w protokole z przeprowadzenia badan wstepnych.

5.3. Warunki prowadzenia robét iniekcyjnych

Miejsce wykonywania przepony poziomej musi by¢ skoordynowane z projektowanym uktadem izolacji wtérnych tak,
aby uzyskaé ciggtos¢ odtworzonych hydroizolacji.

W budynkach podpiwniczonych przepone poziomg wykonuje sie zazwyczaj w strefie Sciany bezposrednio nad tawami
fundamentowymi (tak, aby mozna jg bylo potaczy¢ z izolacja posadzki oraz izolacja pionowg od wewnatrz), w
przypadku izolacji typu wannowego przepone poziomg wykonuje sie zwykle w gornej strefie $ciany (pod stropem).
W budynkach niepodpiwniczonych przepone poziomg wykonuje sie nad poziomem gruntu (poziom wykonywania
nalezy skoordynowac z umiejscowieniem podtogi pomieszczenia, tak aby mozna byto potaczy¢ izolacje posadzki z
przepong pozioma).

Nalezy zadbaé, aby nie doszto do penetracji wilgoci w strefe muru powyzej przepony. Iniekcji nie wolno wykonywaé
w strefie obcigzonej woda pod ci$nieniem.

Podtoze powinno by¢ przygotowane w sposdb kompleksowy pod stosowanie systemu renowacji (patrz karty techniczne
innych skfadnikdw systemu takich jak izolacje mineralne, izolacje polimerowo-bitumiczne, system tynkow
renowacyjnych, tynk uszczelniajacy.

5.4. Wykonanie iniekcji

Temperatura powietrza i podtoza (muru) w czasie wykonywania iniekcji powinna by¢ nie nizsza niz +5°C i nie wyzsza
od +30°C.

Krem iniekcyjny przetozy¢ do pojemnika opryskiwacza ci$nieniowego lub opakowanie umiesci¢ w wyciskaczu rurowym.
Otwory o $rednicy min. 12 mm wykona¢ w osiowym rozstawie nie przekraczajgcym 12 cm.

Na przegrodzie zaznaczy¢ przebieg linii nawiertow oraz umiejscowienie otworédw. Zadbaé, aby zapewnic réwnolegtos¢
otworéw - nalezy stosowaé szablony i przyktadnice, a wiertarki/wiertnice powinny, w miare mozliwosci, pracowac
bezwstrzagsowo. Otwory wierci¢ w spoinach, poziomo lub z niewielkim nachyleniem.

Otwory oczysci¢ przez odessanie zanieczyszczen lub przedmuchanie czystym sprezonym powietrzem.

Glebokos¢ wiercenia powinna byc¢ tak dobrana aby otwdr byt o ok. 2 cm ptytszy niz wynosi catkowita grubos¢ muru.
Jezeli otwér nie jest wykonywany w spoinie nalezy zadbac, aby przecinat on przynajmniej jedng spoine pozioma.
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Krem aplikowac¢ za pomocg opryskiwacza cisnieniowego (po zdjeciu dyszy rozpylajacej) lub wyciskacza rurowego (z
zamontowanym dodatkowym wezykiem lub rurka). Lance opryskiwacza lub koncéwke rurki umiesci¢ w otworze, a
nastepnie rownomiernie aplikowac krem jednoczesnie wysuwajac urzadzenie z otworu. Prawidtowo aplikowany krem
musi catkowicie wypetnic¢ otwor.

Jezeli wykonywana jest iniekcja dwurzedowa drugi rzad otworédw wykona¢ 8 cm wyzej/nizej z przesunieciem o potowe
odlegtosci miedzy otworami

Otwory zaszpachlowac po wchionieciu kremu (ok. 12 godzin) zaprawg np. z Tynku Renowacyjnego Podktadowego
lub Tynku Uszczelniajacego .

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Kontrola materiatéw przed rozpoczeciem prac
Nalezy sprawdzi¢ stan opakowan (oryginalno$¢ opakowan i ich szczelno$¢) oraz sposob przechowywania
materiatow jak rowniez daty przydatnosci do zastosowania

6.2. Kontrola stanu podioza przed rozpoczeciem prac
e  Umiejscowienie otwordw sprawdzi¢ przez poréwnanie z wymaganiami dokumentacji.
e Rozstaw otwordw, ich gtebokosc i kat pochylenia sprawdzi¢ przez pomiar,
e Droznosc¢ sprawdzi¢ np. przez wtozenie stalowego preta

6.3. Kontrola podczas wykonywania iniekcji
e wizualnie kontrolowa¢ wyglad zewnetrzny materiatow
e warunki cieplno-wilgotno$ciowe kontrolowac za pomocg odpowiednich termometréw i higrometrow
e wizualnie kontrolowac wypetnienie otwordw.

6.4 . Kontrola po wykonaniu roboét:
e poprawnos$¢ (doktadnosc) wypetnienia i zasklepienia otworéw skontrolowac przez ogledziny

7. WYMAGANIA DOTYCZACE PRZEDMIARU I OBMIARU ROBOT

Wtdrna izolacje pozioma wykonywang metodg iniekcji oblicza sie w metrach kwadratowych przekroju poprzecznego
iniektowanej przegrody lub w mb dtugosci iniektowanej przegrody o konkretnej grubosci. Grubos¢ i dtugos¢ przegrody
nalezy ustala¢ na podstawie pomiaréw na budowie, z doktadnoscig do 10 cm

8. SPOSOB ODBIORU ROBOT

Odbior polega na przeprowadzeniu badan i ocenie, czy spetniono wszystkie wymagania dotyczace poprawnosci
wykonanych robot w zakresie:

e zgodnosci prac z dokumentacjg projektowa

jakosci stosowanych materiatow
poprawnosci przygotowania podtoza,
poprawnosci wykonania iniekcji, ze szczegdlnym uwzglednieniem prac wykonanych w naroznikach
poprawnosci zasklepienia otworéw

z uwzglednieniem badan przeprowadzonych przed przystapieniem do wykonywania prac i w trakcie ich

wykonywania oraz protokotdw odbioréw robdt zanikajacych i czeSciowych.
Jezeli wszystkie badania wyszczegdlnione w p.6 daty wyniki pozytywne, uznaje sie, ze roboty zostaty wykonane
prawidtowo. Protokét odbioru nalezy dotgczy¢ do dokumentacji budowy.

9. PODSTAWA ROZLICZENIA ROBOT

Jezeli kontrakt (umowa) nie stanowi inaczej pfaci sie za kazdy m2 rzutu poziomego iniektowanej przegrody lub za
kazdy mb dtugosci iniektowanej przegrody o konkretnej grubosci, wedtug cen wykonania zaoferowanych przez
Wykonawce i przyjetych przez Zamawiajacego.

10. DOKUMENTY ODNIESIENIA

10.1. Normy

— PN-EN 1008-1:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek, badanie i ocena przydatnosci
wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z proceséw produkcji betonu.

— PN-EN 772-5:2002 Metody badan elementéw murowych — Cze$¢ 5: Okreslenie zawartosci aktywnych soli
rozpuszczalnych w elementach murowych ceramicznych.

— PN-EN 772-11:2002 Metody badan elementéw murowych — Cze$¢ 11: OkreSlenie absorpcji wody elementéw
murowych z betonu kruszywowego, kamienia sztucznego i kamienia naturalnego spowodowanej podcigganiem
kapilarnym oraz poczatkowej absorpcji wody elementéw murowych ceramicznych.

— PN-EN ISO 12571:2002
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Cieplno-wilgotnosciowe wtasciwosci materiatow i wyrobow budowlanych. Okreslanie
wiasciwosci sorpcyjnych.

10.2.Ustawy

— Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r. Nr 92, poz. 881).

- Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane (tekst jednolity Dz. U. z 2003 r. Nr 207, poz. 2016 z pozn.
zZmianami).

10.3. Rozporzadzenia

- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 02.09.2004 r. w sprawie szczegdtowego zakresu i formy
dokumentacji projektowej, specyfikacji technicznych wykonania i odbioru robét budowlanych oraz programu
funkcjonalno-uzytkowego (Dz. U. z 2004 r. Nr 202, poz. 2072, zmiana Dz. U. z 2005 r. Nr 75, poz. 664).

— Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 26.06.2002 r. w sprawie dziennika budowy, montazu i rozbiorki,
tablicy informacyjnej oraz ogtoszenia zawierajgcego dane dotyczace bezpieczenstwa pracy i ochrony zdrowia (Dz.
U. z 2002 r. Nr 108, poz. 953 z pdzniejszymi zmianami).

- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z 11 sierpnia 2004 r. w sprawie systemow oceny zgodnosci, wymagan,
jakie powinny spetniaé notyfikowane jednostki uczestniczace w ocenie zgodnosci oraz sposobu oznaczenia
wyrobow budowlanych oznakowaniem CE (Dz. U. z 2004 r. Nr 195, poz. 2011).

— Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 23 czerwca 2003 r. w sprawie informacji dotyczacej bezpieczenstwa
i ochrony zdrowia oraz planu bezpieczenstwa i ochrony zdrowia (Dz. U. z 2003 r. Nr 120, poz. 1126).

— Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunkow technicznych, jakim
powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie (Dz. U. z 2002 r. Nr 75, poz. 690 z pdzn. zmianami).

10.4. Inne dokumenty i instrukcje

— WTA Merkblatt 4-11-02 Messung der Feuchte von mineralischem Baustoffen

— WTA Merkblatt 4-5-99 Beurteilung von Mauerwerk. Mauerwerkdiagnostik

— WTA Merkblatt 4-4-04 Mauerwerksinjektion gegen kapillare Feuchtigkeit

— Warunki techniczne wykonania i odbioru robdt budowlanych. Poradnik projektanta, kierownika budowy i inspektora
nadzoru. Praca zbiorowa, Verlag Dashofer, Warszawa 2013 r.,

— Maciej Rokiel — Renowacje obiektdw budowlanych. Projektowanie i warunki techniczne wykonania i odbioru robét.
Dom Wydawniczy Medium, Warszawa 2013

— Maciej Rokiel — Poradnik Hydroizolacje w budownictwie. Wybrane zagadnienia
w praktyce. wyd. II, Dom Wydawniczy MEDIUM, Warszawa 2009 r.,

10. ROBOTY HYDROIZOLACYJINE I PAROIZOLACYJINE
1. WSTEP
1.1 Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru izolacji
przeciwwilgociowych, wodoszczelnych, paroizolacyjnych

1.2 Zakres stosowania SST
Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét
zwigzanych z wykonaniem i odbiorem izolacji przeciwwilgociowych, wodoszczelnych, paroizolacyjnych.

1.3 Zakres robdt objetych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza prowadzenia robét izolacyjnych i obejmuija:
a) izolacja $cian fundamentowych od strony zewnetrznej
b) izolacja podtogi na gruncie — piwnice
c) izolacje stropodachow
d) izolacja pomieszczen mokrych — wszystkie pomieszczenia higieniczno-sanitarne
e) paroizolacja — dachy

1.4 Okreslenia podstawowe
Okre$lenia podstawowe podano w ,, Wymaganiach ogdlnych” STO pkt. 1.3.

1.5 Ogodlne wymagania dotyczace robdt

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za ich zgodno$¢ z dokumentacjg
projektowa i specyfikacjg techniczng oraz zaleceniami inspektora. Ogdlne wymagania dotyczace robét podano w
»Wymagania ogdlne” pkt. 4.

2. MATERIALY
Ilekro¢ w specyfikacji jest mowa o wartosciach szacunkowych uzytych do okreslenia parametréw danych
materiatdw badz produktdw, nalezy uznac, ze wartosci te beda spetnione jezeli bedg sie zawieraty w zakresie 5%
w stosunku do wartosci wskazanej w specyfikagcji
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Wymagania ogdlne

a) Wszelkie materiaty do wykonywania izolacji powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym

w normach panstwowych lub $wiadectwach ITB dopuszczajgcy dany materiat do powszechnego
stosowania w budownictwie.

b) Do papowych izolacji nalezy stosowac papy o wktadach nie podlegajgcych rozktadowi
biologicznemu, do ktorych zalicza sie papy na tkaninie z wtdkien szklanych i na welonie szklanym
oraz papy na widknie.

c) Lepiki i kleje nie powinny dziata¢ destrukcyjnie na tgczone materiaty i powinny wykazywac
dostateczna odporno$¢ w Srodowisku, w ktdrym zostajg uzyte oraz nalezyta przyczepno$é

do sklejanych materiatéw, okreslona wg metod badan podanych w normach panstwowych

i $wiadectwach ITB.

d) Materiaty izolacyjne powinny by¢ pakowane, przechowywane i transportowane w sposob wskazany
w normach panstwowych i $wiadectwach ITB.

e) taczenie foli izolacyjnej z PCV z materiatami asfaltowymi jest niedopuszczalne.

f) Powierzchnie przeznaczone do wykonania izolacji powinny odpowiada¢ zaleceniom podanym w
kartach technicznych Producenta i aprobatach technicznych odnosnie:

- stanu podtoza,

- temperatury,

- wilgotnosci.

Prace zwigzane z wykonaniem izolacji winny by¢ prowadzone z zachowaniem wymagan dokumentacji
projektowej odpowiednich norm, kart technicznych producenta i aprobat technicznych.

Wymagania szczegotowe :

a) Elastyczna, modyfikowana polimerami, grubowarstwowa masa uszczelniajgca

b) Jednokomponentowa, modyfikowana tworzywem sztucznym, wigzacg na bazie cementu
warstwa sczepna.

¢) Hydraulicznie wigzgcg mikrozaprawa uszczelniajgca na bazie cementu, kruszywa oraz
specjalnych dodatkéw i modyfikatoréw, bazujgca na nowej technologii materiatéw wigzacych.

b) Izolacja zewnetrzna Scian piwnic - Dwusktadnikowa, grubowarstwowa, wzmocniona wtdknami modyfikowana
polimerami powtoka bitumiczna do izolacji wodochronnej konstrukcji ponizej poziomu gruntu, PMB-CB2-W2A-C2A
zgodnie z normg PN-EN 15814:2011+A2:2014, deklaracja wiasciwosci uzytkowych w oparciu o ocene
przeprowadzong przez notyfikowane laboratorium, oznakowany znakiem CE

+folia kubetkowa folia kubetkowa z HDPE, odporno$¢ na cisnienie 150 kN/m?

¢) Izolacja podtogi na gruncie — piwnice — membrana hydroizolacyjna, poliuretanowo — bitumiczne ptynna
membrana

d) izolacje przeciwwilgociowe posadzek i Scian pom. mokrych- folie w ptynie oraz elementy uszczelniajace:

wytrzymatos$¢ na rozcigganie w temp. +21°C- 3 N/mm?2
wydtuzenie przy temp. +21°C- 550%

wydtuzenie przy temp. 0°C- 80%

nasigkliwo$¢ powierzchniowa przez 24 h- 4,80%

zdolno$¢ krycia rys- 1,0 mm

temperatura stosowania - od +5°C do +25°C

minimalna grubos¢ powtoki - 1,5 mm

gestosc¢ - ok. 1,3 kg/dms3

Produkt powinien posiadac¢ aprobate techniczna oraz atest PZH.

Elementy uszczelniajgce: tasmy, narozniki i mankiety uszczelniajace. Tasma elastomerowa na bazie dzianiny
poliestrowe;j.

e) paroizolacja,
Polierowa folia paraizolacyjna wzmocniona pianka. Jest to niezbrojona folia paraizolacyjna na bazie polietylenu o
niskiej gestosci (PE-LD). Dolna strona pokryta jest pianka poliuretanowg i posiada na jednej z wzdtuznych krawedzi
tasme klejgca na bazie butylu.

3. SPRZET

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu
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Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ,wymaganiach ogdinych” pkt 3.
Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu odpowiedniego sprzetu dla danych robdt.

4. TRANSPORT
Ogdine wymagania dotyczace transportu
Ogodlne wymagania dotyczgce transportu podano w ,wymaganiach ogolnych” pkt 4.

Szczegdlne wymagania dotyczace transportu

Transport materiatdw dowolnymi $rodkami przydatnymi dla danego asortymentu robdt pod wzgledem moznosci
utozenia i umocowania tadunku, w sposob zabezpieczajgcy opakowania przed uszkodzeniem, mrozem i
zawilgoceniem. Sktadowanie w oryginalnych, nie otwieranych opakowaniach, w suchych pomieszczeniach, w
temperaturze zawartej w przedziale od + 8 do + 30°c. Przestrzegac nalezy wszystkich wymagan zawartych w
kartach technicznych poszczegdinych wyrobow.

Pape nalezy ustawiac rdwnomiernie na catej powierzchni tadunkowej, obok siebie i zabezpieczy¢ przed mozliwoscig
przesuwania sie podczas transportu. Warunki skladowania:

Materiat nie powinien by¢ wystawiony na bezposrednie dziatanie promieni stonecznych i skladowany w
temperaturze nieprzekraczajgcej +30°c,

Nie nalezy przechowywac rolek w pozycji poziomej — powinny by¢ ustawione pionowo.

5. WYKONANIE ROBOT
Ogdlne warunki prowadzenia prac izolacyjnych
Wykonawca przedstawi inspektorowi do akceptacji projekt organizacji i harmonogram robot hydroizolacyjnych,
uwzgledniajacy wszystkie warunki, w jakich bedg one wykonywane. Przed przystgpieniem do prac izolacyjnych
wykonawca i inspektor dokonajg niezbednych ustalen technologicznych. Wykonawca robdt winien posiadac
udokumentowane doswiadczenie w wykonywaniu prac przy hydroizolacji konstrukcji betonowych i zelbetowych za
pomocg pap termozgrzewalnych.
Izolacje przeciwwodng nalezy uktadac na podtozu réwnym, nieodksztatcalnym, gtadkim, suchym i wolnym od plam
olejowych, pytu i mleczka cementowego. Wiek izolowanego podtoza powinien wynosi¢ co najmniej 14 dni w
przypadku nakfadania gruntu bitumicznego lub co najmniej 7 dni w przypadku stosowania gruntu na bazie zywicy
epoksydowej. Temperatura powietrza i podtoza w czasie uktadania izolacji powinna by¢ wyzsza od + 8°c i nizsza od
+ 30°. W przypadku koniecznosci wykonywania izolacji przeciwwodnych w czasie niesprzyjajgcych warunkow
atmosferycznych, takich jak nieodpowiednia temperatura lub wilgotnos¢ powietrza, roboty nalezy przeprowadzi¢ pod
namiotem foliowym lub brezentowym stosujgc elektryczne dmuchawy powietrza. W przypadku silnego wiatru
dopuszczalne jest kladzenie izolacji tylko na ostonietej powierzchni.

Przy wykonywaniu izolacji z elastycznej jednosktadnikowej zaprawy uszczelniajgcej prace nalezy prowadzi¢ w
temperaturze Od +5 °C do maks. +25 °C (podtoze, materiat, powietrze). Zalecane podtoze dla zaprawy to : mineralne
podioza z betonu, betonu lekkiego, betonu komdrkowego, tynkéw cementowych i cementowo-wapiennych, ptyt
gipsowo-kartonowych, muru o petnych spoinach i rdwnej powierzchni (nie stosowac¢ do muru mieszanego); jastrychy

cementowe, anhydrytowe, suche; stare oktadziny ceramiczne.

Warunki atmosferyczne

Wykonanie robdt winno by¢ zgodne z wymaganiami aprobaty technicznej oraz kart technologicznych producenta
stosowanych preparatéw. Wykonawca winien przedstawi¢ inspektorowi do akceptacji harmonogram robét
uwzgledniajgcy czas schniecia kolejnych warstw. Nalezy przestrzegac¢ temperatur podtoza, otoczenia i materiatéw
podanych w kartach technicznych, ktére nie powinny by¢ nizsze niz +5°c i jednocze$nie co najmniej 3°c powyzej
panujacej temperatury punktu rosy. Zabronione jest wykonywanie robdt poza granicznymi temperaturami, w czasie
deszczu i przy wilgotnosci powietrza przekraczajacej 85%.

Przygotowanie i gruntowanie podtoza
Przygotowanie podioza betonowego przy wykonywaniu nawierzchni ma szczegdlne znaczenie. W zakres przygotowania
podfoza wchodzg nastepujace prace:
— Usuniecie pozostatosci powtok ochronnych i pielegnacyjnych oraz powierzchniowych zanieczyszczen,
— Usuniecie mleczka cementowego i stabo zwigzanych warstw betonu przez piaskowanie, hydropiaskowanie
lub groszkowanie,
— Usuniecie szkodliwych substancji mogacych mie¢ wptyw na potaczenie naktadanych materiatéw z betonem,
— Podtoze musi by¢ suche, czyste, chtonne i wystarczajgco nosne.
Wykonawca zobowigzany jest posiadaC przyrzad do oznaczania wytrzymatosci na odrywanie i dokumentowac
odpowiednie przygotowanie podtoza protokotem z wynikami badan. Srednia wytrzymato$¢ betonu na odrywanie nie
powinna by¢ mniejsza od 1,5 mpa (wg pn-92/b-01814), a minimalna miejscowa wytrzymatos¢ nie powinna by¢é mniejsza
niz 1,0 mpa wg warunkdw technicznych, jakim powinny odpowiada¢ drogowe obiekty inzynierskie i ich usytuowanie (dz.
U nr 63 z 2000r., poz. 735 §170.2b, badana wg pn-92/b-01814). Wykonawca zobowigzany jest dokumentowac
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odpowiednie przygotowania podtoza protokotem z wynikami badan. Jezeli podtoze wykazuje jakiekolwiek usterki to
powinno by¢ usuniete wedtug zasad okreslonych przez inspektora.
Podtoze betonowe nalezy gruntowac firmowymi roztworami bitumicznymi lub zywicami epoksydowymi zalecanymi
przez producenta materiatdw hydroizolacyjnych. Przy gruntowaniu podtoza nalezy stosowac nastepujgce zasady:
- Nalezy gruntowac podtoze wytgcznie dobrze przygotowane i odebrane przez inzyniera,
— Beton w gruntowanym podtozu powinien by¢ co najmniej 14 dniowy dla gruntu bitumicznego lub co
najmniej 7 dniowy przy zastosowaniu do gruntowania zywicy epoksydowej,
-~ Powierzchnie przewidziang do zaizolowania nalezy gruntowac tylko jednokrotnie,
zuzywajac tyle srodka gruntujgcego, ile beton zdota catkowicie wchtong¢ (bez powstawania katuz) tak, aby
na powierzchni nie pozostawata powtoka z warstewki bitumu, ilos¢ ta zwykle nie przekracza 0,2 I/m?,
— W przypadku naktadania gruntu zywicznego nalezy $wiezo zagruntowane podtoze wysypac suszonym
piecowo piaskiem kwarcowym o uziarnieniu 0,1+0,5 mm,
Bitumiczny Srodek gruntujgcy nalezy nanosi¢ watkami malarskimi lub szczotkami do $rodkdéw gruntujacych
(odpornych na dziatanie rozpuszczalnikéw, gtéwnie weglowodorédw aromatycznych). Zywiczne preparaty gruntujace sa
rozlewane na podtozu i rGwnomiernie rozprowadzane za pomocg gumowego zgarniaka, a nastepnie rolowane watkiem
futrzanym w celu usuniecia rozlewisk i katuz.
Przed utozeniem izolacji powierzchnia zagruntowana powinna by¢ catkowicie sucha, co wymaga najczesciej 24
godzinnego odstepu czasu przed przyklejeniem warstwy papy termozgrzewalnej. W pierwszej kolejnosci nalezy
zagruntowac powierzchnie przy narozach wklestych i wypuktych.
Przed utozeniem warstwy izolacyjnej nie dopuszcza sie ruchu pieszego po
Zagruntowanych powierzchniach.
Przy gruntowaniu podtoza pod zaprawe uszczelniajgcg jednosktadnikowa elastyczng nalezy uzy¢ emulsji przyczepnej
do szpachli. Emulsja ta jest tatwg w obrdbce dyspersjg wytworzong na bazie zywic syntetycznych. Efektywnie
zwieksza przyczepno$¢ materiatdw naktadanych na podtoze. Stosowana jest metoda ,$wiezo na Swiezo”. Zuzycie
jako warstwa kontaktowa 100-200 g/m2 w zaleznosci od wtasciwosci podtoza. Do wytworzenia warstwy kontaktowej
emulsje nalezy wymieszac z wodg w odpowiednich proporcjach
i nanies¢ w petnym pokryciu na podtoze. Po krétkim przeschnieciu, po ok. 10-15 minutach (maks. 30 minut) na
Swiezg warstwe emulsji nanieS¢ mase szpachlowa lub zaprawe tynkarskg. Emulsja nie powinna catkowicie wyschnac.
Natozenie szpachli moze nastgpi¢, gdy opuszkiem palca stwierdza sie lepko$¢ warstwy przyczepnej. Czas
przesychania uzalezniony jest od warunkow otoczenia (temperatury, wilgotnosci i przeptywu powietrza oraz
chtonnosci podtoza).
Stosowang jako dodatek poprawiajacy wiasciwosci zaprawy lub tynku natryskowego emulsje nalezy wymieszac z
wodg zarobowg, a nastepnie z ulepszanym produktem.

Przygotowanie i sprawdzenie materiatéw
Na placu budowy powinien znajdowac sie materiat izolacyjny potrzebny na co najmniej jedng zmiane robocza.
Nalezy sprawdzi¢ czy:

5. Przygotowany materiat jest odpowiedniej jakosci, czy nie jest sklejony w rolce, zatamany, popekany
czy ma odpowiednig grubosci wyglad zgodny z wymaganiami przedmiotowej normy lub $wiadectwa
dopuszczenia dotyczacego danego materiaty,

6. Przektadka antyadhezyjna (folia polietylenowa) daje sie tatwo odklejac.

Nalezy uzywa wytacznie izolacji nie uszkodzonych, dobrej jakosci. Uzywany materiat nie powinien mie¢
przekroczonego okresu gwarancji. Materiat uszkodzony nalezy usunac¢ z placu budowy. Za jako$¢ wbudowywanego
materiatu odpowiada wykonawca.

Wykonanie izolacji

— Ukfadanie izolacji przy krawedziach:
Przed utozeniem izolacji miejsca te nalezy zagruntowac. W pierwszej kolejnosci nalezy zabezpieczyé naroze
wkleste i wypukte wyklejajac je arkuszami materiatu izolacyjnego o wymiarach dostosowanych do izolowanej
powierzchni. Minimalny zakfad tych arkuszy musi wynosi¢ 8 cm.

— Ukfadanie izolacji:
Uktadanie izolacji rozpoczynamy od najnizszego punktu obiektu posuwajac sie w gére. Celem unikniecia natozenia
sie czterech warstw izolacji uktadamy catg dtugos¢ rolki na przemian z potowg jej dtugosci. Poczatek rolki
mocujemy za pomocg recznego palnika, a catg rolke ustawiamy zgodnie z uksztattowaniem obiektu. Zakonczenie
izolacji na powierzchniach pionowych (np. Przy belce poreczowej) nalezy wykonac przy uzyciu arkusza o szeroko$ci
50 cm (potowa szerokosci rolki). Zaktad czotowy miedzy koncami rolek winien wynosi¢ 15 cm. Nalezy szczegdlnie
doktadnie wklejac izolacje we wkleste krawedzie izolowanego przekroju nie naciggajac przyklejanego materiatu.
Wszystkie arkusze uszczelniajgce powinny dokfadnie przylega¢ do poditoza bez fatd i zataman (zmarszczen)
materiatu izolacyjnego. Warunkiem skutecznego zgrzania izolacji z podtozem jest wyptywajacy bitum, ktéry
gwarantuje szczelne potaczenie. Wytopiona masa bitumiczna powinna rozchodzi¢ sie poza obreb arkusza na odlegto$¢
ok. 1-2 cm oraz na catej dtugosci podgrzewanej rolki. Po natozeniu izolacji nalezy w jak najszybszym terminie
potozy¢ nawierzchnie asfaltowa. Nie dopuszczalny jest ruch pojazddw po utozonej izolacji.

- Usuwanie uszkodzen i btedéw utozenia izolacji:
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Podczas ukfadania izolacji moga nastgpi¢ nastepujace jej uszkodzenia:
—  Przebicie lub przeciecie,
— Zamkniete pecherze powietrza,
— Zmniejszony ponizej 5 cm zaktad arkusza lub jego brak,
— Zalamania i fatdy.
Usuwanie uszkodzen:

— W przypadku przebicia, przeciecia, zerwania lub innego uszkodzenia izolacji nalezy miejsce
uszkodzone odkurzy¢, przetrze¢ czystg szmatg zwilzong benzyng ekstrakcyjng i naklei¢ taty z tego
samego materiatu. tata powinna mie¢ zaokraglone naroza oraz przykrywaé uszkodzenie z 15 cm
zapasem. tate, a zwtaszcza jej krawedzie, nalezy starannie docisng¢ do podtoza recznym watkiem,

— W przypadku zamkniecia pod izolacjg pecherzy powietrza, nalezy przebic¢ jg ostrym narzedziem,
starannie wycisng¢ powietrze i naklei¢ na to miejsce tate w sposob jak wyzej,

— W przypadku stwierdzenia zbyt matego zaktadu nalezy w tym miejscu nakleic tate,

— W przypadku wystgpienia na przyklejonym arkuszu fatdy, nalezy jg przecigc i rozprostowac lub
wycigé, a nastepnie naklei¢ w tym samym miejscu tate,

- Inne stwierdzone uszkodzenia izolacji z materiatdw samoprzylepnych nalezy usuwac¢ wg
indywidualnych rozwigzan, po uzgodnieniu z inzynierem.

- e Wykonanie izolacji z zaprawy uszczelniajacej elastycznej jednosktadnikowej:

— Na podtoze mineralne z zelbetu, betonu, betonu lekkiego, betonu komdrkowego, tynkow
cementowych i cementowo-wapiennych, ptyt gipsowo-kartonowych, muru o petnych spoinach i rownej
powierzchni jastrychy cementowe, anhydrytowe, suche; stare oktadziny ceramiczne nalezy zastosowac
$rodek gruntujgcy: Emulsje przyczepng do szpachli na bazie zywic syntetycznych do wytwarzania
warstwy kontaktowej. Na $rodek gruntujgcy nalezy zastosowal szpachle wyréwnawcza z trasem czyli
stabilng, szybkowigzacg, cementowg, szarg zaprawe szpachlowg o zwiekszonej granulacji kruszywa do
wypetniania, naprawiania i wyrdwnywania powierzchni podtdg i $cian pod okfadziny z ptytek
ceramicznych. Kolejna warstwa to bardzo wydajna, cementowa, wysokoelastyczna, modyfikowana
tworzywami sztucznymi zaprawa cienkowarstwowa do ukfadania i mocowania uktadania okfadzin
ceramicznych podtogowych i éciennych. Cato$¢ nalezy zafugowac. Fuga waska jest wysokowytrzymata,
cementowa, szybkowigzacg zaprawa fugowg do spoin o szerokosci 2-8 mm, ktdra spetnia wymagania
CG2 WA zgodnie z normg PN-EN 13888. Dzieki zastosowaniu odpowiedniej technologii i specjalnych
dodatkow charakteryzuje sie szczelng strukturg, a przez to wysoka odpornoscia na obcigzenia
mechaniczne i $cieranie. Zawartos¢ trasu zmniejsza ryzyko powstawania wykwitéw wapiennych

- Szczeliny fugowe, przed stwardnieniem zaprawy klejowej nalezy dokfadnie oczysci¢. Zaprawa
klejowa, przed wypetnieniem spoin, powinna zwigzac.

— Do czystego naczynia wla¢ ok. 4,25-4,75 | wody przy 25 kg worku zaprawy, nastepnie doda¢ zaprawe
i wymiesza¢ mechanicznie przy pomocy mieszadta Srubowego, az do uzyskania jednolitej, pozbawionej
grudek, masy. Dla szybkiego uzyskania homogenicznego materiatu, najpierw konsystencja powinna by¢
nieco gestsza (doda¢ mniej wody), nastepnie nalezy doda¢ pozostatg czes¢ wody do zalecanej ilosci. Po
uptywie czasu dojrzewania, 3-5 minutach, ponownie doktadnie wymieszac.

- Zaprawe fugowa wprowadzi¢ do oczyszczonych szczelin, lekko zwilzonych wodg w zaleznosci od
grubosci i chtonnosci ptytek, przy pomocy pacy do fugowania lekko naciskajac, tak aby doktadnie
wypehi¢ caty ich przekrdj. Wypetnionej szczeliny nie obsypywac suchg zaprawg fugowa.

—  Po odpowiednim czasie (fuga tezeje w szczelinie) zafugowang oktadzine z ptytek zmy¢ do czysta, po
przekatnej do siatki spoin, bez wymywania ich powierzchni. Zaspoinowana powierzchnia staje sie przez
to wygtadzona i za-geszczona. Podczas procesu utwardzania spoine ewentualnie zwilzy¢ czystg woda.
- Wskazéwka:

- W przypadku materiatdw oktadzinowych ceramicznych z profilowana, szorstka i nieszkliwiong
powierzchnig oraz polerowanych greséw, ktére na powierzchni posiadaja zrdznicowanej wielkoSci
mikropory, zalecane jest zwilzenie oktadziny i przeprowadzenie probnego fugowania dla sprawdzenia
mozliwosci zmycia pozostatosci cementu i pigmentéw. Przy zmywaniu, wode czesto wymieniac. Rowniez
przy spoinowaniu kamienia naturalnego nalezy prze-prowadzi¢ prébe.

—  Swiezo wypetnione spoiny nalezy chroni¢ przed szkodliwym dla procesu utwardzania wptywem
wysokiej tempera-tury, wiatru, deszczu lub mrozu.

—  Przebieg wigzania i kolorystyka twardniejgcej zaprawy w istotny sposob uzalezniony jest od
rownomiernego na-wilzenia w procesie wigzania. Szczegdlnie mocno chtonne elementy budowlane, jak
i tradycyjne zaprawy grubo-warstwowe, zastosowane pod ceramiczne materiaty okfadzinowe, moga
prowadzi¢ do zmiany odcienia zaprawy fugowej, ktory jednak w ciggu trwania procesu wysychania moze
sie wyréwnac.

— Dla zapewnienia uzyskania rownomiernej barwy, zwlaszcza w przypadku silnych pigmentow i
ciemnych koloréw zapraw fugowych, nalezy dokfadnie przestrzega¢ podanej ilosci wody, materiat
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doktadnie wymieszac, a takze przestrzegac czasu dojrzewania. Przy zmywaniu nalezy stosowac¢ mozliwie
najmniejsza ilo$¢ wody, wode czesto wymieniaC i nie pozostawiac jej na powierzchni fugi. Przetarcie
gabka do sucha umytej spoiny zmniejsza ryzyko pozniejszego powstawania wykwitow i wzmaga
intensywnos$¢ barwy na powierzchni spoiny.

— Nie ptukane, zanieczyszczone piaski z zapraw grubowarstwowych lub farbujgce substancje z
przylegajacych materiatéw budowlanych moga powodowa¢ powstawanie plam.

— W celu zapewnienia wysokiej pod wzgledem higienicznym jakosci wody w basenach, nalezy
odpowiednio przygotowac i dezynfekowaé wode. Dla zmniejszenia ryzyka powstania zagrzybienia,
oktadzine nalezy raz w roku gruntownie wyczysci¢, przy czym wymagana jest catkowita wymiana wody.
—  Preparaty kwasowe, w zaleznosci od stopnia stezenia, mogg prowadzi¢ do uszkodzenia i zniszczenia
cementowej zaprawy fugowej. Z tego powodu, stosujgc kwasowe $rodki czyszczace nalezy doktadnie
przestrzegac instrukcji stosowania producenta. Przed zastosowaniem takiego preparatu czyszczacego,
powierzchnie zwilzy¢ wodg i po oczyszczeniu natychmiast zmy¢ odpowiednig iloscig wody.

- Wskazéwka:

— W przypadku uzycia produktu na okfadzinach o przewidywanych, wysokich obcigzeniach
detergentami, kwasami lub w zbiornikach z woda agresywna dla betonu, nalezy skontaktowac sie z
producentem.

— Jezeli $rodek stosowany jest w basenach, nalezy przestrzega¢ nastepujacych zasad: woda do
napetnienia niecki powinna znajdowac sie w rownowadze weglanowo-wapniowej; twardo$¢ wody dH
powinna wynosi¢ ok. 100, wartos¢ pH 7,2-7,6.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Zasady ogdlne

Roboty kontrolne powinny by¢ wykonywane zgodnie z postanowieniami ST oraz poleceniami inzyniera.

Kontrola jakosci jest prowadzona przez wykonawce w oparciu 0 opracowany przez niego i zatwierdzony przez inzyniera

program. Wykonawca powinien posiada¢ na budowie wszystkie aktualne dokumenty.

Zakres badan prowadzonych przez wykonawce na budowie:

— Badania przed rozpoczeciem robot,
— Badania w trakcie wykonywania robdt,
— Badania odbiorcze po wykonaniu robot.

Zakres kontroli jakosci

Zakres kontroli jakosci sprawdzany jest za pomocg ponizszych badan laboratoryjnych :

- Jakos¢ betonu podtoza wg wymagan wobec betonu konstrukcyjnego,

— Jakos$¢ materiatow do napraw uszkodzen izolowanej nawierzchni betonowej wg wymagan okreslonych w
odpowiednich normach przedmiotowych lub $wiadectwach dopuszczenia do stosowania w budownictwie
komunikacyjnym,

- Jakos¢ materiatow hydroizolacyjnych.

Nalezy réwniez sprawdzi¢ zgodno$¢ rzeczywistych warunkow wykonania robdt hydroizolacyjnych z warunkami

okreslonymi w specyfikacji technicznej z potwierdzeniem ich w formie wpisu do dziennika budowy. Przy kazdym

odbiorze robot zanikajgcych (odbiory miedzyoperacyjne) nalezy potwierdzi¢ ich jako$¢ w formie protokotu odbioru
robét lub wpiséw do dziennika budowy.

Badania materiatéw hydroizolacyjnych
Badania te majg na celu sprawdzenie zgodnosci witasciwosci uzywanych materiatdw  hydroizolacyjnych  z
wymaganiami podanymi w S$wiadectwach dopuszczenia do stosowania w budownictwie komunikacyjnym (aprobacie
technicznej IBDiM) oraz zgodno$¢ z wymaganiami p.2.2. Niniejszej specyfikacji technicznej. Nalezy sprawdzi¢:

- Gramature materiatu oraz zawartos¢ masy izolacyjnej,

—  Grubos$¢ materiatu,

- Wytrzymato$¢ na zerwanie,

—  Wydtuzenie przy zerwaniu,

- Nasigkliwos¢,

- Przesigkliwo$¢ dla wody pod ci$nieniem,

-~ Odporno$¢ na przeginanie w temperaturach ujemnych,

-~ Temperature mieknienia wg pik i temperature tamliwosci wg fraassa.

Odbiory miedzyoperacyjne robdt ulegajacych zakryciu
Odbiorom miedzyoperacyjnym podlegajg prace:
Przygotowanie powierzchni do utozenia izolacji przeciwwodnej,
— Zagruntowanie podtoza,
—  Wykonanie warstwy hydroizolacji, zwtaszcza zakonczenia na krawedziach, doktadnosc¢ sklejenia zaktadow
i przyklejenia do podtoza lub poprzedniej warstwy, obrébki wokdt wpustdw, przy dylatacjach belek
podporeczowych i innych miejscach szczegdlnych na ptycie pomostowej,
—  Wykonanie warstwy ochronnej izolacji.
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Odbidr kazdego etapu powinien by¢ potwierdzony wpisem do dziennika budowy.

Przygotowanie podfoza betonowego przed utozeniem hydroizolacji

Sprawdzenie powierzchni podtoza nalezy przeprowadzi¢ za pomoca taty o dtugosci 4,0 m, przytozonej w 3 dowolnie
wybranych miejscach na kazde 20 m? powierzchni, lecz nie mniej niz w 5-ciu punktach i przez pomiar jego odchylenia
od taty z doktadnoscig do 1mm.

Sprawdzenie wytrzymatosci podtoza na odrywanie wykonywane metodg ,,pull-off” przy Srednicy krazka probnego 50
mm wg zasady : 1 oznaczenie na 25 m? izolowanej powierzchni i minimum 5 oznaczen wg pn-92/b-01814.
Wytrzymato$¢ na odrywanie podtoza betonowego powinna wynosi¢ nie mniej niz 1,5 MPa.

Wykonawca powinien okresli¢, czy wilgotnos¢ podtoza betonowego, na ktorym ma by¢ uktadana hydroizolacja jest
zgodna z zaleceniami producenta. Jezeli wilgotno$¢ jest wyzsza od wymaganej, wykonawca powinien, przed
przystgpieniem do dalszych prac, osuszy¢ podtoze do wymaganej wilgotnosci stosujgc odpowiednig i zaakceptowang
przez inspektora metode.

Sprawdzenie prawidtowosci utozenia powfok izolacyjnych

Wykonanie poszczegdinych warstw izolacji nalezy starannie kontrolowac, a zwlaszcza jej zakonczen na krawedziach,
doktadnos¢ sklejenia z podtozem, obrébek koto wpustow, stupkéw poreczy i ptyt pod bariery i w innych miejscach
szczegodlnie na ptycie pomostu, (wielko$¢ zaktadow, doktadnosc przyklejania), zabezpieczenia szczelin dylatacyjnych i
osadzania urzadzen odwadniajacych.

Sprawdzenie poprawnosci wykonania izolacji
Sprawdzenie przylegania izolacji do podtoza nalezy przeprowadzi¢ wzrokowo i za pomocg miotka drewnianego przez
lekkie opukiwanie warstwy izolacji w 3 dowolnie wybranych miejscach na kazde 10 + 20 m2 powierzchni zaizolowanej.
Charakterystyczny gtuchy dzwiek Swiadczy o nieprzyleganiu i niezwigzaniu izolacji z podtozem. W przypadku
watpliwosci, inzynier moze nakaza¢ wykonanie badania niszczacego w wybranych punktach wg procedur IBDiM.
Naprawe uszkodzonych podczas badania miejsc nalezy wykona¢ wg zalecen inzyniera.

7. OBMIAR ROBOT
Ogdlne zasady
Ogodlne zasady obmiaru robot podano w ST ,wymagania ogdlne” pkt.7.

Jednostka obmiaru robdt jest 1 m2 wykonanej izolacji poziomej i pionowej i uwzglednia wszystkie wymienione
elementy sktadowe robot opisane powyzej.
Do ptatnosci przyjmuje sie ilos¢ m?2 wykonanej i odebranej powierzchni pokrytej hydroizolacja.
8. ODBIOR ROBOT
0Ogolne zasady odbioréw robot
0Ogolne zasady odbioréw robdt podano w Ogolnej Specyfikacji Technicznej pkt. 8.
Podstawe do odbioru wykonania robdt izolacyjnych stanowi stwierdzenie zgodnosci ich wykonania
z dokumentacja projektowa i zatwierdzonymi zmianami podanymi w dokumentacji powykonawczej.
Wykonawca zobowigzany jest przedstawic:
o petng dokumentacje powykonawcza,
e  protokoty z badan kontrolnych oraz certyfikaty jakosci materiatow i wyrobow,
e  oSwiadczenie Inspektora Nadzoru, ze wyniki przeprowadzonych badan dotyczacych prawidtowosci
wykonania robdt izolacyjnych byty pozytywne.
Nie przewiduje sie odstepstw od wymagan niniejszych warunkéw technicznych.
W ramach odbioru robét izolacyjnych nalezy odebrac:
e warstwy izolacji przeciwwilgociowych, przeciwwodnych, wiatroszczelnych
o po przygotowaniu podtoza pod izolacje
) po wykonaniu kazdej izolacji
W ramach w/w robdt nalezy sprawdzic:
a) materiaty,
b) wytrzymatos¢, rownosé, czystosc i stan wilgotnosci podtoza lub podktadu,
c) spadki podtoza jezeli dotyczy posadzek,
d) ciggtos¢ warstwy izolacyjnej i doktadnosé potgczenia jej z podtozem
e) szczelnos¢ izolacji
f) doktadnos¢ obrobienia narozy, miejsc przebicia izolacji przez rury itp.
9. PODSTAWA PLATNOSCI
0Ogolne warunki ptatnosci:
Ogdlne warunki ptatnosci podane sg w ST pkt.9.
Cena jednostkowa:
Platnosc¢ za 1m? wykonanej izolacji nalezy przyjmowac zgodnie z obmiarem robét, na podstawie wynikdw pomiaréw
i badan laboratoryjnych.
Cena wykonania robdt obejmuje:
— przygotowanie stanowiska roboczego,
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— dostarczenie materiatéw, narzedzi i sprzetu,

— przygotowanie i oczyszczenie podioza,

— przygotowanie materiatow do wykonania izolagji

— wykonanie warstwy gruntujacej,

— wykonanie izolacji,

— wykonanie naprawy stwierdzonych btedéw w wykonaniu izolacji,

— wykonanie warstw ochronnych izolacji zgodnie z dokumentacja projektowa,
— przeprowadzenie niezbednych badan,

— oczyszczenie i uporzadkowanie terenu robot.

Szczegdtowy zakres robdt objetych ptatnoscig — wg przedmiaru.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

- Instrukcje producenta i Swiadectwo dopuszczenia materiatéw do stosowania w budownictwie komunikacyjnym, aprobata
IBDIM.

- PN-69/B-10260 Izolacje bitumiczne. Wymagania i badania przy odbiorze. PN-B-24620:1998 Lepiki,
masy i roztwory asfaltowe stosowane na zimno. PN-B-27617:1997 Papa asfaltowa na tekturze
budowlanej. PN-B-20130:1999/Az1:2001 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Pilyty
styropianowe. PN-77/B-27604 Materiaty izolacji przeciwwilgociowe;.

11. IZOLACJIE CIEPLNE
1. WSTEP.
1.1 Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej SST sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robdt polegajgcych na wykonaniu izolacji
cieplnych

1.2 Zakres stosowania SST
Specyfikacja techniczna zawiera informacje oraz wymagania wspdlne dotyczace wykonania i odbioru Robdt, ktdre
zostang zrealizowane w ramach zadania inwestycyjnego.

1.3 Zakres robdt objetych SST

Zakres prac obejmuje:

- izolacja $cian fundamentowych
- izolacja podfogi na gruncie

- izolacja stropodachu

- izolacja dachu

2. MATERIALY:
Ilekro¢ w specyfikacji jest mowa o wartosciach szacunkowych uzytych do okreslenia parametréw danych
materiatdw badz produktéw, nalezy uznaé, ze wartosci te beda spetnione jezeli beda sie zawieraty w zakresie £5%
w stosunku do wartosci wskazanej w specyfikacji

Izolacje podtoga na gruncie
- Ptyta XPS 15 cm — polistyren ekstrudowany AD = 0,036 W/m- K, U(max)= 0,30 [W/(m2'K)]

Izolacje Sciany fundamentowe
- Plyta XPS 10 cm — polistyren ekstrudowany AD = 0,036 W/m- K, U(max)= 0,30 [W/(m2-K)]

Izolacje dachu
Wetna mineralna

Plyty ze skalnej wetny do izolacji termicznej dachow
AD = 0,035 W/m* K

Wetna uktadna w dwdch warstwach 20+10 cm.
U(max)= 0,15 [W/(m2:K)]

Izolacja stropodachu - styrodur

Izolowana ptyta gipsowo-kartonowa ptyta ze sztywnej pianki rezolowej

nie gorsze niz Kooltherm® K17 Izolowana ptyta gipsowo-kartonowa ptyta ze sztywnej pianki rezolowej, ktéra z
jednej strony jest zespolona z ptytg gipsowo-kartonowg o grubosci 12,5 mm, a z drugiej strony posiada oktadzine z
biatego welonu szklanego. Miedzy pianka rezolowa a ptyta gipsowo-kartonowa znajduje sie warstwa folii
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aluminiowej, petnigca funkcje paroizolacji.

Klasa reakcji na ogien:

B-s1,d0 (produkt)

C-s2,d0 (warstwa izolacji termicznej)

Parametry techniczne warstwy izolacyjnej:

Warto$¢ wspétczynnika przewodzenia ciepta:

- AD = 0,021 W/(m*K)

— AD = 0,250 W/(mK) (dla ptyty GK)

Gestos¢ rdzenia ptyty: — min. 35 kg/m3

Stabilno$¢ wymiarowa - dtugosc i szerokos¢: (EN 1604, 48 godziny, 70°C przy 90% RH) < 1,5%
Stabilno$¢ wymiarowa - dtugosc i szerokos¢: (EN 1604, 48 godziny, -20°C i +70°C) < 1,5%
Zawartos¢ komdrek zamknietych: (EN ISO 4590) > 90%

3. SPRZET
Ogdine wymagania dotyczace sprzetu
Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ,wymaganiach ogdinych” pkt 3.

4, TRANSPORT
Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w ,,Wymagania ogoine" pkt 4.
Transport materiatow
Materiaty nalezy przewozi¢ w warunkach uniemozliwiajgcych zabrudzenie oraz uszkodzenie mechaniczne.
Przy sktadowaniu ptyt XPS oraz podczas dtuzszych przerw montazowych nalezy chroni¢ je przed dziataniem
promieniowania UV oraz rozpuszczalnikéw organicznych

5. WYKONANIE ROBOT
0Ogolne zasady wykonania robot podano w ,Wymagania ogdine" pkt. 5.

a). Plyty izolacyjne ze styropianu XPS nalezy klei¢ przy zastosowaniu mas i klejéw pozbawionych rozpuszczalnikow
organicznych, ktére mogg wchodzi¢ w reakcje z polistyrenem. Krawedzie ptyt powinny by¢ uksztattowane w formie litery
L, co utatwia ich tgczenie i zapobiega powstawaniu mostkdw termicznych. Nie nalezy stosowac tgcznikdw mechanicznych,
gdyz ich montaz powoduje uszkodzenie warstwy hydroizolacji. Nalezy klei¢ ptyty petng powierzchnig. Ostatecznym etapem
izolacji $cian piwnicy lub fundamentu jest przysypanie ptyt styropianu XPS mieszankg piaskowo — zwirowg bez dodatkowej
powtoki odcinajacej.

b). Ptyty styropianowe do podtdg i stropdw

Maly ciezar ptyt oraz niewielkie rozmiary umozliwiajg szybkie, tatwe i ekonomiczne uktadanie. Ptyty uktadane s3 luzno na
podtozu, przy czym krawedzie przylegaja do siebie SciSle na styk. Mniejsze nierdwnosci ptyty stropowej zostajg
skompensowane przez sprezyste piyty izolacyjne bez koniecznosci kladzenia dodatkowej warstwy wyréwnujacej.

Plyty mozna fatwo przycina przy uzyciu recznej pitki o drobnych zebach (ptatnicy). Przy uzyciu noza mozna doktadnie
przycigc styropian do dowolnego ksztattu.

¢) Ocieplenie $cian zewnetrznych od wewnatrz - Izolowana ptyta gipsowo-kartonowa
nie gorsze niz Kooltherm® K17 Izolowana piyta gipsowo-kartonowa ptyta ze sztywnej pianki rezolowej

Sciany, ktére beda ocieplane ptytami Izolowana ptyta gipsowo-kartonowa, nalezy sprawdzi¢ pod

wzgledem ich lokalizacji, prostosci i przydatnosci do danego sposobu montazu.

W zaleznosci od rodzaju muru i miejsca stosowania istniejg dwa sposoby mocowania:

O montaz mechaniczny

ptyta gipsowo-kartonowa na impregnowanych listwach drewnianych lub profilach metalowych mocowanych do
podtoza:

- suche, stabilne, murowane Sciany z cegty, bloczkdw lub pustakéw, szczelinowe oraz jednowarstwowe, po usunieciu
materiatu kruchego,

- nieréwnosci podtoza przekraczajgce 15 mm,

- Sciany, w ktorych zastosowano chemiczng izolacje przeciwwilgociowa,

- otynkowane lub bez tynku.

0 montaz za pomoca kleju

Izolowana ptyta gipsowo-kartonowa mocowane za pomocg kleju:

- suche, stabilne, murowane Sciany szczelinowe z cegtly, bloczkéow, lub pustakéw, po usunieciu materiatu kruchego,
- suche, stabilne, murowane $ciany jednowarstwowe z cegty, bloczkdw, lub pustakéw o starannie przygotowanej
powierzchni wewnetrznej (rekomendowane otynkowanie) oraz powierzchni zewnetrznej, ktéra uniemozliwia
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wnikanie wody opadowej do wnetrza muru,
- nierownosci podtoza do 15 mm.

O Jesli wstepne badanie $cian wykazato obecnos¢ plesni, to nalezy najpierw usungé warstwe w ktorej rozwijata sie
plesn. Przyczyna powinna by¢ usunieta, a mur osuszony.

O W wyzej wymienionym przypadku powierzchnie ocieplanego muru zabezpieczy¢ za pomocg preparatu
grzybobdjczego zgodnie z instrukcjg jego stosowania.

O Przed montazem ptyt usung¢ wszystkie wykonczenia $cian, takie jak:

— farby nieprzepuszczalne dla pary wodnej (lamperie),

- listwy,

— opaski oscieznic,

— karnisze,

— profile podsufitowe,

— gzymsy,

— parapety.

0 W podtozu nie mogg znajdowac sie zadne szczeliny czy pekniecia. Wszelkie ubytki nalezy zaspoinowac, tak aby
nie byto szczelin dookota krawedzi lub otwordw.

O Przed rozpoczeciem wykonywania oktadzin Sciennych musza by¢ wykonane i uszczelnione oktadziny sufitowe

i podtogi.

[ Podtoza kruche, zanieczyszczone albo o bardzo niskiej lub bardzo wysokiej porowatosci nalezy przed natozeniem
ptyt poprawic. Zanieczyszczenia mozna usunaé za pomocg $rodkéw chemicznych lub rozpuszczalnikéw, materiat
kruchy mozna sku¢ lub usunac szczotka, na podtoze mozna tez natozy¢ paroprzepuszczalny $rodek wigzacy.

[ Podtoza pod ptyty majg by¢ czyste, suche i pozbawione luznych lub tuszczacych sie czesci.

O Przed zamontowaniem ptyt na podtozu, na ktdrym stosowano Srodki chemiczne, np. przeciwwilgociowe

czy grzybobojcze, nalezy odczeka¢ odpowiedni czas do wyschniecia.

O Plyty mocowac na impregnowanych listwach drewnianych z paskami folii PE od strony muru, na profilach
metalowych mocowanych do muru, ew. za pomoca kleju zgodnie z zaleceniami jego producenta.

O Listwy drewniane powinny byc¢ suche, impregnowane $rodkiem przeciwgrzybowym, a zawartos¢ wilgoci

w momencie montazu nie powinna przekracza¢ 20%.

O Szerokos$¢ profili powinna wynosi¢ min. 47 mm.

O Profile mocujemy po obwodzie Scian, w miejscu taczen piyt, a takze wokdt otwordw i przejsc instalacyjnych przez
izolacje (np. podptytowych gniazd elektrycznych).

O Profile mocowac w rozstawie nie wiekszym niz 60 cm tacznikami o gtebokosci zakotwienia wg zalecen
producenta, jesli nie podano inaczej, na gteboko$¢ min. 45 mm (mur z cegty), nie liczac tynku.

O Do mocowania ptyt stosowac wkrety przeznaczone do ptyt gipsowo-kartonowych wtasciwe dla materiatu,

z ktérego wykonane sg profile.

O Profile metalowe powinny by¢ zabezpieczone antykorozyjnie, wiasciwie dla zastosowan w Srodowiskach
wilgotnych.

O Phyty mocowane za pomoca kleju wymagajg dodatkowego montazu mechanicznego co najmniej

2 tacznikami mechanicznymi kazda, umieszczonymi na 2/3 wysokosci ptyt.

O Phyty nalezy tak przycig¢, aby zapewni¢ prze$wit przy suficie/posadzce min. 5 mm.

O Na ztaczach kazda ptyta powinna nachodzi¢ na listwe lub profil co najmniej 20 mm.

O Przy wysokosciach pomieszczen przekraczajacych wysokosc jednej ptyty nalezy stosowac utozenie na

przemian catej ptyty i fragmentu.

O Na naroznikach zewnetrznych i wewnetrznych nalezy wycigé paski pianki rezolowej lub ptyty gipsowo-
-kartonowej, aby warstwy tego samego materiatu dochodzity do siebie.

O Po zamontowaniu piyt szczeline u dotu Sciany, pomiedzy podtogg a ptytami, wypetni¢ niskorozprezna, trwale
elastyczng piankg PU, na gtebokos¢ ptyty gipsowo--kartonowej, wykonczong elastyczng masg uszczelniajgca,

np. akrylowa.

O Mocujac ciezkie przedmioty, nalezy unika¢ mostkow termicznych i zapewni¢ wiasciwe podparcie. W tym celu
najlepiej zamontowa¢ w miejscach miedzy profilami ptyte ze sklejki, do ktdrej po wykonczeniu beda mocowane
wieszaki.

O Pustka utworzona na profilach powinna by¢ szczelnie zamknieta od wewnatrz, co wigze sie z wtasciwg obrébka
przej$¢ przez ptyty, puszek elektrycznych, instalacji, itp.

O Oscieza wewnetrzne okien/drzwi mozna zaizolowac bez profili tworzacych pustke powietrzng, ale chroniac izolacje
od strony Sciany izolacjg przeciwwilgociowa.

O Plyty gipsowo-kartonowe nalezy mocowac i wykonczy¢ zgodnie ze sztukg budowlang. Na krdtszych potaczeniach
plyty gipsowo-kartonowe $cinac po ukosie, na potaczeniach stosowac siatki/tasmy taczace, elastyczne

zaprawy, zamontowac¢ narozniki, a tam, gdzie wymagane sg dylatacje itp., na catej powierzchni nanies¢ gips/gtadz
szpachlowg, przeszlifowac, zaimpregnowac, a nastepnie pomalowac farbg do wnetrz.

O Prace powinny byc¢ tak roztozone w czasie, aby zachowa¢ czas schniecia poszczegdlnych materiatéw i dopiero
wtedy przystepowac do dalszych prac.
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d). Izolacja stropodachu

Phyty izolacyjne uktada sie na hydroizolacji bez klejenia, w uktadzie przesunietych zigczy sasiednich ptyt. Piyty z
wykonczeniem krawedzi na zaktad muszg przylegac doktadnie do sasiedniej ptyty. Uktad dachu odwrdconego musi miec
zapewniony system odprowadzenia wody opadowej; skuteczny odptyw wody umozliwia minimalne pochylenie (2 %)
wykonane przy pomocy warstwy podkfadu betonowego. Ze wzgledu na mozliwos¢ nieszczelnosci uktadu zaleca sie utozy¢
na warstwie plyt XPS geowtdknine ok. 140 g/m2 odporng na dziatanie promieniowania UV Grubos¢ warstwy drenujgcej
Zwiru 16/ 32 mm ufozonej na geowtdkninie musi wynosi¢ co najmniej 5 cm i powinna by¢ obliczona ze wzgledu na
niebezpieczenstwo ssania wiatru. Na warstwie zwiru nalezy potozy¢ ptyty betonowe. Sposdb wykonania stropodachu
zielonego w osobnym SST.

Izolacje dachu
Wetna mineralna

Plyty ze skalnej wetny do izolacji termicznej dachéw
AD = 0,035 W/m* K

Wetna uktadna w dwdch warstwach 20+10 cm.
U(max)= 0,15 [W/(m2-K)]

6. KONTROLA JAKOSCI
Ogdine zasady kontroli jakosci robot podano w STO ,Wymagania ogolne” pkt 6
Badania w czasie odbioru robdt
Badania robot powinny by¢ przeprowadzane w zakresie :
Kontrola robdt obejmuije:
— stwierdzenie wtasciwej jakosci materiatu na podstawie atestu Producenta,
— sprawdzenie zgodnosci sposobu magazynowania z zaleceniami Producenta materiatu,
— kontrole prawidtowosci przygotowania powierzchni (wizualna ocena przygotowania powierzchni pod
wzgledem réwnosci, braku plam i zabrudzen),
— kontrole wytrzymatosci betonu na odrywanie,
— kontrole prawidtowosci wykonania izolacji (wizualna ocena wykonania izolacji z ocena jednorodnosci
wykonania powtok, stwierdzeniem braku pecherzy, ztuszczen lub odspojen itp.),
— oznaczenie rzeczywistej grubosci powtoki ( grubos$¢ powtoki winna by¢ zgodna z wartoscig podana
w dokumentacji projektowej i zgodna z zaleceniami Producenta,
— kontrole poprawnosci naprawienia btedéw w wykonanej izolacji,
— oznaczenie przyczepnosci izolacji (w przypadku izolacji natryskowych).

7. OBMIAR ROBOT

Ogdlne zasady obmiaru robét podano w ,Wymagania ogolne" pkt 6.
Jednostka obmiarowania
Jednostkg obmiarowa jest m2 ( metr kwadratowy).

8. ODBIOR ROBOT
Ogdlne zasady
Ogolne zasady odbioru robét podano w STO ,,Wymagania ogdlne" pkt. 8.
Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg projektowg i uzgodnieniami Inspektora nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i
badania w pkt. 6, daty pozytywne wyniki.
Jezeli chociaz jeden wynik badania daje wynik negatywny, izolacja nie powinna zosta¢ odebrana.
W takim przypadku nalezy wykonanie izolacje poprawic¢ i przedstawi¢ do ponownego odbioru.
Odbidr robét
a. Prace powinny zosta¢ wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa.
b. Roboty mozna uznac za odebrane jezeli badania wymienione w pkt 6.3. daty wynik pozytywny Jezeli ktdrekolwiek z
badan dato wynik negatywny nalezy czes¢ albo catos¢ robdt uznac za nieodpowiadajgce wymaganiom.
¢. Odbidr powinien by¢ potwierdzony protokotem zawierac:
- ocene wynikéw badan,
- wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwosci ich usuniecia,

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Ogdlne zasady ptatnosci
Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w STO ,Wymagania ogdlne" pkt 9.
Cena jednostkowa:
Cena jednostkowa uwzglednia dostarczenie materiatéw, przygotowanie i oczyszczenie izolowanej powierzchni , utozenie
poszczegoinych warstw zgodnie z niniejszg ST i dokumentacjg projektowa. Cena uwzglednia réwniez zaktady, odpady
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i ubytki materiatowe oraz oczyszczenie miejsca pracy.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

e PN-87/B-02151.02 — Akustyka budowlana. Ochrona przed hatasem pomieszczen w budynkach.

e PN-87/B-02170 — Ocena szkodliwosci drgan przekazywanych przez podtoze na budynki.

e PE-EN ISO 13370:2001 — Wtasciwosci cieplne budynkdw. Wymiana cieptg przez grunt. Metody obliczania.

e PE-EN ISO 13789:2001 — Wiasciwosci cieplne budynkdw. Wspotczynnik strat przez przenikanie. Metody

obliczania.

e PE-EN ISO 14683:2000 — Wiasciwosci cieplne w budynkach. Liniowy wspdtczynnik przenikania ciepta.

Metody obliczania.

¢ PN-B-03406:1994 — Ogrzewnictwo. Obliczanie zapotrzebowania na ciepto pomieszczen o kubaturze do 600

m3

¢ PN-82/B-02403 — Ogrzewnictwo. Temperatury obliczeniowe zewnetrzne.

¢ Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 w sprawie warunkdw technicznych jakim

powinny odpowiadac obiekty i ich usytuowanie Dz. U. Nr 75 z dnia 15 czerwca 2002 poz. 690
Rozporzadzenie Ministra Zdrowia i Opieki Spotecznej w sprawie wymagan jakim powinny odpowiadac pod wzgledem
fachowym i sanitarnym pomieszczenia i urzadzenia zaktadu opieki zdrowotnej DZ. U. Nr 74 poz. 336 2 1993 r. Nr 16
poz 77 oraz z 1994 nr 26, poz 45.

12. INSTALOWANIE SCIANEK DZIALOWYCH
1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru $cianek
dziatowych z ptyt gipsowo-kartonowych, wraz z obudowami przy uzyciu tych samych systeméw

1.2. Zakres stosowania SST

Specyfikacja techniczna (ST) stanowi podstawe opracowania szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST)
stosowanej jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zleceniach i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.
1.3. Zakres robot objetych ST

Specyfikacja dotyczy montazu $cianek gipsowo-kartonowych izolowanych wetng mineralng, zwyktych,
wodoodpornych, ognioodpornych.

Zakres robot:

- §ciany dziatowe

- zabudowy otwordéw w istniejgcych Scianach murowanych
- Sciany instalacyjne sanitarne

- obudowy szachdéw instalacyjnych

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej st sa zgodne z obowigzujacymi normami oraz przepisami i oznaczaja:

Roboty budowlane - wszystkie prace budowlane zwigzane z wykonaniem dziatowych z ptyt gipsowo-
kartonowych zgodnie z ustaleniami dokumentacji projektowej,

Wykonawca - osoba lub organizacja wykonujaca roboty budowlane,

Wykonanie - wszystkie dziatania przeprowadzane w celu wykonania robdt,

Procedura - dokument zapewniajgcy jako$¢; definiujacy, jak, kiedy, gdzie i kto wykonuje i kontroluje
poszczegdlne operacje robocze; procedura moze by¢ zastgpiona normami, aprobatami technicznymi i
instrukcjami,

Ustalenia projektowe - ustalenia podane w dokumentacji projektowej zawierajace (opisujace) przedmiot i
wymagania dla okreslonego obiektu .

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za ich zgodno$¢ z dokumentacja projektowa,
st i poleceniami inspektora nadzoru. Ogdlne wymagania dotyczace robét podano w STO ,wymagania ogdine"
pkt. 5

2. MATERIALY

Ilekro¢ w specyfikacji jest mowa o wartosciach szacunkowych uzytych do okreslenia parametréw danych
materiatdw badz produktdw, nalezy uznac, ze wartosci te beda spetnione jezeli bedg sie zawieraty w zakresie 5%
w stosunku do wartosci wskazanej w specyfikagcji

2.1. Ogolne wymagania dotyczace materiatdéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w STO ,wymagania ogdlne"
pkt 2.
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2.2 Przyjeto system scian z ptyt wtokowo- cementowych:

Sciany dziatowe grubosci 12,5cm wykonane z pyt gipsowo- kartonowych (optytowanie podwéjne 12,5+12,5mm,
profile stalowe CW75, UW75, wypetnienie wetna mineralna 6¢m, izolacyjno$¢ akustyczna Rw= 60dB, Scianki
wewnetrzne o odpornosci ogniowej EI30, nosnos¢ dla kotka rozprezonego 12mm/50kg). Scianki instalacyjne
wykonac z ptyt gipsowo- wtdkowych o grubosci: 12cm, 15cm, 20cm, 23cm, 29cm. Wykonanie potaczen, dylatacii,
detali technicznej nalezy wykonac z uzyciem materiatdéw i technologii jednego producenta (aprobaty techniczne,
instrukcje).

Obudowy instalacyjne pionéw oraz lokalnych obnized z ptyt gipsowo- kartonowych. Sciany dziatowe z phyt
gipsowo- kartonowych optytowanie podwdjne 12,5+12,5mm, od strony pomieszczenia mokrego ptyty cementowe
wodoodporne, profile stalowe 2x CW75, UW75, wypetnienie wetna mineralna 6¢cm, izolacyjnos$¢ akustyczna rw=
66db, nosnos¢ dla kotka rozprezonego 12mm/50kg.

Sciany dziatowe o odpornoéci ogniowej EI120 - gruboéci 15cm wykonane z piyt gipsowo- kartonowych
(optytowanie podwdjne 12,5+10,0mm, profile stalowe CW100, UW100, wypetnienie wetna mineralna 10cm,
izolacyjno$¢ akustyczna Rw= 60dB, nosnos¢ dla kotka rozprezonego 12mm/50kg). Wykonanie potgczen,
dylatacji, detali technicznej nalezy wykonac¢ z uzyciem materiatow i technologii jednego producenta (aprobaty
techniczne, instrukcje).

W pomieszczeniach mokrych nalezy stosowac Sciany szkieletowe z ptyt g-k wodoodporne gr. 1,25cm.
Wszystkie $ciany nalezy wykonac¢ zgodnie z wytycznymi i instrukcjami producenta $cian. Szczegdlng uwage nalezy
zwrdci¢ na Sciany powyzej 3,0m.

Sciany dziatowe akustyczne Rw64 dB
Sciana dziatowa na podwéjnej konstrukgji z profili ryflowanych CW 100 i UW 100 z podwéjnym poszyciem ptytg
gipsowo-kartonowa z krawedziami sptaszczonymi typu KS gr. 12,5 mm. Gr. Sciany 25,5 cm

Scianki mobilne bezklasowe

W budynku sg zaprojektowane dwie $cianki mobilne — wymiary zgodnie z rusunkami. Odporno$¢ na ogien B s2 d0
Izolacja akustyczna 54 dB, Szyny $cianki mobilnej sg zawieszane na spawanych zawiesiach systemowych
montowanych co 50 -60 cm i co 30 cm w parkingu, gorna cze$¢ zawiesi montowana do stropu na kotwach Hilti HTS
3, zawiesie z blachg w gornej czesci powoduje unikniecie uchytéw bocznych i wzdtuznych $cianki. Nie mozna
zastosowac zawiesia ze szpilkami do stropu. Szyna aluminiowa z prowadnicami do montazu sufitu lakierowana
proszkowo na kolor biaty. Boki pionowe paneli Scianki bez widocznych aluminiowych listewek, $cianka po ztozeniu
zachowuje czystg estetyczng powierzchnie. taczenie poziome paneli na wysokosci bez  widocznych listew
aluminiowych. Kolor paneli biaty. Panele wyposazone w pionowa listwe magnetyczng ktdra dociska panele eliminujgc
mozliwo$¢ powstania mostkdw akustycznych. W kazdym panelu jest uchwyt do przesuwania Scianek konieczny do
odryglowania listwy magnetycznej i bezpieczenstwa uzytkowania, uchwyt zamontowany z boku panela chowany
automatycznie. Rama panela wykonana z aluminium na catym obwodzie ze wzgledu na utrzymanie sit dynamicznych
jakie wystepujg podczas uzytkowania, aluminium przenosi petne obcigzenie dodatkowo wzmocnione stalg. Nie
dopuszcza sie paneli tylko z pionowymi prowadnicami aluminiowymi.

Manualne pétautomatyczne ryglowanie $cianki systemem ktory poprzez przekrecenie klucza o 180 stopni rygluje dolng
i gérng uszczelke automatycznie zapewniajac szybkie i skuteczne przyleganie uszczelek eliminujgc mostki akustyczne
i zapewnia szybki montaz. Nie dopuszczamy ryglowania poprzez wiele obrotéw ktére poprzez generujg mostki
akustyczne i wymagajg duzo czasu do montazu. Na Scianie z uszczelkg pionowa jest przymocowany wegarek o gr.
16 mm, przy wegarku startowym Scianki wegarek startowy szer. 80 do 90 mm. Drzwi $wiatto przejscia 90 cm
otwierane na klamke. Nie dopuszczamy drzwi ktdre sg otwierane za kazdym razem z uchwytu

i klamki jednoczesnie. Atest ITB opinia techniczna ktéra gwarantuje bezpieczenstwo uzytkowania $cianki, atest na
reakcje na ogien B s2 d0 wykonany na catg Scianke nie na pojedynczy panel, badanie na izolacyjno$¢ akustyczng 50
dB wykonany na catg Scianke. Nie dopuszczamy deklaracji do weryfikacji jakosci Scianki

Scianka mobilna z drzwiami EI45

W budynku sa zaprojektowane dwie Scianki mobilne — wymiary zgodnie z rysunkami. Odpornos¢ na ogien EI 45
Izolacja akustyczna 50 dB, atest na catg Scianke do weryfikacji.

Szyny $cianki mobilnej sg zawieszane na spawanych zawiesiach systemowych montowanych co 50 -60 cm i co 30
cm w parkingu, gérna cze$¢ zawiesi montowana do stropu na kotwach Hilti HTS 3, zawiesie z blachg w goérnej
czesci powoduje unikniecie uchytow bocznych i wzdtuznych $cianki. Nie mozna zastosowaé zawiesia ze szpilkami
do stropu. Szyna aluminiowa z prowadnicami do montazu sufitu lakierowana proszkowo na kolor biaty. Boki
pionowe paneli Scianki bez widocznych aluminiowych listewek, $cianka po ztozeniu zachowuje czystg estetyczng
powierzchnie. taczenie poziome paneli na wysokosci bez widocznych listew aluminiowych. Kolor paneli biaty.
Panele wyposazone w pionowg listwe magnetyczng ktdra dociska panele eliminujgc mozliwo$¢ powstania mostkéw
akustycznych. W kazdym panelu jest uchwyt do przesuwania Scianek konieczny do odryglowania listwy
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magnetycznej i bezpieczenstwa uzytkowania, uchwyt zamontowany z boku panela chowany automatycznie. Rama
panela wykonana z aluminium na catym obwodzie ze wzgledu na utrzymanie sit dynamicznych jakie wystepujg
podczas uzytkowania, aluminium przenosi petne obcigzenie dodatkowo wzmocnione stalg. Nie dopuszcza sie paneli
tylko z pionowymi prowadnicami aluminiowymi.

Potautomatyczne ryglowanie Scianki systemem ktdry poprzez przekrecenie klucza o 180 stopni rygluje dolng i gorng
uszczelke automatycznie zapewniajac szybkie i skuteczne przyleganie uszczelek eliminujgc mostki akustyczne i
zapewnia szybki montaz. Nie dopuszczamy ryglowania poprzez wiele obrotdw ktore poprzez nieuwage generujg
mostki akustyczne i wymagajg duzo czasu do montazu. Na Scianie z uszczelkg pionowg jest przymocowany
wegarek o gr. 16 mm, przy wegarku startowym $cianki wegarek startowy wysuwany. Izolacja akustyczna zawiesi
przy stropie podwdjne GK z kazdej strony z wetng mineralng. Drzwi $wiatto przejécia 90 cm otwierane na klamke.
Nie dopuszczamy drzwi ktore sg otwierane za kazdym razem z klucza i klamki jednoczesnie. Atest ITB opinia
techniczna ktéra gwarantuje bezpieczenstwo uzytkowania Scianki, atest na reakcje na ogien EI 45 wykonany na
catg scianke nie na pojedynczy panel, badanie na izolacyjnos$¢ akustyczng 50 dB wykonany na catg Scianke. Nie
dopuszczamy deklaracji do weryfikacji jakosci Scianki

3 SPRZET
3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprzetu
Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu zostaty okreslone w STO ,,Wymagania ogolne” pkt.3

4 TRANSPORT
4.1. Ogdlne wymagania dotyczace transportu
Ogodlne wymagania dotyczgce transportu podano w ,wymaganiach ogolnych” pkt 4.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogdlne zasady wykonania robdt podano w STO ,wymagania ogdlne" pkt 5.
5.2 Nalezy przestrzegac nastepujgcych zalecen:
. Stosowac wkrety o dtugosci zgodnej z zaleceniami producenta .
Stosowac wiasciwy gips szpachlowy.
Pamietac o tasmie do spoinowania.
Docina¢ ksztattowniki na zgdany wymiar tylko nozycami do blachy
Stosowac cate ptyty z wetny a nie wypetniac przestrzeni fragmentami piyt.
Mocowa¢ materiat izolacyjny w $ciance na specjalnych haczykach zabezpieczajgcych przed jego
opadaniem (,,ptynieciem”).
. Stosowac tasme uszczelniajgcg do izolacji akustycznej pod ksztattowniki mocowane do $cian,
stropdw i podtoza celem eliminacji przenikania dzwieku.
. Dobiera¢ odpowiednig szeroko$¢ ksztattownika w zaleznosci od wysokosci Scianki i jej funkcji wg
wskazan producenta.
° Zachowa¢ odpowiednie odlegtosci pomiedzy profilami pionowymi w $cianach wg wskazan
producenta..
. Dla $cian z drzwiami : profile cw ( oprécz jednego przy drzwiach) muszg by¢ ustawione w tym
samym kierunku, stosowac¢ katowniki drzwiowe ua, w profile cw wmontowac drewniane laty.
° W miejscach montazu elementdw na Scianach stosowaé wzmocnienia konstrukcji.
. Przed potozeniem oktadziny ceramicznej w pomieszczeniu wilgotnym zaimpregnowac dodatkowo
ptyte w miejscach narazonych na bezposrednie dziatanie wody.

5.3. Montaz $cian z podwdjnym optytowaniem:

Wytyczanie Sciany - przebieg Sciany wyznacza sie na podtodze za pomoca sznura lub liniatu, zaznaczajac ewentualne
otwory drzwiowe. Nastepnie nanosi sie przebieg $ciany za pomocg poziomicy i taty na otaczajgce Sciany i stropy.
Przy Scianach wyzszych niz 3 m do wyznaczania pionu nalezy uzy¢ niwelatora laserowego z kompensatorem lub
pionu murarskiego, poniewaz poziomica nie daje dostatecznej doktadnosci pomiaru.

Profile przytaczeniowe - profile przytgczeniowe UW mocuje sie do posadzek i stropdw za pomocg uniwersalnych
elementéw mocujacych, rozmieszczonych maksymalnie co 100 cm. Dla uzyskania wymaganej dzwiekoszczelnosci
wszystkie profile mocowane do podtoza muszg by¢ podklejone tasma uszczelniajaca.

Profile stupkowe - profile CW muszg wchodzi¢ w gérny profil UW na gtebokos$¢ co najmniej 1,5 cm. Profil CW
stupkowy wkiada sie najpierw w dolny profil UW, a nastepnie w gorny. Profile stupkowe rozmieszcza sie w odlegtosci
60, 40 lub 30 cm, w zaleznosci od zalecen wybranego systemu. Profili cw nie mocuje sie do poziomych profili UW.
Rozmieszczanie profili w tej fazie jest wstepne. Korekte ustawienia wykonuje sie na etapie przykrecania ptyt
(rozstawianie profili do ptyty). Odlegto$¢ ostatniego profilu od $ciany nie powinna by¢ mniejsza niz 30 cm. Jesli tak
nie jest, nalezy wszystkie profile przesuna¢ o odpowiednig odlegtos¢ zmniejszajac rozstaw pomiedzy pierwszym i
drugim profilem.
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Pokrycie pierwszej strony Sciany - pokrycie pierwszej strony $ciany nalezy rozpoczac od przykrecenia ptyty szerokosci
120 cm. Odstep miedzy wkretami powinien wynosic¢ 20 cm. Przy pokryciu dwuwarstwowym pierwsza warstwa ptyt jest
mocowana w odstepach réwnych 75 cm. Przy mocowaniu ptyty koryguje sie potozenie rozstawionych wczesniej profili.
Ptyty nie powinny sta¢ na podtozu, lecz by¢ podniesione o ok. 10 mm. U géry nalezy pozostawi¢ 5 mm szczeline
umozliwiajgcg kompensacje drgan i ugie¢ stropu. Wypetnia sie jg kitem elastycznym na etapie szpachlowania spoin.
Phyt nie przykreca sie do profili uw mocowanych do stropow. Spoiny w drugiej warstwie przesuwa sie o0 60 cm w
stosunku do pierwszej warstwy.

Izolacja przestrzeni pomiedzy ptytami - po zaptytowaniu pierwszej strony Sciany i po utozeniu w $rodku Sciany instalacji
(elektrycznej lub sanitarnej), nalezy umiesci¢ miedzy profilami wetne mineralng lub szklang i zabezpieczy¢ jg przed
osunieciem. Sztywna wetna w ptytach nie wymaga z reguly dodatkowego mocowania. Wetne w postaci maty
zabezpiecza sie przed osunieciem przez podwieszenie na specjalnych wieszakach lub dtugich wkretach wkrecanych w
profile.

Pokrycie drugiej strony Sciany - pokrycie drugiej strony Sciany nalezy rozpocza¢ od przykrecenia ptyty szerokosci 60
cm (lub mniej w przypadku przesuniecia profili), aby wzajemne przesuniecie spoin z obu stron Sciany byto réwne
odlegtosci miedzy profilami CW. Po zamknieciu drugiej strony Sciana uzyskuje ostateczng stabilnos¢. W przypadku
$cian wysokich (6+10 m) ptytowanie nalezy prowadzi¢ jednoczesnie po obu stronach Sciany, aby nie ulegta ona
deformacji podczas montazu. Jezeli wysoko$¢ Sciany jest wieksza niz dtugos¢ piyty, sztukowanie ptyty nalezy
prowadzi¢ naprzemiennie u gory i dotu Sciany. Sztukdwki nie powinny by¢ krotsze niz 30 cm.

Montowac drugg warstwe z zachowaniem szerokosci spoin 5-7 mm do spoin szpachlowanych lub klei¢ ptyty na styk
klejem do spoin. Mocowanie drugiej warstwy za pomocg wkretéw samogwintujgcych systemowych 3,9x30 mm w
rozstawie 20-25 cm.

Przy montowaniu poszycia dwuptytowego zwracac szczegdlng uwage na konieczno$¢ przesuniecia spoin w pierwszej
i drugiej warstwie. Spoiny poziome wykona¢ w technice klejonej.

Alternatywnie druga, zewnetrzna warstwa ptyt moze by¢ montowana bezposrednio do pierwszej warstwy piyt, bez
wzgledu na usytuowanie konstrukgcji wsporczej. Do mocowania drugiej warstwy uzywac wkretow samogwintujgcych
systemowych 3,9x30 mm w rozstawie 15-20 cm lub klamer cd 1,53x10x18 przy ptytach gr. 10 cm. Przy piytach gr.
12,5mm uzywac klamer 1,53x10x20 w rozstawie 10-12 cm.

Scianka instalacyjna - przy prowadzeniu w $cianach dziatowych instalacji hydra-ulicznych nalezy pamietac, ze
wewnatrz profili mozna prowadzi¢ jedynie cienkie rurki o Srednicy nie wiekszej niz potowa szerokosci profilu. W
przypadku prowadzenia rur kanalizacyjnych nalezy zastosowac specjalng konstrukcje tzw. Scianke instalacyjng. Do
montazu takiej $ciany zwykle uzywa sie profili cw 50, dzieki czemu minimalizuje sie niezbedng grubos¢ Sciany. Dla
zapewnienia odpowiedniej stabilnosci, profile stupkowe z obydwu stron tgczone sg poprzecznie za pomocg paskow
ptyty gipsowo-kartonowej o dtugoséci 30 cm rozstawionych co 1/3 wysokosci $ciany. Zasadniczo stosowane jest
ptytowanie dwuwarstwowe, jedynie Sciany, ktore nie musza przenosi¢ obcigzen z urzadzen sanitarnych i nie beda
wykanczane ptytkami ceramicznymi moga miec¢ ptytowanie jednowarstwowe. W tym przypadku wysoko$¢ maksymalna
$ciany bedzie mniejsza i nalezy podawac jg jak dla $ciany 3.40.01 przy stosowaniu profili cw 50 i jak dla $ciany 3.40.02
dla profili CW 75. Od strony pomieszczen o podwyzszonej wilgotnosci powietrza nalezy stosowac ptyty gkbi w obydwu
warstwach. Przy montazu urzadzen sanitarnych nalezy stosowac specjalne stelaze montazowe, ktére przejmujg duzg
cze$¢ obcigzen zmniejszajgc odksztatcenia Sciany. Stelaze montuje sie do konstrukcji no$nej Sciany, a po zaptytowaniu
jednej strony (tej od strony armatury) mozna przystgpi¢ do montazu instalacji sanitarnych. Mocowanie rur do stelazy
za pomocg obejm i uchwytéw z podktadkami z gumy zmniejsza przenoszenie dzwiekdéw od armatury. Rury z zimng
wodg muszg by¢ zaizolowane dla unikniecia roszenia. Stosowanie izolacji z wetny mineralnej zalecane jest tez na catej
powierzchni wewnetrznej, po obu stronach $ciany instalacyjne;j.

W przypadku instalacji hydraulicznych prowadzonych po wierzchu $cian konstrukcyjnych mozna wykonac¢ $cianke
ostonowa kryjaca rury, bazujac na konstrukcji oktadziny Sciennej 3.21.15 lub 3.21.20 dla rur o Srednicy nie wigkszej
niz 90 mm, lub Scianki instalacyjnej dla dowolnych Srednic. Wysoko$¢ takiej Scianki moze by¢ réwna wysokosci
pomieszczenia lub mniejsza. W drugim przypadku zwienczeniem od géry bedzie pdtka. Pokryciem takiej konstrukgji
powinna by¢ podwojna warstwa ptyty gkbi lub pojedyncza ptyty grubas.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogdlne zasady kontroli jakosci robdt podano w STO , Wymagania ogdlne” pkt.6

6.2. W szczegdlnosci powinna by¢ oceniana:

- réwnos¢ powierzchni ptyt

- narozniki i krawedzie (czy nie ma uszkodzen)

- wymiary plyt (zgodno$¢ z tolerancjg)

- wilgotno$¢ i nasigkliwos¢

- obcigzenia na zginanie niszczace lub ugiecia ptyt

6.3. Odchylenia powierzchni i krawedzi od kierunku

Odchylenia powierzchni i krawedzi od kierunku pionowego nie mogg by¢ wigksze niz 1,5mm na 1mb i ogdtem 3mm w
pomieszczeniach 3,5mm wysokosci.

Odchylenia powierzchni i krawedzi od kierunku poziomego nie mogg by¢ wieksze niz 2mm na 1mb i ogdtem 3mm na catej
powierzchni.
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7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogdlne zasady obmiaru robdt podano w STO ,wymagania ogdlne" pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowania

Jednostkg obmiarowa jest m 2 ( metr kwadratowy).

Powierzchnie oblicz sie w metrach kwadratowych jako iloczyn dtugosci Scian w stanie surowym i wysokosSci mierzonej

od podtoza lub warstw wykonawczej na stropie do spodu stropu. Powierzchnie pilastrow i stupdw oblicza sie w

rozwinieciu tych elementdw w stanie surowym.

Z powierzchni piyt nie potraca sie powierzchni kratek, drzwiczek i innych urzadzen jesli ich powierzchnia jest mniejsza

niz 0,5m2.

Tlos¢ Scianek w m? okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaakceptowanych przez inspektora nadzoru
i sprawdzonych w naturze.

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogodlne zasady odbioru robdt podano w STO i ,wymagania ogdlne" pkt. 8.

8.2. Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg projektowa i uzgodnieniami inspektora nadzoru, jezeli wszystkie pomiary
i badania w pkt. 6, daty pozytywne wyniki.

8.3. Jezeli chociaz jeden wynik badania daje wynik negatywny, Scianki nie powinny zostac odebrane.

W takim przypadku nalezy $cianki poprawic i przedstawi¢ do ponownego odbioru,

8.4. Odbior
A. Uksztattowanie powierzchni, krawedzie, przeciecia powierzchnie $cienne powinny by¢ zgodne z dokumentacjg
projektowa.

B. Odbidr powinien by¢ potwierdzony protokotem zawierac:
- ocene wynikdw badan,
- Wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwosci ich usuniecia,.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w STO ,wymagania ogoine" pkt 9.
9.2. Cena jednostkowa
Cena jednostkowa obejmuje:
- przygotowanie stanowiska roboczego
- obstuge sprzetu niewymagajacego etatowej obstugi
- ustawienie i rozbiorke rusztowan do wys. 4m- przygotowanie podtoza
- obsadzenie kratek wentylacyjnych i innych drobnych elementéw
- 0czyszczenie miejsca pracy z resztek materiatow
- przymocowanie ptyt do gotowego rusztu za pomocg wkretéw wraz z przycieciem i dopasowaniem
- przygotowanie zaprawy z gipsu szpachlowego do wyréwnania powierzchni oktadzin
- szpachlowanie potaczen i stykdw plyt ze Scianami i stropami
- zabezpieczenie spoin tasma papierowg
- szpachlowanie i cyklinowanie wykonczeniowe

10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1 Normy
PN-72/B-10122 Roboty okladzinowe. Suche tynki. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-93/B02862 Odpornos¢ ogniowa
PN-B-32250 Woda do celéw budowlanych
PN-79/B-06711 Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych
Norma ISO (Seria 9000, 9001, 9002, 9003, 90040, Normy dotyczace systemow zapewnienia jakosci i zarzadzania
systemami zapewnienia jakosci.

13. TYNKOWANIE WEWNETRZNE I GLADZIE GIPSOWE
1. WSTEP
1.1 Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru tynkdéw
zwyktych wewnetrznych cementowo- wapienne i gtadzi gipsowej

1.2 Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna (ST) stanowi podstawe opracowania szczegétowej specyfikacji technicznej (SST)
stosowanej jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zleceniach i realizacji robét.
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1.3 Zakres robdt objetych ST

Zakres robot obejmuje wykonie nowych tynkéw na Scianach i sufitach w catej czesci budynku objetej
remontem i przebudowa

Tynki zwykte, ktorych dotyczy specyfikacja, stanowig warstwe ochronng, wyréwnawczg lub ksztattujgcg forme

architektoniczng tynkowanego elementu, nanoszong recznie lub mechanicznie, do ktérej wykonania zostaty uzyte

zaprawy odpowiadajgce wymaganiom norm lub aprobat technicznych

Tynki zwykte ze wzgledu na miejsce stosowania, rodzaj podtoza, rodzaj zaprawy, iloS¢ warstw i technike

wykonania powinny odpowiada¢ normie PN-70/B-10100 p. 3 Roboty tynkowe. ,Tynki zwykte. Wymagania i

badania przy odbiorze",

Przy wykonaniu tynkdw zwyktych nalezy przestrzega¢ zasad podanych w normie PN-70/B-10100 p. 3.1.1.

Podtoza w zaleznosci od ich rodzaju powinny by¢ przygotowane zgodnie z wymaganiami normy PN-70/B-10100

p. 3.3.2.

Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi normami oraz przepisami i oznaczaja:

roboty budowlane - wszystkie prace budowlane zwigzane z wykonaniem tynkow zgodnie z ustaleniami

dokumentacji projektowej,

Wykonawca - osoba lub organizacja wykonujaca roboty budowlane,

wykonanie - wszystkie dziatania przeprowadzane w celu wykonania robot,

procedura - dokument zapewniajacy jakos¢; definiujgcy, jak, kiedy, gdzie i kto wykonuje i kontroluje

poszczegdlne operacje robocze; procedura moze byC¢ zastgpiona normami, aprobatami technicznymi i

instrukcjami,

ustalenia projektowe - ustalenia podane w dokumentacji projektowej zawierajace (opisujace) przedmiot i

wymagania dla okreslonego obiektu .

Ogdine wymagania dotyczace robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za ich zgodnos$¢ z dokumentacja projektowa, ST

i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogolne wymagania dotyczgce robot podano w STO ,Wymagania ogolne" pkt 1.5.
2. MATERIALY

Ilekro¢ w specyfikacji jest mowa o wartosciach szacunkowych uzytych do okreSlenia parametréw danych

materiatow badz produktéw, nalezy uzna¢, ze wartosci te beda spetnione jezeli beda sie zawieraty w zakresie £5%

w stosunku do wartosci wskazanej w specyfikacji

Ogolne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i skladowania podano w STO ,Wymagania ogolne" pkt
2

Zaprawy do wykonania tynkéw zwyktych powinny odpowiadaé wymaganiom normy PN-90/B-14501 ,Zaprawy
budowlane zwykte" lub aprobatom technicznym.

Woda

Do przygotowania zapraw i skrapiania podtoza stosowa¢ mozna wode odpowiadajgca wymaganiom normy PN-88/B-
32250 ,Materiaty budowlane. Woda do betonéw i zapraw". Bez badan laboratoryjnych mozna stosowaé wodociggowa
wode pitna.

Niedozwolone jest uzycie wdd Sciekowych, kanalizacyjnych, bagiennych oraz wdd zawierajgcych ttuszcze organiczne,
oleje i mut.

Piasek
a. Piasek powinien spetnia¢ wymagania normy PN-79/B-06711 ,Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw
budowlanych", a w szczegblnosci:
- nie zawiera¢ domieszek organicznych,
- miec frakcje réznych wymiaréw, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,250,5 mm, piasek $rednioziarnisty 0,5-1,0
mm, piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm.

b. Do spodnich warstw tynku nalezy stosowa¢ piasek gruboziarnisty odmiany 1, do warstw wierzchnich -
$rednioziarnisty odmiany 2.
c. Do gtadzi piasek powinien by¢ drobnoziarnisty i przechodzi¢ catkowicie przez sito o przeswicie 0,5 mm.

Zaprawy budowlane cementowo-wapienne
 Marka i sktad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami normy
PN-90/8-14501 ,Zaprawy budowlane zwykte".

Do zaprawy tynkarskiej nalezy stosowac piasek rzeczny lub kopalniany.

Do zaprawy cementowo-wapiennej nalezy stosowaé cement portlandzki wg PN-B-19701;1997 ,Cementy
powszechnego uzytku". Za zgoda Inspektora mozna stosowacé cement z dodatkiem zuzla lub popiotéw lotnych 25 i 35
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cement hutniczy 25 pod warunkiem, ze temperatura otoczenia w ciggu 7 dni od dowania zaprawy nie bedzie nizsza
niz +5°C.

. Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowa¢ wapno suchogaszone w postaci ciasta wapiennego
otrzymanego z wapna niegaszonego, ktdre powinno tworzy¢ jednolitg i jednobarwng mase, bez grudek niegaszonego
wapna i ziaren obcych. Sktad objetosciowych sktadnikow zapraw nalezy dobiera¢ w zaleznosci od wymaganej marki
zaprawy oraz rodzaju cementu i wapna.

TYNK MASZYNOWY SUPER LEKKI DO WEWNETRZ - tynk cementowo-wapienny

3. SPRZET
Ogolne :wymagania dotyczace sprzetu podane w STO ,Wymagania ogdlne" pkt 3.
Sprzet do wykonywania tynkow zwyktych
Wykonawca przystepujacy do wykonania tynkdw zwyktych powinien wykaza¢ mozliwoscia korzystania z nastepujacego
sprzetu:
- mieszarki do zapraw, agregatu tynkarskiego, betoniarki wolnospadowej,
pompy do zapraw, przenosnych zbiornikdw na wode.
4. TRANSPORT
Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w STO ,Wymagdania ogdlne" pkt 4.
Transport materiatow
Transport cementu i wapna suchogaszonego powinien odbywac sie zgodnie z normg BN-88/6731-08. Cement i wapno
suchogaszone luzem nalezy przewozi¢ wozem, natomiast cement i wapno suchogaszone workowane mozna przewozic
wolnymi $rodkami transportu i w odpowiedni sposdb zabezpieczone przed nadmiernym zawilgoceniem
- Kruszywa mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu w warunkach zabezpieczajgcych je przed zanieczyszczeniem,
zmieszaniem z innymi asortymentami kruszywa lub jego frakcjami i nadmiernym zawilgoceniem.
5. WYKONANIE ROBOT
Ogdlne zasady wykonania robdt podano w STO ,Wymagania ogdlne" pkt 5.

Warunki przystapienia do robot

Przed przystgpieniem do wykonywania robdt tynkowych powinny by¢ zakonczone wszystkie roboty stanu surowego, roboty
instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy, osadzone oscieznice drzwiowe i okienne.

Zaleca sie przystgpienie do wykonywania tynkéw po okresie osiadania i skurczu muréw tj. po uptywie 4-6 miesiecy po
zakonczeniu stanu surowego.

Tynki nalezy wykonywaé¢ w temperaturze nie nizszej niz +5°C pod warunkiem, ze w ciggu doby nie nastgpi spadek ponizej
0°C.

W nizszych temperaturach mozna wykonywac tynki jedynie przy zastosowaniu odpowiednich $rodkéw zabezpieczajgcych,
zgodnie z , Wytycznymi wykonywania robdt budowlano-montazowych w okresie obnizonych temperatur".

Zaleca sie chroni¢ $wiezo wykonane tynki zewnetrzne w ciggu pierwszych dwdch dni przed nastonecznieniem dtuzszym niz
dwie godziny dziennie.

W okresie wysokich temperatur $wiezo wykonane tynki powinny by¢ w czasie wigzania i twardnienia, tj. w ciggu 1 tygodnia,
zwilzane woda.

Przygotowanie podfoza

a. Podtoza tynkéw zwyktych powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-70/B-10100 p.. Spoiny w murach z bloczkédw
silikatowych

W Scianach przewidzianych do tynkowania nie nalezy wypetnia¢ zaprawa spoin przy

zewnetrznych licach na glebokosci 5-10 mm. Jezeli mur wykonany jest na spoine petng nalezy je wyskrobac na gtebokosc¢

j.w. lub zastosowac specjalne $rodki zapewniajgce nalezytg przyczepnos¢ tynku do podioza.

Bezposrednio przed tynkowaniem podtoze nalezy oczyscic z kurzu szczotkami oraz usungé plamy z rdzy i substancii ttustych.

Plamy z substancji ttustych mozna usuna¢ 10-proc. roztworem szarego mydta lub wypetniajac je lampa benzynowa.

Nadmiernie suchg powierzchnie podtoza nalezy zwilzy¢ woda.

Wykonywanie tynkow zwyktych

a. Sposoby wykonania tynkdw zwyktych jedno- i wielowarstwowych zgodne z danymi okreSlonymi w tabl. 4 normy PN-
70/8-10100.

b. Grubosci tynkéw zwyktych w zaleznosci od ich kategorii oraz od podktadu powinny by¢ zgodne z normg PN-70/B-10100.

c. Tynki zwykte kategorii I i III nalezg do odmian powszechnie stosowanywanych w sposdb standardowy.

d. Tynki zwykte kategorii IV zalicza sie do odmian doborowych.

e. Tynk tréjwarstwowy powinien sie sktadac z obrzutki, narzutu i gtadzi tynkéw wewnetrznych nalezy wykona¢ wedtug

paséw i listew kierunkowych,

f. GtadZ nalezy nanosi¢ po zwigzaniu warstwy narzutu, lecz przed jej stwardnieniem. Podczas zacierania warstwa gtadzi
powinna by¢ mocno dociskana do warstwy narzutu.

g. Do wykonania tynkéw nalezy stosowac zaprawy cementowo-wapienne w tynkach nienarazonych na zawilgocenie - w
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proporcji 1:1:4, narazonych na zawilgocenie - w proporgji 1:1:2.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w STO, Wymagania ogdlne" pkt 6.
Badania przed przystapieniem do robot tynkowych
Przed przystapieniem do robdt Wykonawca powinien wykona¢ badania cementu oraz kruszyw przeznaczonych do wykonania
robdt i przedstawi¢ wyniki Inspektorowi nadzoru do akceptaciji.

Badania te powinny obejmowac wszystkie wtasciwosci cementu, wapn: kruszywa okreslone w pkt. 2 niniejszej
specyfikacji.
Badania w czasle robot
a. Czestotliwos¢ oraz zakres badan zaprawy wytwarzanej na placu budowy w szczegdlnosci jej marki i konsystencii,
powinny wynika¢ z normy PN-90/B-14501
Zaprawy budowlane zwykte.

b. Wyniki badan materiatéw i zaprawy powinny by¢ wpisywane do dziennika i akceptowane przez Inspektora nadzoru.
Badania w czasie odbioru robot
Badania tynkow zwyktych powinny by¢ przeprowadzane w zakresie :
- zgodnosci z dokumentacjg projektowg i zmianami w dokumentacji powykonawczej,
-jakosci zastosowanych materiatow i wyrobow, prawidtowosci - przygotowania podtozy,
-mrozoodpornosci tynkdw zewnetrznych,
-przyczepnosci tynkow do podtoza,
-grubosci tynku,
-wygladu powierzchni tynku,
-prawidtowosci wykonania powierzchni i krawedzi tynku,
-wykonczenie tynku na narozach, stykach i szczelinach dylatacyjnych.
7. OBMIAR ROBOT
Ogdine zasady obmiaru robot podano w STO ,,Wymagania ogolne” pkt 7.
Jednostka i zasady obmiarowania
Powierzchnie tynkdw oblicza sie w metrach kwadratowych jako iloczyn dtugosci w stanie surowym i wysoko$ci mierzonej
od podtoza lub warstwy wyrdwnawczej do spodu stropu.
Powierzchnie tynkow stropdw ptaskich oblicza sie w metrach w $wietle $cian surowych na ptaszczyzne poziomg w
metrach kwadratowych ich rzutu
Tlo$¢ tynkéw w m? okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaakceptowanych przez Inspektora nadzoru
i sprawdzonych w naturze.

8. ODBIOR ROBOT
a) 0Ogolne zasady odbioru robét podano w STO i, Wymagania ogdlne" pkt. 8.

b) Odbidr poditoza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystgpieniem do robot tynkowych. Jezeli odbidr podtoza
odbywa czasie od jego wykonania, nalezy podioze oczysci¢ i umyé.

¢) Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg projektowa i uzgodnieniami Inspektora nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i
badania w pkt. 6, daty pozytywne wyniki. Jezeli chociaz jeden wynik badania daje wynik negatywny, tynk nie powinien
zostac odebrany.W takim przypadku nalezy tynk poprawic i przedstawi¢ do ponownego odbioru,

d) Uksztattowanie powierzchni, krawedzie, przeciecia powierzchnie $cienne powinny by¢ zgodne z dokumentacjg
projektowa.
Dopuszczalne odchylenia powierzchni tynku od ptaszczyzny i odchylenie krawedzi od linii prostej nie mogg by¢ wieksze niz
3 mm i w liczbie nie wiecej niz 3 dtugosci kontrolnej dwumetrowej faty.
Odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku:
pionowegdo - hie mogg by¢ wieksze niz 2 mm na 1 mb i ogétem nie wiecej niz 4 mm w pomieszczeniach do 3,5 m
wysokosci,
poziomego - nie mogg by¢ wieksze niz 3 mm na 1 mb i ogétem nie wiecej niz 6 mm w catej powierzchni miedzy
przegrodami pionowymi ($cianami, belkami itd.)
Niedopuszczalne sg nastepujgce wady:
-wykwity w postaci nalotéw roztwordw soli wykrystalizowanych na powierzchni tynkéw roztwordw soli przenikajacych z
podtoza, plesni itp.,
-trwate $lady zaciekéw na powierzchni,
-odstawanie, odparzenia i pecherze wskutek niedostatecznej przyczepnosci tynku do podioza.
Odbidr gotowych tynkdw powinien by¢ potwierdzony protokotem zawierac:
-ocene wynikéw badan,
-wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwosci ich usuniecia.
9. PODSTAWA PLATNOSCI
Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w STO ,Wymagania ogdlne" pkt 9.
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Cena ryczaftowa obejmuje:
- przygotowanie stanowiska roboczego,
- przygotowanie zaprawy,
- dostarczenie materiatéw i sprzetu,
- obstuge sprzetu nie posiadajgcego etatowej obstugi,
- ustawienie i rozbiorke rusztowan przenos$nych umozliwiajacych wykonanie robot na wysokosci do 4 m,
- przygotowanie podtoza,
- umocowanie i zdjecie listew tynkarskich,
- osiatkowanie bruzd,
- obsadzenie kratek wentylacyjnych i innych drobnych elementdw,
- wykonanie tynkow,
- reperacja tynkéw po dziurach i hakach,
- 0czyszczenie migjsca pracy z resztek materiatow,
- likwidacje stanowiska roboczego.
10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i wytrzymatosciowych.
PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-88/B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betondw i zapraw.
PN-B-30020:1999 Wapno.

PN-79/B-06711 Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych.

PN-90/B-14501 Zaprawy budowlane zwykie.

PN-B-19701;1997 Cementy powszechnego uzytku.
PN-ISO-9000 (Seria 9000, 9001, 9002, 9003 i 9004) Normy dotyczace systemow zapewnienia jakosci.

14. PRACE MALARSKIE
1. WSTEP
1.2 Przedmiot SST.
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczace wykonania i odbioru robdt zwigzanych z
wykonczeniem wierzchnich $cian wewnetrznych

1.2 Zakres stosowania SST.
Specyfikacja techniczna stanowi obowigzujgcg podstawe opracowania szczegdtowej specyfikacji technicznej
(SST).

1.3 Zakres robot objetych SST.
Zakres robét dotyczy wykonania prac malarskich na wszystkich $cianach (murowanych oraz g-k) i sufitach z ptyt g-k

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmuja:

- przygotowanie podtoza

- wykonanie warstwy podktadowej - gruntujgcej

- natozenie warstwy koficowej - co najmniej 2 krotne malowanie

Wielko$¢ powierzchni zostata szczegdtowo okreslona w przedmiarach robot.

1.4 Okreslenia podstawowe.
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi normami oraz Dokumentacja
Techniczna.

1.5 Ogdine wymagania dotyczace robot.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z umowa i
poleceniami Inzyniera. Ogdlne wymagania dotyczace robdt podano w STO ,, Instrukcja Techniczna”
punkt ,, Obrébka — Wskazéwki”

2. MATERIALY.
Ilekro¢ w specyfikacji jest mowa o wartosciach szacunkowych uzytych do okreslenia parametréw danych
materiatow badz produktéw, nalezy uzna¢, ze wartosci te beda spetnione jezeli beda sie zawieraty w zakresie £5%
w stosunku do wartosci wskazanej w specyfikagcji

W projekcie zastosowano farbe wewnetrzng beze misyjng, matowg lateksowg . Klasa 1 odpornosci na szorowanie na
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mokro, klasa 2 krycia wg EN 13 300

Materiatami stosowanymi przy wykonaniu powtok malarskich lateksowych sa:
— wodny gotowy do uzycia $rodek gruntujgcy, wzmocniony siloksanem
— jedwabista farba lateksowa, odporna na szorowanie na mokro, bez srodkéw konserwujacych (certyfikat TUV) i
powodujacych efekt foggingu, odporna na dziatanie preparatéw dezynfekujgcych.
- 1 klasa odpornosci szorowania na mokro wg: PN-EN 13 300
- zdolnos¢ krycia: 2 wg: PN-EN 13 300
- potysk : jedwabisty mat wg: PN-EN 13 300
- gestos¢ 1,3 — 1,5 g/cm3

3. SPRZET
Ogdlne okreslenia podano w STO — , Instrukcja Techniczna”, punkt ,, Obrobka —Wskazdwki”
Do powtok chemoodpornych bezrozpuszczalnikowych zalecane narzedzia aplikacji:
Pedzel: Stosowac pedzle z dtugim, naturalnym wtosiem
Watek: Stosowac watki nylonowe do farb epoksydowych - 14 - 18 mm
Natrysk bezpowietrzny: Rozcienczanie nie zalecane; uzywac watki o $redniej dtugosci wtosia (12mm) z perlonu lub
poliestru
4. TRANSPORT.
0Ogolne okreslenia podano w STO- ,Instrukcja Techniczna”, punkt , Sktadowanie”

5. WYKONANIE ROBOT.
Ogdine warunki wykonania robot.
0Ogolne warunki wykonania prac malarskich podano w STO.- ,, Instrukcja techniczna”.
Prace powinny by¢ wykonane zgodnie ze sztukg budowlang. Wykonawca zobowigzany jest przygotowac podtoze a
nastepnie w zgodnie z instrukcjg techniczng natozy¢ poszczegolne powtoki w odpowiedniej kolejnosci z zachowaniem
okresu sezonowania.
Przed przystgpieniem do prac konieczne jest przeszkolenie wykonawcy przez doradce technicznego

Przygotowanie podfoza.

Powierzchnie dokfadnie oczysci¢ ( para wodna) .

Sprawdzi¢ no$nosc istniejgcych powtok. Powtoki nienosne usungc.

Materiat gruntujacy jest gotowy do uzycia, doktadnie wymieszac. Nanosi¢ pedzlem lub watkiem.

Wykonanie warstwy wstepnej.
Natozenie warstwy rozcienczonej w razie koniecznosci wodg ok. 5%.

Natozenie warstwy koricowey.
Po okresie sezonowania, nanies¢ watkiem, natryskiem lub pedzlem kolejng warstwe farby — przy b. ciemnych
kolorach konieczne jest 3 krotne pomalowanie.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT.
Powinny by¢ przeprowadzone zgodnie z danymi w normie PN-69/B-10280 i powinny umozliwi¢ ocene wszystkich
wymagan, a w szczegolnosci :
- zgodnosci z dokumentacjg projektowg
- jakosci zastosowanych materiatéw i wyrobéw — EN13300
- spdjnosci powtok malarskich z podtozem
- grubosci powtoki malarskiej — min. 2 warstwy powtoki malarskiej.
- wygladu powierzchni malarskiej — powinna by¢ jednolita bez zaciekéw, przebarwien i rys.
- wykonczenie powtok malarski na potaczeniach $cian i stropéw, oraz potaczeniach z innymi elementami
niemalowanymi. i

7. OBMIAR ROBOT.
Obmiar robdt ma za zadanie okre$la¢ faktyczny zakres wykonanych robét wg stanu na dzien jego przeprowadzenia.
Roboty mozna uznac¢ za wykonane pod warunkiem, ze wykonano je zgodnie z wymaganiami zawartymi w projekcie
wykonawczym i specyfikacji technicznej.
Wszystkie urzadzenia i sprzet pomiarowy, stosowane w czasie dokonywania obmiaru rob6t i dostarczone przez
wykonawce, muszg by¢ zaakceptowane przez zarzadzajgcego realizacjg umowy. Jezeli urzadzenia te lub sprzet
wymagajg badan atestujgcych, to wykonawca musi posiada¢ wazne $wiadectwa legalizacji. Muszg one by¢
utrzymywane przez wykonawce w dobrym stanie, w catym okresie trwania robét.

8. ODBIOR PRAC
Odbidéru robdt malarskich nalezy dokona¢ zgodnie z Warunkami Technicznymi Wykonania i Odbioru Robét
Budowlanych — cze$¢ B :Roboty wykonczeniowe. Zeszyt 4 : powtoki malarskie wewnetrzne i zewnetrzne instrukcja
ITB nr 387/2003.

9. PODSTAWA PLATNOSCI.
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Podstawa rozliczenia finansowego bedzie umowa pomiedzy Wykonawcg a Zamawiajgcym.
Cena wykonania robdt malarskich obejmuje : zabezpieczenie miejsca prac, dostarczenie materiatow oraz wykonanie
podktadu i powtok malarskich, utrzymanie stanowiska pracy w nalezytym stanie.
10. PRZEPISY ZWIAZANE.
Instrukcja Techniczna producenta.

15. KLADZENIE PLYTEK SCIENNYCH
1. WSTEP
1.1 Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robdt
oktadzinowych z ptytek Sciennych

1.2 Zakres stosowania SST
Specyfikacja techniczna (ST) stanowi podstawe opracowania szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST)
stosowanej jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zleceniach i realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1.

1.3 Zakres robot objetych SST
Niniejsze wymagania dotyczg robot oktadzinowych $Scian z ptytek gresowych.

Zakres robot obejmuje:
- wykonanie okfadzin $ciennych w pomieszczeniach higieniczno-sanitarnych

1.4 Podstawowe pojecia:

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi normami oraz przepisami i oznaczaja:

roboty budowlane - wszystkie prace budowlane zwigzane z wykonaniem robot oktadzinowych $cian z ptytek
ceramicznych zgodnie z ustaleniami dokumentacji projektowej,

Wykonawca - osoba lub organizacja wykonujaca roboty budowlane,

wykonanie - wszystkie dziatania przeprowadzane w celu wykonania robot,

procedura - dokument zapewniajacy jakos¢; definiujacy, jak, kiedy, gdzie i kto wykonuje i kontroluje
poszczegdlne operacje robocze; procedura moze byC¢ zastgpiona normami, aprobatami technicznymi i
instrukcjami,

ustalenia projektowe - ustalenia podane w dokumentacji projektowej zawierajace (opisujace) przedmiot i
wymagania dla okreslonego obiektu .

1.5 Ogdine wymagania dotyczgce robdt
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za ich zgodnos¢ z dokumentacjg projektowa, ST
i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogolne wymagania dotyczace robo6t podano w STO ,Wymagania ogdlne" pkt 1.5.

2. MATERIALY
0Ogolne wymagania dotyczace materiatéw, ich pozyskiwania i skladowania podano w STO ,,Wymagania ogolne" pkt
2.
Materiaty nalezy przechowywa¢ w magazynach suchych, przewiewnych, zabezpieczonych przez opadami
atmosferycznymi.
Oktadziny Scian nalezy wykonac z ptytek. Klej i fugi wedtug wskazan producenta ptytek .
Ilekro¢ w specyfikacji jest mowa o wartosciach szacunkowych uzytych do okreslenia parametréw danych
materiatow badz produktéw, nalezy uzna¢, ze wartosci te beda spetnione jezeli bedg sie zawieraty w zakresie £5%
w stosunku do wartosci wskazanej w specyfikacji

tazienki - Gres barwiony w masie, doszkliwiany , nasigkliwos¢ ponizej 0,1%, 30x60 x 9 mm, 45x90x9 mm,
60x120x9 mm , rektyfikowany, R9 nie gorszy niz Casalgrande Padana Marmoker

Aneks kuchenny - ptytka szkliwiona dekoracyjna 5x20, ryflowana, nie gorsze niz Equipe Costa Nova

3. SPRZET
Ogdlne :wymagania dotyczace sprzetu podane w STO) ,Wymagania ogolne" pkt 3.

4. TRANSPORT
Ogodlne wymagania dotyczace transportu podano w STO ,,Wymagania ogdlne" pkt 4.
Transport materiatéw
Do przewozu nalezy uzywac pojazdéw samochodowych umozliwiajgcych zabezpieczenie wyrobu przed wptywem warunkéw
atmosferycznych, oraz zabezpiecza¢ przed uszkodzeniem mechanicznym.
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5. WYKONANIE ROBOT
Ogodlne zasady wykonania rob6t podano w STO ,Wymagania ogolne” pkt 5.

Przygotowanie do robét

W przypadku podtoza mineralnego (np. tynk cementowo-wapienny) no$nos$¢ podtoza mozna sprawdzi¢ m.in.
poprzez jego zarysowanie ostrym narzedziem (Srubokretem, gwozdziem itp.). Gdy fragmenty podioza tatwo sie
krusza i odpadajg, mozna je uznac za stabe. Jesli za$ podtoze rysuje sie trudno - za mocne. Inng metodg jest
opukanie podtoza (np. mtotkiem lub trzonkiem packi). W miejscach, gdzie tynk ulegt odspojeniu od
powierzchni $ciany, podczas opukiwania stychac "gtuchy" odgtos. Wszystkie podtoza stabo zwigzane i kruszace
sie powinny zostac¢ odkute i usuniete do podtoza nosnego. Gdy brak pewnosci co do zastanego podtoza,
bezpieczniej jest usunac istniejgce warstwy. Jest to szczegdlnie wazne w przypadku stosowania zapraw
klejowych mineralnych. Powstajgce bowiem podczas wigzania cementu skurcze moga w skrajnych przypadkach
powodowac odspajanie sie stabych warstw od podtoza razem z warstwa kleju i przyklejonych na nim ptytek.

Podtoze powinno by¢ stabilne.

W przypadku nowych podtozy cementowych i betonowych nalezy zwrdci¢ uwage na mozliwos¢ wystepowania
naprezen skurczowych, bedacych efektem procesu wigzania cementu. Problem ten dotyczy tynkdw . Przyjmuije sie,
ze ich czas schniecia musi wynosi¢ co najmniej jeden tydzien na kazdy centymetr grubosci warstwy. Po tym czasie
mozna juz wykonywac prace oktadzinowe. W przypadku podtozy z ptyt drewnopochodnych lub gipsowo-
kartonowych nalezy sprawdzi¢, czy podtoze jest dostatecznie sztywne, tzn. czy sie nie ugina. Najprostsza metoda
oceny stabilnosci podtoza polega na ugieciu ptyty pod wptywem nacisku reki. Strzatka takiego ugiecia nie powinna
by¢ wieksza niz 1 mm. Jesli ptyty stanowigce podtoze bedg zbyt wiotkie (np. za cienkie, stabo przymocowane), to
pod wptywem naprezen skurczowych mogg ulec wygieciu i odksztatceniu.

Podtoze powinno by¢ czyste.

Nalezy je starannie oczyscic z resztek olejow, wosku, smardw lub zywic. Nawet bardzo stare plamy tych substancji
na powierzchni podtoza ostabiajg znacznie przyczepnos¢ warstw wyréwnujacych czy zapraw klejowych. Nalezy
rowniez usungc¢ kurz oraz inne zanieczyszczenia utrudniajgce przyczepnosc.

Podtoza pokryte farbami olejnymi nalezy dokfadnie oczysci¢ przy uzyciu opalarki lub specjalnych srodkdw
chemicznych, a resztki farby zeskroba¢ przy pomocy szpachelki, ewentualnie mechanicznie usungé powtoke poprzez
naktucie powierzchni $ciany, przy czym pole powierzchni naktutej powinno by¢ réwne ok. 1/3 pola powierzchni
ptytki. Nastepnie nalezy zastosowac¢ emulsje gruntujaca.

Podtoze powinno by¢ réwne.

Dopuszczalne odchylenia wynosza:

dla tynkdw (mierzone fatg dt. 2 m) <3 mm, oraz w catym pomieszczeniu <4 mm w pionie i <6 mm w poziomie; dla
jastrychow (mierzone fatg dt. 2 m) <4 mm oraz <5 mm w catym pomieszczeniu. Nieréwnosci do 5 mm oraz drobne
rysy mozna, na dzien przed mocowaniem ptytek, wypetni¢ tg samg zaprawg klejaca. Jesli wielko$¢ nieréwnosci
powodowataby przekroczenie dopuszczalnej grubosci spoiny klejowej podtoze nalezy naprawi¢ i wyrownac zaprawg
szpachlowg lub renowacyjng. Wyréwnane podtoze nalezy pozostawi¢ do nalezytego stwardnienia. Niewielkie, lokalne
ubytki na powierzchni $cian mineralnych (takich jak mur ceglany, beton, gazobeton, tynk cementowo-wapienny)
usuwa sie, naktadajac zaprawe przy pomocy szpachelki, nieco wieksze rozprowadza przy pomocy gtadkiej stalowej
pacy. Natozong zaprawe nalezy wyréwnaé, ale nie zacieraé. Przy wiekszych powierzchniach, na $wiezej zaprawie
nalezy wykona¢ rysy dylatacyjne w max. rozstawie co 1,5 m.

Podtoze nie powinno by¢ chtonne.

Wiekszos$¢ stosowanych klejéw do glazury i zapraw wyréwnujacych produkowana jest na bazie spoiwa
cementowego. Najprostsza metoda oceny chtonnosci podtoza polega na rozlaniu na nim wody i sprawdzeniu, jak
szybko ona wsigka. Gdy proces ten przebiega szybko (np. na podtozach takich jak gazobeton, tynki gipsowe), nalezy
ograniczy¢ chtonno$¢ podtoza poprzez jego zagruntowanie emulsjg gruntujaca. Dzieki zdolnosci penetracji, emulsja
wnika silnie w gtagb nawet bardzo starych i suchych podtozy, wzmacniajac i zabezpieczajac je przed wilgocig oraz
zwiekszajgc przyczepnos¢ do ich powierzchni. Podtoza silnie nasigkliwe, takie jak: betony na kruszywie lekkim
betony komdrkowe lub tynki gipsowe oraz ptyty gipsowo-kartonowe nalezy zagruntowa¢ odpowiednio wczesniej
emulsjg gruntujaca, tak aby zdazyta catkowicie wyschngé przed nanoszeniem masy klejacej (od godziny przy
optymalnych warunkach, tj. temperatura +20C, wilgotno$¢ powietrza 50%, do doby w warunkach niekorzystnych).
Gruntowania wymagajg koniecznie podtoza: gipsowe, anhydrytowe, gazobetonowe, jak réwniez powtoki malarskie
oraz nieimpregnowane, a takze gipsowo-kartonowe.

PodtoZze powinno by¢ szczelne.
W strefach wilgotnych i mokrych w pomieszczeniach narazonych na zawilgocenie (np. w fazienkach, natryskach,

kuchniach i toaletach) zalecane jest wykonanie uszczelnienia z masy uszczelniajacej. Oktadzina ceramiczna jest
odporna na oddziatywanie wilgoci, ale wilgo¢ przenikajgca do podtoza moze doprowadzi¢ do powaznych uszkodzen,
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takich jak wyptukiwanie spoiwa, niszczenie betonu, powstawanie rys, zagrzybienia i wykwitow. Problem ten jest
szczegolnie grozny w przypadku podtozy wykonanych z bloczkéw gipsowych i ptyt gipsowo-kartonowych.

Okfadzine ceramiczng uktada sie na doktadnie wysuszong warstwe uszczelniajaca, tzn. zwykle nastepnego dnia po
natozeniu ostatniej warstwy uszczelniajgcej. Jesli pomieszczenie fazienki jest mate, to zamiast wyznaczac¢ w niej strefy
mokre i wilgotne, lepiej i fatwiej bedzie utozy¢ izolacje w catym pomieszczeniu.

Rozplanowanie rozpoczyna sie od $ciany, na ktorej znajduje sie najwiecej otwordw, tzn. okna, drzwi, przetaczniki
itd. Przy rozmieszczaniu ptytek nalezy dodawac grubosc¢ spoin - zaréwno w pionie, jak i w poziomie, uwzgledniajgc
kalibracje ptytek. Producent zwykle podaje wymiar nominalny ptytki (np. 300x300 mm), jednakze jej wymiar
rzeczywisty moze sie do kilku mm rézni¢, zwykle jest mniejszy (np. 295x295)

W miejscach takich, jak oscieznica drzwi czy obrzeze wanny, lepiej docina¢ do odpowiedniego ksztattu i wymiaru
cate ptytki, niz pokrywac te miejsca waskimi paskami, ktdre sg trudne w obrébce i majg stabg przyczepnosé.

Wycinajgc w ptytce otwor dowolnego ksztattu, nalezy umiesci¢ go tak, aby przy cieciu jak najmniej naraza¢ ptytke
na zniszczenie. Otwdr powinien by¢ mozliwie w $rodku ptytki lub na jej krawedzi. Lepiej wyglada Sciana lub podtoga
o symetrycznie docietych ptytkach, dlatego oktadzine powinno sie uktada¢ symetrycznie wzgledem Srodka $ciany lub
podtogi, tak aby skrajne ptytki miaty co najmniej potowe szerokosci ptytki. Jesli w Scianie jest otwdr okienny, to
nalezy starac sie, aby nie tylko ptytki na catej Scianie utozone byty symetrycznie, ale by tez pytki przy otworze
okiennym nie byty docinane.

Jesli plytki scienne i podtogowe majg ten sam wymiar, to spoiny Scienne powinny trafia¢ w spoiny podtogowe,
podobnie przy przejsciu ptytek podtogowych z jednego pomieszczenia do drugiego, jesli wymiar ptytek jest taki sam,
to spoiny powinny stanowi¢ swojg kontynuacje. Uktadajac ptytki na zatamaniach Scian i stupach, nalezy je tak
rozmieszczac, aby cate ptytki umieszczac na naroznikach zewnetrznych, zas dociete - w naroznikach wewnetrznych.

Uwaga: w narozZnikach wypukitych naleZy wykonywac fazowanie 45 stopni!

Wysoko$¢ glazury w pomieszczeniu jest scisle okreslona jednak powinna stanowic¢ wielokrotnos¢ wysokosci ptytki.
Nalezy zaplanowac ilos¢ i potozenie listew do glazury, gdyz w tych miejscach bedzie mozna ukry¢ przyciete
krawedzie ptytek.

Nalezy zaprojektowac uktad szczelin dylatacyjnych, uwzgledniajac lokalizacje istniejgcych w podtozu
dotychczasowych szczelin. Dylatacje w oktadzinach z ptytek ceramicznych niezbedne sg u zbiegu ptaszczyzn Scian i
podtdg, na stykach podtozy lub posadzek wykonanych z réznych materiatow, przy duzych powierzchniach,
wydzielajace pola mniejsze o bokach dtugosci ok. 5-6 m oraz w miejscu szczelin przebiegajacych przez caty
budynek.

Zaprawe klejowq nalezy dobrac zaleznie od rodzaju oktadziny, podtoza, na ktérym zostanie utozona oraz
warunkéw w jakich bedzie eksploatowana. Inne zaprawy stosuje sie do uktadania duzych ptytek podtogowych, a
jeszcze inne do uktadania ptytek porowatych wewnatrz pomieszczen. Im trudniejsze podtoze lub warunki pracy, tym
lepsza, bardziej elastyczng zaprawe nalezy stosowac. Na Sciany wewnatrz pomieszczen stosuje sie zwykte,
standardowe zaprawy, jednak juz na $cianach z ptyt gipsowo-kartonowych nalezy uzy¢ uelastycznionej zaprawy
klejowej.

Przed uzyciem zaprawy klejowej nalezy bardzo doktadnie zapoznac sie z instrukcjg jej stosowania, umieszczong na
opakowaniu. Nalezy sprawdzi¢ jej date produkcji, termin waznosci oraz wyglad zewnetrzny. Jesli zaprawa jest
zbrylona, o niejednorodnej kolorystyce oraz konsystenciji, lepiej wstrzymac sie z jej uzyciem.

Temperatura powietrza i podtoza na kilka dni przed rozpoczeciem robot, podczas uktadania ptytek oraz przez
poczatkowy okres wigzania zaprawy nie moze by¢ nizsza niz +5 C, ani tez wyzsza od +30C. Materiaty uzywane do
robdt powinny znajdowac sie w pomieszczeniach 0 wymaganej temperaturze przez co najmniej dobe przed
rozpoczeciem robot. W przypadku uktadania ptytek o duzych rozmiarach zaleca sie wykonywanie robdt w
temperaturze zblizonej do przysztej temperatury uzytkowania pomieszczen.

Zaprawe przygotowuije sie zwykle przez wsypanie do odmierzonej ilosci wody i wymieszanie za pomoca wiertarki z
mieszadtem, az do uzyskania jednorodnej masy bez grudek, odstawieniu i ponownym wymieszaniu po okresie kilku
minut. Niedopuszczalne jest klejenie ptytek ceramicznych na tzw. "placki". W przypadku, zaréwno ptytek Sciennych,
jak i podtogowych, prowadzi to do uszkodzenia oktadziny.

Mase klejowa nalezy nanosi¢ na podtoze za pomoca kielni zebatej, rownomiernie jg rozprowadzajac silnie dociskang
do podtoza prostg krawedzig kielni. Nastepnie nalezy naniesiong warstwe przeczesac, najlepiej w kierunku
poziomym w przypadku oktadziny $ciennej, zebatg krawedzig kielni, zachowujac kat nachylenia kielni wzgledem
podtoza w granicach 45-600. Prawidtowo przygotowana zaprawa i dobrana wielko$¢ zeboéw pacy sprawiaja, ze
docisnieta, typowa ptytka ceramiczna nie sptywa z ptaszczyzny pionowej, a zaprawa klejowa pokrywa minimum 2/3
powierzchni spodu ptytki. Jesli tak nie jest, to nalezy zastosowac pace o wiekszych zebach.
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Wielko$¢ zebdw kielni dobiera sie w zaleznosci od rozmiaréw mocowanych ptytek. Od zebéw wysokosci 3 mm, dla
drobnowymiarowej mozaiki ceramicznej o bokach mniejszych niz 5 cm, po kielnie z zebami 8 mm, dla ptytek o
bokach wiekszych niz 20 cm. Nalezy przy tym uwzglednia¢ wykonczenie spodniej strony ptytki, takie jak bruzdy lub
guzki, od ktdrych zeby kielni muszg by¢ wieksze.

Uktadanie ptytek na $cianie rozpoczyna sie od dotu przy narozniku. Ptytki docinane zaleca sie przykleja¢ na koncu.
Jesli pierwsza ptytka musi by¢ docinana, zacza¢ nalezy od przyklejenia drugiej catej ptytki w odpowiednim dla niej
miejscu. Jako ostatnie przykleja sie ptytki docinane w narozach i przy osciezach. Ptytki w tych miejscach zazwyczaj
trzeba docig¢ na odpowiednig szeroko$¢, zgodnie z symetrycznym rozplanowaniem ptytek na Scianie.

Ukfadane ptytki powinny by¢ suche i czyste. Ptytki nalezy mocowac ruchem lekko posuwistym, dociskajac je silnie do
warstwy kleju, a nastepnie rozsuwajgc na szeroko$¢ spoiny. Plytki wiekszych formatow nalezy delikatnie opukac
gumowym miotkiem.

Stosowanie krzyzykéw dystansowych nie jest konieczne, jednakze znacznie utatwiajg zachowanie tej samej
szerokosci spoin.

W czasie prac nalezy uwzglednia¢ czas otwartego schniecia zaprawy (tzw. czas "naskorkowania™), czyli jej zdolnosc¢
do klejenia po rozprowadzeniu na podtozu. Czas ten wynosi od 10 do 30 minut w zalezno$ci od rodzaju masy
klejacej, temperatury i wilgotnosci podtoza oraz otoczenia. Im wyzsza temperatura i mniejsza wilgotnos¢ powietrza,
tym czas ten ulega skroceniu. W takich warunkach zaprawe nalezy naktada¢ na matej powierzchni i jak najszybciej
przyklejac ptytki Przydatno$¢ rozprowadzonej juz warstwy masy klejacej do klejenia mozna tatwo sprawdzi¢ przez
dotyk. Jezeli po dotknieciu na palcach pozostaje klej, mozna kontynuowac prace; w przeciwnym wypadku, gdy palce
pozostang suche warstwe kleju nalezy usunac ze Sciany.

Pierwszy, dolny rzad ptytek Sciennych, tzw. cokotowy, uktada sie juz po utozeniu posadzki.
Nadmiar kleju wyttoczony przez spoiny nalezy usunaé przed zwigzaniem zaprawy klejowej, podobnie jak krzyzyki
dystansowe. Ewentualne zabrudzenia ptytki nalezy przemyc¢ wilgotng gabka.

Kolor zaprawy mozna dobra¢, kierujac sie kolorystyka oktadzin - zgodnie z ich barwg lub w kolorach
kontrastowych. Zaprawe do spoinowania nalezy dobiera¢ stosownie do przewidywanych warunkdw eksploatacji,
rodzaju kleju uzytego do mocowania ptytek oraz szerokosci spoiny. Gdy stosuije sie kleje elastyczne, to spoina
powinna takze charakteryzowac sie podobnymi wiasnosciami. Stosujgc w takich miejscach sztywne spoiny,
narazamy sie na ich spekanie.

Podczas przygotowania zaprawy do spoinowania nalezy unika¢ nadmiaru wody, gdyz powoduje ona kruchos¢
materiatu spoiny, pekanie i zmniejszenie jej twardosci. Z tego wzgledu bardzo wazne jest stosowanie wtasciwej ilosci
wody, podanej na opakowaniu. Podobnie zachowuije sie spoina pomiedzy ptytkami o duzej nasigkliwosci lub przy
renowacji spoin, po usunieciu starych. Jesli nie nasyci sie spoiny duzg iloscig wody przed spoinowaniem, to zostanie
ona odebrana przez plytki i podtoze. Brak wilgoci uniemozliwia wiasciwe zwigzanie spoiny i zawartego w niej
cementu, czego nastepstwem jest jej kruchos¢, miekkosc i pylenie.

Do spoinowania oktadziny mozna przystapi¢ dopiero po wyschnieciu masy klejowej, to znaczy po okresie od 1 do 2
dni, a w przypadku ptytek utozonych na mato nasigkliwym "trudnym" podtozu (np. na istniejacej starej wyktadzinie z
ptytek ceramicznych) nawet do 3 dni. Czas ten uzalezniony jest od temperatury i wilgotno$ci otoczenia. Zbyt
wczesne zamkniecie spoin utrudnia oddanie nadmiaru wody z zaprawy klejowej, ktéra nie osiggneta odpowiedniej
wytrzymatosci i ptytki moga sie przesuwac. Efektem jest spekana spoina. Problem ten dotyczy gtéwnie posadzek,
ktére narazone sg na obcigzenia mechaniczne.

Temperatura powietrza i podtoza na kilka dni przed rozpoczeciem spoinowania, podczas jego wykonywania oraz
przez poczatkowy okres wigzania zaprawy nie powinna by¢ nizsza niz +50C, ani wyzsza niz +300C. Materiaty
uzywane do robdt powinny znajdowac sie w pomieszczeniach o wymaganej temperaturze przez co najmniej dobe
przed rozpoczeciem robét. Podczas prowadzenia prac przy temperaturze wyzszej niz 20°C nalezy sie liczy¢ z
niekorzystnym zjawiskiem skrdcenia czasu przydatnosci przygotowanej masy do uzycia. W pomieszczeniach z
ogrzewaniem podfogowym w czasie wykonywania posadzek i przez caty czas wigzania zaprawy do spoinowania
ogrzewanie to musi by¢ wytgczone, a temperatura podktadéw powinna wynosi¢ 15-20C.

Przed przystapieniem do spoinowania nalezy doktadnie oczysci¢ powierzchnie oktadziny z brudu, kurzu i ttuszczu.
Spoiny powinny by¢ one jednolicie gtebokie, wolne od zanieczyszczen, kurzu i najlepiej - wstepnie zwilzone woda.
Aby podtoze byto jednolicie gtebokie, nalezy bezposrednio po utozeniu ptytek oczysci¢ spoiny z zaprawy klejowej.
Przygotowang zaprawe do spoinowania nanosi sie przy pomocy kielni na pace z gabkga, specjalnie przeznaczong do
spoinowania okfadzin ceramicznych.

Po rozprowadzeniu zaprawy do spoinowania na powierzchni ptytek, nalezy jej nadmiar usungé, Sciggajac go za
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pomoca pacy gumowej, ukosnie do linii przebiegu spoin. Podczas rozprowadzania materiatu nalezy starac sie, aby
wprowadzac¢ go gteboko i szczelnie w spoiny. Czynnosci te powtarza sie az do zakonczenia spoinowania catej
powierzchni oktadziny. Podczas spoinowania nalezy unika¢ nadmiernego nasgczania powierzchni spoiny woda, gdyz
nadmiar wody moze powodowac wyptukiwanie pigmentow i wymywanie $wiezej fugi ze spoin.

Przy uszczelnianiu przerw dylatacyjnych, ktdrych gtebokosc jest wyraznie wieksza od szerokosci, nalezy dokonac ich
splycenia przez umieszczenie watka lub innego profilu wykonanego z tworzywa polietylenowego lub
poliuretanowego. Nalezy przy tym zwrdci¢ uwage na fakt, ze masy uszczelniajgce uktadane w szczelinach, ktorych
krawedzie mogg sie przemieszcza¢ wzgledem siebie (np. wskutek ruchéw termicznych), powinny trwale przylegac
jedynie do dwoch powierzchni. W celu oddzielenia masy od dna szczeliny uktada sie wowczas rowniez wyzej
wspomniane watki polietylenowe lub poliuretanowe, a przy braku miejsca (w ptytkich szczelinach) przynajmniej
paski folii polietylenowej.

Aby zachowa¢ optymalne warunki wigzania cementu, nalezy $wieze spoiny w ciggu kilku pierwszych dni utrzymywac
lekko wilgotne. Zaspoinowane powierzchnie nalezy w ciggu pierwszych tygodni czysci¢ wylacznie czysta, czesto
zmieniang wodg. Wszystkie te zabiegi pozwolg na lepsze zwigzanie zaprawy do spoinowania oraz zapobiegng jej
przebarwianiu sie.

Rzeczywisty kolor fugi ustala sie po jej catkowitym wyschnieciu, tzn. po okoto 2-3 dniach.

Szeroko$¢ spoin powinna by¢ nie wieksza niz 2-3 mm. W odstepach nie wiekszych niz 3 m nalezy pozostawiac spoiny
dylatacyjne o szerokosci 2-3 mm.

Phytki $cienne muszg byc zlicowane z powierzchnig wykonczonej $ciany tak aby nie tworzy¢ uskoku.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Ogdlne zasady kontroli jako$ci robdt podano w STO ,,Wymagania ogdine" pkt 6.
Sprawdzenie jakosci robot zwigzanych ze oktadzinami Scian z ptytek ceramicznych polega na sprawdzeniu :
nalezytego przylegania do podkiadu poprzez opukanie w dowolnie wybranych miejscach. Gtuchy dzwiek polega na
nieprzyleganiu okfadziny do podktadu.
-prawidtowosci przebiegu spoin poprzez wyciagniecie cienkiego sznurka wzdtuz dowolnie wybranych spoin poziomych i
pionowych i pomiaru odchylen z dokfadnosci do 0,5 mm.
-prawidtowosci uksztattowania powierzchni oktadziny poprzez przytozenie w prostopadtych do siebie kierunkach laty
kontrolnej o dl. 2 m i pomiaru wielkosci prze$witu za pomocg szczelinomierza z doktadnoscig do 0,5 mm
-wizualnej kontroli wygladu i wypetnienia fug a przypadku budzacym watpliwosci przez pomiar z doktadnoscig do 0,5
mm

7. OBMIAR ROBOT
0Ogdlne zasady obmiaru rob6t podano w STO ,Wymagania ogdlne" pkt 7.
Jednostka i zasady obmiarowania
Jednostka obmiarowa jest m2 ( metr kwadratowy) .

8. ODBIOR ROBOT
Ogolne zasady odbioru robét podano w STO i ,Wymagania ogdlne" pkt. 8.
Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg projektowa i uzgodnieniami Inspektora nadzoru, jezeli wszystkie warunki
podane w pkt. 6 zostaty spetnione.
Odbiér podtoza musi by¢ dokonany przed rozpoczeciem robdt wyktadzinowych i oktadzinowych.
Jezeli wszystkie pomiary i badania daty pozytywny wynik mozna uzna¢ podtoza za wykonane prawidtowo
Jezeli chociaz jeden wynik badania daje wynik negatywny podtoze nie powinno by¢ odebrane.
Wykonawca zobowigzany jest do dokonania naprawy podfoza poprzez np. szlifowanie lub szpachlowanie i
ponowne zgtoszenie do odbioru.
Odbioru czesciowego robot dokonuje sie dla zakresu okreSlonego w dokumentach umowy wedtug zasad jak
przy odbiorze ostatecznym.
Odbidr czeSciowy robot jest dokonywany przez inspektora nadzoru w obecnosci kierownika budowy.
Odbidr ostateczny dokonuje komisja powotana przez zamawiajacego.
Z czynnosci odbioru sporzadza protokdt podpisany przez przedstawicieli zamawiajgcego i wykonawcy
Odbiér pogwarancyjny przeprowadza sie po uptywie okresu gwarancji, ktérego dtugos¢ jest okreslona w
umowie.
Przed uptywem okresu gwarancyjnego zamawiajacy powinien zgtosi¢ wykonawcy wszystkie zauwazone wady w
wykonanych oktadzinach.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w STO ,Wymagania ogdine" pkt 9.
Cena jednostkowa:
Ptaci sie za ustalona ilo§¢ m2 powierzchni utozonych ptytek wg ceny jednostkowe;j.
Cena jednostkowa obejmuje:
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- przygotowanie podtoza,
- dostarczenie materiatow i sprzetu,
- oczyszczenie stanowiska pracy.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
Normy
PN-ISO-9000 (Seria 9000, 9001, 9002, 9003 i 9004) Normy dotyczgce systemdw zapewnienia jakosci
PN-EN 12004:2002 Kleje do ptytek. Definicje i wymagania techniczne
PN-EN 13888:2004 Zaprawy do spoinowania ptytek. Definicje i wymagania techniczne
PN-EN 1008:2004 Woda do celéw budowlanych

16. KLADZENIE I WYKLADANIE PODLOG
1. WSTEP
1.1 Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru posadzek i
podtozy

1.2 Zakres stosowania SST
Specyfikacja techniczna (ST) stanowi podstawe opracowania szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST)
stosowanej jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zleceniach i realizacji robét wymienionych w pkt.

1.3. Zakres robot objetych SST
Niniejsze wymagania dotyczag posadzek i podtozy obejmujacych :
- Warstwy wyréwnawcze
- Wylewki samopoziomujace
—  Plytki gres
—  parkiet

1.4 Podstawowe pojecia

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi normami oraz przepisami i oznaczaja:
Roboty budowlane - wszystkie prace budowlane zwigzane z wykonaniem robot podtogowych zgodnie z
ustaleniami dokumentacji projektowej,

Wykonawca - osoba lub organizacja wykonujaca roboty budowlane,

Wykonanie - wszystkie dziatania przeprowadzane w celu wykonania robdt,

Procedura - dokument zapewniajacy jakos¢; definiujacy, jak, kiedy, gdzie i kto wykonuje i kontroluje
poszczegdlne operacje robocze; procedura moze by¢ zastgpiona normami, aprobatami technicznymi i
instrukcjami,

Ustalenia projektowe - ustalenia podane w dokumentacji projektowej zawierajace (opisujace) przedmiot i
wymagania dla okreslonego obiektu .

1.5 Ogdlne wymagania dotyczace robdt
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za ich zgodnos$¢ z dokumentacjg projektowa, ST
i poleceniami inspektora nadzoru. Ogdlne wymagania dotyczace robdt podano w STO ,wymagania ogdlne" pkt 1.5.

2. MATERIALY
Ilekro¢ w specyfikacji jest mowa o wartosciach szacunkowych uzytych do okreslenia parametréw danych
materiatéw badz produktéw, nalezy uznaé, ze wartosci te beda spetnione jezeli bedg sie zawieraty w zakresie £5%
w stosunku do wartosci wskazanej w specyfikacji

Ogdlne wymagania dotyczace materiatdw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w STO ,,wymagania ogdlne" pkt 2.

Woda
Do przygotowania zapraw i skrapiania podtoza stosowa¢ mozna wode odpowiadajgcg wymaganiom normy pn-88/b-
32250 ,materiaty budowlane. Woda do betondw i zapraw". Bez badan laboratoryjnych mozna stosowa¢ wodociggowa
wode pitna.
Niedozwolone jest uzycie wod Sciekowych, kanalizacyjnych, bagiennych oraz wdd zawierajacych ttuszcze

organiczne, oleje i mut.
Piasek
Piasek powinien spetnia¢ wymagania normy pn-79/b-06711 ,kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych", a

w szczegolnosci:
- nie zawiera¢ domieszek organicznych,
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- miec frakcje réznych wymiaréw, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25 -0,5 mm, piasek Srednioziarnisty 0,5-
1,0 mm, piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm.

Zaprawy budowlane cementowo-wapienne
» marka i sktad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami normy pn-90/8-14501 ,,zaprawy budowlane zwykte".

Plytki gres

Gres barwiony w masie doszkliwiany , nasigkliwos¢ ponizej 0,1%, 30x60 x 9 mm , rektyfikowany, R9 nie gorszy niz
Casalgrande Padana Mamoker Canova

Gres barwiony w masie doszkliwiany , nasigkliwosc ponizej 0,1%, 60x60 x 9 mm , rektyfikowany, R9 nie gorszy niz
Casalgrande Padana Mamoker Calacatta

Gres barwiony w masie doszkliwiany , nasigkliwos¢ ponizej 0,1%,30x60 9 mm , rektyfikowany, R10 nie gorszy niz
Casalgrande Padana Metropolis

Gres barwiony w masie doszkliwiany , nasigkliwos¢ ponizej 0,1%, 75,5x75,5x 9 mm , rektyfikowany, R10 nie gorszy niz
Casalgrande Padana Terazzo

Parkiet

Uktad - jodetka klasyczna

Drewno: Dab

Wymiar: 7 x 45 cm gr. 18 mm

Wykonczenie: Olejowany

Standard - Natur — Dopuszczalne nieznaczne rdznice w kolorystyce drewna, sporadycznie wystepujace seki zdrowe
o $rednicy do 4 mm, czarne o $rednicy do 2 mm, dowolny ukfad stojéw bez ostrych réznic miedzy elementami.
Listwa przypodtogowa cokotowa

drewno: dab (z tej samej serii co parkiet), wymiar: 16x60 mm, wykonczenie: olejowana

Wykiladzina dywanowa
Flokowana wyktadzina w rolce nie gorsza niz Flotex seria hotellerie et loisirs
o wykladzina flokowana w rolce 2m szer.
runo: 100% PA (nylon 6.6) 70 - 80 min widkien/m2
podtoze PVC + wiokno szklane
komercyjna klasa uzytkowa EN-ISO 10874 — 33
grubo$¢ catkowita ISO 1765 - 4,3 mm
wysoko$¢ runa — max. 2 mm
waga catkowita ISO 8543 — 1800 g/m?2
antyposlizgowos¢ DIN 51130 — R13
trwatos¢ koloréw ISO 105-B02 >6
gwarancja 10-letnia
wodoodporna
reakcja na ogien EN 13501-1 - Bg s1
thumienie odgtosow EN ISO 717-2 - ALw = 21 dB
absorbcja akustyczna EN ISO 354 — aw = 0,10 (H)
opor termiczny EN 12667 ISO 8302 - 0,048 m2.K/W nadaje sie do ogrzewania podtogowego
stabilno$¢ wymiarowa pod wptywem ciepta EN 434 (ISO 23999) < 0,25 %
klasyfikacja REACH — spetnia
dtugosc rolki min 30 mb (mniej faczen)
odporno$¢ na dziatanie kétek meblowych EN 985 - tak
emisja do powietrza: TVOC po 28 dniach EN ISO 16000 (ISO 10580) < 250 pg/m3
klasa komfortu EN1307 — LC1
posiada deklaracje zgodnosci ze znakiem CE EN 14041

Wycieraczki

Wycieraczka z gumowymi wktadami czyszczacymi i szczotkami osadzonymi w profilach aluminiowych (rozwigzanie
systemowe). Potgczenie obydwu elementdw umozliwia skuteczne czyszczenie obuwia z btota, $niegu. Wkiady
osuszajgce odporne sg na Scieranie , wygniatanie, dobrze absorbujg wilgo¢. Catos¢ tgczona przy pomocy
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nierdzewnych lin stalowych. Przeznaczona do ciggéw komunikacyjnych o duzym natezeniu ruchu pieszych wys. 12
mm. Duza wytrzymato$¢ mechaniczna, odporno$¢ na wilgo¢, korozje i zmiany temperatur. Mozna stosowac
wewnatrz i na zewnatrz budynkéw. Jednostronna, rolowana.

3. SPRZET
Ogdlne :wymagania dotyczace sprzetu podane w STO ,wymagania ogolne" pkt 3.

4. TRANSPORT
Ogodlne wymagania dotyczace transportu podano w STO ,wymagania ogoine" pkt 4.
Transport materiatow
Materiaty mozna przewozi¢ dowolnymi Srodkami transportu w odpowiedni sposdb zabezpieczone przed nadmiernym
zawilgoceniem. i

5. WYKONANIE ROBOT
Ogolne zasady wykonania robdt podano w STO ,wymagania ogélne" pkt 5.

5.1. PLYTY STYROPIANOWE DO PODLOG I STROPOW
Plyty ukfadane sa luzno na podtozu, przy czym krawedzie przylegajg do siebie Scisle na styk. Mniejsze nieréwnosci
ptyty stropowej zostajg skompensowane przez sprezyste piyty izolacyjne bez koniecznosci ktadzenia dodatkowej
warstwy wyréwnujace;j.
Ptyty mozna tatwo przycina¢ przy uzyciu recznej pitki o drobnych zebach (ptatnicy). Przy uzyciu noza mozna
doktadnie przycia¢ styropian do dowolnego ksztattu.

5.2. WYLEWKI BETONOWE
Wylewka betonowa grubosci 5-6 cm, z betonu B-20, uktadana na warstwie istniejgcej izolacji termicznej i akustycznej
, W przypadku koniecznym zbrojona przeciwskurczowo fibrylowanymi wtdknami polietylenowymi, dodawana do betonu
w ilosci 0,9 kg/m3 mieszanki.
Wylewki betonowe muszg by¢ oddzielone od pionowych przegréd budynku paskiem papy, lub przektadka styropianowg
do 0.5 cm.
W otworach drzwiowych — pomiedzy wszystkimi pomieszczeniami - nalezy wykonac¢ dylatacje posadzek. Do tego celu
stosowac gotowe ksztattki aluminiowe lub - jak dla oddzielenia ptyty od Sciany - pasek styropianu. Dopuszcza sie
wykonanie nacie¢ podtoza na min. 0.5 grubosci piyty.
Doktadnos¢ wykonania — odchytki po przytozeniu 2m faty pomiarowej nie mogg przekracza¢ 3 mm

5.3. WYLEWKI SAMOPOZIOMUJACE

Jako podktad pod wyktadziny PCV i dywanowe — stosowaC wylewki samopoziomujgce cienkowarstwowe. Przed
wykonaniem wylewki podtoze betonowe musi zosta¢ zagruntowane — preparatem okreslonym przez producenta
wylewki.

Od poprawnosci przygotowania podtoza zalezy wyglad i trwatos¢ podtogi. Wyktadziny z pcw mozna uktadac na
dowolnym podtozu, dopuszczonym do stosowania w budownictwie, nalezy jednak przestrzegac, aby byto ono:

1) réwne, poziome, higroskopijne, gtadkie bez rys i spekan. Nawet niewielkie nierdwnosci podtoza, takie jak
ziarnko piasku z biegiem czasu odci$nie sie na powierzchni wyktadziny.

Miejsca te bedg szczegdlnie narazone na uszkodzenia. Do oceny nieréwnosci podtoza mozemy postuzy¢ sie prostg
aluminiowa tatg o dtugosci 1,5 m do 3 m. Gdy przeswity miedzy nig a podtozem sg nieregularne i do$¢ duze,
konieczne bedzie wyréwnanie masg samopoziomujaca

2) suche - maksymalna dopuszczalna wilgotno$¢ nie moze przekracza¢ 3% wag. Dla podtoza cementowego. Przy
dobrej wentylacji $wiezy beton lub warstwa szpachli musi mie¢ wystarczajacy czas na wyschniecie (okoto 24 h/1 mm
grubosci). Wykonawca ma obowigzek wykonac¢ badania wilgotnosci podtoza metodg zatwierdzong przez
Zamawiajgcego.

4) czyste i niepylace.
5) wytrzymate i odporne na naciski podczas eksploatacji.
6) wymagane s3g spadki w kierunku kratek Sciekowych.

5.4 WYKONCZENIA POSADZEK - PODKOZE:

Do uzyskania dobrej posadzki muszg by¢ spetnione nastepujace warunki:
1. Odpowiednie podioze

2. Dobrej jakosci wyktadzina podtogowa
3. Odpowiednia instalacja (montaz) wyktadziny na podtozu
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Przygotowanie podtoza

Podtoze musi byc:
1. Réwne (ptaskie)
2. Suche
3. Twarde
4, Czyste
5. Odpowiednio porowate
6. Bez pekniec i szczelin

Ad.1. Maksymalne odchylenie dla 2 m poziomicy alkoholowej: 7 mm, dla 0,2 m poziomicy: 2 mm.

Zawsze zaleca sie stosowanie masy samopoziomujgcej na catej powierzchni podtogi. Nalezy jednak pamietaé, ze masa
nie stuzy do wyréwnywania odchylen powierzchni pomieszczenia, tylko do niwelowania miejscowych nieréwnosci
podtoza, zgodnie z powyzszymi zaleceniami.

Ad.2.Zawarto$¢ wilgoci w podtozu powinna by¢ mierzona przy wykorzystaniu higrometru i powinna odpowiadac
normom wiasciwym dla danego kraju. Wilgotnos¢ wzgledna pomieszczenia nie powinna przekraczac¢ 75% r.h.
Wilgotno$c¢ podtoza nie moze przekraczac 3% dla cementu i 0,5% dla anhydrytu (gipsu).

Ad.3.Podtoze nie moze by¢ kruche ani tuszczace sie.

Ad.4. Przed kazdg czynnoscig (gruntowaniem, ktadzeniem masy samopoziomujgcej i przede wszystkim przed
klejeniem) nalezy doktadnie odkurzy¢ lub zamie$¢ podtoze. W celu uzyskania czystej i gladkiej powierzchni zaleca sie
jej zeszlifowanie oraz oczyszczenie z pytdw i piasku.

Ad.5. Porowato$¢ mozna sprawdzi¢ przez umieszczenie kropli wody na podtozu. Kropla powinna znikngé w czasie 1-
10 minut. W przeciwnym wypadku nalezy odpowiedniego zagruntowal podioze (zwiekszajac lub zmniejszajac
porowatosc).

Ad.6. Ubytki, pekniecia i szczeliny powinny by¢ wypetnione przy uzyciu odpowiednich do tego celu mas i zapraw. Zas
w przypadku wystepowania szczelin dylatacyjnych lub potaczen ruchomych podtoza, wyktadzina powinna byc¢ potozona
az do miejsca tgczenia, na ktére powinno by¢ natozone odpowiednie plastikowe lub metalowe zakrycie.

5.5 PLYTKI GRES

Przed przystgpieniem do zasadniczych robot nalezy przygotowac wszystkie niezbedne materiaty, narzedzia i sprzet,
posegregowac ptytki wedtug wymiaréw, gatunku i odcieni oraz rozplanowaé sposéb uktadania ptytek.

Potozenie ptytek nalezy rozplanowac uwzgledniajgc ich wielkoS¢ i szerokosS¢ spoin. Na jednej ptaszczyznie

ptytki powinny by¢ rozmieszczone symetrycznie a skrajne powinny mie¢ jednakowg szeroko$¢ wieksza niz

potowa ptytki. Szczegdlnie starannego rozplanowania wymaga wyktadzina zawierajgca okreslone w

dokumentacji wzory lub sktadajaca sie z réznego rodzaju i wielkosci ptytek.

Wybdr kompozycji klejacych zalezy od rodzaju ptytek i podtoza oraz wymagan stawianych wyktadzinie.
Kompozycja (zaprawa) klejgca musi by¢ przygotowana zgodnie z instrukcjg producenta.

Ukfadanie ptytek rozpoczyna sie od najbardziej eksponowanego naroznika w pomieszczeniu lub od

wyznaczonej linii.

Kompozycje klejaca naktada sie na podtoze gtadka krawedzig pacy a nastepnie ,przeczesuje" sie zebata
krawedzig ustawiong pod katem okoto 50°. Kompozycja klejgca powinna by¢ natozona réwnomiernie i

pokrywac catg powierzchnie podtoza. Wielkos¢ zebdw pacy zalezy od wielkosci ptytek. Prawidtowo dobrane wielko$¢
zebow i konsystencja kompozycji klejgcej sprawiajg, ze kompozycja nie wyptywa z pod ptytek i pokrywa minimum
65% powierzchni ptytki.

Zaleca sie stosowac nastepujace wielkosci zebdw pacy w zaleznosci od wielkoSci ptytek:

-50 x 50 mm - 3 mm

- 100x100 mm- 4 mm

- 150x150 mm- 6 mm

- 200x200 mm- 6 mm

- 250x250 mm- 8 mm

- 300x300 mm- 10 mm

- 400x400 mm - 12 mm.

Powierzchnia z natozong warstwg kompozycji klejacej powinna wynosi¢ okoto 1 m lub pozwoli¢ na

wykonanie posadzki w ciggu okoto 10-15 minut.

Grubos¢ warstwy kompozycji klejgcej zalezy od rodzaju i rdwnosci podtoza oraz rodzaju i wielkosci

ptytek i wynosi $rednio okoto 6-8 mm. N

Po natozeniu kompozycji klejacej uktada sie ptytki od wyznaczonej linii lub wybranego naroSnika.
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Naktadajac pierwszg ptytke nalezy jg lekko przesungé po podtozu (okoto 1 cm), ustawi¢ w zadanej pozycji i docisngé
dla uzyskania przyczepnosci kleju do ptytki. Nastepne ptytki nalezy dotozy¢ do sasiednich, docisng¢ i mikroruchami
odsungc na szerokos¢ spoiny. Dzieki duzej przyczepnosci Swiezej kompozycji klejowej po docisnieciu ptytki uzyskuje
sie efekt ,przyssania”. Wieksze plytki zaleca sie dobija¢ mtotkiem gumowym.

W przypadku ptytek uktadanych na zewnatrz warstwa kompozycji klejacej powinna pod catg powierzchnig

ptytki. Mozna to osiggng¢ naktadajac dodatkowo cienkg warstwe kleju na spodnig powierzchnie przyklejanych
ptytek.

Dla uzyskania jednakowej wielkosci spoin stosuje sie wktadki (krzyzyki) dystansowe. Zaleca sie

nastepujgce szerokosci spoin przy ptytkach o dtugosci boku:

- do 100 mm - okoto 2 mm

- od 100 do 200 mm - okoto 3 mm

- od 200 do 600 mm - okoto 4 mm

- powyzej 600 mm - okoto 5-20 mm.

Przed catkowitym stwardnieniem kleju ze spoin pomiedzy ptytkami nalezy usungc jego nadmiar, mozna tez usungc
wkiadki dystansowe.

W trakcie uktadania ptytek nalezy takze mocowac listwy dylatacyjne i wykonczeniowe.

Po utozeniu ptytek na podtodze wykonuje sie cokoty. Dla cokotéow wykonywanych z ptytek identycznych jak dla
wykfadziny podtogi stosuje sie takie same kleje i zaprawy do spoinowania.

Do spoinowania ptytek mozna przystapi¢ nie wczesniej niz po 24 godzinach od utozenia ptytek. Doktadny

czas powinien by¢ okreslony przez producenta w instrukcji stosowania zaprawy klejowej.

W przypadku gdy krawedzie ptytek sa nasigkliwe przed spoinowaniem nalezy zwilzy¢ je wodga mokrym

pedzlem.

Spoinowanie wykonuje sie rozprowadzajac zaprawe do spoinowania (zaprawe fugowg) po powierzchni

wykladziny pacg gumowa. Zaprawe nalezy doktadnie wcisna¢ w przestrzenie miedzy ptytkami ruchami

prostopadle i uko$nie do krawedzi ptytek. Nadmiar zaprawy zbiera sie z powierzchni ptytek wilgotng gabka.
Swiezg zaprawe mozna dodatkowo wygtadzi¢ zaokraglonym narzedziem i uzyskac¢ wklesty ksztatt spoiny.

Ptaskie spoiny uzyskuje sie poprzez przetarcie zaprawy pacg z naklejong gtadka gabka, jezeli w pomieszczeniach
wystepuje wysoka temperatura i niska wilgotno$¢ powietrza nalezy zapobiec zbyt szybkiemu wysychaniu spoin
poprzez lekkie zwilzanie ich wilgotng gabka.

Przed przystapieniem do spoinowania zaleca sie sprawdzi¢ czy pigment spoiny nie brudzi trwale

powierzchni ptytek. Szczegodlnie dotyczy to ptytek nieszkliwionych i innych o powierzchni porowatej.

Dla podniesienia jakosci wyktadziny i zwiekszenia odpornosci na czynniki zewnetrzne po stwardnieniu

spoiny mogg by¢ powleczone specjalnymi preparatami impregnujgcymi.

5.6 WYKtADZINA DYWANOWA

Podtoze, na ktérym moze by¢ utozona wyktadzina, powinno by¢ suche, twarde i gtadkie do pomiaru
uzywamy wyskalowanego klina oraz taty niwelacyjnej o dlugosci 2m (réznica poziomu nie moze
przekracza¢ 2mm). Nalezy sprawdzi¢ wilgotno$¢ podtoza. Maksymalna warto$¢ wilgotnosci dla jastrychu
cementowego pod wyktadziny naturalne wynosi 2,0 - % (CM). W przypadku stwierdzenia zabrudzen i
niewielkich nieréwnosci nalezy je przeszlifowaé maszyng jednotarczowg z odpowiednig tarcza.
Przeszlifowane podtoze nalezy odkurzyé¢ przy pomocy odkurzacza przemystowego.

Dylatacje technologiczne/przeciwskurczowe i szczeliny w podtozu powinny by¢ wypetnione i trwale
zamkniete.

Gruntowanie i wylewanie mas.

Po dokonaniu niezbednych czynnosci zwigzanych z przygotowaniem podtoza przystepujemy do
gruntowania. W zaleznosci od rodzaju poditoza dobieramy odpowiedni grunt (podioze nasigkliwe lub
nienasigkliwe) przystepujemy do wylewania masy. Grubos¢ masy wygtadzajgcej powinna wynosi¢ w
zakresie od 2mm do 5mm. Po wylaniu mase rozprowadzamy na podtozu raklg zgbatg a odpowietrzamy
specjalnym watkiem odpowietrzajgcym. Po wyschnieciu szlifujemy powierzchnie w celu pozbycia sie tzw.
»,mleczka cementowego”

Instalacja wykfadzin

Przed instalacjg wyktadzin nalezy sprawdzi¢ numery serii w celu unikniecia réznic w odcieniach (do
jednego pomieszczenia nalezy dobiera¢ wyktadzine z tej samej serii produkcyjnej). Zaréwno rulony, jak i
ptytki nalezy pozostawi¢ w temperaturze pokojowej przez 24 godziny przed potozeniem. Rulony nalezy
przechowywac w pozycji pionowej, a ptytki -utozone poziomo. Zanim zabierzemy sie do pracy, nalezy
sprawdzi¢, czy dysponujemy dostateczng iloscig materiatu podtogowego dla danego wzoru i w danym
kolorze. Przy pomocy odpowiedniej pacy z grzebieniem zebatym rozprowadzamy klej na catym
wyznaczonym linig podtozu. Do klejenia wyktadzin na podtozu uzywamy klejow dyspersyjnych (na bazie
wody). W przypadku cokotéw uzywamy kleju kontaktowego (pokrywamy nim zaréwno powierzchnie
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Sciany jak i wyktadziny i pozostawiamy do wyschniecia powierzchni kleju).

Po rozprowadzeniu kleju pacg z grzebieniem B1dociskamy wykfadzine do podtoza, nastepnie uzywajac
walca min 60kg pozbywamy sie powietrza spod wyktadziny (najpierw w poprzek, nastepnie wzdtuz
arkusza). Nastepnie czynnosé powtarzamy na drugiej potowie arkusza.

5.7 PARKIET

Przed przystgpieniem do wykonania posadzek powinny by¢ zakonczone roboty ogéinobudowlane w
pomieszczeniach. Do wykonywania posadzek mozna przystapi¢ po sprawdzeniu prawidtowosci
przygotowanego podioza.

Temperatura powietrza w pomieszczeniu, w ktérym wykonu je sie wymiane posadzki z deszczutek nie
powinna by¢ nizsza niz 15° i powinna by¢ zapewniona co najmniej kilka dni przed wykonywaniem robét,
w trakcie ich wykonywania oraz w okresie wysychania kleju, lakieru.

Posadzki deszczutkowe uktadaé metodg przyklejania do podioza.

Miedzy posadzkg deszczutkowg a statymi pionowymi elementami budynku ($cianami, stupami itp.)
nalezy pozostawi¢ szczeline dylatacyjng o szerokosci co najmniej 10 mm.

Posadzka deszczutkowa powinna by¢ trwale zwigzana z podktadem.

Deszczutki maja byc¢ tgczone na wiasne pidro i wpust.

Posadzka deszczutkowa powinna by¢: utozona szczelnie, rowna i pozioma.

5.8 WYCIERACZKI

Montaz wycieraczek:

Ramy do wycieraczek wykonane sg z katownikow aluminiowych 25x25x3 [dla wycieraczek o wysokosci 22 mm] lub
20x15x2 [dla wycieraczek o wysokosci 12 mm)].

Rame nalezy zamontowac we wpuscie w ten sposob, aby gdrna jego krawedz byta zlicowana z powierzchnig
posadzki, a dolna jego powierzchnia byta zlicowana z posadzkg we wpuscie.

Powierzchnia posadzki we wpuscie musi by¢ réwna i ptaska [norma budowlana dla posadzek samopoziomujacych:
tolerancja do 2 mm].

Wycieraczki systemowe wykonywane sg z duza doktadnoscig w stosunku do ram dlatego tez bardzo wazne jest
doktadne i réwne ich osadzenie. Poszczegdlne boki ram muszg by¢ osadzone réwnolegle do siebie, bez tukowatych
wygiec posrodku. Nalezy sprawdzac¢ wymiar w kilku miejscach.

W wypadku ram o nietypowych ksztattach nalezy zadbac o wtasciwe katy oraz proste osadzenie poszczegdlnych
elementéw ramy bez tukowatych wygiec.

W celu zakotwienia ramy nalezy wykorzysta¢ zamontowane ptaskowniki, ktére nalezy odgigc i ustawi¢ w zgdanym
miejscu.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Ogdlne zasady kontroli jakosci robdt podano w STO ,wymagania ogdine" pkt 6
Badania robdt powinny by¢ przeprowadzane w zakresie :
- Zgodnosci z dokumentacjg projektowg i zmianami w dokumentacji powykonawczej,
- Jakosci zastosowanych materiatow i wyrobow,
- Prawidtowosci przygotowania podtozy,
- Sprawdzenie zgodnosci barwy powtoki ze wzorcem
- Wygladu zewnetrznego powierzchni,
- Sprawdzenia spawow wyktadziny,
- Wykonania spadkdw,
- Prawidtowosci wykonania fug
- Nalezytego przylegania do podkfadu poprzez opukanie w
- Dowolnie wybranych miejscach. Gtuchy dzwiek polega na nieprzyleganiu oktadziny do podktadu.
- Prawidtowosci przebiegu spoin poprzez wyciggniecie cienkiego sznurka wzdtuz dowolnie wybranych
spoin poziomych i pionowych i pomiaru odchylen z doktadnosci do 0,5 mm.
- Wizualnej kontroli wygladu i wypetnienia fug a przypadku budzacym watpliwosci przez pomiar z
doktadnoscig do 0,5 mm.
7. OBMIAR ROBOT
Ogdlne zasady obmiaru robdét podano w STO ,wymagania ogdlne" pkt 7.
Jednostka obmiarowania
Jednostkag obmiarowg jest m2 ( metr kwadratowy) rzutu powierzchni posadzki. W cenie nalezy uwzgledni¢ koszt
wykonania cokotu 0 wys. 10 cm na $cianach.
8. ODBIOR ROBOT
Ogolne zasady odbioru robét podano w STO ,,wymagania ogdine" pkt. 8.
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Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg projektowq i uzgodnieniami inspektora nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i
badania w pkt. 6, daty pozytywne wyniki.
Jezeli chociaz jeden wynik badania daje wynik negatywny, prace nie powinny zosta¢ odebrane.
W takim przypadku nalezy wykonanie posadzki poprawic i przedstawi¢ do ponownego odbioru.
Odbior robot
A. Prace powinny zosta¢ wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa.
B. Roboty mozna uznac za odebrane jezeli badania wymienione w pkt 6.3. Daty wynik pozytywny jezeli ktdrekolwiek z
badan dato wynik negatywny nalezy czes¢ albo catos¢ robdt uznac za nieodpowiadajagce wymaganiom.
C. Odbidr powinien by¢ potwierdzony protokotem zawierac:
- Ocene wynikow badan,
- Wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwosci ich usuniecia,

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w STO ,wymagania ogdlne" pkt 9.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
Normy
PN —79/B-0671 -kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych
PN-62/B-10144 -posadzki z betonu i zaprawy cementowej wymagania i badania techniczne przy odbiorze
PN-63/B-10145 -posadzki z ptytek kamionkowych (terakotowych), klinkierowych i lastrykowych wymagania i badania
techniczne przy odbiorze

PN-ISO-9000 (seria 9000, 9001, 9002, 9003 i 9004) normy dotyczgce systemow zapewnienia jakosci

17. SUFITY PODWIESZANE

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru sufitow
podwieszanych

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna (ST) stanowi podstawe opracowania szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST)
stosowanej jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zleceniach i realizacji robdt wymienionych w pkt. 1.1
1.3. Zakres robdt objetych ST

Zakres robot obejmuje: wykonanie sufitdw podwieszanych

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi normami oraz przepisami i oznaczaja:

roboty budowlane - wszystkie prace budowlane zwigzane z wykonaniem sufitow podwieszonych zgodnie z
ustaleniami dokumentacji projektowej,

Wykonawca - osoba lub organizacja wykonujaca roboty budowlane,

wykonanie - wszystkie dziatania przeprowadzane w celu wykonania robét,

procedura - dokument zapewniajacy jako$¢; definiujacy, jak, kiedy, gdzie i kto wykonuje i kontroluje
poszczegdlne operacje robocze; procedura moze byC¢ zastgpiona normami, aprobatami technicznymi i
instrukcjami,

ustalenia projektowe - ustalenia podane w dokumentacji projektowej zawierajace (opisujace) przedmiot i
wymagania dla okreslonego obiektu .

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za ich zgodno$¢ z dokumentacjg projektowa, ST
i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogdlne wymagania dotyczace robdt podano w STO ,Wymagania ogdine" pkt 1.5.
2. MATERIALY

Ilekro¢ w specyfikacji jest mowa o wartosciach szacunkowych uzytych do okreslenia parametréw danych
materiatow badz produktéw, nalezy uznaé, ze wartosci te beda spetnione jezeli beda sie zawieraty w zakresie £5%
w stosunku do wartosci wskazanej w specyfikagcji

2.1. Ogdlne wymagania dotyczgce materiatéw, ich pozyskiwania i skladowania podano w STO ,Wymagania ogolne" pkt 2.
2.2. Systemy sufitow podwieszanych:
W budynku przewidziano nastepujace typy sufitbw podwieszanych:

SUFIT MODULOWY 60x60 cm
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Sufit modutowy 600x600

Ptyty akustyczne z wetny mineralnej

Montaz za pomocg ruszt dekoracyjnego stalowego T 15/38, wykonanego z blachy o gr. 0,4 mm, tworzacego efekt
szczeliny 6 mm

Pochtanianie klasa A, wspotczynnik pochtaniania 0,90 , na wysokosci opuszczenia cwk — 400mm

f[Hz] | 125 250 500 1000 2000 4000
" b 0,60 0,75 0,85 1,00 1,00 1,00

Izolacyjnos$¢ wzdtuzna Dncf :29 dB, zgodnie z EN ISO 10848
Wspotczynnik izolacyjnoéci Rw= 17 dB zgodnie z EN ISO 10140-2
Wymiar 600x600

Grubos$¢ 24 mm

Ciezar 3,8 kg/m?

System montazu C

Krawedz fazowana opuszczana

Klasa Ogniowa A2-s1-d0, zgodnie z EN 13501-1

Odpornos¢ na wilgo¢ 95%

Odbicie $wiatta 88% bez efektu olsnienia

SUFIT MODULOWY 60x60 cm
sanitarny

ptyty akustyczne z wetny mineralnej produkowane w procesie mokrym .
Krawedz piyty , konstrukcja nie widoczna.

i _
g_ I 1 E_ FL 1
] [

Ostateczna probka i kolorystyka do akceptacji architekta. Sufity akustyczne wykonac zgodnie z rysunkami
szczeg&towymi. Montaz za pomoca systemowego ruszty stalowego T 24/38, wykonanego z blachy o gr. 0,4 mm, w
kolarze biatym zblizonym do RAL 9010 oraz listwy przy$ciennej j RWL

Sufit pochfanianie wspdtczynnik pochtaniania aw= 0,95 zgodnie z EN ISO 11654

f[Hz] | 125 250 500 1000 2000 4000
ap 0,55 0,80 0,90 0,90 1,00 1,00

NRC 0,90 zgodnie z ASTM C 423
Izolacyjnos$¢ wzdtuzna Dncf = 25 dB, zgodnie z EN ISO 10848
Izolacyjnosc¢ akustyczna Rw= 12 dB
Wymiar 600x600
Grubos$¢ 19 mm
Ciezar 3,00 kg/m2
Krawedz SL2 / krawedz niewidoczna/
Klasa Ogniowa A2-s1-d0, zgodnie z EN 13501-1
Odpornos¢ na wilgo¢ 95%
Odbicie Swiatta 85% bez efektu ol$nienia

METALOWE WYSPY AKUSTYCZNE, TRAPEZOWE, Z PLYT METALOWYCH, KOLOR ZBLIZONY DO
MOSIADZU, MIKROPERFOROWANE Rg0701, ér. otworow 0,7mm, powierzchnia otwarta 1,5% z wktadem
akustycznym OP19

SUFIT WYSPOWY BEZRAMOWY, AKUSTYCZNY Z WEXNY MINERALNEJ O GRUBOSCI 40MM, KRAWEDZ
BOCZNA WYKONCZONA FLIZEM AKUSTYCZNYM W KOLORZE ZBLIZONYM DO RAL9010, WYSPY
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ZAWIESZANE NA SYSTOMOWYCH LINKACH STALOWYCH, MODULOWY 120x60, CIEZAR 5,6KG/M2
ODPORNOSC NA WILGOC 95%, KLASA OGNIOWA Al-s1-d0

SUFIT ZEWNETRZNY STALOWY TYPU BRASSBOND

PODSWIETLANY SUFIT NAPINANY TYPU BARISOL, NIE POWODUJACY EFEKTU CIENIA W
KOLORZE BIALYM

Sufit podwieszany z ptyt gipsowo-kartonowych
Ptyta GK na stelazu systemowym stalowym, zagruntowany, krycie farba

Sufit z paneli akustycznych z weiny szklanej o gr. 15 mm/40mm oraz tynku akustycznego zawierajgcego
perlit wulkaniczny o wielkosci ziaren 0,7-2,0 mm. Plyta akustyczna montowana bezposrednio za pomocg
dedykowanego kleju. System z mozliwoscig miejscowej naprawy uszkodzen tym samym produktem bez
koniecznosci wymiany catych plyt. Tynk szlifowany

3. SPRZET
1. Ogdlne :wymagania dotyczace sprzetu podane w STO ,Wymagania ogdlne" pkt 3

4. TRANSPORT

4.1. Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w STO ,Wymagania ogolne" pkt 4.

4.2. Transport materiatow

Do przewozu sufitdw powieszanych nalezy uzywac pojazdéw samochodowych umozliwiajgcych zabezpieczenie wyrobu przed
wptywem warunkdw atmosferycznych.

5. WYKONANIE ROBOT

0Ogolne okreslenia dotyczace wykonania robdt podano w STO ,Wymagania ogdlne”, punkt 5

Sufity winny by¢ instalowane w zakresie temperatur 11-35°. Montaz sufitu powinien odbywac sie po zakonczeniu
wszystkich mokrych technologii w pomieszczeniu (takich jak wylewki, mokre jastrychy, malowanie itp.). Nalezy zwrdci¢
uwage na utrzymanie wilgotnosci wzglednej nie przekraczajgcej 95% po montazu sufitu. Po zamontowaniu sufitu nalezy
unikac prac powodujacych zakurzenie lub zapylenie, mogacych doprowadzi¢ do osiadania kurzu/pytu na ptytach
sufitowych.

W plytach sufitowych mozna mocowaé oswietlenie punktowe lub inne urzadzenia (czujki alarmowe, gtosniki itp.) o wadze
nie przekraczajgcej 20dag. Lampy kierunkowe i modutowe powinny by¢ niezaleznie podwieszone. Alternatywnie ich ciezar
moze by¢ przeniesiony na konstrukcje sufitu podwieszonego za pomocg dodatkowych Zzeber. Maksymalny ciezar
dodatkowy przenoszony przez konstrukcje sufitu nie moze przekracza¢ 5 kg/m2. Kazdorazowo nalezy sprawdzi¢
mozliwosci obcigzenia rusztu systemowego u producenta.

Podczas montazu sufitu nalezy przestrzega¢ podstawowych przepiséw BHP.

Montaz:
a) Montaz systemowych profili gtéwnych bez wieszakowo , wspartych na listwie przysciennej wykonanej z blachy o
grubosci 0,7, montowanej do $ciany za pomoca kotéw stalowych.

Uwaga: opis w przypadku mozliwosci podpiecia profili gtéwnych. Montaz systemowych profili gtéwnych

podwieszenie systemowych profili gtdwnych T przy pomocy wieszakdw , przy odstepie w osi max. co 1200mm, wspartych
na listwie przysciennej RWL 20/20. Zakotwienie w zaleznosci od rodzaju stropu za pomocg dopuszczonych

przez nadzér budowlany elementéw mocujacych. Odlegtosci wieszakdw w zaleznosci od formatu plyt nalezy dostosowac
zgodnie z wytycznymi producenta dot. montazu.

Konstrukcje sufitowa nalezy wyprostowac i wypoziomowac.

Plyty z wetny mineralnej nalezy wtozy¢ w w/w konstrukcje.

Elementy wbudowane oraz dodatkowe ciezary nalezy umocowac osobno do stropu, alternatywnie do konstrukgcji,
stosujgc wzmocnienie tylnej strony ptyt badz przy uzyciu dodatkowych profili oraz wieszakéw. Wszelkie czynnosci
uzupetniajgce musza by¢ wykonane w sposdb fachowy.

Nalezy przestrzega¢ wytycznych dotyczacych montazu, certyfikatow oraz $wiadectw badan producenta. Wynikajace z
nich wymagania w razie potrzeby muszg by¢ udokumentowane tzw. deklaracjami zgodnosci.
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b) Podwieszenie systemowych profili gtdwnych T przy pomocy wieszakdw , przy odstepie osi 1200mm.

Zakotwienie w zaleznosci od rodzaju stropu za pomocg dopuszczonych przez nadzor budowlany elementow
mocujgcych. Odlegtosci wieszakow w zaleznosci od formatu ptyt nalezy dostosowac zgodnie z wytycznymi
producenta dot. montazu. Wykonanie potgczen poprzecznych z profili T oraz krétkich profili

poprzecznych w zaleznoéci od formatu ptyt. Konstrukcje sufitowg nalezy wyprostowac i wypoziomowac.

Plyty z wetny mineralnej nalezy wiozy¢ w w/w konstrukcje. Elementy wbudowane oraz dodatkowe ciezary nalezy
umocowac osobno do stropu, alternatywnie do konstrukcji, stosujgc wzmocnienie tylnej strony ptyt badz przy uzyciu
dodatkowych profili oraz wieszakéw. Wszelkie czynnosci uzupetniajgce muszg by¢ wykonane w sposob fachowy.

Nalezy przestrzega¢ wytycznych dotyczacych montazu, certyfikatow oraz Swiadectw badan producenta. Wynikajace
z nich wymagania w razie potrzeby muszg by¢ udokumentowane tzw. deklaracjami zgodnosci.

5.1 Montaz sufitdbw podwieszanych, system nie gorszy w w/w pkt.

System nalezy wykonac zgodnie z schematami montazowymi Producenta w zakresie paneli oraz konstrukgcji
producenta.
Dopuszczalne obcigzenie ptyt — wszelkie obcigzenia/instalacje muszg by¢ podwieszone bezposrednio do stropu.

5.2 Montaz sufitdbw podwieszanych kasetonowych

Wykonczenia przyscienne.

Potaczenia pomiedzy sufitem a $cianami lub innymi powierzchniami pionowymi.

Listwa wykonczeniowa powinna by¢ przymocowana do pionowych powierzchni na zalecanym poziomie za
pomocg odpowiednich zamocowan rozmieszczonych co max. 450 mm. Nalezy sie upewnic czy sasiadujgce
listwy przyscienne Scisle do siebie przylegajg, a takze czy listwa nie jest skrecona i czy utrzymuje poziom. Dla
najlepszego efektu estetycznego nalezy uzy¢ mozliwie najdtuzszych listew. Minimalna zalecana dtugosc listwy
wynosi 300 mm. Zaleca sie aby listwy przyscienne byty zamocowane na maksymalnie trzech krawedziach
sufitu, pozostawiajac jedng wolng krawedz, az do czasu zamontowania ostatniego rzedu piyt.

Haki i ptyty.

Jesli nie obowigzujg inne specyficzne zalecenia, ptyty sufitowe powinny by¢ rozmieszczone symetrycznie, a tam
gdzie to mozliwe, szerokosc¢ skrajnych ptyt powinna przekracza¢ 200 mm.

Nalezy upewnic sie, ze strop jest ptaski i pozbawiony nieréwnosci. W celu kompensacji nieréwnosci konstrukcji
stropu mozna najpierw zamontowac listwy drewniane (minimalna zalecana szeroko$¢ 25 mm), w identycznym
rozstawie osiowym jak modut ptyt, a nastepnie przymocowac haki do listew.

Procedura montazu powinna by¢ nastepujgca: najpierw haki podtrzymujace ptyte, nastepnie ptyta, a na koncu
listwy usztywniajgce wsuniete w brzegi ptyty (obce pidro). Taka procedure nalezy powtdrzy¢ dla kazdej ptyty.
Ostatni rzad ptyt powinien zostac zainstalowany tak, aby do Sciany pozostato 14 mm. Skrajne ptyty mozna
chwilowo podeprze¢ matym gwozdziem. Nastepnie nalezy przymocowac ostatnig, czwarta listwe przyscienna.

Montaz ptyt.

Zalecane jest uzywanie rekawiczek podczas montazu piyt.

W trakcie montazu nalezy kontrolowac, czy ptyty s3 montowane w linii prostej.

Ptyty sg tatwe do ciecia za pomocg ostrego noza. Widoczne ptaszczyzny nalezy pomalowaé farbami do
malowania brzegoéw.

W systemie sufitu mozna montowac rozmaite typy akcesoridw i instalacji, w tym réwniez oprawy
oswietleniowe.

Nie wolno opiera¢ zadnych instalacji na spodniej powierzchni ptyt. Wszelkie instalacje powinny by¢ niezaleznie
podwieszone, bezposrednio do strop konstrukcyjnego.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogdlne zasady kontroli jakosci robét podano w STO ,,Wymagania ogdine" pkt 6.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogdlne zasady obmiaru robét podano w STO ,Wymagania ogolne" pkt 7.
7.2. Jednostka i zasady obmiarowania — jednostkg obmiaru jest m2

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogdlne zasady odbioru robdt podano w STO i ,Wymagania ogdine" pkt. 8.

84



9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w STO ,,Wymagania ogdlne" pkt 9

10 PRZEPISY ZWIAZANIE

Normy

PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i wytrzymatosSciowych.
PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-79/B-06711 Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych.

PN-90/B-14501 Zaprawy budowlane zwykte.

PN-B-19701;1997 Cementy powszechnego uzytku.
PN-ISO-9000 (Seria 9000, 9001, 9002, 9003 i 9004) Normy dotyczgce systemdw zapewnienia jakosci

18. RUSZTOWANIA
1. WSTEP
Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg rusztowania zewnetrzne i wewnetrzne stalowe

Zakres stosowania SST

Specyfikacja techniczna (SST) stanowi podstawe opracowania szczegotowej specyfikacji technicznej (ST)
stosowanej jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zleceniach i realizacji robét wymienionych w pkt.
1.1.

Zakres robot objetych SST

Zakres prac dotyczy montazu rusztowan dla wykonania remontu elewacji.

W ramach prac budowlanych przewiduje sie montaz i demontaz rusztowan zewnetrznych stalowych.

Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi normami oraz przepisami i oznaczaja:
Roboty budowlane - wszystkie prace budowlane zwigzane z wykonaniem rusztowan,

Wykonawca - osoba lub organizacja wykonujaca roboty budowlane,

Wykonanie - wszystkie dziatania przeprowadzane w celu wykonania robdt,

Procedura - dokument zapewniajacy jakos¢; definiujacy, jak, kiedy, gdzie i kto wykonuje i kontroluje
poszczegdlne operacje robocze; procedura moze by¢ zastgpiona normami, aprobatami technicznymi i
instrukcjami,

Ustalenia projektowe - ustalenia podane w dokumentacji projektowej zawierajgce (opisujgce) przedmiot i
wymagania dla okreslonego obiektu .

0Ogodlne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za ich zgodno$¢ z dokumentacjg projektowg, ST
i poleceniami inspektora nadzoru. Ogdlne wymagania dotyczace robdt podano w STO ,wymagania ogolne" pkt 1.5.

2. MATERIALY
Ilekro¢ w specyfikacji jest mowa o wartosciach szacunkowych uzytych do okreslenia parametréw danych
materiatow badz produktéw, nalezy uznaé, ze wartosci te bedg spetnione jezeli beda sie zawieraty w zakresie £5%
w stosunku do wartosci wskazanej w specyfikacji

2.1 Ogolne zasady

0Ogolne wymagania dotyczace materiatéw, ich pozyskiwania i skladowania podano w STO ,,wymagania ogdlne" pkt 2.
Wszystkie materiaty zastosowane do realizacji robét powinny odpowiada¢ co do jakosci wymogom wyrobow
dopuszczonych do obrotu i stosowania w budownictwie, okreSlonym w art. 10 ustawy prawo budowlane,
wymaganiom projektu wykonawczego i przedmiaru robdt, wymaganiom specyfikacji istotnych warunkdw zaméwienia
i przyjetym w ofercie rozwigzaniom technicznym. Na kazde zadanie zamawiajgcego (inspektora nadzoru) wykonawca
obowigzany jest okazac¢ w stosunku do wskazanych materiatow: certyfikat na znak bezpieczenstwa, deklaracje
zgodnosci lub certyfikat zgodnosci z polskg normg lub aprobatg techniczng. Wszelkie prace nalezy wykonywac
zgodnie z Rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy
podczas wykonywania robdt budowlanych (Dz.U. 2003 nr 47 poz. 401) m.in. wymaga sie stosowania kraweznikow o
wysokosci 0,15 m

2.2 Materiaty do rusztowan stalowych

Do montazu rusztowan budowlanych nalezy zastosowaé gotowe rozwigzania systemowe. Podstawowy komplet
rusztowania skfada sie z nastepujgcych elementéw: ram stojakowych, podtuznic, zastrzatéw, dzwigaréw, pomostow
roboczych i drabin komunikacyjnych, elementéw ztgcznych i pomocniczych Rusztowania koztowe Siatka

pozioma pomiedzy stojakami wynosi 1,57; 2,07; 2,57 lub 3,07 m. Wysoko$¢ kondygnacji wynosi 2m.Dopuszczalne
sity Sciskajgce dla pojedynczego stojaka wynoszag 36-40 kN. Sposdb podparcia Scian okreslony w ekspertyzie i moze
zostac zrealizowany poprzez obejmy zamocowane do rusztowania.
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3. SPRZET
3.1 Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu
Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu podane w STO ,Wymagania ogoine" pkt 3.
3.2 Szczegétowe wymagania dotyczace sprzetu :
Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktdry nie spowoduje niekorzystnego wptywu na jakos¢
wykonywanych robdt. Sprzet uzywany do robdt powinien by¢ zgodny z ofertg wykonawcy i powinien odpowiadac pod
wzgledem typow i ilosci wskazaniom zawartym w ST lub projekcie organizacji robdt, zaakceptowanym przez inspektora
nadzoru; w przypadku braku ustalen w takich dokumentach sprzet powinien by¢ uzgodniony i zaakceptowany przez
inspektora nadzoru.
Liczba i wydajnos¢ sprzetu bedzie gwarantowac przeprowadzenie robdt, zgodnie z zasadami okreslonymi w dokumentacji
projektowej, ST i wskazaniach inspektora nadzoru w terminie przewidzianym umowa.
Sprzet bedacy wtasnoscig wykonawcy lub wynajety do wykonania robdt ma by¢ utrzymywany w dobrym stanie i gotowosci
do pracy. Bedzie on zgodny z normami ochrony $rodowiska i przepisami dotyczacymi jego uzytkowania.
Wykonawca dostarczy inspektorowi nadzoru kopie dokumentdw potwierdzajacych dopuszczenie sprzetu do uzytkowania, tam
gdzie jest to wymagane przepisami.
Jezeli dokumentacja projektowa lub ST przewidujg mozliwos$¢ wariantowego uzycia sprzetu przy wykonywanych robotach,
wykonawca powiadomi inspektora nadzoru o swoim zamiarze wyboru i uzyska jego akceptacje przed uzyciem sprzetu.
Wybrany sprzet, po akceptacii inspektora nadzoru, nie moze by¢ pdzniej zmieniany bez jego zgody.
Jakikolwiek sprzet, maszyny, urzadzenia i narzedzia nie gwarantujgce zachowania warunkéw umowy, zostang przez
inspektora nadzoru zdyskwalifikowane i nie dopuszczone do robét.

4. TRANSPORT

4.1 Ogdine wymagania dotyczace transportu
Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w STO ,Wymagania ogdlne" pkt 4.
4.2 Transport materiatow

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich $rodkéw transportu, ktore nie wptyng niekorzystnie na jakos¢
wykonywanych robdt i wkasciwosci przewozonych materiatéw. Liczba Srodkéw transportu bedzie zapewniac prowadzenie
robdt zgodnie z zasadami okreSlonymi w dokumentadji projektowej, ST i wskazaniach inspektora nadzoru, w terminie
przewidzianym umowa.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1 Wymagania ogdlne
Ogdlne zasady wykonania robdt podano w STO ,wymagania ogoine" pkt 5.
5.2 Szczegdlne wymagania
Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robdt zgodnie z umowa oraz za jako$¢ zastosowanych
materiatéw i wykonywanych robét, za ich zgodno$¢ z dokumentacjg projektowa, wymaganiami ST, projektu
organizacji robot oraz poleceniami inspektora nadzoru.
Polecenia inspektora nadzoru beda wykonywane nie pdzniej niz w czasie przez niego wyznaczonym, po ich
otrzymaniu przez wykonawce, pod grozbg zatrzymania robét. Skutki finansowe z tego tytutu ponosi
wykonawca.
Wykonawca przedstawi inwestorowi oraz inspektorowi nadzoru do akceptacji harmonogram robot
uwzgledniajacy wszystkie warunki w jakich bedzie wykonany montaz i demontaz rusztowan.

Roboty montazowe

Montaz rusztowan powinien by¢ wykonywany przez pracownikow przeszkolonych w tym zakresie i by¢ przeprowadzony
zgodnie z dokumentacjg danego rodzaju rusztowania i pod nadzorem osdb upowaznionych do kierowania robotami
budowlano-montazowymi. Montaz rusztowan musi by¢ zgodny z ,warunkami technicznymi wykonania i odbioru robét
budowlano-montazowych”. Rusztowanie powinno by¢ dopuszczone do uzytkowania dopiero po jego sprawdzeniu i odbiorze
przez nadzdr techniczny oraz potwierdzeniu jego przydatnosci do okreslonych robét zapisem w dzienniku budowy
dokoOnanym przez kierownika budowy. No$no$¢ podtoza gruntowego w migjscu ustawienia rusztowan powinna byc¢ nie
mniejsza niz 0,1 MPa.

Rusztowania przyscienne muszg by¢ kotwione do budynku. Liczba zakotwien powinna byc taka, aby sita przenoszona przez
jedna z kotew nie byta mnigjsza niz 250dan. Zakotwienia powinny by¢ umieszczane symetrycznie na catej powierzchni
rusztowania, a odlegtos¢ miedzy kotwieniami w poziomie nie powinna przekracza¢ 5,0m, a w pionie 4,0m.

Pomosty robocze i zabezpieczajgce powinny miec szerokos¢ nie mniejszg niz od. 1,0m i by¢ zabezpieczone poreczg gtdéwng
umocowang na wysokosci 1,1m. Piony komunikacyjne dla ludzi nalezy wykonac w odlegtosciach nie wiekszych niz 40m.

Do transportu pionowego materiatéw powinny by¢ wyznaczone migjsca. Dla transportu materiatéw o masie do 150 kg mozna
stosowac podnosniki mocowane do rusztowania. Dla transportu materiatéw o masie powyzej 150 kg powinna by¢ wykonana
wieza wyciggowa jako konstrukcja samodzielna, przylegajaca do konstrukcji rusztowania.

Demontaz rusztowan
Demontaz rusztowan nalezy wykonywac zgodnie z instrukcjg zaakceptowang przez kierownika budowy. Demontaz
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rozpoczyna sie od zdejmowania poreczy bordnicy i krzyzulcow najwyzszego pomostu. Nastepnie rozbiera sie pomost,
zdejmuje leznie i schodnie. Wszystkie elementy opuszcza sie na linach za pomoca krazkéw.

Po skonczeniu rozbidrki wszystkie elementy muszg by¢ starannie oczyszczone, posegregowane i utozone w stosy wg
asortymentu. Stalowe elementy nalezy zabezpieczy¢ przed rdzewieniem.

Przy demontazu rusztowan zabrania sie zrzucania elementéw z wysokosci. Elementy te powinny by¢ opuszczane w
sposob bezpieczny.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Ogdlne zasady
Ogolne zasady kontroli jakosci robdt podano w STO ,wymagania ogolne" pkt 6.

Kontrola zwigzana z wykonaniem robdt powinna by¢ przeprowadzona w czasie wszystkich faz robot.

Wyniki przeprowadzonych badan nalezy uznac za pozytywne, jezeli wszystkie wymagania dla danej fazy robot
zostaty spetnione. Jesli ktorekolwiek z wymagan nie zostato spetnione, nalezy uzna¢ dang faze robdt za niezgodng z
wymaganiami normy i po wykonaniu poprawek przeprowadzi¢ powtérne badania. Kontrola jakosci robdt powinna
obejmowac nastepujgce badania:

1. Zgodno$¢ z dokumentacjg projektowa

2. Sprawdzenie zgodnosci z dokumentacjg projektowa polega na pordwnaniu wykonywanych badz wykonanych
robdt z dokumentacja oraz na sprawdzeniu wzajemnej zgodnosci ogledzin i pomiardw.

3. Badanie materiatow zuzytych do budowy instalacji nastepuje przez poréwnanie ich cech z wymaganiami
okreslonymi w dokumentacji projektowej i ST, w tym na podstawie:

- dokumentdw okreslajgcych jako$¢ wbudowanych materiatow

- poréwnania ich z normami przedmiotowymi, atestami producentdw lub warunkami okreslonymi w ST

- ogledzin bezposrednio na budowie (ogledziny zewnetrzne lub badania specjalistyczne).

7. OBMIAR ROBOT
7.1 Ogodlne zasady
0Ogolne zasady obmiaru robét podano w STO ,Wymagania ogolne" pkt 7.

7.2 Jednostka obmiarowa

Obmiar robdt wykonuje w jednostkach m2 zamontowanego rusztowania wg rzutu Sciany na
ptaszczyzne poziomg , o ile wytyczne producenta nie okreslajg inaczej. Czas eksploatacji ( pracy )
rusztowan wg ilosci roboczogodzin danych robét wykonywanych z rusztowania w zaleznosci od
sktadu brygady roboczej.

8. ODBIOR ROBOT
Ogdlne zasady
Ogdlne zasady odbioru robdt podano w STO i ,wymagania ogdlne" pkt. 8.
Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjag projektowa i uzgodnieniami inspektora nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i
badania w pkt. 6, daty pozytywne wyniki.
W przypadku niewykonania wyznaczonych robot poprawkowych lub robdt uzupetniajacych, komisja przerwie swoje
czynnosci i ustali nowy termin odbioru ostatecznego.
W przypadku stwierdzenia przez komisje, ze jako$¢ wykonywanych robdt w poszczegdlnych asortymentach nieznacznie
odbiega od wymaganej dokumentacjg projektowg i ST z uwzglednieniem tolerancji i nie ma wiekszego wptywu na cechy
eksploatacyjne i bezpieczenstwo ruchu, komisja dokona potrgcen, oceniajgc pomnigjszong warto$¢ wykonywanych robdt
w stosunku do wymagan przyjetych w dokumentach umowy.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci
Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w STO ,wymagania ogolne" pkt 9.

Cena jednostkowa:

Cena wykonania robot obejmuije:

- zakup i transport materiatéw niezbednych do wykonania robét,

- wykonanie niezbednych robét ziemnych oraz oczyszczenie gruntu podtoza,

- wykonanie podbudowy z piyt zelbetowych petnych,

- wykonanie rusztowan konstrukcyjnych wg rysunkéw wykonanych przez Wykonawce,
- rozebranie rusztowan z usunieciem materiatéw rozbidrkowych poza pas drogowy,

- rozebranie podbudéw i ich wywdz,

-doprowadzenie terenu -w strefie ustawienia rusztowan -do stanu pierwotnego,

- wykonanie niezbednych pomiaréw i badan.

Wykonawca jest zobowigzany do przygotowania projektu rusztowan zaakceptowanego przez Inzyniera.
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10. PRZEPISY ZWIAZANE
Normy i rozporzgdzenia
Rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy podczas
wykonywania roboét budowlanych (Dz.U. 2003 nr 47 poz. 401) — (§ 133. ust. 1).
Ustawa prawo budowlane z dnia 7 lipca 1994 r. (dz.u. Nr 106100 poz.1126, nr 109100 poz.1157, nr 120100
poz.1268, nr 5101 poz. 42, nr 100101 poz.1085, nr 110101 p0z.1190, nr 115101 poz.1229, nr 129101 poz.1439)
Rozporzadzenie ministra pracy i polityki socjalnej z dnia 26 wrzesnia 1997 r. W sprawie ogdinych przepisow
bezpieczenstwa i higieny pracy dz.u. Nr 129/97 poz.844
Rozporzadzenie ministra budownictwa i przemystu materiatéw budowlanych z dna 28 marca 1972 r. W sprawie
bezpieczenstwa i higieny pracy przy wykonywaniu rob6t budowlano montazowych i rozbiorkowych dz.u. Nr 13172
poz. 93
Rozporzadzenie ministra infrastruktury z dnia i2 kwietnia 2002 r. W sprawie warunkow technicznych jakim powinny
odpowiadac budynki i ich usytuowanie dz.u. Nr 75/02 poz. 690, nr 33/03 poz. 270)
Rozporzadzenie ministra pracy i polityki socjalnej z dnia 26 wrzesnia 1997r. W sprawie ogdlnych przepisow
bezpieczenstwa i higieny pracy dz.u. Nr 129/97 poz. 844, nr 91102 poz. 811) ,,
Rozporzadzenie ministra infrastruktury z dnia 6 lutego 2003r. W sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy podczas
wykonywania robot budowlanych (dz.u. Nr 47/03 poz. 401)
Rozporzadzenie ministra spraw wewnetrznych i administracji z dnia 5 sierpnia 1998 r. W sprawie aprobat i
kryteriow technicznych oraz jednostkowego stosowania wyrobdw budowlanych (dz.u. Nr 107198 poz. 679, nr
8102 poz. 71)
Pn-m-47900:1996 rusztowania stojgce metalowe robocze. Rusztowania stojace z rur
Pn-m-48090:1996 rusztowania stojgce metalowe robocze. Rusztowania ramowe
Bn-70/9082-rusztowania na koztach
Bn-70/9082-rusztowania drabinowe
PN-EN-12810:2004 rusztowania elewacyjne z elementdw prefababrykowanych
PN-EN-12811 tymczasowe konstrukcje stosowane na placu budowy
Dz.u.2003.047.0401 rozporzadzenie ministra infrastruktury z dn6 .2.2003 w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy
podczas wykonywania robot budowlanych
Dz.u.2003.169.1650. Rozporz. Ministra pracy i polityki socjalnej z dn.26.9.1997 w sprawie ogdlnych przepisow
bezpieczenstwa i higieny pracy

19. ELEWACJE - SYSTEM TYNKOW RENOWACYJINYCH
1. CZESC OGOLNA
1.1. Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej s wymagania dotyczace wykonania systemu tynkéw renowacyjnych

oraz systemowych wymalowan dekoracyjno-ochronnych z silikonowych i silikatowych farb renowacyjnych
Uwaga — nalzy postepowac zgodnie z programem prac konserwatorskich

1.2. Zakres stosowania ST

Niniejsza specyfikacja techniczna (ST) dotyczy wykonywania systemu tynkdw renowacyjnych i jest podstawg do
opracowania szczegdtowych specyfikacji technicznych (SST) dotyczacych konkretnego przypadku. Podczas realizacji
nalezy wybrac szczegétowe w zaleznosci od stopnia zasolenia.

Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej specyfikacji mogg mie¢ miejsce tylko w przypadkach prostych
robdt o niewielkim znaczeniu, dla ktorych istnieje pewno$¢, ze podstawowe wymagania beda spetnione przy
zastosowaniu metod wykonania wynikajacych z doswiadczenia oraz uznanych regut i zasad sztuki budowlanej oraz
przy uwzglednieniu przepiséw bhp.

1.3. Przedmiot i zakres robét objetych ST
Zakres prac dotyczy remontu konserwatorskiego elewacji

Specyfikacja dotyczy wykonania czynnoéci zwigzanych z kompleksowym wykonaniem prac tynkarskich i malarskich
na zasolonych i/lub zawilgoconych podtozach ($cianach, sklepieniach) i:

- podaje rodzaj i wymagania stawiane podtozu

- okreséla sposdb przygotowania i kontroli podtoza

- okreéla standardy techniczne wykonania prac

- okresla sposob kontroli poprawno$ci wykonanych prac

z zastosowaniem nastepujacych materiatéw:

- obrzutka renowacyjna

- tynk renowacyjny podktadowy

- tynk renowacyjny
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- szpachla cementowa

- szpachla cementowa gruboziarnista
- renowacyjna farba silikatowa

- renowacyjna farba silikonowa

- farba fotokatalityczna — mural Motyl

Specyfikacja nie obejmuje tradycyjnych robét tynkarskich i malarskich oraz prac naprawczych tynkow i murdw.
Zasady wykonywania impregnacji biobdjczej preparatem podaje osobna specyfikacja techniczna.

1.4. Okreslenia podstawowe, definicje

Podloze — przegroda (Sciana, mur), na ktdrej ma by¢ wykonany system tynkow renowacyjnych

Wilgotnos¢ masowa materiatu [%] — stosunek masy wody zawartej w materiale do masy materiatu suchego
wyrazony w %.

Wilgotnos¢ sorpcyjna [%] — stosunek masy pary wodnej wchtonietej przez materiat z otoczenia, w konkretnych
warunkach cieplno-wilgotnosciowych, do masy materiatu suchego, wyrazony w %.

System tynkow renowacyjnych - kompatybilny ze sobg zesp6t (system) tynkow skiadajgcych sie przynajmniej z
obrzutki, tynku podktadowego i tynku renowacyjnego stosowanych do kompleksowej renowacji wilgotnych i
zasolonych murdw. Sktadnikami uzupetniajacymi systemu moze byc¢ szpachla wygtadzajaca oraz farby do wymalowan
Obrzutka — warstwa zaprawy naktadana na podtoze w celu poprawienia przyczepnosci tynku podktadowego lub
renowacyjnego do podtoza

tynk podktadowy - fabrycznie przygotowana, sucha mieszanka do wykonywania tynkéw, spetniajgca wymagania
instrukcji WTA, stosowana do wyréwnywania podioza pod tynk renowacyjny WTA lub jako warstwa systemu
magazynujaca szkodliwe sole budowlane (przy wysokim stopniu zasolenia przegrody)

tynk renowacyjny - fabrycznie przygotowana, sucha mieszanka do wykonywania tynkéw, spetniajgcg wymagania
instrukcji WTA, dedykowana zastosowaniom na wilgotnych/mokrych i zasolonych murach, jako warstwa magazynujaca
szkodliwe sole budowlane.

stopien zasolenia muru - laboratoryjnie okreslona (procentowo, w stosunku do masy) ilos¢ szkodliwych soli
budowlanych: azotandw, siarczandéw i chlorkéw, bedaca podstawg do sklasyfikowania podtoza pod wzgledem
obcigzenia szkodliwymi solami, co pozwala na dobranie uktadu i grubosci warstw systemu tynkdw renowacyjnych.
Punktem odniesienia jest instrukcja WTA.

wspotczynnik oporu dyfuzyjnego dla pary wodnej p — wielkos¢ (wskaznik), ktory okresla ile razy wyzszy jest
opdr dyfuzyjny warstwy materiatu od oporu dyfuzyjnego warstwy powietrza o tej samej grubosci i w tych samych
warunkach.

zastepczy (porodwnawczy, réwnowazny) opor dyfuzyjny Sp — wyrazona w metrach grubos$¢ warstwy
nieruchomego powietrza, ktérej opdr dyfuzyjny dla pary wodnej jest taki sam jak warstwy materiatu o grubosci d., Sp
= u*d

1.5. Ogo6lne wymagania dotyczace robot
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacjg projektowa,
specyfikacjami technicznymi i poleceniami Inspektora nadzoru

1.6. Dokumentacja wykonania tynkéw renowacyjnych
Dokumentacje robot hydroizolacyjnych budynku stanowia:

e projekt budowlany, opracowany zgodnie z rozporzgdzeniem Ministra Infrastruktury
z dnia 03.07.2003 r. w sprawie szczegotowego zakresu i formy projektu budowlanego (Dz. U. z 2003 r. Nr
120, poz. 1133), dla przedmiotu zamdwienia dla ktdrego wymagane jest uzyskanie pozwolenia na budowe,

e projekt wykonawczy w zakresie wynikajgcym z rozporzadzenia Ministra Infrastruktury
z 02.09.2004 r. w sprawie szczegotowego zakresu i formy dokumentacji projektowej, specyfikacji
technicznych wykonania i odbioru robét budowlanych oraz programu funkcjonalno-uzytkowego (Dz. U. z 2004
r. Nr 202, poz. 2072, zmiana Dz. U. z 2005 r.

Nr 75, poz. 664),

o specyfikacje techniczne wykonania i odbioru robdt (obligatoryjne w przypadku zamdwien publicznych),
sporzadzone zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 02.09.2004 r. w sprawie
szczegdtowego zakresu i formy dokumentacji projektowej, specyfikacji technicznych wykonania i odbioru
robot budowlanych oraz programu funkcjonalno-uzytkowego (Dz. U. z 2004 r. Nr 202, poz. 2072, zmiana Dz.
U. z 2005 r. Nr 75, poz. 664),

e dziennik budowy prowadzony zgodnie z Prawem Budowlanym rozdziat 5a, Dz.U.2023.682 t.j.

e dokumenty $wiadczace o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego lub jednostkowego zastosowania uzytych
wyrobow budowlanych, zgodnie z ustawa z 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r.
Nr 92, poz. 881), karty techniczne wyrobdw lub zalecenia producentéw dotyczace stosowania wyrobow,

o protokoty odbioréw czesciowych, koficowych i robdt zanikajacych, z zataczonymi protokotami z badan
kontrolnych,

e dokumentacja powykonawcza czyli wczesniej wymienione czesci skladowe dokumentacji robét z
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naniesionymi zmianami dokonanymi w toku wykonywania robét (zgodnie z art. 3, pkt 14 ustawy Prawo
budowlane z dnia 7 lipca 1994 r. — Dz. U. z 2003 r. Nr 207, poz. 2016 z pdzniejszymi zmianami).

2. WYMAGANIA DOTYCZACE WEASCIWOSCI MATERIALOW

Ilekro¢ w specyfikacji jest mowa o wartosciach szacunkowych uzytych do okre$lenia parametréw danych
materiatow badz produktow, nalezy uznaé, ze wartosci te bedg spetnione jezeli bedg sie zawieraty w zakresie £5%
w stosunku do wartosci wskazanej w specyfikacji

System tynkow renowacyjnych sktada sie z trzech optymalnie zestawionych, pod wzgledem parametréw fizyko-
chemicznych, tynkdw, ktdrych uzycie zapewnia wtasciwg wspotprace kolejno naktadanych warstw oraz gwarantuje
trwato$¢ i skutecznos¢ prac renowacyjnych.

System nie jest systemem tynkéw zaporowych (wodonieprzepuszczalnych), nie moze by¢ obsypany gruntem i nie
zastepuje hydroizolacji. Duza iloS¢ i objetos¢ poréw w tynkach bedacych sktadnikami systemu zapewnia doskonatg
paroprzepuszczalno$¢, umozliwiajgc swobodne odparowywanie wilgoci z podtoza.

2.1. Podloze
System tynkow renowacyjnych moze by¢ wykonany na podtozach takich jak:
e mur z elementéw drobnowymiarowych (ceglany),
e mur z pustakéw ceramicznych
e mur bloczkdw betonowych/zuzlobetonowych, itp.
e mur kamienny i mieszany,
e  beton/zelbet
Podtozem pod systemowe renowacyjne farby: silikatowg oraz silikonowg moze byc:
e tynk renowacyjny
e szpachla cementowa lub szpachla cementowa gruboziarnista
e tradycyjne tynki cementowe i cementowo- wapienne,
e powierzchnie wykonane z betonu, cegiet, bloczkdw, pustakéw i innych tego typu materiatéow ceramicznych
lub wapienno-piaskowych.

UWAGA: z punktow 2.2 — 2.10 nalezy wybrac konkretne rozwigzanie zalezne od stopnia zasolenia przegrody i
sposobu wykonczenia powierzchni

2.2. Srodek gruntujacy nie gorszy niz KEIM FIXATIV

KEIM Fixativ jest spoiwem, rozcienczalnikiem i Srodkiem utrwalajgcym (wzmacniajgcym) z czystego, ptynnego
krzemianu potasowego, w systemie farb mineralnych KEIM.

KEIM Fixativ stuzy jako spoiwo i Srodek rozcienczajgcy do dwusktadnikowych farb krzemianowych KEIM Purkristalat i
KEIM Dekorfarben oraz jako rozcienczalnik dla farby KEIM Unikristalat.

KEIM Fixativ mozna stosowac takze jako rozcieficzalnik do farb KEIM Granital i KEIM Quarzil.

Preparatem KEIM Fixativ mozna regulowac (w szczegdlnosci zmniejsza¢) chtonnosc silnie chtonnych podtozy
mineralnych lub utrwala¢ (wzmacniac) stabe, piaszczace sie podtoza mineralne (np. tynki, kamien naturalny,

cegta, beton).

Zwigzany z podtozem KEIM Fixativ jest nierozpuszczalny i niepalny. Jest wysoce paroprzepuszczalny i odporny na
dziatanie czynnikdéw atmosferycznych. KEIM Fixativ nie zawiera dodatkéw organicznych.
— Nierozpuszczalny w podtozu w postaci skrzemionkowanej

— Ekstremalnie stabilny w kazdych warunkach atmosferycznych

— Nie tworzy btony

— Wysoce paroprzepuszczalny

— Silne powigzanie z podtozem

— Wiasciwosci utrwalajace

— Niepalny

— Odporny na dziatanie promieni UV

— Odporny na grzyby i plesn

— Odporny na dziatanie spalin przemystowych

— Odporny na dziatanie rozpuszczalnikow

— Przyjazny dla Srodowiska

Przygotowanie podtoza:

Podtoze musi by¢ wytrzymate, suche, czyste, oczyszczone z kurzu i zattuszczen.

Nanoszenie:

Do wstepnego gruntowania silnie chtonnych i/lub stabych, piaszczacych sie podtozy: KEIM Fixativ, rozciefczony z
wodg w stosunku 1:1 lub 1:2, nanosi¢ szczotka.
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Warunki/temperatura nanoszenia: Temperatura powietrza i podtoza > + 5°C.
Czas schniecia: Miedzy gruntowaniem wstepnym a pierwsza powtoka malarskg, a takze pomiedzy poszczegdinymi
powtokami zachowac odstep min. 12 godzin.

2.3. Tynk cieknkowarstwowy nie gorszy niz UNIVERSALPUTZ

KEIM Universalputz jest cienkowarstwowym tynkiem na bazie cementowo-wapiennej, z dodatkiem niewielkiej
ilosci substancji organicznych i widkien zbrojeniowych (zwykta zaprawa tynkarska zgodnie z PN-EN 998-1).
KEIM Universalputz odpowiada kategorii zapraw CS III, P II zgodnie z DIN V 18550. W kombinacji z farbami
mineralnymi firmy KEIM otrzymuje sie idealnie dopasowany system tynkow i powtok.

— Renowacja starych, wytrzymatych tynkéw (réwniez tynkdw z tworzyw sztucznych)

— Renowacja starych, wytrzymatych powtok malarskich (réwniez powtok z tworzyw sztucznych)

— Do wnetrz i na zewnatrz

— Szpachlowanie rys

— Mozliwe czesciowe lub catopowierzchniowe osadzanie maty zbrojeniowej

Podtoza plasto-elastyczne i podtoza zmydlajace sie nie sg odpowiednie do naktadania KEIM Universalputz.
Tynkowi KEIM Universalputz mozna nadac strukture i filcowac.

Prace wstepne:

Sprawdzi¢ whasciwosci nosne podtoza. Luzne elementy starych powtok usunaé mechanicznie lub strumieniem

wody pod ci$nieniem.

Nanoszenie:

Podtoza silnie chtonne nalezy wstepnie zwilzy¢. Zuzycie wody: ok. 240 mi/kg (odpowiednio 6 L/25 kg),

wymieszac¢ mieszadtem srubowym. Naktadac jedno- lub wielowarstwowo; minimalna grubos¢

jednej warstwy 4 mm, a maksymalna 10 mm. W przypadku zastosowania jako tynk wierzchni uksztattowac
strukture lub filcowac. Przy osadzeniu maty zbrojeniowej natozy¢ warstwe tynku KEIM Universalputz (o grubosci 3—4
mm), nastepnie zatopi¢ mate (pasmo maty powinno zachodzi¢ na 10 cm), a nastepnie natozy¢ kolejng warstwe
KEIM Universalputz (o grubosci ok. 2 mm). Catkowita grubos¢ warstwy powinna wynosi¢ minimum 6 mm.

Uwaga: Materiatu nie nalezy zbyt dtugo miesza¢, gdyz grozi to zmniejszeniem wytrzymatosci. Raz natozonego
materiatu nie wolno ponownie mieszac.

Warunki/temperatura nanoszenia:

Temperatura powietrza i podtoza powyzej +5°C. Nie nanosi¢ przy bezposrednim dziataniu promieni stonecznych
lub na nagrzanych przez stofice podtozach. Powierzchnie podczas stosowania i po natozeniu chronic¢ przed wiatrem i
deszczem.

Czas schniecia:

1 dzien na kazdy 1mm grubosci natozonej warstwy tynku, przed natozeniem kolejnej warstwy tynku.

Przed naktadaniem powtok malarskich zachowa¢ odstep 10 dni.

2.4. Wapienna zaprawa tynkarska cienkoziarnista nie gorsza niz KEIM NHL-KALKPUTZ-FEIN

KEIM NHL-Kalkputz-Fein jest suchg zaprawg tynkarskg, zgodnie z PN EN 998-1, na bazie piasku, wapna (naturalne,
biate wapno wysokohydrauliczne) oraz dodatkéw hydraulicznych i dodatkéw poprawiajgcych urabialnos¢ i wigzanie.
Wytrzymato$¢ odpowiada kategorii CS II wzgl. PII wedtug DIN V 18550.

KEIM NHL-Kalkputz-Fein jest wapienng zaprawg tynkarska do nakfadania recznego i maszynowego, stosowang jako
wierzchnia warstwa tynku, we wnetrzach i na zewnatrz, réwniez w obszarach wilgoci. Produkt mozna nanosi¢ na
dowolne tynki podktadowe, z wyjatkiem podtozy gipsowych, plastyczno-elastycznych lub zmydlajacych sie. KEIM
NHL-Kalkputz-Fein stuzy rowniez jako warstwa sczepna dla kolejnych warstw tynkow wapiennych.

- Uziarnienie: 0-0,6 mm

— Polecany z punktu widzenia fizyki budowli i ekologii

— Dobre naktadanie maszynowe

— Wyjatkowo tatwa aplikacja i réznorodne mozliwosci ksztattowania struktury powierzchni

— Hydrofobowy

— Doskonata przyczepno$é¢

— Mozliwe czesciowe lub catopowierzchniowe ,zatapianie” maty zbrojeniowej

Przygotowanie podtoza:

Podtoze powinno by¢ trwate, wytrzymate, oczyszczone z zabrudzen i kurzu. Rysy nalezy poszerzy¢ na ksztatt klina.
Podtoza silnie chtonne, w razie watpliwosci, nalezy wstepnie zwilzy¢. Powierzchnia tynku musi by¢ catkowicie
zwigzana. Szczegdlnie gtadkie powierzchnie betonu nalezy uprzednio dobrze uszorstni¢. Do podtozy silnie
piaszczacych zaleca sie wstepne gruntowanie KEIM Fixativ (rozcienczonym z woda, np. w stosunku 1:1 lub 1:2).
Nanoszenie:

KEIM NHL-Kalkputz-Fein mozna przygotowac recznie. Mnigjsze ilosci mozna rozmieszac za pomocg mieszadta
$rubowego. Z ekonomicznego punktu widzenia zaleca sie stosowanie dostepnych powszechnie maszyn
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i betoniarek. Materiatu nie nalezy zbyt dtugo mieszaé, gdyz grozi to zmniejszeniem wytrzymatosci. Ilos¢ wody:

ok. 280-320 ml/kg (odpowiednio 7-8 L na 1 worek). W przypadku zastosowania jako tynk wierzchni min.

grubo$¢ warstwy wynosi 2 mm, a maks. 5 mm. KEIM NHL-Kalkputz-Fein nalezy naktadac paca stalowg i wygtadzic;
w fazie wstepnego utwardzania nadac jej odpowiednig strukture. Powierzchnie mozna ksztattowac

np. poprzez filcowanie, szpachlowanie, luzne modelowanie, natryskiwanie, szlamowanie i zacieranie.

Zbrojenie:

Przy osadzeniu maty zbrojeniowej natozy¢ warstwe tynku KEIM NHL-Kalkputz-Fein o grubosci 3-4 mm, nastepnie
zatopi¢ mate KEIM Glasfaser-Gittermatte, (zaktad na 10 cm), a nastepnie natozy¢ metoda ,mokre na mokre” kolejng
warstwe KEIM NHLKalkputz-Fein o grubosci ok. 2 mm. Mata zbrojeniowa powinna by¢ zatopiona w gérnej potowie
warstwy, mozliwie jak najblizej powierzchni. Catkowita grubo$¢ warstwy ze zbrojeniem powinna wynosi¢ min. 5 mm,
a maks. 6mm. Jako warstwe sczepng KEIM NHL-Kalkputz-Fein naktada¢ na grubos$¢ 3—5mm, dobrze uszorstnic,
pozostawi¢ na 1-2 dni do utwardzenia lub metodg ,,mokre na mokre”pokry¢ cienkg warstwg KEIM NHL-Kalkputz-
Fein. KEIM NHL-Kalkputz-Fein nalezy natozy¢ przed rozpoczeciem procesu wigzania. Stezatego materiatu nie

nalezy ponownie rozrabiac. W strefie cokotu naktada¢ wytacznie jako tynk wierzchni, pod warunkiem zastosowania
posypki zwirowej.

Uwaga:

W przypadku natozenia cienkiej warstwy badz zbyt szybkiego wysychania powierzchnie tynku nalezy zwilzy¢ raz

lub kilka razy. Pomieszczenia ogrzewac bardzo ostroznie, a powierzchnie naniesionego tynku chroni¢ przed

zbyt szybkim wysychaniem (tworzenie sie rys, niewielka trwatosc).

Warunki/temperatura nanoszenia::

Naktadac i pozostawi¢ do schniecia przy temperaturze powierzchni i otoczenia min. +5°C i maks. +30°C.

Unikac silnego dziatania promieni stonecznych i przeciggow.

Czas schniecia:

Przed natozeniem kolejnej warstwy tynku zachowac okres schniecia min. 1 dzien na kazdy 1mm grubosci

natozonej wczesniej warstwy tynku. Przed naktadaniem powtok malarskich zachowac odstep 10 dni. Proces wigzania
moze ulec znacznemu wydtuzeniu pod wptywem wysokiej wilgotnosci powietrza i niskich temperatur. W

przypadku natozenia cienkiej warstwy badz szybkiego wysychania powierzchnie tynku nalezy zwilzac.

Pokrywanie innymi materiatami:

KEIM NHL-Kalkputz-Fein mozna pokrywac dowolnymi systemami powtok malarskich KEIM, jak réwniez oktadzinami
z piyt i ptytkami. W przypadku stosowania produktu ciKEIM Purkristalat jako warstwy wierzchniej, nalezy

zachowac minimalng grubos¢ tynku 5 mm.

2.,5. Wapienna zaprawa tynkarska gruboziarnista nie gorsza niz KEIM NHL-KALKPUTZ-GROB

sucha zaprawa tynkarska zgodnie z norma PN-EN 998-1 na bazie piasku, wapna (naturalne, biate wapno
wysokohydrauliczne) oraz dodatkdw hydraulicznych, a takze poprawiajacych urabialno$¢ i wigzanie. Wytrzymato$é
odpowiada kategorii CS IT i P II wg DIN V 18550.

KEIM NHL-Kalkputz-Grob jest uniwersalna, wapienng zaprawa tynkarska stosowang we wnetrzach i na zewnatrz,
do nakfadania recznego i maszynowego. Mozna naktadac jako tynk podktadowy i tynk wierzchni, na
powierzchniach wewnatrz i na zewnatrz, w obszarach wilgoci, od piwnicy po dach. KEIM NHL-Kalkputz-Grob

jest odpowiedni do tynkowania wszelkiego rodzaju murdw i betonu itp. Jako wierzchnia warstwa tynku, KEIM
NHL-Kalkputz-Grob mozna nanosi¢ na dowolne tynki podktadowe kategorii CS II — IV, z wyjatkiem podtozy
gipsowych, plastycznoelastycznych lub zmydlajacych sie.

— Uziarnienie: 0-3,0 mm

— Polecany z punktu widzenia fizyki budowli i ekologii
— Dobre nakfadanie maszynowe

— Latwa aplikacja

— Hydrofobowy

Przygotowanie podtoza:

Podtoze powinno byc¢ trwate, wytrzymate, oczyszczone z zabrudzen i kurzu. Warstwe obrzutki pozostawi¢ do
catkowitego utwardzenia. Gtadkie powierzchnie betonu nalezy wstepnie pokry¢ warstwa sczepna, np. KEIM
NHL-Kalkputz-fein lub KEIM Universal-putz. Podtoza silnie chtonne nalezy wstepnie zwilzyé. W przypadku
tynkowania na mokrej powierzchni muru lub silnie zréznicowanym podtozu, w celu zmniejszenia niebezpieczenstwa
powstawania rys, zaleca sie wielowarstwowg aplikacje KEIM NHL-Kalkputz-Grob. Do podtozy silnie piaszczacych sie
zaleca sie wstepne gruntowanie KEIM Fixativ (rozciericzonym z woda, np. w stosunku 1:1 lub 1:2).

Nanoszenie:

KEIM NHL-Kalkputz-Grob mozna przygotowac recznie. Mniejsze ilosci mozna rozmiesza¢ za pomocg mieszadta
$rubowego. Z ekonomicznego punktu widzenia zaleca sie stosowanie dostepnych powszechnie maszyn

i betoniarek. Ilos¢ wody: ok. 6,1-6,8 L na 1 worek. W przypadku aplikacji jako tynk podktadowy minimalna
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grubo$¢ warstwy wynosi 10 mm, w przypadku tynku wierzchniego — 5 mm. Przy niezbednej grubosci wiekszej od 20
mm lub w przypadku niekorzystnych warunkow, naktada¢ wielowarstwowo: poprzedzajacg warstwe uszorstnic, a
przed natozeniem kolejnej zachowac okres schniecia ok. 1 dzien na kazdy 1 mm grubosci natozonej wczesniej
warstwy. Jest to szczegdlnie wazne w przypadku niskich temperatur i zwigzanego z tym przedtuzonego procesu
wigzania. W przypadku pod-tozy silnie chtonnych nalezy natozy¢ dwie warstwy tynku podktadowego metodg ,,mokre
na mokre”.

Uwaga:

Na powierzchnie murdw o gestosci mniejszej niz 700 kg/m3 i/lub wspdtczynniku przewodzenia ciepta mniejszym
niz 0,13 W/mK nalezy naktadac zaprawy lekkie LW (KEIM Porosil-Leichtputz), zgodnie z PN-EN 998-1
(uprzednio DIN V 18550). W strefie posadzki stosowac specjalne tynki cokotowe.

Warunki/temperatura nanoszenia::

Naktadac i pozostawi¢ do schniecia przy temperaturze powierzchni i otoczenia min. +5°C i maks. +30°C. Nie
nanosic¢ przy bezposrednim dziataniu promieni stonecznych, deszczu czy wietrze. Chroni¢ elewacje az do momentu
catkowitego utwardzenia.

Czas schniecia:

Przed natozeniem kolejnej warstwy tynku zachowac okres schniecia min. 1 dzien na kazdy 1mm grubosci
natozonej wczesniej warstwy tynku. Przed naktadaniem powtok malarskich zachowac odstep 10 dni. Proces
wigzania moze ulec znacznemu wydtuzeniu pod wptywem wysokiej wilgotnosci powietrza i niskich temperatur.

W przypadku natozenia cienkiej warstwy badz zbyt szybkiego wysychania powierzchnie tynku nalezy zwilzac

raz lub kilka razy w trakcie procesu schniecia.

Pokrywanie innymi materiatami:

KEIM NHL-Kalkputz-Grob mozna pokrywa¢ dowolnym cienkowarstwowym tynkiem kryjagcym KEIM, dowolnymi
systemami powtok malarskich KEIM, oraz oktadzinami z ptyt i ptytkami. W przypadku stosowania KEIM Purkistalat
jako warstwy wierzchniej, nalezy zachowac¢ minimalng grubos¢ tynku 5 mm.

2.6. Srodek utwardzajacy na bazie estrow kwasu krzemowego nie gorszy niz KEIM SLILEX-OH

Bezbarwny $rodek utwardzajacy na bazie estrow kwasu krzemowego (OH = bez hydrofobizacji).

Mozna stosowac na wszystkie mineralne podtoza porowate.

Ze wzgledu na swoje bardzo dobre wiasciwosci, wnika gteboko w pory materiatu budowlanego.

Po ulotnieniu sie niewielkiej czesci rozpuszczalnika ester kwasu krzemowego reaguje z wilgocig zawartg w materiale
budowlanym i powietrzu tworzac zel krzemowy i alkohol. Catkowity czas reakcji wynosi zwykle ok. 3 tygodni. Po tym
okresie w materiale budowlanym pozostaje tylko zel krzemowy, alkohol ulatnia sie catkowicie. Powstaty zel
pochodzenia mineralnego wzmacnia

kruchy kamien nie zmieniajac jego paroprzepuszczalnosci.

Dane techniczne:

— Postac: bezbarwny ptyn

— Gestos¢: 0,9-1,0 g/cm3

— Udziat materiatu reagujgcego: 75% wagi

— Udziat powstajacego zelu: 33% wagi

Przygotowanie:

Do zastosowania preparatu KEIM Silex-OH powierzchnia materiatu budowlanego musi posiada¢ otwarte

pory, powinna by¢ sucha i oczyszczona z kurzu.

Nanoszenie:

Przeznaczone do konserwacji powierzchnie nalezy wielokrotnie nasgcza¢ KEIM Silex-OH w odstepach ok. 10

min., za pomocy szczotki lub weza (nie rozpylac), az do widocznego stanu petnego nasycenia. Pozostaty ewentualnie
nadmiar KEIM Silex-OH natychmiast osuszy¢; w przeciwnym razie powstang skorupki lub zeszklenia.

Skorupki i powtoki moga takze powstawac, gdy uzyto zbyt matej ilosci preparatu, tzn. preparat nie przeniknat
zmurszatej warstwy az do zdrowego rdzenia.

Nanoszenie kolejnych preparatow:

Z powodu relatywnie dtugiego czasu reakcji KEIM Silex- -OH, nalezy przestrzega¢ odpowiednich przerw przed
natozeniem nastepnej warstwy; dopiero po zakonczeniu reakcji powierzchnie mozna pokrywaé odpowiednimi
materiatami.

Minimalny okres oczekiwania 10 dni przed:

— Hydrofobizacjg KEIM Lotexan N i KEIM Silangrund

— Natozeniem powtok laserunkowych KEIM Restauro-Lasur

— Natozeniem warstw kryjgcych KEIM Granital

Minimalny czas oczekiwania 3 tygodnie przed:

— Uzupetnieniem w kamieniu KEIM Restauro

— Natozeniem warstw kryjacych i laserunkowych KEIM Purkristalat, KEIM Dekorfarben i KEIM
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Kinstlerfarben
— Tynkéw mineralnych

2.7. Renowacyjna farba zolowo-krzemianowa nie gorsze niz KEIM Soldalit

jest farba zolowo-krzemianowg, na bazie kombinacji spoiw zolu krzemionkowego i szkta wodnego potasowego.

Ta kombinacja umozliwia naktadanie warstw krzemianowych nie tylko na podtoza mineralne, lecz takze

na wiele podtozy organicznych — bezposrednio i bez warstw podktadowych. Dzieki zawartosci wypetniaczy odpornych
na dziatanie warunkéw atmosferycznych i czysto nieorganicznych pigmentéw KEIM Soldalit posiada wszystkie zalety
klasycznej farby krzemianowej. KEIM Soldalit spetnia takze wymagania normy DIN 18.363, 2.4.1. (udziat czesci
organicznych < 5%).

— Baza spoiw: kombinacja zolu krzemionkowego i szkta wodnego potasowego
— Uniwersalne zastosowanie

— Odporny na dziatanie warunkow atmosferycznych, UV i kwasnych deszczy
— Antyelektrostatyczny

— Alkaliczny, nie zawiera $rodkéw konserwujgcych

— Niepalny (Klasa A2-s1, d0 wg. PN-EN 13501-1)

— Zawiera tylko pigmenty odporne na dziatanie Swiatta

— Mineralnie matowy

— Mikroporowaty, paroprzepuszczalny, nie tworzy btony

— Wysoce hydrofobowy

— Nie zawiera rozpuszczalnikow i Srodkow zmiekczajgcych

— Nieprzyjazny dla grzybdw i glonéw dzieki szybkiemu wysychaniu

Dane techniczne
— Ciezar wtasciwy: ok. 1,5-1,7 g/cm3
— Udziat cz. organicznych: < 5%
— Odczyn pH: ok. 11
— Odporno$¢ pigmentu na dziatanie $wiatta: Al

Przygotowanie podtoza:

Podtoze powinno by¢ suche, wytrzymate, niekredujace, czyste i odkurzone. Luzne elementy starych warstw
usung¢ mechanicznie lub strumieniem wody pod ci$nieniem.

Wypeic ubytki w podtozu odpowiednim materiatem naprawczym, wyréwnujac do struktury powierzchni.
Warstwy spieczone na nowych tynkach usungé (,wytrawi¢”) stosujac KEIM Atzfliissigkeit zgodnie z
informacjami zawartymi w karcie technicznej. Powierzchnie silnie chtonne zagruntowa¢ KEIM Soldalit- -
Fixativ. Podtoza mineralne mozna tez gruntowac $rodkiem KEIM Spezial-Fixativ lub KEIM Fassadengrund. Na
powierzchniach z miejscowymi naprawami, z réznicami strukturalnymi lub z rysami wtosowatymi jako
warstwe podktadowg nanie$¢ KEIM Soldalit-Grob. W przypadku wiekszych rys lub wiekszych rdznic
strukturalnych konieczne moze by¢ uzycie warstwy podktadowej KEIM Contact-Plus lub KEIM Contact-Plus-
Grob.

Nanoszenie:

KEIM Soldalit naktada¢ pedzlem, watkiem lub aparatem natryskowym (dysze 435; dalsze informacje patrz
karta techniczna KEIM Airless). Pomiedzy natozeniem warstwy podktadowej i wierzchniej czas schniecia
powinien wynosi¢ min. 12 h.

Warstwa podkfadowa:

KEIM Soldalit nanosi¢ nierozcienczony lub lekko rozcienczony (do ok. 5%). Tylko w przypadku podtozy

o silnej chtonnosci rozcienczyé z maks. 10% KEIM Soldalit- Fixativ (maks. 1,8 L rozcienczalnika na 18 kg
farby).

Warstwa wierzchnia:

KEIM Soldalit nanosi¢ nierozcienczony.

Uwaga:

Malowa¢ catopowierzchniowo (od naroznika do naroznika, rury spustowej, przerwy dylatacyjnej, stolarki
okiennej czy drzwiowej, itp.).

Warunki/temperatura nanoszenia:

Temperatura powietrza i podtoza powyzej +5°C. Nie naktada¢ w ostrym storicu i na nagrzane przez stonce
podtoza. Powierzchnie $wiezo pomalowane chroni¢ w czasie aplikacji i po jej zakonczeniu przed bezposrednim
nastonecznieniem, wiatrem i deszczem.

2.8. Farba fotokatalityczna — mural Motyl
Farba fotokatalityczna ma wieloptaszczyznowe dziatanie: zabezpiecza mury przed wilgocia, jest paroprzepuszczalna,
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odporna na mycie oraz czynniki atmosferyczne. Zapobiega rozwoju grzybéw oraz plesni, a przede wszystkim usuwa z
otoczenia zanieczyszczenia gazowe, takie jak dwutlenek siarki, tlenek wegta, dym tytoniowy czy tlenki azotu.

Farba wykorzystuje energie $wiatta, aby roztozy¢ szkodliwe substancje obecne w powietrzu. Efekt utrzymuje sie tak
dtugo, jak farba znajduje sie na $cianie, elewacji czy innym obiekcie. Dwutlenek tytanu nie ulega zuzyciu, gdyz w
trakcie fotokatalizy jest wytgcznie katalizatorem.

2.9. Woda

Do prac zwigzanych z przygotowaniem podtoza i materiatéw zarabianych wodg stosowac¢ mozna wode wodociggowa,
w przeciwnym wypadku woda musi spetnia¢ wymagania normy PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu.
Specyfikacja pobierania probek, badanie i ocena przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z
procesow produkcji betonu.

2.13. Przechowywanie materiatéw

Suche zaprawy oraz farby przechowywac w oryginalnie zamknietych opakowaniach w suchym i chtodnym miejscu.
Chroni¢ przed mrozem. Na 24 godziny przed zastosowaniem materiaty muszg by¢ przechowywane w temperaturze
nie nizszej niz +5°C.

3. SPRZET
Wykonawca, do wykonywania prac iniekcyjnych powinien stosowac nastepujacy sprzet i narzedzia:

— do usuniecia zmurszatych i/lub niestabilnych wypraw tynkarskich, spoin/cegiet, starych powtok wodochronnych,
itp. — mtotki, mioty pneumatyczne, szczotki, szczotki druciane, szpachelki, agregaty do piaskowania, urzadzenia do
mycia, itp.

— do przygotowania zapraw - mieszarka (wiertarka) wolnoobrotowa z mieszadtem koszyczkowym, betoniarka
przeciwbiezna, waga,

— do przygotowania farb - mieszarka (wiertarka) wolnoobrotowa

— do recznej aplikacji zapraw - zwykle narzedzia tynkarskie (kielnia, paca)

— do natryskowej aplikacji zapraw — typowe agregaty tynkarskie

— do aplikacji farb — pedzle, szczotki, agregaty natryskowe

— do oraz oceny stanu podtoza i poprawnosci jego przygotowania — mitotki drewniane. wilgotnosciomierze,
termometry, faty, itp.

4. TRANSPORT

Wyroby do robét tynkarskich i malarskich mogg by¢ przewozone jednostkami transportu samochodowego, kolejowego,
wodnego lub innymi.

Zatadunek i wytadunek wyrobdw w opakowaniach, utozonych na paletach nalezy prowadzi¢ sprzetem mechanicznym.
Zatadunek i wytadunek wyrobdw w opakowaniach uktadanych luzem wykonuje sie recznie. Reczny zatadunek zaleca
sie prowadzi¢ przy maksymalnym wykorzystaniu sprzetu i narzedzi pomocniczych takich jak: chwytaki, wciagniki,
wozki.

Materiaty hydroizolacyjne w opakowaniach (workach i pojemnikach/wiaderkach) powinny znajdowac sie na paletach,
palety nalezy ustawia¢ réwnomiernie obok siebie na catej powierzchni tadunkowej $rodka transportu i zabezpieczaé
przed mozliwoscig przesuwania sie w trakcie przewozu.

Srodki transportu muszg umozliwia¢ zabezpieczenie tych wyrobdw przed zawilgoceniem, przemarznieciem, przegrzaniem
i zniszczeniem mechanicznym.

5. WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONANIA ROBOT
/ adekwatnie do technologii opracowanej dla konkretnego obiektu/

5.1. Ogodlne zalecenia
Prace naprawczo - renowacyjne zawilgoconych i zasolonych budynkéw obejmuja:

o odtwarzanie izolacji poziomej i pionowej,

e  zabezpieczenie muru przed krystalizacjg szkodliwych soli

o rzeczywiste sposoby osuszania obiektu (np. za pomocg osuszaczy absorpcyjnych, kondensacyjnych itp.)

o naprawe elewacji (czyszczenie, spoinowanie, wzmacnianie podtozy, hydrofobizacja, scalanie kolorystyczne,

naprawa spekanych tynkoéw itp.)

. wykonanie nowych instalacji sanitarnych, grzewczych, elektrycznych, wentylacyjnych lub klimatyzacyjnych,

. reprofilacje otaczajacego terenu/zmiane sposobu odprowadzenia wod opadowych
Nie wszystkie rodzaje prac musza by¢ wykonywane, zalezy to od stanu obiektu i sposobu jego uzytkowania. Niezaleznie
od ostatecznego zakresu prac podstawowym wymaganiem jest ustalenie przyczyny zawilgocenia budynku i na tej
podstawie okreslenie zakresu niezbednych do wykonania prac renowacyjnych. Prace te musza by¢ ze sobg
skoordynowane.
Ze wzgledu na to, ze prace sg wykonywane w zawilgoconych i zasolonych obiektach, przed rozpoczeciem prac
hydroizolacyjnych konieczna jest dodatkowa ocena podtoza pod wzgledem objawow korozji biologicznej, zwtaszcza
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obecnosci grzybdw-plesni i grzybdw domowych. Stwierdzenie obecnosci grzybéw domowych (grzybnia, sznury,
owocniki) wymusza opracowanie ekspertyzy mykologicznej i wykonania zabiegdw odgrzybieniowych. Prace
odgrzybieniowe muszg by¢ skorelowane z pracami zwigzanymi z wykonaniem wtdrnej izolacji pionowej, zagadnien
tych nie mozna traktowac oddzielnie.

Wg WTA, podstawg do przyjecia ukfadu i grubosci warstw systemu tynkéw renowacyjnych jest analiza ilosciowa i
jakosciowa trzech rodzajow szkodliwych soli budowlanych, a na podstawie okreslenie tzw. stopnia zasolenia. Szczegoty
podano w tabeli.

Rodzaj soli stopien zasolenia
niski Sredni wysoki
azotany (NO3) <0,1 0,1-0,3 > 0,3
siarczany (S504%) <0,5 0,5-1,5 >15
chlorki (Cl ) <0,2 02-0,5 > 0,5

Tynkdw renowacyjnych nie nalezy stosowa¢ miejscowo, tylko w miejscu wysolen, lecz na wydzielonej (takze
architektonicznie) strefie, w ktorej znajduja sie uszkodzenia Scian (np. na cokotach lub $cianach na wysokosc¢ pierwszej
kondygnacji, $cianach piwnicznych). Szczegétowy obszar stosowania tynkéw renowacyjnych okresla sie na etapie
diagnostyki, z uwzglednieniem zastrzezen, ze nie mogg by¢ stosowane w gruncie, na powierzchniach obcigzonych
wodg pod ciSnieniem, na powierzchniach przeznaczonych do wykonczenia ptytkami, tapetami, itp. oraz w
pomieszczeniach bez wentylacji.

5.1. Warunki przystapienia do robot tynkarskich i malarskich

Prace mozna rozpoczynac po:
e zakonczeniu niezbednych poprzedzajacych prac budowlanych
e zakonczeniu prac, ktdre mogty by prowadzi¢ do uszkodzen wykonanych tynkéw i wymalowan
e przygotowaniu podioza i pozytywnym wyniku jego kontroli

5.2. Wymagania dotyczace podtozy pod system tynkéw renowacyjnych

e system tynkdw renowacyjnych moze by¢ wykonana na podtozach podanych w p. 2.1.

e temperatura podtoza w momencie wykonywania prac powinna zawierac sie w przedziale od +5°C do +30°C

e podtoze musi byC czyste, stabilne, nosne, szorstkie (z otwartymi porami), bez zarysowan i spekan.
Niedopuszczalne sg ttuste plamy, zabrudzenia, wykwity, pecherze, wypryski, specznienia, zacieki, stare
powtoki, wymalowania i inne substancje mogace powodowac pogorszenie przyczepnosci oraz majgce wptyw
na dyfuzyjno$¢ przegrody. Jest to podstawowy wymdg majgcy bezposredni wptyw na skutecznosé
wykonanych prac.

e podtoze w momencie nakfadania moze by¢ suche lub mokre (matowo-wilgotne).

¢ niedopuszczalne sg ostre krawedzie i wtrgcenia moggce skutkowac pocienieniem grubosci warstw systemu.

5.3. Przygotowanie podioza

Stare, zniszczone i zasolone tynki sku¢ do wysoko$ci okoto 80cm powyzej najwyzszej widocznej linii zasolenia i/lub
zawilgocenia. Sku¢ zmurszata zaprawe i skorodowane, niestabilne fragmenty muru oraz wystajace fragmenty
cegiet/zaprawy/kamieni (nie mogg one powodowac pocienienia warstw systemu tynkéw renowacyjnych). Wykuc lub
wydrapac skorodowang zaprawe ze spoin na gtebokos$¢ okoto 2 cm. Powstaty gruz nalezy na biezgco usuwac z placu
budowy.

Rysy nalezy naprawi¢ metodg adekwatng do rodzaju podtoza (mur ceglany/kamienny/mieszany), przyczyn powstania
i szerokosci rozwarcia (np. iniekcja, rozkucie i zasklepienie, sklamrowanie)

Powierzchnie doktadnie oczyscié:

e luzne i niezwigzane czastki, kurz i tego typu zanieczyszczenia usungé przez oczyszczenie przy pomocy
szczotek, miotet, sptukanie woda pod ci$nieniem, itp.

e stare wymalowania, wykwity, zanieczyszczenia bitumiczne, tluste plamy, wykwity i tego typu
zanieczyszczenia usungé mechanicznie (np. przez piaskowanie), przez zmycie wodg z dodatkiem detergentu
lub stosujac specjalistyczne $rodki.

W przypadku stwierdzenia obecnosci grzybdéw plesniowych wykonac impregnacje biobdjczg preparatem.
Nieréwnosci podtoza naprawic :

e tynkiem Renowacyjnym Podktadowym (zalecane) lub tynkiem renowacyjnym gdy pierwsza warstwg systemu
(nie liczac obrzutki) jest tynk renowacyjny (niski lub $redni stopien zasolenia)

e tynkiem Renowacyjnym Podktadowym gdy pierwszg warstwg systemu jest tynk Renowacyjny Podktadowy
(wysoki stopien zasolenia)

Puste spoiny uzupetni¢:

e tynkiem renowacyjnym lub tynkiem Renowacyjnym Podktadowym gdy pierwsza warstwg systemu (nie liczac

obrzutki) jest tynk renowacyjny (niski lub $redni stopien zasolenia)
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e tynkiem Renowacyjnym Podktadowym gdy pierwszg warstwg systemu jest tynk Renowacyjny Podktadowy
(wysoki stopien zasolenia)
Uwaga: tynk renowacyjny podktadowy moze by¢ stosowany do napraw podtoza i wypetnienia spoin takze dla niskiego
i Sredniego stopnia zasolenia, niedopuszczalne jest jednak stosowanie do tego celu tynku renowacyjnego w przypadku
wysokiego stopnia zasolenia.

5.4. Wykonanie systemu tynkéw i wymalowan
(adekwatnie do stosowanych materiatow)

5.5.1. Zalecenia ogodlne
Dla poszczegdlnych stopni zasolenia dobiera sie uktad i grubosci warstw sktadnikow systemu wg ponizszej tabeli.

stopien zasolenia uktad warstw | grubosé [mm]
Niski Obrzutka renowacyjna <5
tynk renowacyjny > 20
Sredni Obrzutka renov_vacyjna <5 _
tynk renowacyjny >210i<20
tynk renowacyjny >10i<20
Obrzutka renowacyjna <5
Wysoki tynk renowacyjny podktadowy > 10
tynk renowacyjny > 15

Temperatura w momencie wykonywania prac powinna zawieraC sie w przedziale od +59C do +30°C. Nalezy
przestrzega¢ wszystkich regut sztuki budowlanej takich jak przy wykonywaniu tradycyjnych tynkdw z zapraw na
spoiwie cementowym i wapiennym oraz przy wykonywaniu wymalowani.

Tynk renowacyjny nie powinien stykac sie z gruntem. Nalezy pozostawic tam szczeline.

Do obsadzenia/mocowania przewoddéw, przetacznikéw, wtyczek oraz innych elementéw instalacji elektrycznych oraz
wyposazenia stosowaé wytgcznie szybkowigzace zaprawy cementowe. Niedopuszczalne jest uzycie do tego celu
materiatéw na bazie gipsu.

Gdy ze wzgledu na nierdwnosci podtoza wykonywana jest reprofilacja powierzchni, obrzutke wykonuje sie
bezposrednio na powierzchni przegrody, wéwczas powierzchnie tynku przeznaczonego do wyréwnania podtoza nalezy
uszorstni¢ przez przeciggniecie kierunku poziomym np. pacg o drobnych, tréjkatnych zebach. Warstwy tej nie wlicza
sie do grubosci warstw systemu.

taczna grubos¢ warstw systemu nie powinna przekracza¢ 4 cm (za wyjatkiem lokalnych nieréwnosci i naprawianych
spoin)

5.5.2. Wykonywanie systemu tynkow renowacyjnych

1.Wykonanie dokumentacji fotograficznej przed przystgpieniem do prac.

2. Dezynfekcja powierzchni tynkdw. Czynnosc¢ ta powinna by¢ wykonana przed rozpoczeciem zabiegdw
technologicznych, aby zarodniki mikroflory nie byty przenoszone w trakcie prac z jednych elementéw na inne.
Dezynfekgcji nalezy poddac wszystkie miejsca porosniete glonami, grzybami oraz porostami. Proponowane roztwory
majq zdolnos¢ niszczenia mikroorganizmow oraz zapobiegajg porastaniu przez okres kilku lat pod warunkiem, ze
zabezpieczany materiat nie bedzie uprzednio myty detergentami. Proponuije sie uzycie Srodkéw opartych na
czwartorzedowych solach amonowych lub preparat oparty na wodnym roztworze podchlorynu sodowego,
pochodnych halogenowych, stabilizatoréw, srodkéw powierzchniowo czynnych usuwajacy jednoczesnie glony, mchy,
porosty, grzyby plesniowe oraz bakterie np. 3,0% roztworem wodnym Preventolu R-80 lub produktem fabrycznym
do tego przeznaczonym z odpowiednimi atestami. Przed wykonaniem zabiegu nalezy wykona¢ proby i oceni¢ wptyw
preparatu na powierzchnie. Preparaty nalezy nanie$¢ metoda natrysku i pozostawi¢, nie zmywac. Dobrze jest, po
okoto dwdch tygodniach, powtorzy¢ zabieg, gdyz formy przetrwalnikowe np. zarodniki grzybdw inkubujg ponownie
do 14 dni.

3. Oczyszczenie elewacji z nawarstwien wtérnych.

Oczyszczanie wypraw tynkarskich polega na usunieciu wtérnego baranka wraz z warstwa malarskg. Docelowym
efektem jest odstoniecie spod nawarstwien tynkéw szlachetnych bez uszkadzania ich struktury. W tym celu nalezy
przeprowadzi¢ proby in situ na powierzchniach ptaskich i detalu. Powierzchnie ptaskie ze wzgledu na przeptukanie
warstwy tynkéw wtérnych beda z duzym prawdopodobbiestwem tatwiej oczyszczalne. Jednoczesnie w partiach z
detalem oczyszczanie bedzie bardziej problematyczne ze wzgledu na gruba warstwe dobre skonsolidowanych
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nawarstwien oraz rozwiniecie powierzchni.

Oczyszczanie elewacji wydobywa pierwotng fakture i barwng mozaike tynkdw szlachetnych, ale ujawnia tez spekania
i mechaniczne uszkodzenia. Istnieje wiele metod usuwania korozyjnych nawarstwien z powierzchni tynkow, ktore
dzielimy na fizyczne i chemiczne. Preferowane sg metody fizyczne (parg wodng, metodg gumkowania). Woda
podawana pod ci$nieniem jest niewskazana podobnie jak metody chemiczne, ktdre reagujg z podtozem i wymagajag
duzych ilosci wody do sptukania. Dobdr metod odbywa sie na podstawie analizy sktadu nawarstwien i stanu
zachowania powierzchni tynku.

Najwtasciwszym rozwigzaniem jest czyszczenie niskocisnieniowe strumieniowo-$cierne z mgta wodng lub w
komorach plandekowych na sucho delikatnym, drobnym $cierniwem (mikrokulki szklane, garnet, garni). Mato
inwazyjne i skuteczne jest usuwanie zabrudzen przegrzang parg — ma ono tez te zalete, ze ilo$¢ produktow
ubocznych. W niektdrych przypadkach sprawdza sie (bezodpadowe) czyszczenie suchym lodem. W partach detalu
skuteczne moze okazac sie ,odmtotkowanie” nawasrtwien lub reczne usuwanie za pomocg szpachli, szczoteczek
stalowych lub mosieznych.

Nalezy jednoczesnie unikac Efekt ,przeczyszczenia” nie tylko z przyczyn estetycznych. Przeczyszczenie prowadzi tez
do nieodwracalnego uszkodzenia wykrystalizowanej w procesach chemicznych, zewnetrznej, ochronnej warstewki
tynku. Dlatego Zle wykonany zabieg prowadzi¢ bedzie w dalszej perspektywie czasowej do zniszczenia substancji.

Z uwagi na skomplikowang problematyke usuwania nawarstwien z tynkéw szlachetnych przy prowadzeniu prac
niezbedny jest nadzor dyplomowanego konserwatora dziet sztuki z odpowiednim przygotowaniem do petnienia
nadzoréw konserwatorskich na budynkach zabytkowych.

4 Usuniecie elementdw luznych, gtuchych i odspojonych od podtoza. Wszystkie elementy nie zespolone z podtozem
nalezy usuna¢ mechanicznie — odkuwanie, odpukanie. Zabieg nalezy wykonac recznie lub przy uzyciu elektronarzedzi
lecz zachowujac nalezytg ostroznosc.

5 Wzmocnienie struktury materiatow. W miejscach, gdzie struktura tynkow jest ostabiona, ma tendencje do
osypywania, nalezy jg wzmocni¢ za pomocg Srodka opartego na estrach kwasu ortokrzemowego np. KEIM Silex OH.
Proponuje sie zastosowanie hydrofilnego preparatu bez hydrofobizowania powierzchni metoda nasycania przez
pedzlowanie lub natrysk. Nalezy pamietac, ze optymalnymi warunkami dla prawidtowego przebiegu reakcji wigzania
zwigzkow tetraetoksysilanu jest wilgotnos¢ wzgledna powietrza w granicach 50 — 70 %. Materiat przed nasyceniem
musi by¢ suchy, a po wprowadzeniu $rodka chroniony przed nadmierng wilgocig przez okres dwdch tygodni. W celu
unikniecia zbyt szybkiego przeschniecia wzmocnionych elementéw nalezy je ofoliowac.

6 Naprawa gtebokich spekan starych wypraw tynkarskich i pustek w murze oraz gtebokich ubytkdw tynkarskich przy
uzyciu suspensji cementowej wprowadzonej metodg iniekcji ciSnieniowo -grawitacyjnej np. BSP 3 Remmers

7 Podklejenie niestabilnych elementéw sztukatorskich poprzez wprowadzenie w pustke suspensji cementowej
metoda iniekcji grawitacyjnej np. BSP 3 Remmers

8 Rekonstrukcja i reprofilacja detalu sztukatorskiego ciggnionego. W przypadku wiekszych brakéw nalezy
zrekonstruowac profile wykonujgc szablon na podstawie zachowanego oryginatu i wypracowujac elementy metodg
ciggniong na elewacji — np. zaprawg Baumit Stuccoco Mono SM 86. Mniejsze ubytki wyszpachlowac gotowymi
mineralnymi szpachlami odpornymi na dziatanie wilgoci i mrozu przeznaczonymi do uzupetniania powierzchni
mineralnych np. Baumit Stuccoco Feinzug FF 89. Nalezy zadbac o wierne odtworzenie brakujacych partii.

9 Uzupetnienie ubytkdw starych wypraw tynkarskich.

Uzupetnienie ubytkow zaprawg cementowo-wapienng z wypetniaczem w postaci miki. Nalezy zastosowac fabrycznie
przygotowane mieszanki produkowane na indywidualne zamoéwienie po ustaleniu sktadu oryginalnej zaprawy np.
KEIM NHL KRATZPUTZ. Podtoze powinno by¢ réwne, nosne, czyste, wolne od soli i kurzu, chtonne, o jednakowej
chtonnosci na catej powierzchni. Podtozem moze byc¢ tynk wapienno-cementowy np. KEIM Universalputz lub
wapienny np. KEIM NHL-Kalkputz-Grob, wysezonowany min. 1 dzien na kazdy 1 mm grubosci w przypadku ubytkéw
gtebszych niz 1,5 cm. Przy wyzszych temperaturach podtoze musi by¢ wstepnie zwilzone. W celu ujednolicenia
chtonnosci i wzmocnienia tynku podktadowego zalecane jest gruntowanie miejsc pod uzupetnienia KEIM Fixativ
rozcienczonym z woda w stosunku od 1:1 do 1:2. Dla powierzchni ptaskich nalezy zastosowac tynk o uziarnieniu 0,2
mm a dla powierzchni w z tynkiem nakrapianym uziarnienie 0,4 mm. Nalezy zadba¢ o doktadne zlicowanie krawedzi
tynku pierwotnego iuzupetnianego — wymaga to znacznych umiejetnosci technicznych.

10 W miejscach przewidzianych pod malowanie - parapety podokienne, zwienczenia ryzalitow podtoze uzupetnic
tynkiem wapienno- cementowym np. KEIM Universalputz lub Turado

11 Wykonanie powtok malarskich powierzchni wypraw tynkarskich w miejscach przewidzianych do malowania farbg

zolowo-krzemianowa o bardzo wysokiej paroprzepuszczalnosci Sd=0,01 np. KEIM Soldalit zgodnie z proponowana
kolorystyka.
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5.5.3 Prace konserwatorskie elementéw stalowych

1. Dokumentacja fotograficzna przed przystgpieniem do prac

2. Oczyszczenie krat z nawarstwien wtérnych. W przypadku mozliwosci zdemontowania krat najlepiej oddac je do
profesjonalnego piaskowania. Do zabiegu uzy¢ odpowiedniego mikroscierniwa ktdre usunie nawarstwienia i luzne
produkty korazji bez naruszania ,zdrowej” struktury metalu. W przypadku barku mozliwosci demontowania krat
czyszczenie przeprowadzac in situ przy uzyciu szczotek metalowych a nastepnie past do usuwania nawarstwien
olejno-zywicznych np. Scansol, Coverax, Asur. Dla wzmocnienie efektu penetracji preparatu po natozeniu elementy
owina¢ folig. Zmiekczone warstwy wtdrnych farb usunaé mechanicznie az do momentu odstoniecia ,zdrowej”
struktury metalu.

3. Po oczyszczeniu elementy odpylic i odttusci¢ (aceton, alkohol)

4. W przypadku brakéw formy wykonac rekonstrukcje przy uzyciu dwusktadnikowej zywicy chemoutwardzalnej, a w
przypadku wiekszych brakéw elementy wykona¢ odtworzeniowo zgodnie z technikg wykonania oryginatu.

5. Elementy pomalowa¢ w trzech warstwach:

- antykorozyjna podktadowa

- warstwa wykorczeniowa barwna, malowanie dwukrotne — kolor czerwonobrazowy wg. wzornika RAL 8012

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Kontrola jakosci materiatow.

Nalezy sprawdzi¢ stan opakowan (oryginalno$¢ opakowan i ich szczelnos¢) oraz sposdb przechowywania materiatéw
jak réwniez daty przydatnosci do zastosowania.

6.2. Kontrola stanu podtoza przed rozpoczeciem prac tynkarskich
Przed przystgpieniem do prac tynkarskich nalezy skontrolowac:

e wilgotnos¢ podtoza, za pomocg wilgotnosciomierzy. Uwaga: obecno$¢ soli wptywa na btedy odczytu
wilgotnosciomierzy elektronicznych.

e temperature powietrza i podtoza - za pomocg odpowiednich termometréw (dotyczy zwtaszcza pomiaru
temperatury podtoza w okresie wiosenno-jesiennym)

e czysto$¢ podioza nalezy sprawdzi¢ przez ogledziny, prébe przetarcia, Scierania czy skrobania. Obecnos¢
$rodkdw antyadhezyjnych, zanieczyszczen ttuszczowych, itp. mozna wykry¢ np. przez probe zwidzenia wodg
oraz ogledziny.

e  poprawnos$¢ napraw rys i spekan nalezy sprawdzi¢ przez ogledziny i poréwnanie z dokumentacja.

e  poprawno$¢ wykonania obrzutki nalezy sprawdzi¢ przez ogledziny i poréwnanie z wymogami z dokumentaciji.

e poprawnos$¢ lokalnych napraw/reprofilacji sprawdzi¢ przez ogledziny i delikatnie opukiwanie drewnianym
mitotkiem. Niedopuszczalne sg spekania i gluchy odgtos $wiadczacy o odspajaniu sie warstw naprawczych od
podioza.

e dtugosci przerw technologicznych

Uwaga ogledziny (ocene wizualng) przeprowadza¢ w $wietle rozproszonym, z odlegtosci 1-1,5 m.

6.3. Kontrola podczas wykonywania prac tynkarskich

sprawdzic¢ gestos¢ zarobionej zaprawy tynkarskiej (Renowacyjny Tynk Podktadowy i Tynk Renowacyjny )
wizualnie kontrolowa¢ wyglad zewnetrzny materiatéw

warunki cieplno-wilgotnos$ciowe kontrolowac za pomoca odpowiednich termometréw i higrometrow

rodzaje i grubosci poszczegdlnych warstw systemu. Kontrole nalezy prowadzi¢ na biezgco, muszg byé
spetnione warunki z p. 5.5.1.

w stanie $wiezym sprawdzac na biezaco zuzycie materiatu na jednostkowa i/lub wydzielong powierzchnie.

¢  kontrolowa¢ dtugosci przerw technologicznych

Badania takie nalezy prowadzi¢ dla kazdej naktadanej warstwy

6.4 Kontrola prac tynkarskich po wykonaniu robét
e wyglad powierzchni: niedopuszczalne sg spekania, zarysowania, tuszczenie sie, plamy i wykwity
e przyczepno$¢ do poditoza. Sprawdzenie przez opukiwanie drewnianym lub gumowym mitotkiem. Gtuchy
odgtos przy delikatnym opukiwaniu naprawionych miejsc $wiadczy o odspojeniu sie zapraw tynkarskich.
Nalezy wdéwczas je usunac i wykona¢ ponownie.
e wykonczenie tynku w narozach, przy posadzkach, gruncie, stropie, itp. przez ogledziny, pomiary i poréwnanie
z wymogami z dokumentacji projektowej.
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e tolerancje wymiarowe, przez pomiar fatg, naciggnieta zytka, itp. Wyniki poréwnac z wymaganiami z p.
5.5.2.1.
Badania takie nalezy prowadzi¢ dla kazdej naktadanej stwardniatej warstwy
Przy naktadaniu wielowarstwowym tynkéw, poprzednia, stwardniatg warstwe traktowac trzeba jak podtoze, konieczne
jest jej dodatkowe sprawdzenie wg p. 6.2.

6.5. Kontrola stanu podloza przed rozpoczeciem prac malarskich
Przed przystgpieniem do prac malarskich nalezy skontrolowac:
e temperature powietrza i podtoza - za pomocg odpowiednich termometrow (dotyczy zwiaszcza pomiaru
temperatury podtoza w okresie wiosenno-jesiennym)
e czysto$¢ podtoza nalezy sprawdzi¢ przez ogledziny, probe przetarcia, Scierania czy skrobania. Obecnosc¢
zanieczyszczen ttuszczowych, itp. mozna wykry¢ np. przez prébe zwidzenia wodg oraz ogledziny.
e wyglad powierzchni, niedopuszczalne sa rysy, spekania i ztuszczenia powierzchni
e dlugosci przerw technologicznych
e  poprawnos$¢ zagruntowania — przez ogledziny

6.6. Kontrola podczas wykonywania prac malarskich
e wizualnie kontrolowac¢ wyglad zewnetrzny materiatow
e warunki cieplno-wilgotnos$ciowe kontrolowac za pomoca odpowiednich termometréw i higrometrow
e w stanie $wiezym sprawdzac na biezgco zuzycie materiatu na jednostkowa i/lub wydzielong powierzchnie.
e  kontrolowac¢ dtugosci przerw technologicznych
Badania takie nalezy prowadzi¢ dla kazdej naktadanej warstwy farby

6.7 Kontrola prac malarskich po wykonaniu robot
e wyglad powierzchni: niedopuszczalne sg spekania, zarysowania, tuszczenie sie. pecherze
¢ powierzchnia powinna mie¢ jednolity wyglad i kolor (o ile nie okreslono wczesniej specjalnych wymagarn)

1. WYMAGANIA DOTYCZACE OBMIARU I PRZEDMIARU ROBOT

Tynki renowacyjne oblicza sie w metrach kwadratowych obrabianej powierzchni. Powierzchnie poddang pracom
renowacyjnym oblicza sie w m2. Z powierzchni nie odlicza sie powierzchni nieotynkowanych mniejszych niz 0,5m2.
Obmiar robdt zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu wykonac przed natozeniem warstwy zakrywajacej.

2. SPOSOB ODBIORU ROBOT

Odbidr polega na przeprowadzeniu badan i ocenie, czy spetniono wszystkie wymagania dotyczace poprawnosci
wykonanych rob6t w zakresie:

e zgodnosci prac z dokumentacjg projektowa (z uwzglednieniem wszystkich zmian)

e  jakosci stosowanych materiatéw

e  poprawnosci przygotowania podtoza,

e  poprawnosci wykonania systemu tynkdw, ze szczegdinym uwzglednieniem

— ilosci i grubosci warstw
—  sposobu wykonania detali, itp.
e  poprawnosci wykonania warstw wykonczeniowych i dekoracyjnych
z uwzglednieniem badan przeprowadzonych przed przystgpieniem do wykonywania prac i w trakcie ich wykonywania
oraz protokotéw odbioréw robot zanikajgcych i czesciowych.
Badaniu i ocenie podlega:

e wyglad zewnetrzny (réwnos¢, gtadkosé (jezeli jest wymagana), sposdb wykonania detali, jednorodnos¢
koloru, itp.)

o ilo$¢, rodzaj i grubo$¢ warstw systemu tynku (badania niszczace przeprowadzac tylko w uzasadnionych
przypadkach)

e przyczepnos¢/przyleganie do podtoza (ocena wzrokowa i za pomocg miotka drewnianego przez lekkie
opukiwanie warstwy izolacji w 3 dowolnie wybranych miejscach na kazde 10-20 m2 tynkowanej powierzchni
lub na wydzielonej architektonicznie przegrodzie. Przy opukiwaniu mtotkiem charakterystyczny gtuchy dzwiek
$wiadczy o nieprzyleganiu i niezwigzaniu tynku z podtozem).

Jezeli wszystkie badania wyszczegdlnione w p.6 daty wyniki pozytywne, uznaje sie, ze roboty zostaty wykonane

prawidtowo. Protokét odbioru nalezy dotgczy¢ do dokumentacji budowy.

9. PODSTAWA ROZLICZENIA ROBOT

Jezeli kontrakt (umowa) nie stanowi inaczej ptaci sie za kazdy m2 kompletnego wykonania systemu tynkéw
renowacyjnych wraz z warstwami wykornczeniowymi/dekoracyjnymi. Podstawg rozliczenia jest zakres rzeczowy robdt
oraz ustalone miedzy Zamawiajgcym a Wykonawca ceny.
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10. DOKUMENTY ODNIESIENIA
10.1. Normy i wytyczne
—  PN-EN 998-1:2012 Wymagania dotyczace zapraw do murdw. Cze$¢ 1. Zaprawa tynkarska
—  PN-EN 998-2:2012 Wymagania dotyczace zapraw do muréw. Cze$¢ 2. Zaprawa murarska
—  PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek, badanie i ocena przydatnosci
wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z procesow produkcji betonu
— PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze
—  WTA Merkblatt 4-5-99 Beurteilung von Mauerwerk. Mauerwerkdiagnostik
—  WTA Merkblatt 4-11-02 Messung der Feuchte von mineralischem Baustoffen
—  WTA Merkblatt 2-9-04 Sanierputzsysteme
10.2. Ustawy, rozporzadzenia i obwieszczenia

— Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r. Nr 92, poz. 881).

— Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane (tekst jednolity Dz. U. z 2003 r. Nr 207, poz. 2016 z pdzn.
zmianami).

— Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 02.09.2004 r. w sprawie szczeg6towego zakresu i formy
dokumentacji projektowej, specyfikacji technicznych wykonania i odbioru robét budowlanych oraz programu
funkcjonalno-uzytkowego (Dz. U. z 2004 r. Nr 202, poz. 2072, zmiana Dz. U. z 2005 r. Nr 75, poz. 664).

— Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 26.06.2002 r. w sprawie dziennika budowy, montazu i rozbiorki,
tablicy informacyjnej oraz ogtoszenia zawierajgcego dane dotyczace bezpieczenstwa pracy i ochrony zdrowia
(Dz. U. 2 2002 r. Nr 108, poz. 953 z pdzniejszymi zmianami).

— Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z 11 sierpnia 2004 r. w sprawie systemdw oceny zgodnosci, wymagan,
jakie powinny spetnia¢ notyfikowane jednostki uczestniczace w ocenie zgodnosci oraz sposobu oznaczenia
wyrobdw budowlanych oznakowaniem CE (Dz. U. z 2004 r. Nr 195, poz. 2011).

— Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 23 czerwca 2003 r. w sprawie informacji dotyczacej
bezpieczenstwa i ochrony zdrowia oraz planu bezpieczenstwa i ochrony zdrowia (Dz. U. z 2003 r. Nr 120,
poz. 1126).

— Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunkow technicznych, jakim
powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie (Dz. U. z 2002 r. Nr 75, poz. 690 z pdzn. zmianami).

10.3. Inne dokumenty i instrukcje

—  Warunki techniczne wykonania i odbioru robdt budowlanych — cze$¢ B: Roboty wykonczeniowe, zeszyt 1:
Tynki (ITB, 2011)

—  Warunki techniczne wykonania i odbioru robdt budowlanych. Poradnik projektanta, kierownika budowy i
inspektora nadzoru. (Verlag Dashofer, 2014)

— Specyfikacje techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlanych. Tynki renowacyjne wewnetrzne i
zewnetrzne. (Promocja, 2007)

— Maciej Rokiel — Poradnik Hydroizolacje w budownictwie. Wybrane zagadnienia w praktyce. wyd. II, (Dom
Wydawniczy MEDIUM, 2009)

— Maciej Rokiel — Renowacje obiektdw budowlanych. Projektowanie i warunki techniczne wykonania i odbioru
robot. Dom Wydawniczy Medium, Warszawa 2013

— Maciej Rokiel — Wycena nowych technologii w budownictwie (Polcen, 2010)

—  Karty techniczne produktéw

20. MONTAZ DZWIGOW I PLATFORMY PODNOSNIKOWEJ
1. WSTEP
1.1 Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej jest dostawa i montaz platformy podnosnikowej w szybie
zelbetowym

1.2 Zakres stosowania SST
Specyfikacja techniczna (ST) stanowi podstawe opracowania szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST) stosowanej
jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zleceniach i realizacji rob6t wymienionych w pkt1.1.

1.3 Zakres robot objetych ST
W ramach prac budowlanych przewiduje sie dostawe i montaz dzwigu.

W budynku zaprojektowano 3 nowe dzwigi osobowe.

1.4 Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujacymi normami oraz przepisami i oznaczaja:
Roboty budowlane - wszystkie prace budowlane zwigzane z wykonaniem konstrukcji stalowych zgodnie z
ustaleniami dokumentacji projektowej,

Wykonawca - osoba lub organizacja wykonujaca roboty budowlane,

Wykonanie - wszystkie dziatania przeprowadzane w celu wykonania robét,
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Procedura - dokument zapewniajacy jako$¢; definiujacy, jak, kiedy, gdzie i kto wykonuje i kontroluje
poszczegdlne operacje robocze; procedura moze byC¢ zastgpiona normami, aprobatami technicznymi i
instrukcjami,

Ustalenia projektowe - ustalenia podane w dokumentacji projektowej zawierajace (opisujgce) przedmiot i
wymagdania dla okreslonego obiektu .

1.5 Ogdlne wymagania dotyczace robot
Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za ich zgodno$¢ z dokumentacjg projektowa, ST
i poleceniami inspektora nadzoru. Ogdlne wymagania dotyczace robdt podano w STO ,,wymagania ogdlne" pkt 1.5.

2. MATERIALY
Ilekro¢ w specyfikacji jest mowa o wartosciach szacunkowych uzytych do okre$lenia parametréw danych
materiatow badz produktéw, nalezy uznaé, ze wartosci te beda spetnione jezeli beda sie zawieraty w zakresie £5%
w stosunku do wartosci wskazanej w specyfikacji

Ogdlne wymagania dotyczace materiatdw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w STO ,,wymagania ogolne" pkt 2.
2.1 DZWIG OSOBOWY

Udzwig/ liczba pasazeréw 1000kg/ 12 osdb

Wciggarka Gearless

Kabina 110x210 cm, wys. 210 cm

Tlo$¢ przystankow — 6

Tlo$¢ drzwi szybowych — 7

Ilos¢ drzwi kabinowych — 3

Predkosc jazdy 1 m/s

Kabina katowa i przelotowa — 3 dojscia

Drzwi kabinowe przesuwne, teleskopowe, przeszklone

Drzwi przystankowe wewnetrzne budynku - przesuwne, teleskopowe, przeszklone

Szerokos¢ drzwi w Swietle 90 cm

Wysokos¢ drzwi w Swietle 200 cm

Wymiary szybu windowego 165x245 cm

Drzwi stalowe pokryte powtokg antykorozyjng w kolorze RAL (kolor do ustalenie podczas realizacji), wyposazone w
system ryglowania zgodny z EN81 uniemozliwiajgcy otwarcie drzwi w czasie, kiedy kabina nie stoi na przystanku.

Udzwig/ liczba pasazeréw 850kg/ 10 osdb

Wciggarka Gearless

Kabina 140x140 cm, wys. 210 cm

Tlo$¢ przystankow — 6

Ilo$¢ drzwi szybowych — 6

Tlo$¢ drzwi kabinowych — 3

Predkosc jazdy 1 m/s

Kabina katowa i przelotowa — 3 dojscia

Drzwi kabinowe przesuwne, teleskopowe, przeszklone

Drzwi przystankowe wewnetrzne budynku - przesuwne, teleskopowe, przeszklone

Szerokos$¢ drzwi w $wietle 90 cm

Wysokos¢ drzwi w Swietle 200 cm

Wymiary szybu windowego 175x195 cm

Drzwi stalowe pokryte powtokg antykorozyjng w kolorze RAL (kolor do ustalenie podczas realizacji), wyposazone w
system ryglowania zgodny z EN81 uniemozliwiajacy otwarcie drzwi w czasie, kiedy kabina nie stoi na przystanku.

Panel sterujacy - Ze stali nierdzewnej, wyposazony w duze przyciski dyspozycji jazdy z oznaczeniem pismem Braile'a,
przycisk wezwania pomocy ALARM, przycisk otwierania drzwi, wyswietlacz pozycji kabiny

Sciany - laminowane panele metalowe, lustro, panel sterowy, porecz wykonana z anodowanego aluminium

Podtoga — gumoleum antyposlizgowe

Przywotanie kabiny na przystanek poprzez jednorazowe naci$niecie przycisku dyspozycji/jazdy (nie jest wymagany
staty nacisk na przycisk)

Jazda kabing poprzez jednorazowe nacisniecie przycisku dyspozycji/jazdy
(nie jest wymagany staty nacisk na przycisk)

Czujniki ograniczajgce przecigzenie ponad udzwig nominalny, kurtyna Swietina miedzy drzwiami, awaryjny
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akumulatorowy zjazd w sytuacji zaniku napiecia, monitorowanie baterii, przycisk wezwania pomocy ALARM na
panelu sterowym, $wiatto awaryjne, system komunikacji dwustronnej GSM nie wymagajacy doprowadzenia
przewodowej linii telefonii stacjonarnej lub INTERCOMU

Informacja akustyczna o dojezdzie na przystanek
Zjazd pozarowy
Ograniczenie dostepu do urzadzenia na réznych przystankach poprzez blokade sterowania

PLATFORMA PODNOSNIKOWA Z PRZESUWEM

Naped hydrauliczny

Udzwig 300 kg

Predko$¢ podnoszenia 0,05 m/s

Wysokos¢ podnoszenia do 50 cm

Odlegtosc¢ przesuniecia do 100 cm

Wymiary podszybia 94x157x13 cm

Wymiar platformy 90x152,5 cm

Moc silnika 1,1k W

Zasilanie 1x 230 V

Urzadzenie nie wymaga oddzielnego pomieszczenia maszynowni. Osprzet elektryczny platformy zlokalizowany jest w
metalowej skrzynce, ktdrg mozna umiesci¢ w niedalekiej odlegtosci (max. do 6 m) od samego urzadzenia
Sterowanie platformy jest przyciskowe, ciagte. Platforma jest wyposazona w dwie kasety wezwaﬁ, montowane na
$cianie stuzace do obstugi platformy. Kasety te wyposazone sg w dwa przyciski (GORA i DOL) i w kluczyk aktywacji
platformy (ograniczenie dostepu). Platforma jest wyposazona w bezprzewodowego pilota do obstugi urzadzenia
bedac na platformie.

3. SPRZET
0Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu podano w STO ,wymagdania ogolne" pkt 3.
4. TRANSPORT
Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w STO ,wymagania ogdlne" pkt 4.
Transport materiatow
Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich $rodkéw transportu, ktdre nie wplyng niekorzystnie na jakos¢
wykonywanych robot i wkasciwosci przewozonych materiatoéw. Liczba Srodkéw transportu bedzie zapewnia¢ prowadzenie robdt
zgodnie z zasadami okreslonymi w dokumentadcji projektowej, ST i wskazaniach inspektora nadzoru, w terminie przewidzianym
umowa.
5. WYKONANIE ROBOT
Ogdlne zasady wykonania rob6t podano w STO ,wymagania ogdlne" pkt 5

Montaz,

Montaz powinien by¢ przeprowadzony przez odpowiedni przeszkolony serwis dostawcy dzwigu zgodnie z
instrukcjg producenta. Do obowigzkdéw wykonawcy nalezy dostarczenie i montaz wszystkich elementéw dzwigu,
instalacji i sterowania niezbednych do jego uruchomienia.

Do obowigzkéw wykonawcy nalezy réwniez:

- wykonanie pomiaréw szybu windowego.

-Przygotowania szybu dzwigowego zgodnie z projektem technicznym i rysunkami detali uwzgledniajgcym zatozenia i
wytyczne projektowe. Odbidr szybu zostanie potwierdzony protokotem z odbioru czesci budowlanej dzwigu.
-Zapewnienia temperatury wewnatrz szybu dzwigowego w zakresie od +5 do +40 °C.

-Wykonania operatu geodezyjnego.

-Zaznaczenia w szybie dzwigu poziomu 1 metra od docelowego poziomu przystanku wykonanego ,na gontowo”.
-Doprowadzenie docelowego zasilania dzwigu/-6w z sieci do miejsca okreslonego w wytycznych projektowych.

- Doprowadzenie do miejsca okreslonego w wytycznych projektowych wszelkich niezbednych linii kontrolno
sygnalizacyjnych, w tym analogowej linii telefonicznej, do podtaczenia urzadzenia z centrum serwisowym zgodnie z
EN 81.28.

- Wykonania w szybie dzwigu wentylacji zgodnie z obowigzujgcymi przepisami (min. 1% rzutu szybu) obliczonej
zgodnie z wytycznymi projektowymi dostarczonymi przez dostawce.

- Wykonania w szybach dzwigowych instalacji oSwietleniowej oraz gniazda wtykowego 220V z kotkiem uziemiajgcym
zgodnie z wytycznymi projektu warsztatowego.

- Zamontowanie w szybie dzwigaréw montazowych zgodnie z zatozeniami i wytycznymi dostarczonymi przez serwis
dostawy dzwigu.

-Zamontowania w szybach podestow montazowych zgodnie z dokumentacja projektowo- montazowa.
-Zabezpieczenia otworéw drzwiowych i innych otwordw technologicznych zgodnie z przepisami BHP.
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-Zamontowania drabinki do podszybia zgodnie z zatozeniami i wytycznymi projektowymi.

-Udostepnienia na terenie budowy zamykanego, suchego pomieszczenia do sktadowania materiatdw instalacyjnych i
narzedzi.

-Udostepnienie na terenie budowy zaplecza socjalnego i sanitarnego.

-Zapewnienie miejsca sktadowania zespotdéw dzwigu/-6w zabezpieczonego przed wptywami atmosferycznymi i
kradzieza.

-Zapewnienia drog dojazdowych i transportowych dla pojazddw ciezarowych oraz elementéw o diugosci
maksymalnej 5m.

Pomocy organizacyjnej przy roztadunku zespotoéw dzwigu/-ow.

W trakcie montazu dzwigu/-6w:
-Udostepnienia ciggtej dostawy energii elektrycznej podczas realizacji montazu. Umozliwienia realizacji montazu
dzwigu/-6w nieprzerwanie w godzinach od 7.00 do 20.00.

Po zakonczeniu montazu dzwigu/-6w:

-Wykonania prac wykonczeniowych wokét drzwi szybowych i elementéw sygnalizacyjnych.

-Wykonania zabudowy przestrzeni pomiedzy drzwiami szybowymi wewnatrz szybu.

-Dokonania odbioru konchowego.

-Dokonania rejestracji i poniesienia optat urzedowych zwigzanych z rejestracja dzwigu w UDT
6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

0Ogolne zasady kontroli jakosci robét podano w STO ,Wymagania ogdlne" pkt.6.

Wykonawca po zamontowaniu dzwigu i przeprowadzeniu wymaganych prdb przygotuje urzadzenie wraz z kompletem
dokumentéw do odbioru przez urzad dozoru technicznego. Gotowos$¢ do odbioru przez UDT zostanie zgtoszona
zamawiajacemu z wyprzedzeniem umozliwiajagcym uzgodnienie terminu badan, ich przeprowadzenie i uzyskanie
dokumentu dopuszczajacego dzwig do eksploatacji przed umowng datg zakonczenia robdt przez wykonawce.

7. OBMIAR ROBOT
Ogdlne zasady obmiaru robét podano w STO ,wymagania ogolne" pkt 7.

Jednostka obmiarowa jest komplet, zawierajacy dostawe i montaz dzwigu.

8. ODBIOR ROBOT
Ogolne zasady odbioru robdt podano w STO i ,wymagania ogolne" pkt. 8.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w STO ,wymagania ogdine" pkt 9.
Podstawa do wystgpienia o zaptate bedzie wykonanie i odebranie catosci zadania zgodnie z przedmiarem robdt bedgcym
integralna czesScig zamdwienia polegajace na wykonanie szybu windy wraz z robotami towarzyszacymi wraz z dostawa i
montazem oraz odbiorem windy i dopuszczeniem do eksploatagji( platformy).

Cena jednostkowa.

Cena jednostkowa obejmuje:

-koszty robocizny i koszty dodatkowe z tym zwigzane,

-koszt uzytych materiatdw razem z kosztami kupna, przechowywania i mozliwie najkrétszej drogi dostawy na miejsce

budowy

-koszt sprzetu razem z kosztami dodatkowymi,

-koszty posrednie,

- uporzadkowanie miejsca pracy po zakonczeniu robdt
10. PRZEPISY ZWIAZANE

Normy i rozporzadzenia

Warunki techniczne wykonania i odbioru robét ITB.

21. ROBOTY W ZAKRESIE STOLARKI BUDOWLANEJ DREWNIANE]
1. WSTEP
1.1 Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) s wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot zwigzanych z
montazem stolarki okiennej i drzwiowej, montazem ich elementéw

1.2.Zakres stosowania SST
Specyfikacja techniczna stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy zleceniach i realizacji robot
wymienionych w pkt. 1.1.

1.3.Zakres robodt objetych SST
Niniejsza specyfikacja techniczna szczegdtowa dotyczy nastepujacych robot:
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- wykonanie nowej stolarki drzwiowej zewnetrznej na podstawie historycznych wzoréw — wg zestawienia
projektu i opisu technicznego

- odrestaurowanie stolarki drzwiowej wewnetrznej wskazanej do zachowania (2 szt. drzwi) — wg zestawienia projektu
i opisu technicznego

- wymiana stolarki drzwiowej wewnetrznej petnej i przeszklonej prostej z dodatkowym detalem
architektonicznym, wg zestawienia projektu i opisu technicznego

- wymiana stolarki okiennej, drewnianej z zachowaniem istniejgcych podziatéw, wg zestawienia projektu
i opisu technicznego

- montaz oscieznic drzwiowych i okiennych

- dostawa stolarki okiennej wg. zestawienia stolarki projektu technicznego i opisu technicznego

- dostawa drzwi wewnetrznych wg. zestawienia stolarki projektu technicznego i opisu technicznego

1.4. OkreSlenia podstawowe
Okreslenia podane w specyfikacji technicznej szczegdtowej sg zgodne z Polskimi Normami,
wytycznymi i okresleniami podanymi w specyfikacji technicznej ST-O0.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robét

Drzwi zewnetrzne prowadzace na parter, cze$¢ drzwi wewnetrznych oraz czes¢ stolarki okiennej nalezy
poddac renowacji. Mosiezne okucia znajdujace sie w stolarce okiennej wskazanej do zachowania powinny
by¢ réwniez poddane renowagji.

Drzwi zewnetrzne prowadzace do piwnicy nalezy wymieni¢ na nowe drewniane, zewnetrzne, stylizowane,
zgodnie z zestawieniem stolarki drzwiowej. Od wnetrza, nad drzwiami zewnetrznymi prowadzacymi do baru
oraz do muzeum nalezy zastosowac kurtyne powietrzna.

Nowa stolarke drzwiowg nalezy wykonac jako drewniang. Nowe drzwi na parterze i pietrze wzorowane
powinny by¢ na istniejacej stolarce drzwiowej. Na poddaszu nalezy umiescic stolarke drzwiowg
wspotczesng, prostg - zgodnie z zestawieniem stolarki drzwiowe;j.

Nowa stolarka okienna typu ,Euro” szyba zespolona, z uktadem kwaterowym analogicznym do stolarki
istniejgcej. Szkto o wspdtczynniku przenikania ciepta k=1,1 (m2k). Nowa stolarka okienna powinna byc
wyposazona w okucia mosiezne. Wykona¢ zgodnie z zestawieniem stolarki okiennej.

Stolarke nalezy zamowic po uprzednim wykonaniu pomiaréw kontrolnych na obiekcie.

2. MATERIALY

Ilekro¢ w specyfikacji jest mowa o wartosciach szacunkowych uzytych do okreSlenia parametréw danych
materiatéw badz produktéw, nalezy uznaé, ze wartosci te beda spetnione jezeli bedg sie zawieraty w zakresie £5%
w stosunku do wartosci wskazanej w specyfikacji

Ogolne wymagania dotyczace materiatdéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST-0.

Przy wykonywaniu robot objetych niniejszg specyfikacjg techniczng szczegdtowa wystepuja nizej
wymienione materiaty podstawowe:

-Okna drewniane zewnetrzne — wedtug zestawienia stolarki

-Stolarka drzwiowa wewnetrzna i zewnetrzna — wedtug zestawienia stolarki

-Podokienniki wewnetrzne

-parapety zewnetrzne

Materiaty do renowacji stolarki okiennej i drzwiowej wskazanej do zachowania, wedtug Programu Prac
Konserwatorskich:

- jednoskfadnikowa masa szpachlowa na bazie zawiesiny

- W przypadku stosowania materiatéw innych producentéw, nalezy stosowa¢ materiaty alternatywne,

o wiasciwosciach i parametrach wyzej wymienionych materiatéw lub lepszych. Nalezy stosowac¢ materiaty
posiadajace stosowne atesty i Swiadectwa, materiaty dopuszczone do stosowania w obrocie publicznym na
terenie Polski.

Materiaty nalezy przechowywac w magazynach suchych, przewiewnych, zabezpieczonych

przed opadami atmosferycznymi.

Szczegbtowe dane materiat — zgodnie z dokumentacja przetargowa, projektowa.

3. SPRZET

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w specyfikacji technicznej ST-0.

Przy wykonywaniu robot bedacych przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej wystepuje nastepujacy
sprzet: narzedzia i sprzet do robot zwigzanych z montazem stolarki okiennej i drzwiowej, oraz $lusarki.
Renowacja stolarki okiennej i drzwiowej nie wymaga wykorzystania specjalistycznego sprzetu.

4. TRANSPORT

4.1.0gdIne wymagania dotyczace transportu - zgodnie ze specyfikacjg techniczng ST-0.

4.2.Szczegblowe wymagania dotyczace transportu
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Do przewozu stolarki nalezy uzywac pojazdéw samochodowych umozliwiajgcych zabezpieczenie wyrobu
przed uszkodzeniem i wptywem warunkéw atmosferycznych.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Warunki wykonywania robét

Wymagania dotyczace wykonywania robot podano w specyfikacji technicznej ST-0, punkt 5.

5.2. Szczegétowe warunki wykonywania robét.

5.2.1.Wymiana stolarki okiennej i drzwiowej

Warunki przystgpienia do robot.

Przed zamoéwieniem stolarki nalezy wykona¢ pomiary otwordw z natury.

Przed osadzeniem stolarki nalezy sprawdzi¢ doktadnos$¢ wykonania osciezy, stan powierzchni wegarkow do
ktorych ma przylegac oscieznica.

Wykonanie robdt — zasady montazu stolarki oraz podokiennikdw

Przy montazu futryn okien i drzwi - stosowac zasady przedstawione w opisie montazu dostawcy stolarki
okiennej, drzwiowe;j.

Dla zapewnienia prawidtowego osadzenia okna - w trakcie prac montazowych nalezy zachowac
nastepujace zasady ich prowadzenia.

Sprawdzi¢ doktadno$¢ wykonania otwordw okiennych - szeroko$¢ otworu powinna by¢ wieksza o min. 20
mm i max. 30 mm, natomiast wysoko$¢ o min. 35mm a max. 50mm od zewnetrznego wymiaru oscieznicy.
W przypadku stwierdzenia odchytek wymiarowych, ubytkdéw muru lub innych usterek nalezy je zlikwidowac
przed przystgpieniem do montazu oscieznic.

Przed montazem okna nalezy zdja¢ skrzydta okienne z oscieznic.

Oscieznice ustawi¢ w otworze na drewnianych klockach nosnych w ten sposéb, aby miedzy

murem a oscieznicg zachowane byly luzy montazowe.

Wstepnie zamocowac oscieznice w murze przy pomocy klindw. Oscieznice nalezy klinowac¢ w jej narozach.
Klinowanie w potowie jej wysokoséci moze doprowadzi¢ do odksztatcenia ksztattu i uniemozliwi¢ osadzenie
skrzydet lub blokowa¢ ptynne otwieranie.

Przy pomocy poziomicy dokfadnie ustawi¢ pion i poziom oscieznicy, a nastepnie za pomocg miary zwijanej
ustawi¢ przekatne oraz Swiatto oscieznicy. Dopuszczalne roznice przekatnych nie moga przekracza¢ 2 mm -
na dtugosci do 1 m oraz 3 mm - na dtugosci powyzej 1 m.

Oscieznice mocowac trwale w Scianie za pomocg dybli lub kotew. W przypadku montazu oScieznicy na
kotwach - nalezy je zamocowac do oscieznicy przed wtozeniem jej w otwor okienny. Otwory na dyble
wierci¢ po ustawieniu oscieznicy w murze.

Zatozyc skrzydta okienne i sprawdzi¢ prawidtowosc ich funkcjonowania. Przed przystgpieniem do
wypetniania pianka montazowa przestrzeni miedzy oscieznicg a murem - zabezpieczy¢ powierzchnie okien
drewnianych przez naklejenie papierowej taSmy malarskiej. Przy montazu okien o wiekszych gabarytach lub
drzwi balkonowych nalezy stosowac rozpory poziome i pionowe. Zabezpieczy to elementy przed
ewentualnym odksztatceniem pod wptywem dziatania pianki montazowej. Wypetnienie pianka montazowa
szczelin pomiedzy rama a murem przeprowadza¢ w temperaturze nie nizszej niz +5°C.

Po utwardzeniu sie pianki montazowej i usunieciu jej nadmiaru - przystapi¢ do obrdbki osciezy, pamietajac
0 zabezpieczeniu okué przed zabrudzeniem zaprawa.

Uszczelni¢ elastyczng masa silikonowa miejsca styku okna z murem wzdtuz catego obwodu od strony
wewnetrznej i zewnetrznej.

Po obrébce osciezy - niezwtocznie zdjg¢ zabezpieczajgcg taSme malarskg i taSme foliowg z powierzchni
okna.

Parapety montowac po osadzeniu okien i stwardnieniu pianki montazowej. Montaz parapetéw wykonac
zgodnie z zaleceniami producenta

Przy montazu oscieznic i skrzydet drzwiowych nalezy stosowac odpowiednio zasady dotyczace montazu
stolarki okiennej oraz zalecenia i instrukcje producenta. Zamki montowac przed wyregulowaniem skrzydet
drzwiowych. Dokona¢ regulacji skrzydet i zamkéw.

5.2.2.Renowacja stolarki okiennej i drzwiowej wskazanej do zachowania

Przed przystgpieniem do oczyszczania powierzchni skrzydet okiennych i drzwiowych nalezy je
zdemontowac z o$cieznic oraz zdjg¢ wszystkie okucia. Zdemontowane i pozbawione oku¢ skrzydta nalezy
oczyscic¢ recznie z istniejgcych warstw farby. Ewentualne braki i ubytki w strukturze drewna nalezy
uzupetni¢ naktadajac za pomocy szpachelki japonskiej szpachldwke akrylowg, dwukrotnie w odstepie
dwdch godzin. Wypetniong, gtadka, suchg i czystg powierzchnie skrzydet drzwiowych nalezy pomalowaé
dwukrotnie farba

wg zestawienia stolarki w projekcie. Farbe nalezy naktada¢ miekkim pedzlem w kierunku uktadania sie
widkien. Pomalowane powierzchnie przetrze¢ na wilgotno (nie mokro) czystag wodg z dodatkiem ogodlnie
dostepnego na rynku $rodka pielegnacyjnego. Okucia drzwiowe i okienne nalezy oczysci¢, brakujace
uzupetni¢, wymieni¢ zamki, ujednolici¢ klamki (masywne, mosiezne), zawiesi¢ nowe szyldy. Po renowacji
osciezy odrestaurowane skrzydta drzwiowe i stolarke okienng nalezy zamontowac na oscieznicach.
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5.2.3 Renowacja osciezy.

Oscieza powinny sie odznacza¢ doktadnoscig ksztattu i wymiardw, ich ptaszczyzny powinny by¢ réwne
i gtadkie, a przed montazem stolarki oczyszczone z pytu. Podtoze powinno by¢ wzmocnione, jezeli nie
wykazuje odpowiedniej twardosci, trwatosci i wystepuje ryzyko odspojenia sie warstwy klejacej wraz
z drobinami materiatu z powierzchni o$cieza. Renowacje osciezy nalezy przeprowadzi¢ wedtug technologii
jak dla stolarki okiennej i drzwiowej, podanej w punkcie 5.2.2.

6.KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogdlne wymagania dotyczace kontroli jakosci podano w specyfikacji technicznej ST-O0.

Sprawdzenie jakosci robot zwigzanych ze stolarkg budowlang polega na:

a) dokonaniu oceny jakosci stolarki budowlanej oraz sprawdzeniu zgodnosci z zamoéwieniem tzn.:

- zgodnos$¢ wymiarow

- jakos¢ materiatow, z ktorej stolarka zostata wykonana,

- zgodno$¢ z przyjetymi rozwigzaniami projektowymi - okucia , szyby, uszczelki, zamki, jako$¢ i dobor
oscieznic

- sprawno$¢ dziatania skrzydet i elementéw ruchomych.

b) kontroli prawidtowosci wykonania robot montazowych:

- sprawdzenie wymiarow otwordw oraz jakosci ich wykonania kontrola prawidtowosci osadzenia
stolarki w pionie i poziomie - zgodnie z zasadami montazu,

- sprawdzenie ilosci, jakosci zastosowanych kotew i dybli;

- sprawdzenie poprawnosci wypetnienia piankg montazowg przestrzeni pomiedzy ramiakiem a $ciang;
- sprawdzenie czy w czasie montazu nie wystgpity zabrudzenia lub uszkodzenia;

- kontrola poprawnosci dziatania elementéw ruchomych.

¢) po wykonaniu renowacji stolarki drzwiowej i okiennej powinny one spetniaé nastepujace warunki:

- mie¢ odpowiednie luzy wrebowe pomiedzy skrzydtem a oscieznica, zapewniajace prawidtowe dziatanie,
bez ocierania skrzydet o oscieznice w trakcie eksploatacji,

- odznaczac sie prawidtowa tolerancjg rozmieszczenia w wyrobie oku¢ (zamki, zawiasy),

- drewniane elementy muszg sie odznacza¢ wiasciwg wilgotnoscig, co warunkuje zachowanie ptaskosci
drewnianych skrzydet drzwiowych w trakcie ich uzytkowania.

Badania wykonania renowacji stolarki okiennej i drzwiowej powinny umozliwi¢ ocene wszystkich wymagan,
a w szczegodlnosci:

- zgodnosci z dokumentacjg projektowq i zmianami w dokumentacji powykonawczej,

- jakosci zastosowanych materiatow i wyrobow,

- prawidtowosci przygotowania otwordw i podtozy,

- odchylenia od pionu oscieznic okiennych i drzwiowych( nie moze przekracza¢ 2 mm na 1 m oscieznicy, nie
wiecej jednak niz 3 mm na cafg oscieznice),

- otwierania -zamykania skrzydet bez zaciec,

- szczelnosci skrzydet.

7.PRZEDMIAR I OBMIAR ROBOT

Zgodnie z ST-0 punkt 7.

8. ODBIOR ROBOT

8.1.0gdIne zasady odbioru robdt podano w ST-0 punkt 8.

8.2.Szczegbtowe zasady odbioru..

Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg i uzgodnieniami Zamawiajgcego, jezeli wszystkie

pomiary i badania w punkcie 6 daty pozytywne wyniki.

Odbidr powinien by¢ potwierdzony protokotem i winien zawierac:

- ocene wynikéw badan,

- wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwosci ich usuniecia,

- protokolarne przekazanie kluczy min. 3 — ech dla kazdego zamka.

- informacje dotyczaca odbioru robot zanikajacych lub ulegajacych zakryciu.

9. OPIS SPOSOBU ROZLICZANIA ROBOT TYMCZASOWYCH I TOWARZYSZACYCH I PODSTAWA
PLATNOSCI

9.1. Ogdlne ustalenia dotyczace sposobu rozliczania robot tymczasowych i towarzyszacych oraz

podstawy ptatnosci podano w ST-0, punkt 9.

10 DOKUMENTY ODNIESIENIA
Zgodnie z ST-0 punkt 10 oraz:
PN-88/B-10085 Okna i drzwi z drewna, materiatéw drewnopodobnych i tworzyw sztucznych.
Wymagania i badania
PN-B-05000:1996 Okna i drzwi. Pakowanie, przechowywanie i transport
PN-B-91000:1996 Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Terminologia
PN-90/B-92210 Elementy i segmenty $cienne aluminiowe. Drzwi i segmenty z drzwiami - szklone, klasy O
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i OT. Ogdlne wymagania i badania
PN-90/B-92270 Elementy i segmenty $cienne metalowe. Drzwi o zwiekszonej odpornosci na
wiamanie - klasy C. Wymagania i badania uzupetniajgce

22, ROBOTY W ZAKRESIE WEWNETZRNEJ STOLARKI i SLUSARKI BUDOWLANEJ

1. WSTEP
Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru
stolarki I $lusarki drzwiowej wewnetrznej.
Zakres stosowania SST
Specyfikacja techniczna (SST) stanowi podstawe opracowania szczegotowej specyfikacji technicznej
(SST) stosowanej jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zleceniach i realizacji robdt
wymienionych w pkt. 1.1.
Zakres robot objetych SST
- Niniejsze wymagania dotycza wewnetrznej stolarki HPL, catoszklanej

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi normami oraz przepisami i
oznaczaja:

Roboty budowlane - wszystkie prace budowlane zwigzane z wykonaniem stolarki zgodnie z
ustaleniami dokumentacji projektowej,

Wykonawca - osoba lub organizacja wykonujgca roboty budowlane,

Wykonanie - wszystkie dziatania przeprowadzane w celu wykonania robét,

Procedura - dokument zapewniajacy jakos¢; definiujacy, jak, kiedy, gdzie i kto wykonuje i kontroluje
poszczegdlne operacje robocze; procedura moze by¢ zastgpiona normami, aprobatami technicznymi i
instrukcjami,

Ustalenia projektowe - ustalenia podane w dokumentacji projektowej zawierajace (opisujgce)
przedmiot i wymagania dla okreslonego obiektu .

Ogolne wymagania dotyczgce robot
Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za ich zgodno$¢ z dokumentacjg
projektowa, ST i poleceniami inspektora nadzoru. Ogdélne wymagania dotyczace robét podano w STO
»~Wymagania ogdlne" pkt 1.5.
2. MATERIALY
Ogdlne wymagania dotyczgce materiatdw, ich pozyskiwania i skladowania podano w STO ,wymagania
ogolne" pkt 2.
Materiaty nalezy przechowywac¢ w magazynach suchych, przewiewnych, zabezpieczonych przez opadami
atmosferycznymi. Drzwi wykonczone laminatem nalezy przechowywaé w magazynie zamknietym o
temperaturze +10++30c i wilgotnosci 40+70%.

W budynku zastosowano nastepujgce rodzaje stolarki wewnetrznej:

a) DRZWI HPL/CPL
Oscieznica stalowa obejmujaca, regulowana, wykonana z blachy stalowej ocynkowanej gr. 1,5mm,
malowana proszkowo - struktura falista. Kolor zgodny z kolorem $lusarki aluminiowej zewnetrznej
wg. opisu architektury
Skrzydto bezklasowe
POSZYCIE: ptyta HDF, WYPELNIENIE: piyta widrowa otworowa wzmocniona wewnetrznym
ramiakiem, rama skrzydta z klejonki drewnianej, OBRZEZE: obie pionowe krawedzie skrzydta pokryte
tasma ABS o grubosci 1 mm.
Skrzydto EI30/EI60
POSZYCIE: Ptyta HDF, Rama skrzydta z klejonego drewna, WYPELNIENIE: Wktad ognioodporny,
OBRZEZE krawedzie skrzydfa pokryte tasma ABS o gruboéci 1 mm,
Uszczelka peczniejgca pod wptywem wysokiej temperatury.
Wykonczenie skrzydta - laminat HPL/CPL, kolor antracyt, gr. min. 0,7mm, Przeszklenie przezierne,
szkto bezpieczne hartowane lub klejone
Zawiasy chowane 3D ze stali nierdzewnej 3szt, klamka ze stali nierdzewnej,
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Trwato$¢ mechaniczna - klasa 6 zgodnie z PN-EN 12400:2004. Wytrzymato$¢ mechaniczna - klasa 4
zgodnie z PN-EN 1192:2001

b)  Kabiny systemowe w toaletach majg by¢ wykonane z laminatu kompaktowego HPL o grubosci
10mm ( kolor do wyboru na etapie realizacji ). Laminat ma mie¢ powtoke antybakteryjna
potwierdzong certyfikatem Sanitazed lub rownowaznym dokumentem oraz ma posiadac Atest
higieniczny. System kabinowy ma by¢ mocowany na okuciach z mosigdzu oraz aluminium,
malowany proszkowo ( kolor do ustalenia na etapie realizacji ), zawiasy drzwiowe samozamykajgce
.Profile mocujgce HPL maija by¢ mocowane przy pomocy wkretow imbusowych. Produkt ma posiadac
Aprobate Techniczng, Certyfikat Sanitized oraz ma byc trudno zapalny . Do oferty nalezy dotaczy¢
wszystkie wymienione w opisie dokumenty, certyfikaty pod rygorem jej odrzucenia .

Przyktadne rozwigzanie, systemowe:

Zaslepka profilu gomego
0 j) 1
Listwa dekoracyjna ‘
I 1~ |
tacznik profilu gomego
/
| \
] Profil
pianowy

g Podpora “U"

3 _ 1 .

Galka | zamek z funkcia
awaryjnego otwarcia

3. SPRZET
Ogolne :wymagania dotyczace sprzetu podane w STO ,,wymagania ogdlne" pkt 3.
4. TRANSPORT
Ogodlne wymagania dotyczace transportu podano w STO ,wymagania ogolne" pkt 4.
Transport materiatow
Do przewozu stolarki nalezy uzywa¢ pojazdéw samochodowych umozliwiajgcych zabezpieczenie wyrobu przed
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wptywem warunkow atmosferycznych.

5. WYKONANIE ROBOT

Ogdlne zasady wykonania rob6t podano w STO ,wymagania ogolne" pkt 5.

Warunki przystapienia do robot

Przed zamdwieniem stolarki okiennej i cianek nalezy wykona¢ pomiary otworéw z natury.

Przed osadzeniem stolarki nalezy sprawdzi¢ doktadno$¢ wykonania osciezy, stan powierzchni do ktdrych ma
przylegac oscieznica.

Wykonanie robdt:

zZasady montazu:
Przy montazu futryn drzwi i drzwi — stosowac zasady przedstawione w opisie montazu dostawcy stolarki.

Dla zapewnienia prawidtowego osadzenia — w trakcie prac montazowych nalezy zachowac nastepujgce
zasady ich prowadzenia

Sprawdzi¢ doktadno$¢ wykonania otwordw — szeroko$¢ otworu powinna by¢ wieksza o min. 20 mm i
max. 30 mm, natomiast wysoko$¢ o min. 35mm a max. 50mm od zewnetrznego wymiaru oscieznicy.
W przypadku stwierdzenia odchytek wymiarowych, ubytkdw muru lub innych usterek nalezy je
zlikwidowac¢ przed przystgpieniem do montazu oscieznic.

Oscieznice ustawi¢ w otworze na drewnianych klockach nosnych w ten sposob, aby miedzy murem a
oscieznicg zachowane byly luzy montazowe.

Wstepnie zamocowaé o$cieznice w murze przy pomocy klindw. O$cieznice nalezy klinowa¢ w jej
narozach. Klinowanie w potowie jej wysokosci moze doprowadzi¢ do odksztatcenia ksztattu i
uniemozliwi¢ osadzenie skrzydet lub blokowac ptynne otwieranie.

Przy pomocy poziomicy dokfadnie ustawi¢ pion i poziom oscieznicy, a nastepnie przy pomocy miary
zwijanej ustawic¢ przekatne oraz Swiatto oscieznicy. Dopuszczalne rdznice przekatnych nie moga
przekracza¢ 2 mm - na dtugosci do 1 m oraz 3 mm - na dtugosci powyzej 1 m.

Oscieznice mocowac trwale w $cianie za pomoca dybli lub kotew. W przypadku montazu o$cieznicy na
kotwach — nalezy je zamocowac do oscieznicy przed wtozeniem jej w otwdr okienny. Otwory na dyble
wierci¢ po ustawieniu oscieznicy w murze.

Zatozy¢ skrzydta okienne i sprawdzi¢ prawidtowos¢ ich funkcjonowania.

Przed przystgpieniem do wypetniania piankg montazowg przestrzeni miedzy oscieznicq a murem —
zabezpieczy¢ powierzchnie okien drewnianych przez naklejenie papierowej tasmy malarskiej. Przy
montazu okien o wiekszych gabarytach lub drzwi balkonowych — stosowac rozpory poziome i pionowe.
Zabezpieczy to elementy przed ewentualnym odksztatceniem pod wptywem dziatania pianki
montazowej. Wypetnienie pianka montazowg szczelin pomiedzy ramg a murem przeprowadza¢ w
temperaturze nie nizszej niz +5°c.

Po utwardzeniu sie pianki montazowej i usunieciu jej nadmiaru — przystgpic do obrobki osciezy (glifow),
pamietajac o zabezpieczeniu oku¢ przed zabrudzeniem zaprawa.

Uszczelni¢ elastyczng masa silikonowg miejsca styku okna z murem wzdtuz catego obwodu od strony
wewnetrznej i zewnetrznej.

Po obrébce osciezy — niezwtocznie zdjac zabezpieczajacg tasme malarskg z powierzchni okna.

Scianki wewnetrzne aluminiowo szklane:.
Konstrukcje wewnetrznych Scianek i drzwi aluminiowo -szklanych winny spetniac;

Z uwagi na wiasciwosci wytrzymatosciowe:

Drzwi wewnetrzne — w warunkach odpowiadajacych 3 klasie wymagan wg PN-EN 1192:2001, tj. Warunki
pracy ciezkie do bardzo ciezkich,

Sciany dziatowe — w zakresie ustalonym na podstawie obliczen statycznych, uwzgledniajacych obcigzenia
oraz dopuszczalne ugiecia elementdw $cian, okreslone w p. 3.3.1.

Z uwagi na odpornos¢ na uderzenia i bezpieczenstwo uzytkowania — w pomieszczeniach

kategorii a, b, ¢, d, e (kategorie uzytkowania I, II, III, IV) wg wytycznych eota do europejskich aprobat
technicznych etag nr 003 ,zestawy wyrobéw do wykonywania $cian dziatowych”, przy czym Sciany
dziatowe przeszklone powinny byé¢ uzytkowane wg wymagan okreslonych w rozporzadzeniu ministra
pracy i polityki socjalnej z dnia 26 wrzesnia 1997 r. W sprawie ogdlnych przepisow bezpieczenstwa i
higieny pracy (dz. U. Nr 129, poz. 844, § 24, ustep 2).

Z uwagi na bezpieczenstwo pozarowe — zgodnie z wymaganiami ww. Rozporzadzenia, przy

uwzglednieniu klasyfikacji w zakresie rozprzestrzeniania ognia, podanej w p. 3.3.4.
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Z uwagi na ochrone przeciwdzwiekowg pomieszczen — zgodnie z wymaganiami pn-b-02151-
3:1999 (lub pn-87/b-02151.03, jezeli obiekt byt zaprojektowany wg tej normy) i ustaleniami
p. 3.1.4.131i 3.3.3.

Z uwagi na wymagania w zakresie odpornosci na korozje powtok anodowych tlenkowych i
lakierowych proszkowych na profilach aluminiowych — w $rodowiskach o kategoriach korozyjnosci
atmosfery C1, C2 I C3 wg PN-EN iso 12944-2:2001.

Wbudowywanie drzwi wewnetrznych powinno by¢ wykonywane przez producenta drzwi lub zgodnie z
instrukcjg producenta, ktéra powinna by¢ dotgczana do kazdej partii wyrobdw przekazywanych odbiorcy.

Zgodnie z atestem higienicznym hk/b/2244/01/97, wydanym przez panstwowy zakfad higieny w
Warszawie, wyroby, ktérych dotyczy niniejsza aprobata techniczna, odpowiadajg wymaganiom
higienicznym.

Ksztattowniki aluminiowe.
Ksztattowniki aluminiowe, z ktorych sg wykonywane oscieznice, ramy skrzydet, stupki i progi powinny by¢
wykonywane ze stopu aluminium EN AW-6060 lub EN-AW-6063 wg PN-EN 573-3:1998, stan t66 wg PN-
EN 515:1996 lub ze stopu aluminium almgsi0,5 f22 wg DIN 1725 t.1.

Ksztattowniki aluminiowe powinny spetnia¢ wymagania okreSlone w PN-EN 755-1:2001 i PN-EN
755-2:2001. Odchytki wymiarowe ksztattownikéw powinny by¢ zgodne z DIN 17615 t.3 i DIN 1748 t.4.

Akcesoria.

Akcesoria do tgczenia ksztattownikéw aluminiowych ram skrzydet i o$cieznic w narozach oraz szprosow z
pionowymi ramiakami skrzydet powinny by¢ wykonane

Z ksztattownikow aluminiowych spetniajgcych wymagania okreslone w katalogach systemowych.

Szyby.

Drzwi oraz Scianki szklone sg szybami bezpiecznymi: szyba zespolona VSG 55.2 Iplus 1,0 / 16mm Arg
Szyby bezpieczne powinny spetnia¢ wymagania PN-B-13083:1997.

Szyby zespolone powinny spetnia¢ wymagania PN-B-13079:1997.

Listwy przyszybowe.
Listwy przyszybowe powinny by¢é wykonane z ksztattownikdw aluminiowych zgodnie z zaleceniami
systemu. Listwy przyszybowe nalezy dobiera¢ w zaleznosci od grubosci zastosowanego wypetnienia.

Uszczelki.

Uszczelki osadcze do osadzania i uszczelniania wypetnien we wrebach skrzydet oraz uszczelki przylgowe
do uszczelniania dolnej przylgi drzwi oraz styku skrzydta z o$cieznicg powinny by¢ wykonane z kauczuku
syntetycznego EPDM, spetniajagcego wymagania normy DIN 7863.

Uszczelki osadcze nalezy dobiera¢ w zaleznosci od grubosci zastosowanego wypetnienia.

Okucia.
W drzwiach wewnetrznych powinny by¢ stosowane okucia systemowe, dostosowane do ciezaru wtasnego
skrzydet oraz do obcigzen eksploatacyjnych.

Wykonawca zakresu $lusarki aluminiowej, przed przystgpieniem do realizacji, winien wykona¢ obmiary
wykonawcze oraz wykonac i przedstawic¢ do zatwierdzenia przez projektanta rysunki warsztatowe.
Wykonawca omawianego zakresu winien posiada¢ potwierdzong autoryzacje danego sytemu w calu
zapewnienia ostatecznej gwarancji systemowej dla wykonanych konstrukgji aluminiowych.

Zastosowane systemy konstrukcji winny posiada¢ stosowne dopuszczenia i certyfikaty.

Wykonawca zakresu stolarki wewnetrznej przed przystgpieniem do realizacji, winien wykonac obmiary
wykonawcze oraz  wykonac | przedstawi¢ do zatwierdzenia generalnemu projektantowi rysunki
warsztatowe.
Wykonawca omawianego zakresu winien posiadac potwierdzong autoryzacje danego sytemu w celu
zapewnienia ostatecznej gwarancji systemowej dla wykonanych konstrukcji.
Zastosowane systemy konstrukcji winny posiadac stosowne dopuszczenia i certyfikaty.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
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Ogdlne zasady kontroli jakosci robot podano w STO ,wymagania ogdine" pkt 6.
Kontrola jakosci robdt polega na sprawdzeniu:

- Oczyszczenie osciezy i wykonania ewentualnych ubytkow w osciezach.

- Wymiary stolarki i czesci sktadowe.

- Zgodnosc¢ z dokumentacjg techniczna.

- Doktadno$¢ uszczelnienia oscieznic elementu z osciezami otwordw lub Scian.
- Doktadnosci robdt szpachlarskich i malarskich.

- Prawidtowos¢ dziatania elementéw ruchomych i urzadzen zamykajacych.

- Zgodnos$¢ wbudowanego elementu z projektem

7. OBMIAR ROBOT
Ogolne zasady dokonywania obmiaréw robét podano w STO ,Wymagania ogdine” pkt.7

Podstawg dokonania obmiaréw okreslajgcg zakres prac wykonywanych w ramach poszczegdlnych pozycji sg
zatgczone do dokumentacji przetargowej rysunki stolarki.

Wykonawca jest zobowigzany dokonaé pomiaru z natury stolarki bedacej przedmiotem zaméwienia.

Jednostki obmiarowe:
1 m2 — powierzchnia otworéw okiennych w Swietle osciezy.
1 m2 — powierzchnia otworéw drzwiowych w Swietle oSciezy.
8. ODBIOR ROBOT
Ogolne zasady odbioru robét podano w STO pkt.8.
Odbidr nastgpi po wykonaniu wszystkich czynnosci okreslonych w SST pkt. 13.5

W czasie odbioru zostanie sprawdzone prawidtowos¢ montazu stolarki okiennej, parapetéw wewnetrznych i
zewnetrznych.

9. PODSTAWY PLATNOSCI

Ogodlne zasady podstaw ptatnosci podano w STO ,Wymagania ogoélne” pkt.9.
Cena jednostkowa obejmuje:

- przygotowanie stanowiska pracy
- demontaz istniejgcej stolarki okiennej drewnianej, zgodnie z zatgczonymi szkicami,
- demontaz podokiennikow zewnetrznych, wewnetrznych,
- montaz podokiennikdw zewnetrznych, wewnetrznych,
- obrébka budowlana osciezy okiennych wraz z gtadzig tynkowa i malowaniem,
- transport elementow (dostawa nowej stolarki, wywdz zdemontowanych materiatéw z rozbiorki i ich utylizacja)
- likwidacje stanowiska roboczego.
10. PRZEPISY I DOKUMENTY ZWIAZANE
Normy
PN-77/B-02011 Obcigzenia w obliczeniach statycznych. Obcigzenia wiatrem.

PN-87/B-02151/03 Akustyka budowlana. Ochrona przed hatasem pomieszczen budynkach. Izolacyjno$¢ akustyczna
przegréd w budynkach oraz izolacyjno$¢ akustyczna elementéw budowlanych. Wymagania.

PN-EN 20140-3:1999 Akustyka. Ocena izolacyjnosci akustycznej w budynkach izolacyjnosci akustycznej elementow
budowlanych. Pomiary laboratoryjne izolacyjnosci od dzwiekéw powietrznych elementéw budowlanych

PN-82/B-02403 Ogrzewnictwo. Temperatury obliczeniowe zewnetrzne.
PN-B-05000:1996 Stolarka budowlana. Pakowanie, przechowywanie i transport.

PN-B-10085:1988 Stolarka budowlana. Okna i drzwi z drewna, materiatéw drewnopochodnych i tworzyw sztucznych.
Wymagania i badania.

PN-B-13079:1997 Szkio budowlane. Szyby zespolone .

Inne dokumenty i instrukcje

Warunki techniczne wykonania i odbioru robot budowlanych Czes¢ B — Roboty wykonczeniowe, zeszyt 1 ,Okna i
drzwi, wrota i elementy Scienne, metalowe”, "Slusarsko-kowalskie elementy budowlane” wydanie ITB — 2003 rok
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23. KONSTRUKCJE ALUMINIOWO - SZKLANE
1. WSTEP
1.1. Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sq wymagania dotyczgce wykonania i odbioru konstrukcji
aluminiowo-szklanych.
1.2. Zakres stosowania ST
Specyfikacja techniczna (ST) stanowi podstawe opracowania szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST)
stosowanej jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zleceniach i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1
1.3. Zakres robot objetych ST
Zakres robot obejmuje: Konstrukcje aluminiowo-szklane
1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi normami oraz przepisami i oznaczaja:
roboty budowlane - wszystkie prace budowlane zwigzane z wykonaniem konstrukcji aluminiowo-szklanych,
ociepleniem elewacji, oktadzinami elewacyjnymi zgodnie z ustaleniami dokumentacji projektowej,
Wykonawca - osoba lub organizacja wykonujaca roboty budowlane,
wykonanie - wszystkie dziatania przeprowadzane w celu wykonania robdt,
procedura - dokument zapewniajacy jako$¢; definiujacy, jak, kiedy, gdzie i kto wykonuje i kontroluje
poszczegdlne operacje robocze; procedura moze by¢ zastgpiona normami, aprobatami technicznymi i
instrukcjami,
ustalenia projektowe - ustalenia podane w dokumentacji projektowej zawierajgce (opisujace) przedmiot i
wymagania dla okreslonego obiektu .
Ogodlne wymagania dotyczace robot
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za ich zgodno$¢ z dokumentacjg projektowa, ST
i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogdlne wymagania dotyczace robdt podano w ST B-00.00.00 (kod 45000000-7)
~Wymagania ogdlne" pkt 1.5.

2. MATERIALY

Ilekro¢ w specyfikacji jest mowa o wartosciach szacunkowych uzytych do okre$lenia parametréw danych
materiatow badz produktéw, nalezy uznaé, ze wartosci te bedg spetnione jezeli bedg sie zawieraty w zakresie £5%
w stosunku do wartosci wskazanej w specyfikacji

Ogdlne wytyczne.

Po wyborze dostawcy wyrobdw budowlanych omawianych w niniejszej specyfikacji, wykonawca zobowigzany jest
wystapic¢ bezposrednio przed ztozeniem zamdwienia do projektanta architektury o :
- uzyskanie zgody na zastosowanie wybranego koloru, wykonczenia powierzchni zamawianych elementéw,

- przygotowanie i zatwierdzenie rysunkdw warsztatowych detali elementéw

systemu tgczacych sie z innymi elementami elewacji i budynku.
Materiaty, urzadzenia oraz czesci ztagczne powinny spetnia¢ wymagania obowigzujgcych Polskich Norm i Aprobat
Technicznych.

Dla projektowanego obiektu przewidziano nastepujace konstrukcje aluminiowo-szklane.

Sciana fasadowa stupowo-ryglowa z dociskami (klasyczna) o podwyzszonej izolacyjnoéci termicznej i
dach aluminiowo — szklany — nie gorsze niz PONZIO PF 152HI

Zaprojektowano Sciane ostonowa i dach aluminiowo szklany systemu nie gorsze niz PONZIO PF 152HI o konstrukgji
szkieletowej stupowo-ryglowej wykonanej z ksztattownikdw aluminiowych EN AW-6060 wg PN-EN 573-3 stanu T6
lub T66 wg PN-EN 515 (Al Mg Si 0,5 F22 wg norm DIN 1725 T1) o wtasciwo$ciach mechanicznych wg PN-EN755-2,
posiadajgcg dopuszczenie: klasyfikacja Nr 1516/13/R36NK i 01-01561/19/R126NZE-PL stwierdzajace przydatnosc
wyrobow do wykonywania lekkiej Sciany ostonowej w budownictwie — mozliwo$¢ wykorzystania przy oznakowaniu
wyrobu znakiem CE.

System przeznaczony jest do konstruowania i wykonywania lekkich $cian ostonowych zawieszanych i
miedzystropowych oraz innych konstrukcji przestrzennych w obiektach budownictwa mieszkaniowego i uzytecznosci
publicznej.

Konstrukcja szkieletowa Sciany sktada sie ze stupdw mocowanych punktowo do konstrukcji nosnej budynku
(nadproza, stropy) oraz rygli przymocowanych do stupdw aluminiowych za posrednictwem elementéw ztacznych. W
sktad kompletnego systemu nie gorsze niz PONZIO PF 152HI wchodzg rowniez tworzywowe przektadki termiczne,
uszczelki kauczukowe, akcesoria i czesci ztgczne niezbedne do prefabrykacji i montazu konstrukcji (wg opisu
zawartego w dokumentacji technicznej: katalog - systemy fasadowe $ciany ostonowej o szerokosci stupa 52 mm).
Zestaw wyrobdw jest przeznaczony do wykonywania przeszklonych przekry¢ dachowych o nachyleniu od 5°+ 75°
wzgledem poziomu.

System pozwala na osiggniecie dobrej izolacyjnosci termicznej i akustycznej poprzez zastosowanie przektadek
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termicznych z polietylenu ekstrudowanego — PEX oraz komorowych uszczelek z EPDM. Uszczelki, przektadki
termiczne i inne akcesoria mocujace i uszczelniajgce potgczenia nalezy dobiera¢ w zaleznosci od grubosci
wypetnienia na podstawie dokumentacji systemowej.

Wspotczynnik przenikania ciepta (dla ramy) Uf = 0,7 W/(m2K) (bez uwzglednienia elementdéw ztgcznych) wg raportu
z badan Nr LFS02-1561/12/R31NF.

Zestawienie klas dla poszczegolnych wiasciwosci $ciany ostonowej nie gorsze niz PONZIO PF 152HI wg klasyfikacji
nr 01-01561/19/R126NZE-PL:

wodoszczelno$¢ - klasa RE2700 wg PN-EN 12154:2004

odporno$¢ na obcigzenie wiatrem — +2400Pa/-2400Pa wg PN-EN 13116:2004

badanie bezpieczenstwa - +3600Pa/-3600Pa wg PN-EN 13116:2004

odpornos¢ na uderzenie — klasa I5 (950mm) i klasa E5 (950mm) wg PN-EN 14019:2016
przepuszczalnos¢ powietrza — klasa AE 2400 (2400Pa) PN-EN 12152:2004

odpornos¢ na uderzenie ciatem miekkim i ciezkim - klasa 5 (950mm) wg PN-EN 14019:2016

ok

Zestawienie klas dla poszczegdinych wiasciwosci Sciany ostonowej nie gorsze niz PONZIO PF 152:

—  przepuszczalno$¢ powietrza — klasa AE1350 (parcie), AE1200(ssanie) wg

— PN-EN 12152:2004,

— wodoszczelnos$¢ — klasa RE1350 dla 5°, 45°, 80° wg PN-EN 12155:2004,

— odpornos¢ na dziatanie wiatru — 2400 Pa wg PN-EN 13116:2004,

—  przepuszczalno$¢ powietrza (po badaniu obcigzenia wiatrem) - klasa AE1350 (parcie), AE1200 (ssanie) wg
PN-EN 12152:2004,

— wodoszczelnos¢ (po badaniu obcigzenia wiatrem) — klasa RE1350 dla 5°, 45°, 80° wg PN-EN 12155:2004,

— odpornos¢ na obcigzenia odrywajgce — UL 3000 wg PN-EN 14963:2004

— odpornos¢ na obcigzenia dociskajace — DL 2500 wg PN-EN 14963:2004 odpornos¢ na uderzenie ciatem
twardym — spetnione wg PN-EN 14693:2004

— odpornos¢ na uderzenie ciatem miekkim i ciezkim — SB1200 wg PN-EN 14693:2004, konstrukcja szkieletowa
$wietlika - E5/I5 wg PN-EN 14019:2006.

System pozwala réwniez na uzyskanie bardzo dobrych parametréow akustycznych daje mozliwos¢ wykonania
przegrody o podwyzszonej odpornosci na wtamanie.

Sciana stupowo-ryglowa i Swietlik dachowy systemu nie gorsze niz PONZIO PF 152HI powinny by¢ wykonane
zgodnie z projektem opracowanym indywidualnie dla kazdego obiektu. Na podstawie dokumentacji systemowej oraz
wykonanych obliczen statycznych, w projekcie powinny by¢ okreslone ksztattowniki aluminiowe na stupy i rygle,
akcesoria do mocowania stupdéw do konstrukcji budynku i rygli oraz schemat rozmieszczenia punktéw mocowania
konstrukgji $ciany do konstrukcji budynku. W projekcie powinny by¢ okreslone wszystkie pozostate materiaty i
elementy Sciany, szczegoty potaczen i uszczelnien pomiedzy elementami Sciany a konstrukcjg budynku oraz sposob
wentylacji i odwodnien $ciany. Projekt winien uwzglednia¢ wymagania wynikajace z funkgji, lokalizacji i geometrii
budynku oraz spetnia¢ obowigzujgce normy i przepisy techniczno-budowlane.

Szerokosc¢ ksztattownikow systemowych, zaréwno stupdw jak i rygli, wynosi 52 mm, zas zewnetrznych listew
maskujacych 51mm.

Glebokos¢ stupdw 25+326 mm, gtebokosc¢ rygli 30+201 mm. Grubo$¢ szklenia 2+66 mm (56mm).

System pozwala na wbudowanie okien i drzwi wykonanych w innych systemach PONZIO. Okucia powinny by¢
dostosowane do wymiardw i ciezaru wiasnego konstrukcji oraz obcigzen eksploatacyjnych. Do wykonywania
potaczen nalezy stosowac tgczniki wykonane ze stali nierdzewnej zgodnie z normami. Wsporniki do mocowania
konstrukcji oraz zigczki aluminiowe wykonane sg ze stopu aluminium EN AW-6060.

Slusarka aluminiowa drzwiowa zewnetrzna - nie gorsze niz SYSTEM PE 78N

Zaprojektowano konstrukcje stolarki drzwiowej zgodnie z wytycznymi trzykomorowego systemu izolowanego
termicznie przeznaczonego do wykonywania elementéw zabudowy zewnetrznej. Za podstawe przyjeto cechy
konstrukcyjne systemu nie gorsze niz PE 78N wraz z akcesoriami wg aktualnej dokumentacji technicznej (katalogow
systemowych) posiadajgcego dopuszczenie: klasyfikacje nr 01+-04-01561/14/R44NK.

Ramowy wspétczynnik przenikania ciepta Uf = 1,0+2,3 W/(m2K), w zaleznosci od rozwigzan konstrukcyjnych,
rozmiaréw oraz wypetnienia, wg raportu z badan: LFS16-1561/13/R31NF, LFS19-1561/13/R31NF i LFS05-
1561/14/R45NF, LFS02-01561/14/R45NF wyd. 3 i LFS03-01561/14/R45NF wyd. 2.

Parametry techniczne dla drzwi przeszklonych otwieranych na zewnatrz (klasyfikacja 04-01561/14/R44NK):
2. Przepuszczalno$¢ powietrza — klasa 3 wg PN-EN 1026:2001, wodoszczelnos¢ — klasa 8A wg PN-EN
1027:2001.
3. Odpornos¢ na obcigzenie wiatrem drzwi klasa C3 wg PN-EN 12210:2001.
4. Odpornos¢ na uderzenie wiatrem: spetniona dla +1800Pa, -1800Pa.
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5. Odpornos¢ na skrecanie statyczne klasa 4 wg PN-EN 1192:2001.
6. Odpornos¢ na obcigzenia statyczne, pionowe dziatajagce w ptaszczyznie skrzydta klasa 4 wg PN-EN
1192:2001.
7. Odpornos¢ na uderzenie ciatem miekkim i ciezkim klasa 4 wg PN-EN 13049:2004.
8. Odporno$¢ na uderzenie ciatem twardym klasa 2 (od strony wewnetrznej) i klasa 4 (od strony zewnetrznej)
wg PN-EN 1192:2001.
Oscieznice oraz stupki state, $lemiona, szczebliny, stupki ruchome, skrzydta drzwiowe o gtebokosci 78mm, sktadajq
sie z dwoch profili aluminiowych zespolonych przektadka termiczng o szerokosci 34 mm z poliamidu zbrojonego
widknem szklanym.
System pozwala na zamontowanie wypetnien o grubosci 13 + 61 mm.

Wypetnienia

System pozwala na zamontowanie wypetnien szklanych — szyby pojedyncze lub zespolone, paneli aluminiowych,
wypetnien typu ,sandwich”, ptyt meblowych, widrowych, MDF, ptyt gipsowo-kartonowych i poliweglanowych.
Szyby zespolone powinny spetnia¢ wymagania wg norm PN-EN 1279-1:2006 i PN-EN 1279-5+A2:2011, skfadajace
sie z szyb bezpiecznych: hartowanych, wg normy PN-EN 12150-1:2015, lub ze szkta warstwowego, wg norm PN-EN
ISO 12543-2:2011 i PN-EN ISO 12543-6:2011.

Plyty widrowe powinny spetnia¢ wymagania PN-EN 312-3:2000, ptyty OSB PN-EN 300:2007 oraz powinny by¢
zaklasyfikowane do klasy formaldehydu E1 wg PN-EN 13986:2006. Ptyty gipsowo — kartonowe powinny spetniac
wymagania PN-EN 520:2006+A1:2010.

Uszczelnienia

Uszczelki osadcze do uszczelniania osadzenia szyb w polach przezroczystych oraz wypetnien nieprzezroczystych w
$cianie ostonowej systemu nie gorszego niz PONZIO PF 152 powinny by¢ wykonane z kauczuku syntetycznego EPDM
i spetnia¢ wymagania wg normy DIN 7863 i normy wykonawczej ISO 3302 — 01, E2. Uszczelki nalezy dobierac¢ w
zaleznosci od grubosci stosowanych szyb lub wypetnien nieprzezroczystych.

Do wykonywania uszczelnien stosowac silikon pogodowy DC 791 dostepny w kolorach szarym oraz czarnym zgodnie
z wytycznymi producenta. W obwodzie konstrukcji przewidziano uszczelnienie z budynkiem za pomoca fartucha
systemowego EPDM GF 300.

Kolorystyka

Powierzchnie profili wykanczane sg powtokami lakierniczymi zgodnymi z systemem kontroli jakosci QUALICOAT
wedtug wzornika koloréw RAL lub anodowymi powtokami tlenkowymi spetniajacymi wymogi QUALANOD. Minimalne
grubosci powtok wg PN-EN ISO 2360:2006 lub wg PN-EN ISO 2808:2008, dla proszkowych powtok poliestrowych nie
mniej niz 60 ym, dla powtok tlenkowych — nie mniej niz 20 um. Dla ksztattownikdw aluminiowych, ktore nie sg
narazone na bezposrednie dziatanie czynnikdow atmosferycznych, dopuszcza sie wykonczenie w stanie nie
powleczonego ,.surowego” aluminium.

Zabezpieczenia antykorozyjne

Wszystkie elementy aluminiowe malowane proszkowo. Elementy stalowe zabezpieczone antykorozyjnie poprzez
cynkowanie lub malowanie w kolorze stolarki. Wszystkie elementy aluminiowe nalezy odizolowac od elementéw
stalowych. Nie ma takiej koniecznosci, jesli konstrukcja stalowa jest ze stali nierdzewnej. Styki miedzy konstrukcjg
aluminiowg a stalg zabezpieczone przez zastosowanie przektadki PCV lub EPDM w celu unikniecia korozji
elektrochemicznej. Wszystkie elementy ztgczne ($ruby, wkrety, itp.), wchodzace w kontakt z aluminium powinny by¢
wykonane ze stali nierdzewnej.

Okucia

W drzwiach zewnetrznych systemu PONZIO PE 78N nalezy stosowac kompletne okucia dostosowane do ciezaru
wiasnego skrzydet oraz do obcigzen eksploatacyjnych, dopuszczone do obrotu, takich firm jak: Fapim, Savio, Iseo,
Cisa, Hautau, Geze, Winkhaus.

Uwagi koncowe

Wykonane prace budowlane, odbioér techniczny $ciany ostonowej powinien uwzglednia¢ dokumentacje projektowa
oraz powinien by¢ zgodny z : ,, Warunkami technicznymi wykonania i odbioru rob6t budowlanych — cze$¢ A: Roboty
ziemne i konstrukcyjne, zeszyt 8: Lekkie Sciany ostonowe metalowo-szklane” wydane przez Instytut Techniki
Budowlanej — Instrukcje, Wytyczne, Poradniki 437/2008. — Warszawa 2008.

Dobdr profili i mozliwo$ci wykonania poszczegdlnych elementéw okiennych i drzwiowych powinny by¢ wykonane na
podstawie obliczen statycznych i wytycznych zawartych w dokumentacji technicznej systemu (katalogi systemowe i
obowigzujaca Aprobata Techniczna ITB). Sposdb montazu, jak i schemat rozmieszczenia punktéw mocowania okien i
drzwi do konstrukcji budynku powinien by¢ oparty o rozwigzania katalogowe systemowe nie gorsze niz PONZIO
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POLSKA.

3. SPRZET
5.13.3.1. Ogdlne :wymagania dotyczace sprzetu podane w ST B-00.00.00 (kod 45000000-7) ,,Wymagania ogdine" pkt 3

4. TRANSPORT

16.4.1. Ogdine wymagania dotyczace transportu podano w ST B-00.00.00 (kod 45000000-7) ,Wymagania ogdine" pkt 4.
16.4.2. Transport materiatow

Do przewozu stolarki nalezy uzywac pojazdéw samochodowych umozliwiajacych zabezpieczenie wyrobu przed wplywem
warunkow atmosferycznych.

5. WYKONANIE ROBOT

1.1. Czynnosci przygotowawcze.

1.1.1. Zleceniobiorca po uzyskaniu zlecenia ma obowigzek dokonac obmiaréw na budowie, sporzadzi¢
rysunki konstrukcyjne wraz z obliczeniami statycznymi oraz dostarczyc je zleceniodawcy w uzgodnionym
terminie zgodnie z harmonogramem.

1.1.2. Dostarczone przez zleceniobiorce rysunki techniczne przedstawiajgce konstrukcje, jej wymiary,
sposdb montazu oraz zamocowanie jej elementéw wymagaja zatwierdzenia przez architekta i
zZleceniodawce. Wszelkie odstepstwa od dokumentacji architektoniczno-wykonawczej nalezy uzgodnic z
architektem i inwestorem.

1.2. Montaz elementdw.

1.2.1. Montaz zabudowy w systemach okienno-drzwiowych dokonywany jest za pomocg systemowych
elementow kotwigcych lub stalowych marek wykonanych specjalnie pod zastosowane rozwigzanie
obiektowe. Rozstaw mocowania wg wytycznych katalogowych.

1.2.2. Sciana stupowo-ryglowa mocowana jest do konstrukgcji budynku za pomoca specjalnych
wspornikow stalowych lub aluminiowych. Elementy wspornikéw przykrecane sg od czota do stropu
budynku za pomocg stalowych kotkéw rozporowych (lub innych kotkdw odpowiednich do rodzaju stropu).
Do wspornika za pomocg Srub mocujgcych przykrecane sg ksztattowniki pionowe - stupy. Konsole
posiadajg otwory podtuzne, dajgce mozliwos¢ doktadnego ustawienia stupdw wzgledem siebie i stropow,
w trzech kierunkach (stopniach swobody). Pomiedzy ustawione stupy zaktadane sa rygle. W przypadku
ciezaru elementu obcigzajgcego rygiel do 60 [kg] rygle przykreca sie bezposrednio do stupow. W
przeciwnym przypadku rygle sg nasuwane na dodatkowe tgczniki przykrecane do stupdw. Catos$¢ tworzy
konstrukcje nosng kratowag. W utworzone otwory miedzy stupami i ryglami montowane sg szyby,
wypetnienia lub elementy ocieplajace.

1.2.3. Szczeliny powstate miedzy murem, a Sciang stupowo-ryglowg maskowane sg za pomocg blach
aluminiowych lakierowanych, wypetniane wetng mineralng o réznym stopniu twardosci i uszczelniane
silikonem oraz sznurami poliuretanowymi.

1.2.4. UWAGA: Wapno, cement, substancje alkaiczne i czyszczace (np. wybielacze, pasty Scierne) majg
szczegolnie szkodliwy wptyw na ksztattowniki aluminiowe, a zwlaszcza na dekoracyjne powierzchnie
ochronne. Dlatego tez nalezy ograniczy¢ wykonczeniowe roboty ,mokre” do minimum. W przypadku
zetkniecia zaprawy z powierzchnig aluminium, nalezy natychmiast zmy¢ z niej zaprawe (nie dopuscic¢ do
jej stwardnienia). Brak przemycia spowoduje trwate odbarwienie i uszkodzenie powierzchni.

1.3. Nadzér nad montazem konstrukgcji.

1.3.1. Montaz konstrukcji aluminiowych powinien odbywac sie przez wyspecjalizowane firmy wykonawcze
producenta lub przez osoby przeszkolone przez producenta, pracujgce pod nadzorem jego przedstawiciela
i zgodnie z jego zaleceniami.

1.3.2. Montaz powinien odbywac sie zgodnie z dostarczong przez producenta instrukcjg zawierajaca
wykaz elementdw, podstawowe ich wymiary i schemat usytuowania wzgledem siebie i podtoza oraz
wskazowki dotyczace kolejnosci montazu poszczegdinych elementdw, przy zastosowaniu zalecanych przez
producenta metod postepowania i zachowaniu, okreslonych w instrukcji parametréw. W/w prace nalezy
wykonywa¢ pod nadzorem inspektora nadzoru, projektanta, przedstawiciela producenta systemu.

Decyzje o zmianach wprowadzonych na etapie wykonania muszg by¢ potwierdzone wpisem do dziennika budowy,
potwierdzonym przez inspektora nadzoru i przez projektanta. Wszelkie zmiany i odstepstwa od dokumentacji
technicznej nie moga powodowac obnizenia wartosci uzytkowych, jakosciowych lub zmniejsza¢ trwatosc .

7. Wymagania dotyczace montazu $lusarki aluminiowej
Nalezy przyja¢ nastepujace tolerancje wymiaréw przy montazu Scian szklano-aluminiowych i oktadzin.
- odchytka od poziomu na 3 modutfach dtugosci Sciany: + 2 mm
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- odchytka od poziomu na catej dtugosci Sciany: + 5 mm

- odchytka od pionu na wysokosci jednej kondygnacji Sciany: + 2 mm

- odchytka od pionu na catej wysokosci Sciany : +£ 5 mm
Tolerancje przy montazu oscieznic okiennych i drzwiowych

- odchytka od pionu i poziomu : £ 2 mm

- odchytka od zatozonego poziomu zamontowania oscieznicy: + 1 mm.
Dopuszczalne ugiecie $ciany fasadowej , pod obcigzeniem charakterystycznym nie moze przekroczy¢ 1/200
rozpietosci miedzy podporami i nie wiecej niz 15mm .
Maksymalne ugiecie rygli fasadowych od obcigzen pionowych powinna wynosic nie wiecej niz L/500 i nie
wiecej niz 3mm.
Na wysokosci 110 cm nad poziomem podtogi, nalezy uwzgledni¢ obcigzenie poziome od ,naporu tlumu”.
Wartosci obcigzenia nalezy przyjmowac wg. Norm Eurokod .

8. Wymagania dotyczace materiatdéw uzupetniajgcych potaczenia Slusarki z konstrukcjg budynku

Izolacje termiczne

Nalezy zapewni¢ przenikalnos¢ termiczng zewnetrznej izolacji o minimalnych wartosciach, wynikajacych z
polskiego prawa.

Konstrukcje elementow powtoki zewnetrznej nalezy wykonac i zamontowac jako wodoszczelng i
paroprzepuszczalng od zewnatrz i paroszczelng od srodka pomieszczen.

Temperatura ram okiennych, elementéw konstrukcyjnych i paneli od strony wewnetrznej nie moze spasc
ponizej +10°C

Rozwigzania systemowe muszg by¢ tak zaprojektowane i wykonane, aby unikna¢ kondensacji pary wodnej
na wewnetrznej powierzchni przegrody.

Elementy mocujgce

Elementy potaczeniowe, jak $ruby, sworznie itd. muszg by¢ chronione przed korozja, a w potgczeniach z
aluminium muszg by¢ ze stali nierdzewnej (klasy min. A2). W elementach nie obcigzonych statycznie mozna
tez stosowac elementy potgczeniowe z aluminium (np. nity). Wszystkie taczniki umieszczone na zewnatrz
muszg by¢ wykonane ze stali nierdzewnej klasy A4, tgczniki umieszczone od wewnatrz — klasy A2.
Maksymalny rozstaw tacznikéw nie moze by¢ wiekszy niz 300 mm.

Mocowanie elementdw odbywa sie w jak najwiekszym stopniu poprzez montaz na kotkach rozporowych.
Kotki z tworzywa sztucznego do mocowan konstrukcyjnych, nosnych nie s3 dozwolone.
Wszystkie materiaty mocujgce takie jak: sruby, wkrety, trzpienie itp. nalezy wykonac ze stali chromowo —
niklowej. W przypadku uzywania w potaczeniu z innymi materiatami nalezy zastosowac przektadki lub tuleje
z tworzywa sztucznego w celu wyeliminowania korozji stykowej.

Wszystkie widoczne potgczenia elementdw konstrukgcji nalezy wykonywac przy zastosowaniu $rub i wkretéw
z tbem ptaskim wpuszczanym lub soczewkowym wpuszczanym. Przy potgczeniach materiatdw metalowych o
roznych potencjatach - przy réznicach potencjatéw wiekszych niz ok. 30mV - nalezy stosowac przektadki
izolacyjne celem unikniecia kontaktowej korozji elektrochemicznej..

Blachy aluminiowe

Wszystkie blachy aluminiowe nalezy przewidzie¢ ze stopdw grupy EN AW 5005A lub 5754 wg PN EN 485-2:
2006 co odpowiada AIMg1 lub AlIMg3 (wg DIN 1725 i DIN 1745) poéttwardy lub réwnorzednego.

Wszystkie elementy obudowy z blach aluminiowych (np. parapety, pokrycia i opierzenia) nalezy wykona¢ o
grubosci 2 mm .

Okucia okienne i drzwiowe dla $lusarki aluminiowej.

Wszystkie elementy winny by¢ zamontowane w stanie kompletnie okutym, tzn. wyposazone we wszystkie
okucia niezbedne do niezawodnego funkcjonowania, nawet, jesli nie zostaty one wyraznie i w szczegdtach
wymienione w tekstach przetargowych.

Elementy okuc¢ i akcesoria drzwiowe, widoczne (klamki, pochwyty, zawiasy, itd). muszg by¢ dostarczone jako
grupami ujednolicone i pochodzace od jednego producenta (oznacza to, iz np. wszystkie klamki musza
pochodzi¢ od jednego producenta). Dobdr oku¢ powinna by¢ skonsultowana z architektem i inwestorem.

Materiaty termoizolacyjne wokét Slusarki aluminiowej

Wszystkie materiaty izolacyjne muszg by¢ wykonane z niepalnych materiatéw sklasyfikowanych w klasie
A1/A2 wedtug DIN 4102 i posiada¢ atest niepalnosci wg PN-93/B-02862 oraz dla ptyt z wetny mineralnej
spetnia¢ wymogi okreslone w PN-EN 13162:2002 — ,Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Wyroby z
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weltny mineralnej produkowane fabrycznie”.
Ptyty muszg by¢ hydrofobowe (chtonno$¢ wody max. 3% objetosci) i odporne na rozktad biologiczny.
Folie izolacyjne
Folie uszczelniajgce muszg by¢ dostosowane swoimi parametrami do przewidywanego zastosowania. Nie
mogg zawierac jakichkolwiek agresywnych sktadnikéw i musza by¢ stosowalne z wszystkimi sgsiadujgcymi
materiatami budowlanymi. Folie uszczelniajgce musza by¢ odporne na starzenie.
Folie uszczelniajgce muszg by¢ jednowarstwowymi materiatami uszczelniajgcymi na bazie EPDM —
modyfikowanego kauczuku.
Stosowane folie uszczelniajgce muszg spetniaé ponizsze kryteria jakosciowe:

wytrzymatos$¢ na rozcigganie > 4.0N/mm;

wydtuzalno$¢ przy pocigganiu — 250%;

zachowanie sie przy zginaniu na zimno — bez rys;

zachowanie podczas préby perforacji — szczelne;

zachowanie podczas nacisku stupa wody — szczelne;

stan po przechowywaniu w cieple — nie tworzg sie pecherze i fatdy;

Zmiana wymiardéw po przechowywaniu w cieple (3 dni 1000 C) — 1%);

wskaznik oporu dyfuzyjnego wg DIN 53122 — min 30.000 (dla paroizolacji 100.000);

grubo$¢ minimalna — 1,0mm.
Folie nalezy, niezaleznie od przyklejenia zabezpieczenia, zabezpieczy¢ takze mechanicznie, przed
oderwaniem i uszczelni¢ (szyna zaciskowa). Klejenie liniowe, wybor kleju, przygotowanie wstepne
powierzchni sklejenia itd. nalezy wykona¢ wg wytycznych producenta folii. Wzajemne przykrycie sklejanych
stykow (zaktad) musi wynosi¢ min. 100 mm.
Uszczelnienie narozy nalezy wykonac przy zastosowaniu wulkanizowanych ksztattek. Wykonawca ma
obowigzek sprawdzi¢ czy uszczelnienia dachu i cokotdw sg stosowalne z proponowang przez Wykonawce
folig i klejem.
Wszelkie uszczelnienia stykdw nalezy tak konstruowac, aby nie byty one wystawione na dziatanie Swiatfa i
promieni UV. Nalezy przewidzie¢ konstrukcyjne ostony.
W przypadku, gdy w przytaczach konstrukcji uzywane bedg folie zaréwno z zewnatrz jak i od wewnatrz,
trzeba zwrdci¢ uwage na to, aby folia zewnetrzna wykazywata jak najnizszy, a folia wewnetrzna, jak
najwyzszy opor dyfuzyjny.
Elastyczne tasmy uszczelniajgce
Uszczelki i elastyczne taSmy uszczelniajgce na stykach przeszklenia elementéw, paneli, przylg drzwiowych i
ram okiennych z konstrukcjg budynku winny by¢ wykonane na bazie kauczuku etylenowo-propylenowego
(neoprenu) lub silikonu np. COMPRIBAND, ILLBRUCK lub réwnorzedne.
Wszystkie profilowane uszczelki muszg by¢ odporne na starzenie, wptyw promieniowania UV oraz na
zmienne warunki pogodowe i temperaturowe; powinny zachowac elastycznos¢ i przyleganie do powierzchni
co najmniej przez 10 lat.

9. Odbidr techniczny .

Elewacja moze byc¢ zgtoszona do odbioru po zakonczeniu wszystkich robot budowlanych oraz po wykonaniu
nastepujacych czynnosci koncowych:

regulacji zawiaséw w drzwiach i oknach, regulacji samozamykaczy, kontroli uszczelek , naprawie

drobnych uszkodzeri, wymianie zniszczonych elementéw

konicowym czyszczeniu powierzchni szklanych i metalowych wszystkich zainstalowanych elementow.
Odbidr koncowy.
Do odbioru kofcowego nalezy przedtozy¢ : zatwierdzong dokumentacje techniczng warsztatowg i
powykonawczg, komplet atestow materiatowych , instrukcje konserwacji i uzytkowania do $cian szklano-
aluminiowych, okien, drzwi standardowych, ewakuacyjnych, obrotowych, $wietlikdw, wsporczych konstrukgji
stalowych, okfadzin wentylowanych, komplet narzedzi, kluczy, etykiet itp. niezbednych do uzytkowania
wykonanych elementow .

Gwarancje

Gwarancja na wykonane prace elewacyjne wynosi: 5 lat od momentu odbioru budynku przez inwestora.
Gwarancja na szczelno$¢ elewacji wynosi: 10 lat od momentu odbioru budynku przez inwestora.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogdlne zasady kontroli jakosci robét podano w ST B-00.00.00 45000000-07) ,Wymagania ogdine" pkt 6.
6.2. Okna i drzwi zewnetrzne

Ocene jakosci wykonania dokona projektant z inspektorem nadzoru, przy udziale przedstawiciela Inwestora

Wyglad zewnetrzny
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W konstrukcjach okienno drzwiowych odchytki wymiarowe nie powinny by¢ wieksze niz 2mm przy wymiarze do 1m,
3mm przy wymiarze powyzej 1m. Roznica dtugosci przekatnych skrzydet i oscieznicy nie powinna by¢ wieksza 2mm
przy wymiarze do 2 m, 3mm przy wymiarze do 3 m

W dolnych elementach skrzydet oraz w progach oscieznicy powinny by¢ wykonane otwory do odprowadzania wody
opadowej, ktora przenikneta do kanatu zbiorczego oscieznicy. Liczba otwordw winna wynosi¢ co najmniej 2 a
odlegtos¢ miedzy nimi nie wiecej niz 600 mm.

Ruch skrzydet przy otwieraniu i zamykaniu powinien by¢ ptynny ,bez zahamowan i zaczepiania skrzydta o inne czesci
okna lub drzwi .Sita potrzebna do uruchomienia okuc

Przy otwieraniu i zamykaniu powinna by¢ mniejsza niz 10 daN. Sita potrzebna do poruszania odryglowanego skrzydta
powinna by¢ mniejsza niz 8 daN.

6.3. Sciany ostonowe
Ocene jakosci wykonania dokona projektant z inspektorem nadzoru, przy udziale przedstawiciela Inwestora

Wyglad zewnetrzny.

Na powierzchni zmontowanej $ciany nie dopuszcza sie miejscowych wypuktosci i wklestosci zauwazalnych z odlegtosci
1 m przy réznym oéwietleniu, szczegdinie w poblizu tacznikéw mocujacych.

Styki elementdw powinny by¢ proste i jednakowej szerokosci. Niedopuszczalne jest wystepowanie przerw w ciggtosci
spoin i uszczelek oraz nie przyleganie uszczelek do elementow.

Powierzchnie ksztattownikéw aluminiowych powinny by¢ réwne i gtadkie. Ksztattowniki powinny by¢ zabezpieczone
przed korozjg powtokami anodowymi lub lakierowymi . Rysy lub inne uszkodzenia powtok sg niedopuszczalne.
Ksztattowniki wchodzace w sktad kazdej Sciany powinny mie¢ barwe zgodna z projektem architektonicznym.
Oktadziny aluminiowe w czesciach nieprzezroczystych Sciany powinny spetnia¢ identyczne wymagania jak ksztattowniki
aluminiowe.

Szyby zastosowane w obrebie kazdej $ciany w oknach i drzwiach oraz jako okfadziny elewacyjne w czesci
nieprzezroczystej powinny mie¢ barwe zgodna z projektem architektonicznym.

Sztywnosc¢ i no$nos¢.

Dopuszczalne ugiecia elementdw $ciany ostonowej od obcigzen charakterystycznych powinny by¢ wieksze niz:

- - 1/300 1 - w przypadku elementéow konstrukcji stupowo-ryglowej z ksztattownikéw aluminiowych z
wypetnieniem elewacyjnym z szyb zespolonych; ugiecia szyb zespolonych (przy krawedzi szyby) powinny wynosi¢
nie wiecej niz 8 mm,

- - 1/200 | - w przypadku elementéw j.w. i zastosowania w Scianie szkta pojedynczego.

Nos$no$¢ konstrukcji modutowej Sciany ostonowej oraz potaczen z konstrukcjg budynku nalezy okresla¢ w projekcie

Sciany konkretnego obiektu na podstawie obliczen statycznych wykonywanych zgodnie z obowigzujgcymi normami.

Przy najniekorzystniejszym (lecz prawdopodobnym) uktadzie obciazen dziatajacych na $ciane, w zadnym punkcie

przekroju nosnego nie powinna by¢ przekroczona wytrzymato$¢ obliczeniowa.

6.4. Scianki wewnetrzne aluminiowo szklane.
Ocene jakosci wykonania dokona projektant z inspektorem nadzoru, przy udziale przedstawiciela Inwestora

Wyglad zewnetrzny.

Powierzchnie ksztattownikéw aluminiowych powinny by¢ réwne i gtadkie. Ksztattowniki powinny by¢ zabezpieczone
przed korozjg tlenkowymi powtokami anodowymi lub lakierowymi powtokami proszkowymi, okreslonymi w p. 3.1.1.1.
Powtoki ochronne powinny by¢ bez rys i innych uszkodzen.

Prostokatnos¢ skrzydta. Odchytki narozy skrzydta od prostokatnosci powinny by¢ zgodne z PN-EN 1529:2001 dla klasy
tolerancji 2, tj. nie powinny przekracza¢ 1,5 mm/500 mm.

Plasko$¢ skrzydta. Odchytka od ptaskosci ogdlnej, mierzona jako odchylenie jednego naroza od ptaszczyzny
poprowadzonej przez trzy pozostate naroza, powinna by¢ zgodna z PN-EN 1529:2001 dla klasy tolerancji 3, tj. nie
powinna przekraczac 4,0 mm.
Odchytki od ptaskosci brzegow pionowych (wygiecie) skrzydta nie powinny by¢ wieksze niz 4,0 mm, a brzegédw
poziomych (wyboczenie) — nie wieksze niz 2,0 mm, tj. powinny by¢ zgodne z PN-EN 1529:2001 dla klasy toleranciji 3.
Ptasko$¢ miejscowa skrzydta powinna by¢ zgodna z PN-EN 1529:2001 dla klasy tolerancji 1, tj. nie powinna
by¢ wieksza niz 0,6 mm.

Prawidtowo$¢ dziatania drzwi. Ruch skrzydta przy otwieraniu i zamykaniu

drzwi powinien by¢ ptynny, bez zahamowan i zaczepiania skrzydta o oscieznice.
Dziatanie ruchomych elementdw okué powinno przebiegaé bez zacie¢. Uszczelka
przylgowa powinna Scisle przylega¢ do ptaszczyzny skrzydta drzwiowego na catym
obwodzie.
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6.5. Sprawdzanie stanu profili malowanych proszkowo

Polakierowana powierzchnia powinna charakteryzowac sie rownomiernym zabarwieniem, potyskiem oraz dobrze
pokrywac zabezpieczang powierzchnie. Przy sprawdzaniu danej partii polakierowanych elementéw zadne rdznice
zabarwienia i potysku poszczegdinych elementéw nie moga by¢ widoczne gotym okiem.

Dla zastosowan na zewnatrz budynku ocena dokonywana jest z odlegtosci 5 metrow.

Dla zastosowan wewnetrznych ocena dokonywana jest z odlegtosci 3 metrow.

Na widocznych powierzchniach powtoki lakierniczej nie mogg by¢ widoczne zadne $lady uszkodzen, w wyniku ktorych
odkryta bytaby powierzchnia bazowego metalu. Podczas ogladania polakierowanych powierzchni pod katem prostym
nie mogg by¢ widoczne nastepujgce wady powtoki lakierniczej:

- pecherze lakiernicze

- zjawisko tzw. ,skérki pomaranczowej”;

- wtracenia w powloce lakierniczej;

- kratery;

- zagtebienia;

- zarysowania.

Na powierzchniach, ktdre nie sg bezposrednio widoczne powtoka lakiernicza powinna by¢ natozona w taki sposdb,
zeby nie byta widoczna powierzchnia metalu bazowego.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogdlne zasady obmiaru robdt podano w ST B-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne" pkt 7.
7.2. Jednostka i zasady obmiarowania — jednostkg obmiaru jest m2

8. ODBIOR ROBOT
Ogdlne zasady odbioru robét podano w ST B-00.00.00 (kod 45000000-7 i ,Wymagania ogdlne" pkt. 8.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST B-00.00.00 (kod 45000000-7) ,Wymagania ogolne" pkt 9

10. PRZEPISY ZWIAZANIE

PN-EN ISO 6946:1998 Komponenty budowlane i elementy budynku. Opdr cieplny i wspdtczynnik przenikania ciepta.
Metoda obliczania.

PN-EN-5722 Szkto w budownictwie. Podstawowe wyroby ze szkta sodowo-wapniowo-krzemianowego. Czes$¢ 2:
Szkio float.

pr EN 1096-1 Szkto w budownictwie. Szkto z powtokami. Definicja i klasyfikacja.

PN-77/B-02011 Obcigzenia w obliczeniach statycznych. Obcigzenia wiatrem.

PN-91/B-02020 Ochrona cieplna budynkéw. Wymagania i obliczenia.

PN-87/B-02151/03  Akustyka budowlana. Ochrona przed hatasem pomieszczen w budynkach. Izolacyjnos¢ akustyczna
przegréd w budynkach oraz izolacyjno$¢ akustyczna elementéw budowlanych. Wymagania.

PN-82/B-02403 Ogrzewnictwo. Temperatur obliczeniowe zewnetrzne.

PN-90/B-02851 Ochrona przeciwpozarowa budynkéw. Badania odpornosci ogniowej elementéw budynkdw.
PN-B-02851-1:1997 Ochrona przeciwpozarowa budynkdw. Badanie odpornosci ogniowej elementéw budynkaow.
Wymagania ogdlne i klasyfikacja.

PN-64/B-03220 Konstrukcje aluminiowe. Obliczenia statyczne i projektowanie.

PN-B-13079:1997 Szkto budowlane. Szyby zespolone.

PN-93/C-81515 Wyroby lakierowane. Oznaczanie grubosci powtok.

PN-88/C-81523 Wyroby lakierowe. Oznaczenie twardosci powtok na dziatanie mgty solnej.
PN-79/C-81530 Wyroby lakierowe. Oznaczenie twardosci powtoki.

PN-80/C-81531 Wyrobu lakierowe. Oznaczenie przyczepnosci powtok do podtoza oraz przyczepnoSci
miedzywarstwowej.

PN-93/C-81532/01  Wyroby lakierowe. Oznaczanie odpornosci na ciecze. Metody ogdine.

PN-93/C-81532/01  Wyroby lakierowe. Oznaczanie odpornosci na ciecze. Metody ogdine.

PN-90/H-04606/01  Aluminium i stopy aluminium. Metody badar wtasnosci anodowanych powtok tlenkowych. Badanie
grubosci.

PN-90/H-04606/02  Aluminium i stopy aluminium. Metody badan wtasnosci anodowanych powtok tlenkowych. Badanie
stopnia uszczelnienia.

PN-90/H-04606/03  Aluminium i stopy aluminium. Metody badar wtasnosci anodowanych powtok tlenkowych. Badanie
odpornosci na korozje.

PN-71/H-04651 Ochrona przed korozja. Klasyfikacja i okreslenie agresywnosci korozyjnej Srodowisk.
PN-80/H-97023 Ochrona przed korozjg. Anodowe powtoki tlenkowe na aluminium.

BN-84/0642/46 Blacha stalowa z powtokg organiczng oraz tasma cieta z tej blachy.

BN-84/6755-08 Materiaty do izolacji termicznej i akustycznej. Wyroby z wetny mineralnej. Filce i ptyty.
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BN-86/6743-02 Ptyty gipsowo-kartonowe.

DIN 1725T.1 Aluminiumlegierungen. Knetlegierungen.
DIN 1748 T.1 Strangpressprofile aus Aluminium und Aluminium Knetlegierungen.Eingenschaften.
DIN 1748 T.2 Strangpressprofile aus Aluminium und Aluminium - Knetlegierungen.
Technische Lieferbedingungen.
DIN 1748 T.4 Strangpressprofile aus Aluminum und Aluminium - Knetlegierungen.
Zulassige Abweichungen.
DIN 7863 Nichtzellige Elastomer-Dichtprofile im Fenster und Fassadenbau.
DIN 16941 Extrudierte Profile aus thermoplastischen Kunststoffen.
Allgemeintoleranzen fiir Ma- e, Form und Lage
DIN 17615T.1 Prazisionprofile aus AIMgSi0,5. Technische Lieferbedingungen.
DIN 17615 T.3 Prazisionprofile aus AIMgSi0,5. Toleranzen.
AT-15-3220/98 Spoiwo konstrukcyjne DC 993
ZUAT-15/11.05 Systemy lekkich $cian ostonowych o konstrukgji szkieletowej z profili aluminiowych
Wytyczne UEATC Guide technique UEATc pour I'agrement de fenetres avec profiles metalliques a preformances

ameliorees — marzec 1989 r.

Procedura badawcza ITB nr LO-5 - Oznaczanie odpornosci powtok malarskich, metalowych i stali na dziatanie mgty solnej.

24. POKRYCIE DACHOWE Z BLACHY POWLEKANEJ NA RABEK

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej s wymagania dotyczace wykonania i odbioru robdt
zwigzanych z wykonaniem pokrycia dachowe z blachy powlekanej uktadanej na rgbek wraz z obrébkami
blacharskimi

1.2. Zakres stosowania SST
Specyfikacja techniczna stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych
w pkt. 6.1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robét zwigzanych z:
=  Wykonaniem podktadu
= Wykonaniem wiatroizolacji
= Wykonaniem pokrycia
= Wykonaniem obrébek blacharskich

Roboty ktorych dotyczy i ktére obejmuje niniejsza specyfikacja obejmuje petny zakres czynnosci
umozlwiajgcy wykonanie pokry¢ dachowych blacha tytanowo - cynkowa z obrébkami blacharskimi,
rynnami i rurami spustowymi oraz elementami wystajacymi ponad dach tj. kominy, instalacja
odgromowa.

2. MATERIALY

Ilekro¢ w specyfikacji jest mowa o wartosciach szacunkowych uzytych do okreslenia parametréw danych
materiatdw badz produktdw, nalezy uznac, ze wartosci te beda spetnione jezeli bedg sie zawieraty w zakresie 5%
w stosunku do wartosci wskazanej w specyfikacji

Blacha powlekana - gtadkie panele blachy na rabek zatrzaskowy — nie gorsze niz Ruukki Classic Design C
Wysokos¢ rabka 32 mm

Szeroko$¢ efektywna 355 mm

Szerokos¢ catkowita 392 mm

Grubo$¢ nominalna / masa (kg/m2) 0.50 mm / 5.2 kg

Rynny i rury spustowa - Blacha tytanowo - cynkowa to stop cynku Zn ( 99,99 % ) z uszlachetniajacym go tytanem T
(0,06 - 0,2 % ) miedzig Cu 0,08 - 1 % oraz aluminium AL do 0,15 %.
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Blachy tej nie mozna tgczy¢ z materiatami bitumicznymi tj. papa i materiaty podobne ani miedzia.
Blachy tytanowo - cynkowe sg materiatami o bardzo duzej wytrzymatosci i trwatosci ktora szacowana
jest na minimum 80 lat.

Ciezar blachy 1 m2 - 5 kg.

Wielko$¢ zakupywanych arkuszy pozostania sie do decyzji wykonawcy.

Rynny , rury spustowe mozna zakupic¢ i zamontowac¢ gotowa lub wykonac¢ we wiasnym zakresie.
Decyzje pozostawia sie wykonawcy robot.

3. SPRZET
3.1. Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu zawarte sg w STO — ,,CzeS¢ ogdina”
3.2. Roboty mozna wykonywac recznie lub uzywajac sprzetu podstawowego.

4. TRANSPORT

4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu i sktadowania zawarte zostaty w STO ,,Cze$¢ ogolna”.

4.2. Transport materiatu sadzeniowego moze by¢ dowolny pod warunkiem, ze nie uszkodzi, ani tez nie pogorszy
jakosci transportowanych materiatow.

Zaleca sie uzy¢ do transportu samochodéw pokrytych plandekami lub zamknietych. W czasie transportu nalezy
zabezpieczy¢ materiaty przed zniszczeniem oraz zamoczeniem. Szczegding ostroznos¢ nalezy wykazac przy
transporcie i sktadowaniu wetny mineralnej gdyz nie mozna jej zamoczy¢ i zniszczy¢ brzegdw i naroznikéw. Wetna
mineralna powinna by¢ sktadowana w pomieszczeniu zamknietym i suchym.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Wymagania ogdine

Blacha:
e  Pokrycia z blachy nalezy wykonywac zgodnie z wymaganiami podanymi w polskich normach wyrobdw i
wymaganiami producenta oraz normg PN-EN 501:1999 i PN-EN 988.

Obrdbki blacharskie:
e Obrdbki blacharskie powinny by¢ wpuszczone pod elementy pokrycia w taki sposdb aby nie powodowaty
podciggania kapilarnego wody.

5.2. Wymagania szczegdtowe

ODBIOR DOSTAWY Upewnij sie, czy zawarto$¢ dostawy jest zgodna z zaméwieniem i zawiera
wszystkie towary wymienione na liscie wysytkowej. Wszelkie braki, pomyiki lub uszkodzenia powstate w
trakcie transportu nalezy odnotowac na liscie przewozowym i niezwtocznie zgtosi¢ Ruukki lub
sprzedawcy pakietu. Wszelkie roszczenia dotyczgce dostawy nalezy zgtasza¢ w ciggu 8 dni od daty
dostawy. Ruukki nie ponosi odpowiedzialno$ci za koszty powstate w wyniku wymiany produktéow
zamontowanych w sposob odbiegajgcy od opisanego w niniejszej instrukcji. Maksymalny okres
sktadowania blach wynosi 6 miesiecy od daty produkcji (informacje szczegétowe zawarte sg w
dofgczonej do opakowania Instrukcji Transportu i Sktadowania).

ROZLADUNEK | PRZENOSZENIE ARKUSZY Panele dachowe dostarczane sg w pozycji pionowej, w
skrzyniach zawierajgcych po max 32 sztuki. Rozpakowac skrzynie na ptaska przestrzen. Do
przenoszenia pojedynczych paneli, w zaleznosci od ich dtugosci niezbedne sg od 1 do 2 0osdb. Najlepiej
przenosic¢ panel w pozycji poziomej na sztorc chwytajgc za jeden z rgbkéw. W trakcie transportu na dach
nalezy zwroci¢ uwage na wiatr i jego parcie na powierzchnie panelu, ktéry w skrajnym przypadku moze
zadziata¢ jak zagiel i w konsekwencji zosta¢ wyrwany z rgk oséb transportujgcych lub nawet zepchnaé je
z potaci dachowe;.

CIECIE PANELI Prawidtowo zaméwione panele blachy dachowej dostarczane sg w rozmiarach
odpowiadajgcych dtugosci potaci. Do ich ciecia mozna uzywaé recznej pity tarczowej odpowiedniej do
ciecia stali, nozyc recznych, nozyc wibracyjnych, wyrzynarki lub innego nie generujgcego ciepta
narzedzia thgcego. Surowo zabrania sie uzywania do ciecia arkuszy szlifierki kgtowej i tarcz
przecinajgcych (ciecie z uzyciem takich narzedzi automatycznie uniewaznia gwarancje produktowa).

PRAWIDLOWA WENTYLACJA POLACI DACHOWEJ Szczelina wentylacyjna powinna by¢ wykonana
przez odpowiednie zamontowanie podkonstrukcji z kontrtat, powinna mie¢ drozny wlot oraz wylot w
odpowiednim rozmiarze. Tabela 2 w uproszczony sposéb pokazuje dobdr wysokosci szczeliny
wentylacyjnej w zaleznosci od dtugosci potaci. Nalezy pamietaé, ze zastosowanie siatek, grzebieni i

122



temu podobnych akcesoriéw zmniejsza efektywny przekroj szczeliny wentylacyjnej, co nalezy wzigé pod
uwage przy doborze grubosci kontriaty. Wlot szczeliny wentylacyjnej powinien by¢ wykonany w taki
sposoéb, by zapewni¢ odpowiedni przekroj czynny (Tabela 2) min 200 cm?/mb. Wylot szczeliny
wentylacyjnej w kalenicy powinien mie¢ minimum 50 cm? na metrze biezgcym na kazdg strone potaci.
Specjalne, otworowane listwy wentylacyjne dostepne w naszej ofercie posiadajg perforacje
zapewniajgce odpowiedni stopieh wentylacji, jej wylotu w obrebie kalenicy.

MONTAZ MEMBRANY PAROPRZEPUSZCZALNEJ RUUKKI Montaz membrany rozpoczgé poziomo od
okapu wyprowadzajac jg na pas skroplinowy. Membrane przycigé, aby wystawata ona co najmniej 200
mm poza krawedzie szczytowe. Zamocowac jg wstepnie zszywkami do krokwi, a nastepnie przykrecajac
kontrtaty drewniane. Membrane pozostawi¢ swobodnie wiszgacg pomiedzy krokwiami. Kolejne jej pasy
powinny zachodzi¢ na siebie na okoto 150 mm, a w przypadku koniecznosci potgczenia wzdtuznego
minimalny zaktad wynosi 100 mm i powinien by¢ wykonany w swietle krokwi dachowe;j.

LATOWANIE POLACI DACHOWEJ Dla przygotowania podkonstrukcji stosujemy faty drewniane o
wymiarach 40 x 50 mm lub 40 x 60 mm. Na okapie montujemy dwie faty w bezposrednim sgsiedztwie,
ktére bedg stanowity podstawe pod nakrokwiowe haki rynnowe oraz systemowy pas nadrynnowy. Kazdg
kolejng tate drewniang montujemy w rozstawie maksymalnym 250 mm* tak, aby przestrzeh pomiedzy
nimi nie przekraczata 200 mm.

*Rozstaw poszczegdlnych fat mierzymy od tych samych krawedzi.

MONTAZ HAKOW NAKROKWIOWYCH W celu prawidtowego montazu hakéw nakrokwiowych w
zamontowanych w okapie fatach wyfrezuj zagtebienia tak, aby elementy montazowe hakéw nie
wystawaty ponad ptaszczyzne tat. W celu okreslenia prawidtowego rozstawu hakéw i doboru
odpowiedniego rozmiaru zestawu rynnowego skorzystaj z instrukcji montazu systeméw rynnowych

MONTAZ PASA NADRYNNOWEGO W czes$ci okapowej montowaé pas nadrynnowy bedgcy
jednoczesnie obrébkg startowg paneli dachowych Classic Design. Przykre¢ go do podwadjnych fat
drewnianych za pomocg wkretéw Classic 4,2 x 25 mm. Pas ten ma za zadanie wzmocnic¢ trzymanie
ptaskiej czesci panelu w okapie narazonym na ssgce sity wiatru oraz odprowadzi¢ wody opadowe do
systemu rynnowego. W trakcie montazu nalezy zadbac¢ o prawidtowg geometrie wykonywanej potaci i
wiasciwg pozycje pasa nadrynnowego.

MONTAZ LATY KALENICOWEJ Aby prawidtowo zamontowa¢ obrébke kalenicowg nalezy umiescié tate
drewniang zgodnie z osig gasiora na wysoko$ci o 15 mm powyzszej linii wyznaczonej przez gorne
ptaszczyzny tat szczytowych (dla tat o wysokosci 40 mm).

PRZYGOTOWANIE ELEMENTOW MOCUJACYCH DLA SKRAJNEGO PANELU Do skrajnej taty
zamocuj haftry (blaszki mocujgce) za pomoca, ktérych ustabilizujesz pozycje skrajnego panelu bez
koniecznosci perforacji Srodkowej, ptaskiej czesci arkusza. Haftry pozwolg na swobodng prace paneli
podczas zmian ich dtugosci wynikajgcych ze wzrostu teperatury otoczenia charakterystycznych dla
produktéw stalowych.

APLIKACJA TASMY WYGLUSZAJACEJ W celu zapewnienia komfortu uzytkowania dachu zaleca sie
zastosowanie tasmy wygtuszajgcej, ktéra pozwoli zredukowa¢ ewentualny hatas wywotywany silnymi
porywami wiatru. Tasme aplikujemy na $rodku panelu Classic Design rozpoczynajac jej przyklejanie
okoto 100 do 150 mm od krawedzi startowej arkusza. Tasmy nie aplikujemy w miejscu potgczen arkuszy
na dtugosci ich styku stosujac podobng zasade réwniez na potgczeniach z wszelkimi obrébkami

PRZESTRZEN DYLATACYJNA NA OKAPIE Ustawiajgc panel w odpowiedniej pozcji nalezy zadbaé o
pozostawienie 5 mm przestrzeni pomiedzy pasem startowym, a fabrycznym, spodnim zaciggiem paneli.
Dzieki temu ewentualne skurczenie sie produktu wywotane spadkiem temperatury nie spowoduje
deformacji arkuszy i obrobki w czesci okapowe;.

MOCOWANIE PANELI Dla prawidtowego funkcjonowania dachu i unikniecia nadmiernej deformac;ji
(falowania) paneli niezmiernie istotne jest odpowiednie posadowienie wkretéow Classic 4,2 x 25 mm.
Panele dokrecamy z odpowiednig sitg, na tyle mocna, aby trzymaty panel jednoczesnie pozwalajac na
jego przesuwanie pod wptywem zmian temperatury. Miejsce posadowienia wkretéw montazowych
wyznaczajg znaczniki zlokalizowane w osi otwordéw fasolkowych.
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ROZMIESZCZENIE WKRETOW W strefie srodkowej wkrety Classic 4,2 x 25 mm mocujemy w co drugg
tate. Strefa w okolicy wiatrownicy, okapu i kalenicy narazona jest na dziatanie duzych sit ssgcych wiatru.
W tych strefach panele mocujemy w kazda fate, aby zabezpieczy¢ dach przed poderwaniem i w

konsekwenciji zniszczeniem pokrycia. Szerokosé strefy powinna wynosi¢ okoto 1 m po obwodzie potaci.

MOCOWANIE SKRAJNEGO PANELU Aby zamontowac panel od strony pozbawionej listwy
otworowanej bgdz panel zwezany, stosujemy tzw haftry montazowe wykonane z kawatkéw blachy
ptaskiej. Haftry przymocowane do podkonstrukcji zaginamy $cile na panel. Takie rozwigzanie
gwarantuje zaréwno odpowiednie trzymanie panelu jak i umozliwia jego ruchy pod wptywem zmian
temperatury.

MONTAZ KOLEJNYCH PANELI Kolejne panele montujemy zahaczajac je podgieciem u dotu o pas
nadrynnowy jednoczesnie naktadajgc zamek panela na arkusz wczesniej zamontowany. Nastepnie
podsuwamy panel w gore potaci zachowujgc 5 mm odlegtos¢ dylatacyjng od pasa nadrynnowego (pkt
18). Kolejno nalezy zamykac¢ pozostatg czesc¢ rgbka, przesuwajgc sie od okapu do kalenicy. Wkrety
mocujgce posadawiamy w listwie montazowej panelu swobodnie spoczywajgcego na tatach, unikajgc w
ten sposéb przeciaggania arkusza i odksztatcania rgbka podktadowego. Pozwoli to na prawidtowy montaz
kazdego kolejnego arkusza.

POZYCJA PANELI WZGLEDEM SIEBIE Kolejne panele nalezy montowac w taki sposéb, aby ich
krawedzie startowe tworzyty linie prostg rownolegta do pasa nadrynnowego.

ZAMYKANIE ZASLEPKI RABKA Po zamontowaniu arkuszy doginamy zaslepke na kazdym rabku
recznie lub przy pomocy elastycznego mtotka dekarskiego w taki sposdb, aby estetycznie zastoni¢
pofgczenie rgbkow.

MONTAZ WIATROWNICY Montaz wiatrownicy rozpoczynamy od okapu przygotowujgc odpowiednie
podciecia na dtugosci zakltadu umozliwiajgce estetyczne potgczenie z nastepng obrobkg. Zaktad
pomiedzy kolejnymi wiatrownicami powinien wynosi¢ minimum 50 mm. Po dopasowaniu obrébek nalezy
je przykreci¢ wkretami typu Torx 4,8 x 35 mm po stronie szczytowej budynku w rozstawie okoto 50-70
cm. Nie nalezy skrecac obrébek ze sobg, a wytgcznie do deski wiatrownicowej lub krokwi.

MONTAZ OTWOROWANEJ LISTWY PODGASIOROWEJ Otworowana listwa podggsiorowa stanowi
podstawe do zamontowania obrdbki kalenicy. Jest rowniez elementem gwarantujgcym prawidtowg
wentylacje potaci dachowej. Listwe przykrecamy w gérze paneli za pomocg 2 lub 3 wkretdéw typu Torx
4,8 x 20 mm. Nalezy zwrdéci¢ uwage przy montazu listwy, by nie wkreci¢ jej w podkonstrukcje znajdujgca
sie pod panelem, gdyz spowoduje to zablokowanie swobodnego ruchu panela pod wptywem zmian
temeratury.

MONTAZ GASIORA Gasior powinien byé zamontowany przy pomocy wkretéw typu Torx 4,8 x 20 mm do
listwy podggsiowej. Symetrycznie rozmieszczamy wkrety w odlegtosci 30-50 mm od rgbka zapewniajac
stabilne mocowanie. Nie nalezy tgczy¢ gasioréw wkretami na zaktadkach, gdyz moze to powodowac
falowanie na powierzchni obrébek. W miejscu tgczenia obrobke spodnig nalezy odpowiednio podcigé na
dtugosci zaktadu 50 mm, tak aby miejsce potagczenia byto estetycznie wykonczone.

WZDLUZNE £LACZENIE PANELI Gdy zachodzi konieczno$é potgczenia paneli na dtugosci
wykorzystujemy do tego celu specjalng obrébke taczgcg. W spodnim panelu nalezy wycigé zewnetrzne
czesci zamkow na dtugosci zakfadu (minimum 200 mm) pozostawiajgc wewnetrzne scianki rgbka
nietkniete. Nastepnie przykrecamy obrébke tgczgcg do spodniego panela za pomocg wkretéw
nierdzewnych Classic 4,2 x 25 mm wyrdéwnujac jej przednig krawedz z linig wykonanych wycie¢
bocznych. Na koricu zahaczamy zagietg czes$¢ panela wierzchniego za obrébke tgczgcg zapinajgc
jednoczesnie rabek

UKEAD £ACZEN PANELI NA POLACI Dla zapewnienia szczelnosci, taczenia sgsiednich rzedéw
arkuszy powinny by¢ rozsuniete naprzemiennie z minimum 700 mm rozstawem wzgledem siebie.

RYNNA KOSZOWA Rynne koszowg nalezy przymocowac¢ do podkonstrukcji za pomocg haftr unikajac w
ten sposéb jej perforacji. Podwiniecia boczne rynny koszowej stuzg zaréwno do jej montazu jak i do
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stabilnego mocowania przedniej czesci paneli Classic Design. Lgczenie rynien koszowych powinno byé
wykonane z zaktadem minimum 200 mm. Dla dachdw o niskim kacie nachylenia tgczenie nalezy
doszczelni¢ paskami tasmy butylowej

MONTAZ AKCESORIOW BEZPIECZENSTWA DACHOWEGO Do montazu wszelkich akcesoriéw
bezpieczenstwa dachowego nalezy wykorzystywac¢ dedykowane uchwyty montazowe UniSeam, ktére
pozwalajg unikng¢ perforacji (dziurawienia) ptaszczyzny arkuszy i w konsekwencji ryzyka przeciekow
oraz korozji w miejscu ewentualnego posadowienia wkretéw. Uchwyty montazowe UniSeam w
przypadku akcesoriéw komunikacji dachowej (drabiny, tawy, stopnie kominiarskie) pozwalajg na ich
zastosowanie z uwzglednieniem wymogow obcigzeniowych charakterystycznych dla klasy Il przez co
mog3a stanowi¢ bezposrednie miejsce mocowania wszelkich akcesoriéw ochrony osobistej oséb
przebywajgcych na dachu takich jak kotwy, wézki i liny bezpieczenhstwa

Obrébki blacharskie
Obrébki blacharskie powinny by¢ dostoswane do rodzaju pokrycia.
Obrébki blacharskie z blachy o grubosci 0,7 mm mozna wykonywac o kazdej porze roku , lecz w
temperaturze nie nizszej od 5 o C. Robot nie mozna wykonywac na oblodzonych podtozach.
Przy wykonywaniu obrdbek blacharskich nalezy pamietac o koniecznosci zachowania dylatacji.
Dytalacje konstrukcyjne powinny by¢ zabezpieczone w sposéb umozliwiajgcy przeniesienie ruchow
poziomych i pionowych dachu w taki sposdb , aby nastepowat szybki odptyw wody z obszaru dylatacji.

Wiatroizolacja
Wiatroizolacje przybijamy za pomoca gwozdzi z szerokim tebkiem lub zszywek do krokwi.
Potaczenie wiatroizolacji nalezy wykonac na podwadjny zaktad lub klejenie
Wiatroizolacje montowac tak aby pozostawi¢ lekki zwis folii.

5.4. Urzadzenia do odprowadzania wod opadowych
W dachach ( stropodachach ) z odwodnieniem zewnetrznym w warstwach przekrycia powinny by¢
osadzone uchwyty rynnowe ( rynhaki ) o wyregulowanym spadku podtuznym.

Spadki koryt dachowych nie powinny by¢ mniejsze niz 1,5 % , a rozstaw rur spustowych nie powinien
przekracza¢ 25,0 m.

Wpusty dachowe powinny by¢ osadzane w korytach. W korytach o przekroju trojkatnym i trapezowym
podtoze wokot wpustu w promieniu min. 25 cm od brzegu wpustu powinno by¢ poziome - w celu
osadzenia kotnierza wpustu.

Wpusty dachowe powinny by¢ usytuowane w najnizszych miejscach koryta. Niedopuszczalne jest
sytuowanie wpustow dachowych w odlegto$ci mniejszej niz 0,5 m od elementow ponaddachowych.

Wiloty wpustow dachowych powinny by¢ zabezpieczone specjalnymi kotpakami ochronnymi
natozonymi na wpust przed mozliwoscig zanieczyszczenia lisémi lub innymi elementami mogacymi
stac sie przyczyna niedroznosci rur spustowych.

Rynny i rury spustowe z blachy powinny odpowiada¢ wymaganiom podanym w PN-EN 612:1999 ,
uchwyty za$ do rynien i rur spustowych wymaganiom PN-EN 1462:2001 , PN-B-94701:1999 i
PN-B- 94702:1999

Rynny z blachy tytanowo - cynkowanej powinny byc :

a/. wykonane z pojedynczych cztonow odpowiadajacych dtugosci arkusza blachy i sktadane w
elementy wielocztonowe.

b/. faczone w zlaczach poziomych na zaktad szerokosci 40 mm ; ztgcza powinny by¢ lutowane na
catej dtugosci ,

¢/. mocowane do uchwytow, rozstawionych w odstepach nie wiekszych niz 50 cm,

d/. rynny powinny mie¢ wlutowane wpusty do rur spustowych.

Rury spustowe z blachy stalowej ocynkowanej powinny by¢ :

a/. wykonane z pojedynczych cztonow odpowiadajacych dtugosci arkusza blachy i sktadane w
elementy wielocztonowe.

b/. taczone w ztaczach pionowych na rabek pojedynczy lezacy, a w ztgczach poziomych na zaktad
szerokosci 40 mm ; ztgcza powinny by¢ lutowane na catej dtugosci,

¢/. mocowane do Scian uchwytami, rozstawionymi w odstepach nie wiekszych niz 3 m w sposob trwaty
przez wbicie trzpienia w spoiny muru lub osadzenie w zaprawie cementowej w wykutych gniazdach

d/. rury spustowe odprowadzajace wode do kanalizacji powinny by¢é wpuszczone do rury zeliwnej na
gtebokosc kielicha.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Przed przystgpieniem do robdt pokrycia dachowego
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Nalezy sprawdzi¢ czy wszystkie materiaty posiadajg $wiadectwa dopuszczeniowe a ich jakos$¢ potwierdzona
jest przez producenta.

¢ Nalezy sprawdzi¢ czy dobrane materiaty zgodne s3 z projektem i SST.

e Nalezy sprawdzic¢ czy folie izolacyjne nie posiadajg uszkodzen mechanicznych

e Nalezy sprawdzi¢ czy taty i kontrfaty nie sg pekniete lub krzywe ora czy posiadajg zabezpieczenie
przeciwgrzybiczne i przeciwpozarowe.

W przypadku watpliwosci co do jakosci wybranych materiatdw nalezy zleci¢ badanie zgodnie z
postanowieniami normy panstwowej. Watpliwosci nalezy wpisa¢ do dziennika budowy.

6.2. Kontrola w trakcie robot

Kontrola w trakcie wykonywania robot polega na sprawdzaniu prawidtowosci technologii wykonywania robot oraz
prac zanikowych takich jak prawidtowy sposdb utozenia wiatroizolacji, podktadu za pomoca 3 m faty, utozenie folii

6.3. Kontrola w czasie odbioru robét
Kontrola ma na celu ocene spetnienia wszystkich wymagan a szczegdlnie:

Zgodnosci z dokumentacjg projektowg

Jakosci zastosowanych materiatow

Jakosci wygladu powierzchni

Prawidtowosci wykonania krawedzi, kalenicy, koszy i obrébek elementdw wystajgcych, kompletnosci
wyposazenia dachu w elementy dodatkowe takie jak wywietrzaki, fawy kominiarskie, drabinki $niegowe,
osiatkowania wlotéw wentylacji dachu.

e  Sprawdzenie prawidtowosci utozenia

e Sprawdzenie dokfadnosci utozenia i szczelnosci folii

7. OBMIAR ROBOT

Jednostkg obmiarowg robdt pokryciowych jest m2. Ilos¢ robét okresla sie na podstawie projektu oraz zmian
zaaprobowanych przez Inwestora, Inspektora nadzoru lub projektanta i sprawdzonych w naturze.
Jednostka obmiarowg prac izolacyjnych jest m2

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Odbidr czesciowy

Odbioréw czesciowych dokonuje sie dla robét zanikowych. Odbidr czesciowy musi obejmowac catos¢ prac dla
powierzchni wydzielonej dylatacjami konstrukcyjnymi.

8.1.1 Odbidr podktadu

Odbidr podktadu nalezy dokonac bezposrednio przed przystgpieniem do robdt pokryciowych. Podkiad powinien
by¢ przygotowane zgodnie z pkt 2., 5.1. i 5.2. kontrolowane jak opisano w pkt 6. Sprawdzenie doktadnosci
robdt dokonuje sie za pomoca miarki z doktadnoscig do 1 mm . Sprawdzenie odlegtosci tat przeprowadza sie z
doktadnoscig do 2 mm. Sprawdzenie poziomego utozenia tat sprawdza sie za pomocg poziomicy i faty dt. 3 m.
Sprawdzenie przybicia fat do kontrtat lub krokwi przeprowadza sie za pomoca ogledzin a w przypadkach
watpliwych przez prébe oderwania taty. Sprawdzenie pochylenia pofaci nalezy przeprowadzac¢ za pomoca
przyrzadu katomierza z pionem murarskim i poziomicg lub za pomocg obliczenia. Doktadno$¢ przy obliczeniach
spadku rynien wynosi 0,1%. Prawidtowos¢ osadzenia wpustow odwadniajgcych nalezy sprawdzi¢ wzrokowo.
Odbiér moze by¢ dokonany gdy wszystkie punkty kontroli daty odpowiedz pozytywna. Jezeli jeden wynik
badania jest negatywny odbidr nie moze by¢ dokonany a wykonawca musi poprawi¢ podktad przez szlifowanie
lub przerdbke. Wszystkie wyniki kontroli nalezy notowac w dzienniku budowy.

8.1.2. Odbidr robdt blacharskich

Sprawdzenie prac blacharskich polega na sprawdzeniu czy prace wykonane sg zgodnie z dokumentacjg, w
sposob zapewniajacy szczelnos¢ i estetyke wykonania.

8.1.3. Odbidr pokrycia

Odbidr pokrycia z polega na:
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Sprawdzenie wygladu zewnetrznego pokrycia ( nie ma dziur, peknie¢, odchylenia rgbkéw lub zwojéw od linii
prostej, ztacza sg prostopadte do okapu itp. ). Sprawdzenie umocowania i rozstawienia zabek i fapek.
Sprawdzenie tgczenia i umocowania arkuszy. Sprawdzenie wykonania i umocowania paséw usztywniajacych.

8.2. Odbidr ostateczny — koncowy

Odbidr koncowy stanowi ostateczng ocene wykonania robdt w zakresie ilosci, jakosci i zgodnosci z
dokumentacjg projektowa.

Odbioru koricowego dokonuje komisja powotana przez inwestora na podstawie dokumentéw z kontroli
czesciowych, wynikéw badan i pomiardw i oceny wizualnej.

Zasady i termin powotywania komisji okresla umowa.

Wykonawca zobowigzany jest przedtozyc:

Szczegdtowe specyfikacje techniczne

Dziennik budowy

Aprobaty techniczne, certyfikaty i deklaracje zgodnosci
Protokoty odbioru podtozy

Protokoty odbioru czeSciowego

Instrukcje producentéw materiatéw

Wyniki badan laboratoryjnych i ekspertyz — jesli bedg konieczne.

W toku pracy komisja powinna zapoznac sie z dokumentami, dokonac oceny wizualnej , dokonaé kontroli
zgodnie z pkt 6. i poréwnac z wymaganiami okreslonymi powyzej.

Roboty mogg by¢ odebrane jezeli wszystkie wyniki badan sg pozytywne i dokumenty kompletne.

Jezeli chociazby jeden wynik badan jest negatywny nalezy przyjac¢ jedno z rozwigzan:

e Dokonac poprawek i ponownie zgtosi¢ dach do odbioru

e Jezeli odchylenia nie zagrazajg bezpieczenstwu uzytkowania i trwatosci pokrycia inwestor moze
wyrazi¢ zgode na dokonanie odbioru z jednoczesnym obnizeniem wartosci wynagrodzenia.

e  Wykonac roboty pokryciowe dachowe powtdrnie i zgtosic¢ je do odbioru korncowego.

W przypadku braku wszystkich dokumentéw odbidr nalezy dokona¢ po ich uzupetnieniu.
Z odbioru koncowego sporzadza sie protokot, ktory bedzie podstawg do dokonania rozliczenia koncowego
pomiedzy zamawiajgcym a wykonawca.

8.4. Odbidr pogwarancyjny
Odbiér pogwarancyjny przeprowadza sie po okresie gwarancji, ktdrej dtugos¢ okresla umowa. Celem tego
odbioru jest ocena stanu pokrycia dachowego po uzytkowaniu w okresie gwarancji oraz odbidr ewentualnych
poprawek zwigzanych z usunieciem ewentualnych wad.
Odbiér pogwarancyjny dokonywany jest podobnie jak odbidr korcowy.
Pozytywny wynik odbioru pogwarancyjnego jest podstawg do zwrotu kaucji gwarancyjnej. Negatywny do
potrgcen wynikajacych z obnizonej jakosci robot.

Przed uptywem okresu gwarancji zamawiajacy powinien zgtosi¢ wykonawcy wszystkie zauwazone wady w
wykonanym pokryciu dachowym

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Rozliczenie pomiedzy zamawiajagcym a wykonawcg moze by¢ dokonane na dwa sposoby:
¢ Rozliczenie ryczattowe- wartos¢ robot okreslona jest jako iloczyn ceny jednostkowej i ilosci robot
wynikajacych z projektu.
e Rozliczenie w oparciu o obmiar korcowy z natury i ceny jednostkowej okreslonej w kosztorysie

ofertowym.

Ostateczne rozliczenie umowy dokonywane jest po pozytywnym odbiorze pogwarancyjnym.

Zasady ustalenia ceny jednostkowej — cena jednostkowa obejmuje:
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Przygotowania stanowiska roboczego

Wykonanie wszystkich robdt pomocniczych takich jak montaz rusztowan, pomostow, o$wietlenia
tymczasowego, wykonanie zaplecza socjalno-biurowego dla pracownikéw, zuzycie energii elektrycznej i
wody, oczyszczenie i likwidacja stanowisk roboczych.

Robocizne bezposrednig wraz z narzutami

Warto$¢ zuzytych materiatéw podstawowych i pomocniczych wraz z ubytkami wynikajacymi z technologii
robot tacznie z kosztami zakupu i transportu.

Warto$¢ pracy sprzetu z narzutami

Koszty posrednie (ogolne) i zysk kalkulacyjny

Podatki zgodnie z obowigzujgcymi przepisami (bez podatku VAT)

W przypadku przyjecia innych zasad rozliczenia muszg by¢ one szczegdtowo ustalone w umowie miedzy
zamawiajgcym a wykonawca.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN- B- 23116: 1997 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Filce, maty i ptyty z weiny
mineralnej.
PN-61/B-10245 Roboty blacharskie budowlane z blachy stalowej ocynkowanej i

cynkowej. Wymagania i badania techniczne przy odbiorze.

PN-71/B-10241 Roboty pokrywcze. Krycie dachéwka ceramiczna. Wymagania i badania

przy odbiorze.

PN-75/B-12029/Az1:1999 Ceramiczne materiaty dekarskie. Dachowki i ggsiory dachowe. Badania.
PN-B-12020 , DINEN-1304
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