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Ku 1000/250 1000 250 70 120 260
Ku 1000/500 1000 500 70 120 500
Ku 1000/750 1000 750 70 120 760
Ku 1000/1000 1000 1000 70 120 1000

Zasypywanie studni powinno odbywac¢ sie warstwami, rownomiernie z kazdej
strony o grubos$ci warstwy w stanie luznym nie wiekszej niz 30 cm.
Zageszczenie warstw zasypki wokét studni nalezy wykonywac lekkim
sprzetem zageszczajgcym (ptytami lub stopami wibracyjnymi).

Do zageszczania zasypki w bezposrednim sgsiedztwie studni nie dopuszcza
sie stosowania ciezkiego sprzetu. Wskaznik zageszczenia zasypki powinien
wynosi¢ nie mniej niz 1s=0,98

BMOSO

7

] BI0IQ[0Y N321qazId Op 0MOT1ISOOSAM

e}

MONOLITYCZNA DENNICA @&1000

ELEMENTY BET.STUDNI
LACZONE ZA POMOCA USZCZELKI
ZINTEGROWANEJ ZE STUDNIA
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ul. JESIONOWA 15 LOK.8 45-409 Opole  tel. 608 498 304

e-mail: drogtom@o2.pl www.drogtom.com.pl

NAZWA ZADANIA PROJEKT PRZEBUDOWY ULICY WIEJSKIEJ
WRAZ Z ODWODNIENIEM W MIEJSCOWOSCI MECHNICE

TYTUL RYSUNKU SZCZEGOL 2

INWESTOR ~ GMINA DABROWA

LOKALIZACJA  MECHNICE UL.WIEJSKA
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Wykop w miejscu posadowienia studni powinien by¢é minimum 50 cm szerszy
od srednicy zewnetrznej studni. Po osadzeniu, przed instalacjg rury nalezy
sprawdzi¢ stan kielichow oraz uszczelek. Ewentualne zabrudzenia nalezy
bezwzglednie usunac.
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