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1. Fotografia przedmiotu

Fotografia 1 — Kurtka technika lotniczego — przéd



Fotografia 2 — Kurtka technika lotniczego — przéd



Fotografia 3 — Kurtka technika lotniczego — tyt



Fotografia 4 — Ocieplacz kurtki technika lotniczego — przéd



Fotografia 5 — Ocieplacz kurtki technika lotniczego — tyt



2. Przedmiot dokumentacji

Przedmiotem dokumentacji sg wymagania techniczno-uzytkowe do wykonania kurtki technika lotniczego
sktadajgcej sie z nastepujgcych elementow:

- kurtka;

- ocieplacz pod kurtke;

- spodnie;

- ocieplacz pod spodnie.

3. Opis ogdéiny wyrobu

3.1 Opis ogdlny kurtki

Kurtka z dopinanym kapturem, zapinana jest z przodu na rozdzielny, dwusuwakowy zamek btyskawiczny.
Zapiecie przodow ostoniete jest dwiema plisami zapinanymi na zatrzaski konfekcyjne w wersji wodoszczelne;.
Plisy zakrywajg takze lewag kieszeh wewnetrzng, zamykang na zamek btyskawiczny, umieszczong na
wysokosci linii piersi. Kurtka wykonczona jest uktadem ocieplajgcym. Kieszenie boczne kurtki sg skosne, ciete
z listewkami, zapinane sg na zamki btyskawiczne oraz patki z odcinkiem tasmy samosczepnej. Kotnierz kurtki
wykonany jest w ksztalcie podwyzszonej stojki z kieszenig w tylnej czesci stuzgcg do schowania kaptura do
wewnatrz. We wszyciu kotnierza zamocowana jest listwa z doszytg taSmg zamka btyskawicznego kaptura.
Kieszen stéjki zapinana jest w trzech miejscach na komplety tasm samosczepnych, umieszczone wewnatrz.
Kaptur dopinany jest do podkroju szyi za pomocg zamka btyskawicznego. Kaptur odszyty jest dzianing,
regulowany w czesci twarzowej i w tyle wysokosci kaptura. Zapiecie kaptura na szerokos¢ plisy przodu.
Wysuniety przéd kaptura tworzy imitacje daszka. Na lewym przodzie kurtki u géry naszyty jest prostokat z
tasmy samosczepnej przeznaczony do umieszczenia oznaki stopnia wojskowego. Na prawym przodzie kurtki
u gory naszyty jest prostokat z tasSmy samosczepnej przeznaczony do umieszczenia oznaki identyfikacyjnej.
W goérnej czesci rekawdw naszyte sg prostokaty z tasm samosczepnych przeznaczone do zamocowania
oznak przynaleznosci panstwowej. Rekaw jest dwuczesciowy, zakohnczony w dole mankietem, w ktéry
wprowadzona jest tasma elastyczna do regulacji obwodu z patkg zapinang na odcinek tasmy samosczepne;j.
Obwod kurtki w dole regulowany jest za pomocg tasmy elastycznej wszytej po obu stronach szwéw. Kurtka
wyposazona jest w ocieplacz, dopinany za pomocg dwdch zamkédw btyskawicznych, umieszczonych
réwnolegle do zapiecia przodu oraz zapinek umieszczonych w dotach rekawow, podkrojach pach i na stéjce.
Szwy kurtki sg przestebnowane i uszczelnione tasmg. Ponizej podkroju pachy na rekawach naniesiony
jest metodg druku termotranswerowego pas odblaskowy w kolorze srebrnym. Pasy odblaskowe w kolorze
srebrnym, naniesione sg metodg druku termotranswerowego réwniez ponizej linii podkroju pachy
na przodach i tyle oraz na zewnetrznej czesci stojki i listwie zapiecia przodu (szerokosé paséw odblaskowych
5,0 cm).

3.2 Opis ogodlny ocieplacza pod kurtke

Ocieplacz dopinany jest do kurtki na zamek btyskawiczny umieszczony w krawedziach przodéw oraz
na zapinki zamocowane w dotach rekawow, w podkrojach pach i na stdjce. Po odpieciu ocieplacza od kurtki
wyréb moze by¢ uzytkowany samodzielnie. Przdd z karczkiem. Podkroj szyi wykonczony jest kotnierzem w
ksztatcie przedtuzonej stéjki. Na lewym przodzie ocieplacza u géry naszyty jest prostokat z tasmy
samosczepnej przeznaczony do umieszczenia oznaki stopnia wojskowego. Na prawym przodzie ocieplacza u
gory naszyty jest prostokat z taSmy samosczepnej przeznaczony do umieszczenia oznaki identyfikacyjnej.
Kieszenie sko$ne z wypustkami zapinane sg na zamki btyskawiczne. Rekawy sg jednoczesciowe, dopinane
za pomocg zamkdéw btyskawicznych. D6t rekawdw wykonczony jest mankietami z mozliwoscig regulacji
obwodu za pomocg tasmy elastycznej wszytej w tunel i patki. W dolnej czesci rekawdw na linii wszycia
mankietow doszyte sg petelki, a na linii podkroju szyjki doszyta jest zapinka z zatrzaskiem konfekcyjnym
stuzgce do dopiecia ocieplacza do kurtki. Od wewnatrz wykonane s3g kieszenie ciete, zapinane na zamek
btyskawiczny. Dodatkowo z lewej strony naszyta jest kieszen na telefon Sciggnieta w gorze tasma elastyczna.
Obwadd ocieplacza w dole regulowany jest sznurkiem elastycznym wprowadzonym w tunel podwiniecia dotu.

3.3 Opis ogodlny spodni

Spodnie dtugie zapinane sg z przodu na zamek btyskawiczny przykryty plisg zapinang na odcinek tasmy
samosczepnej. Nogawki sg jednoczesciowe, bez szwdw bocznych. Na bokach powyzej linii kolana naszyte sg
kieszenie z mieszkami dolnymi po bokach, przykryte patkg zapinang na odcinek tasmy samosczepnej. D6t
nogawek jest regulowany za pomocg patki zapinanej na odcinek tasmy samosczepnej. Pas spodni
jest podwyzszony, z karczkiem tytu, odszyty materiatem zasadniczym od strony wewnetrznej. Obwdd pasa
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regulowany jest w tyle na linii pasa za pomoca tasmy elastycznej wszytej w tunel i patki zapinanej
na odcinek tasmy samosczepnej. Szelki wykonane sg z tasmy elastycznej i regulowane w dlugosci
za pomocg przelotek szelkowych. D&t spodni jest podwiniety. Szwy spodni sg przestebnowane
i uszczelnione tasmag. Na lewg (wewnetrzng) strone spodni natozone sg nakolanniki i wzmocnienia siedzenia,
przestebnowane po prawej stronie, a od spodu uszczelnione tasmg uszczelniajgca.
Pasy odblaskowe w kolorze srebrnym sg naniesione metodg druku termotranswerowego na wysokos$ci potowy
linii tydki (szerokos$¢ pasow odblaskowych 5,0 cm).

3.4 Opis ogdIny ocieplacza pod spodnie

Ocieplacz wykonany w formie spodni dlugich. Nogawki spodni sg dwuczesciowe.
Goéra spodni wykonczona jest podwinieciem imitujgcym pasek, w podwinieciu umieszczona jest tasma
elastyczna oraz sznurek do regulacji obwodu pasa z zamocowanym stoperem, sznurek od wewnetrznej strony
wyrobu jest wyprowadzony na wierzch poprzez dwa oksydowane oczka. Oczka umieszczone
sg réwnomiernie po obydwu stronach szwu s$rodkowego przodu. W gornej czesci nogawek przednich
wykonane sg kieszenie skosne z wypustkami wszytymi w gorng krawedz kieszeni, zapinane na zamek
btyskawiczny. Konce otworéw kieszeniowych mocowane sg szwem ryglowym. Doty nogawek wykonczone
sg podwinieciem. Na szwie bocznym w dole wykonane sg rozporki zapinane na odcinki tasmy samosczepne;.

4. Wymaganiatechniczne

Do wykonania wyrobu obowigzuja:
- Wojskowa Dokumentacja Techniczno-Technologiczna przedmiotu do produkcji seryjnej;
- wzor przedmiotu do produkcji seryjneyj;
- specyfikacje techniczne materiatéw zasadniczych i dodatkow, wg wymagan okreslonych w tablicy 1.

4.1 Wykaz materiatéw zasadniczych i dodatkéw

Zestawienie podstawowych materiatow zasadniczych i dodatkéw przedstawiono w tablicy 1.

Tablica 1
Lp. | Nazwa materiatu Typ, rodzaj, charakterystyka materiatu . Oznaczema
i wymagania wg
Materiat dwuwarstwowy laminat z membrang PTFE,
1 ) : artykut 2 Lm z poliestrowg tkaning zewnetrzng Zatgcznika A
zasadniczy kurtki
w kolorze czarnym
Materiat trojwarstwowy laminat z membrang PTFE,
2 . . artykut 3 Lm z poliestrowg tkaning zewnetrzng Zatgcznika B
zasadniczy spodni
w kolorze czarnym
Materiat trojwarstwowy laminat z membrang PTFE,
3 zasadniczy artykut 3 BLS z poliestrowg tkaning zewnetrzng Zatgcznika C
ocieplacza w kolorze czarnym
Tasma tasma do podklejania szwéw o szerokosci 2,2 cm
4 _— wykonana z membrany PTFE zlaminowanej Zatacznika E, tablicy E.1
do uszczelniania . o
z tkaning lub dzianing w kolorze czarnym
5 Tasma tasma w kolorze biatym do podklejania szwéw Zatgcznika E,
do uszczelniania | o szerokosci 2,2 cm wykonana z membrany PTFE tablicy E.1.1
6 Tas_ma hydrofobowa tasma PTFE do podklejania Zalgcznika E, tablicy E.2
antyzaciekowa w kolorze czarnym
7 Dz,ar_una dzianina poliestrowa w kolorze czarnym Zatacznika D
odziezowa
tasma odblaskowa w kolorze srebrnym o szerokosci
8 | Tasma odblaskowa 5cm £ 0,1 cm z warstwg klejgcg aktywowang Zatgcznika E, tablicy E.4
przez temperature.
: . uktad jednostronnie obtozony o szerokosci . .
9 Uktad ocieplajacy 142,0 cm, w kolorze czarnym Warunkéw Technicznych
artykut 327 . . o ) artykutu 327
0 masie powierzchniowej 100 g/m
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Tablica 1 (cigg dalszy)

Lp. | Nazwa materiatu Typ, rodzaj, charakterystyka materiatu . Oznaczema
i wymagania wg
Uktad ocieplaiac uktad dwustronnie obtozony o szerokosci Warunkow Technicznvch
10 plajacy 142,0 cm, w kolorze czarnym y
artykut 329 . . . : 5 artykutu 329
0 masie powierzchniowej 200 g/m
Tkanina . :
11 X powlekana w kolorze czarnym Zatgcznik E, tablica E.3
poliestrowa
12 Dzianina poliamidowa dzianina kolumienkowa Warunkéw Technicznych
podszewkowa w kolorze czarnym artykutu 6275/AN/165
13 Wiéknina bez kleju widknina polipropylenowa Specyfikacji technicznej
producenta
14 | Sznurek elastyczny sznurek elastyc;ny z oplqtem w kolorze materiatu Zaiaczmka E, tablicy E.4
zasadniczego o srednicy 0,3 cm i wg wzoru
mosiezne oczko oksydowane o $rednicy Zatagcznika E, tablicy E.5
15 Oczko . :
wewnetrznej 0,5 cm I wg wzoru
mosigzny oksydowany zatrzask rodzaju S z matowg Zalgcznika E, tablicy E.5
16 Zat K gtéwka z tworzywa sztucznego w kolorze czarnym W WZOrL
kori‘éli?s'n 0 $rednicy 15,2 mm 9
17 yiny mosiezny oksydowany zatrzask konfekcyjny rodzaju | Zatgcznika E, tablicy E.5
S z ptaskg gtoéwkg o srednicy 15,2 mm i wg wzoru
dwusuwakowy zamek btyskawiczny z tworzywa
18 sztucznego, $rednioczgstkowy, rozdzielny w kolorze
czarnym o diugosci wg tablicy 9 Ip. 6
zamek btyskawiczny z tworzywa sztucznego,
19 Srednioczgstkowy, rozdzielny, z uchwytem suwaka
przektadalnym, w kolorze czarnym
o dtugosci wg tablicy 10 Ip. 6
zamek btyskawiczny z tworzywa sztucznego,
20 sredniospiralny, rozdzielny, w kolorze czarnym
o dtugosci wg tablicy 10 Ip. 14
zamek btyskawiczny z tworzywa sztucznego, Zatgcznika E, tablicy E.4
21 Zamki sredniospiralny, dwustronnie rozdzielny i wg wzoru
X w kolorze czarnym o dtugosci wg tablicy 9 Ip. 15
btyskawiczne -
zamek btyskawiczny z tworzywa sztucznego,
22 Srednioczastkowy, jednostronnie nierozdzielny
w kolorze czarnym o dtugosci 18,0 cm
zamek btyskawiczny z tworzywa sztucznego,
23 srednioczastkowy, jednostronnie nierozdzielny
w kolorze czarnym o dlugosci 26,0 cm
zamek btyskawiczny z tworzywa sztucznego,
24 srednioczastkowy, jednostronnie nierozdzielny
w kolorze czarnym o dtugosci wg tablicy 14 Ip. 10
zamek btyskawiczny z tworzywa sztucznego,
25 sredniospiralny, jednostronnie nierozdzielny Wz4r wyrobu
w kolorze czarnym o dtugosci 18,0 cm
nici rdzeniowe poliestrowo-poliestrowe,
26 0 masie liniowej 455 tex i minimalnej sile
N o Zrywajgce; 17 N., w kolorze tkaplny zasadmczej_ PN-EN-12590:2002
Nici odziezowe nici z widkien poliestrowych odcinkowych o masie :
o . Lo o S PN-1SO-1139:1998
27 liniowej 30+3 tex i minimalne;j sile zrywajacej 8,2 N,
w kolorze tkaniny zasadniczej
do przeszy¢ overlockiem
28 Oznaka - flaga RP oznaka przynaleznosci panstwowej - flaga RP WDTT
9 przy P 1-7ag Wzoru 814A/MON
petelkowe i haczykowe tasmy samosczepne
29 ] w kolorze materla}’fu_ zasadniczego PN-EN 12240+AC
Tasmy o szerokosci 2,0 cm . .
- - Zatgcznik E, tablicy E.4
samosczepne petelkowe i haczykowe tasmy samosczepne .
. X i wg wzoru
30 w kolorze materiatu zasadniczego

0 szerokosci 2,5 cm
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Tablica 1 (cigg dalszy)

Lp. | Nazwa materiatu Typ, rodzaj, charakterystyka materiatu . Oznaczema
i wymagania wg
petelkowe i haczykowe tasmy samosczepne
31 w kolorze materiatu zasadniczego
o szerokosci 3,8 cm
Tasmy petelkowa tasma samosczepna w kolorze materiatu 7 IiDN-E'T( ]ézf:&t;A% 4
32 samosczepne zasadniczego o szerokosci 5,0 cm (docinana na algeznix £, Icy E.
szerokos¢ 4,5 cm) I wg wzoru
33 petelkowa tadma samosczepna w kolorze materiatu
zasadniczego o szerokosci 10,0 cm
34 szelkowa tasma elastyczna w kolorze czarnym Zatacznika E tablicy E.4
Tasmy elastvczne 0 szerokosci 3,0 cm i wg wzoru
35 y y tasma elastyczna w kolorze czarnym Zatgcznika E tablicy E.4
0 szerokosci 2,0 cm i wg wzoru
tadma elastyczna w kolorze czarnym
36 .
0 szerokosci 3,5 cm
37 tasma elastyczna w kolorze czarnym
. . o szerokosci 1,0 cm
Tasmy konfekcyjne - .
38 tasma bawetniana w kolorze czarnym
o szerokosci 1,0 cm
tasma bawetniana w kolorze czarnym
39 o
o szerokosci 0,6 cm
40 Koralik koralik wykonany z tworzywa sztucznego
w kolorze czarnym
a1 jednosprezynkowy stoper, wykonany z tworzywa Zatacznika E tablicy E.4
sztucznego, matowy w kolorze czarnym i wg wzoru
Stopery ptaski, dwusprezynkowy, dwuotworowy stoper
42 w kolorze czarnym z dodatkowym uchwytem
do przeciggniecia tasiemki
43 | Koncowka sznurka zabezpieczenie sznurka elastycznego wykonane
z tworzywa sztucznego matowe w kolorze czarnym
44 klamra zapiecia szelek w kolorze czarnym
0 szerokosci wewnetrznej 3,5 cm
Klamry - oy
45 klamra regulacji dlugosci szelek w kolorze czarnym
o szerokosci wewnetrznej 3,0 cm
46 Zylka zytka uszty\,/vmajgca daszek kaptura
o Srednicy 0,2 cm
47 tatka do bawetniana tkanina w kolorze biatym Warunkoéw Technicznych
cechowania o wielkosci 4,5 cm x 5,5 cm artykutu Noris 13
48 | Sznurek odziezowy poliestrowy sznurgk pIegony w kolorze czarnym W2z6r wyrobu
o Srednicy 0,4 cm
49 Worek foliowy worek foliowy o wymiarach 60 cm x 50 cm
50 Pudto pudto kartonowe podrozdziatu 7.3
o wymiarach 40 cm x 60 cm x 40 cm niniejszej dokumentaciji
plastikowy sztyft do zamocowania etykiety
51 Sziyft jednostkowej
52 Wszywka wszywka informacyjna
53 etykieta jednostkowa podrozdziatu 7.1
54 Etykiety etykieta na opakowanie jednostkowe niniejszej dokumentacii
55 etykieta na opakowanie zbiorcze
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4.2 Rodzaje szwow i $ciegdw maszynowych

Zestawienie podstawowych szwow i Sciegdw stosowanych w wykonaniu wyrobu przedstawiono w tablicy 2.
Szwy oznaczono wg PN-P-84501:1983 Wyroby konfekcyjne - Szwy - Klasyfikacja i oznaczenia, Sciegi
wg PN-P-84502:1983 Wyroby konfekcyjne - Sciegi - Klasyfikacja i oznaczenia.

Tablica 2
Lp. Ozna_c’ze_nie szwu Lp. Ozna_c’ze_nie szwu Lp. Oznafc’ze_nie szwu
i Sciegu i Sciegu i Sciegu

1 1.01.01/301 16 2.02.08/401.504 31 6.02.03/301

2 1.01.01/301.301 17 2.02.11/301 32 6.03.01/301

3 1.01.01/504 18 2.18.01/301 33 6.03.04/301

4 1.01.01/401.504 19 2.42.04/301.301 34 6.05.01/301

5 1.01.03/401.504 20 5.04.01/301 35 6.05.01/301.301
6 1.02.01/301 21 5.04.02/301 36 7.02.z

7 1.04.01/301 22 5.04.02/301.301 37 7.09.01/301

8 1.04.01/301.301 23 5.04.03/301 38 7.12.02/301

9 1.06.02/301.301 24 5.04.03/301.301 39 7.15.04/301.301.301
10 1.08.01/301 25 5.05.01/301 40 8.06.01/301.301
11 1.11.01/301 26 5.31.02/301 41 8.06.02/301

12 1.22.01/301 27 5.31.04/301.301 42 8.06.02/301.301
13 2.02.01/301 28 6.01.01/504 43 8.11.01/301

14 2.02.03/301.301 29 6.02.01/301 44 301

15 2.02.08/301 30 6.02.01/301 45 .323

Wymagane gestosci sciegow:
- stebnowych i tgczgcych; 30 + 35 sciegéw / 1dm;
- overlockowych 3 - nitkowych i 5 - nitkowych; 30 + 35; sciegéw / 1dm.

Wszystkie szwy stebnowe na poczatku i na koricu zamocowac przeszyciem wstecznym celem zabezpieczenia
przed pruciem. Niedopuszczalne jest wykonywanie Sciegéw o nieprawidtowym przeplocie nici i naprezeniu
nitek tworzgcych szew.

Miejsce wykonania i wymagania dla przeszyc¢ ryglowych:

- w kurtce na koncach listewek kieszeni bocznych w kurtce i w gérze kieszeni na telefon w ocieplaczu
pod kurtke oraz na koncach ,niedoszycia” w dole kieszeni bocznych w spodniach - dlugosé szwu ryglowego
1,0cm.;

- w spodniach na koncach patek regulacji obwodu pasa, kieszeni bocznych i regulacji dotu spodni,
przy wszyciu uchwytéw klamer mocujgcych szelki oraz w miejscach wszycia tasmy elastycznej szelkowej
- dlugos¢ szwu ryglowego 1,2 cm.
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4.3 Parametry klejenia

Zalecane jest podklejanie szwéw z uzyciem dolnej silikonowej rolki dociskowej. Parametry ustawienia
urzadzenia do podklejania wg zaleceh producenta materiatu zasadniczego. Wymagane jest dokonanie kontroli
jakosci podklejonych szwow.

Stosowane parametry ustawienia urzgdzenia do podklejania szwow:

- predkos¢ przesuwu tasmy — (2,0 + 2,5) m/min dla szwéw podklejanych po tukach i (2,5 + 2,9) m/min
dla szwéw podklejanych na prostym odcinku;

- temperatura — (530 + 540) °C, przy predkosci przesuwu tasmy — (2,0 + 2,5) m/min i (540 + 580) °C
przy predkosci przesuwu tasmy — (2,5 + 2,9) m/min;

- docisk rolki — (3,0 = 3,5) bar;

- przeptyw powietrza przez grzatke — 0,4 bar.

Wymagane jest dokonywanie kontroli jakosci wykonania podklejania szwéw zgodnie z zaleceniami producenta
materiatu zasadniczego.
Wymagania uzytkowe podklejonych szwow tasmg uszczelniajgcg podano w tablicy 3.

Tablica 3
Lp Wyszczegolnienie Jedr}ostka Wymagania ) Oznaczenie;
. miary i metoda badania wg

1 | Wymagania dla szwéw podklejonych tasmg uszczelniajgcg

s . . T PN-EN ISO
1.1 | Wytrzymatos¢ szwdw, nie mniej niz: N 225 13935-2:2014-06
Wodoszczelnosé szwéw podklejonych PNTEN ISO
1.2 |przedipo 5 praniach wodnych cm 200 811:2018-07
' . et ' PN-EN I1SO 6330:2012
nie mniej niz:

procedura 6N

brak delaminacji

s _— . : wizualna ocena prob
Trwatos¢ podklejania tasma warstw materiatu .
1.3 T - . po badaniach
uszczelniajgcy w zakresie o
wodoszczelnosci

wiekszym od 5 mm

4.4 Dopuszczalne sztukowanie elementéw

W wyrobie nie dopuszcza sie sztukowania elementow.
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4.5 Tabela klasyfikacji wielkosci

W zaleznos$ci od obwodu klatki piersiowej, obwodu pasa i wzrostu wyrdznia sie wielko$ci podane w tablicy 4.

Tablica 4
Wymiary w centymetrach
Wzrost - Oznaczenie wielkosci
zakres Obwadd klatki piersiowej - zakres
Oznaczenie wielkosci
Wzrost - Obwad klatki piersiowej - zakres
zakres XS S M L XL XXL 3XL
78 - 86 86 - 94 94 -102 | 102-110 | 110-118 | 118-126 | 126-134
XS
158 - 162 68 - 76
S XS XXS
162-166 | 75 g0 | 80-88 | 88-96
R S XS XS
166 - 170 68 - 76 76 - 84 84 -92 92 - 100
L R S S XS
170-174 72 -80 80 - 88 88 -96 96-104 | 104 - 112
XL L R R S XS
174 =178 68 - 76 76 - 84 84 -92 92-100 | 100-108 | 108 - 116
XXL XL L L R S
178-182 1 75 80 | 80-88 | 88-96 | 96-104 | 104-112 | 112- 120
182 - 186 XXL XL XL L R R
76 - 84 84 -92 92-100 | 100-108 | 108-116 | 116-124
XXL XXL XL L
186 - 190 88 -96 96-104 | 104 -112 | 112-120
XXL XL
190-194 100 - 108 | 108 - 116
XXL
194 - 198 104 - 112
Razem 38 wielkosci
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5. Zestawienie elementoéw skitadowych

Zestawienie elementoéw skfadowych przedstawiono w tablicy 5.

Tablica 5
Rodzaj materiatu Lp. Nazwa elementu llosé
Kurtka

1 |przéd prawy 1
2 | przdd lewy 1
3 |yt 1
4 | rekaw wierzchni 2
5 | rekaw spodni 2
6 | mankiet 2
7 | patka mankietu 2
8 | przod kaptura 1
9 |tylkaptura 1
10 | patka regulacji wielkosci kaptura 1
Materiat zasadniczy 11 |odszycie przodu kaptura 1
12 |tunel kaptura 1
13 | zapiecie kaptura 4
14 | plisa przodu wierzchnia 1
15 | plisa przodu spodnia 1
16 | plisa doszywana do przodu lewa 1
17 | plisa doszywana do przodu prawa 1
18 | obtozenie przodu 2
19 |stojka wewnetrzna 1
20 |ostona gory zamka ocieplacza 2
21 |stdjka spodnia 1
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Tablica 5 (cigg dalszy)

Rodzaj materiatu Lp. Nazwa elementu llos¢

22 | stdjka wierzchnia 1

23 uchwyty do suwakdéw zamkéw btyskawicznych 1

i wieszak
24 | listewka kieszeni bocznych 2
Materiat zasadniczy

25 | zapinka do dopiecia ocieplacza 4

26 |listwa pod gérnym odcinkiem zamka przodu 1

27 | plisa do dopiecia kaptura 2

Razem 41

28 | przéd prawy 1

Uktad ocieplajacy artykut 329 29 | przdd lewy 1
30 |ty 1

Razem 3

31 |rekaw wierzchni 2

Uktad ocieplajgcy artykut 327

32 | rekaw spodni 2

Razem 4

33 | odszycie stéjki spodniej 1

34 | worek kieszeni bocznych wiekszy 2

35 | worek kieszeni bocznych mniejszy 2

36 | worek kieszeni wewnetrznej mniejszy 1

Podszewka dzianinowa

37 | worek kieszeni wewnetrznej wiekszy 1

38 worek kieszeni bocznych w ocieplaczu 5

mniejszy

39 | worek kieszeni bocznych w ocieplaczu wigkszy 2

40 | worek kieszeni wewnetrznej lewej w ocieplaczu 2

Razem 13
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Tablica 5 (cigg dalszy)

Rodzaj materiatu Lp. Nazwa elementu llos¢
41 | przdd kaptura 1
Dzianina 42 | tyt kaptura 1
43 |tgcznik wierzchu i podszewki kaptura 1
Razem 3
44 | karczek przodu prawy 1
45 | karczek przodu lewy 1
46 | dolna czesc¢ przodu 2
47 |tyt 1
Materiat ocieplacza
48 | kotnierz wierzchni 1
49 | kotnierz spodni 1
50 |rekaw 2
51 | wypustka kieszeni bocznych 2
Razem 11
52 | mankiet 2
53 | patka mankietu 2
54 | odszycie pachy przodu 2
55 | odszycie pachy tytu 2
Tkanina poliestrowa 56 g?;\;vsal\?/;zinpe%%%?;ggz odcinkiem zamka 1
57 | odszycie dolnej czesci przodu 2
58 | kieszen wewnetrzna naszywana prawa 1
59 | kieszeh na telefon 1
60 | podkiad pod zatrzask konfekcyjny 1
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Tablica 5 (cigg dalszy)

Rodzaj materiatu Lp. Nazwa elementu llos¢
61 |zapinka 2
Tkanina poliestrowa 62 uchwyty do suwakdéw zamkdw btyskawicznych, 1
zapinka i wieszak

Razem 17
63 |plisa przodu 2

Wibéknina bez kleju
64 | listewka kieszeni bocznych 2
Razem 4
Tkanina na tatki do cechowania | 65 |tata do cechowania 2
Razem 2

Spodnie

66 |tytiprzod 2
67 | odszycie gory tytu 1
68 | odszycie pasa przodu lewego 1
69 | uchwyt klamry do szelek 2
70 | patka na linii pasa 2
71 | odszycie pasa przodu prawego 1
72 | plisa rozporka 1
Materiat zasadniczy 73 | klin nogawki na dole 2
74 | listewka rozporka prawa 1
75 | patka kieszeni bocznej 2
76 | nakolannik 2
77 | kieszen boczna 2
78 | wzmocnienie siedzenia 2
79 | patka regulacji obwodu dotu nogawki 2
80 | element srodkowy pod rozporkiem przodu 1
Razem 24
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Tablica 5 (cigg dalszy)

Rodzaj materiatu Lp. Nazwa elementu llos¢
81 |worek kieszeni ocieplacza wigkszy 2
Podszewka dzianinowa

82 | worek kieszeni ocieplacza mniejszy 2
Razem 4
83 | wypustka kieszeni bocznych 2
Materiat ocieplacza 84 | nogawka tytu 2
85 | nogawka przodu 2
Razem 6
86 | odszycie dotu nogawki 2

Tkanina poliestrowa
87 | klin dotu nogawek 2
Razem 4
Tkanina na fatki do cechowania | 88 |tatka do cechowania 2
Razem 2

Razem ilos¢ elementéw kurtki i ocieplacza pod kurtke -98
Razem ilos¢ elementdw spodni i ocieplacza pod spodnie - 40

Razem ilos¢ elementéw kompletu - 138

6. Opis wykonania

Podstawowe operacje wykonania kurtki i ocieplacza pod kurtke przedstawiono w tablicy 6.
Podstawowe operacje wykonania spodni i ocieplacza pod spodnie przedstawiono w tablicy 7.

Tablica 6
Lp. Rodzaj operacji S(z);?‘aicézsigigeu Wymagania i uwagi
1 Rozkréj materiatéw - wg szablondéw i uktadéw kroju
2 Podklejanie wykrojow i parametry klejenia wg zalecen producenta

wktadéw odziezowych oraz préb podklejania

Naniesienie na wykrojach
kurtki metodg druku
termotranswerowego
3 pasow odblaskowych
w kolorze srebrnym
na przodach, tyle,
rekawach i stojce tytu

wg szablonu pomocniczego i znakéw
na wykrojach, szerokos$¢ pasa odblaskowego
50cm
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Tablica 6 (cigg dalszy)

. . Oznaczenie I .
Lp. Rodzaj operacji szwu i ciegu Wymagania i uwagi
WYKONANIE KURTKI
Kaptur
Naszycie elementu tasmy
4 samosczepnej na wyk’rqj 5.04.03/301.301 wg szablonu pomocniczego, szgrokosc SzZwu
patki regulacji wielkosci 0,2 cm od krawedzi
kaptura, dét tytu i zapiecie
Wykonanie patki regulacji 1.01.01/301 .
5 wielkosci kaotura +1.06.01/301 szerokos¢ szwu 0,2 cm od krawedzi
P +6.05.01/301
Naszycie elementu tasmy wg szablonu pomocniczego, szerokos$¢ szwu
6 samosczepnej na tylng 5.04.03/301 9 P 90, S2€
iy 0,2 cm od krawedzi
cze$¢ kaptura
Naszycie patki regulacji
7 wielkosci na tylng czes$é 5.04.01/301 wg szablonu pomocniczego, szeroko$¢ szwu
kaptura i wykonanie szwu + 5.05.01/301 stebnowego 0,7 cm od krawedzi
stebnowego
Wykonanie tunelu
8 stuzgcego do wciggniecia 6.02.01/301 szerokos¢ szwu 0,7 cm od krawedzi
sznurka elastycznego
Odszycie przedniej czesci odszyte.elementy wywrocic, wg szabllonu
; . pomocniczego zamocowacé w tunelu zytke
kaptura i odszycia przodu 1.01.01/301 . ‘s
9 : usztywniajgcg daszek, szerokos¢ tunelu 0,7 cm,
oraz wykonanie szwu +2.02.01/301 KOSE
stebnowego szerokos¢ szwu stebnowego
0,2 cm od krawedzi
10 Podklejenie szwow tasmg i i
uszczelniajgca
11 Przeprowadzenie testu i )
uszczelnianych szwow
Zeszycie podszewki przodu
12 | 1Wytuwewnetrznej czesci 1.01.01/301 szew roziozy¢
kaptura wykonanej
z dzianiny
Potaczenie podszewki szew wycieniowac, odszycie przetozy¢
13 Z odszyciem przodu 1.01.01/301 y w kierun’ku rz){Jdu P y
i tunelem b
Wykonanie szwu
14 | imitujgcego tylng krawedz 1.01.01/301 wg szablonu pomocniczego
daszka
Doszymg zaplec w szwie doszycia zapiecia do wierzchu
do wierzchniej i spodnigj . gy .
- 1.01.01/301 wg szablonu pomocniczego podtozy¢ petelki
15 czesci kaptura . . s
. +2.02.01/301 z tadmy samosczepnej, szerokosé szwu
oraz wykonanie szwu .
stebnowego 0,2 cm od krawedzi
stebnowego
Naszycie zamka
16 btyskawicznego na tylng 1.01.01/301 wg szablonu pomocniczego
spodnig podszewke
Polaczenie wierzchniei na odcinku dolnym zapiecia pozostawi¢
17 _rotgezer e . 1.01.01/301 niedoszycie w celu wywrdcenia, wywrocic,
i spodniej czesci kaptura X
uformowaé
18 Wykonanie szwu 1.01.01/301 szerokosc¢ szwu stebnowego 0,2 cm

stebnowego

od krawedzi
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Tablica 6 (cigg dalszy)

. . Oznaczenie o .
Lp. Rodzaj operacji szwu i ciegu Wymagania i uwagi
Kieszenie boczne przodu
. . szerokos¢ szwu 0,2 cm od krawedzi,
Wykonanie uchwytow ) .
do suwakow zamkow zamocowac na SL_JV\{akach zam_kow _
. 8.06.02/301.301 btyskawicznych zapieé: przodu, kieszeni
19 btyskawicznych . ) S
. A +1.01.01/301 bocznych, kieszeni wewnetrznej i prawego
i zamocowanie ich e ;
dopiecia bluzy ocieplacza,
na suwakach . )
dtugos¢ uchwytéw 5,0 cm
- . . listewke ztozy¢ na pot, odszy¢ z dwéch stron,
20 Wykonanuta) I|stew_k| kieszeni 1.06.02/301.301 listewke kieszeniowg wywrdécic i przestebnowac
ocznej . e X
brzegiem w odlegtosci 0,2 cm od krawedzi
wg szablonu pomocniczego, naszy¢ listewki
21 Naszycie I|§tewk| kieszeni 2.02.03/301.301 kieszeni na przody, V\forek V\{lekszy kieszeni
bocznej na przody bocznych doszy¢ do tasmy zamka
btyskawicznego
przecigé¢ otwor kieszeniowy, powstate trojkaty
zamocowac od wewnatrz czterokrotnym
przeszyciem wstecznym, listewke z workiem
przewing¢ przestebnowac po listewce
22 Wykonanie otwor_u kieszeni 2.02.03/301.301 w odlegiqsm '0,7 cm od krawedzg do otworu
bocznej doszy¢ tasme zamka btyskawicznego,
z drugiej strony otworu doszy¢ drugg czesé
worka kieszeniowego i drugg czes$¢ zamka
btyskawicznego, wykonac¢ szew stebnowy
0,2 cm od krawedzi przewiniecia
23 ZE.S zyC|e.workow 1.01.03/401.504 wg znakéw na wykrojach
ieszeniowych
24 Ne}stebnqwanle I!stgwkl 1.01.01/301.301 wykonaé podwadjny szew stebnowy, sze_rokosc
kieszeni dotem i gérg szwu 0,2 cm i 0,7 cm od krawedzi
Wvkonanie Szwow wykonaé na dole szwu stebnowego i na goérze
25 y . 323 nastebnowanie listewki sko$nie do poczatkdéw
ryglujgcych . o
szwoéw, szwy ryglowe o diugosci 1,0 cm
Rekawy
Naszycie prostokata tasmy wg szablonu pomocniczego, szerokos¢ szwu
26 samosczepnej (haczyki) 5.04.03/301.301 9 pomc 90,
. 0,2 cm od krawedzi, dtugos¢ prostokagta 5,5 cm
na patke mankietu
Naszycie prostokata tasmy wg szablonu pomocniczego, szerokosé szwu
27 samosczepnej (petelki) 5.04.03/301.301 0,2 cm od krawedzi,
na mankiet dtugo$¢ prostokata 14,0 cm
1.01.01/301 wg szablonu pomocniczego
28 | Wykonanie patki mankietu +1.06.01/301 szerogoéé oy 6’7 gy krgw’ "
+ 6.05.01/301 ’ ¢
29 Doszycie patk_l do wykroju 1.01.01/301 wg szablonu pomocniczego
mankietu
30 Zamocovyame tas'.m-‘/. 1.01.01/301 wg szablonu pomocniczego
elastycznej w mankiecie
spdd mankietu podwina¢ i przestebnowaé
przez tasme gumowsg trzykrotnie w réwnych
31 Wykonczenie dotu 7 15.04/301.301.301 odlegtosciach, odlegtos¢ miedzy szwami

mankietu

stebnowymi 1 cm, w miejscu bez tasmy
elastycznej wykonac¢ szew stebnowy
0 szerokosci 0,2 cm od krawedzi




23

Tablica 6 (cigg

dalszy)

Oznaczenie

Lp. Rodzaj operacji szwu i ciegu Wymagania i uwagi
Naszycie elementéw tasmy
32 samosczepnej (petelki) 5.04.03/301.301 wg szaplonu pomocniczego, wymiary elementu
na rekawy tasmy samosczepnej 3,8 cm x 5,5 cm
(do przypiecia flagi RP)
rekawy ztgczyé po szwie tokciowym, wywrdcic,
33 Wykonanie rekawéw 2.02.03/301.301 szew przetozy¢ na tyt i przestebnowac
w odlegtosci 0,2 cm od linii szwu zeszycia
Wykonanie wieszaka szerokos¢ szwu stebnowego 0,2 cm
34 | izapinek do przypiecia 8.06.01/301.301 Wego o,
) od krawedzi
ocieplacza
Zatozenie zatrzaskow
35 | konfekcyjnych w zapinkach - wg szablonu pomocniczego
do przypiecia ocieplacza
Stoéjka
szerokos¢ szwu 0,2 cm od krawedzi,
. . 1.01.01/301 Cs S e
36 Wykonanie odszycia zamka +1.06.01/301 z podtozeniem drugiej czesci zamka
btyskawicznego kaptura P btyskawicznego bez suwaka do przypiecia
+6.05.01/301 K
aptura
Naszycie prostokatow
petelkowej tasmy
samosczepnej na stojke wg szablonu pomocniczego, prostokaty
37 wewnetrzng i odszycie 5.04.03/301.301 o dtugosci 3,0 cm, szeroko$¢ szwu
zamka btyskawicznego 0,2 cm od krawedzi
kaptura oraz odszycie stojki
spodniegj
wg szablonu pomochiczego, podtozy¢ odszycie
Doszycie stojki zamka btyskawicznego kaptura, szew przetozy¢
. . 1.01.01/301 L )
38 | wewnetrznej do podkroju do wewnatrz stéjki i wykonaé szew stebnowy
) +1.06.01/301 " % o
szyi po stojce spodniej, szerokosé szwu
0,2 cm od krawedzi
Potaczenie stojek
zewnetrznej, wewnetrznej wg szablonu pomocniczego, szerokos¢ szwu
39 |ispodniej wzdtuz ich gérnej 1.01.01/301 9 P 90, \
e . stebnowego 0,2 cm od krawedzi
krawedzi i wykonanie szwu
stebnowego
Zapiecie przodu
Wykonanie listwy 1.01.01/301 y
pod gornym odcinkiem szerokos¢ szwu stebnowego
40 zamka btyskawicznego +1.06.01/301 0,7 cm od krawedzi
+6.05.01/301 ’
przodu
Wykonanie plisy
41 wierzchniej i spodniej 6.05.01/301 wg szablonu pomocniczego
zapiecia zamka przodu
zatozyc¢ rynienke na 1 cm i przestebnowac
42 Wyko_nz_inle rynl_en_k| 6.02.01/301 na gérze i dole trzykrotnym przeszyciem
w plisie spodniej wstecznym poczgwszy od linii szwu
stebnowego plisy, dtugos¢ przeszycia 1,2 cm
Zatozenie zatrzaskow
43 w plisach zapiecia - wg szablonéw pomocniczych

gtdwnego
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Tablica 6 (cigg dalszy)

Lp. Rodzaj operacji sSvf/TjaiCs’Zc?ir:gu Wymagania i uwagi
Wykonanie otworu kieszeni blond . h s
wewnetrznej w plisie wg szablonéw pomocniczych, wszyc_tasme,_
44 doszvwanei do przodu 1.06.02/301.301 zamka btyskawicznego oraz worek kieszeni
lewe g\?vw kJo nar?ie S7WU +1.04.01/301 wewnetrznej, szerokos¢ szwu stebnowego
9 Stebﬁowego 0,2 cm od krawedzi
Zeszycie worka
45 kieszeniowego kieszeni 1.01.03/401.504 wg znakow na wykrojach
wewnetrznej
Doszycie tasm zamka bl . dlozeni
blyskawicznego do plis wg szablonu pomocniczego, z podtozeniem
46 doszvwanveh do przodu 2.42.04/301.301 w szwie listwy pod géornym odcinkiem zamka
i vx\,/Wkori/anie szpwu +6.02.03/301 i ostony goéry zamka ocieplacza, szerokosé
Ztebnowego szwu stebnowego 0,2 cm od krawedzi
Naszycie tasmy zamka
47 b+ys_kaw_|cznggo 2.02.11/301 wg szablonu pomocniczego
do przypinania ocieplacza
na obtozenia przodu
Polaczenie oblozenia szerokos¢ szwu stebnowego 0,2 cm
48 przodu z plisami 6.05.01/301.301 od krawedzi 90 %,
doszywanymi do przodu ¢
Podszewka
. . wg szablonu pomochiczego na lewym przodzie
49 dl\cl)acsezgr?:)ev\jz:]kila 5.04.03/301.301 u dotu, szerokos¢ szwu 0,2 cm od krawedzi,
wymiar fatki 4,5 cm x 55 cm
50 Zamocowanie wieszaka 2 02.11/301 wg szablonu pomocniczego, posrodku stojki
i wszywki informacyjnej o zamocowac wieszak i wszywke informacyjng
Wykonanie szwow:
51 ?;izsv%hsc\;fzﬁigﬁ 2.02.08/401.504 wg szablonu pomocniczego
i tokciowych
Montaz elementéw
Naszycie prostokata bl . K
52 z tasmy samosczepnej 1.02.01/301 wg szavlonu pomocnlczego,_prost_o at
na lewy przod kurtki 8,5 cm x 7,0 cm na oznake stopnia wojskowego
Naszycie prostokata wg szablonu pomocniczego, prostokat
53 z taSmy samosczepnej 1.02.01/301 o wymiarach 4,5 cm x 8,5 cm na oznake
na prawy przod kurtki identyfikacyjng z nazwiskiem
. . szew przetozy¢ na tyt i przestebnowac po tyle,
54 Wyk;’;rak’;'e izr:"’ow 2.02.03/301.301 szeroko$é szwu stebnowego 0,2 cm
Wy od krawedzi
Wszycie rekawow szew przetozy¢ na tyt i przéd, przestebnowaé
55 i wykonanie szwu 2.02.03/301.301 po przodzie i tyle, szeroko$¢ szwu stebnowego
stebnowego 0,2 cm od krawedzi
kaczenie bokéw i rekawow wg szablonu pomocniczego, szew przetozy¢
56 oraz wykonanie szwu 2.02.03/301.301 . na_tyi, szew stebnowy \fv’ykonac na tyle
stebnowego i rekawie spodnim, szerokos$¢ szwu stebnowego
0,2 cm od krawedzi
Zamocowanie odcinkow
57 | tasmy elastycznej do dotu 1.02.01/301 wg szablonu pomocniczego

kurtki
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Tablica 6 (cigg

dalszy)

Oznaczenie

Lp. Rodzaj operacji szwu i Sciegu Wymagania i uwagi
podwing¢ dot kurtki i przestebnowac przez
tasme elastyczng trzy razy, odlegtos¢ miedzy
58 Wykonhczenie dotu kurtki | 7.15.04/301.301.301 | szwami stebnowymi 1 cm, w miejscu bez tadmy
elastycznej wykona¢ dwa szwy stebnowe
o szeroko$ci 0,2 cm i 2 cm od krawedzi
59 Dosdzg/t(:jlg*s?(cﬂitzkeiwkl 2.02.08/301 wg szablonu pomocniczego
Zeszycie podszewki HoVé blozenie i wyk .
z obloZeniami przodéw szew przetozy¢ na obtozenie i wykonac szew
60 i wvkonanie szwu 5.31.04/301.301 stebnowy po obtozeniu, szerokos¢ szwu
Ztebnowego stebnowego 0,2 cm od krawedzi
Czynnosci wykonczeniowe
. . wg szablonu pomochiczego, podtozy¢ zapinki
61 Dgizgg;s fofasvigzvvkl 2.02.08/301 do dopiecia ocieplacza, kurtke wywrécié
¢ na prawg strone
62 wiersgti?w?gjeglp?oztgzgwka 2.02.08/301 wg szablonu pomochiczego
Wociagniecie sznurka
63 elastycznego do kaptura, i i
zatozenie stoperéw
i kohcowek
WYKONANIE OCIEPLACZA POD KURTKE
Wykonanie uchwytow
64 do;;gfalwi\gzzrﬁ:# ow 8.06.02/301.301 szerokos¢ szwu 0,2 cm od krawedzi
wieszaka i zapinek
65 Wykorile;gl;r\]/\gsszaka 8.06.02/301 szerokos¢ szwu 0,2 cm od krawedzi
Zamocowanie uchwytéw . kach kG
do suwakow zamkow zamocowac na suwakach zamkow
66 bivskawicznvech 1.01.01/301 btyskawicznych zapieé: przodu,
r?a suwaka?:/h kieszeni bocznych i kieszeni wewnetrznych
67 Obrzu:viril:’ijlélxweda 1.01.01/504 wykonaé na owerloku trzynitkowym
Rekawy
Naszycie prostokata
68 z haczykowej tasmy 5.04.03/301.301 wg szablonu pomocniczego, szerokos¢ szwu
samosczepnej o ’ 0,2 cm od krawedzi, dtugos¢ prostokata 6 cm
na patke mankietu
Naszycie prostokata | . KOSE
69 z petelkowej tasmy 5.04.03/301.301 | 9 szablonu pomocniczego, szerokose szwu
samosczepnej na mankiet 0,2 cm od krawedzi, dtugosc¢ prostokgta 10 cm
1.01.01/301 . s
70 | Wykonanie patki mankietu +1.06.01/301 wg szablonu pomocniczego, sze_rokosc Szwu
+ 6.05.01/301 0,7 cm od krawedzi
71 Doszyuem[:;e:;[llzile(iﬁ wykroju 1.01.01/301 wg szablonu pomocniczego
72 Zamocowanie tasmy 1.01.01/301 wg szablonu pomocniczego

elastycznej w mankiecie
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Tablica 6 (cigg dalszy)

. . Oznaczenie o .
Lp. Rodzaj operacji szwu i ciegu Wymagania i uwagi
spdd mankietu podwing¢ i przestebnowaé
przez tasme gumowg trzykrotnie w rownych
73 Wykohcze'nie dotu 7 15.04/301.301.301 odlegioéciaqh, odleg+oé§ miedzy szwami
mankietu stebnowymi 1 cm, w miejscu bez tasmy
elastycznej wykona¢ szew stebnowy
0 szerokosci 0,2 cm od krawedzi
74 Wykonanie szwu 1.01.01/401.504 wg znakéw na wykrojach
zszycia rekawa
Wszycie zamka wg szablonu pomochiczego, szew zszycia
75 biyska\_/vicznego na kuli 1.06.02/301.301 rekawa p’rz_eiozyé na tyli, szew stfabnowy
rekawa i wykonanie szwu 0 szerokosci 0,2 cm od linii wszycia zamka
stebnowego btyskawicznego
76 Wszycie mankietu 1.01.01/401.504 wg znakéw na wykrojach
na dole rekawa
Kieszenie wewnetrzne
Przeciecie otworu
kieszeniowego naszywanej poprzeczne krawedzie otworu wyciete
77 kieszeni wewnetrznej 301 w ksztalcie tréjkatow zamocowacé trzykrotnym
prawej i zamocowanie jego przeszyciem wstecznym
koncéw
Wszycie zamka
btyskawicznego w otwor
78 kieszeniowy naszywanej 1.01.01/301 szew 0 szerokosci 0,2 cm od krawedzi
kieszeni wewnetrznej
prawej
Naszycie prawej kieszeni wg szablonu pomocniczego, szerokos$¢ szwu
79 wewnetrznej na odszycie 5.31.02/301 9 g 5 90, sz€
. . ,2 cm od krawedzi
dolnej czesci przodu
Naszycie fatki wg szablonu pomocniczego na lewym przodzie
80 d ) 5.04.03/301.301 u dotu, szerokos$¢ szwu 0,2 cm od krawedzi,
o cechowania . ;
wymiar tatki 4,5 cm x 5,5 cm
Przeciecie otworu
kieszeniowego lewej, cietej poprzeczne krawedzie otworu wyciete
81 kieszeni wewnetrznej 301 w ksztalcie trojkatow zamocowac trzykrotnym
i zamocowanie jego przeszyciem wstecznym
koncow
Przyszycie do wzdtuznych
82 Ki b°k°V.V otworu wo_rkqw ; 1.01.01/301 szew o szerokosci 0,5 cm od krawedzi
ieszeniowych lewej, cietej
kieszeni wewnetrznej
Wszycie zamka
83 E* yskavwcznego w ot'wor_ 1.01.01/301 szew o szerokosci 0,2 cm od krawedzi
ieszeniowy lewej, cietej
kieszeni wewnetrznej
Zeszycie worka
84 kieszeniowego lewej 1.01.03/401.504 wg znakéw na wykrojach
kieszeni wewnetrznej
Podwiniecie gérnego
brzegu kieszeni na telefon podwing¢ 2,2 cm + 0,5 cm do wewnatrz
85 i przeszycie wzdtuz 6.03.04/301 szerokos¢ szwu stebnowego 2,0 cm
krawedzi dolnego od gornej krawedzi
podwiniecia
. . zamocowac w podwinieciu gérnego brzegu
86 Zamocowanie odcinka 1.01.01/301 kieszeni na telefon, szew o szerokosci

tasmy elastycznej

0,5 cm od krawedzi
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Tablica 6 (cigg dalszy)

. . Oznaczenie I .
Lp. Rodzaj operacji szwu i ciegu Wymagania i uwagi
87 Zaszyae r_1arozn|_kow 1.01.01/301 wg szablonu pomocniczego
otu kieszeni
Naszycie kieszeni bl .
88 na telefon na odszycie 5.31.02/301 Wg szablonu pomocniczego,
. . szerokos¢ szwu 0,2 cm od krawedzi
dolnej czesci przodu
Przody
89 ngszyme_ wypustl.q 8.11.01/301 wg szablonéw pomocniczych
ieszeni bocznej
Przeciecie otworu . .
kieszeniowego poprzeczne krgwedme otworlu wyciete
90 . . 1.01.01/301 w ksztatcie trojkgtow zamocowac trzykrotnym
i zamocowanie :
: . przeszyciem wstecznym
jego koncéw
Wszycie zamka
91 btyskawicznego 1.01.01/301 wg znakdéw na wykrojach
w otwor kieszeniowy
Doszycie worka
92 kieszeniowego czgsci 1.01.01/301 nastepnie worek kieszeni przewing¢
mniejszej do przedniegj +7.09.01/301
krawedzi kieszeni
Doszycie worka
g3 | Kieszeniowego czgsci 1.01.01/301 ;
wiekszej do tylnej krawedzi
kieszeni
Wykonanie szwu otwor kieszeniowy wystebnowac dookota,
94 stebnowego otworu 7.09.01/301 odlegtos¢ szwu stebnowego od krawedzi otworu
kieszeni kieszeni 0,2 cm
95 i(iaesszzy;?ovv\\lg\clj(c? 1.01.01/401.504 zamocowac worek kieszeniowy w krawedzi
. 4 1.01.01/301 przodu i dotu
i zamocowanie
Wykonanie listwy lewej
96 pod gérnym odcinkiem 1.01.01/301 wg szablonu pomocniczego, szerokos¢ szwu
zamka btyskawicznego +1.06.01/301 stebnowego 0,2 cm od krawedzi
przodu
. . 1.01.01/301 szerokos¢ szwu stebnowego 0,2 cm
97 Wykonanie zapinki +1.06.01/301 od krawedzi
08 Naszycie podkiadu_ 5.04.03/301.301 wg’szablonu pqrpocniczego na srodku tyIu_
pod zatrzask konfekcyjny u gory, szerokos¢ szwu 0,2 cm od krawedzi
Zamocowanie czesci
99 zatrzasku konfekcyjnego - wg szablonu pomocniczego
na zapince i podktadzie
Montaz
wg szablonu pomocniczego, szew przetozy¢
100 Potgczenie gornej i dolnej 1.01.01/401.504 do gory i przestebnowac po gornej czesci
czesci przodow +2.02.01/301 przodu, szerokos¢ szwu stebnowego 0,7 cm
od linii zeszycia
Polgczenie przodow wg znakoéw na wykrojach, szew przetozyé
101 z tylem na szwach 1.01.01/401.504 na tyt i wykona¢ szew stebnowy po tyle,
b +2.02.01/301 szerokos¢ szwu stebnowego 0,7 cm
arkowych L .
od linii zeszycia
102 Wszycie wierzchniej czesci 1.01.01/301 wg znakdéw na wykrojach, posrodku tytu u gory

kotnierza do podkroju szyi

podtozy¢ zapinke
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Tablica 6 (cigg dalszy)

. . Oznaczenie I .
Lp. Rodzaj operacji szwu i ciegu Wymagania i uwagi
Doszycie prawej i lewej
czesci zamka 1.01.01/301 . .
103 blyskawicznego +7.12.02/301 wg znakow na wykrojach
do krawedzi przodéw
Doszycie listwy pod géornym
104 odcinkiem zamka 1.01.01/301 wg znakéw na wykrojach
. +2.18.01/301
btyskawicznego przodu
Doszycie spodniej czesci 1.01.01/301 wg znakéw na wykrojach, zamykajgc dotem
105 kolnierza +1.11.01/301 stéjke na srodku podkroju szyi umiescic
+5.31.02/301 wszywke informacyjng i wieszak
Wykonanie szwu iy
106 stebnowego krawedzi 1.01.01/301 szerokosc szwu stebnO\_Nego 0,7.¢cm
h . od krawedzi
przodu i kotnierza
107 | Potaczenie odszy¢ pachy 1.01.01/301 szew roztozyé
tytu i przodu
Przyszycie tasmy zamka
108 | btyskawicznego do odszyc¢ 5.04.03/301 wg szablonu pomochiczego
pachy tytu i przodu
wg znakdéw na wykrojach, szew przetozyé
. i na odszycia pachy tytu i przodu, wykona¢ szew
109 D_oszyC|e odszy¢ pachy tyh 1.01.01/301 stebnowy po odszyciu pachy tytu i przodu,
i przodu do pokroju pachy -
szerokos¢ szwu stebnowego
0,2 cm od linii zeszycia
Wykonanie szwu szerokos¢ szwu stebnowego
110 stebnowego pachy tytu 1.01.01/301 3.0 .
) ,0 cm od krawedzi
i przodu
wg znakéw na wykrojach, szew przetozyé
111 Wykonanie szwow 1.01.01/401.504 na tyt i wykona¢ szew stebnowy po tyle,
bocznych +2.02.01/301 szerokos¢ szwu stebnowego 0,7 cm
od linii zeszycia
112 Zamocowame' ogzek - wg szablonu pomocniczego
na dole przoddw i tytu
wg szablonu pomocniczego,
podczas wykonywania tunelu podtozy¢ w szew
w oznaczonych miejscach elementy z tasmy
konfekcyjnej, element przeciaggniety
113 Wykon:_anje j[unelu 6.02.03/301 przed wszyciem przez uchwyt stopera, w tupelu
w podwinieciu dotu przy krawedziach przodu zamocowane korce
sznurka elastycznego, sznurek elastyczny
przewleczony przez oczka, stopery i koraliki,
w tunelu zamocowane réwniez dolne krawedzie
workow kieszeni bocznych
Naszycie prostokata wg szablonu pomocniczego, prostokat
114 | ztasmy samosczepnej 1.02.01/301 89 P ~90, Pr a
) ,5 cm x 7,0 cm na stopien wojskowy
na lewy przéd
Naszycie prostokata wg szablonu pomochiczego, prostokat
115 z tasSmy samosczepnej 1.02.01/301 o wymiarach 4,5 cm x 8,5 cm na oznake

na prawy przéd

identyfikacyjng z nazwiskiem
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Tablica 7
Lp. Rodzaj operacji sSvf/TjaiCs’Zc?ir:gu Wymagania i uwagi
1 Rozkréj materiatow - wg szablonow i uktadoéw kroju
- . i parametry klejenia wg zalecen producenta
2 Podklejanie wykrojow wkfadoéw odziezowych oraz prob podklejania
Naniesienie na wykrojach
spodni metodg druku
termotranswerowego wg szablonu pomocniczego i znakéw
3 pasow odblaskowych - na wykrojach,
w kolorze srebrnym szerokos¢ pasa odblaskowego 5,0 cm
na nogawkach przednich
i tylnych
WYKONANIE SPODNI
Elementy z odcinkami tasm samosczepnych
Naszycie prostokatéw bl ; tokaty:
haczykowych tagm wg szablonu pomocniczego, prostokaty:
samosczepnych na: patke o dlugosci 5,5 cm - patka na linii pasa, dwa
4 | na linii pasa, patke kieszeni | 5.04.03/301.301 ° (:iugqsc_:|24,0 cm - Ipatka kIESienl b0+czngj,_
bocznej, plise rozporka o dtugosci 29 cm - p isa rozporka, o d ugosci
i vatk ré ulacii obwodu 6,0 cm - patka regulacji obwodu dotu nogawki,
P 3oiugnog é wki szerokos¢ szwu 0,2 cm od krawedzi
Odszycie i stebnowanie . . .
patki na linii pasa, patki . Zlozye na pot prawa str_onq do prawej .
5 kieszeni bocznej, plisy 1.06.02/301.301 i przeszy¢ z dwéch stron i przestebnowac
rozporka i patki re’ ulacii " ' wzdiuz trzech brzegéw, szerokos¢ szwu
obpwo du dpo+u noggawki] stebnowego 0,7 cm od krawedzi
Nasztgcl:ll((a)vsrzit?;(éqrt:w wg szablonu pomocniczego, prostokaty:
sampoesczepn);/ch na: gére o dtugosci 14 cm - géra spodni na linii pasa,
6 spodni na linii pasa, 5.04.03/301.301 dwa o qmgzosm 4,0 cm - klesz,e’n boczna,
kieszen boczng, prawa o dtugosci 9’ cm - prawa czsc¢ rozporka,
CZESE roz c;rka o diugosci 15 cm - dét nogawki
: deo’ru nogpawki szerokos¢ szwu 0,2 cm od krawedzi
Kieszenie boczne
Podwiniecie gérnego
7 i brrzzeesgzu (I)(ileeazze drlluz 6.03.04/301 podwing¢ 2 cm + 2 cm do wewnatrz, szerokos¢
kprawe d);i dolnego o szwu stebnowego 1,9 cm od gornej krawedzi
podwiniecia
8 Zaszymekr;ssrgzglikow dotu 1.01.01/301 wg szablonu pomocniczego
wg szablonu pomocniczego, podwingé
krawedzie 1,5 cm do spodu, naszy¢ kieszen,
Naszvcie kieszeni na bok pozostawi¢ 4,0 cm od gornej krawedzi bez
9 y nogawki 5.31.02/301 przeszycia z obu bokéw celem poézniejszego
9 doszycia kieszeni do patki, na dole posrodku
pozostawi¢ niedoszycie o dtugosci 1,5 cm,
szerokos¢ szwu 0,2 cm od krawedzi
10 | Wykonanie szwu ryglowego 323 wykonac¢ na dolnej linii szwu stebnowego obok

niedoszycia, dtugos¢ szwu ryglowego 1,2 cm
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Tablica 7 (cigg

dalszy)

Oznaczenie

Lp. Rodzaj operacji szwu i ciegu Wymagania i uwagi
Naszycie patki kieszeni wg szablonu pomocniczego, szerokos¢ szwu
11 | bocznejiwykonanie szwu | 1.04.02/301.301 9 b 90, ;
stebnowego 0,7 cm od krawedzi
stebnowego
Doszycie elementéw gornej
12 krawedzi kieszeni 5.31.02/301 szy¢ po linii szwu stebnowego patki
do krawedzi bocznych patki
wykonaé na linii szwu stebnowego patki,
13 | Wykonanie szwu ryglowego 323 poczynajgc od gornej krawedzi kieszeni,
dtugos¢ szwu ryglowego 1,2 cm
Wykonanie regulacji obwodu dotu nogawek
14 Obrzucenie dotu klina 1.01.01/504 -
Podwiniecie i wykonanie s
15 szwu stebnowego dotu 6.03.01/301 526rokosc szwu stebnO\_Nego
Klina 0,5 cm od krawedzi
wg szablonéw pomocniczych, wszy¢ zamek
1 | Wykonanie rozporkadoty | 122.01301 | EEEEEO 2ROt SR
nogawki +2.02.01/301 Iy ’
szerokos¢ szwu stebnowego
0,2 cm od krawedzi
17 WszyC|e,kI|now w otwory 1.01.01/301 i
rozporkéw dotu nogawki
Gora spodni
Naszycie fatki do na odsayete prsod lowedo fake do cochovwania
18 cechowania i wszywki 5.04.03/301.301 ; o
. oo o wymiarach 4,5 cm x 5,5 cm, na odszycie gory
informacyjnej : X
tytu wszywke informacyjnag
ztozyé uchwyt na pét wzdtuz dtuzszego boku,
prawg strong do prawej i przeszy¢ wzdtuz
19 Wykonanie uchwytéw 1.01.01/301 dtuzszych brzegéw, wywrdci¢, uformowaé
szelek +6.05.01/301 i przestebnowaé wzdtuz dwdch krawedzi,
szerokos¢ szwu stebnowego 0,2 cm
od krawedzi
ztozy¢ listewke na pot wzdtuz dtuzszego boku,
stronami prawymi i przeszy¢ wzdtuz dwoch
. . . 1.01.01/301 ] L ) Yy
Wykonanie prawej listewki bokow, wycieniowac szew, wywrdcic,
20 +1.06.01/301 L . . .
rozporka uformowac i przestebnowac¢ wzdtuz dwoch
+6.05.01/301 s . iy
wczesniej przeszytych krawedzi, szerokosc
szwu stebnowego 0,2 cm od krawedzi
Doszycie zamka
21 btyskawicznego do lewej 5.04.02/301.301 wg szablonu pomocniczego
krawedzi plisy rozporka
Doszycie do prawej
29 krawedzi rozporka listewki 1.01.01/301 Wa szablonu pomocniczedo
prawej podktadajgc tasme +5.31.02/301 9 P 9
zamka btyskawicznego
Wvkonanie szwu szerokos¢ szwu zeszycia 0,7 cm, szew
23 vy 2.02.03/301.301 przetozy¢ na prawg strone, szerokos¢ szwu
srodkowego tytu .
stebnowego 0,2 cm od krawedzi
24 Naszycie wzmocnienia 5.04.02/301 wg szablonu pomocniczego

siedzenia i nakolannika
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Tablica 7 (cigg dalszy)

. y Oznaczenie o .
Lp. Rodzaj operacji szwu i ciegu Wymagania i uwagi
Potgczenie nogawek
z elementem srodkowym szerokos¢ szwu zeszycia 0,7 cm, szerokosé
25 pod rozporkiem przodu 2.02.03/301.301 Y ’ ’ .
: szwu stebnowego 0,2 cm od krawedzi
oraz wykonanie szwu
stebnowego
26 Wykonanie szwu 1.01.01/301 wg szablonu pomocniczego,
wewnetrznego nogawek szwy przetozy¢ na tyt
27 Podklejenie szwow tasma i i
uszczelniajgcg
o8 Przeprowadzenie testu i i
uszczelnianych szwoéw
29 ip?g(:\gtnelgafvyao:ijenkor gsvwgii 1.08.01/301 szerokos¢ szwu stebnowego 2 cm
P L ¢ +6.03.04/301 od krawedzi podwinieci
podwiniecia
30 Naklejenie tasmy i odlegtos¢ dolnej krawedzi tasmy od dolnej
antyzaciekowej krawedzi spodni 9 cm
Polgczenie odszyc: przodu szew przetozy¢ na szew przetozyc
31 lewego, gory tytu i przodu 1.01.01/301 P Y P y
w kierunku tytu
prawego
32 Zamocgwanle tasmy 5.04.02/301.301 wg szablonu pomocniczego zamocowac
elastycznej tunelu pasa tytu na linii pasa tytu
33 Cigcie szelkowej_tasmy - wg szablonu pomocniczego
elastycznej
Zamocowanie klamer
34 | zapiecia i regulacji dtugosci 1.02.01/301 zamocowac na szelkowej tasmy elastycznej
szelek
. . wg szablonu pomocniczego podtozy¢ w czesci
Dr(;z?:jcﬁ ?3 gg?; nccigav;/tsalg przedniej uchwyty do szelek z czescig klamry
35 |P y szycia pas 1.06.02/301.301 zapiecia, w czesci tylnej podtozy¢ odcinki
wewnetrznego i wykonanie L . s
szelkowej tadmy elastycznej, szerokosé szwu
szwu stebnowego ,
stebnowego 0,2 cm od krawedzi
36 Wykonanie tunelu 1.01.01/301.301 wykona na linii pasa tylu,
szerokos¢ tunelu 2,2 cm
WYKONANIE OCIEPLACZA POD SPODNIE
Kieszenie boczne
Wykonanie uchwytéw
37 do suwakoéw zamkow 8.06.02/301.301 szerokos¢ szwu 0,2 cm od krawedzi
btyskawicznych
Obrzucenie dolnych
38 i gornych krawedzi 6.01.01/504 wykonac¢ na owerloku trzynitkowym
nogawek oraz dotéw klindw
39 | Naszycie wypustki kieszeni 8.11.01/301 wg szablonéw pomocniczych
Przeciecie otworu K dzie ot ot
Kieszeniowego poprzeczne krawedzie otworu wycigte
40 . f 1.01.01/301 w ksztalcie tréjkatow zamocowac trzykrotnym
i zamocowanie .
. . przeszyciem wstecznym
jego kohcow
Wszycie zamka
41 btyskawicznego w otwér 1.01.01/301 wg znakdéw na wykrojach

kieszeniowy
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Tablica 7 (cigg dalszy)

: y Oznaczenie o .
Lp. Rodzaj operacji szwu i ciegu Wymagania i uwagi
Naszycie tatki
do cechowania na wigkszej
42 czesci worka 5.05.01/301.301.301 wg szablonu pomocniczego
kieszeniowego kieszeni
lewej
Doszycie worka
43 kieszeniowego czesci 1.01.01/301 worek kieszeni przewinaé
mniejszej do przedniej +7.09.01/301
krawedzi kieszeni
kieEzc:aSr?(;S\I/zg\;l\(l)Og;Zéci worek doszy¢ w taki sposob,
44 . ) . : 1.01.01/301 aby po przewinieciu worka zostata zastonieta
wiekszej do tylnej krawedzi K ) .
Kieszeni rawedz doszycia
Wykonanie szwu otwér kieszeniowy wystebnowac¢ dookota
45 stebnowego otworu 7.09.01/301 odlegtos¢ szwu stebnowego krawedzi otworu
kieszeniowego kieszeni 0,2 cm
46 Zeszycie worka 1.01.01/401.504 .
kieszeniowego
Montaz
Nabicie na nogawkach
przednich po obydwu
47 | stronach szwu Srodkowego - wg szablonéw pomocniczych
przodu oczek
oksydowanych
Podwinigcie dotow klinow szerokos¢ szwu stebnowego 1,0 cm
48 i wykonanie szwu 6.02.03/301 ) ; k
od krawedzi dotu klina
stebnowego
Naszycie prostokgtéw
49 hac,zykowej i pe,telkow_ej 5.04.03/301.301 wg szablonu pomc-)cniczegc’x szerokoé’c’: Szwu
tasmy samosczepnej 0,2 cm od krawedzi, dtugos¢ prostokgtow 5 cm
na kliny
50 Doszycie klinbw do dotéw 1.01.01/401.504 wg szablonu pomocniczego, szerokosé szwu
tylnych nogawek +1.01.01/301 stebnowego 0,2 cm od krawedzi
51 . Wykonanie SZWu 1.01.01/401.504 wg znakéw na wykrojach
Srodkowego przodu i tytu
52 VWykonanie szwow 1.01.01/401.504 wg znakéw na wykrojach
bocznych nogawek
Wykonanie szwu wykonac¢ szew stebnowy obok linii szwu
53 stebnowego klina 1.01.01/301 doszycia klina do przedniej nogawki, szerokos¢
szwu stebnowego 0,2 cm od krawedzi
z jednoczesnym podtozeniem w powstaty tunel
tasmy elastycznej oraz gérnych krawedzi
54 | Wykonanie imitacji paska 6.02.03/301 workow kieszenjc?wych, .s;equoéc’:’tgne’lu
4,2 cm, szerokos¢ podwinietej czesci gory
spodni 4,5 cm, pod stebnéwke na szwie
Srodkowym tylu podtozy¢é wszywke informacyjng
1.01.01/301 szew przetozy¢ na odszycie i wykonaé szew
55 Odszycie dotu nogawek RS stebnowy po odszyciu, szeroko$¢ szwu
+1.01.01/301 A .
stebnowego 0,2 cm od linii odszycia
56 Wykonanie szwu 6.02.03/301 wg znakdéw na wykrojach, odlegtosé szwu
stebnowego dotu nogawek o stebnowego od dolnej krawedzi nogawki 2,5 cm
57 Weiagniecie sznurka - konce sznurka zawigzaé

w tunel pasa
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7 Cechowanie, sktadanie i pakowanie

7.1 Cechowanie

Wszywka informacyjna zawierajgca nastepujgce dane:

- nazwe (i znak firmowy) Wykonawcy i Producenta;

- nazwe wyrobu i nr wzoru;

- humer partii produkcyjnej;

- data produkciji (miesigc i rok);

- oznaczenie wielko$ci wyrobu w formie piktogramu;

- oznaczenie sposobu konserwacji zgodne z wg PN-EN I1SO 3758:2012.

Infformacje naniesione na wszywce wykonaé w technologii zapewniajgcej ich czytelnosé

przy codziennym uzytkowaniu i okresowych zabiegach konserwacyjnych przez okres minimum 4 lat.

Oznaczenia sposobu konserwacji wg PN-EN I1SO 3758:2012, powinny obejmowacé nastepujacy uktad znakdw:
- dla kurtki i spodni:

K I =2 @ wmaxasx
B o R=YC

Oznaczenie wielkos$ci nalezy wykonac¢ w formie piktogramu zgodnie z PN-EN 13402-3:2017-11.

Przykfad wygladu wszywki informacyjne;:
Nazwa wykonawcy
Nazwa producenta

Nazwa przedmiotu Wzor ..../MON
S/R

Data produkcji: ..................
Nr partii produkcyjne..........
Sposob konserwaciji:

W X TTZ20

MAX 25 X

Wszywka umieszczona w kurtce i ocieplaczu pod kurtke w podkroju szyi tylu od wewnetrznej strony.
W spodniach wszywka naszyta na odszyciu karczka tytu, w ocieplaczu pod spodnie posrodku tytu
od wewnetrznej strony.
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tatka do cechowania o wielkosci 4,5 cm x 5,5 cm naszyta w kurtce od strony wewnetrznej po lewej stronie
w ocieplaczu pod kurtke naszyta na worku lewej kieszeni wewnetrznej, w spodniach naszyta
na odszyciu pasa w lewym boku, w ocieplaczu pod spodnie naszyta na lewym worku kieszeni.

Etykieta jednostkowa zamocowana za pomocg sztyftu plastikowego do tasmy zamka dopiecia kaptura,

zawierajgca nastepujgce dane:

- nazwe, adres i znak firmowy Wykonawcy i Producenta;

- nazwe przedmiotu i numer wzoru;

- symbol i sktad surowcowy materiatu zasadniczego;

- wielkos$¢ wyrobu;

- jakos¢ wyrobu podang stownie;

- znaki kontroli jakosci;

- oznaczenie sposobu konserwacji wg PN-EN ISO 3758:2012;

- miesigc, rok produkcji wyrobu;

- numer partii produkcyjnej;

- informacje o okresie gwarancji (wpisa¢ okres gwarancji ustalony w umowie kupna - sprzedazy);

- oznaczenie kodem kreskowym zgodnie z postanowieniami Decyzji Nr 3/MON Ministra Obrony
Narodowej z dnia 3 stycznia 2014 r. w sprawie wytycznych okreslajagcych wymagania w zakresie
znakowania kodem kreskowym wyroboéw dostarczanych do resortu obrony narodowej (Dz. Urz. Min.
Obr. Nar. z 2014 r. poz. 11) oraz zgodnie z umowg kupna-sprzedazy.

Etykieta na opakowanie jednostkowe naklejona na prawym gornym rogu worka foliowego zawierajgca
nastepujgce dane:
- nazwe, adres i znak firmowy Wykonawcy i Producenta;
- nazwe wyrobu i numer wzoru;
- wielkos$¢ wyrobu oznaczong wedtug tabeli wielkosci;
- jakos¢ wyrobu podang stownie;
- symbol i sktad surowcowy materiatu zasadniczego;
- rodzaj wykonczenia uszlachetniajgcego;
- miesigc, rok produkcji wyrobu;
- numer partii produkcyjnej;
- 0znaczenie sposobu konserwacji wyrobu wg PN-EN ISO 3758:2012;
- informacje o okresie gwarancji (wpisa¢ okres gwaranc;ji ustalony w umowie kupna - sprzedazy);
- oznaczenie kodem kreskowym zgodnie z postanowieniami Decyzji Nr 3/MON Ministra Obrony
Narodowej z dnia 3 stycznia 2014 r. w sprawie wytycznych okreslajgcych wymagania w zakresie
znakowania kodem kreskowym wyrobow dostarczanych do resortu obrony narodowe;j
(Dz. Urz. Min. Obr. Nar. z 2014 r. poz. 11) oraz zgodnie z umowg kupna-sprzedazy.

Etykieta na opakowanie zbiorcze naklejona na boku pudta kartonowego w prawym gérnym rogu zawierajgca
nastepujgce dane:

- nazwe, adres i znak firmowy Wykonawcy i Producenta;

- nazwe wyrobu i numer wzoru;

- symbol i sktad surowcowy materiatu zasadniczego z okre$leniem wykohczenia uszlachetniajgcego
wyrob;

- liczbe sztuk zawartych w opakowaniu;

- wielkos$¢ wyrobu oznaczong wedtug tabeli wielkosci;

- jakos¢ wyrobdéw podang stownie;

- miesigc, rok produkcji wyrobdw;

- numer partii produkcyjnej;

- oznaczenie kodem kreskowym zgodnie z postanowieniami Decyzji Nr 3/MON Ministra Obrony
Narodowej z dnia 3 stycznia 2014 r. w sprawie wytycznych okreslajgcych wymagania w zakresie
znakowania kodem kreskowym wyrobow dostarczanych do resortu obrony narodowe;j
(Dz. Urz. Min. Obr. Nar. z 2014 r. poz. 11) oraz zgodnie z umowg kupna-sprzedazy.

Umieszczanie na wszywkach i etykietach innych informacji niz podane powyZzej wymaga zgody
Zamawiajgcego.

Przy cechowaniu dopuszcza sie umieszczenie jednej nazwy (i znaku) firmowego w przypadku, kiedy
Wykonawca jest jednoczesnie Producentem.

Sposéb wykonania napiséw na etykietach wg PN-P-84531:1990, etykiete na opakowanie zbiorcze nalezy
wykonac czcionkg Arial wielkos¢ 14.

Partie produkcyjne nalezy oznacza¢ wedlug jednolitego przyjetego systemu liczb arabskich, znakéw
i symboli.
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7.2 Skladanie

Do kurtki dopig¢ ocieplacz i kaptur. Kurtke zapigé na zamek blyskawiczny. Czesci boczne
wraz z rekawami przewingé do tytu i ztozyé poprzecznie na dwie czesci. W Srodek witozyé spodnie
i ocieplacz pod spodnie, ztozone wzdtuz szwu siedzeniowego do przodu i poprzecznie na trzy czesci.

7.3 Pakowanie

Ztozony wyrob wtozy¢ do worka foliowego, worek dotem zamknaé poprzez zgrzewanie, na wierzch worka
naklei¢ etykiete na opakowanie jednostkowe. Trzy komplety wyrobow o tej samej wielkosci wtozy¢ do pudta
kartonowego 3 warstwowego o wymiarach 40cm x 60cm x 40cm, pudio zamkngc
i oklei¢ tadma klejgcg na boku pudta naklei¢ etykiete na opakowanie zbiorcze. Dopuszcza sie zastosowanie
innych wymiaréw kartonéw przy zachowaniu ww. ilosci kompletéw wyrobéw w kartonie.

8. Zasady weryfikacji zgodnosci

8.1 Tryb oceny zgodnosci

Ocene zgodnos$ci wykonania wyrobu z postanowieniami niniejszej Wojskowej Dokumentacji Techniczno-
Technologicznej (WDTT) nalezy prowadzi¢ wedtug zasad okreslonych w ustawie z dnia 17 listopada 2006 r.
o] systemie oceny zgodnosci wyrobow przeznaczonych na potrzeby obronnoSci
i bezpieczernistwa panstwa (. Dz.U. z 2022 r. poz. 747) oraz zgodnie
z rozporzgdzeniem Ministra Obrony Narodowej z dnia 11 stycznia 2013 r. w sprawie szczegétowego wykazu
wyrobéw podlegajgcych ocenie zgodnosci oraz sposobu i trybu przeprowadzania oceny zgodnosci wyrobéw
przeznaczonych na potrzeby obronnosci panstwa (tj. Dz. U. z 2021 r. poz.1628).

Zgodnie z rozporzgdzeniem Ministra Obrony Narodowej dnia 5 marca 2007 r. w sprawie sprawowania nadzoru
nad czynnosciami zwigzanymi z  wyrobem  wprowadzanym do uzytku w  komodrkach
i jednostkach organizacyjnych podlegtych lub nadzorowanych przez Ministra Obrony Narodowej
(t.j. Dz. U. z 2015 r. poz. 259) organem sprawujgcym nadzér nad czynnosciami zwigzanymi z wyrobem
wprowadzanym do uzytku jest szef Rejonowego Przedstawicielstwa Wojskowego (RPW) wskazany przez
Szefa Agencji Uzbrojenia, ktorej jest podlegte RPW.

Dla kurtki technika lotniczego ustala sie tryb Ill oceny zgodnosci.

Badania laboratoryjne w ramach procesu certyfikacji powinny by¢ wykonywane w laboratorium posiadajgcym
akredytacje OiB. W przypadku braku takiego laboratorium dopuszcza sie wykonanie badan w laboratorium
akredytowanym wg normy PN-EN ISO/IEC 17025.

8.2 Proces nadzorowania jakosci

Proces nadzorowania jakosci wyrobow prowadzi RPW lub inny organ wskazany przez Zamawiajgcego w
umowie kupna-sprzedazy (dalej ,organ realizujgcy proces nadzorowania jakosci”). Organ ten realizuje proces
nadzorowania jakosci wyrobu zgodnie z decyzjg Nr 126/MON Ministra Obrony Narodowej z dnia 16 sierpnia
2019 r. w sprawie zapewnienia jakosci sprzetu wojskowego i ustug, ktérych przedmiotem jest sprzet wojskowy
(Dz. Urz. Min. Obr. Nar. z 2019 r. poz. 159, z pézn. zm.).

8.2.1 Postanowienia ogdine

W celu sprawdzenia, czy wyroby sg wykonane zgodnie z wymaganiami WDTT wyrobu ustala sie nastepujace
rodzaje badan kontrolnych:
—  zdawczo-odbiorcze (Z-0O);

—  okresowe (O).

Podstawowymi dokumentami przy realizacji procesu nadzorowania jakosci i badan kontrolnych przedmiotéw
umundurowania i wyekwipowania sga:
— niniejsza Wojskowa Dokumentacja Techniczno-Technologiczna (WDTT) do produkcji seryjnej;

- wzoér wyrobu;
—  normy wskazane w niniejszej dokumentaciji.
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Wyroby przedstawione do badar zgodnosci z wymaganiami WDTT powinny by¢ zwolnione przez stuzby
Kontroli Jakosci (KJ) Wykonawcy. Zwolnienie nalezy potwierdzié odpowiednimi dokumentami
i pieczeciami dziatu KJ Wykonawcy.

W  przypadku uzyskania wynikéw badah zdawczo-odbiorczych lub okresowych niezgodnych
z wymaganiami okreslonymi w WDTT organ realizujgcy proces nadzorowania jakosci wstrzymuje zwolnienie
badanej partii wyrobow. Zwolnienie partii moze nastgpi¢ po usunieciu btedéw wykonania oraz potwierdzeniu
poprawnosci wykonania wyrobow pozytywnymi wynikami badan.
Prébki do badan pobiera sie zgodnie z decyzjg organu realizujgcego proces nadzorowania jakosci:

— przed wprowadzeniem materiatéw do produkcji, zgodnie z normg PN-P-06706:1982 Tkaniny,

przedziny, dzianiny i widkiennicze pokrycia podiogowe — Badania Odbiorcze lub

— z partii wyrobow zgodnie z normg PN-P-84506:1983 Wyroby konfekcyjne — Badania odbiorcze
dla partii wyrobéw (partia produkcyjna) o licznosci nie wiekszej niz 2000 kpl., o tym samym oznaczeniu
klasyfikacyjnym, tej samej jakosci, wykonanych w tej samej technologii, z tych samych materiatow
(z tej samej jednolitej partii materiatowej) przedstawionej do jednorazowej weryfikacji zgodnosci.

Prébki do badan pobiera przedstawiciel organu realizujgcego proces nadzorowania jakosci z udziatem komisji
Wykonawcy.

Badania PUIW wykonuja:
— Woykonawca przy udziale i pod nadzorem przedstawiciela organu realizujgcego proces nadzorowania
jakosci, w zakresie okreslonym w tablicy 8, Ip.: 1, 21 3,
— laboratoria w zakresie okreslonym w tablicy 8, Ip. 4.

Pozytywne wyniki badan sg podstawg do potwierdzenia zgodnosci wyrobu z WDTT. Partie wyrobéw nalezy
uzna¢ za niezgodng z wymaganiami, jezeli chociazby jedna z badanych laboratoryjnie wiasciwosci lub
ocenianych innych wymagan okreslonych w WDTT, dla jednego z badanych wyrobdw, nie spetnia wymagan
podanych w WDTT.

Organ realizujgcy proces nadzorowania jakosci ma prawo kontroli u Wykonawcy warunkow realizacji produkciji,
w tym procesow miedzyoperacyjnych, na zgodnos¢ z wymaganiami WDTT.

Na kazdym etapie nadzorowania jakosci organ realizujgcy proces nadzorowania jakosci moze pobrac losowo
z biezacej partii produkcyjnej materiaty stosowane w wyrobie/wyroby gotowe i zleci¢ ich badania laboratoryjne
lub ocene organoleptyczng WOBWSM (koszty badan pokrywa WOBWSM, w przypadku braku akredytacji na
realizowany zakres badan — przekazuje materiaty/wyroby gotowe do laboratorium posiadajgcego odpowiednig
akredytacje).

Pozytywne wyniki ww. przeprowadzonych badah Iub oceny organoleptycznej nalezy zaliczy¢
do badan zdawczo-odbiorczych/okresowych partii produkcyjnej wyrobu.

Potwierdzenie w ww. badaniach laboratoryjnych lub ocenie organoleptycznej niezgodnosci materiatow
stosowanych w wyrobie/wyrobéw gotowych z wymaganiami okreslonymi w WDTT skutkuje uznaniem partii
produkcyjnej wyrobu za niezgodng z wymaganiami okreslonymi w WDTT lub moze skutkowaé rozszerzeniem
badan zdawczo-odbiorczych/okresowych lub zwiekszeniem licznosci proby
w uzgodnieniu miedzy Wykonawcg a organem realizujgcym proces nadzorowania jakosci. Badania
te Wykonawca wykonuje w laboratorium posiadajgcym akredytacje OiB, bez dodatkowego finansowania przez
MON, a jeden egzemplarz wynikoéw badan przekazuje organowi realizujgcemu proces nadzorowania jakosci.

Wyréb powinien, takze spetnia¢ dodatkowe wymagania jakosciowe, jezeli zapisano je w umowie
kupna-sprzedazy. Sposob potwierdzenia tych wymagan okresla umowa kupna-sprzedazy.

8.2.2 Badania zdawczo-odbiorcze

Badania zdawczo-odbiorcze wykonuje sie w celu sprawdzenia, czy wyroby sg wykonane zgodnie
z wymaganiami WDTT. Pozytywny wynik badah jest podstawg do potwierdzenia zgodnosci wyrobu
z WDTT.

Badania laboratoryjne nalezy wykona¢ w laboratorium posiadajgcym akredytacje OiB. W przypadku braku
takiego laboratorium dopuszcza sie wykonywanie badahA w laboratorium  akredytowanym
wg PN-EN ISO/IEC 17025.

Jeden egzemplarz wynikéw badan laboratoryjnych Wykonawca przekazuje organowi realizujgcemu proces
nadzorowania jakosci.
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W  przypadku zmiany dostawcy materiatbw, wskazanych w WDTT, tablica 8, Wykonawca
jest zobowigzany, przedstawi¢ wyniki badan laboratoryjnych z laboratorium posiadajgcym akredytacje OiB. W
przypadku braku takiego laboratorium dopuszcza sie wykonanie badan w laboratorium akredytowanym wg
normy PN-EN ISO/IEC 17025.

Dla pozostatych materiatow wskazanych w WDTT, tablica 1, Wykonawca przedstawia organowi realizujgcemu
proces nadzorowania jakosci dokumenty potwierdzajgce ich parametry — np. wyniki badan z laboratorium,
Swiadectwa jakosci, certyfikaty lub atesty producenta (potwierdzone wynikami badan laboratoryjnych).

8.2.3 Badania okresowe

Badania okresowe wykonuje sie w celu okresowego sprawdzenia czy wyroby sg zgodne
z wymaganiami podanymi w WDTT, w celu sprawdzenia stabilnosci procesu technologicznego podczas ich
wytwarzania, potwierdzenia mozliwosci kontynuowania wytwarzania wyrobéw wedtug obowigzujgcych WDTT
oraz w celu stwierdzenia mozliwosci weryfikacji zgodnosci/zwolnienia wyrobdéw.

Badania okresowe przeprowadza sie, dla pierwszej i co pigtej partii wyrobdéw (1, 5, 10 itd.) w danym roku
kalendarzowym dostaw.
Do badan okresowych pobierana jest probka o licznosci wymaganej w prowadzonych badaniach.

Badania laboratoryjne wykonuje sie w laboratorium z akredytacjg OiB. W przypadku braku takiego
laboratorium dopuszcza sie wykonanie badan w laboratorium akredytowanym wg normy
PN-EN ISO/IEC 17025. Wykonawca przekazuje organowi realizujgcemu proces nadzorowania jakosci jeden
egzemplarz wynikéw badan.

Dla partii wyrobéw przedstawionych do badah okresowych nie przeprowadza sie dodatkowych badan
zdawczo-odbiorczych.
Wyniki badan okresowych sg rownoznaczne z przeprowadzeniem badan zdawczo-odbiorczych.

8.2.4 Zmiany w WDTT oraz wzorze PUiW do produkcji seryjnej (badania typu)

Wykonawca PUiW, RPW, WOBWSM lub Szefostwo Stuzby Mundurowej Inspektoratu Wsparcia Sit Zbrojnych
moze  zaproponowa¢ wprowadzenie zmian w niniejszej WDTT oraz wzorze PUIW.
Przed wprowadzeniem zmian do WDTT oraz wzoru PUIW do produkcji seryjnej wptywajgcych
na parametry techniczno-uzytkowe materiatdbw zastosowanych do wykonania wzoru PUIW, rozwigzania
konstrukcyjne wzoréow PUIW, jego charakterystyki techniczne, jako$¢ lub wiasciwosci uzytkowe wyrobu
przeprowadza sie badania typu zgodnie z zasadami okreslonymi w rozdziale 4 ,Procedury realizacji prac
rozwojowych dla przedmiotéw umundurowania i wyekwipowania’, wprowadzonej
Decyzia Nr 314/MON Ministra Obrony Narodowej =z dnia 28 pazdziernika 2013 r.
(Dz. Urz. Min. Obr. Nar. z 2013 r. poz. 274, z p6zn. zm.).

8.2.5 Zakres, wymagania i metody badan

Zestawienie zakresOw wymagan i metod badan dla poszczegdlnych rodzajéw badah kontrolnych
przedstawiono w tablicy 8.

Tablica 8
Wykonywaé
Lp. Rodzaje badan Wymagania :Nmetody badan | podczas badan
g z-0 o)
1 Sprawdzenie i ocena dokumentacji wyroboéw przedstawionych do badan + +
11 Sprawd'zeme c_iokumerlltacp zakupu materiatéw WDTT podrozdz. 4.1 + +
zasadniczych i dodatkéw
12 Sprawd'zenle _zgodnogm uzytych materiatéw WDTT podrozdz. 4.1 + +
zasadniczych i dodatkéw
Ogledziny zewnetrzne wyrobéw:
sprgwdzenle zgodnosci cechowanla (mfo_rmaCJl WDTT tablica 4
2 umieszczonych na wszywkach informacyjnych WDTT rozdz. 7 + +
i etykietach jednostkowych), sktadania '
i pakowania




38

Tablica 8 (cig

dalszy)

Wymagania i metody badan

Wykonywacé
podczas badan

Lp. Rodzaje badan W
g z-0 0
3 Badania szczeg6towe wyrobéw
Sprawdzenie wygladu ogdlnego wyrobu,
wtasciwego uktadania sie na manekinie oraz ocena zgodnosci
3.1 My - . . + +
zgodnosci z obowigzujgcym wzorem (badania z wzorem PUIW
organoleptyczne)
39 Sprav_vdzeme ngdl:lOSCI wymiaréw wyrobu WDTT rozdz.: 9, 10 11 + +
z tablicami wymiaréw wyrobu
4 Badania laboratoryjne
4.1 | Materiat zasadniczy kurtki artykut 2 Lm — wg Zatacznika A do niniejszej WDTT
. I . Zatgcznik A, rozdz. 3, "
4.1.1 | Sprawdzenie spetnienia wymagan ogdélnych tablica A1, Ip.: 1, 2, 3. -*) +
412 Sprawdzenie spetnienia podstawowych Zatgcznik A, rozdz. 4, ) +
""" | wymagan technicznych tablica A.2, Ip.: 3.3i4
. o - Zatagcznik A rozdz. 5,
4.1.3 | Sprawdzenie spetnienia wymagan uzytkowych tablica A.3 Ip. 1-3, 5-11 + +
4.2 | Material zasadniczy spodni artykut 3 Lm — wg Zalacznika B do niniejszej WDTT
. o . Zatacznik B, rozdz. 3, "
4.2.1 | Sprawdzenie spetnienia wymagan ogolnych tablica B.1, Ip.: 1, 2, 3. - +
429 Sprawdzenie spetnienia wymagan techniczno Zatgcznik B rozdz. 4, ) +
"7 | - uzytkowych tablica B.2, Ip.: 4.3i5
. . - Zatgcznik B rozdz. 5,
4.2.3 | Sprawdzenie spetnienia wymagan uzytkowych tablica B.3 Ip. 1-3, 5-10 + +
4.3 | Szwy kurtki i spodni podklejone tasma uszczelniajagca — wg rozdz. 4.3 do niniejszej WDTT
4.3.1 | Sprawdzenie spetnienia wymagan uzytkowych WDTT, rf)ZdZ' 4.3, tablica 3, -*) +
lp.1.1,1.2,1.3
4.4 | Material zasadniczy ocieplacza artykut 3 BLS — wg Zatagcznika C do niniejszej WDTT
. . . Zatgcznik C, rozdz. 3, "
4.4.1 | Sprawdzenie spetnienia wymagan ogoélnych tablica C.1, Ip.: 1, 2, 3. -*¥) +
4.4 Sprawdzenie spetnienia wymagan techniczno- Zatgcznik C rozdz. 4, ) +
"7 | uzytkowych tablica C.2, Ip.: 4.2i5
: . - Zatgcznik C rozdz. 5,
4.4.3 | Sprawdzenie spetnienia wymagan uzytkowych tablica C.3 Ip. 1-2 4-8 + +
4.5 |Dzianina poliestrowa — wg Zatacznika D, do niniejszej WDTT
. - L. Zatgcznik D, rozdz. 3, *
4.5.1 | Sprawdzenie spetnienia wymaganh ogdlnych tablica D.1, Ip.: 1, 2, 3. -*) +
4592 Sprawdzenie spetnienia wymagan techniczno- Zatgcznik D, rozdz. 4, ) +
77 | uzytkowych tablica D.2, Ip.: 6, 9.1, 9.2
: . A Zatgcznik D, rozdz. 5,
4.5.3 | Sprawdzenie spetnienia wymagan uzytkowych tablica D.3 + +
4.6 |Tkanina poliestrowa powlekana — wg Zatacznika E, tablica E.3 niniejszej WDTT
461 Sprawdzenie spetnienia podstawowych Zatgcznik E, ) +
"' | wymagan techniczno-uzytkowych tablica E.3, Ip.:3+9
4.7 | Uktad ocieplajacy — wg Warunkéw Technicznych artykutu 327
Sprawdzenie spetnienia podstawowych |  WT Wymagania uzytkowe .
4.7.1 ) . ) o ) +
wymagan techniczno-uzytkowych p.:3i4
4.8 | Uktad ocieplajacy — wg Warunkéw Technicznych artykutu 329
481 Sprawdzenie spetnienia podstawowych | WT Wymagania uzytkowe ) +

wymagan techniczno-uzytkowych

Ip.:3i4

*) Wykona¢ sprawdzenie dla pierwszej partii wyrobéw podlegajgcych badaniom zdawczo-odbiorczym
dostarczanych w danym roku kalendarzowym.
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Uwagi:

1. Dopuszcza sie zmiany w kolejnosci wykonywania badan po uzgodnieniu z organem realizujgcym proces
nadzorowania jakos$ci.
2. Wprowadzone w tablicy 8 oznaczenia badan:

- ,Z-O” — zdawczo-odbiorcze;

- ,0"  —okresowe;

- — badania wykonuje sie;

- -7 —badania nie wykonuje sie.

8.3 Wz6r wyrobu

Aktualny wzdér przedmiotu umundurowania i wyekwipowania do produkcji seryjnej (dostepny
w WOBWSM) wykonany zgodnie z przedmiotowg dokumentacjg i zatwierdzony zgodnie z ,,Procedurg realizacji
prac rozwojowych dla przedmiotow umundurowania i wyekwipowania”, jest elementem odniesienia przy
ocenie zgodno$ci (poréwnania wyrobu, takze w ramach badan laboratoryjnych).

8.4 Gwarancja na wyrob

Okres i warunki gwarancji udzielone przez Wykonawce na przedmiot okresla umowa kupna-sprzedazy.
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9 Rysunki techniczne

Rysunek 1 — Kurtka - przéd
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Rysunek 2 — Kurtka - prawy przéd
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Rysunek 3 — Kurtka - tyt
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Rysunek 5 -

Kaptur - bok
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Rysunek 6 — Kaptur przéd i tyt
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Rysunek 7 — Ocieplacz pod kurtke - przéd
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Rysunek 8 — Ocieplacz pod kurtke - tyt
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Rysunek 9 — Ocieplacz pod kurtke - przéd - strona wewnetrzna
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Rysunek 10 — Spodnie - przéd
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Rysunek 11 — Spodnie - tyt
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Rysunek 12 — Spodnie - bok
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Rysunek 13 — Ocieplacz pod spodnie - przéd
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Rysunek 14 — Ocieplacz pod spodnie - tyt
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10 Tabela wymiaréw wyrobu gotowego

Podstawowe wymiary wyrobu gotowego wg PN-P-84750:1992 Wyroby konfekcyjne z ptaskich wyrobéw
wtokienniczych. Wyznaczanie wymiarow. Podstawowe wymiary kurtki podano w tablicy 9.

Tablica 9
Wymiary w centymetrach
8 < Obwad klatki piersiowej
S g (zakres)
N © X .
Lp. | @ c < Nazwa wymiaru
>
< o Wzrost
o £ (zakres)
Tyt
1 la Dtugosé tytu
2 1b Szerokos$é na wysokosci szwéw barkowych
3 1c Dtugos¢ szwu barkowego
Przéd
4 2a Dtugos¢ przodu
5 2b Szerokos¢ przodu na wysokosci klatki piersiowej
6 2c Dtugosé¢ zamka btyskawicznego w zapieciu przodu
7 2d Dtugos¢ zamka btyskawicznego w kieszeniach bocznych i w kieszeni wewnetrznej
8 2e Odlegtos¢ gérnych krawedzi prostokgtéw z tasmy samosczepnej od styku szwoéw barkowego
i wszycia stojki
Rekaw
9 3a Dtugos¢ od wszycia kuli do dotu
10 3b Szerokos$é dotu mierzona przy $ciggnietej tasmie elastycznej
11 3c Szerokosé u dotu mierzona przy rozciaggnietej tasmie elastycznej
12 3d Szerokos¢ pod pachg
Kaptur
13 4a Wysokos$é mierzona w linii prostej od imitacji daszka do srodka zamka btyskawicznego
14 4b Szerokos¢ mierzona w linii prostej ponriedzy zapieciami na gérze
15 4c Dtugos¢ zamka btyskawicznego
Obwody w potowie
16 5a Szerokos¢ pod pachg
17 5b Szerokosé na linii dotu przy $ciggnietej tasmie elastycznej
18 5c Szerokos¢ na linii dotu przy rozciggnietej tasmie elastycznej
Kieszenie boczne
19 6a Odlegtos¢ gornego punktu naszycia patki od styku szwu barkowego ze szwem wszycia stojki
20 6b Odlegtos¢ od srodka zamka btyskawicznego zapiecia przodu do gérnego punktu naszycia patki
21 6¢c Odlegtosc¢ od srodka zamka btyskawicznego zapiecia przodu do dolnego punktu naszycia patki
Stojka
22 7a Dtugos¢ u gory mierzona w linii prostej wraz z plisami doszywanymi do przodéw
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Wymiary w centymetrach

© 82 90
g < (78 — 86) (86 — 94)
= — — — — — — —~ — —~ —~ —~
HEHR RIS IR IR IR Inn
so| 9% | Fg | "¢ |G| S| G| g "¢ Tg| Y| 7
O \u s s s \u \u \u \u 2 2 \u
Tyt
1 la 72 74 76 78 80 82 75 77 79 81 83
2 1b 48,6 49,0 | 494 | 498 | 50,2 | 50,6 | 51,4 | 51,8 | 52,2 | 52,6 | 53,0
3 1c 15,4 15,6 15,8 16,0 16,2 16,4 16,4 16,6 16,8 17,0 17,2
Przod
4 2a 64,6 66,6 68,6 70,6 72,6 74,6 67,4 69,4 71,4 73,4 75,4
5 2b 25 25 25 25 25 25 26 26 26 26 26
6 2c 68,0 70,0 | 72,0 | 740 | 76,0 | 780 | 71,0 | 730 | 750 | 77,0 | 79,0
7 2d 18,0 18,0 18,0 18,0 18,0 18,0 18,0 18,0 18,0 18,0 18,0
8 2e 19,0 195 | 20,0 | 205 | 21,0 | 21,5 | 195 | 20,0 | 205 | 21,0 | 215
Rekaw
9 3a 62,6 63,9 65,2 66,5 67,8 69,1 63,9 65,2 66,5 67,8 69,1
10 3b 14,5 14,5 14,5 14,5 14,5 14,5 15,0 15,0 15,0 15,0 15,0
11 3c 16,0 16,0 16,0 16,0 16,0 16,0 16,5 16,5 16,5 16,5 16,5
12 3d 28,0 28,0 | 280 | 280 | 28,0 | 28,0 | 29,0 | 29,0 | 29,0 | 29,0 | 29,0
Kaptur
13 4a 36,0 36,0 | 36,0 | 360 | 36,0 | 36,0 | 370 | 37,0 | 370 | 37,0 | 37,0
14 4ab 52,5 52,5 52,5 52,5 52,5 52,5 54,5 54,5 54,5 54,5 54,5
15 4c 34,0 340 | 340 | 34,0 | 340 | 340 | 36,0 | 36,0 | 36,0 | 36,0 | 36,0
Obwody w potowie
16 5a 56,2 56,5 56,8 57,1 57,4 57,7 60,5 60,8 61,1 61,4 61,7
17 5b 44,1 44 .4 44,7 45,0 45,3 45,6 48,4 48,7 49 49,3 49,6
18 5c 53,2 53,5 53,8 54,1 54,4 54,7 57,5 57,8 58,1 58,4 58,7
Kieszenie boczne
19 6a 45,6 46,6 47,6 48,6 49,6 50,6 46,9 47,9 48,9 49,9 50,9
20 6b 19,9 199 | 199 | 199 | 199 | 199 | 20,6 | 20,6 | 20,6 | 20,6 | 20,6
21 6C 25,9 25,9 25,9 25,9 25,9 25,9 26,6 26,6 26,6 26,6 26,6
Stojka
22 7a 54,2 54,2 54,2 54,2 54,2 54,2 56,3 56,3 56,3 56,3 56,3
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Tablica 9 (cigg dalszy)

Wymiary w centymetrach
© 90 98 106
- < | (86-94) (94 - 102) (102 — 110)
c @ — — —_ — — — —~ —~ ~ — ~
PUES | 53] 2% 85 5 e 8d 58 83 ah | of b
s> | S8 | “g [ “g|Tg || 7@ 7g| g "¢| g%
O s s \u \u s s s s 2 \u 2
Tyt
1 la 85 76 78 80 82 84 86 88 79 81 83
2 1b 53,4 53,8 542 | 54,6 | 55,0 | 554 | 558 | 56,2 | 56,6 | 57,0 | 57,4
3 1c 17,4 17,2 17,4 17,6 17,8 18,0 18,2 18,4 18,2 18,4 18,6
Przod
4 2a 77,4 68,2 70,2 72,2 74,2 76,2 78,2 80,2 71,0 73,0 75,0
5 2b 26 27 27 27 27 27 27 27 28 28 28
6 2c 81,0 72,0 740 | 76,0 | 78,0 | 80,0 | 82,0 | 84,0 | 750 | 77,0 | 79,0
7 2d 18,0 18,0 18,0 18,0 18,0 18,0 18,0 18,0 18,0 18,0 18,0
8 2e 22,0 19,5 20,0 20,5 21,0 21,5 22,0 225 20,0 20,5 21,0
Rekaw
9 3a 70,4 63,9 65,2 66,5 67,8 69,1 70,4 71,7 65.2 66,5 67,8
10 3b 15,0 15,0 15,0 15,0 15,0 15,0 15,0 15,0 15,0 15,0 15,0
11 3c 16,5 16,5 16,5 16,5 16,5 16,5 16,5 16,5 16,5 16,5 16,5
12 3d 29,0 30,0 30,0 | 30,0 | 30,0 | 30,0 | 30,0 | 30,0 | 31,0 | 31,0 | 31,0
Kaptur
13 4a 37,0 38,0 38,0 | 38,0 | 38,0 | 380 | 380 | 38,0 | 39,0 | 39,0 | 39,0
14 4ab 54,5 56,5 56,5 56,5 56,5 56,5 56,5 56,5 58,5 58,5 58,5
15 4c 36,0 38,0 38,0 | 38,0 | 38,0 | 380 | 38,0 | 38,0 | 40,0 | 40,0 | 40,0
Obwody w potowie
16 5a 62,0 64,5 64,8 65,1 65,4 65,7 66,0 66,3 68,8 69,1 69,4
17 5b 49,9 52,4 52,7 53,0 53,3 53,6 53,9 54,2 56,7 57,0 57,3
18 5c 59,0 61,5 61,8 62,1 62,4 62,7 63,0 63,3 65,8 66,1 66,4
Kieszenie boczne
19 6a 51,9 47,2 48,2 49,2 50,2 51,2 52,2 53,2 48,5 49,5 50,5
20 6b 20,6 21,3 21,3 21,3 21,3 21,3 21,3 21,3 22,0 22,0 22,0
21 6C 26,6 27,3 27,3 27,3 27,3 27,3 27,3 27,3 28,0 28,0 28,0
Stojka
22 7a 56,3 58,4 58,4 58,4 58,4 58,4 58,4 58,4 60,5 60,5 60,5
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Tablica 9 (cigg dalszy)

Wymiary w centymetrach

© 106 114 122
< (102 — 110) (110 — 118) (118 — 126)
T ®
Lp. %E og\ vg oog Ng @g og vg oog Ng @g og
S2 1 B0 | Jd [V | N |53 80|33 (2|53
S S} 2| 2| 2| 2| 2| 2| g 2| =2| =
Tyt
1 la 85 87 89 82 84 86 88 90 92 85 87
2 1b 57,8 58,2 586 | 59,4 | 59,8 | 60,2 | 60,6 | 61,0 | 614 | 62,2 | 62,6
3 lc 18,8 19,0 19,2 19,2 19,4 19,6 19,8 20,0 20,2 20,2 20,4
Przod
4 2a 77,0 79,0 81,0 73,8 75,8 77,8 79,8 81,8 83,8 76,6 78,6
5 2b 28 28 28 29 29 29 29 29 29 30 30
6 2c 81,0 83,0 85,0 | 780 | 80,0 | 82,0 | 84,0 | 860 | 88,0 | 81,0 | 83,0
7 2d 18,0 18,0 18,0 | 18,0 | 180 | 18,0 | 18,0 | 18,0 | 18,0 | 18,0 | 18,0
8 2e 215 22,0 225 20,5 21,0 215 22,0 22,5 23,0 21,0 215
Rekaw
9 3a 69,1 70,4 71,7 66,5 67,8 69,1 70,4 71,7 73,0 67,8 69,1
10 3b 15,0 15,0 15,0 15,5 15,5 15,5 15,5 15,5 15,5 15,5 15,5
11 3c 16,5 16,5 16,5 17,0 17,0 17,0 17,0 17,0 17,0 17,0 17,0
12 3d 31,0 31,0 31,0 32,0 | 32,0 32,0 32,0 32,0 32,0 33,0 33,0
Kaptur
13 4a 39,0 39,0 39,0 | 40,0 | 40,0 | 40,0 | 40,0 | 40,0 | 40,0 | 41,0 | 41,0
14 4b 58,5 58,5 58,5 | 60,5 | 60,5 | 60,5 | 60,5 | 60,5 | 605 | 625 | 62,5
15 4c 40,0 40,0 40,0 42,0 | 42,0 42,0 42,0 42,0 42,0 44,0 44,0
Obwody w potowie
16 5a 69,7 70,0 70,3 73,1 73,4 73,7 74,0 74,3 74,6 77,4 77,7
17 5b 57,6 57,9 58,2 61,0 61,3 61,6 61,9 62,2 62,5 65,3 65,6
18 5c 66,7 67,0 67,3 70,1 70,4 70,7 71,0 71,3 71,6 74,4 74,7
Kieszenie boczne
19 6a 51,5 52,5 53,5 49,8 50,8 51,8 52,8 53,8 54,8 51,1 52,1
20 6b 22,0 22,0 22,0 22,7 22,7 22,7 22,7 22,7 22,7 23,4 23,4
21 6¢C 28,0 28,0 28,0 28,7 28,7 28,7 28,7 28,7 28,7 29,4 29,4
Stojka
22 7a 60,5 60,5 60,5 | 62,6 | 62,6 | 62,6 | 62,6 | 62,6 | 62,6 | 64,7 | 64,7
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Tablica 9 (cigg dalszy)
Wymiary w centymetrach

© 122 130
- < (118 — 126) (126-134)
29
Lp. o £ g g g g g Dopuszczglne
=] < o Vo | NAH | oo < 9 odchylenie *
2| 85 | =g =g =g
O s \u \u s \u
Tyt
1 la 89 91 93 95 90 1,5
2 1b 63,0 63,4 63,8 | 64,2 65,4 1,0
3 1c 20,6 20,8 21,0 | 21,2 21,4 0,2
Przéd
4 2a 80,6 82,6 84,6 | 86,6 81,4 1,0
5 2b 30 30 30 30 31 0,5
6 2c 85,0 87,0 89,0 | 91,0 86,0 1,0
7 2d 18,0 18,0 | 18,0 | 18,0 18,0 0,4
8 2e 22,0 22,5 23,0 | 23,5 22,0 0,3
Rekaw
9 3a 70,4 71,7 73,0 | 74,3 70,4 1,0
10 3b 15,5 15,5 15,5 | 155 16,0 0,5
11 3c 17,0 17,0 17,0 17,0 17,5 0,5
12 3d 33,0 33,0 | 33,0 | 330 34,0 0,5
Kaptur
13 4a 41,0 41,0 41,0 | 41,0 42,0 0,5
14 4b 62,5 62,5 62,5 | 62,5 64,5 1,0
15 4c 44,0 44,0 44,0 | 44,0 46,0 1,0
Obwody w potowie
16 5a 78,0 78,3 78,6 | 78,9 82,0 1,5
17 5b 65,9 66,2 66,5 | 66,8 69,9 1,5
18 5c 75,0 75,3 75,6 | 759 79,0 1,5
Kieszenie boczne
19 6a 53,1 54,1 55,1 | 56,1 53,4 0,5
20 6b 234 23,4 234 | 234 24,1 0,5
21 6¢C 29,4 29,4 294 | 294 30,1 0,5
Stojka
22 7a 64,7 64,7 64,7 | 64,7 66,8 1,0
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Podstawowe wymiary wyrobu gotowego wg PN-P-84750:1992 Wyroby konfekcyjne z ptaskich wyrobow
widkienniczych. Wyznaczanie wymiaréw. Podstawowe wymiary ocieplacza pod kurtke podano w tablicy 10.

Tablica 10
Wymiary w centymetrach
© Obwad klatki piersiowej
- < (zakres)
=
Lp. g c Nazwa wymiaru
S 2 Wzrost
S~ (zakres)
Tyt ocieplacza pod kurtke
1 1la | Diugosc tytu
2 11b | Szerokos$¢ na wysokosci szwow barkowych
3 11c | Dhugosc stojki u gory mierzona w linii prostej
4 11d | Dlugosé szwu barkowego
Przéd ocieplacza pod kurtke
5 12a | Dtugos$c¢ przodu
6 12b | Dlugos¢ zamka bityskawicznego w zapieciu przodu
7 12c | Dtugosé dolnej czesci przodu
8 12d | Odlegtos¢ gorg wypustki kieszeni bocznej od linii wszycia zamka btyskawicznego w przodzie
9 12e | Odlegtos¢ od gérnego punktu wszycia wypustki kieszeni bocznej do krawedzi dotu
10 12f | Odlegtos¢ od dolnego punktu wszycia wypustki kieszeni bocznej do krawedzi dotu
11 12 Odlegtos¢ gornych krawedzi prostokgtow z tasmy samosczepnej od styku szwéw barkowego
9 |i wszycia stojki
Rekawy ocieplacza pod kurtke
12 13a | Dtugosc¢ od srodka kuli na linii wszycia zamka btyskawicznego do dotu wraz z mankietem
13 13b | Obwod pod pachg w potowie
14 - Dtugos¢ zamka btyskawicznego do przypiecia rekawa do podkroju pachy
15 13d | Szerokosc¢ u dotu przy Sciggnietej tasmie elastycznej i luznej patce mankietu
16 13e | Szerokosc¢ u dotu przy rozciggnietej tasmie elastycznej i luznej patce mankietu
Obwody ocieplacza pod kurtke
17 14a | Szerokosé na linii piersi
18 14b | Szerokos¢ na linii dotu przy luznym sznurku elastycznym
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Tablica 10 (cigg dalszy)

Wymiary w centymetrach
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Tablica 10 (cigg dalszy)

Wymiary w centymetrach

© 90 98 106

S < (86-94) (94 — 102) (102 — 110)

T ®

s \u \u \u \u s s s \u \u \u
Tyt ocieplacza pod kurtke
1 1lla 77,0 68,0 70,0 72,0 74,0 76,0 78,0 80,0 71,0 73,0 75,0
2 11b 52,9 533 | 53,7 | 54,1 | 545 | 549 | 553 | 55,7 | 56,1 | 56,5 | 56,9
3 11c 50,8 529 | 52,9 | 529 | 529 | 52,9 | 529 | 52,9 | 55,0 | 55,0 | 55,0
4 11d 15,6 15,2 154 15,6 15,8 16,0 16,2 16,4 16,0 16,2 16,4
Przéd ocieplacza pod kurtke
5 12a 79,6 70,8 72,8 74,8 76,8 78,8 80,8 82,8 74,0 76,0 78,0
6 12b 82,0 730 | 750 | 770 | 79,0 | 81,0 | 83,0 | 850 | 76,0 | 78,0 | 80,0
7 12c 38,2 31,7 33,7 35,2 36,2 37,2 38,2 39,2 33,7 35,2 36,2
8 12d 16,5 17,0 17,0 17,0 17,0 17,0 17,0 17,0 17,5 17,5 17,5
9 12e 30,5 255 | 265 | 275 | 285 | 295 | 30,5 | 315 | 265 | 27,5 | 285
10 12f 12,5 7,5 8,5 9,5 10,5 11,5 12,5 13,5 8,5 9,5 10,5
11 129 27,2 23,7 24,4 251 25,8 26,5 27,2 27,9 24,4 25,1 25,8
Rekawy ocieplacza pod kurtke
12 13a 68,9 624 | 63,7 | 650 | 663 | 67,6 | 689 | 70,2 | 63,7 | 650 | 66,3
13 13b 31,0 32,0 | 32,0 | 320 | 32,0 | 32,0 | 320 | 32,0 | 33,0 | 33,0 | 330
14 - 62,0 64,0 64,0 64,0 64,0 64,0 64,0 64,0 66,0 66,0 66,0
15 13d 12,5 13,0 13,0 13,0 13,0 13,0 13,0 13,0 13,5 13,5 13,5
16 13e 14,5 15,0 15,0 15,0 15,0 15,0 15,0 15,0 15,5 15,5 15,5
Obwody ocieplacza pod kurtke

17 1l4a 60,9 63,4 63,7 64,0 64,3 64,6 64,9 65,2 67,7 68,0 68,3
18 14b 57,9 60,4 60,7 61,0 61,3 61,6 61,9 62,2 64,7 65,0 65,3
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Tablica 10 (cigg dalszy)

Wymiary w centymetrach

© 106 114 122
£ < (102 - 110) (110 — 118) (118 — 126)
T ®
Lp. % E S o S g & N o S = N
2l g7 3T |89 |7 e |87 | 3T/ 857|897 gy
S|TE|TE | TE|TE|TE|TE|TE|TE T8 TE | T8
Tyt ocieplacza pod kurtke
1 1lla 77,0 79,0 81,0 74,0 76,0 78,0 80,0 82,0 84,0 77,0 79,0
2 11b 57,3 57,7 58,1 58,9 59,3 59,7 60,1 60,5 60,9 61,7 62,1
3 11c | 55,0 55,0 55,0 57,1 | 57,1 | 571 | 57,1 | 57,1 | 57,1 | 59,2 | 59,2
4 11d 16,6 16,8 17,0 17,0 17,2 17,4 17,6 17,8 18,0 17,8 18,0
Przéd ocieplacza pod kurtke
5 12a 80,0 82,0 84,0 77,2 79,2 81,2 83,2 85,2 87,2 80,4 82,4
6 12b | 82,0 84,0 86,0 79,0 | 810 | 830 | 850 | 87,0 | 89,0 | 82,0 | 84,0
7 12c 37,2 38,2 39,2 35,2 36,2 37,2 38,2 39,2 40,2 36,2 37,2
8 12d 17,5 17,5 17,5 18,0 18,0 18,0 18,0 18,0 18,0 18,5 18,5
9 12e 29,5 30,5 31,5 27,5 28,5 29,5 30,5 31,5 32,5 28,5 29,5
10 12f 11,5 12,5 13,5 9,5 10,5 11,5 12,5 13,5 14,5 10,5 11,5
11 129 26,5 27,2 27,9 251 25,8 26,5 27,2 27,9 28,6 25,8 26,5
Rekawy ocieplacza pod kurtke
12 13a 67,6 68,9 70,2 65,0 66,3 67,6 68,9 70,2 71,5 66,3 67,6
13 | 13b | 33,0 33,0 33,0 34,0 | 340 | 340 | 340 | 34,0 | 34,0 | 350 | 350
14 - 66,0 66,0 66,0 68,0 | 680 | 68,0 | 68,0 | 68,0 | 68,0 | 70,0 | 70,0
15 13d 13,5 13,5 13,5 14,0 14,0 14,0 14,0 14,0 14,0 14,5 14,5
16 13e 15,5 15,5 15,5 16,0 16,0 16,0 16,0 16,0 16,0 16,5 16,5
Obwody ocieplacza pod kurtke
17 1l4a 68,6 68,9 69,2 72,0 72,3 72,6 72,9 73,2 73,5 76,3 76,6
18 14b 65,6 65,9 66,2 69,0 69,3 69,6 69,9 70,2 70,5 73,3 73,6
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Tablica 10 (cigg dalszy)

Wymiary w centymetrach

© 122 130
E < (118 — 126) (126-134)
e |85l o | 2| g o | g |y
2 3% 2 7 5 5 3 3T
Tyt ocieplacza pod kurtke
1 1lla 81,0 83,0 85,0 87,0 82,0 1,5
2 11b 62,5 62,9 63,3 63,7 64,9 1,0
3 1ic 59,2 59,2 59,2 59,2 61,3 1,0
4 11d 18,2 18,4 18,6 18,8 19,0 0,5
Przéd ocieplacza pod kurtke
5 12a 84,4 86,4 88,4 90,4 85,6 1,5
6 12b 86,0 88,0 90,0 92,0 87,0 1,0
7 12c 38,2 39,2 40,2 41,2 38,2 1,0
8 12d 18,5 18,5 18,5 18,5 19,0 0,2
9 12e 30,5 31,5 32,5 33,5 30,5 0,3
10 12f 12,5 13,5 14,5 15,5 12,5 0,3
11 129 27,2 27,9 28,6 29,3 27,2 0,5
Rekawy ocieplacza pod kurtke
12 13a 68,9 70,2 71,5 72,8 68,9 1,0
13 13b 35,0 35,0 35,0 35,0 36,0 1,0
14 - 70,0 70,0 70,0 70,0 72,0 1,0
15 13d 14,5 14,5 14,5 14,5 15,0 0,5
16 13e 16,5 16,5 16,5 16,5 17,0 0,5
Obwody ocieplacza pod kurtke
17 1l4a 76,9 77,2 77,5 77,8 80,9 1,5
18 14b 73,9 74,2 74,5 74,8 77,9 1,5
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Podstawowe wymiary wyrobu gotowego wg PN-P-84750:1992 Wyroby konfekcyjne z ptaskich wyrobow
widkienniczych. Wyznaczanie wymiaréw. Podstawowe wymiary spodni i ocieplacza pod spodnie podano
w tablicy 11.

Tablica 11
Wymiary w centymetrach
@ Wzrost
E < (zakres)
£ S
Lp. g c Nazwa wymiaru
2 g Obwdd pasa
> (zakres)
Nogawki spodni
1 8a | Dtugosé po boku
2 8b Dtugos¢ wewnetrzna nogawki
3 8c | Szerokos¢ nogawki w udzie
4 8d | Obwod nogawki u dotu po zapieciu rozporka
5 8e Dtugos¢ karczka tytu
Kieszenie spodni
6 9a | Odlegtosc¢ patki kieszeni naktadanej od gérnej krawedzi spodni
Obwody pasa spodni (mierzone w polowie)
7 10a | Przy Sciggnietej tadmie elastycznej
8 10b | Przy rozciggnietej tasmie elastycznej
9 10c Dtugos¢ szelek mierzona przy spietych klamrach i wymaganym zapasem do regulaciji
dtugosci
Nogawki ocieplacza pod spodnie
10 15a | Dtugosc¢ po boku
11 15b | Dlugo$¢ wewnetrzna nogawki
12 15c | Szerokos¢ nogawki w udzie
Obwody pasa ocieplacza pod spodnie (mierzone w potowie)
13 16a | Przy sciggnietej tasmie elastycznej
14 16b | Przy rozciggnietej tasmie elastycznej
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Tablica 11 (cigg dalszy)

Wymiary w centymetrach

o 160 164 168
§ < | (158-162) (162-166) (166-170)
2 §
Lp. S<e —
g 2 © o ) @ @ I N S)
c > of o ® ® ® © O © 3 ® N S3
N > N~ oo 0 0 o D o M~ oo O © ) < —A
o e = ) ® e = <) )
Nogawki spodni
1 8a 99,0 101,5 101,5 101,5 104,0 104,0 104,0 104,0
2 8b 69,7 72,1 70,9 69,7 74,4 73,2 72,0 70,8
3 8c 33,0 34,2 36,2 38,2 34,6 35,4 37,4 39,4
4 8d 45,0 45,8 46,8 47,8 45,6 46,6 47,6 48,6
5 8e 7,8 8,0 8,0 8,0 8,2 8,2 8,2 8,2
Kieszenie spodni
6 9a 28,0 29,0 29,0 29,0 30,0 30,0 30,0 30,0
Obwody pasa spodni (mierzone w potowie)
7 10a 34,0 36,0 40,0 44,0 34,0 38,0 42,0 46,0
8 10b 44,0 46,0 50,0 54,0 44,0 48,0 52,0 56,0
9 10c 27,0 28,0 28,0 28,0 29,0 29,0 29,0 29,0
Nogawki ocieplacza pod spodnie
10 | 15a 96,0 98,5 98,5 98,5 101,0 101,0 101,0 101,0
11 15b 71,8 74,1 72,9 71,7 76,5 75,3 74,1 72,9
12 15c¢ 32,0 33,2 34,2 36,2 32,4 34,4 36,4 38,4
Obwody pasa ocieplacza pod spodnie (mierzone w potowie)
13 16a 33,0 35,0 39,0 43,0 33,0 37,0 41,0 45,0
14 | 16b 43,0 45,0 49,0 53,0 43,0 47,0 51,0 55,0
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Tablica 11 (cigg dalszy)

Wymiary w centymetrach

« 172 176
g < (170-174) (174-178)
£ 8
Lp. g c —~~ —~~ —~
8§82l _© @ ) S S Q) T Q g 8 S
— w U w 1] m 1 ' 1 '\ 1 cn 1 m 1 ' 1 1
o N 8 8| "¢ “3 3 2 S “g| 8 3
Nogawki spodni
1 8a | 106,5 | 106,5 | 106,5 | 106,5 | 106,5 | 109,0 | 109,0 | 109,0 | 109,0 | 109,0 | 109,0
2 8b 76,9 | 757 | 745 | 733 | 72,1 79,3 78,1 76,9 75,7 74,5 73,3
3 8c 346 | 36,6 | 38,6 | 40,6 | 42,6 33,8 35,8 37,8 39,8 41,8 43,8
4 8d 46,4 | 47,4 | 48,4 | 49,4 | 50,4 | 46,2 47,2 48,2 49,2 50,2 51,2
5 8e 8,4 8,4 8,4 8,4 8,4 8,6 8,6 8,6 8,6 8,6 8,6
Kieszenie spodni
6 9a 310 | 310 | 31,0 | 31,0 | 31,0 32,0 32,0 32,0 32,0 32,0 32,0
Obwody pasa spodni (mierzone w potowie)
7 10a | 36,0 | 40,0 | 44,0 | 48,0 | 52,0 34,0 38,0 42,0 46,0 50,0 54,0
8 10b | 46,0 | 50,0 | 54,0 | 58,0 | 62,0 44,0 48,0 52,0 56,0 60,0 64,0
9 10c | 30,0 | 30,0 | 30,0 | 30,0 | 30,0 31,0 31,0 31,0 31,0 31,0 31,0
Nogawki ocieplacza pod spodnie
10 15a | 103,5 | 103,5 | 103,5 | 103,5 | 103,5 | 106,0 | 106,0 | 106,0 | 106,0 | 106,0 | 106,0
11 15b | 79,0 | 77,8 | 76,6 | 754 | 74,2 81,4 80,2 79,0 77,8 76,6 75,4
12 15¢ | 336 | 356 | 376 | 39,6 | 41,6 32,8 34,8 36,8 38,8 40,8 42,8
Obwody pasa ocieplacza pod spodnie (mierzone w potowie)
13 16a | 35,0 | 39,0 | 43,0 | 47,0 | 51,0 33,0 37,0 41,0 45,0 49,0 53,0
14 16b | 45,0 | 49,0 | 53,0 | 57,0 | 61,0 43,0 47,0 51,0 55,0 59,0 63,0
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Tablica 11 (cigg dalszy)

Wymiary w centymetrach

© 180 184
§ < (178-182) (182-186)
£ 8
Lp. GN) c —~ —~~ —~~ —~ —~
82 © @ ) S S S g Q g 8 S J
s g% 3% | 92|39 Y7 T 132 | 92|83 87|87 I
S Qg | o8 | S | S Sy | Pe | O3 | Sd Sg | =g o9
e e = ~ ) A = = = A A N
Nogawki spodni
1 8a | 111,5 | 111,5 | 111,5 | 1115 | 111,5 | 111,5 | 114,0 | 114,0 | 114,0 | 114,0 | 114,0 | 114,0
2 8b 81,7 80,5 79,3 78,1 76,9 75,7 82,9 81,7 80,5 79,3 78,1 76,9
3 8c 35,0 37,0 39,0 41,0 43,0 45,0 36,2 38,2 40,2 42,2 44,2 46,2
4 8d 47,0 48,0 49,0 50,0 51,0 52,0 47,8 48,8 49,8 50,8 51,8 52,8
5 8e 8,8 8,8 8,8 8,8 8,8 8,8 9,0 9,0 9,0 9,0 9,0 9,0
Kieszenie spodni
6 9a 33,0 33,0 33,0 33,0 33, 33,0 34,0 34,0 34,0 34,0 34,0 34,0
Obwody pasa spodni (mierzone w potowie)
7 | 10a | 36,0 40,0 44,0 48,0 52,0 56,0 38,0 42,0 46,0 50,0 54,0 58,0
8 | 10b | 46,0 50,0 54,0 58,0 62,0 66,0 48,0 52,0 56,0 60,0 64,0 68,0
9 10c | 32,0 32,0 32,0 32,0 32,0 | 32,0 33,0 33,0 33,0 33,0 33,0 33,0
Nogawki ocieplacza pod spodnie
10 | 15a | 108,5 | 108,5 | 108,5 | 108,5 | 108,5 | 108,5 | 111,0 | 111,0 | 111,0 | 111,0 | 111,0 | 111,0
11 | 15b | 83,8 82,6 814 80,2 79,0 77,8 85,1 83,9 82,7 81,5 | 80,3 79,1
12 | 15c | 34,0 36,0 38,0 40,0 42,0 44,0 35,2 37,2 39,2 41,2 43,2 45,2
Obwody pasa ocieplacza pod spodnie (mierzone w potowie)
13 | 16a | 35,0 39,0 43,0 47,0 51,0 55,0 37,0 41,0 45,0 49,0 53,0 57,0
14 | 16b | 45,0 49,0 53,0 57,0 61,0 65,0 47,0 51,0 55,0 59,0 63,0 67,0
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Tablica 11 (cigg dalszy)
Wymiary w centymetrach

@ 188 192 196 O 4

E < (186-190) (190-194) (194-198) % ©
"85l e .51.91.8].8 .% g | 2z
2] 92 39|97 | 87| 83 | g7 8 23

> = ® =N - < - N o) — N 8o

ss) bod o — =] =} o
e = ) A Z A A
Nogawki spodni
1 8a 116,5 | 116,5 | 116,5 | 116,5 119,0 119,0 121,5 15
2 8b 83,1 81,9 80,7 79,5 84,0 82,8 86,5 1,0
3 8c 39,4 41,4 43,4 45,4 42,6 44,6 43,8 0,5
4 8d 49,6 50,6 51,6 52,6 51,4 52,4 52,2 0,5
5 8e 9,2 9,2 9,2 9,2 9,4 9,4 9,6 0,5
Kieszenie spodni
6 9a 35,0 35,0 35,0 35,0 36,0 36,0 37,0 1,0
Obwody pasa spodni (mierzone w potowie)
7 10a 44,0 48,0 52,0 56,0 50,0 54,0 52,0 1,0
8 10b 54,0 58,0 62,0 66,0 60,0 64,0 62,0 1,0
9 10c 34,0 34,0 34,0 34,0 35,0 35,0 36,0 1,0
Nogawki ocieplacza pod spodnie
10 15a 113,5 | 113,5 | 113,5 | 113,5 116,0 116,0 118,5 15
11 15b 86,0 84,8 83,6 82,4 86,2 85,0 88,6 1,0
12 15c¢ 38,4 40,4 42,4 44,4 41,6 43,6 42,8 1,0
Obwody pasa ocieplacza pod spodnie (mierzone w potowie)

13 16a 43,0 47,0 51,0 55,0 49,0 53,0 51,0 1,0
14 16b 53,0 57,0 61,0 65,0 59,0 63,0 61,0 1,0
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11 Tabela wymiaréw statych i pomocniczych

Wymiary state i pomocnicze kurtki przedstawiono w tablicy 12.
Wymiary state i pomocnicze ocieplacza pod kurtke przedstawiono w tablicy 13.
Wymiary state i pomocnicze spodni przedstawiono w tablicy 14.

Wymiary state i pomocnicze ocieplacza pod spodnie przedstawiono w tablicy 15.

Tablica 12 - Kurtka

Wymiary w centymetrach

© o
c +H
< s
£ 35
Lp. g = Wyszczegélnienie Wymiar | N <
T 0 =
c > o 9
N = o ©
O o°
1 - |Dtugosé¢ wieszaka 6,0 0,2
2 - |Szerokos¢ wieszaka 0,7 0,1
3 - |Odlegtos¢ krawedzi podwiniecia dotu do linii doszycia podszewki 4,0
4 - |Dlugos¢ zapinek do przypiecia ocieplacza 6,5
0,2
5 - |Szerokosc¢ zapinek do przypiecia ocieplacza 2,8
6 2h |Szerokos¢ plis zapiecia przodu 8,5
7 _ |Dtugosc listwy pod zamkiem btyskawicznym u gory krawedzi prawego przodu 105 03
(na linii szwu wszycia) ' '
8 _ |Szerokos¢ listwy pod zamkiem btyskawicznym u géry krawedzi przodu 33
(prostopadle do linii wszycia) ' 0.2
9 oK Odlegtos¢ naszycia prostokata z petelkowej tasmy samosczepnej od linii szwu 55 ’
doszycia plisy przodu lewego i prawego '
10 2| |Diugosc patki kieszeni bocznej (wzdtuz szwu naszycia) 22,0 0,5
11 2t |Szerokos¢ patki kieszeni bocznej (prostopadle do linii szwu naszycia) 55
0,2
Dtugos¢ przedtuzacza uchwytow koncowek suwakéw zamkéw btyskawicznych
12 - v , ) : 50
w przodzie i kieszeniach (bocznych i w plisach)
13 - |Szerokosc¢ przedtuzaczy uchwytéow koncowek suwakow 0,7
Dtugos¢ prostokata z petelkowej tasmy samosczepnej stuzgcej
14 | 20 ; : g ; X 8,5
do umieszczenia oznaki stopnia wojskowego
Szerokos¢ prostokata z petelkowej tasmy samosczepnej stuzacej
15 | 2p ) : . . . 7,0 0,1
do umieszczenia oznaki stopnia wojskowego
Dtugos¢ prostokata z petelkowej taSmy samosczepnej stuzgcej
16 2r ; ; < . 7 o 8,5
do umieszczenia oznaki identyfikacyjnej z nazwiskiem
Szerokos¢ prostokata z tasmy samosczepnej stuzgcej do umieszczenia oznaki
17 2s |, . o S 4,5
identyfikacyjnej z nazwiskiem
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Tablica 12 - Kurtka (cigg dalszy)

Wymiary w centymetrach

© Q4
55 S
5 < S5
Lp. | & < Wyszczegélnienie Wymiar | N <
8 o 35
c > Q5
N = o
o o°
Odlegtos¢ poczatku lewej kieszeni wewnetrznej od gornej krawedzi plisy
doszywanej do przodu dla wzrostu: 160| 21,0
18 - 164 +172| 22,0
176 +184| 23,0
188 +196| 24,0
19 ou Odlegtos¢ krawedzi zatrzaskow konfekcyjnych od bocznej krawedzi plisy 14
wierzchniej '
Odlegtos¢ krawedzi zatrzasku konfekcyjnego od krawedzi plisy wierzchniej
20 | 2w i spodniej:
krawedzi gornej| 1,7
krawedzi dolnej| 1,3
Odlegtos¢ krawedzi drugiego od goéry zatrzasku konfekcyjnego od goérnej 0.2
krawedzi plisy wierzchniej i spodniej dla wzrostu: 160| 8,0 '
21 2% 164 +172| 85
176 +184| 9,0
188 +196| 9,5
Pozostate trzy zatrzaski konfekcyjne rozmiesci¢ rownomiernie
22 | 2y |Szerokos¢ rynienki” w plisie spodniej 1,0
23 | 2z |Szerokosé plis doszywanych do przodow 3,0
24 - |Szerokos$¢ obtozen przodow 4,0
o5 _ |Dtugosc¢ prostokata z tasmy samosczepnej stuzgcej do umieszczenia oznaki 55
przynaleznos$ci panstwowe;j '
26 _ |Szerokos$¢ prostokata z tasmy samosczepnej stuzgcej do umieszczenia oznaki 38 01
przynaleznosci panstwowe;j ' '
27 | 3g |Odlegtos¢ naszycia prostokgta z tasmy samosczepnej od wszycia kuli rekawa 3,0
Dtugos¢ prostokagta z tasmy samosczepnej naszytego na patke regulacji obwodu
28 - 55 0,2
dotu rekawa
29 _ |Odlegtos¢ od konca patki regulacji obwodu dotu rekawa do linii naszycia 15 01
prostokata z taSmy samosczepnej ' '
30 - |Dlugosé patki dotu rekawa 10,0
Dtugosc prostokata z petelkowej tasmy samosczepnej naszytego w dole rekawa
31 - |(naszycie wg patki regulacji obwodu dotu rekawa, krawedzie prostokgtow winny| 14,0
sie pokrywac przy luznej patce)
32 3t |Szeroko$¢ mankietu dotu rekawa 50 0,2
33 | 4d |Dtugos¢ patki regulacji kaptura 10,0
34 | 4e |Szerokos¢ patki regulacji kaptura 3,5
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Tablica 12 - Kurtka (cigg dalszy)

Wymiary w centymetrach

© o
c +H
88 G =
£ g 35
Lp. | 8¢ Wyszczegélnienie Wymiar | N <
g o S £
5 2 3
@] A ©
Dlugos$c¢ prostokgta z taSmy samosczepnej (petelki) naszytego w tylnej czesci
35 - |kaptura (naszycie wg patki, krawedzie boczne prostokatéw winny sie pokrywa¢| 12,0
przy luznej patce)
36 - |Szerokos¢ tunelu w kapturze na srodku 2,5
Szerokos¢ tunelu w kapturze na boku (od srodka linia krawedzi kaptura
37 | 4h g ) 15
przechodzi po tuku w kierunku boku)
38 4i |Szerokos¢ zapiecia kaptura 8,0
Wysokos$¢ zapiecia kaptura oraz odcinkéw tasmy samosczepnej naszytej
na zapiecia dla wzrostu: 160 12,5
. 164 + 172 13,0
39 4 176 +184| 135
188 +196| 14,0
(krawedz odszycia zapiecia pokrywa sie z krawedzig tasmy samosczepnej)
40 | 4k |Odlegtos¢ krawedzi oczka od krawedzi gérnej w kapturze 1,2
41 4] |Odlegtos¢ krawedzi oczka od linii bocznej doszycia zapiecia kaptura 1,8
42 4 Odlegtos¢ podtrzymywaczy sznurka elastycznego od krawedzi gornej i dolnej 25
zapiecia kaptura ' 02
43 _ |Dtugosc¢ sznurka elastycznego w stanie luznym poza oczkiem mierzona razem 30 ’
z kohcédwka sznurka w kapturze '
Dtugos¢ trzech prostokatéw tasmy samosczepnej naszytych na dole kaptura,
a4 | an (naszycie ok. 0,5 cm od linii wszycia zamka btyskawicznego, Srodkowy 39
prostokat naszyty posrodku, prostokaty skrajne 5,5 cm od koncéw zamka '
btyskawicznego)
Szeroko$¢ plisy do dopiecia kaptura, (dtugos¢ trzech prostokatéow tasmy
45 - |samosczepnej naszytych na plise do dopiecia kaptura, na stdjce spodniej 2,2
i Srodkowej naszycie analogicznie jak na dole kaptura — patrz wymiar 4n)
Dtugos¢ imitacji daszka kaptura posrodku dla wzrostu: 160
, 8,5
26 | 24 164 + 172 90
P 176 +184| o'
188 + 196 10,0
47 - |Dlugosé zamka btyskawicznego do zapiecia lewej kieszeni wewnetrznej 18,0
48 - |Glebokosé lewej kieszeni wewnetrzne;j 23,0
49 | 7b |Szerokos¢ stojki 10,0
50 7c |Szerokosc¢ ostony gory zamka btyskawicznego do dopiecia ocieplacza 6,5
51 _ |Dtugosc¢ ostony géry zamka btyskawicznego do dopigcia ocieplacza na linii 11.0
naszycia na plise wierzchnig i spodnig '
52 - |Odlegtosé¢ pasa odblaskowego na rekawie od podkroju pachy 8,0
0,5
53 - |Odlegtosé pasa odblaskowego na przodzie i tyle od podkroju pachy 2,0
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Tablica 12 - Kurtka (cigg dalszy)

Wymiary w centymetrach

© o
+H
55 5o
s & S5
Lp. | 8¢ Wyszczegélnienie Wymiar | N <
g o S 5
c > o 9
N > o ©
O o°
54 _|Odlegtosc pasa odblaskowego od gornej krawedzi stojki (posrodku szerokosci o5
stojki) : 05
55 - |Odlegtos¢ pasa odblaskowego od bocznych krawedzi stojki 12,5
Tablica 13 - Ocieplacz pod kurtke
Wymiary w centymetrach
< Q
: 8 52
€< S5
Lp. | ¢ 2 Wyszczegoélnienie Wymiar | N <
[l 5 <
5 @ 58S
O Qo
1 - |Dlugosc¢ wieszaka 6,5 0,2
2 - |Szerokos¢ wieszaka 0,7 0,1
3 12h |Wysokosé¢ stojki ocieplacza mierzona na srodku tytu 9,0
4 - |Odlegtos¢ oczek od linii szwu bocznego w ocieplaczu 15 0,2
Odlegtos¢ prostokgtéw z tasmy samosczepnej stuzgcych do umieszczenia
5 12i |stopnia wojskowego i identyfikatora z nazwiskiem od linii $rodka zamka| 5,0
btyskawicznego przodu lewego i prawego
. |Dlugos¢ prostokgta z tasmy samosczepnej stuzgcej do umieszczenia oznaki
6 12j : . . ; 8,5
stopnia wojskowego uzytkownika
Szerokos¢ prostokgta z tasmy samosczepnej stuzacej do umieszczenia oznaki
7 | 12k : . : ; 7,0
stopnia wojskowego uzytkownika o1
Dtugos¢ prostokata z tasmy samosczepnej stuzgcej do umieszczenia oznaki ’
8 121 | : o 7O 8,5
identyfikacyjnej z nazwiskiem
Szeroko$¢ prostokata z tasmy samosczepnej stuzgcej do umieszczenia oznaki
9 124 |. . S - 4,5
identyfikacyjnej z nazwiskiem
10 | 12m |Diugosc¢ listewki kieszeni bocznej w ocieplaczu 18,5 0,3
11 - |Dlugosé zamka kieszeni bocznej 18,0
0,2
12 | 120 [Szerokosc listewki kieszeni bocznej 2,2
13 | 12p Diugos_c listwy pod gérnym odcinkiem zamka btyskawicznego przodu na linii 12.5 05
naszycia
12 | 12r Dtugos¢ I|§twy pod.gornym odcinkiem zamka btyskawicznego przodu na linii 10,0 0.2
swobodnej krawedzi
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Tablica 13 - Ocieplacz pod kurtke (cigg dalszy)

Wymiary w centymetrach

Oznaczenia
narysunkach

Dopuszczalne
odchylenie *

Lp. Wyszczegélnienie Wymiar
15 | 12s [Szerokosc listwy pod gornym odcinkiem zamka btyskawicznego przodu 3,0
16 | 12t |Szerokos¢ zapinki 4,0
Dlugos¢ zapinki mierzona posrodku (zatrzask konfekcyjny umieszczony
17 | 12u . " ) 5,0
na osi symetrii 0,7 cm od ostrego konca) 0.2
18 - |Szerokos$¢ podkiadu pod zatrzask konfekcyjny 6,0
19 _ |Dtugos¢ podktadu po zatrzask konfekcyjny mierzona posrodku (zatrzask 55
konfekcyjny umieszczony wg zatrzasku na zapince) '
20 | 12y |Szerokos¢ linii stebnowej odszycia pach 3,0
21 | 13f Szerokos¢ prostokgta z taSmy samosczepnej stuzgcej do umieszczenia oznaki 38
przynaleznos$ci panstwowej '
29 _ |Dtugosc prostokata z tasmy samosczepnej stuzgcej do umieszczenia oznaki 55 01
przynaleznosci panstwowej ' '
Odlegto$¢ naszycia prostokgta z tasmy samosczepnej stuzacej
23 | 13h : : . I . . . 3,0
do umieszczenia oznaki przynaleznosci panstwowej od wszycia kuli rekawa
24 | 13i |Szerokos¢ mankietu 50 0,2
25 - |Dtugosé patki mankietu 10,0 0,5
26 | 13k |Szerokosc¢ patki mankietu 4,5
Dtugos¢ prostokata z taSmy samosczepnej naszytego na wewnetrznej stronie
27 - . . 6,0 0,2
patki mankietu
Odlegtos¢ krawedzi prostokgta =z tasmy samosczepnej naszytego
28 - : . ; : . ; ) 1,0
na wewnetrznej stronie patki mankietu od krawedzi bocznej patki
Dtugos¢ prostokgta z tad8my samosczepnej naszytego na zewnetrznej stronie
29 - |mankietu (naszycie wg patki, krawedzie boczne prostokatéw winny sie pokrywa¢| 10,0 0,5
przy luznej patce)
30 - |Dlugosé zapinki do przypiecia rekawdw ocieplacza pod kurtke do rekawdw kurtki| 4,0
0,2
31 | 14c |Szerokos¢ podwiniecia dotu ocieplacza 2,5
32 | 14d |Szerokos¢ prawej kieszeni wewnetrznej naszywane;j 20,0
33 | 14e |Wysokosc¢ prawej kieszeni wewnetrznej naszywane;j 25,0 0,5
34 | 14f |Dlugos¢ zamka btyskawicznego kieszeni wewnetrznej naszywanej prawej 18,0




73

Tablica 13 - Ocieplacz pod kurtke (cigg dalszy)

Wymiary w centymetrach

© S ww
c G T .2
o £ N S
Lp. § 2 Wyszczegélnienie Wymiar | N <
c 5 <
5 @ 53
Od Qe
Odlegtos¢ osi zamka btyskawicznego prawej kieszeni wewnetrznej, naszywane;j
35 | 14g . . 19,0
od dotu kieszeni
36 | 14h |Dlugos¢ zamka btyskawicznego lewej kieszeni wewnetrznej, wpuszczanej 18,0
37 | 14i Odlegtosc osi zam_kg b_iyskawmznego lewej kieszeni wewnetrznej, wpuszczanej 290 05
od krawedzi podwinigcia dotu
38 | 14j |Szerokos¢ kieszeni na telefon 8,0
39 | 14k |Wysokosc kieszeni na telefon 16,0
40 - |Szerokos¢ ,mieszka” kieszeni na telefon 2,0
41 | 14t |Szerokos¢ tunelu z tasma elastyczng kieszeni na telefon 2,0 0.2
Odlegtos¢ goérnej krawedzi kieszeni na telefon od osi zamka blyskawicznego
lewej kieszeni wewnetrznej, wpuszczanej, bok kieszeni na telefon réownolegty do
42 | 14m ; . ) . C o 1 25
krawedzi przodu, pokrywa sie z bokiem ,ramki’ odszycia lewej kieszeni
wewnetrznej, wpuszczane;j.
Tablica 14 - Spodnie
Wymiary w centymetrach
< D
z 8 =
g 2 55
Lp. Q2 Wyszczegblnienie Wymiar | N <
c > =
5 © S3
Od Qe
1 - |Dtugosé listewki prawej rozporka 31,0 0,5
2 - |Szerokosc¢ listewki prawej rozporka (do linii wszycia) 3,5 0,2
3 8h |Dtugosé plisy rozporka 30,0 0,5
4 8i |Szerokosc plisy rozporka 6,0 0,2
5 - |Dlugosé zamka btyskawicznego rozporka 26,0
0,5
6 - |Dlugos¢ tasmy samosczepnej naszytej na plise rozporka 29,0
Odlegtos¢ tasmy samosczepnej naszytej na plise rozporka od krawedzi boczne;j,
7 - |dolnej i gornej (odcinek tasmy samosczepnej naszyty na prawej nogawce przy| 0,5 0,1

zamku btyskawicznym wg tasmy naszytej na plisie)
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Tablica 14 — Spodnie (cigg dalszy)

Wymiary w centymetrach

oS ww
c G T2
E 35
Lp. | € 2 Wyszczegdlnienie Wymiar | N <
[ 5 <
55 %
Ood Q°
8 - |Szerokos¢ odszy¢ pasa przodu 9,0 0,5
9 - |Szerokos¢ podwiniecia dotu nogawki 2,0 0,2
Dtugo$¢ zamka btyskawicznego dotu nogawki dla wzrostu: 160 +172| 34,0
10 | 8n 176 + 184| 35,0 1,0
188 + 196| 36,0
Szerokos¢ podstawy klina w dole boku nogawki (warto$¢ pomiedzy szwami
11 | 8o |wszycia tasmy zamka btyskawicznego), wysokos¢ klina nogawki| 18,0 0,5
wg zastosowanego zamka btyskawicznego
12 - |Szerokos¢ obrebu dolnej krawedzi klina nogawki 0,8 0,2
13 | 8r |Dtugosc patki zapiecia dotu nogawki 12,0 0,3
14 | 8s |[Szerokosc¢ patki zapiecia dotu nogawki 4,0
0,2
15 - |Dlugosc tasmy samosczepnej naszytej na patke zapiecia dotu nogawki 6,0
16 | 8u |Dlugosc¢ odcinka tasmy samosczepnej naszytej na dole nogawki 15,0 0,3
17 | 8w |Szerokos¢ elementu srodkowego pod rozporkiem przodu 2,0 0,2
Wysokos¢ i szerokos¢ u gory nakolannikéw dla wzrostu: 160 +172| 26,5
18 i 176 + 184| 27,5
188 + 196| 28,5
(nakolanniki naszyte 1 cm ponizej naszycia kieszeni bocznej)
Szerokos$¢ nakolannikéw u dotu dla wzrostu: 160 +172| 22,5
19 - 176 + 184| 23,5
188 = 196| 24,5
Szerokos¢é wzmocnienia siedzenia w najszerszym miejscu dla obwodu pasa:
76 +80| 20,0 0,5
20 i 84 +100| 21,0
104 + 124, 22,0
(wzmocnienia siedzenia naszyte przy podfozeniu pod szew odszycia pasa
na dole, dotem podtozone pod szew wewnetrzny)
Szerokos¢ wzmocnienia siedzenia w szwach wewnetrznych (prawy + lewy)
21 _|dla obwodu pasa: 76 +80| 16,5
84 +100| 17,5
104 +124| 185
Dtugos¢ gornej krawedzi karczka tytu dla obwodu pasa: 76 +80| 10,0
22 | 8z 84 +100| 10,5 0,2
104 +124| 110
23 | 9b |Dtugos¢ patki regulacji obwodu pasa 10,0 0,3
24 | 9c |Szerokos¢ patki regulacji obwodu pasa 4,0 0,2
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Tablica 14 — Spodnie (cigg dalszy)

Wymiary w centymetrach

© S ww
c G T .2
g g 35
Lp. g 32 Wyszczegdlnienie Wymiar | N <
c > S <
5 @ 53
Od Qe
Dtugos¢ prostokgtow z tasmy samosczepnej naszytych na patke regulaciji
25 - 55 0,2
obwodu pasa
Dtugos¢ prostokata z tasmy samosczepnej (petelki) naszytego na odszycie pasa
26 - |(naszycie wg patki regulacji obwodu pasa, krawedzie boczne prostokatéw z| 14,0 0,5
tasmy samosczepnej winny sie pokrywac przy ,luznej patce”)
27 of |Odlegtos¢ patki regulacji obwodu pasa do gornej krawedzi pasa 2,0 0,2
28 | 9g |Dtugosc patki kieszeni naktadanej 20,5 0,3
29 | 9h |Szerokos$¢ patki kieszeni naktadanej 7,5
30 - |Dlugosc¢ odcinkdéw tasmy samosczepnej naszytej na patce kieszeni naktadanej 4,0
Odlegtos¢ krawedzi odcinkow tasmy samosczepnej naszytych na patce kieszeni
31 - |naktadanej od jej bocznej krawedzi (odcinki tasmy samosczepnej naszyte na| 2,0
kieszeni naktadanej powinny pokrywac sie z naszytymi na patce)
32 - |Szerokos$¢ kieszeni nakfadanej u gory 20,0
33 91 [|Szerokosc kieszeni naktadanej u dotu 22,5
Wysokos¢ kieszeni naktadanej mierzona od linii naszycia patki do dolnej
34 9t ; 26,5
krawedzi
0,2
35 - |Glebokosé¢ ,mieszka” kieszeni naktadanej 3,0
36 - |Szerokos¢ podwinigcia géry kieszeni naktadanej 2,2
37 _ |Dtugosc¢ ,niedoszycia” na dole kieszeni naktadanej, mierzona pomigdzy szwami 15
ryglowymi '
Odlegtosc¢ przedniej krawedzi kieszeni naktadanej od osi zamka blyskawicznego
38 | 9 ; 10,5
dotu nogawki
39 | 10d |Dtugos$c¢ w ztozeniu uchwytu do klamry szelek 4,0
40 | 10e |Szerokosé¢ uchwytu do klamry szelek 3,0
Dtugos¢ ,zapasu do regulacji szelek” dla wzrostu: 160 =172 10,0
41 | 10f 176 + 184| 10,5 0,5
188 +196| 11,0
42 | 10g |Odlegtos¢ pasa odblaskowego od dolnej krawedzi nogawki 15,0 0,5
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Tablica 15 - Ocieplacz pod spodnie

Wymiary w centymetrach

© S ww
c © T .2
o X N C
N S oy s . o o
Lp. g 32 Wyszczegélnienie Wymiar | N <
c > > £
N < 55
Od Q°
1 | 15d Odlegtos¢ gérnego konca naszycia wypustki kieszeni bocznej od linii szwu 8.0 05
bocznego
> | 15e Odlegtos¢ dolnego konca naszycia wypustki kieszeni bocznej od linii szwu 3.0 0.2
bocznego
3 15¢f Odlegios_c gérnego kohca naszycia wypustki kieszeni bocznej od gornej 70 05
krawedzi pasa
4 | 159 |Szerokos¢ wypustki kieszeni bocznej 2,0 0,2
5 | 15h |Dtugos¢ wypustki kieszeni bocznej 19,0
6 - |Dtugosé zamka btyskawicznego kieszeni boczne;j 18,0
7 - |Szerokos¢ worka kieszeniowego kieszeni bocznej u gory 6,0 0,5
8 - |Szerokos$¢ worka kieszeniowego w najszerszym miejscu 20,0
9 _ |Gtebokos¢ worka kieszeniowego mierzona od wszycia gorg do linii szwu 330
na dole '
10 | 15t |Szerokos¢ podwinigcia dotu spodni 3,0
0,2
11 - |Szerokos¢ podwiniecia dotu klina 1,2
Szerokos¢ podstawy klina w dole boku nogawki mierzona w linii prostej (wartos¢
12 | 15n pomiedzy szwami wszycia) dla obwodu pasa: 76 + 80 15,5
84 +100| 16,0
104 +124| 16,5 0,5
Wysokos¢ klina w dole boku nogawki dla wzrostu: 160 +172| 22,5
13 | 150 176 +184| 23,5
188 +196| 24,5
Dtugos¢ odcinkéw tasmy samosczepnej naszytej przy podstawie klina w dole
14 | 15p |boku nogawki (naszycie czesci petelkowej i haczykowej 0,3 cm od dotu i boku| 5,0 0,2
klina)
Szeroko$¢ nogawki u dotu przy zapietym rozporku mierzona w ziozeniu
dla obwodu pasa: 76 +80 | 18,0
15 | 15r 84 +92| 19,0 0,5
100 +108| 20,0
116 +124| 210
16 | 16¢c [Szerokos$c¢ imitacji paska 50
17 - |Odlegtosé osi oczka w imitacji paska od linii szwu srodkowego 2,5 0,2
18 - |Odlegtosé osi oczka w imitacji paska od krawedzi imitacji paska 3,0
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12 Arkusz ewidencji wprowadzonych zmian — tylko w dokumentacji oryginalnej
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Zalacznik A

(normatywny)
Zestawienie wymagan techniczno-uzytkowych

dwuwarstwowego laminatu, artykut 2 Lm

1 Przedmiot wymagan

Przedmiotem wymagan techniczno-uzytkowych sg kryteria ocen i metody badan dwuwarstwowego laminatu,
artykutu 2 Lm, wykonanego z zastosowaniem paroprzepuszczalnej membrany politetrafluoroetylenowej,
zlaminowanej z poliestrowg tkaning zewnetrzng w kolorze czarnym.

2 Zakres wymagan

Wymagania techniczno-uzytkowe stanowig podstawe do kontroli i odbioru jako$ciowego dwuwarstwowego
laminatu, przeznaczonego do konfekcjonowania kurtek.

3 Wymagania ogéine

Materiat powinien by¢ wytwarzany w statej technologii produkcji, okreslonej w specyfikacji technicznej
producenta lub w zaktadowej dokumentacji techniczno-technologicznej wyrobu.

Nie dopuszcza sie stosowania zamiennych rozwigzan surowcowych, srodkéw pomocniczych lub innych
wariantow technologii wykonania materialu bez uzyskania potwierdzenia zgodnosci wykonania wyrobu
z wymaganiami okreslonymi w warunkach technicznych.

Bezpieczenstwo wyrobu

Wykonanie materialu powinno zapewnia¢ zachowanie przez wyréb skltadu zwigzkéw chemicznych
i dopuszczalnego poziomu ich emisji bezpiecznego dla uzytkownikéw, ktérych wykazy, wielkosci oraz
procedury badawcze zostaly okreslone przez Miedzynarodowe Stowarzyszenie na Rzecz Badan i Rozwoju
Ekologii Wyrobéw Wtodkienniczych w dokumencie normatywnym OEKO-TEX Standard 100 — |l klasa.

Dokumentami potwierdzajgcymi zgodnos¢é z wymaganiami dotyczacymi bezpieczehstwa mogg byé wyniki
badan wykonane w laboratorium akredytowanym wg normy PN-EN ISO/IEC 17025.

Tablica A.1
Lp. Nazwa parametru Jedqostka Wartosc Metoda badania wg
miary parametru
1 |Odczyn pH pH 4,0+7,5 PN-EN ISO 3071:2020-08

Zawarto$¢ wolnego lub uwalniajgcego sie
formaldehydu, nie wiecej niz:

Zawarto$¢ amin odszczepianych

3 |z barwnikéw azowych w warunkach mg/kg 20 PN-EN ISO 14362-1:2017-04
redukcyjnych, nie wiecej niz:

mg/kg 75 PN-EN 1SO14184-1:2011

Uznaje sie, rowniez, ze wyréb spetnia wymagania dotyczgce bezpieczenstwa, jezeli posiada aktualng
autoryzacje (certyfikat) do postugiwania sie znakiem OEKO — TEX, zgodnie z normg OEKO — TEX Standard
100 (klasa produktow II).
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4 Wymagania techniczne

Zestawienie wymagan technicznych dla dwuwarstwowego laminatu, artykut 2 Lm przedstawiono w tablicy A.2.

Tablica A.2 — Wymagania techniczne

L Wyszczegdlnienie Jednostka Wymagania Oznaczenie
P y g miary ymag i metoda badania wg
1 Tkanina zewnetrzna
Sktad surowcowy przedz osnowy o PN-P-01703:1996
11 i watku % 100 PES PN-P-04604:1972
1.2 | Liczba nitek osnowy liczba/dm 345+ 18
PN-EN 1049-2:2000
1.3 | Liczba nitek watku liczba/dm 320+ 16
. , : . barwienie, apretura specyfikacji technicznej
1.4 | Rodzaj wykonczenia tkaniny hydrofobowa i oleofobowa producenta
2 Membrana paroprzepuszczalna
i dwusktadnikowa specyfikacji technicznej
2.1 | Skiad surowcowy na bazie PTFE producenta
2.2 | Masa powierzchniowa membrany, g/m2 5 PN-EN 12127:2000
nie mniej niz:
3 Laminat
3.1 | Szerokos¢ m 1,50 £ 0,02
PN-EN 1773:2000
3.2 | Masa liniowa 248 + 12
g/m2
3.3 | Masa powierzchniowa 165+ 10 PN-ISO 3801:1993
4 Parametry barwy tkaniny zewnetrznej
L* 17,50
Parametry barwy czarnej .
41 | CIELAB (Des/10) a 0,52 PN-EN ISO
b* 0,99 105-J03:2009
4.2 | Wartos¢ réznicy barwy, nie wiecej niz: AE™ 3 15

5 Wymagania uzytkowe

Zestawienie wymagan uzytkowych dla dwuwarstwowego laminatu, artykut 2 Lm przedstawiono w tablicy A.3.

Tablica A.3 — Wymagania uzytkowe

T Jednostka ; Oznaczenie
Lp. Wyszczegdlnienie miary Wymagania i metoda badania wg
: kierunek
. x;\‘l‘a’g’;‘”a sita wzdtuzny N 950 PN-EN 1SO
nie mnigj niz: kierunek N 950 13934-1:2013-07
poprzeczny
kierunek N 20 PN-EN ISO
5 Sita rozdzierania, wzdtuzny 13937-2:2002
nie mniej niz: kierunek N 45 PN-EN ISO
poprzeczny 13937-3:2002
Zmiana wymiaréw kierunek % 3 PN-EN 1SO 5077:2011
3 | Popran . wzdiuzny PN-EN 1SO 6330:2012
w temperaturze 60°C, kierunek o 3 rocedura 6N
nie wiecej niz: poprzeczny 0 P
4 P_rzepu_s'zcz__a.lnosc pary wodnej, g/dm? h 17 PBW - 3
nie mniej niz:
Opor przenikania pary wodnej Ret, 5 PN-EN ISO
5 | nie wiecej niz: m*Pa/W 8 11092:2014-11
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Tablica A.3 (cigg dalszy)

Lp Wyszczegdlnienie Jedqostka Wymagania . Oznaczenig
) miary i metoda badania wg
g | Przepuszczainosé powietrza, mm/s 20 PN-EN 1SO 9237:1998
nie wiecej niz:
7 Wodoszczelnosé
przed i po 5 praniach wodnych, PN-EN ISO
71 nie mniej niz: cm 1000 811:2018-07
PN-EN I1SO 6330:2012
przed i po 5 praniach chemicznych, procedura 6N
72| hie mniej niz: cm 1000 PN-EN 1SO
3175-2:2018-04
PN-EN I1SO
po oddziatywaniu paliwa i oleju, 811:2018-07
73 | hie mniej niz: cm 1000 PN-EN 343:2019-04
p.55
brak delaminacji warstw wizualna ocena prob
8 Trwato$¢ potgczenia warstw laminatu materiatu w zakresie po badaniach
wiekszym od 5 mm wodoszczelnosci
. L ., PN-EN I1SO
9 Efekt oleofobowy, nie mniej niz: stopien 5 14419:2010
10 Odpornos¢ na zwilzanie stopien 5 PN-EN ISO
powierzchniowe, nie mniej niz: P 4920:2013-02
11 | Stopien odpornosci wybarwienh (nie mniej niz) na:
- Zmiana . PN-EN ISO
11.1 | swiatto /xenotest/ barwy stopien 5 105-B02:2014-11
Zmiana
4
barwy
zabrudzenie . PN-EN ISO
11.2 | woda bieli bawetny |  StoPien 4 105-E01:2013-06
zabrudzenie
A 4
bieli poliestru
zZmiana
4
barwy
ranie zabrudzenie PN-EN ISO 105-
113 \F/)vtem eraturze 60°C bieli bawetn stopien 4 €06:2010
P y metoda C1S
zabrudzenie
e 4
bieli poliestru
Zmiana
4
barwy
S ; zabrudzenie . PN-EN ISO
11.4 | pot kwasny i alkaliczny bieli bawelny stopien 4 105-E04:2013
zabrudzenie
A 4
bieli poliestru
zmiana 4
11.5 | prasowanie na wilgotno barwy stopien PN-EN 1SO 105-
=P 9 zabrudzenie P 4 X11:2000
bieli bawetny
. zabrudzenie
11.6 | tarcie suche bieli bawetny | 4 PN-EN ISO
: zabrudzenie P 105-X12:2016-08
11.7 | tarcie mokre o 4
bieli bawetny
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Zalacznik B

(normatywny)
Zestawienie wymagan techniczno-uzytkowych

tréjwarstwowego laminatu, artykut 3 Lm

1 Przedmiot wymagan

Przedmiotem wymagan techniczno-uzytkowych sg kryteria ocen i metody badan trojwarstwowego laminatu,
artykutu 3 Lm, wykonanego z zastosowaniem paroprzepuszczalnej membrany politetrafluoroetylenowej,
zlaminowanej z poliestrowg tkaning zewnetrzng w kolorze czarnym oraz z poliestrowa dzianing podszewkowg
w kolorze czarnym.

2 Zakres wymagan

Wymagania techniczno-uzytkowe stanowig podstawe do kontroli i odbioru jakosciowego tréjwarstwowego
laminatu, przeznaczonego do konfekcjonowania spodni.

3 Wymagania ogoéine

Materiat powinien by¢ wytwarzany w statej technologii produkcji, okreslonej w specyfikacji technicznej
producenta lub w zaktadowej dokumentac;ji techniczno-technologicznej wyrobu.

Nie dopuszcza sie stosowania zamiennych rozwigzan surowcowych, srodkéw pomocniczych lub innych
wariantow technologii wykonania materialu bez uzyskania potwierdzenia zgodnosci wykonania wyrobu
z wymaganiami okreslonymi w warunkach technicznych.

Bezpieczenstwo wyrobu

Wykonanie materialu powinno zapewniaé zachowanie przez wyréb skifadu zwigzkéw chemicznych
i dopuszczalnego poziomu ich emisji bezpiecznego dla uzytkownikéw, ktérych wykazy, wielkosci oraz
procedury badawcze zostaly okreslone przez Miedzynarodowe Stowarzyszenie na Rzecz Badan i Rozwoju
Ekologii Wyrobéw Witdkienniczych w dokumencie normatywnym OEKO-TEX Standard 100 — Il klasa.

Dokumentami potwierdzajgcymi zgodnosé z wymaganiami dotyczacymi bezpieczenstwa mogg by¢ wyniki
badan wykonane w laboratorium akredytowanym wg normy PN-EN ISO/IEC 17025.

TablicaB.1
Lp. Nazwa parametru Jedqostka Wartosc Metoda badania wg
miary parametru
1 |Odczyn pH pH 4,0+7,5 PN-EN ISO 3071:2020-08

Zawarto$¢ wolnego lub uwalniajgcego sie

formaldehydu, nie wiecej niz: mg/kg 75 PN-EN 1SO14184-1:2011

Zawarto$¢ amin odszczepianych
3 |z barwnikéw azowych w warunkach mg/kg 20 PN-EN ISO 14362-1:2017-04
redukcyjnych, nie wiecej niz:

Uznaje sie, rowniez, ze wyréb spetnia wymagania dotyczace bezpieczenstwa, jezeli posiada aktualng
autoryzacje (certyfikat) do postugiwania sie znakiem OEKO — TEX, zgodnie z normg OEKO — TEX Standard
100 (klasa produktow II).
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Zestawienie wymagan technicznych dla tréjwarstwowego laminatu, artykut 3 Lm przedstawiono w tablicy B.2.
Tablica B.2 — Wymagania techniczne

L Wyszczegdlnienie Jednostka Wymagania Oznaczenie
P- y 9 miary ymag i metoda badania wg
1 Tkanina zewnetrzna
Skfad surowcowy przedz osnowy o PN-P-01703:1996
11 i watku /0 100 PES PN-P-04604:1972
1.2 | Liczba nitek osnowy 345+ 18
liczba/dm PN-EN 1049-2:2000
1.3 | Liczba nitek watku 320+ 16
. . . . barwienie, apretura specyfikacji technicznej
1.4 | Rodzaj wykonczenia tkaniny hydrofobowa i oleofobowa producenta
2 Membrana paroprzepuszczalna
i dwusktadnikowa specyfikacji technicznej
2.1 | Skiad surowcowy na bazie PTFE producenta
2.2 | Masa powierzchniowa membrany, g/m? 5 PN-EN 12127:2000
nie mniej niz:
3 Dzianina podszewkowa
PN-P-01703:1996
3.1 | Skiad surowcowy % 100 PES PN-P-04604:1972
specyfikacji technicznej
producenta dzianiny
3.2 | Masa powierzchniowa dzianiny g/m2 45+ 5 PN-P-04613:1997
4 Laminat
4.1 | Szerokosc¢ m 1,50 £ 0,02
PN-EN 1773:2000
4.2 | Masa liniowa g/m 315+ 16
4.3 Masa powierzchniowa g/m2 210+ 10 PN-ISO 3801:1993
5 Parametry barwy tkaniny zewnetrznej
L* 17,56
Parametry barwy czarnej N
51 | CIELAB (Des/10) a 0,52 PN-EN ISO
b* -0,99 105-J03:2009
5.2 | Wartos¢ réznicy barwy, nie wiecej niz: AE™ 3, 15

5 Wymagania uzytkowe

Zestawienie wymagan uzytkowych dla trojwarstwowego laminatu, artykut 3 Lm przedstawiono w tablicy B.3.

Tablica B.3 — Wymagania uzytkowe

Lp Wyszczegdlnienie Jedn_ostka Wymagania . Oznaczenig
' miary i metoda badania wg
. kierunek
L yr;‘,‘vz.’gljna sita wzdtuzny \ 1100 PN-EN ISO
nie mniej niz: kierunek 1000 13934-1:2013-07
poprzeczny
kierunek 50 PN-EN ISO
5 Sita rozdzierania, wzdtuzny N 13937-2:2002
nie mniej niz: kierunek 45 PN-EN ISO
poprzeczny 13937-3:2002
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Tablica B.3 (cigg dalszy)

L Wyszczegolnienie Jednostka Wymagania Oznaczenie
P y 9 miary ymag i metoda badania wg
Zg“'igii‘s’ym'arow v'\‘:(;ﬁ;ik 3 PN-EN 5077:2011
3 |Pop . zdluzny % PN-EN ISO 6330:2012
w temperaturze 60°C, kierunek
Lo 3 procedura 6N
nie wiecej niz: poprzeczny
4 P.rzepu.s.zcz?.lnosc pary wodnej, gldm? h 17 PBW - 3
nie mniej niz:
Opor przenikania pary wodnej Ret, s PN-EN ISO
5 | nie wiecej niz: m*Pa/W 8 11092:2014-11
6 | rzepuszczainos¢ powietrza, mm/s 20 PN-EN 1SO 9237:1998
nie wiecej niz:
7 | Wodoszczelnosé
przed i po 5 praniach wodnych, PN-EN ISO
71 nie mniej niz: 1000 811:2018-07
cm PN-EN ISO 6330:2012
79 przed i po 5 praniach chemicznych, 1000 procedura 6N
' nie mniej niz: PN-EN ISO
3175-2:2018-04
PN-EN ISO
po oddziatywaniu paliwa i oleju 811:2018-07
73 nie mniej niz: cm 1000 PN-EN 343:2019-04
p.5.5
brak delaminacji warstw wizualna ocena prob
8 Trwatos¢ potgczenia warstw laminatu materiatu w zakresie po badaniach
wiekszym od 5 mm wodoszczelnosci
] S ] PN-EN ISO
9 | Efekt oleofobowy, nie mniej niz: stopien 5 14419:2010
10 | Stopien odpornosci wybarwien (nie mniej niz) na:
. . L PN-EN ISO
10.1 | swiatto /xenotest/ zZmiana barwy stopien 5 105-B02:2014-11
Zmiana barwy 4
zabrudzenie . PN-EN ISO
o 4
10.2 | woda bieli bawelny stopien 105-E01:2013-06
zabrudzenie
Y : 4
bieli poliestru
zmiana barwy 4
. : PN-EN ISO
pranie z_ab_rudzeme o 4 ) .
10.3 |, temperaturze 60°C | bieli baweiny stopien 105,[(:36'%2;0
zabrudzenie metoda
o 4
bieli poliestru
Zmiana barwy 4
pot kwasny zabrudzenie o 4 PN-EN ISO
10.4 | i aikaliczny bieli bawetny | Stopien 105-E04:2013
zabrudzenie
A 4
bieli poliestru
105 prasowanie Zmiana barwy stopier 4 PN-EN ISO
| na wilgotno zabrudzenie P 4 105-X11:2000
bieli bawetny
. zabrudzenie
10.6 | tarcie suche bieli bawetny | (o 34 PN-EN 1SO
10.7 | tarcie mokre zabrudzenie 3.4 105-X12:2016-08

bieli bawetny
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Zalacznik C
(normatywny)
Zestawienie wymagan techniczno-uzytkowych
tréjwarstwowego laminatu, artykut 3 BLS
1 Przedmiot wymagan
Przedmiotem wymagan techniczno-uzytkowych sg kryteria ocen i metody badan barierowego

trojwarstwowego laminatu paroprzepuszczalnego, wykonanego z mikroporowatej paroprzepuszczalnej
membrany politetrafluoroetylenowej, zlaminowanej z poliestrowg tkaning zewnetrzng w kolorze czarnym oraz
z poliestrowg dzianing w kolorze czarnym.

2 Zakres wymagan

Wymagania techniczno-uzytkowe stanowig podstawe do kontroli i odbioru jakosciowego tréjwarstwowego
laminatu, przeznaczonego do konfekcjonowania ocieplacza pod kurtke i spodnie.

3 Wymagania ogoéine

Materiat powinien by¢ wytwarzany w statej technologii produkcji, okreslonej w specyfikacji technicznej
producenta lub w zaktadowej dokumentac;ji techniczno-technologicznej wyrobu.

Nie dopuszcza sie stosowania zamiennych rozwigzan surowcowych, srodkéw pomocniczych lub innych
wariantow technologii wykonania materialu bez uzyskania potwierdzenia zgodnosci wykonania wyrobu
z wymaganiami okreslonymi w warunkach technicznych.

Bezpieczenstwo wyrobu

Wykonanie materialu powinno zapewnia¢ zachowanie przez wyréb skltadu zwigzkéw chemicznych
i dopuszczalnego poziomu ich emisji bezpiecznego dla uzytkownikéw, ktérych wykazy, wielkosci oraz
procedury badawcze zostaly okreslone przez Miedzynarodowe Stowarzyszenie na Rzecz Badan i Rozwoju
Ekologii Wyrobéw Wtoékienniczych w dokumencie normatywnym OEKO-TEX Standard 100 — |l klasa.

Dokumentami potwierdzajgcymi zgodnosé z wymaganiami dotyczacymi bezpieczenstwa mogg by¢ wyniki
badan wykonane w laboratorium akredytowanym wg normy PN-EN ISO/IEC 17025.

Tablica C.1
Lp. Nazwa parametru Jedqostka Wartosc Metoda badania wg
miary parametru
1 |Odczyn pH pH 4,0+7,5 PN-EN ISO 3071:2020-08

Zawarto$¢ wolnego lub uwalniajgcego sie
formaldehydu, nie wiecej niz:

Zawarto$¢ amin odszczepianych

3 |z barwnikéw azowych w warunkach mg/kg 20 PN-EN ISO 14362-1:2017-04
redukcyjnych, nie wiecej niz:

mg/kg 75 PN-EN 1SO14184-1:2011

Uznaje sie, rowniez, ze wyréb spetnia wymagania dotyczace bezpieczenstwa, jezeli posiada aktualng
autoryzacje (certyfikat) do postugiwania sie znakiem OEKO — TEX, zgodnie z normg OEKO — TEX Standard
100 (klasa produktow II).
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Zestawienie wymagan technicznych dla tréjwarstwowego laminatu, artykut 3 BLS przedstawiono w tablicy C.2.

Tablica C.2 — Wymagania techniczne

niz:

L Wyszczegdlnienie Jednostka Wymagania Oznaczenie
P- y g miary ymag i metoda badania wg
1 Tkanina zewnetrzna
Skfad surowcowy przedz osnowy o PN-P-01703:1996
11 i watku & 100 PES PN-P-04604:1972
1.2 | Liczba nitek osnowy 320 £ 16
liczba/dm PN-EN 1049-2:2000
1.3 | Liczba nitek watku 290 £ 15
. . . ; barwienie, apretura specyfikacji technicznej
1.4 | Rodzaj wykonczenia tkaniny hydrofobowa i oleofobowa producenta
2 Membrana paroprzepuszczalna
i dwuskfadnikowa specyfikacji technicznej
2.1 | Skiad surowcowy na bazie PTFE producenta
2.2 | Masa powierzchniowa membrany, g/m? 5 PN-EN 12127:2000
nie mniej niz:
3 Dzianina
PN-P-01703:1996
0,
3.1 | Skiad surowcowy % 100 PES PN-P-04847-10:1993
3.2 | Splot dzianiny lewoprawy platerowany PN-EN ISO 8388:2005
p.3.1.11
4 Laminat
4.1 | Szerokosé m 1,48 £ 0,02 PN-EN 1773:2000
4.2 | Masa powierzchniowa g/m? 310+ 25 PN-ISO 3801:1993
5 Parametry barwy tkaniny
L* 16,54
Parametry barwy czarnej N
51 CIELAB ( De5/10) a 0.47 PN-EN ISO
b* -1.26 105-J03:2009
52 V\_/artosc réznicy barwy, nie wiecej AE* 15

5 Wymagania uzytkowe

Zestawienie wymaganh uzytkowych dla trojwarstwowego laminatu, artykut 3 BLS przedstawiono w tablicy C.3.

Tablica C.3 — Wymagania uzytkowe

L Wyszczegdlnienie Jednostka Wymagania Oznaczenie
P y g miary ymag i metoda badania wg
. kierunek
L yr;\'l‘a’;ﬂ“a sita wzdtuzny \ 1300 PN-EN 1SO
nie mniej niz: kierunek 900 13934-1:2002
poprzeczny
ey | et s | evenisosorraon
2 | PolIPoTp . . y % PN-EN SO 6330:2012
w temperaturze 40°C, kierunek
Lo 3 procedura 4N
nie wiecej niz: poprzeczny
3 P_rzepu_s_zczlg.lnosc pary wodne;j, g/dm? h 17 PBW - 3
nie mniej niz:
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Tablica C.3 (cigg dalszy)

Lp Wyszczegdlnienie Jedqostka Wymagania . Oznaczenig
) miary i metoda badania wg
Opor przenikania pary wodnej Ret, ) PN-EN ISO
4| nie wiecej niz: m*Pa/Wv 8 11092:2014-11
5 | Przepuszczalnos¢ powietrza, mm/s 20 PN-EN ISO 9237:1998
nie wiecej niz:
6 Wodoszczelnosé
6.1 | Przed praniem wodnym, nie mniej niz: 100 PN-EN 1SO
811:2018-07
6.2 P_o 1i 3 pre_miach wodnych, cm 100 PN-EN ISO 6330:2012
' nie mniej niz: procedura 4N
brak delaminacji warstw wizualna ocena prob
7 Trwatos¢ potgczenia warstw laminatu materiatu w zakresie po badaniach
wiekszym od 5 mm wodoszczelnosci
8 Odpornos¢ na pilling tkanina/dzianina, stopien 4/4 PN-EN ISO
po 4 godzinach badania, nie mniej niz: P 12945-1:2002
. o o PN-EN ISO
9 Efekt oleofobowy, nie mniej niz: stopien 5 14419:2010
10 | Stopien odpornosci wybarwien (nie mniej niz) na:
- Zmiana . PN-EN ISO
10.1 | swiatto /xenotest/ barwy stopien 4 105-B02:2014-11
Zmiana
4
barwy
zabrudzenie . PN-EN ISO
10.2- | woda bieli baweiny | StOP'eN 4 105-E01:2013-06
zabrudzenie
bieli poliestru
Zmiana
ranie zab?ﬁzjvgnie 4 PN-ISO 105-C06:1996
103 |P . ao stopien Ap1:1999
w temperaturze 40°C bieli bawetny
- metoda A1S
zabrudzenie 4
bieli poliestru
Zmiana
4
barwy
_ . zabrudzenie . PN-EN ISO
10.4 | pot kwasny i alkaliczny bieli bawetny stopien 4 105-E04:2013
zabrudzenie 4
bieli poliestru
Zmiana 4
10.5 | prasowanie na wilgotno barwy stopien PN-EN 1SO
' zabrudzenie 4 105-X11:2000
bieli bawetny
. zabrudzenie
10.6 | tarcie suche bieli bawetny | . 4 PN-EN ISO
. zabrudzenie P 105-X12:2016-08
10.7 | tarcie mokre 4

bieli bawetny
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Zalacznik D
(normatywny)
Zestawienie wymagan techniczno-uzytkowych
dzianiny odziezowej typu polar w kolorze czarnym

1 Przedmiot wymagan

Przedmiotem wymagan techniczno-uzytkowych sag kryteria ocen i metody badan dzianiny odziezowej
w kolorze czarnym stosowanej, w konfekcjonowaniu kurtki technika lotniczego.

2 Zakres wymagan

Wymagania techniczno-uzytkowe stanowig podstawe do kontroli i odbioru jako$ciowego dzianiny odziezowej
w kolorze czarnym, przeznaczonej do konfekcjonowania kurtki technika lotniczego.

3 Wymagania ogodlne

Materiat powinien by¢ wytwarzany w statej technologii produkciji, okreslonej w specyfikacji technicznej
producenta lub w zaktadowej dokumentaciji techniczno-technologicznej wyrobu.

Nie dopuszcza sie stosowania zamiennych rozwigzan surowcowych, srodkéw pomocniczych lub innych
wariantow technologii wykonania materiatu bez uzyskania potwierdzenia zgodnosci wykonania wyrobu
z wymaganiami okreslonymi w warunkach technicznych.

Bezpieczenstwo wyrobu

Wykonanie materialu powinno zapewnia¢ zachowanie przez wyrdb sktadu zwigzkéw chemicznych
i dopuszczalnego poziomu ich emisji bezpiecznego dla uzytkownikéw, ktorych wykazy, wielkosci oraz
procedury badawcze zostaly okreslone przez Miedzynarodowe Stowarzyszenie na Rzecz Badan i Rozwoju
Ekologii Wyrobéw Wtoékienniczych w dokumencie normatywnym OEKO-TEX Standard 100 — |l klasa.

Dokumentami potwierdzajgcymi zgodnos¢ z wymaganiami dotyczgcymi bezpieczehstwa mogg by¢ wyniki
badan wykonane w laboratorium akredytowanym wg normy PN-EN ISO/IEC 17025.

TablicaD.1
Lp. Nazwa parametru Jedn_ostka Wartos¢ Metoda badania wg
miary parametru
1 |Odczyn pH pH 4,0+7,5 PN-EN ISO 3071:2020-08

Zawarto$¢ wolnego lub uwalniajacego sie
formaldehydu, nie wiecej niz:

Zawarto$¢ amin odszczepianych

3 |z barwnikbw azowych w warunkach mg/kg 20 PN-EN ISO 14362-1:2017-04
redukcyjnych, nie wiecej niz:

mg/kg 75 PN-EN 1SO14184-1:2011

Uznaje sie, réwniez, ze wyréb spetnia wymagania dotyczace bezpieczenstwa, jezeli posiada aktualng
autoryzacje (certyfikat) do postugiwania sie znakiem OEKO — TEX, zgodnie z normg OEKO — TEX Standard
100 (klasa produktow II).
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4 Wymagania techniczne

Zestawienie wymagan technicznych dla dzianiny odziezowej w kolorze czarnym przedstawiono

w tablicy D.2.
Tablica D.2 — Wymagania techniczne
L Wyszczeaélnienie Jednostka Wvmadania Oznaczenie i metoda
P- y 9 miary ymag badania wg
o PN-P-01703:1996
0, 0,
1 Sktad surowcowy dzianiny % PES 100 % PN-P-04604-1972
2 Masa liniowa przedzy wigzacej o 84 dtex f 48 PN-1SO:1139:1998
3 | Masaliniowa przedzy okrywy 110 dtex f 144 PN-P-04653:1997
(nitki pluszowej)
4 Liczba rzgdkéw liczba/cm 14 +0,8
PN-EN 14971:2007
5 Liczba kolumienek liczba/cm 11,6 £0,7
6 Masa powierzchniowa g/m?2 1407 PN-P-04613:1997
lewoprawy rzgdkowy, podstawowy, | PN-EN ISO 4921:2002
7 Splot dzianiny pluszowej platerowany z nitkg pluszowg PN-EN ISO 8388:2005,
na lewej stronie dzianiny p.3.1.16
8 Rodzaj wykoriczenia dzianiny barwienie, drapame’, strlzyzenle, specyfikacja technlpzna
apretura wykonczajaca producenta dzianiny
9 Parametry barwy tkaniny
L* 13,16
Parametry barwy dzianiny CIELAB .
91| (Des 110°) a 0,42 PN-EN ISO
b 157 105-J03:2009
0.2 | Wartos¢ réznicy barw, AE*ab 15
nie wiecej niz:

5 Wymagania uzytkowe

Zestawienie wymagan uzytkowych dla dzianiny odziezowej w kolorze czarnym przedstawiono
w tablicy D.3.
Tablica D.3 — Wymagania uzytkowe
L Wvszczedélnienie Jednostka Wvmadania Oznaczenie i metoda
P y g miary ymag badania wg
1 |Wytrzymalos¢ na przebicie kulka, daN 30 PN-EN 1SO 9073-5:2008
nie mniej niz:
Zmiana wymiarow kierunek
po l'i po Il praniu wzdtuzny 3 PN-EN ISO 5077:2011
2 |wodnym, - % PN-EN ISO 6330:2012
w temperaturze 40°C kierunek 3 procedura 4N
nie wiecej niz: poprzeczny
3 |Grubosé dzianiny mm 2,00+£0,1 PN-EN ISO 5084:1999
Odpornosé na pilling, po 4 godzinach . PN-EN ISO
4 badania, nie mnigj niz: stopien 4 12945-1:2002
5 Stopien odpornosci wybarwien (nie mniej niz) na:
w . ey 5 PN-EN ISO
5.1 |Swiatlo /xenotest/ Zmiana barwy stopien 105-B02:2014-11
zZmiana barwy 4
zabrudzenie PN-EN ISO
5.2 |pranie w temp. 40°C NTI stopien 4 105-C06:2010
bieli poliestru
- metoda A1S
zabrudzenie 4
bieli bawetny
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Tablica D.3 (cigg dalszy)

L Wvszczeaélnienie Jednostka Wymadania Oznaczenie i metoda
P y g miary ymag badania wg
Zmiana barwy 4

53 pot kwasny zabrudzenie stopien 4 PN-EN ISO
' i alkaliczny bieli poliestru P 105-E04:2013
zabrudzenie 4
bieli bawetny
. zabrudzenie
5.4 |tarcie suche bieli bawetny | . 4 PN-EN ISO
: zabrudzenie P 105-X12:2016-08
5.5 |tarcie mokre 4

bieli bawetny
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Zalacznik E
(normatywny)

Wymagania dla pozostatych dodatkéw konfekcyjnych wykorzystanych
do wykonania kurtki technika lotniczego

Tablica E.1 — Tasma do uszczelniania szwow (material laminowany z klejem)

A . . Oznaczenie
Wyszczegodlnienie Typ, rodzaj charakterystyka materiatu i wymagania wg
Zastosowanie materiatu | laminat w formie tasm przeznaczony do podklejania szwéw pos\}\z;gt_)rv_l\flen

Warstwa wierzchnia

poliamidowa tkanina lub dzianina

Sktad surowcowy
warstwy wierzchniej

PA 6.6 100%

Sktad surowcowy

dwusktadnikowy na bazie PTFE

PW-1701703:1996

PN-P-04604:1972

membrany
Rodzaj kleju zawiesina poliuretanowa
Grubos¢ warstwy kleju 150 um + 15% specyfikacja
- — techniczna
tkanina lub dzianina zlaminowana z membrang producenta

Konstrukcja tasmy

paroprzepuszczalng
Z naniesionym klejem spoinowym

Szerokosé tasmy
do podklejania szwow

22mm=1mm

PN-EN 1773:2000

Tablica E.1.1 — Tasma do uszczelniania szwow (membrana z klejem)

Wyszczegolnienie

Typ, rodzaj charakterystyka materiatu

Oznaczenie
i wymagania wg

Zastosowanie materiatu

Membrana w formie tasmy przeznaczona do podklejania
szwow w laminacie dwuwarstwowym

postanowien
WDTT

Sktad surowcowy

membrana na bazie PTFE

PW-1701703:1996
PN-P-04604:1972

membrany
Rodzaj kleju zawiesina poliuretanowa
specyfikacja
Grubo$c¢ warstwy kleju 150 um £ 15% techniczna
producenta

Konstrukcja tasmy

membrana w kolorze biatym paroprzepuszczalna
Z naniesionym klejem spoinowym

Szerokos¢ tasmy
do podklejania szwow

22mm+1mm

PN-EN 1773:2000

Tablica E.2 — Tasma antyzaciekowa

Wyszczegdlnienie Typ, rodzaj charakterystyka materiatu . Oznacze_me
i wymagania wg
Zastosowanie tasm tasma przeznaczona do podklejania wewnetrznych stron postanowien
y nogawek spodni WDTT
. . dwusktadnikowa membrana na bazie PTFE w kolorze

Warstwa wierzchnia o
Czarnym specyfikacja

Rodzaj kleju zawiesina poliuretanowa techniczna
producenta

Grubosc¢ warstwy kleju 150 um + 15%
Szerokos¢ tasmy 22mm+1mm PN-EN 1773:2000




Tablica E.3 — Tkanina poliestrowa (powlekana)
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L Wyszczegdlnienie Jednostka Wymagania Oznaczenie
P y 9 miary ymag i metoda badania wg
1 Zalstosowame materla%y - tkar_una przeznaczona na elementy postanowien WDTT
ocieplacza pod kurtke i spodnie
> Rodzaj tkaniny — poliestrowa tkanina powlekana poliuretanem specyfikacja techniczna
w kolorze czarnym producenta tkaniny
PN-P-01703:1996
. PN-P-04604:1972
0,
3 Sktad surowcowy tkaniny ) 100 PES specyfikacja techniczna
producenta
4 Liczba nitek osnowy 423 £ 21
liczba/dm PN-EN 1049-2:2000
5 Liczba nitek watku 345+ 21
6 Masa powierzchniowa g/m2 190+ 8 PN-1SO 3801:1993
. kierunek
, xakZY”lz'”?i :”:mie. wzdtuzny N 900 PN-EN ISO
yw jaca, J kierunek 13934-1:2013-07
niz: 700
poprzeczny
8 \?\/temp eratErze 40°C kierunelzl % 2 PN-EN 1SO 6330:2012
 lempere procedura 4N
nie wiecej niz: poprzeczny
9 | Stopien odpornosci wybarwien (nie mniej niz) na:
o . PN-EN ISO
9.1 | swiatto /xenotest/ stopien 4 105-B02:2014-11
_— i 4 PN-EN ISO
9.2 \F/)vtem eraturze 40°C zabrudvgnie stopien 105-C06:2010
P o 4 metoda A1S
bieli bawetny
. zabrudzenie
9.3 | tarcie suche bieli bawetny | . 4 PN-EN ISO
. zabrudzenie P 105-X12:2016-08
9.4 | tarcie mokre o 4
bieli bawetny
Tablica E.4 — Pozostale dodatki
Wyszczegblnienie )
Lp Wymagania
Przyktadowa fotografia dodatku i rodzaju dodatku
Petelkowa tasma samosczepna
w kolorze materiatu zasadniczego.
Podstawowe parametry techniczne:
1 - sktad surowcowy materiatu - PA 100%;
- konstrukcja materiatu - tasma tkana;
- szeroko$ci wg tablicy 1, tolerancja
wymiaru szerokosci taSm + 2mm PN-EN
H K P — - 12240:1999+AC
aczykowa tasma samosczepna i wzér przedmiotu
w kolorze materiatu zasadniczego.
Podstawowe parametry techniczne:
2 - sktad surowcowy materiatu - PA 100%;

- konstrukcja materiatu - tasma tkana;
- szeroko$ci wg tablicy 1, tolerancja
wymiaru szerokosci tasm £ 2mm .




92

Tablica E.4 ( cigg dalszy )

Lp.

Wyszczegolnienie

Przyktadowa fotografia dodatku

Oznaczenie typu
i rodzaju dodatku

Wymagania
i 0znaczenia wg

Szelkowa tasma elastyczna
w kolorze czarnym.

Podstawowe parametry techniczne:
a) sktad surowcowy:
- osnowa | i watek - PES 100%;
- osnowa Il - EL 100%,
b) szerokos$¢ wg tablicy 1, tolerancja
wymiaru szerokosci tasm + 3mm .

PN-P-01703:1996
i wzor przedmiotu

Tasma elastyczna w kolorze czarnym
Podstawowe parametry techniczne:

a) skfad surowcowy:

- osnowa | i watek - PES 100%;

- osnowa Il - EL 100%,

b) szerokosci wg tablicy 1, tolerancja

wymiaru szerokosci tasm x 2mm.

PN-P-01703:1996
i wzér przedmiotu

Tasma odblaskowa w kolorze
srebrnym o szerokosci 5 cm + 0,1 cm
z warstwg klejacg aktywowang
przez temperature. Warunki klejenia
materiatu odblaskowego na tkaninie
wyrobu wg specyfikacji technicznej
producenta

potwierdzenie
wynikami badan
laboratoryjnych
zgodnosci
wykonania
materiatu
odblaskowego
Z wymaganiami
okreslonymi
w rozdz. 6
PN-EN 471:2010
i wzér przedmiotu

Tworzywowy srednioczgstkowy
zamek btyskawiczny, dwusuwakowy,
rozdzielny, w kolorze czarnym

wzor przedmiotu
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Tablica E.4 ( cigg dalszy )

Wyszczegolnienie

Przyktadowa fotografia dodatku

Oznaczenie typu
i rodzaju dodatku

Wymagania
i 0znaczenia wg

zamek btyskawiczny z tworzywa

sztucznego, srednioczgstkowy,

rozdzielny, z uchwytem suwaka
przektadalnym, w kolorze czarnym

wzor przedmiotu

Sznurek elastyczny w kolorze

Podstawowe parametry techniczne:
- sktad surowcowy oplotu - PES
100%;

- sktad surowcowy rdzenia - EL
100%.

czarnym o zalecanej $rednicy 3 mm.

PN-P-01703:1996,
i wzor przedmiotu

Mosiezne oczko oksydowane
o $rednicy wewnetrznej 5 mm

wzor przedmiotu

10

Koncowka sznurka elastycznego
z tworzywa sztucznego w matowym,
kolorze czarnym.

wzor przedmiotu
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Tablica E.4 ( cigg dalszy )

Lp.

Wyszczegolnienie

Przyktadowa fotografia dodatku

Oznaczenie typu
i rodzaju dodatku

Wymagania
i 0znaczenia wg

11

Koralik z tworzywa sztucznego
o0 nominalnej $rednicy wewnetrznej
4mm, w kolorze czarnym

wzor przedmiotu

12

Jednosprezynkowy stoper z tworzywa
sztucznego, w kolorze czarnym

wzor przedmiotu

13

Ptaski, dwusprezynkowy,
dwuotworowy stoper, w kolorze
czarnym,

z dodatkowym uchwytem
do przeciggniecia tasiemki

wzor przedmiotu

14

Tworzywowa klamra regulacji
dtugosci szelek, w kolorze czarnym,
o szerokosci 3,0 cm = 0,3cm

wzor przedmiotu
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Tablica E.4 ( cigg dalszy )

Lp.

Wyszczegolnienie

Przyktadowa fotografia dodatku

15

Oznaczenie typu
i rodzaju dodatku

Wymagania
i 0znaczenia wg

Tworzywowa, dwuczesciowa klamra,
w Kkolorze czarnym,
0 szerokosci
wewnetrznej 3,0 cm + 0,3cm

wzor przedmiotu




96

Tablica E.5 — Zatrzask konfekcyjny rodzaj ,,S”

Lp.

Nazwa, artykut

Wymagania techniczne wedtug specyfikacji technicznej

Giéwka

wierzch gtadki, matowy, z tworzywa poliamidowego, w kolorze

czarnym

Y

T -

—
e

T

A

D= 15,2 mm H=4,8 mm
d=2,7 mm h=3,3 mm

Czop

gniazdo mosiezne, oksydowane
d

e
—~—

g S5
s

— —
— —

D=13,75 mm H=4,7 mm
d=6,4 mm h=2,8 mm

Korpus

stupek mosiezny, oksydowany

'

H

D=12,5mm H=4,5mm
d= 5,35 mm

Stopka

lejek mosiezny, oksydowany

D=11,5mm H=8,2 mm
d=4,5mm




