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ST-1.3.
) Kategoria robét 45261000-4
WYKONYWANIE POKRYC I KONSTRUKCJI DACHOWYCH ORAZ PODOBNE TEMATY

- Kladzenie rynien

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowe] specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i
odbioru wykonania prac zwigzanych z montazem rynien i rur spustowych z blachy cynkowo-tytanowe;j.

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegoétowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument pod Zamoéwienie Publiczne przy
zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmuja wykonanie:

- wymiana rynien i rur spustowych

do ktorych wykonania zostaly uzyte materialy odpowiadajagce wymaganiom norm Iub aprobat
technicznych.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia 1 nazewnictwo uzyte w niniejszej specyfikacji technicznej SST sa zgodne z obowigzujacymi
podanymi w normach PN i przepisach Prawa budowlanego.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robét

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz zgodnos$¢ z dokumentacja
techniczng, specyfikacja techniczng, sztuka budowlang i obowigzujagcymi normami, instrukcjami i
przepisami. Ogolne wymagania dotyczace robot podano w ST-0.0.

Zastosowane materialy musza by¢ zgodne z projektem i specyfikacjg techniczng. Ewentualne zmiany nie
mogg obniza¢ jakosci wykonanych robdt i musza by¢ uzgodnione z Inwestorem.

Sposob wykonanie jego doktadno$¢, rzetelnos¢ i staranno$¢ musi zapewni¢ wiasciwe odprowadzenie
wody deszczowej poprzez rynny zamontowane z odpowiednim spadkiem i poprzez rury spustowe.

2. MATERIALY
2.1. Wymagania ogélne
Ogo6lne wymagania dotyczgce materialow podano w ogoélnej specyfikacji technicznej ST-0.0.

2.2. Materialy potrzebne do wykonania robot

- system rynnowy 150/100 z blachy cynkowo-tytanowej gr. min. 0,60 mm, PN-EN 988,

- system rynnowy 150/100 z blachy stalowej gr. 0,6 mm powlekanej powtoka organiczng w kolorze
zblizonym do koloru naturalnej patyny blachy cynkowo-tytanowe;j.

Przyjeto odtworzenie istniejgcego uktadu rynien i rur spustowych.

3. SPRZET

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST-0.0.

Do wykonania robot bedacych przedmiotem niniejszej specyfikacji stosowac sprawny technicznie sprzet
zgodny z wymaganiami producenta okre§lonego materiatu budowlanego. Wykonawca jest zobowigzany
do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie spowoduje niekorzystnego wptywu na jakos¢ srodowisko
wykonywanych robot.

Na zadanie, Wykonawca dostarczy Inspektorowi nadzoru kopie dokumentéw potwierdzajacych
dopuszczenie sprzg¢tu do uzytkowania zgodnie z jego przeznaczeniem.
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4. TRANSPORT

Ogolne wymagania dotyczace Srodkdéw transportowych podano w ST-0.0.

Materialty powinny by¢ przewozone odpowiednimi $rodkami transportu, zeby unikngé trwatych
uszkodzen zgodnie z przepisami BHP. Sktadowanie wg zalecen producenta.

Transport i przechowanie materialu i wyroboéw z blachy tytan-cynk zawsze powinno odbywaé si¢ w
suchych warunkach umozliwiajacych przeptyw powietrza. Na placu budowy nalezy zapewni¢ suche,
dobrze wentylowane pomieszczenie lub kontener. W przypadku zawilgocenia cynku podczas transportu
lub magazynowania, nast¢puje utlenienie si¢ materialu 1 powstawanie wodorotlenku cynku.
Nierozpuszczalna w wodzie i trudna do usunigcia biata warstwa sprawia, iz materiat ten traci elegancki
wyglad. Nie zmniejsza to jednak Zywotno$ci materiatu.

5.  WYKONANIE ROBOT
Ogolne zasady wykonania robot podano w ST-0.0.
Zakres prac obejmuje demontaz istniejgcych rynien i rur spustowych i montaz nowych.

Wymagania dotyczace rynien i rur spustowych

Rynna powinna wystawac poza pota¢ dachowa przynajmniej potowa swojej $rednicy i jednocze$nie nie
powinna wystawac poza lini¢ bedacg przedtuzeniem dachu.

Zewnetrzny brzeg rynny powinien znajdowac si¢ nizej o 10 mm wzgledem jej wewngtrznego brzegu.
Odchylenie rur spustowych od pionu nie moze by¢ wigksze niz 2 Omm na 10 m di. Odchylenie rur
spustowych na dlugos$ci 2 m nie powinno by¢ wigksze niz 3 mm.

Rury spustowe powinny by¢ mocowane do Sciany uchwytami do rur spustowych w rozstawie nie
wiekszym niz 3 m oraz zawsze na koncach rur i przed kolankami.

Uchwyty powinny by¢ mocowane do $ciany w sposéb trwaly przez wbicie trzpienia w spoiny muru.
Pionowe ztgcza rur spustowych powinny by¢ zwrocone na zewnatrz i dostgpne.

Montazu rynien i rur spustowych cynkowo-tytanowych

Laczenie rynien za pomocg lutowania.

Podczas lutowania rynien nalezy przestrzega¢ podstawowych zalecen:

- powierzchnie lutowane powinny by¢ oczyszczone od brudu i kurzu,

- minimalna waga grota lutowniczego powinna wynosi¢ 350 g, zalecana waga to 500 g (umozliwia
optymalnie przekazanie ciepta),

- optymalna temperatura grota wynosi ~250 °C. (przy kontakcie grota z kostkg amoniaku pojawia si¢
dym),

- do lutowania stosowa¢ cyn¢ o skladzie L-Pb Sn 40 (Sb) Iub L-Pb Sn 50 (Sb) (40/60 lub 50/50 z
zawarto$cig antymonu < 0,5 wagi %) wg ISO 9453,

- optymalny zaktad lutowanych elementow wynosi 10-15 mm,

- grubos¢ szczeliny lutowniczej po zlutowaniu blach nie powinna by¢ grubsza od 0,5 mm,

- rynna powinna by¢ zlutowana na catej dtugosci potgczenia.

Spadek rynny wynosi 1-3 mm/m. Zaznaczy¢ o$ zaginania gornego haka a nast¢pnie o$ zaginania dolnego

haka. Przy 3 metrowej rynnie i spadku 3 mm/m réznica wynosi 3 m x 3 m/mm = 9 mm. Zgi¢cie haka

wykona¢ w zaznaczonej osi stosownie do kata spadku. Miejsce zgigcia dobraé tak, aby ponizej osi

zagiecia zostawi¢ pionowg cze$¢ odpowiedniej sztywnosci. Ustawi¢ spadek na skrajnych hakach za

pomocg sznura. Sprawdzi¢ spadek uzywajgc poziomicy. W razie konieczno$ci podciggnaé hak. Ustawié

lini¢ giecia dla pozostatych hakow za pomocg sznura. Rozstaw migdzy hakami 50 - 70 cm. Wiozy¢ rynng

w haki i zagig¢ przednig oraz tylng spr¢zyn¢ wykonang ze stali nierdzewnej dociskajac przy tym mocno

rynn¢ do haka.

Rynny taczy¢ przez lutowanie. Nanie$¢ ptyn do lutowania na catej taczonej powierzchni. Zaczynajac od

wulsty potaczy¢ potobrotem odcinki rynien z zaktadem 10 - 15 mm. Lutowanie lepiej zacza¢ od wulsty w

kierunku ogranicznika wody dociskajac caly czas grot na 2/3 szerokosci zakladek doprowadzajac

optymalng ilo$¢ ciepta. Resztki ptynu lutowniczego nalezy usungé¢ wilgotng szmatka.

Do kompensacji ruchéw termicznych rynien powstajgcych w wyniku réznicy temperatur co 15 m nalezy

wykona¢ dylatacje. Przy punktach statych, takich jak narozniki czy zakonczenie przy $cianie dylatacje

powinno si¢ wykonaé¢ co 7,50 m! Potaczy¢ odcinki rynien z zakladem 15-30 mm. Nanie$¢ ptyn do

lutowania na catej lutowanej powierzchni, zarowno od zewngtrznej jak i od wewngtrznej strony.
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Przesuwajac i dociskajac grot staraj si¢ dostarczy¢ odpowiednig ilo$¢ ciepla przylutowujac dylatacje po
obu koncach. Usung¢ resztki ptynu do lutowania za pomocg wilgotnej szmatki. Dylatacja powinna by¢
teraz mocno i szczelnie polgczona. Przylutowaé maskownice dylatacji do wulsty tylko jednego z 2
odcinkow rynny! Maskownica zapobiega przenikaniu wody opadowej pomigdzy rynng a dylatacja.
Lutowanie denka rozpocza¢ od naniesienia ptynu do lutowania na calej lutowanej powierzchni rynny. To
samo wykona¢ na lutowanej powierzchni denka. Lutowanie wykona¢ po calym obwodzie denka od
wulsty do tylnego ogranicznika wody. Po zakonczeniu przetrze¢ miejsce lutowania wilgotng szmatka.
Otwor pod sztucer podwieszany rozplanowaé z uzyciem szablonu. Srodkowa linia na szablonie powinna
znajdowac¢ si¢ w najnizszym punkcie rynny. Wycig¢ owalny otwdr zachowujgc kilkumilimetrowy odstep.
Naste¢pnie wygigé ok. 5-8 mm blachy na zewnatrz rynny. Zaczepi¢ przednig blachg sztucera za wulste i
zagia¢ tylne blaszki do $rodka rynny.

Montaz rur spustowych rozpocza¢ od ustalenia dlugosci rury spustowej w taki sposob, aby odleglosé
montowanych rur spustowych od $ciany budynku wynosita 20 mm. Zamocowac rur¢ spustows taczac ja z
kolankiem. Rury spustowe mocuje si¢ do Sciany za pomocag obejm co 3 m. Co drugg rur¢ spustowg
nalezy zamocowac tak, aby zabezpieczy¢ ja przed zsuwaniem si¢ montujgc obejme pod kolnierzem.
Zaznaczy¢ miejsce zamocowania sztyftu ponizej rozwalcowanej szerszej czesci rury (kolnierza).
Wywierci¢ otwor i lekko wbi¢ odpowiedniej wielkosci kotek rozporowy. Wkreci¢ sztyft. Do sztyftu
przykreci¢ obejme. Whozy¢ rure spustowg. Zakreci¢ obejme pod rozwalcowang szerszg czescia rury.

Montazu rynien i rur spustowych stalowych powlekanych

Spadek rynny wynosi 3 mm/m.

Zaznaczy¢ o$ zaginania gornego haka a nastgpnie o$ zaginania dolnego haka. Przy 3 metrowej rynnie i
spadku 3 mm/m réznica wynosi 3 m x 3 m/mm = 9 mm. Zgi¢cie haka wykona¢ w zaznaczonej osi
stosownie do kata spadku. Miejsce zgigcia dobraé tak, aby ponizej osi zagiecia zostawi¢ pionowg czes$¢
odpowiedniej sztywnosci. Ustawi¢ spadek na skrajnych hakach za pomocg sznura. Sprawdzi¢ spadek
uzywajac poziomicy. W razie koniecznos$ci podciggna¢ hak. Ustawié lini¢ giecia dla pozostaltych hakow
za pomocg sznura. Rozstaw hakéw wg wymagan producenta.

Przy odptywie, taczniku i narozniku haki nalezy montowaé najdalej do 15 cm. Elementy dlugie nalezy
docina¢ brzeszczotem rgcznym. Przed montazem systemu nalezy posmarowaé uszczelki ksztattek
srodkiem poslizgowym w celu lepszego przylegania uszczelek do profilu rynny. W miejscu w ktoérym
bedzie zamontowany odptyw wykonaé¢ okragly otwor w dnie rynny o $rednicy rownej $rednicy rury
spustowej. Krawedzie otworu wygig¢ zgodnie z kierunkiem sptywu wody i zabezpiecz je zaprawka
okreslong przez producenta.

Rynny wktada¢ najpierw w tylne, a pozniej w przednie wywinigcie rynny jezeli stosowane sg haki
doczolowe lub najpierw w przednie, a pdzniej w tylne wywini¢cie rynny jezeli stosowane sg haki
nakrokwiowe. W miejscu potgczenia dwdch rynien nalezy stosowac tgcznik klamrowy. Na koncach
rynien zaslepki uszczelkowe.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Wymagana jako$¢ materiatdw powinno by¢ potwierdzona przez producenta przez zaswiadczenie o

jako$ci lub znakiem kontroli jakosci zamieszczonym na opakowaniu lub innym rownorzednym

dokumentem.

Nie dopuszcza si¢ stosowania do robot materiatdw, ktorych wlasciwosci nie odpowiadaja wymaganiom

technicznym.

Kontrola jakosci robdt powinna by¢ przeprowadzona podczas wszystkich faz robot zgodnie z

wymaganiami Polskich Norm, zaleceniami zawartymi w warunkach technicznych wykonania i odbioru

robot producenta. Wyniki przeprowadzonych badan nalezy uzna¢ za dodatnie, jezeli wszystkie

wymagania jako$ciowe dla danej fazy robot zostaly spetnione. Jesli ktorekolwiek z wymagan nie zostato

spelnione, nalezy dang faze uzna¢ za niezgodng z wymaganiami normy i po dokonaniu poprawek

przeprowadzi¢ badania ponownie.

Badania rynien i rur spustowych powinny dotyczy¢ w szczegolnosci:

- sprawdzenie rozstawu, jako$ci potaczen, rozmierzeniu uchwytow, zlokalizowaniu ewentualnych dziur
i peknig¢, prostoliniowos$ci, sprawdzeniu spadku rynien,

- sprawdzenie prostoliniowos$ci rur spustowych 1 odchylek od pionu, sprawdzeniu sposobu
zamocowania, lokalizacji rys i pgknig¢,
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- rynny i rury spustowe sprawdza si¢ rowniez pod katem wystepowania przeciekdw oraz czy woda
sptywajac z ptaszczyzny dachu nie przelewa si¢ nad rynna.

7.  OBMIAR ROBOT

Ogolne zasady 1 wymagania dotyczace obmiaru robot podano w ST—0.0.

Obmiar robot okresla ilos¢ wykonanych robdt zgodnie z postanowieniami umowy.

Jednostkami obmiarowymi robot sg poszczegdlne jednostki miar dla przedmiotowych czynnosci
technologicznych, zgodnie z przyjetymi podstawami nakladow kosztorysowych. Ilo$¢ jednostek
obmiarowych robot okresla si¢ na podstawie przedmiaru robot, dokumentacji.

8. ODBIOR ROBOT

Roboty podlegaja odbiorowi wg zasad:

- odbiér materiatow 1 robot powinien obejmowac¢ zgodnosci z dokumentacjg projektowa oraz
sprawdzenie wlasciwosci technicznych tych materialow z wystawionymi atestami wytworcy. W
przypadku zastrzezen co do zgodno$ci materiatu z zaswiadczeniem o jakosci wystawionym przez
producenta - powinien by¢ on zbadany laboratoryjnie.

- nie dopuszcza si¢ stosowania do robot materiatdw, ktorych wlasciwosci nie odpowiadaja
wymaganiom technicznym.

Przedmiotem odbioru powinny by¢ poszczegdlne fazy robot. Odbidr robot zanikajacych i1 ulegajacych

zakryciu polega na finalnej ocenie jako$ci wykonywanych robot oraz ilosci tych robot, ktore w dalszym

procesie realizacji ulegng zakryciu. Odbidr robdt zanikajacych i ulegajgcych zakryciu bedzie dokonany w

czasie umozliwiajacym wykonanie ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania ogdlnego postepu

robot. Odbioru tego dokonuje Inspektor Nadzoru.

9. PRZEPISY ZWIAZANE

WTWIiOR - Warunki Techniczne Wykonania i Odbioru Robot — ITB

Instrukcje uzycia, montazu i karty techniczne stosowanych wyrobow.

PN-EN 988 Cynk i stopy cynku. Specyfikacja techniczna ptaskich wyroboéw walcowanych dla
budownictwa.

PN-EN 612:2006 Rynny dachowe z arkuszy metalowych z okraglym usztywnionym obrzezem przedniej
strony i rury spustowe lgczone na zaktad.

PN-EN 1462:2006 Uchwyty do rynien dachowych. Wymagania i badania.



