Przebudowa drogi wojewodzkiej nr 249 w Sol cu Kujawskim dla zadania pn."Budowa §ciezki rowerowej przy ul. Le$nej
w Solcu Kujawskim wraz zprzebudowa o$ wietlenia ulicznego”

D-04.03.01
OCZYSZCZENIE 1 SKROPIENIE
WARSTW KONSTRUKCYJNYCH

1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania doty czace wykonania i odbioru rob 6t
zwiazanych z oczyszczeniem i skropieniem warstw konstrukcyjnych nawierzchni w ramach zadania: Przebudowa drogi
wojewodzkiej nr 249 w Sol cu Kujawskim dla zadania pn."Budowa $ciezki rowerowej przy ul. Lesnej w Solcu Kujawskim
wraz z przebudowa oS wietlenia ulicznego”.

1.2. Zakres stosowania SST

Specy fikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zleceniu i realizacji robot
wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robdt objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robo6t zwigzanych z oczyszczeniem i
skropieniem warstw konstrukcyjnych przed utozeniemnastepnej warstwy nawierzchni.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe sa zgodne z obowiazujacy mi, od powiednimi polskimi normami i z definicjami podany mi w
SST D-00.00.00 ,,Wymagania og6lne” pkt 1.4.

1.5. Og6lne wymagania dotyczce robét

Ogdlne wymagania dotyczace robdt podano w SST D-00.00.00 ,, Wymagania ogo6lne” pkt 1.5.
2. MATERIALY
2.1. Ogélne wymagania dotyczce materialow

Ogdlne wymagania dotyczace materiat ow, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w SST D-00.00.00 ,, Wy magania
ogodlne” pkt2.

2.2.Rodzaje materialow do wykonania skropienia
Materiatami stosowanymi przy skropieniu warstw konstrukcyjnych nawierzchni sa:
a) do skropienia podbudowy nieasfaltowe;j:

— kationowe emulsje §redniorozpadowe wg PN-EN 13808 [4],

— uplynnione asfalty $rednioodparowalne wg PN-EN 13808 [4],
b) do skropienia podbudéw asfaltowych i warstw z mieszanek mineralno-asfaltowych:

— kationowe emulsje szybkorozpadowe wg wg PN-EN 13808 [4],

— uplynnione asfalty szybkoodparowywalne wg wg PN-EN 13808 [4],
— asfalty drogowe D 200 lub D 300 wg PN-EN 12591 [1],

— emulsje asfaltowe C60B3 ZM

2.3. Wymagania dla materialow

Wymagania dla kationowej emulsji asfaltowej podano w PN-EN 13808 [4]
Wymagania dla asfaltéw drogowych podano w PN-EN 12591 [1]

2.4.Zunzycie lepiszczy do skropienia
Orientacyjne zuzycie lepiszczy do skropienia warstw konstrukcyjnych nawierzchni podano w tablicy 1.

Tablica 1. Orientacyjne zuzycie lepiszczy do skropienia warstw konstrukcyjnych nawierzchni

Lp. | Rodzajlepiszcza Zuzycie (kg/nr)
Emulsja asfaltowa kationowa od 0,4 do 1,2
Asfalt drogowy D 200, D 300 od 0,4 do 0,6

3 Asfalt drogowy PMB 25/55-60 od 2,0d0 3.0
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Doktadne zuzycie lepiszczy powinno by¢ ustalone w zalezno$ci od rodzaju warstwy i stanu jej powierzchni i
zaakceptowane przez Inzyniera.

2.5. Skladowanie lepiszczy

Warunki przechowywania nie moga powodowac utraty cech lepiszcza i obnizenia jego jako$ci.

Lepiszcze nalezy przechowywac w zbiornikach stalowych wyposazonych w urzadzenia grzewcze i zabezpieczony ch
przed dostepem wody i zanieczyszczeniem. Do puszcza si¢ magazyn owanie lepiszczy w zbiornikach murowanych, betonowych
lub zelbetow ych przy spetnieniu tych samych warunkow, jakie podano dla zbiornik 6w stalowych.

Emulsje mozna magazynowaé w opakowaniach transportowych lub stacjonarnych zbiornikach pionowych z
nalewaniemod dna.

Nie nalezy stosowaé zbiornika walcowego lezacego, ze wzgledu na tworzenie si¢ na duzej powierzchni cieczy
»kozucha” asfaltowego zatykajacego pozniej przewody.

Przy przechowywaniu emulsji asfaltowej nalezy przestrzega¢ zasad ustalonych przez producenta.

3.SPRZET
3.1. OgdIne wymagania dotyczce sprzetu

Ogdlne wymagania doty czace sprzetu podano w SST D-00.00.00 ,, Wymagania ogo6lne” pkt 3.
3.2. Sprzet do oczyszczania wars tw nawierzchni

Wykonaw ca przystepujacy do oczyszczania warstw nawierzchni, powinien wykazac si¢ mozliw o§cig korzystania z
nastep ujacego sprzetu:
— szczotek mechanicznych,

zaleca si¢ uzycie urzadzen dwuszczotkowy ch. Pierwsza ze szczotek powinna by¢ wykonana z twardych element 6w
czyszczacych i stuzy¢ do zdrapywania oraz usuwania zanieczyszczen przylegajacych do czyszczonej warstwy . Druga szczotka
powinna posiada¢ migkkie elementy czyszczace i stuzy¢ do zamiatania. Zaleca si¢ uzywanie szczotek wyposazonych w
urzadzenia odpylaj ace,

— sprezarek,
— zbiornikow zwoda,
— szczotek recznych.

3.3. Sprzt do skrapiania warstw nawierzchni

Do skrapiania warstw nawierzchni nalezy uzywac skrapiarke lepiszcza. Skrapiarka powinna by¢ wyposazona w
urzadzenia pomiaro wo-kontrolne pozwalajace na sprawdzanie i regulowanie nastepujacy ch parametré w:

— temperatury rozktadanego lepiszcza,

— ci$nienia lepiszcza w kolektorze,

— obrotéw pompy dozujacej lepiszcze,

— predko$ci poruszania si¢ skrapiarki,

— wysokosci i dlugos$ci kolektora do rozktadania lepiszcza,

— dozatora lepiszcza.

Zbiornik na lepiszcze skrapiarki powinien by¢ izolowany termicznie tak, aby byto mozliwe zachowanie statej
temperatury lepiszcza.

Wykonaw ca powinien posiada¢ aktualne §wiadectwo cechowania skrapiarki.

Skrapiarka powinna zapewni¢ rozktadanie lepiszcza z tolerancja = 10% od ilo$ci zatozonej.

4. TRANSPORT
4.1. Ogo6lne wymagania dotyczce transportu

Ogdlne wymagania doty czace transportu podano w SST D-00.00.00 ,, Wymagania ogdlne” pkt 4.
4.2. Trans port lepis zczy

Asfalty moga by ¢ transportowane w cysternach kolejow ych lub samochodow ych, posiadajacy ch izolacj¢ termiczna,
zaopatrzony ch w urzadzenia grzewcze, zawory spustowe i zabezpieczonych przed dostgpemwody.

Emulsja moze by¢ transp ortowana w cysternach, autocysternach, skrapiarkach, beczkach i inny ch opak owaniach pod
warunkiem, ze nie bedg korodowaty pod wptywememulsjii nie beda powodowaty jej rozpadu. Cysterny przeznaczone do
przewozu emulsji powinny by ¢ przedzielone przegrodami, dzielacymi je na komory o pojemnoéci nie wickszej niz 1 nt, a kazda
przegroda powinna me¢ wykroje w dnie umozliwiajace przeply w emulsji. Cysterny, pojemniki i zbiorniki przeznaczone do
transportu lub sktadowania emulsji powinny by¢ czyste i nie powinny zawiera¢ resztek innych lepiszczy.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. OgoIne zas ady wykonania robét
Ogodlne zasady wykonania rob6ét podano w SST D-00.00.00 ,, Wymagania og6éIlne” pkt 5.
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5.2. Oczyszczenie warstw nawierzchni

Oczyszczenie warstw nawierzchni polega na usunigeiu luznego materiatu, brudu, btota i kurzu przy uzyciu szczotek
mechanicznych, a w razie potrzeby wody pod ci$nieniem. W miej scach trudno dostepnych nalezy uzywac szczotek recznych. W
razie potrzeby, na terenach niezabudowanych, bezp osrednio przed skropieniem warstwa powinna by¢ oczyszczona z kurzu przy
uzyciu sprezonego powietrza.

5.3. Skropienie warstw nawierzchni

Warstwa przed skropieniem powinna by¢ oczyszczona.

Jezeli do czyszczenia warstwy byla uzy wana woda, to skropienie lepiszczem moze nastapi¢ dopiero po wyschnigciu
warstwy, z wyjatkiemzastosowania enuls;ji, przy ktorych nawierzchnia moze by¢ wilgotna.

Skropienie warstwy moze rozpoczaé si¢ po akceptacji przez Inzyniera jej oczyszczenia.

Warstwa nawi erzchni powinna by ¢ skrapiana lepis zczem przy uzyciu skrapiarek, a w miejscach trudno dostepnych
recznie (za pomocg weza z dysza rozpryskowa).

Temperatury lepiszczy powinny mie$ci¢ si¢ w przedziatach podanych w tablicy 2.

Tablica 2. Temperatury lepiszczy przy skrapianiu

Lp. | Rodzaj lepiszcza Temperatury (°C)

1 Emulsja asfaltowa kationowa od 20 do 40
Asfalt drogowy D 200 od 140do 150

3 Asfalt drogowy D 300 od 130do 140

*) W razie potrzeby emulsje¢ nalezy ogrza¢ do temperatury zapewniajacej wymagang lepko$¢.

Jezeli do skropienia zostata uzyta emulsja asfaltowa, to skropiona warstwa powinna by¢ pozostawiona bez
jakiegokolwiek ruchu na czas niezbedny dla umozliwienia penetracji lepiszcza w warstwe i odparowania wody zemulsji. W
zaleznosci od rodzaju uzytej emulsji czas ten wynosi od 1 godz. do 24 godzin.

Przed utozeniem warstwy z mies zanki min eralno-bitumiczn ej Wykonawca po winien zabezpieczy¢ skropiong warstwe
nawierzchni przed uszkodzeniem dopuszczajac tylko niezbedny ruch budowlany.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. OgoIne zasady kontroli jakosci robét

Ogo6lne zasady kontroli jako$ci robot podano w SST D-00.00.00 ,, Wymagania ogdlne” pkt 6.
6.2. Badania przed przysta pieniem do robot

Przed przystapieniem do robét Wykonawca powinien przeprow adzi¢ probne skropienie warstwy w celu okreslenia
optymalnych parametré w pracy skrapiarkii okreslenia wymaganej ilo$ci lepiszcza w zalezno$ci od rodzaju i stanu warstwy
przewidzianej do skropienia.

6.3.Badania w czasie robot
6.3.1. Badania lepiszczy

Ocena lepiszczy powinna by¢ oparta na atestach producenta z ty m, ze Wykonaw ca powinien kontrolowa¢ dla kazdej
dostawy wlasciwo$ci lepiszczy podane w tablicy 3.

Tablica 3. Whasciwo$ci lepiszczy kontrolowane w czasie rob 6t

L Rodzai leni Kontrolowane Badanie
p- odzaj lepiszcza wlasciwosci wedtug normy
Emulsja asfaltowa kationowa lepkos¢ PN-EN 13808
2 Asfalt drogowy penetracja PN-EN 12591

6.3.2. Sprawdzenie jednorodnosci skropienia i zuzycia lepiszcza

Nalezy przeprowadzi¢ kontrole ilo§ci rozktadanego lepiszcza wedlug metody podanej w opracowaniu
,Powierzchniowe utrwalenia. Oznaczanie ilo$ci rozktadanego lepiszcza i kruszywa”.

7.0BMIAR ROBOT
7.1. OgélIne zasady obmiaru robét

Ogodlne zasady obmiaru rob6t podano w SSTD-00.00.00 ,, Wymagania ogdlne” pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowa jest:
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-’ (metr kwadratowy) oczyszczonej powierzchni,
-1’ (metr kwadratowy) powierzchni skropionej.

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru robot podano w SST D-00.00.00 ,, Wymagania ogdlne” pkt 8.
Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, SST i wymaganiami Inzyniera, jezeli wszystkie
pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATN OSCI
9.1. OgélIne ustalenia dotyczce podstawy platnosci

Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy platnosci podano w SST D-00.00.00 ,, Wymagania ogo6lne” pkt 9.
9.2. Cena jednostki obmiaro wej

Cena 1 n oczyszczenia warstw konstrukcyjnych obejmuje:
— mechaniczne oczyszczenie kazdej ni zej potozonej warstwy konstrukcyjnej naw ierzchni z ewentualnym polewaniem woda lub
uzyciem sprezonego powietrza,
— reczne odspojenie stwardniatych zanieczyszczen.
Cena 1 m’ skropienia warstw konstrukcyjnych obejnuje:
— dostarczenie lepiszcza i napelnienie nim skrapiarek,
— podgrzanie lepiszcza do wymaganej temperatury,
— skropienie powierzchni warstwy lepiszczem,
— przeprowadzenie pomiar6w i badan laboratoryjnych wymaganych w specyfikacji techniczne;j.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

1 PN-EN 12591 Asfalty i lepiszcza asfaltowe. Wymagania dla asfaltow drogowych.

2 PN-EN 14023 As_ﬁlty i !eplszcza asfaltowe. Zasady klasyfikacji asfaltow modyfikowanych
po limerami.

3. PN-EN 1426 Asfalty i lepiszcza asfaltowe. Oznaczanie penetracji igla.

4 PN-EN 13808 Asfalty 1 lepiszcza asfaltowe -- Zasady klasyfikacji kationowych emulsji
asfaltowych

10.2. Inne dokum enty

1. ,,Powierzchniowe utrwalenia. Oznaczanie ilo$ci rozktadanego lepiszcza i kruszywa”. Zalecone przez GDDP do

stosowania pismem GDDP-5.3a-551/5/92 zdnia 1992-02-03.

2. WT-3 Enulsje asfaltowe 2009. Kationowe emulsje asfaltowe na dro gach publicznych
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