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D - 05.03.05a
NAWIERZCHNIA Z BETONU ASFALTOWEG O.
WARSTWA SCIERALNA - NAWIERZCHNIA JEZDNI
wg WT-122014 r. i WT-2 cze$¢ II z 2016 r.

1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST) sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot
zwigzanych z wykonaniem warstwy $cieralnej z betonu asfaltowego w ramach zadania ,,Przebudowa drogi wojewodzkiej nr
249 w Solcu Kujawskim dla zadania pn."Budowa S$ciezki rowerowej przy ul. Lesnej w Solcu Kujawskim
wraz z przebudowa of wietlenia ulicznego”.

1.2. Zakres stosowania SST

Specy fik acja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zleceniu i realizacji robot
wymienionych w pkt. 1.1.
1.3. Zakres robdt objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfik acji dotycza zasad prowadzenia robdt zwigzanych z wy konaniemi od biorem
warstwy Scieralnej z betonu asfaltowego wg PN-EN 13108-1 [48] i WT-2 Nawierzchnie asfaltowe 2016 [60] z mies zanki
min eralno -asfaltow ej dostarczonej od producenta. W przypadku produkcji mies zanki min eralno-asfaltowej przez Wykonawcg dla
potrzeb bud owy, Wy konawca zobowigzany jest prowadzi¢ Zaktadowa kontrole pro dukcji (ZKP) zgodnie z WT-2. Warstwe
Scieralng z betonu as faltowego mozna wykonywac¢ dla drég kategorii ruchu od KR1 do KR6 (okreslenie kategorii ruchu podano
w punkcie 1.4.7). Stosowane mies zanki betonu asfaltowego o wymiarze D podano w tablicy 1.

Tablica 1. Stosowane mies zanki

Kategoria Mieszanki o wymiarze DV, mm
ruchu

KR 1-2 ACSS _ACS8S,AC11S
KR34 ACSSACLHIS

KR 5.6 AC8S ACLIS?

V' Podzial ze wzgledu na wymiar najw ickszego kruszywa w mies zance.
2 Dopuszczony do stosowania w terenach gorskich.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Mieszanka min eralno -asfaltowa (MMA) — mieszanka mineralna z odpowiednig ilo$cig asfaltu,
wytworzona na goraco, spelniajaca okreslone wymagania.

1.4.2. Beton asfaltowy (A C) — mies zanka min eralno -asfaltowa, w ktorej kruszywo o uziarnieniu ciaggtymlub
nieciggtym tworzy strukture wzajemnie klinujacg sig.

1.4.3. Wy miar mies zanki mineralno-asfaltowej — okreslenie mies zanki mineralno-asfaltow ej, wyrozniajace
te mies zanke ze zbioru mieszanek tego samego typu ze wzgledu na najwic¢ks zy wymiar kruszywa, np.
wymiar 8 lub 11.

1.4.4. Mieszanka drobnoziarnista — mieszanka min eralno -asfaltowa, w ktorej wymiar gornego sita

D <16 mm.

1.4.5. Mieszanka gruboziarnista — mies zanka min eralno-asfaltowa, w ktdrej wymiar gornego sita

D>16 mm

1.4.6. Uziarnienie — sktad ziarnowy kruszywa, wyrazony w procentach masy ziaren przechodzacych przez
okreslony zestaw sit.

1.4.7. Wymiar kruszywa — wielk 0§ ¢ ziaren kruszywa, okreslona przez dolny (d) i gérny (D) wymiar sita.
1.4.8. Kruszywo grube — kruszy wo zziaren o wymiarze: D <45 mmoraz d >2 mm

1.4.9. Kruszywo drobne — kruszywo z ziaren o wymiarze: D <2 mm, ktorego wigksza czg$¢ pozostaje na

sicie 0,063 mm
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1.4.10. Pyt — kruszywo z ziaren przechodzacych przez sito 0,063 mm.

1.4.11. Wypelniacz — kruszywo, ktérego wigksza czgs¢ przechodzi przez sito 0,063 mm (Wypehiacz
mieszany — kruszy wo, ktore sktada si¢ z wypelniacza pochodzenia mineralnego i wodorotlenku wapnia.
Wy pelniacz dodany — wypetniacz pochodzenia mineralnego, wyprodukowany oddzielnie).

1.4.12. Wejsciowy sktad mieszanki — jest to sktad mieszanki zawierajacy: materiaty sktadowe, krzy wa
uziarnienia i procentowg zawarto $¢ lepiszcza w stosunku do mieszanki mineralno-asfaltow ej (zazwyczaj
wynik walidacji laboratoryjnie zaprojektowanego sktadu mieszanki).

1.4.13. Wyjsciowy sktad mieszanki — jest to sktad mieszanki zawierajgcy: materiaty sktadowe, usrednione
wyniki uziarnienia oraz zawarto$ ¢ lepiszcza rozpuszczalnego, oznaczone laboratoryjnie (zazwyczaj
wynik walidacji produkcji).

1.4.14. Spoina — potaczenia roznych materialow, np. asfaltu lanego i betonu asfaltowego oraz warstwy
asfaltowej z urzad zeniami obcy mi w nawierzchni lub ja ograniczajacy mi.

1.4.15. Ztacza— potaczenie tego samego materialtu wykonanego wbudowywanego w réznym czasie . Moga
wy stepowac ztacza podtuzne i poprzeczne.

1.4.16. Potaczenie migd zywarstwowe — potaczenie warstw w celu uzyskania wspdlpracy pomiedzy nimi oraz
w celu uzyskania odpowiedniej trwalosci konstrukeji nawierzchni.

1.4.17. Producent — Wykonawca Robot posiadajacy lub dzierzawigcy Wytwornie Mieszanek Asfaltowych i produkujacy
mies zanke min eralno -asfaltowa na Roboty albo Producent mies zanek min eralnoasfalt owych nie zwigzany z Wy konawca Robot a
sprzedajacy mies zank¢ na Roboty.

1.5. OgéIne wyma gania dotyczce roboét

Ogodlne wymagania doty czace rob6dt podano w SST D-00.00.00 ,, Wymagania ogo6lne” [1] pkt 1.5.
2. MATERIALY
2.1. Ogo6lne wymagania dotyczace material 6w

Ogolne wymagania dotyczace material ow, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w SST D-00.00.00 ,, Wy magania
ogolne” pkt 2.

2.2. Lepiszcza asfaltowe

Do mieszanki na warstwg $cieralng w zaleznosci od kategorii ruchu nalezy stosowacé asfalt drogowy lub asfalt
modyfikowany sklasyfikowane wg norm:
-PN-EN 12591 asfalt drogowy,
- PN-EN 14023 asfalty mod yfik owane
i spelniajace wymagania wg Tablicy 1 kol.4.
Tablica 1. Wymagane wtas ciwosci lepiszczy do mies zanek na warstwe $cieralng

Lp. Rodzaj lepiszcza Dokument Wymagane KR122 | KR3+4 | KR5+6
stosowania | whaSciwo$cilepiszcza | ©OT3Z
inne
e PK
1 2 3 4 5 6 7
1 Asfalt drogowy 70/100 X
2 | Asflt drogowy 50/70 X
3| MG 50/70-54/64 X
4 Asfal fik PMB
sfalt modyfikowany WT-2:20 14 aktualny zaltacznik do
45/80-55 : normy
5 As falt modyfikowany PMB
45/80-65
6 As falt modyfikowany PMB
45/80-80

X -oznacza, ze nalezy stosowac wskazany rodzaj lepiszcza
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Inne PK — inne powierzchnie komunikacyjne (zjazdy, §ciezki rowerowe, ciagipieszojezdne)

Uwagi:

Zaleca si¢ wyposazenie zbiornika w mieszadlo. Zaleca si¢ bezposrednie zuzycie polimeroasfaltu po

dostarczeniu. Nalezy unika¢ wielokrotnego rozgrzewania i chtodzenia polimeroasfaltu w okresie jego stosowania oraz unikac
niekontrolowanego mieszania polimeroasfalt ow ro6znego rodzaju i klasy oraz z asfaltem zwy ktym.

2.3. Kruszywo grube, wypelniacz

Do mieszanki na warstwe $cieralna nalezy stosowaé kruszywa i wy pelniacz skalsyfikowane na podstawie
normy PN-EN 13043 i spetlniajace wymagania wg zestawienia zawartego w Tablicy 2.

Tablica 2. Wy magane wlasciwosci kruszywa grubego, drobnego, o ciagtym uziarnieniu i wypelniacza do warstwy z betonu
asfaltowego

Lp. Rodzaj kruszywa Dokument Wymagane KR1-2 [ KR3+4 | KR5+6
odniesienia | wtasciwo$ci kruszywa | ©r8Z
inne
e PK
1 2 3 4 5 6 7
1 Kruszywo grube Tabela 12 X
2 Kruszywo nietamane drobne
lub o ciggtymuziarnieniu do Tabela 13 X
D <8 mm
WT-1:2014
3 Kruszywo tamane drobne lub o
cigglymuziarnieniu do Tabela 14 X
D <8 mm
4 Wypetniacz Tabela 15 X

X -oznacza, ze nalezy stosowac wskazany rodzaj kruszywa
Inne PK — inne powierzchnie komunikacyjne (zjazdy, §ciezki rowerowe, ciagipieszojezdne)

UWAGA:

Mieszanka kruszywa drobnego nietamanego i tamanego mozliwa jest do stosowania do mi eszanek mineralnych
na drogach kategorii ruchu KR1-2, natomiast na drogach o kategorii ruchu KR3+4 nalezy stosowac tylko
kruszywo drobne lamane. Jezeli stosowana jest mieszanka kruszywa dr obnego nietamanego i tamanego, to
nalezy przyjgé proporcje kruszywa tamanego do nielamanego co najmniej 50/50.

Sktadowanie kruszywa powinno odbywac¢ si¢ w warunkach zabezpieczajacych je przed zanieczyszczeniem
i zmies zaniem z inny mi asortymentami kruszywa lub jego frakcjami.

2.4. Granulat asfaltowy

Do mieszanki mineralno-asfaltowej na warstwe $cieralna z betonu asfaltowego niezaleznie od kategorii ruchu nie dopuszcza sie
stosowania granulatu asfaltowego.

2.5. Doda tki

Moga by¢ stosowane dodatki stabilizujace lub/i modyfikujace srodki adhezyjne poprawiajace adhezje kruszywa i asfaltu. Rod zaj
srodka i jego ilos¢ powinna by¢ dostosowana do konkretnego kruszywa i lepiszcza. Oceng przyczepno$ci nalezy okresli¢ na
podstawie badania wedtug PN-EN 12697-11, metoda A po 6h obracania butelki, stosujac kruszywo 8/11 jako podstawowe.
Przyczepno$¢ lepiszcza do kruszywa powinna wynosi¢ nie mniej niz 80%, przy jednoczesnym spelnieniu odpornosci gotowej
mieszanki mineralno-asfaltowej na dziatanie wody wg PN-EN12697-12 podanej w Tablicy 4. Srodki obnizajace temperature
produkcji i wbudowania. W przypadku ich stosowania Wykonawca jest zobowiazany opracowaé PZJ i przedtozy¢ go do
zatwierd zenia. Mozliwos$¢ zastosowania dodatku powinna zosta¢ okreslona na podstawie normy wyrobu. Pochodzenie, rodzaji
wlasciwosci dodatkdw powinny by¢ deklarowane. Skuteczno$¢ zastosowanych dodatkow i modyfikatorow powinna by¢
ud okumentowana. Do mies zanek moze by¢ stosowany dodatek asfaltu naturalnego spelniajacy wymagania podane w PN-EN
13108-4 zatacznik B.

UW AGA! Stosowanie réznego rod zaju dodatkow nie powinno pogarsza¢ wtasciwosci sktadnikéw mieszanki min eralno-
asfaltowej i gotowej mies zanki min eralno-asfaltowej (np. przesztywnienie na sk utek stosowania asfaltu naturalnego). Ocena
ryzyka wpty wu stosowania dodatkéw i/lub granulatu asfaltowego na wtasciwosci fizy ko -chemiczne mieszanki mineralno-
asfaltowej 1 inne nalezy do Producenta mies zanki min eralno-asfaltowej. Producent mies zanki min eralno-asfalt owej powinien
poinformowaé¢ Odbiorce o ryzykach zwigzanych ze stosowaniemdo datku/ow jezeli takie wystepuja
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2.6. Pozostale materialy do wykonania wars twy asfaltowej
2.6.1. Materiaty do uszczelniania spoin i ztaczy

Materialy stosowane do wykonania spoin i ztaczy powinny zapewnic trw ale i szczelne potaczenie/wypetnienie spoiny lub
zlacza.Nalezy uzywaé materiaty spetniajace wy magania okreslone w Wymaganiach Technicznych WT-2 2016 - czgs¢ 11, w
punkcie 7.6, w zaleznosci od kategorii ruchu. Materiaty te powinny posiada¢ aktualne do kumenty upowazniajace wprowadzenie
do obrotu lub ud ostgpnienie na rynku krajowymzgodnie z Ustawg o wyrobach budowlanych (Dz.U.20 14.883).

2.6.2 Materialy do uszczelnienia krawedzi

Do uszczelnienia krawedzi nawierzchni oraz elementéw ograniczajacych nawierzchnig¢ nalezy uzywac asfaltu na goraco
spelniajacego wymagania PN-EN 12591 lub asfaltu modyfikowanego wg PN-EN 14023.

2.6.3. Materiaty do przygotowania podloza pod warstwe §cieralna

W celu potaczenia podloza z warstwa $cieralng nalezy uzywaé materialow zgodnie z D-04.03.01 ,,Oczyszczenie i skropienie
warstw nawierzchni.

3.SPRZET
3.1. Ogo6lne wymagania dotyczce sprzetu

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w SST D-00.00.00 ,, Wymagania ogdlne” pkt 3.
3.2. Sprzet do produkcji mieszanki mineralno-asfaltowej

Producent przystepujacy do produkcji mies zanki min eralno-asfaltowej powinien wykaza¢ si¢ mozliwoscia korzystania
z wytw Orni mies zanek asfaltowych lub zespotu wytworni o mieszaniu cyklicznym lub ciaglym z wagowym dozowaniem
wszystkich sktadnikow i automaty cznym sterowaniem do produkcji mies zanek min eralno-asfaltowych. Sterowanie dozowaniem
wszystkich sktadnikéw powinno by ¢ elektroniczne.
Wytwornia oraz kazda wytwornia z zespotu wytworni powinna:
- by ¢ wyposazona w urzadzenia do automaty cznego dozowania dodatkoéw i granulatu asfaltowego w przypadku
mozliw o$ ci stosowania,
- zapewni¢ wysuszenie i wymies zanie wszystkich sktadnikéw oraz zachowanie temperatury sktadnikéw
i gotow ej mieszanki mineralno-asfaltowej. Tol erancje dozowania sktadnikow powinny wynosic¢: jedna dziatka
elementarna wagi, lecz nie wigcej niz [12% w stosunku do masy sktadnika,
- posiada¢ mozliw 0$¢ rejestracji danych produkcyjnych dla kazdego zarobu, ich odtworzenia i drukowania w
cyklu dziennym. Dane te Producent mies zanki na zadanie Inspektora Nadzoru po winien udostepnic.
Wy dajno $¢ produkcyjna wytworni mies zanek asfaltowych lub zespotu wytwoérni musi by ¢ skorelowana z wy dajnoscia zes potu
wbud owujacego mieszanke min eralno-asfaltowa tzn. dostawa mies zanki musi by¢ ciagla i bez przestojow.

3.2.1 Nadzér nad wytwornig mies zanek asfaltowych lub zespotu wytworni

Kazda wytwornia powinna by¢ objeta nadzorem firmy upo waznionej do prowadzenia procesow certyfik acji tzn. takiej ktora jest
oceniana i monitorowana przez lokalng jednostk¢ (np.P CA) oraz posiada notyfik acj¢ do CPR komisji europejskiej i panstw
cztonk ow skich do wykonywania zadan strony trzeciej. Powinien na niej finkcjonowac certyfik owany system Zaktado wej
Kontroli Produkcji zgodny z PN-EN 13108-21.

3.3. Sprzet do wykonania warstwy nawierzchni

Wykonaw ca przystepujacy do wykonania warstwy nawierzchni powinien wykazac si¢ mozliwoscia korzystania
Z nastep uj acego sprzetu:

- rozktadarki Iub zespotu rozktadarek o wydajnosci skorelowanej z wydajnoscia wytworni mies zanek
asfaltowych, kazda z rozktadarek powinna posiada¢ nastgpujace wyposazenie: automaty czne sterowanie
pozwalaj ace na ulozenie warstwy zgodnie z zalozona niweleta oraz gruboscia, elementy wibrujace do
zageszczenia wstepnego wraz z regulacja czgstotliwosci i amplitudy drgan, urzadzenia do podgrzewania

element 6w roboczych rozktadarki (stot) . Rozktadarka lub zespot rozktadarek ma zapewni¢ mozliwos¢ uktadania
warstwy na catej szerokosci w jednej operacji technologiczne;.

- walcow lekkich, $rednich i cigzkich stalowych gtadkich wibracyjnych lub wibracyjno-osylacyjnych. Co najmni ¢j
jeden walec stalowy w kazdym zespol e roboczym powinien by¢ wyposazony w n6z do od cinania i do ciskania
krawedzi cieptej mies zanki,

- walcow ogumionych,

- skrapiarek z automaty cznym sterowaniem dozowania ilo§ci emulsji,

- szczotek mechanicznych lub/i innych urzadzen czyszczacych,

- samochod 6w samow yladowczych z przykryciem brezentowym lub termos 6w.

4. TRANSPORT
4.1. Og6lne wymagania dotyczce transportu
Ogo6lne wymagania dotyczace tran sportu podano w SST D-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 4.
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4.2. Transport materialé w
4.2.1. Transport sktadnikoé w mieszanki mineralno-asfaltowej

Transport sktadnikow do mieszanki min eralno-asfaltowej powinien by¢ zgo dny z zasadami transportu okreslonymi w Ustawie z
dnia 6 wrzesnia 2001 r o transporcie drogowym, konwencji dotyczacej drogowego przewozu towardéw i tadunkow
niebezpiecznych ADR oraz zapisami ZKP. Transport sktadnikdw nie powinien powodowaé pogorszenia ich jako$ci w
jakikolwiek sposo6b przez jakiekolwiek czynniki.

4.2.2. Transport mies zanki mineralno-asfaltow ej

Mieszanke mineralno-asfaltowa nalezy przewozi¢ samochodami samow ytadowczymi z przykryciem w czasie transportu i
podczas oczekiwania na roztadunek. Warunki i czas transportu mies zanek min eralno-asfaltowych, od produkcji do wbudowania,
powinny zapewni¢ utrzymanie temperatury w wymagany mprzedzial e, ktory umozliwi prawidtowe wbudowanie mieszanki
min eralno -asfaltow ej i osiagnigcie parametré w warstwy zgodnych z Tabela 16 punkt 8.3 Wymagan Technicznych WT-2 2016 —
czese 11

Zaleca si¢ stosowanie samoch odow termos ow z podwojny mi $cianami skrzyni wyposazonej w sy stemogrzewczy oraz skrzyn
tadunkowych z wy okraglonym dnem. Powierzchnie skrzyn tadunkowych uzywanych do transportu mieszanki powinny by¢
czyste, a do zwilzania tych powierzchni mozna uzywac tylko $rodki antyadhezyjne nie wptywajace szkodliwie na mieszanke.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. OgélIne zas ady wykonania robot

Ogo6lne zasady wykonania robot podano w SST D-00.00.00 ,,Wymagania ogdélne” [1] pkt 5.
5.2. Projektowanie mieszanki mineralno-asfaltowej

Przed przystapieniem do Robo6t w terminie zgodnym ze Specyfikacja D-M 00.00.00 pkt.2.1.2 Wykonawca dostarczy
Inspektorowi Nadzoru do akceptacji sktad mieszanki min eralno-asfaltowej (recepta) wraz z Badaniem Typu tej mieszanki i
probki materiatéw pobrane w obecnosci Inspektora Nadzoru w celu weryfik acji wlasciwoséci mies zanki min eralno-asfaltowe;.

Ins pektor Nadzoru moze odstgpic¢ od weryfikacji recepty po uzgodnieniu z Zamawiajgcym lub w przypadku wezesniejszego
stosowania mieszanki na kontraktach Zamawiajgcego.

Badanie Typu zostanie wykonane przez Producenta na podstawie normy PN-EN 13108-20 i norm powigzanych w celu
oznaczenia wla$ciwos$ci mies zanki.

W przypadku zmiany sktadnika mieszanki lub zmiany wtasciwosci sktadnika, okreslonych w normie PN-EN 13108-20 pkt.4.2,
nalezy wykona¢ ponownie Badania Typu mieszanki zgodnie z zapisami normy P N-EN 13 108-20.

W alidacje mieszanki mineralno-asfaltowej nalezy wykonywaé co trzy lata.

Tablica 3. Wymagane uziarnienie i zawarto$¢ lepiszcza do mieszanki na warstwe $cieralng z betonu asfaltowego

Lp. Rod zaj mies zanki Dokument Uziarnienie mieszanki | KR1-2 | KR3+4
odniesienia min eralnej oraz
. « leni inne
i zawarto $¢ lepiszcza PK
wg
1 2 3 4 5 6
1 ACSS
2 [ AC8S Tabela 16 X
3 [Actts WT-2:2014 X
4 AC8S
Tabela 17

5 ACI11S

X- oznacza, ze Wy magane sg uziarnienie i zawarto$¢ lepiszcza dla wskazanej mies zanki min eralno-asfalt owej
Inne PK — inne powierzchnie komunikacyjne (zjazdy, §ciezki rowerowe, ciagipieszojezdne)

UWAGTLI:

Beton asfaltowy na warstwg $cieralng powinien spetnia¢ wy magania podane w Tablicy 4. Badania te nalezy
wykona¢ ramach Badania Typu.
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Tablica 4. Wy magane wlas ciwosci betonu asfaltowego do warstwy $cieralnej

Lp. Rod zaj mies zanki Dokument KR1+2 oraz inne PK KR3+4
odniesienia
1 2 3 4 5
1 ACS5 S
2 | ACS8S WT-2:2014 | Tabela 18 X Tabela
3 |aciis X 19

X- oznacza, ze wy magane sa wtasciwosci dla wskazanej mies zanki min eralno-asfaltowej
Inne PK — inne powierzchnie komunikacyjne (zjazdy, §ciezki rowerowe, ciagipieszojezdne)

5.3. Produkcja mieszanki mineralno - asfaltowej

Mies zanke¢ min eralno -asfalt owg nalezy produkowaé zgodnie z procesemtechnologicznym przewidzianym dla danego rodzaju
mies zanki w wy tworniach opisanych w punkcie 3.2.

Wszystkie skladniki mieszanki: kruszywa, asfalt oraz dodatki powinny by ¢ dozowane, w procesie produkc;ji,

w ilo$ciach okres§lonych w Badaniu Typu.

Asfalt w zbiorniku powinien by¢ ogrzewany w sposdb posredni, z uktadem termos tat owania, zapewniajagcymutrzymanie stalej
temperatury z tolerancjg +5°C. Temperatura przechowywania asfaltu w zbiorniku magazyn owymnie powinna przekraczac:
dla asfaltu drogowego 50/70 180°C,

dla asfaltu modyfikowanego PMB 45/80-55 180°C.

Kruszywo powinno by¢ wysuszone i tak podgrzane, aby mieszanka mineralna po dodaniu wypekiacza uzyskata wlasciwa
temperaturg. Maks ymalna temperatura gorgcego kruszywa nie po winna by¢ wyzsza o wigcej niz 30 °C od maks ymalnej
temperatury mieszanki mineralno-asfaltowej. Minimalna i maks ymalna temperatura mies zanki min eralno-asfaltowej powinna
wynosi¢ odpowiednio:

dla asfaltu drogowego 50/70 140 + 180°C,

dla asfaltu modyfiko wanego PMB 45/80-55 140 + 180°C.

Najwy zsza temperatura dotyczy mies zanki min eralno-asfaltowej bezposrednio po wy tworzeniu w wy tworni MMA.
Minimalna temperatura MMA oznacza temperatur¢ w momencie jej dostawy na miej sce wbudowania.

Mies zanka min eralno -asfalt owa przegrzana z oznakami niebieskiego dymu w czasie wytwarzania) oraz o temperaturze nizszej od
wymaganej powinna by¢ potraktowana jako wyrdb niezgodny.

5.4. Przygotowanie podloza i polaczenie mi¢dzywars twowe

Przed ulozeniem warstwy $cieralnej oczyszczone po dtoze wg Specy fikacji D-04.03.01’Oczyszczenie i skropienie warstw
nawierzchni”, w zaleznosci z jakiego materiatu jest wykonane, nalezy skropi¢ emulsja asfaltowa, w celu zapewnienia
odpowiedniego polaczenia mied zywarstwowego, w ilosci i rod zaju okreslonych w Tabeli 4 i Tabeli 5 Wymagan Technicznych
WT-22016 — czgs¢ 11

Rzedne wysokosciowe podtoza oraz urzadzen us ytuowanych w naw ierzchni lub ja o graniczajacych powinny by¢ zgodne z
Dokumentacja Projektowa. Z podtoza powinien by¢ zapewniony odptyw wody Wymagane minimalne warto$ci wy trzy matosci na
$cinanie dla potgczen pomiedzy warstwami asfaltowymi zostaty podane w Tabeli 6, punkt 7.3.5 Wymagan Technicznych WT-2
2016 — czese I1. Nalezy stosowac warstwg ochronna wykonanego skropienia dla kategorii ruchu KR 4-7 wg punktu 7.3.4
Wymagan Technicznych WT-2 2016 —cze$¢ 11.

Dla pozostatych drog kategorii ruchu KR1-3 w przypadku zaistnienia zjaw iska wynoszenia emulsji na kotach samoch odow
dowozacych mies zanke lub innych, nalezy podja¢ dziatania w celu zabezpieczenia warstwy skropienia.

Powierzchnie czolowe kraweznikow, wlazow, wpustow itp. urzadzen powinny by¢ pokryte asfaltemna goraco, a nastepnie

ok lejone materiatem uszczelniajacym okresl onym w punkcie 2.5.

5.5. Warunki przystapienia do robét

Mies zanke min eralno -asfalt owg nalezy wbudowywac na odebrane przez Inspektora Nadzoru podioze przygotowane zgodnie z
zapisami w punkcie 5.4. w sprzyjajacych warunkach atmos ferycznych tj. zgodnie z 5.5.1 i 5.5.2.

5.5.1 Nie dopuszcza si¢ wbudowania mies zanki min eralno-asfaltowej podczas opadéow atmos ferycznych i silnego wiatru
przekraczajacego 16 mys.

5.5.2 Temperatura podtoza pod rozktadang warstwa oraz temperatura otoczenia w ciggu doby nie moga by ¢

nizsze od temperatur podanych w tabeli 7, punkt 7.5 Wymagan Technicznych WT-2 2016 — czg$¢ 11.

Temperatura powietrza powinna by¢ mierzona co najmniej 3 razy dziennie: przed przystapieniem do robdt oraz

podczas ich wykonywania w okresach rdwnomiernie roztozonych w planowanym czasie realizacji dzi ennej dziatki robocze;.
Dopuszcza si¢ uktadanie mies zanki min eralno-asfaltowej w nizszej temperaturze otoczenia niz wskazane temperatury wg 5.5.2
pod warunkiem :

- zastosowania ogrzewania podloza i obramow ania i/lub

-zastosowania do mies zanki dodatkdw obnizajacych temperatur¢ mieszania i wbudowania lub zastosowania lepiszczy
zawierajacy ch takie srodki (mies zanki na ciepto)
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W obu wymienionych przypadkach nalezy indywidualnie okresli¢ wy magane warunki otoczenia i uzgodnic je z Inspektorem
Nadzoru w konsultacji z Zamawiajacym.

5.6. Préby technologiczne

UWAGA:

1.Pkt 5.6.1 15.6.2 dotyczy przypadku kiedy wyrob budowlany jakimjest mieszanka mineralno-asfaltowa jest pro dukowany i
wbudowany po raz pierwszy lub dedykowany na ta budowe jako wyréb jed nostkowy. W przypadku kiedy mies zanka min eralno-
asfaltowa jest produkowana w trybie ciaglym przez kilka lat z tych samych materialow i spelnia wymagania specyfik acji oraz
kontroli jakos$ci zgodnie z PN-EN 13108-21 i Wykonawca posiada do kumenty (badania) po twierdzajace prawidtowsg jakosé
wbudow ania tej mieszanki zgodne ze specyfikacja to Zamawiajacy moze odstapi¢ od wymagania wykonania odcinka probnego
a wszystkie wyniki beda traktowane jak o odbiorowe.

2. W przypadku produkcji MMA w kilku wytworniach powinny one produkowa¢ mies zanke mineralno-asfaltowsg o takim
samym sktadzie i z takich samych sktadnikow- nie dotyczy.

5.6.1 Produkcja mies zanki min eralno-asfaltowe;j

Producent przed przystapieniem do produkcji mieszanki min eralno-asfaltowej zobowigzany jest do przeprowadzenia, proby
technolo gicznej procesu produkcyjnego w celu sprawdzenia poprawnosci dozowania sktadnikow podczas produkeji
probne;j.(dotyczy mies zanek wdrazanych do produkcji — produkowanych po raz pierwszy lub po zais tnieniu warunkow opisanych
w normie PN-EN 13108-21). Producent powinien wy kona¢ sprawdzenie sktadu mieszanki min eralno-asfaltowej na zgo dnos¢ z
Badaniem Typu na probkach pobranych z pro dukcji i przedstawi¢ Inspektorowi Nadzoru. Probki nalezy pobraé¢ po
ustabilizowaniu produkcji mies zanki min eralno-asfalt owej. Oznaczenie zawartosci asfaltu rozpuszczalnego w mies zance

min eralno -asfaltow ej nalezy wykonac¢ zgodnie z PN-EN 12697-1. Sprawdzenie uziarnienia mieszanki min eralnej wykonuje si¢
poprzez analizg sitowa zgodnie z PN-EN 12697-2.

Tolerancje zawarto $ci sktadnikéw mies zanki min eralno-asfaltowej wzgledem sktadu zapro jektowanego, powinny by¢ zawarte w
granicach podanych w normie PN-EN 13108-21. Zatacznik A, Tablica A.1 kol.2 Mies zanki drobnoziarniste.

W przypadku kiedy wynik badania sktadu wykracza poza tolerancje okreslone jak wyzej, Producent powinien sk orygowac
ustawienia produkcyjne i ponownie wykona¢ produkcje probna.

Ostateczne wyniki probne tj. po wykonaniu korekt w przypadku potrzeby ich wykonania, Wykonawca przedlozy Inspektorowi
Nadzoru.

5.6.2 Wbudowanie mies zanki min eralno-asfaltowej —od cinek probny

Po wykonaniu produkcji probnej wg 5.6.1 i jej akceptacji przez Inspektora Nadzoru, Wykonawca wykona odcinek probny w celu
stwierdzenia

- czy uzyty sprzet jest whasciwy,

- okreslenia grubosci warstwy mies zanki min eralno-asfaltowej przed zageszczeniem, koniecznej do uzyskania

wymaganej w Dokumentacji Projektowej grubo$ci warstwy,

- okreslenia potrzebnej il odci przejs¢ walcow do uzy skania wymaganych parametrdé w warstwy tj. wskaznika

zageszczenia warstwy i wo Inej przestrzeni w warstwie

Za odcinek probny mozna uznac pierwsza dzienng dziatke robocza dla okreslonej grubosci wbudowania. Do wykonania odcinka
probnego Wykonawca uzyje takich materiatdw oraz sprzetu, jakie beda stosowane do wykonania warstwy.

Potozenie oraz parametry geometryczne (dtugosé i szerokos$c) odcinka probnego po winien zatwierdzi¢ Inspektor Nadzoru.

W celu oznaczenia i sprawdzenia zgodnosci parametro w warstwy z wymaganiami ST oraz oznaczenia zgodnosci sktadu z
Badaniem Typu z odcinka probnego nalezy do badan pobra¢ pré b¢ mies zanki min eralno-asfalt owej zza rozktadarki z grubosci
calej uktadanej warstwy bez naruszenia do Inej warstwy zgodnie z PN-EN 12607-27.

Oznaczone parametry warstwy powinny spetnia¢ wymagania zawarte w Tabeli punkt 5.7 natomiast tolerancje dla oznaczonego
sktadu okreslone zostaly w normie PN-EN 13108-21. Zatacznik A, Tablica A.1 kol.3 Mieszanki drobnoziarniste.

Wykonaw ca moze przystapi¢ do wykonania warstwy nawierzchni po zaakceptowaniu wy nikow badan (oznaczenia sktadu i
parametrOw warstwy ) z odcinka probnego przez Inspektora Nadzoru.

5.7. Wbudowywanie i zag ¢szczanie wars twy

Nalezy tak zorganizowac¢ budowe i pro dukcje mieszanki mineralno-asfaltowej aby tzw . ,,dzienne dziatki robocze” to znaczy
odcinki, na ktorych mies zanka min eralno-asfalt owa wbudowywana bytaby w ciagu jednego dnia, byly mozliwie jak najdhuzsze.
Niedopuszczalne jest wbudowywanie mies zanki w jakiejkolwiek ilosci (np. wy chtodzenie mies zanki przy burtach skrzyn
tadunkowych) z temperatura, ktora nie zapewni prawidlowego wbudowania mieszanki min eralnoasfaltowej tzn. uzy skania
parametrow warstwy . Wszelkie wady w warstwie powstate w wyniku wbudowania niezgodnej mies zanki (w zakresie
temperatury, sktadu) beda usunigte na koszt Wykonawcy. Mieszanka min eralno-asfaltowa powinna by¢ wbudowywana zgodnie z
Dokumentacja Projektowa sprzgtemwy mienionym w pkt 3.3.

Elementy rozktadajace i doggszczajace rozktadarek powinny by¢ podgrzane przed rozpoczgciem robot.

Grubo $¢ wykonywanej warstwy powinna by¢ sprawdzana podczas uktadania raz na 25 m, w co najmniej trzech miejscach (w osi
i przy brzegach warstwy).

W przypadku stosowania dwoch rozktadarek uktadajacych cala szerokos¢ warstwy nawierzchni (goracy szew

roboczy) odleglos¢ pomigd zy rozkladarkami powinna by¢ zgodna z zapisami w WT-2 2016 czg$¢ Il pkt 7.6.3.1. W przypadku
stosow ania metody rozktadania ,, gorace przy zimnym” nalezy stosowac zapisy zgodne z WT-2 2016 czes¢ 11 pkt. 7.6.3.2.
Zageszczanie mieszanki powinno odbywac si¢ zgodnie ze schematem przej$ ¢ walcow ustalonymna od cinku pré bnym
Zageszczanie mieszanki nalezy rozpocza¢ od krawedzi nawierzchni i kontynuowaé ku srodkowi.
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Whbudow anie mies zanki powinno zapewni¢ osiggni¢cie parametro w warstwy jak w Tablicy:

WSKAZNIK WOLNA PRZESTRZEN W
ZAGESZCZENIA [%] WARSTWIE [% v/v]
Lp. Rod zaj mies zanki Dokument KR1+7 oraz inne PK KR1+2 KR3-+4
odniesienia oraz inne PK
1 2 3 4 5 6
1 ACSS
WT-22016
2 ACS8S czes$¢ 11 >98 1,0+5,0 9.0+5.0
3 ACLLS Tabela 16 1.0-4.5 ’ ’

Inne PK — inne powierzchnie komunikacyjne (zjazdy, $ciezki rowerowe, ciagipieszojezdne)

5.8. Polaczenia technologicme

5.8.1. Uwagi ogolne

Potaczenia technologiczne powinny by ¢ jednorodne i szczelne.

Ztacza podtuznego nie mozna umiejscawia¢ w $ladach két. Nalezy unika¢ umiej scawiania ztgcza podtuznego w obszarze
poziomego oznakowania jezdni.

5.8.2. Ztacza

Ztacza w naw ierzchni powinny by¢ wykonane w linii prostej, rownolegle lub prostopadle do osi drogi.

Dla zlaczy podtuznych mozna stosowac technologig ,,gorace przy goracynm”.

Wszystkie zimne ztacza technologiczne oraz zakonczenia dziennych dziatek roboczych powinny by¢ uksztattowane skosnie,
poprzez odcigcie i do ggszczenie cieptej mies zanki asfaltowej za pomocg noza zamontowanego na walcu stalowym. Odcigta
mies zanka as faltowa powinna by¢ usunigta z budowy.

Na wszelkie ztacza wykonywane meto da na zimno, krawedzie warstwy oraz zakonczenia dziatek roboczych nalezy nanie$¢
warstwe materiatu wg 2.5.1. Pokrywane ztacza powinny by¢ czyste i suche. Sposob posmarowania ztacza oraz ilos¢ lepiszcza do
prawidtowego pokrycia ztgcza powinien spelnia¢ wy magania WT-2 2016 cze$¢ 11 pkt 7.6

Nie dopuszcza sig stosowania emulsji asfaltowych do smarowania zlgczy.

Ztacza w konstrukeji wielowarstwowej powinny by¢ przesunigte wzg ledem siebie, co najmniej o 30 cm, a poprzeczne o min.
3 m Ztacza powinny by¢ calkowicie zwigzane, a przylegajace warstwy powinny by¢ w jednym poziomie.

Niedopuszczalne jest odcinanie nawierzchni za pomocq pit mechanicznych w taki sposob by wystgpita mozliwos¢ uszkodzenia
warstwy dolnej poprzez jej nacigcie. Wysokos¢é nacigcia pitq powinna byé mniejsza od grubosci nacinanej warstwy. Sp osob
nacinania powinien zostac ustalony z InZynierem i od bywac si¢ w obecnosci Inzyniera. Za uszkodzong war stwe dolng odpowiada
Wykonawca.

W przyp adku wystgpienia us zkodzenia warstwy po przez naciecie Wykonawca powinien przedstawic program

naprawczy.

5.8.3 Spoiny

Miejsca polaczenia z warstwa z asfaltu lanego oraz polaczenia nawierzchni z urzagdzeniami jg ograniczajacymi

—nalezy oklei¢ materiatami termop lastycznymi wg 2.5.1.

5.8.4 Krawedzie zewngtrzne warstwy i inne krawedzie

Krawedzie warstwy $cieralnej bez ograniczen nalezy uksztattowaé ze spadkiemnie wickszymniz 2:1 i dogesci¢ urzadzeniem
zages zczajacym zamon to wan ym na wal cu. Gorna krawedZ warstwy oraz obie krawedzie w strefie przechytki powinny by¢
posmarowane gorgcym asfaltemw ilosci 4,0 kg/m2. Lepiszcze powinno by¢ naniesione odpowiednio szybko tak, aby krawedzie
nie ulegly zabrudzeniu. Nizej polozona krawedz (z wyjatkiemstrefy zmiany przechytki) powinna pozosta¢ nieuszczelniona.
Dopuszcza si¢ jednoczesne uszczelnianie krawedzi warstwy wigzacej wraz z krawedziami warstw nizszych, jezeli warstwy byly
ulozone jedna po drugiej, a krawegdzie byly zabezpieczone przed zanieczyszczeniem Jezeli uszczelniana jest tylko krawedz
warstwy $cieralnej, to przylegajaca powierzchni¢ odsadzki nizszej warstwy bitumiczn ej nalezy uszczelni¢ na calej jej
szerok o$ ci. Do uszczelnienia krawedzi zewnetrznych nalezy stosowacé asfalt drogowy wediug PN-EN 12591 lub

asfalt modyfikowany wg PN-EN 14023. Uszczelnienie krawedzi zewnetrznej nalezy wykona¢ goracymlepiszczem.

W wypadku nakladania warstwy na naw ierzchni¢ przeznaczong do ruchu nalezy odpowiednio uksztattowac

krawed z naktad anej warstwy taczacej ja z nizsza warstwa, aby ztagodzi¢ wjazd z nizszej warstwy na wyzsza.

W tym celu nalezy:

- usunad (sfrezowac) klin nizszej warstwy; na gtebokos¢ od 0 do wartosci grubosci naktadanej warstwy oraz na

dtugos$ci co najmniej 125 krotnosci grubosci naktadanej warstwy,

- przygotowac podloze i potaczenia zgodnie z punktami 5.4 (podloze pod warstwe); 5.4 (polaczenia

mi¢d zyw arstwowe); 5.8. (potaczenia technologiczne)

- utozy ¢ naktadang warstwe o statej grubosci.
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6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. OgoIne zasady kontroli jakosci robot

Ogdlne zasady kontroli jakosci robdt podano w SST D-00.00.00 ,,Wymagania ogdélne” [1] pkt 6.
6.2. Badania przed przysta pieniem do robét

Przed przystapieniem do robot Wykonawca powinien:
— wykona¢ Badania Typu mieszanki mineralno-asfaltowej i przekaza¢ je do zatwierd zenia Inspektorowi Nadzoru
— przedstawi¢ dokumenty wg Specyfikacji D-00.00.00 ,,Wymagania ogo6lne” pkt 2
— ew. wykona¢ wtasne badania wtasciw o§ ci materiatéw przeznaczonych do wykonania roboét, okreslone przez
Inspektora Nadzoru.
Wszystkie dokumenty oraz wyniki badan Wykonawca przedstawi Inspektorowi Nadzoru do akceptacji.

6.3. Badania wykonawcy w ramach wlasnego nadzoru
6.3.1. Badania w czasie produkcji mies zanki min eralno-asfalt owej wykonywane w ramach Zaktadowej Kontroli Produkcji

Badania dziel g si¢ na wszystkich sktadnikow mieszanek mineralno-asfaltowych nalezy wykonywaé zgodnie z planem
i czgstotliwoécig Zaktadowej Kontroli Produkecji oraz zapisami normy PN-EN 13108-21. Wykonawca powinien
udostepni¢ plan badan sktadnik 6w oraz wyniki badan na wezwanie Inspektora Nadzoru.

Badania wykonywane w ramach Zaktadowej Kontroli Produkcji nalezy przeprowadzac¢ na probkach pobranych

z wyprodukowanej mies zanki przed wystaniem jej na budoweg z czestotliw 0§ cig uzalezniong od Produkcyjnego
Poziomu Zgodnosci (PPZ).

6.3.2. Badanie wtasciwosci asfaltu

Wykonaw ca powinien wykonywaé badania asfaltu zgodnie z ZKP. Zamawiajacy zaleca wykonanie co 300 ton
badanie penetracji i temperatury mi¢ck nienia i wyniki badan zestawia¢ z wynikami Do stawcy asfaltu.

6.3.3. Ocena zgodno$ci wyprodukowanej mies zanki min eralno-asfaltowe;j

Oceng zgodno$ci mies zanki min eralno-asfalt owej nalezy wykona¢ w op arciu o wyniki badan oznaczenia
uziarnienia i zawartosci asfaltu (sktadu mieszanki) probek pobranych z wyprodukowanej mies zanki min eralno-asfalt owej
przed wystaniem jej na budowe. Probki nalezy pobierac regularnie i losowo zgodnie z PN-EN 12697-27 i przygotowaé wg
PN-EN 12697-28 w taki sposob aby byty reprezentatywne dla calej produkcji.

6.3.3.1 Produkcyjny poziomzgodnosci

Produkcyjny poziom zgodnos$ci nalezy wyznacza¢ meto da pojedynczego wyniku. Wyniki badan kazdego pojedynczego
sktadu mies zanki nalezy sprawdzi¢ na zgo dno$¢ z kryterium podanymw Tablicy 5 kol.c. i nalezy okresli¢ jako wynik zgodny lub
niezgodny. Wynik klasyfik owany jest jak o niezgodny jezeli ktorykolwiek z szeSciu wskazanych parametré w wyszczegonionych
w Tablicy 5 kol.c nie mie$ci si¢ w zakresie odchylenia. Na po dstawie liczby wy nikow niezgodnych z wymaganiami spo $rod
ostatnich 32 badan nalezy okresli¢ Produkcyjny Poziom Zgodnosci wg Tablicy 6, z ktorego wynika czgstotliwos¢ okreslona w
Tablicy 7 z jaka nalezy wy konywa¢ badania. Podstawowa kategoria czestotliwo$ci badan jest kategoria X. P odane czestotliwosci
nalezy traktowac jako minimalne. Biezacy zapis PPZ, nalezy przechowywaé w wytworni. PPZ nalezy okresla¢ w cyklach
ty godniowych.

W przypadkach szczegdlnych zwigzanych z wy twornia:

a) przy uruchomieniu nowej wytworni lub po jej przeniesieniu czgstos¢ badan nalezy utrzymyw a¢ na PPZ-C, az do
przeprow adzenia 32 analiz,

b) po wylaczeniu jej na minimum trzy miesiace, duzej naprawy lub przegladu PPZ nalezy obnizy¢ o jeden poziom az do
momentu otrzymania 32 wynikoéw badan z nowego okresu produkcyjnego.

Po wykonaniu 32 analiz nalezy okresli¢ i zachowac kroczaca biezgca warto$¢ §rednig dla kazdego parametru z ostatnich 32
analiz. Warto$ci $rednie szeSciu parametro w nalezy sprawdzi¢ na zgo dnos¢ z kryterium podanym w Tablicy 9d. Jezeli $rednie
odchylenia nie mieszcza si¢ w zakresie odchylenia to wyrob nalezy uzna¢ za niezgodny i nalezy podja¢ dziatania korygujace.

Tablica 5. Odchylenia stosowane w ocenie zgodnos$ci produkcji mies zanki min eralno-asfaltowej z Dokumentacja Projektowa

Lp. | Przechodzi przez sita Do puszczalne odchylenie pojedynczej Dopuszczalne odchylenie $rednie od
(procenty) probki od zatozonego sktadu [%] zatozonego sktadu po 32 wynikach [%)]
Mieszanki drobnoziarniste Mies zanki drobnoziarniste
a b c. d
1. D -8+5 +4
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2. D/2 +7 +4

3. 2 mm +6 +3

4. 0,125 mm +4 +2

5. 0,063 mm +2 +1

6. Zawarto $¢ +0,5 +0,3
rozpuszczonego lepiszcza

Tablica 6. Okreslenie Produkcyjnego Poziomu Zgodnosci Wytworni

P ojedyncze wyniki Produkcyjny poziomzgodnoS$ci

Liczba wynikow niezgodnych, sp osréd ostatnich 32 badan

od 0do 2 A
od 3do 6 B
>6 C

Tablica 7. Minimalna cz¢sto§¢ badan sktadu i uziarnienia wyprodukowanej mies zanki min eralno-asfaltowej (tony/badania).

Kategoria PPZA PPZB PPZC

X 600 300 150

Dodatkowo, w przypadku pracujacych wytworni, ktore wytwarzaja niewielkie ilosci mies zanki i dla ktérych minimalna czgstosé
badan wynikajaca z powyzszej tablicy bytaby zbyt odlegta w czasie powinno zosta¢ zrobione przynajmniej 1 badanie na 5 dni
roboczych.

6.3.4. Zawarto $¢ wolnych przestrzeni

Zawarto ¢ wolnych przestrzeni w mies zance min eralno-asfaltowej nalezy oznaczy¢ wg normy PN-EN 12697-8. Oznaczenie
gesto$ci oraz ggstosci objetosciowej (probki nalezy uformow a¢ adek watnie do rod zaju mies zanki w zalezno$ci od kategorii ruchu
irodzaju zastosowanego asfaltu) nalezy wykona¢ z mieszanki pobranej na wytworni przed wystaniem jej na budowg. Mieszanka
powinna by¢ pobrana zgodnie znormg PN-EN 12697-27, w ilosci potrzebnej do prawidtowego wykonania wymagany ch badan.
Czestos ¢ badania zawarto$ci wolnych przestrzeni na probkach z mies zanki pobranej na wytwdrni zawiera Tablica 8

Tablica 8. Cze¢stos ¢ wykonywania badan zawartosci wo Inych przestrzeni w czasie produkcji mies zanki min eralno-asfaltowe;j

Poziom PPZ
Nie dotyczy

Czestos ¢ badania
kazde 3 000 t

Zawarto §¢ wolnych przestrzeni w uformow anych probkach z goracej mma nie moze odbiegaé od wymagan
podanych w Tablicy 4.

6.3.5. Kontrola procesu produkcyjnego i transportu
Proces prod ukcyjny mies zanki min eralno-asfaltowej oraz transportu nalezy ko ntrolowac zgodnie z zapisami

zawartymi w Tablicy 5.

Tablica 5. Czestotliwo$¢ oraz zakres badan i pomiaré w podczas wytwarzania mies zanki min eralno-asfaltowej

Lp. Wy szczegodlnienie badan Czgstotliwos¢ badan Punkt
Specy fik acji
1 2 3 4
Q 1 Temperatura sktadniko w mieszanki mineralno - Dozér ciagly 6.3.5.1

127




Przebudowa drogi wojewodzkiej nr 249 w Solcu Kujawskim dla zadania pn."Budowa §ciezki rowerowej przy ul. Les$nej
w Solcu Kujawskim wraz z przebudowa o$ wietlenia ulicznego”

asfaltow ej

2. Temperatura mies zanki mineralno-asfaltowej w Kazdy zatadunek 6.3.5.2
wytworni

3. Spraw dzeni e organoleptyczne mies zanki mineralno- Kazdy zatadunek 6.3.53
asfaltowej

4. Ocena wizualna przydatnosci samoch odow Przed pierwszy muzyciem oraz w 6.3.54
transp ortowych przypadku watpliwosci

5. Ocena wizualna czystosci samoch odow transportowych | Kazdy pojazd przed zatadunkiem 6.3.55

6.3.5.1 Pomiar temperatury sktadnikow mies zanki min eralno-asfalt owe;j
P omiar temperatury sktadnikow mieszanki mineralno-asfaltowej polega na odczytaniu temperatury od powiedniego termometru
zamontowanego na wytworni. Temperatura powinna by¢ zgo dna z wymaganiami podanymi w punkcie 5.3.

6.3.5.2 Pomiar temperatury mies zanki min eralno-asfaltowej w wytworni przy zatadunku
P omiar temperatury mies zanki min eralno-asfaltowej polega na odczytaniu wskazania odpowiedniego termometru
zamontowanego na wytworni. Do ktadno$¢ pomiaru + 2°C. Temperatura powinna by¢ zgodna z wymaganiami pod anymi w
punkcie 5.3.
6.3.5.3 Spraw dzenie ogranoleptyczne mies zanki min eralno-asfalt owej na wy tworni
Spraw dzenie organoleptyczne mies zanki min eralno-asfaltowej polega na ocenie wizualnej jej wygladu w czasie produkcji i
zatadunku oraz poréwnaniu z normaln ym wy gladem z uw zglgdnieniem uziarnienia, jednorodnosci mies zanki, prawidtowosci
pokrycia ziaren lepiszczem, ko loru, ewentualnego nad miaru lub niedoboru lepiszcza.

6.3.5.4 Ocena wizualna przydatnosci samoch odéw transportowych
Spraw dzeniu podlega przydatno§¢ samoch odow transportowych do przewozu mies zanki min eralno-asfalt owej pod katem
izolacyjnosci i zabezpieczenia mies zanki przed wplywami atmos ferycznymi. Ocen ¢ nalezy wykonywacé przed pierwszym
uzy ciem danego samochodu oraz w trakcie jego uzycia.
6.3.5.5 Ocena wizualna czysto$ci samoch odow transportowych
Spraw dzeniu podlega czysto$¢ skrzyni tadunkowej samoch odu transportowego pod katem obecnosci zanieczyszczen, tj. bryt
gruntu, resztek starej mieszanki min eralno-asfaltowej, spryskania powierzchni skrzyni niedozwolonymi §rod kami majacymi
utatwia¢ roztadunek mieszanki. Ocenie podlega kazdy pojazd przed zatadunkiem.

6.4. Pozos tale badania Wykona wcy
Pozostale badania s3 wy konywane celemsprawdzenia gotowej warstwy (wbudowane warstwy asfaltowe, potaczenia itp.) i
jakosci materiat6w budowlanych (materiatéw do uszczelnien, potaczen itp.). W razie stwierdzenia uchybien w stosunku do
wymagan kontrak tu, ich przyczyny nalezy niezwlocznie usunaé.

Wyniki badan Wykonawcy nalezy przekazywac Inspektorowi Nadzoru

6.4.1. Czestotliwo$¢ oraz zakres badan i pomiar6w
Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiard6 w Wykonawcy przeprowadzanych w ramach wtasnego nadzoru

podano w Tablicy 6.
Tablica 6. Czgstotliwos¢, zakres badan i pomiaré w oraz dopuszczalne tolerancje wykonanej warstwy $cieralne

Lp. Badana cecha Minimalna czestotliwo$¢ badan i pomiaré6w Tol erancje/
Wymagania
1 2 3 4
Temperatura powietrza L
1. Dozér ciagly -
Temperatura mieszanki mineralno- Kazdy roztadunek mies zanki z samoch odu wg p. 5.3.
2. asfaltow ej pod czas wykonywania transp ortowego do zasobnika rozktadarki lub
nawierzchni podajnika
3 Ocena wizualna dostarczonej mies zanki Kazdy roztadunek mieszanki z samoch odu Wizualnie
" | mineralno-asfaltowej transp ortowego do zasobnika rozktadarki lub
podajnika
Grubo $¢ wykonywanej warstwy Nie rzadziej niz co 25 mw osi ina brzegach zgodnie z WT-2
4. warstwy cze$¢ Il pkt. 8.2
Szerok 0§ ¢ warstwy Czestotliwo$¢ zgodna z przekrojami -0,+10 cm
3. poprzecznymi z dokumentacji projektowe;j
Spadki poprzeczne warstwy Czgstotliwos$¢ zgodna z przekrojami +0,5% ale nie
6. poprzecznymi z dokumentacji projektowej2) mniej niz
projektowe
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Réwno$¢ poprzeczna warstwy

P omiar tatg 4-metrowa i klinemnie rzadziej niz

7. co10m V& -
g Rownos¢ podtuzna warstwy Pomiar tata 4-metrowg i klinemnie rzadziej niz ;Zill) grtfgdée;[l? .
: co 10 mIub metoda réwnowazng lub metoda poz. 124 ’z 2016
pro fil ometry czna
Rzedne wysokosciowe P omiar rz¢dny ch niwelacji podtuznej i +1cm
9. warstwy 1) poprzecznej oraz usytuowania osi wedtug
dokumentacji budowy
Uk sztattowanie osi w planie Wspotrzedne osi ze skokiem wedtug +5cm
10. | b2 dokumentacji projektowej
Ocena wizualna jednorodnosci Ocena ciagla
11. powierzchni warstwy
1 Ocena wizualna jakoéci wykonania zlaczy | Ocena ciggla wszystkich dlugosci ztaczy i Wizualnie
| podtuznych i poprzecznych, krawedzi i krawed zi
obramow ania warstwy
Wskaznik zageszczenia warstwy”’ Jedna probka na 500 mb. jednorazowo >0,98
13. wbudow ywanej szerokosci lub z dziennej dziatki
roboczej
Zawarto §¢ wolnych przestrzeni w Jedna probka na 500 mb. jednorazowo Tablica pkt.5.7
141 warstwie® wbudow ywanej szeroko$ci lub z dziennej dziatki
roboczej
15. | Potaczenie miedzywarstwowe™” Jedna probka na 500 mb. jednorazowo wg SST D-
wbudow ywanej szerokosci lub z dziennej dziatki | 04.03.01
roboczej tabela 3
16. | Wihasciwosci przeciwposlizgowe” Nie rzadziej niz co S50m wg. Tablicy 7
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D Wyniki pomiaré6w geodezyjnych nalezy archiwizowaé w formie numerycznej zaakceptowanej przez Inspek tora Nad zoru.

? Dodatkowe pomiary spadkéw poprzecznych i uksztaltowania osi w planie nalezy wykonaé¢ w punktach gtéwny ch tuk 6w
poziomych.

3 Czestotliwo$¢ zalecana (w uzasadniony ch przypadkach) moze ulec zmianie na wniosek Inzyniera i Zamawiajacego.

Y W przypadku gdy, ze wzgledu na braki sprzetowe nie bedzie mozliwym wykonanie badania whasciwoscil
przeciw po $lizgowych przez Wykonawce, Zamawiajacy wykona w/w badania we wlasnym zakresie. W takim przyp adku badania
Zamawiajacego beda podstawg odbioru.

6.4.2. Temperatura powietrza

Temperatura powietrza powinna by¢ mierzona co najmniej 3 razy dziennie: przed przystapieniemdo roboét oraz podczas ich
realizacji w okresach rownomiernie roztozonych w planowanym okresie realizacji dziennej dziatki roboczej.

6.4.3. Temperatura mieszanki mineralno-asfaltowej podczas wykony wania nawierzchni

P omiar temperatury mies zanki min eralno-asfaltowej podczas wyk onywania nawierzchni polega na kilkakrotny mzanurzeniu
termometru w mieszance znajdujacej si¢ w zasobniku rozktadarki i od czytaniu temperatury. Zaleca si¢ stosowanie miernikow na
podczerwien do bezdotykowego pomiaru temperatury jako znacznie utatwiajacych pomiar i zwigkszajacych bezpieczenstwo
pracownikéw. Dodatkowo, nalezy sprawd za¢ temperature mies zanki za stotemrozktadarki w przypadku dtuzszego postoju
spow od owanego przerw g w dostawie mies zanki min eralno-asfaltowej z wytworni. Jezeli temperatura za stotem po zakonczeniu
postoju bedzie zbyt niska do uzyskania odpowiedniego zageszczenia, to nalezy wykona¢ zakonczenie dziatki roboczej i
rozpo cza¢ proces uktadania jak dla nowe;j.

6.4.4 Ocena wizualna dostarczonej mieszanki

Spraw dzeniu podlega wyglad mies zanki min eralno-asfaltowej w czasie roztadunku do zasobnika rozktadarki oraz poréwnaniu z
normalnym wy gladem zuw zgl ¢dnieniem uziarnienia, jednorodno$ci meszanki, prawidtow osci pokrycia ziaren lepiszczem,
koloru, ewentualnego nadmiaru lub niedoboru lepiszcza.

6.4.5 Grubo$¢ wykonanej warstwy

Grubo§¢ warstwy nalezy sprawdzaé metoda geod ezyjnej inw entaryzacji rzedny ch nawierzchni w przekrojach poprzecznych
rozmies zczony ch nie rzadziej, niz co 25 m, w co najmmiej 3 punktach pomiarowych — w osi i przy brzegach warstw. Grubo §¢
warstwy po wykonaniu nie moze réznic si¢ od projektowanej o warto§ci podane w WT-2 2016 czg$¢ 11 pkt 8.2.

6.4.6 Szerok o$¢ warstwy

Szerok 0§ ¢ powinna by¢ zgodna z dokumentacja projektowa, z tolerancja -0, +10cm. W przypadku wy pro filow anej ukos$nej
krawed zi szeroko §¢ nalezy mierzy¢ w $rodku linii skosu.

6.4.7 Spadki poprzeczne warstwy
Spadki poprzeczne warstwy wykonane ztolerancja + 0,5 % powinny by¢ zgodne z dokumentacja projektowa.
6.4.8 Rownos¢ poprzeczna i podiuzna warstwy

P omiar rown 0§ ci podtuznej i poprzecznej warstwy wiazacej i wyrownawczej dla drog wszystkich klas technicznych objetych
zakresemrob o6t nalezy wykona¢ zgodnie z Rozporzadzenia Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej zdnia 2 marca 1999 r.z
pézniejszymi zmianami (Dz. U.2016.124). Wartosci dopuszczalne odchylen rownosci podtuznej i poprzecznej przy odbiorze
warstwy podano w Zalaczniku nr 6 (Dz. U.2016.124.).

6.4.9 Rzgdne wysokosciowe

Rzgdne wysokosciowe warstwy powinny by¢ zgodne z Dokumentacja Projektowa, z tolerancjg = 1 cm.
6.4.10 Uksztaltowanie osi w planie

O$ warstwy w planie powinna by¢ usytuowana zgodnie z Dokumentacja Projektowa, z tolerancja + 5 cm
6.4.11. Ocena wizualna jednorodno$ci powierzchni warstwy

Warstwa wiazaca i wyrdwnawcza powinny mie¢ jednolita teksture, bez miej sc przeasfiltowanych, porowatych, tuszczacych si¢ i
spekanych.

6.4.12. Ocena wizualna jako$ci wykonania ztaczy podtuznych i poprzecznych, krawgdzi i obramow ania warstwy

Ztacza, spoiny, krawedzie powinny by¢ wykonane zgodnie z zasadami opisanymi w punkcie 5.8. Ztacza powinny by¢ catkowicie
zwigzane, a przylegajace warstwy powinny by¢ w jednympoziomie.

6.4.13. Wskaznik zaggszczenia wyk onanej warstwy

Wskaznik zageszczenia warstwy nalezy oznaczy¢ zgodnie z normg PN-EN 13108-20, zalacznik C.4. Wskaznik zageszczenia
warstwy ma spelnia¢ wymagania zawarte w punkcie 5.7 w kazdej probce pobranej z zaggszczonej warstwy.

6.4.14. Zawarto §¢ wolny ch przestrzeni w warstwie
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Zawarto $§¢ wolnych przestrzeni w warstwie nalezy oznaczy¢ zgo dnie znormg PN-EN 12697-8. Zawarto$¢ wolnych przestrzeni w
warstwie nie moze wykracza¢ poza przedzial podany w punkcie 5.7 w kazdej probce pobranej z zageszczonej warstwy.

6.4.15 Potaczenie migd zyw arst wowe
Potaczenie mied zywarstwowe powinno sp elnia¢ wymagania SST D-04.03.01, ”Oczyszczenie i skropienie warstw nawierzchni”,
6.4.16 Wtasciwo$ci przeciwposlizgowe

Przy ocenie wlasciwosci przeciwposlizgowych nawierzchni dré g o klasie G i wy zszej powinien by¢ okre§lony wspdtczynnik
tarcia na mokrej nawierzchni przy catkowitym poslizgu opony testowej. P omiar wykonuje si¢ urzadzeniem o petnej blokadzie
kota nie rzadziej niz co 50 mna nawierzchni zwilzanej wodg w ilo$ci 0,5 1/m2, a wynik pomiaru powinien by¢ przeliczany na
warto $¢ przy 100% po $lizgu opony testowej rowkowanej (ribbed tyre) rozmiaru 165R 15-zalecanej przez Swiatowa Organi zacje
Drogowa (PIARC) — lub innej wiary godnej metody réwnowaznej, je§li dysponuje si¢ sprawdzong zalezno$cig korelacyjna
umozliwiaj aca przeliczenie wynikow pomiard w na wartosci uzyskiwane zestawem o petnej blokadzie kota. Pomiary powinny
by ¢ wykonywane w temperaturze otoczenia od 5 do 300C, na czystej nawierzchni. Badanie nalezy wykona¢ w okresie od 4 do 8
tygodni od oddania nawierzchni do eksploatacji w $ladzie kota. Jezeli warunki atmos feryczne uniemozliwiaja wykonanie
pomiaru w wy mienionym terminie, powinien by¢ on zrealizowany z najmni ejszym mozliw ym op 6znieni em. Uzy skane warto$ci
ws potczynnika tarcia nalezy rejestrowac z doktadnos$ciag do trzech miejsc po przecinku. Miarg wlasciwosci przeciwposlizgowych
jest miarodajny wspdtczynnik tarcia. Za miarodajny wspdtczynnik tarcia przyjmuje si¢ réznice wartosci sredniej E(m) i
odchylenia standardowego D: E(m) — D. Wyniki podaje si¢ z doktadno$cia do dwdch miejsc po przecinku. Diugo$¢ ocenianego
odcinka nawierzchni nie powinna by¢ wigksza niz 1000 m, a liczba pomiard w nie mniejsza niz 10. Od cinek koficowy o dtugo $ci
mniejszej niz 500 mnalezy ocenia¢ tacznie z odcinkiem poprzedzajacy m. Minimalne wartosci miaro dajnego wspotczynnika
tarcia nawierzchni dla konkretnej predkosci zablokowanej opony wzglgdemnaw ierzchni okresla Tablica 7. Na koniec okresu
gwarancyjnego (w terminie umozliwiajacym wykonanie badania wlasciwos$ci przeciwposlizgowych) nalezy wykona¢ ponowna
ocene wlasciwosci przeciwp o$lizgowy ch.

Tablica 7. Minimalne wartos ci miarodajnego wspotczynnika

Minimalna warto$ ¢ miaro dajnego wspodtczynnika tarcia przy
. . . predk o$ ci zablokowanej opony wzgledem nawierzchni
Klasa drogi Element nawierzchni
30 km/h 60 km/h 90 kmv/h
S Pasy ruchu zasadnicze - 0,49* 0,44
Pasy ruchu, 0,51** 0,41 - Pasy ruchu, pasy
pasy dod atkowe dodatkowe

* warto$¢ wymagania dla odcinkd w nawierzchni, na ktéorych nie mozna wykonaé pomiaréw z predkoscia 90 kmvh
** warto$ ¢ wymagania dla odcinké w nawierzchni, na ktorych nie mozna wykona¢ pomiarow z predkoscia 60 kmh

6.5. Badania kontrolne

Na zadanie Inspektora Nadzoru ze wszystkich material 6w przewidzianych do budowy warstwy warstwy asfaltowej nalezy
przekaza¢ probki o odpowiedniej wielko$ci stosownie do zaplanowanych badan zgodnie z meto dami badawczymi. Strony
kontraktu potwierdzaja uznanie probek na pi$mie, w protokole pobrania lub przekazania probek. W ramach badan kontrolnych
probki te poshuza do oceny zgodnosci z warunkami ko ntraktu.

Rodzaj i zakres badan kontrolnych mies zanki min eralno-asfaltowej i wykonanej warstwy jest nas tgpujacy:

- mies zanka min eralno -asfaltowa:

- uziarnienie,

- zawarto $¢ lepiszcza rozpuszczalnego,

- gesto§¢, gestosé objetosciowa 1 zaw arto§¢ wolnych przestrzeni w mma..

- wykonana warstwa:

- wskaznik zageszczenia,

- zawarto $¢ wolnych przestrzeni,

- grubo$¢,

- bad anie potaczenia migd zywarstwowego,

- ré6wno $¢ podtuzna warstwy

- wtasciw o$ ci przeciwposlizgowe

Inzynier moze zmieni¢ czgstotliwo$¢ i zakres (rodzaj) badan kontrolnych, jezeli zdecyduje, ze istnieje taka konieczno$¢.

6.5.1. Uziarnienie i zawarto$¢ asfaltu rozpuszczalnego

Uziarnienie i zawarto$¢ asfaltu rozpuszczalnego mies zanki min eralno-asfaltowej do warstwy asfaltowej oznaczone zgodnie z
PN-EN 12697-1 i PN-EN 12697-2 powinnny by¢ okreslone na probce pobranej zza rozktadarki z danego odcinka budowy, w
jednoznacznie okreSlonymmiejscu (jezdnia, km, strona) przed jej zageszczeniem (w uzas adnionych przy padkach mozliwe jest
oznaczenie uziarnienia i zawarto$ci asfaltu rozpuszczalnego z rdzenia o $rednicy 200 mm). Uziarnienie i zawarto$¢ asfaltu
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rozpuszczalnego mies zanki min eralno-asfaltowej do warstwy asfaltowej, nie moze odbiegac¢ od wartosci projektowanej, z
uw zgl ednieniem do pu szczalnych odchytek podanych w Tablicy 8 dla mieszanek (AC 5 S, AC 8 S, AC 11 S).

Tablica 8. Dopuszczalne odchylki uziarnienia i zawarto$ci lepiszcza od zalozonego sktadu

Dopuszczalne
) odchylenie
Lp. | Sito
od zalozonego
sktadu (%)
1 D +4
2 D/2 lub sito charakterystyczne dla
kruszywa grubego +4
3. 2 mm +3
4. Sito charaktery sty czne dla kruszy wa +2
drobnego
5. 0,063 +1
6. Zawarto §¢ asfaltu rozpuszczalnego +0,3

Badanie uziarnienia i zawartos$ci asfaltu rozpuszczalnego nalezy wy konywac¢ na kazde rozpoczgte 500 mb lub z dziennej dziatki
roboczej z jednorazowo wbudowywanej szerokosci.

6.5.2 Gestos¢, gestos¢ objetosciowa i zaw arto$¢ wolnych przestrzeni w mies zance min eralno-asfaltowe;j

Gesto$¢ mma powinna by¢ okreslona zgodnie z PN-EN 12697-5, ggstos¢ objetosciowa mma powinna by¢ oznaczona zgodnie z
PN-EN 12697-5, zawarto$¢ wolnych przestrzeni w mma powinna by¢ oznaczona zgodnie z PN-EN 12697-8.

W/w oznaczenia powinny by ¢ wykonane na probce pobranej zza rozktadarki z danego odcinka budowy, w jednoznacznie
okreslonymmiejscu (jezdnia, km, strona), przed jej zaggszczeniem

Zawarto §¢ wolnych przestrzeni w mies zance min eralno-asfaltowej nie moze wykracza¢ poza przedziat podany

w punkcie 5.2, Tablica 4.

Badanie gestosci, gestosci objetosciowej i zawartosci wolnych przestrzeni w mies zance min eralno-asfalt owej nalezy wykonywac
na kazde rozpoczete 5S00mb lub z dziennej dziatki roboczej z jednorazowo wbudowywanej szerokosci.

6.5.3 Wskaznik zageszczenia warstwy

Wskaznik zaggszczenia warstwy nalezy oznaczy¢ zgodnie z normg PN-EN 13108-20, zatacznik C4. Wskaznik zaggszczenia
warstwy ma spetnia¢ wymagania zawarte w Tablicy 6, w kazdej probce pobranej z zageszczone] warstwy. Zamawiajacy
zastrzega sobie prawo oznaczania wskaznik a zageszczenia w spos b nastepujacy:

Wz =(pbw/ pbl )*100%
gdzie:

pbw - gesto$¢ objetosciowa warstwy, oznaczona na probee rdzeniowej pobranej w miej scu pobrania luznej mies zanki min eralno-
asfaltowej [kg/m3 |,

pbl - gestos¢ objetosciowa, oznaczona na probkach zageszczony ch laboratoryjnie z mieszanki pobranej zza rozktadarki w
jednoznacznie okre§lonym miejscu (jezdnia, km, strona) [kg/m3 ].

Badanie wskaznika zaggszczenia warstwy nalezy wykonywaé na kazde rozpoczete 1000mb lub z dziennej dzialki roboczej z
jednorazowo wbudow ywanej szerokoSci.

6.5.4 Zawarto $¢ wo Inych przestrzeni w warstwie

Zawarto §¢ wolnych przestrzeni w warstwie nalezy oznaczy¢ zgodnie z normg PN-EN 12697-8. Zawartos¢ wolnych przestrzeni w
warstwie nie moze wykracza¢ poza przedziat podany w Tablicy punkt 5.7, w kazdej probce pobranej z zages zczonej warstwy.
Zamawiajacy zastrzega sobie praw o oznaczania zawarto$ci wolnych przestrzeni w warstwie w sp osob nastepujacy:

Vm = ((pw - pbw) / pw )*100%

gdzie:

pw - gestos¢ warstwy,

pbw - gesto$¢ objetosciowa warstwy, oznaczona na probee rdzeniowej pobranej w miej scu pobrania luznej

mieszanki mineralno -asfaltowej [kg/m3 ].

W przypadku, gdy sktad oznaczony z mies zanki pobranej zza rozktadarki w jednoznacznie okreslonym miejscu (jezdnia, km,
strona) zawiera si¢ w tolerancjach z Tablicy 8, to ggsto$¢ mieszanki do oznaczenia zawarto$ci wo Inych przestrzeni w warstwie
zostanie oznaczona z tej mies zanki lub gdy, sktad oznaczony z mieszanki pobranej zza rozktadarki w jednoznacznie okreslonym
miejscu (jezdnia, km, strona) nie zawiera si¢ w tolerancjach z Tablicy 8, to ggstos¢ mieszanki do oznaczenia zawarto$ci wolnych
przestrzeni w warstwie zostanie oznaczona dodatkowo na mies zance pozyskanej z rozdrobnienia uprzednio pobranego z warstwy
rdzenia (Srednicy 150mm) w jednoznacznie okreslonym miejscu (jezdnia, km, strona) zgodnym z miej scem poboru luznej
mieszanki do oznaczenia gestosci objetosciowej pbl [kg/m3 ]. Gestos¢ ta bed zie wigzaca w oznaczeniu wolnej przestrzeni w

132



Przebudowa drogi wojewodzkiej nr 249 w Solcu Kujawskim dla zadania pn."Budowa §ciezki rowerowej przy ul. Les$nej
w Solcu Kujawskim wraz z przebudowa o$ wietlenia ulicznego”

warstwie. Badanie zawartosci wolnych przestrzeni w warstwie nalezy wy konywa¢ na kazde rozpoczete 1000mb lub z dziennej
dziatki roboczej z jednorazowo wbudowywanej szerokosci.

6.5.5 Grubo $¢ warstwy

Grubo §¢ warstwy nalezy okresli¢ zgodnie z PN-EN 12697-36. Grubos$¢ warstwy powinna by¢ zgodna z wymaganiami W T-2
2016 czes¢ 11 pkt 8.2 Badanie grubosci warstwy meto dg niszczaca nal ezy wykonywaé na kazde rozpoczgte 500mb lub z dziennej
dziatki roboczej z jednorazowo wbudowywanej szeroko$ci, natomiast meto da nieniszczaca w sposob ciagly.

6.5.6. Potaczenie migd zyw arstwowe

Potaczenie migd zywarstwowe powinno sp elnia¢ wymagania SST D-04.03.01”Oczyszczenie i skropienie warstw nawierzchni”,
6.5.7 Rowno §¢ podluzna warstwy

P omiar rown o$ ci podtuznej warstwy asfaltowej dla drog wszystkich klas technicznych objetych zakresem

kontraktu nalezy wykonac zgodnie z Rozporzadzenia Ministra Transportu i Go spodarki Morskiej z dnia 2 marca

1999 r. zpdzniejszymi zmianami (Dz. U.2016.124). Warto$ci dopuszczalne odchylen row noséci podhuznej przy odbiorze warstwy
podano w Zalaczniku nr 6 (Dz. U.2016.124.).

6.5.8 Wtasciw osci przeciwposlizgowe

Zgodnie z zapisami w pkt 6.4.16

7.OBMIAR ROBOT
7.1. OgélIne zasady obmiaru robét
Ogdlne zasady obmiaru rob6t podano w SST D-00.00.00 ,, Wymagania ogolne” [1] pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostkg obmiarowa jest m’ (metr kwad ratowy) wykonanej warstwy $cieralnej z betonu as faltowego (AC).
8. ODBIOR ROBOT
Ogo6lne zasady odbioru rob 6t podano w SST D-00.00.00 ,, Wymagania ogolne” [1] pkt 8.

Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, SST i wy maganiami Inspektora Nadzoru, jezeli
wszystkie pomiary ibadania z zachowaniem tolerancji wedtug pktu 6 daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATN OSCI
9.1. OgélIne ustalenia dotyczmce podstawy platnosci

Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w SST D-00.00.00 ,,Wymagania ogélne” [1] pkt 9.
9.2. Cena jednostki obmiaro wej

Cena wykonania 1 n? warstwy §cieralnej z betonu asfiltowego (AC) obejmuje:
— prace pomiarowe i roboty przygotowaw cze,
— oznakowanie robot,
— zakup i dostarczenie materiatow,
— oczyszczenie i skropienie podtoza,
— dostarczenie materialow i sprzetu,
— opracowanie recepty laboratoryjnej,
— wykonanie proby technologicznej i ewentualnie odcinka préobnego,
— wyprodukowanie mieszanki i transport jej na miejsce wbudowania lub zakup mieszanki i transport jej na
miejsce wbudowania,
— wykonanie ztaczy podtuznych i poprzecznych, spoin,
— posmarowanie lepiszczem lub pokrycie tasma asfaltow g krawe¢dzi urzadzen obcych i kraweznik 6w,
— roztozenie i zaggszczenie mieszanki betonu asfaltowego,
— obciecie krawedzi i posmarowanie lepiszczem,
— przeprowadzenie pomiar6w i badan wymaganych w specyfikacji techniczne;j,
— odwiezienie sprzetu,
— utrzymanie w czasie robot

9.3. Spos 6b rodiczenia robét tymczas owych i prac towarzyszacych

Cena wyk onania rob6t ok reslonych niniejsza SST ob ejmuj e:

— roboty tymczasowe, ktore sa potrzebne do wykonania robdt podstawowych, ale nie sg przekazywane Zamawiajacemu i sg
usuwane po wykonaniu rob6t podstawowych,

— prace towarzyszace, ktore sg niezbedne do wykonania robot podstawowych, niezaliczane do robot tymczasow ych, jak
geodezyjne wytyczenie robot itd.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1. Ogélne specyfikacje techniczne (OST)

1. D-00.00.00 Wymagania ogdlne
133



Przebudowa drogi wojewodzkiej nr 249 w Solcu Kujawskim dla zadania pn."Budowa §ciezki rowerowej przy ul. Les$nej
w Solcu Kujawskim wraz z przebudowa o$ wietlenia ulicznego”

10.2. Normy
1. PN-EN 932-1 Badania podstawowy ch wtasciwos$ci kruszyw. Metody pobierania probek
PN-EN 932-3 Badania podstawowych wlasciwosci kruszyw. Procedura iterminol ogia uproszczonego
opisu petrograficznego
3. PN-EN 933-1 Badania geometry cznych wlasciwosci kruszyw. Czgs¢ 1: Oznaczanie sktadu ziarnowego.
Metoda przesiewania
4. PN-EN 933-3 Badania geometry cznych wlasciwo$ci kruszyw. Czgs¢ 3: Oznaczanie ksztaltu ziarn za
pomoca wskaznika ptaskosci
5. PN-EN 933-5 Badania geometrycznych wtasciwos$ci kruszyw. Oznaczanie procentowej zawarto §ci
ziarn o powierzchniach powstalych w wyniku przekruszenia lub tamania kruszyw
grubych
6. PN-EN 933-6 Badania geometrycznych wtasciwosci kruszyw. Cze$¢ 6: Ocena wlasciwosci
powierzchni. Wskaznik przepty wu kruszyw
7. PN-EN 933-9 Badania geometry cznych wtasciwo$ci kruszyw. Cze$¢ 9: Ocena zawarto$ci drobnych
czastek . Badanie biekitem mety lenowym
8. PN-EN 933-10 Badania geometry cznych wlasciwosci kruszyw. Czesé 10: Ocena zawarto$ci drobnych
czastek. Uziarnienie wypehliaczy (przesiewanie w strumieniu powietrza)
9. PN-EN 1097-2 Badania mechanicznych ifizy cznych wlasciwosci kruszyw. Czg$é 2: Metody oznaczania
odpornosci na rozdrabnianie
10. PN-EN 1097-3 Badania mechanicznych i fizy cznych wtasciwoéci kruszyw. Oznaczanie ggsto$ci
nasypowej i jamisto$ci
11. PN-EN 1097-4 Badania mechanicznych i fizy cznych wtasciwosci kruszyw. Czg$é 4: Oznaczanie
pustych przestrzeni suchego, zaggszczonego wypelniacza
12. PN-EN 1097-5 Badania mechanicznych i fizy cznych wtasciwosci kruszyw. Czgs¢ 5: Oznaczanie
zawarto$ci wody przez suszenie w suszarce z wentylacja
13. PN-EN 1097-6 Badania mechanicznych i fizy cznych wtasciwo$ci kruszyw . Czes¢ 6: Oznaczanie
gestosci ziarn i nasigkliwo$ci
14. PN-EN 1097-7 Badania mechanicznych i fizy cznych wtasciwosci kruszyw. Czg$¢ 7: Oznaczanie
gestosci wypelniacza. Metoda piknometry czna
15. PN-EN 1367-1 Badania wtasciwosci cieplnych i odpornosci kruszyw na dziatanie czynniko w
atmos ferycznych. Czg§¢ 1: Oznaczanie mrozoodpornosci
16. PN-EN 1367-3 Badania wtasciwos$ci cieplnych i odpornosci kruszy w na dzialanie czynnik ow
atmos ferycznych. Cze$¢ 3: Badanie bazaltowej zgorzeli stonecznej metoda gotowania
17. PN-EN-1426 Asfalty i lepiszcza asfaltowe. Oznaczanie penetracji igla
18. PN-EN-1427 Asfalty i lepiszcza asfaltowe. Oznaczanie temperatury migknienia. Metoda Pier$cien i
Kula
19. PN-EN 1744-1 Badania chemicznych wtasciw o ci kruszyw. Cz¢$¢ 1: Analiza chemiczna
20. PN-EN ISO 2592 Oznaczanie temperatury zaptonu i palenia. Metoda otwartego tygla Clevelanda
21. PN-EN 12591 Asfalty i produkty asfaltowe. Wymagania dla asfaltow drogowych
22. PN-EN 12592 Asfalty i lepiszcza asfaltowe. Oznaczanie rozpuszczalno$ci
23. PN-EN 12593 Asfalty i lepiszcza asfaltowe. Oznaczanie temperatury tamliwo$ci metodg Fraassa
24. PN-EN 12595 Asfalty i lepiszcza asfaltowe. Oznaczanie lepk o$ci kinematy cznej
25. PN-EN 12596 Asfalty i lepiszcza asfaltowe. Oznaczanie lepko$ci dynamicznej metoda prozniow ej
kapilary
26. PN-EN 12597 Asfalty i produkty asfaltowe. Terminologia
27. PN-EN 12607-1 Asfalty i lepiszcza asfaltowe. Oznaczanie odporno$ci na starzenie pod wply wem ciepta

ipowietrza. Czgs¢ 1: Metoda RTFOT

28. PN-EN 12697-1 Mieszanki mineralno -asfaltow e. Metody badan mieszanek mineralno-asfaltow ych na
goraco. Czg$¢ 1: Zawarto$ ¢ lepiszcza rozpuszczalnego

29. PN-EN 12697-2 Mies zanki mineralno-asfaltowe. Metody badan mieszanek mineralno-asfaltowych na
goraco. Czes¢ 2: Oznaczanie sktadu ziarnowego

30. PN-EN 12697-5 Mieszanki mineralno-asfaltowe. Metody badan mieszanek mineralno-asfaltowych na
goraco. Czg$¢ 5: Oznaczanie ggstosci

31. PN-EN 12697-6 Mies zanki mineralno-asfaltowe. Metody badan mieszanek mineralno-asfaltowych na
goragco. Czgs¢ 6: Oznaczanie gegstosci objetosciowej probek mieszanki mineralno-
asfaltowej

32. PN-EN 12697-8 Mies zanki mineralno-asfaltowe. Metody badan mieszanek mineralno-asfaltowych na
goraco. Czes$¢ 8: Oznaczanie zawarto$ci wolnej przestrzeni

33. PN-EN 12697-10 Mieszanki mineralno-asfaltowe. Metody badan mieszanek mineralno -asfaltowych na
goraco. Czg$¢ 10: Zaggszczalno$¢

34. PN-EN 12697-11 Mies zanki min eralno-asfaltowe. Metody badania mies zanek mineralno-asfaltowych na
goraco. Cze$¢ 11: Oznaczanie powinowactwa pomied zy kruszy wem i asfaltem

35. PN-EN 12697-12 Mieszanki mineralno-asfaltowe. Metody badania mieszanek mineralno -asfaltowych na
goraco. Czg$¢ 12: Okreslanie wrazliwo$ci probek asfaltowych na wode

36. PN-EN 12697-13 Mies zanki mineralno-asfaltowe. Metody badan mieszanek mineralno-asfaltowych na
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goraco. Cze$¢ 13: Pomiar temperatury

37. PN-EN 12697-14 Mieszanki mineralno-asfaltowe. Metody badan mieszanek mineralno-asfaltowych na
goraco. Czgs¢ 14: Zawarto§¢ wody

38. PN-EN 12697-18 Mies zanki mineralno-asfaltowe. Metody badan mies zanek mineralno -asfaltowych na
goraco. Czes¢ 18: Sptywnos¢ lepiszeza

39. PN-EN 12697-22 Mies zanki mineralno-asfaltowe. Metody badan mieszanek mineralno-asfaltowych na
goraco. Czgs¢ 22: Koleinowanie

40. PN-EN 12697-23 Mieszanki mineralno-asfaltowe. Metody badan mieszanek mineralno -asfaltowych na

goraco. Czgs¢ 23: Oznaczanie wytrzymatoS§ci mieszanki mineralno-asfaltowej na
rozciagganie posrednie

41. PN-EN 12697-27 Mies zanki mineralno-asfaltowe. Metody badan mies zanek mineralno -asfaltowych na
goraco. Czgs¢ 27: Pobieranie probek
42. PN-EN 12697-28 Mieszanki mineralno-asfaltowe. Metody badan mieszanek mineralno-asfaltowych na

goraco. Czgs¢ 28: Przygotowanie probek do oznaczania zawartosci lepiszcza, zawartosci
wody iuziarnienia

43. PN-EN 12697-29 Mieszanki mineralno-asfaltowe. Metoda badania mies zanek mineralno -asfaltowych na
goraco. Czgs¢ 29: Oznaczanie wymiard6w probki z mies zanki min eralno -asfaltow ej

44. PN-EN 12697-30 Mies zanki mineralno-asfaltowe. Metody badan mieszanek mineralno-asfaltowych na
goraco. Czes¢ 30: Przygotowanie probek zageszczony ch przez ubijanie

45. PN-EN 12697-36 Mieszanki mineralno-asfaltowe. Metody badan mieszanek mineralno-asfaltowych na
goraco. Czgs¢ 36: Oznaczanie grubos$ci nawierzchni asfaltowych

46. PN-EN 12697-38 Mieszank i mineralno-asfaltowe. Metody badan mies zanek mineralno -asfaltowych na
goraco. Czes¢ 38: Podstawowe wyposazenie i kalibracja

47. PN-EN 13043 Kruszywa do mieszanek bitumicznych i powierzchniowych utrwalen stosowanych na
drogach, lotniskach i innych powierzchniach przeznaczonych do ruchu

48. PN-EN 13108-1 Mieszanki mineralno -asfaltowe. Wymagania. Cz¢$¢ 1: Beton asfaltowy

49. PN-EN 13108-20 Mies zanki mineralno-asfaltowe. Wymagania. Czg¢$¢ 20: Badanie typu

50. PN-EN 13108-21 Mies zanki mineralno-asfaltowe. Wymagania. Cz¢$¢ 21: Zaktadowa Kontrola Produkecji

51. PN-EN 13179-1 Badania kruszyw wypelniajacych stosowanych do mieszanek bitumicznych. Czgs¢ 1:
Badanie metodg pier§cienia delta i kuli

52. PN-EN 13179-2 Badania kruszyw wypetniajacych stosowanych do mieszanek bitumicznych. Czgs$¢ 2:
Liczba bitumiczna

53. PN-EN 13398 Asfalty 1 lepiszcza asfaltowe. Oznaczanie nawrotu sprezystego asfaltow
modyfikowanych

54. PN-EN 13399 Asfalty i lepiszcza asfaltowe. Oznaczanie stabilno$ci podczas magazynow ania asfalt 6w
modyfikow any ch

55. PN-EN 13589 Asfalty i lepiszcza asfaltowe. Oznaczanie sity rozciagania asfaltow modyfikowanych,
metoda z duktyl ometrem

56. PN-EN 13703 Asfalty i lepiszcza asfaltowe. Oznaczanie energii odksztatcenia

57. PN-EN 13808 Asfalty i lepiszcza asfaltowe. Zasady klasy fikacji kationowych emulsji asfaltowych

58. PN-EN 14023 Asfalty i lepiszcza asfaltowe. Zasady klasyfikacji as falt 6w mod yfik owany ch polimerami

10.3. Wymagania techniczne (zlecane przez Generalnego Dyrektora Drog krajowych i Autostrad)
59. WT-1 Kruszywa 2014 . Kruszy wa do mies zanek mineralno-asfaltowych i powierzchniowych utrwalen na
drogach krajowych.
60. WT-2 Nawierzchnie asfaltowe 2014. Nawierzchnie asfaltowe na drogach krajowych,
61.WT-22016 czes¢ II. Wykonanie warstw nawierzchni asfaltowych. Wymagania Techniczne
10.4. Inne dokum enty

62 . Rozporzadzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 2 marca 1999 r. w sprawie warunkow
technicznych, jakim powinny odpowiadac dro gi publiczne i ich usytuowanie (Dz.U. nr 43, poz. 430)
z p6zn.zm (Dz.U.2015.329)

63. Katalo g typowych konstrukcji naw ierzchni podatnych i p dtsztywnych. Zatacznik do zarzadzenia Nr 31
Generalnego Dyrektora Drog Krajowych i Autostrad z dnia 16.06.2014 1.

64 . Umow a europejska dotyczaca migd zynarodowego przewozu drogowego towardw niebezpiecznych
(ADR) (Dz. U. 05.178. 1481 Zpdzn.zm.),
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