a) W przypadku składania oferty na pakiet 1 – Armatura wodociągowa, do oferty należy dołączyć niżej wymienione dokumenty dla każdego produktu:
- Atest higieniczny PZH- dotyczy produktów mających kontakt z wodą pitną 
- Karty katalogowe

- Deklaracje właściwości użytkowych/ deklaracje zgodności
b) W przypadku składania oferty na pakiet 2 – Rury i kształtki do wody z PE, do oferty należy dołączyć niżej wymienione dokumenty dla każdego produktu:
 - Karty katalogowe
- Deklaracje właściwości użytkowych/ deklaracje zgodności
- Atest higieniczny PZH 
c) W przypadku składania oferty na pakiet 3 – Studnia betonowa, do oferty należy dołączyć niżej wymienione dokumenty dla każdego produktu:
            - Karty katalogowe
     - Deklaracje właściwości użytkowych/ deklaracje zgodności.
………………………………..





                                     

 Załącznik nr 1
     Pieczęć Wykonawcy
PAKIET 1 – Armatura wodociągowa

Opis przedmiotu zamówienia:

1. Armatura wodociągowa:

· Wykonanie– żeliwo sferoidalne min. GGG-40 malowane farbą epoksydową wewnątrz i na zewnątrz(min 250 µm).
· Pełny przelot zasuwy (bez przewężeń) na wysokości klina.
· Długość zabudowy wg F5 (długie), 
· Uszczelnienie pokrywy z korpusem za pomocą profilowanej uszczelki zagłębionej w korpusie.
· Śruby łączące korpus z pokrywą– wykonane ze stali nierdzewnej, wpuszczane i zalewane masą na gorąco.
· Trzpień ze stali nierdzewnej z walcowanym na zimno, polerowanym gwintem.
· Potrójny system uszczelnienia trzpienia.
· Klin z żeliwa sferoidalnego nawulkanizowany zewnętrznie i wewnętrznie powłoką EPDM lub materiałem porównywalnym z pełnym przelotem.
· Prowadzenie klina przy użyciu prowadnic (ślizgów) wykonanych z tworzywa sztucznego o wysokich właściwościach ślizgowych.
· Stała lub wymienna nakrętka klina wykonana z mosiądzu.
· Obudowy do zasuw teleskopowych (o długości min 1 000 mm, max 1 800 mm) wykonane z rury ocynkowanej w rurze ochronnej z PE z uniwersalnym kołpakiem górnym oraz trwałym oznakowaniem na rurze wymiarów zasuwy i długości przedłużacza).
· Zasuwy winny posiadać system montowania obudowy za pomocą przetyczki i zatrzasku lub rozwiązanie porównywalne.
· Ciśnienie nominalne PN10/PN16.
2. Kształtki żeliwne:

· Wykonanie– żeliwo sferoidalne GGG-40.
· Wewnętrzna i zewnętrzna powłoka epoksydowa na zewnątrz i wewnątrz min 250 µm.
3. Zawór antyskażeniowy EA
· Wykonanie (korpus, pokrywa) – żeliwo sferoidalne EN-GJS 400-15
· Pokrywa umożliwiająca bieżącą kontrole wewnętrzną bez konieczności demontażu zaworu
· Wewnętrzna i zewnętrzna powłoka epoksydowa na zewnątrz i wewnątrz min 250 µm.

· Połączenie kołnierzowe eg PN-EN 1092-2
· Zamknięcie grzybkowe wspomagane sprężyną
· Otwory kontrolne z korkami
· Długość zabudowy 260mm
4. Kompensator gumowy 
·  Guma warstwa wewnętrzna i zewnętrzna EPDM (do wody pitnej)
·  Kołnierze stal ocynkowana
·  Ciśnienie robocze PN16
·  Przesunięcie osiowe +/- 20/30mm
·  Przesunięcie boczne +/- 20 mm
·  Przesunięcie kątowe +/- 20 stopni
·  Podciśnienie 0,3 bara
UWAGA:  Zasuwy i kształtki muszą pochodzić od jednego producenta
Wymagany okres gwarancji na armaturę wodociągową - minimum 60 miesięcy.
Załącznik nr 2
	FORMULARZ CENOWY


Pakiet Nr 1 – ARMATURA WODOCIĄGOWA

	L.p.
	Nazwa Produktu
	j.m.
	Średnica Dn (mm)
	Ilość
	Cena jednostkowa netto (PLN)
	Wartość netto (PLN)

(kol.5x kol.6)
	Nazwa Producenta
	Karta katalogowa (nr strony w ofercie)

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9

	1
	Zasuwa kołnierzowa długa żeliwna sfero
	szt.
	80
	1
	
	
	
	

	3
	Zasuwa kołnierzowa krótka żeliwna sfero
	Szt.
	80
	2
	
	
	
	

	4
	Obudowa teleskopowa do zasuwy DN80
	szt.
	80
	1
	
	
	
	

	5
	Kólko do zasuwy DN80
	Szt.
	
	2
	
	
	
	

	6
	Zawór zwrotny antyskażeniowy EA kołnierzowy żeliwny sfero
	Szt.
	80
	1
	
	
	
	

	7
	Króciec żeliwny sfero kołnierzowy L=200 
	Szt.
	65
	1
	
	
	
	

	8
	Króciec żeliwny sfero kołnierzowy L=300 
	Szt.
	65
	1
	
	
	
	

	9
	Zwężka żeliwna sfero kołnierzowa
	Szt.
	80/65
	2
	
	
	
	

	10
	Kompensator gumowy (EPDM) kołnierzowy
	Szt.
	80
	1
	
	
	
	

	              RAZEM NETTO
	
	

	RAZEM BRUTTO
	
	


UWAGA: Brak określenia nazwy producenta w kolumnie 8 formularza cenowego  lub wpisanie dwóch lub więcej nazw producentów zostanie potraktowany jako niespełnienie wymagań Zamawiającego, co będzie skutkowało odrzuceniem oferty.
SŁOWNIE:

WARTOŚĆ NETTO:………………………………………………………...........................

………………………………………………………………………………………………… 

WARTOŚĆ BRUTTO:……………………………………………………….........................










    ……………………….…………………………
Podpis osób wskazanych w dokumencie uprawnionym do występowania 

w obrocie prawnym lub posiadających pełnomocnictwo      
…………………………………..





                                       


Załącznik nr 3
      Pieczęć Wykonawcy
PAKIET 2- Rury i kształtki do wody z PE

Opis przedmiotu zamówienia:
1. Rury z PE:

· Rury wykonane z materiału klasy PE 100 RC o podwyższonej odporności na naciski punktowe, wolną propagację pęknięć, skutki zarysowań.

· Rury muszą być wykonane z minimum dwóch warstw. Wszystkie warstwy z materiału PE100 RC połączone molekularnie na etapie współwytłaczania, nie dające się oddzielić mechanicznie (warstwa zewnętrzna 10% całkowitej grubości  ścianki oraz wewnętrzna o grubości 90% grubości ścianki).
· Rury do układania bez obsypki i podsypki piaskowej, zgodne ze specyfikacją PAS 1075:2009- 04.
· Rury zgodne z normą PN– EN 12201– 2 (do wody).

· Rury winny pochodzić od jednego producenta
2. Kształtki z PE:

· Polietylen klasy PE 100, SDR 11 dla kształtek elektrooporowych, 
· Ciśnienie nominalne 16 bar dla kształtek elektrooporowych.

· Możliwość zgrzewania w trybie manualnym, kodu kreskowego, tryb automatyczny (dający możliwość odczytu bezpośredniego po podłączeniu kształtki do zgrzewarki elektrooporowej).

· Uzwojenie grzewcze pokryte warstwą polietylenu chroniącego drut oporowy.

· Wskaźnik wypłynięcia tzw. wypływka kontrolna sygnalizująca wykonanie zgrzewu.

· Każda kształtka powinna posiadać wytłoczone trwale oznaczenie czasu zgrzewania i czasu chłodzenia.

· Kształtka powinna być zaopatrzona, co najmniej w dwa nośniki informacji dotyczących parametrów zgrzewania na wypadek utraty jednego z nich.

· Kształtki elektrooporowe winne pochodzić od jednego producenta
Wszystkie rury muszą pochodzić od jednego producenta 

Wszystkie kształtki elektrooporowe muszą pochodzić od jednego producenta

Wymagany okres gwarancji na pakiet 2: minimum 24 miesiące.
Rury PE winny posiadać ważne aprobaty techniczne ITB oraz certyfikat DIN CERTCO lub równoważny.
Wykonawca musi dołączyć dokumenty potwierdzające fakt dopuszczenia materiałów, w tym m.in. atesty PZH, aprobaty techniczne ITB  dla rur PE, Test karbu (Notch Test) - wg PN EN ISO 13479 oraz Test FNCT (Full Notch Creep Test)- wg ISO 16770.
	FORMULARZ CENOWY


Załącznik nr 4
Pakiet 2 – RURY I KSZTAŁTKI DO WODY Z PE
	L.p
	Nazwa Produktu
	j.m.
	Średnica Dn (mm)
	Ilość
	Cena jednostkowa netto (PLN)
	Wartość netto (PLN)

(kol.5 x kol.6)
	Nazwa Producenta
	Karta katalogowa (nr strony w ofercie)

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9

	1
	Rura do wody PE 100 RC SDR 17, PN 10
	mb
	90
	36
	30,00
	
	
	
	

	2
	Kolano elektrooporowe PE100 SDR11 kąt 22,5st
	Szt.
	90
	1
	80,00
	
	
	

	3
	Kolano elektrooporowe PE100 SDR11 kąt 90st
	Szt..
	90
	2
	120,00
	
	
	

	                               RAZEM NETTO
	
	

	RAZEM BRUTTO
	
	


UWAGA: Brak określenia nazwy producenta w kolumnie 8 formularza cenowego  lub wpisanie dwóch lub więcej nazw producentów zostanie potraktowany jako niespełnienie wymagań Zamawiającego, co będzie skutkowało odrzuceniem oferty.
                        …………………………………………………….

Podpis osób wskazanych w dokumencie uprawnionym do występowania 

w obrocie prawnym lub posiadających pełnomocnictwo
…………………………………..





                                       


Załącznik nr 4
      Pieczęć Wykonawcy
PAKIET 3- STUDNIA WODOMIERZOWA

Opis przedmiotu zamówienia:
1. Właz żeliwny

Włazy żeliwne DN 600 klasy D 400 z korpusem o wysokości min 150 mm, pokrywa z żeliwa szarego. Głębokość osadzenia pokrywy min. 50mm, szerokość podparcia pokrywy w ramie min. 20mm na stronę. Minimalny ciężar włazu 100kg. Włazy wykonane według normy PN-EN124:2000. Właz bez rygli z otworami wentylacyjnymi. Zabezpieczenie przeciw obrotowi w ramie.
	FORMULARZ CENOWY


Załącznik nr 5
Pakiet 3 STUDNIA BETONOWA
	L.p
	Nazwa Produktu
	j.m.
	Średnica Dn (mm)
	Ilość
	Cena jednostkowa netto (PLN)
	Wartość netto (PLN)

(kol.5 x kol.6)
	Nazwa Producenta
	Karta katalogowa (nr strony w ofercie)

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9

	1
	Właz żeliwny DN600 D400
	Szt.
	600
	1
	
	
	
	
	

	                               RAZEM NETTO
	
	

	RAZEM BRUTTO
	
	


UWAGA: Brak określenia nazwy producenta w kolumnie 8 formularza cenowego  lub wpisanie dwóch lub więcej nazw producentów zostanie potraktowany jako niespełnienie wymagań Zamawiającego, co będzie skutkowało odrzuceniem oferty.
                        …………………………………………………….

Podpis osób wskazanych w dokumencie uprawnionym do występowania 

w obrocie prawnym lub posiadających pełnomocnictwo

21

