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STWIORB
M-13.03.01A MONTAZ PREFABRYKOWANYCH DESEK GZYMSOWYCH

1. Wstep

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej Wykonania i Odbioru Robét Budowlanych
(STWIORB)

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczace wykonania, odbioru
oraz robot montazowych prefabrykatow betonowych dla obiektu inzynierskiego — tunelu drogowego
pod linig kolejowa nr 3.

1.2. Zakres stosowania STWiORB

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robét wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres roboét objetych STWiORB

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji majg zastosowanie przy wykonaniu i montazu
prefabrykowanych ptyt gzymsowych na obiektach inzynierskich.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej STWIORB s3g zgodne z obowigzujgcymi polskimi normami
podanymi w ST M-00.00.00 “Wymagania ogdlne” oraz ST M.13.01.05 pkt 1.4.

1.4.1. Prefabrykat Zzelbetowy — element z betonu uzbrojonego stalg nie sprezajaca, wykonany w
formie, poza miejscem i przed czasem wbudowywania go, bez wzgledu na to, czy zostat wykonany
na placu budowy, czy w wytworni state;.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robét

Ogodlne wymagania dotyczace robét podano w ST M.00.00.00 “Wymagania ogoélne”, pkt 1.
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z Dokumentacja
Projektowg, STWIORB i poleceniami Inzyniera.

2. Materiaty

2.1. Ogoélne wymagania dotyczace materiatéw

Ogolne wymagania dotyczgce materiatdow podano w STWIORB M-00.00.00 “Wymagania ogolne”,
pkt 2.

2.2. Prefabrykaty

Nalezy stosowac prefabrykaty o wymiarach 0,99x0,60x0,40. Prefabrykaty powinny by¢ wykonane z
polimerobetonu, zbrojone stalg klasy A-11IN, gat. RB500W, spetniajgcg wymagania ST M-12.01.02.
Wymagania odnosnie polimerobetonu:

— wytrzymatos¢ gwarantowana na sciskanie - 280 MPa wg. Instrukcji ITB nr 194

— wytrzymatos¢é gwarantowana na rozcigganie przy zginaniu - 230 MPa wg. Instrukcji ITB
nr 194

— nasigkliwos¢ — nie wiecej niz 0.25% wg PN-85/B-04101
— stopien mrozoodpornosci 2F150 wg PN-88/B-06250
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Prefabrykaty powinny by¢é wykonywane w wytworni. Formy stosowane do produkcji elementéw
prefabrykowanych mogg by¢ wykonane z dowolnych materiatéw, ale doktadno$¢ wykonania formy
i jej wytrzymatos¢ muszg zapewniaé zachowanie ksztaltu elementéw zgodnie z Dokumentacjg
Projektowg oraz zachowanie tolerancji wykonania wg pkt. 6. Zacieranie elementéw po ich wyjeciu
z formy jest niedopuszczalne. Krawedzie elementéw powinny by¢ bez szczerb.

Dopuszczalne wady i uszkodzenia prefabrykatu:

¢ rysy otwarte lub pekniecia niedopuszczalne
o rysy wtoskowate (skurczowe, do 0,1mm rozwartosci):
— poprzeczne na 1/4 dtugosci w 4 miejscach
lub 1 rysa
na catej dtugosci prefabrykatu
— podtuzne na 1/3 dlugosci w 2
miejscach
— poprzeczne i podtuzne krzyzujgce sie niedopuszczalne
¢ skupienie cementu, piasku lub kruszywa w 2 miejscach, o tgcznej
powierzchni
nie wiekszej niz 2% powierzchni
e ciafa obce niedopuszczalne
e odstonigcia zbrojenia niedopuszczalne

Dopuszczalne sg drobne pory jako pozostatosci po pecherzykach powietrza i po wodzie, ktérych
gtebokos$¢ nie przekracza 3mm.

Prety zbrojenia powinny mie¢ srednice i ksztatt zgodne z Dokumentacjg Projektowa. Dopuszczalne
odchylenie osi preta w przekroju poprzecznym od wymiaru przewidzianego Dokumentacjg moze
wynosi¢ maksimum 5mm.

Klasa betonu i stali w prefabrykatach — wg Dokumentacji Projektowe;j.

2.3. Tadsma do uszczelniania styku miedzy deska gzymsowg i pltyta podestu

Do uszczelnienia styku miedzy deskg gzymsowg i ptytg podestu nalezy stosowac¢ zestaw do
uszczelniania szczelin dylatacyjnych narazonych na dziatanie wody. Zestaw uszczelniajgcy
powinien sktada¢ sie z elastycznej tasmy z tworzywa sztucznego oraz zaprawy klejowej do
przyklejania tasmy.
Zestaw powinien charakteryzowac sie:
— bardzo dobrg przyczepnoscig do podtoza betonowego i szczelnoscig
— wysokg wytrzymatoscig na uszkodzenia mechaniczne
— wysokg odpornoscig na czynniki chemiczne (m.in. wody chlorowanej, Sciekow
domowych, rozciehczonych kwasoéw i zasad, kwasow organicznych, domowych i
przemystowych srodkéw czyszczacych, mazutu, olejow silnikowych, benzyny)
— zestaw musi by¢ kompatybilny z materiatem izolacji nawierzchni wg ST M-20.01.08.
Tasma powinna miec szerokos¢ 10cm.

3. Sprzet

3.1. Ogélne wymagania dotyczace sprzetu
Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST M-00.00.00 “Wymagania ogdélne”, pkt 3.

3.2. Sprzet do montazu prefabrykatow

Sprzet do montazu elementdéw prefabrykowanych powinien by¢ zaakceptowany przez Inzyniera.
Do montazu i przetadunku prefabrykatow nalezy stosowac¢ dzwigi samochodowe o udzwigu
I wysiegu odpowiadajgcym terenowym warunkom montazu i przetadunku oraz ciezarowi
montowanych elementéw. Odpowiadajgce tym warunkom dzwigi wymagajg utwardzonej
powierzchni placu montazowego oraz drogi dojazdowe;.
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4. Transport

4.1. Ogoélne wymagania dotyczace transportu

Ogdlne wymagania dotyczgce transportu podano w ST M-00.00.00 “Wymagania ogolne”, pkt 4.

4.2. Transport i skladowanie prefabrykatow

— skladowanie elementéw powinno odbywac sie na wyréwnanym i odwodnionym podtozu,

— elementy nalezy uktada¢ na podktadach z zachowaniem przeswitu minimum 10cm
pomiedzy podtozem i elementem,

— elementy mozna transportowaC po osiggnieciu przez beton co najmniej 80 %
wytrzymatosci projektowej,

— podczas przestawiania elementéw, ich transportu, montazu i ponownego ustawienia
niedopuszczalne sg uderzenia i wstrzgsy moggce spowodowa¢ mechaniczne
uszkodzenia krawedzi,

— podczas sktadowania prefabrykatow nalezy zwrdci¢é szczegdélng uwage na
zabezpieczenie wystajacego zbrojenia przed pogieciem,

— prefabrykaty powinny by¢ sktadowane na krawedziakach drewnianych podtozonych tak,
aby nie wywota¢ w prefabrykatach nieprzewidzianych w Dokumentacji Projektowej sit
wewnetrznych.

5. Wykonanie robét

5.1. Ogélne zasady wykonania roboét

Ogodlne zasady wykonania robét podano w ST M-00.00.00 “Wymagania ogolne”, pkt 5.
Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji projekt organizacji i harmonogram roboét
uwzgledniajgce wszystkie warunki, w jakich bedzie wykonywany montaz prefabrykatéw.
W projekcie organizacji winno sie znalez¢:

— uzasadnienie dobranego sprzetu montazowego,

— metoda montazu,

— pomosty i podesty robocze,

— rozwigzanie zagadnienia bezpieczenstwa pracy.

5.2. Montaz prefabrykatow

Prefabrykaty powinny zostaé wykonane w wytwdrni. Przed przystgpieniem do wbudowania
prefabrykatu, Wykonawca przedstawi Inzynierowi atest producenta, potwierdzajgcy zgodnos¢ z
wymaganiami przedstawionymi w pkt. 2.

Przed przystgpieniem, do montazu nalezy sprawdzi¢ stan prefabrykatéow. Zbrojenie wykonane w
celu potgczenia prefabrykatu z betonem wylewanym ,na mokro” (betonem gzymsoéw i betonem
ptyty pomostu wiaduktu) powinno by¢ oczyszczone i wyprostowane.

W trakcie montazu prefabrykatow, nalezy szczegdlng uwage zwrdécic¢ na ich wiasciwe usytuowanie
i zamocowanie (przyspawanie) wystajgcych pretow do zbrojenia betonu wylewanego ,na mokro”.
Prefabrykaty nalezy montowac z 1cm przerwg dylatacyjng. Zamocowanie desek gzymsowych musi
uwzgledni¢ prawidtowg linie niwelety, niwelujac ewentualne niedoktadnosci wykonania i ugiec ptyty
pomostu.

Z powierzchni prefabrykatow stykajgcych sie w zespoleniu z nowym betonem nalezy usungé
szkliwo, oczysci¢ powierzchnie styku i starannie zwilzy¢ woda. Nastepnie na suchg i oczyszczong
powierzchnie naklei€ tasme uszczelniajgca styk deski gzymsowej z betonem kapy.

Po zamontowaniu deski i uszczelnieniu styku, jej gérng powierzchnie nalezy pokry¢
izolacjonawierzchnig, natomiast boczng powierzchnie — powtokg o podwyzszonej zdolnoSci
pokrywania rys —wg ST M-20.01.08.
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5.3. Utozenie tasmy uszczelniajacej

Podtoze, na ktére bedzie przyklejana tasma musi by¢ bez zanieczyszczen, tluszczu czy oleju i
powinno by¢ suche. Ewentualne ubytki w betonie nalezy uzupetni¢ zaprawg niskoskurczows.
Zaprawe klejowg nalezy nanies¢ szpachlg warstwg o grubosci zalecanej przez producenta.
Oczyszczong i osuszong tasme nalezy utozy¢ na przygotowanym podtozu i silnie docisngé.

6. Kontrola jakosci roboét

6.1. Ogdlne zasady kontroli jakosci robét

Ogodlne zasady kontroli jakosci robét podano w ST M-00.00.00 “Wymagania ogolne”, pkt 6.

6.2. Kontrola elementéw prefabrykowanych

Badania elementow prefabrykowanych obejmuja:
sprawdzenie atestu producenta na zgodnos¢ z wymaganiami pkt. 2
sprawdzenie cech zewnetrznych,
sprawdzenie prawidtowosci montazu prefabrykatow.
6.2.1. Sprawdzenie atestu producenta na zgodno$¢ z wymaganiami pkt. 2
Wykonawca powinien dostarczy¢ Inzynierowi atest producenta dla elementéw prefabrykowanych,
w ktorym sg wyspecyfikowane:
— data wystawienia
nazwa i adres producenta
lista wtasciwosci objetych atestem
opis badan prefabrykatow i wyniki badan
— podpis osoby przeprowadzajgcej testy
Wiasciwosci prefabrykatow wg atestu powinny by¢ zgodne z wymaganiami podanymi w pkt. 2.

6.2.2. Sprawdzenie cech zewnetrznych

Sprawdzenie cech zewnetrznych na budowie obejmuje:
a) ocene wizualng
Powierzchnia prefabrykatu powinna by¢ sprawdzana pod wzgledem uszkodzen, pustek, spekan i
obecnosci ciat obcych. Elementy prefabrykowane powinny spetia¢ wymagania podane w pkt. 2.
b) sprawdzenie wymiaréw.
Ksztatt i wymiary nalezy sprawdzac z doktadnoscig do 1mm.
Dopuszczalne odchytki wymiaréw prefabrykatu nie powinny przekraczac:
¢) wysoko$¢ elementu: + 1mm
d) szeroko$¢ elementu: £3mm
e) dlugos¢ elementu: + 3mm
f) grubos¢ Scian elementu: +2mm - 2mm,

6.2.3. Sprawdzenie prawidtowo$ci montazu prefabrykatéow

Sprawdzenie prawidtowosci montazu prefabrykatow obejmuje:
— wizualng ocene jakosci robdt,
— sprawdzenie szerokosci spoin (na zgodnos¢ z Dokumentacjg Projektowg),
— sprawdzenie prostoliniowosci utozenia (Odchylenia mierzone tatg o dtugosci 4,0m nie
powinny by¢ wigksze niz 5mm)
— niwelacyjne sprawdzenie prawidtowos$ci wysokosciowego utozenia (Odchylenia
rzednych nie powinny przekracza¢ 2mm).

6.3. Sprawdzenie wykonania uszczelnienia miedzy deska gzymsowg i ptyta
chodnikowa
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Sprawdzenie materiatdbw odbywa sie na podstawie atestow producenta i poréwnania ich z
wymaganiami niniejszej STWIORB.

Grubos¢ naniesionej zaprawy klejowej powinna byé zgodna z wymaganiami producenta.

Tasma powinna catg powierzchnig przylega¢ do podioza — nie powinno by¢ fald ani przerwan.
Musi by¢ utozona symetrycznie w stosunku do szczeliny dylatacyjnej.

7. Obmiar robot

7.1. Ogélne zasady obmiaru robét

Ogodlne zasady obmiaru robét podano w STWIORB M-00.00.00 “Wymagania ogdélne”, pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiaru jest:
— 1 mb (metr biezgcy) ptyty gzymsowej

8. Odbior robot

8.1. Ogdlne zasady odbioru roboét

Ogolne zasady odbioru robo6t podano w ST M-00.00.00 “Wymagania ogodlne”, pkt 8.

Roboty objete niniejszg Specyfikacjg podlegajg odbiorowi roboét, ktéry jest dokonywany na
podstawie wynikow pomiaréw, badan i oceny wizualne;.

Jezeli wszystkie badania przewidziane w pkt. 6 daty wynik pozytywny, wykonane roboty nalezy
uzna¢ za wykonane zgodnie z wymaganiami ST. Jezeli cho¢ jedno badanie dato wynik ujemny
wykonane roboty nalezy uznac¢ za niezgodne z wymaganiami. W tym wypadku Wykonawca jest
zobowigzany doprowadzi¢ roboty do zgodnosci z STWIORB i przedstawi¢ je do ponownego
odbioru.

9. Podstawa ptatnosci

9.1. Ogélne ustalenia dotyczace podstawy platnosci

Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy pfatnosci podano w STWIORB M-00.00.00 “Wymagania
ogoine”, pkt 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena jednostkowa obejmuje:
— wszystkie czynniki produkgciji,
— zakup i dostarczenie niezbednych czynnikéw produkciji;
— dostarczenie przez Wykonawce projektu organizacji robét,
— zakup elementéw prefabrykowanych
— transport prefabrykatéw na miejsce wbudowania
— zakup lub wypozyczenie sprzetu
— montaz prefabrykatu,
— przygotowanie elementu do zespolenia z betonem,
— przyklejenie tasmy uszczelniajgce;j,
— wykonanie niezbednych pomiaréw i badan,
— rozbidrke urzadzen do montazu z usunieciem poza pas drogowy,
— uporzgdkowanie terenu budowy.

10. Uwagi
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Podczas wykonywania robot Wykonawca bedzie stosowat aktualnie obowigzujgce normy.

11. Przepisy zwigzane

11.1. Normy
1. PN-77/S-10040  Zelbetowe i betonowe konstrukcje mostowe. Wymagania i badania.
2. PN-EN 10080 Stal do zbrojenia betonu. Spajalna stal zbrojeniowa. Postanowienia
0golne

3. PN-H-84023.06  Stal okre$lonego zastosowania. Stal do zbrojenia betonu. Gatunki
4. PN-EN 1992-1-1 Eurokod 2. Projektowanie konstrukcji z betonu. Czes¢ 1-1: Reguty
ogolne i
reguty dla budynkéw
5. Pozostate ujete w specyfikacji M.13.00.00. pkt. 10.
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